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[Estrutura com tratamento especial dentro do padrdo
de qualidade, resisténcia e durabilidade, passando
pelas etapas de desengraxante a quente, decapante,
ntioxidante, antiferruginoso, fosfatizagdo  por
imersdo, protegendo contra a ferrugem e preparando
lo aco para o recebimento da pintura eletrostatica
lcom tinta epoxi po, contendo de 60 a 70 micras e
todas as partes unidas entre si por meio de solda
aval MIG de alta resisténcia.
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Conjunto Refeitério Acoplado Adulto em Resina
[Plastica. Mesa acoplada com 4 cadeiras; Mesa col
tampo medindo 1,20 x 0,90 x 0,72 cm,confeccionada em|
compensado multilaminado de 30 mm de espessura,|
selado e envernizado naval, revestido em formica coladal
lespecialmente com pegamento de contacto a base de
solventes organicos, alifaticos, borrachas sintéticas e¢|
aturais. Laterais revestidas com bordas de PVC.
(Cadeira com assento e encosto em resina plastica de
Ito impacto(espessura minima de 7 mm) .Assento
icom superficie plana com abas laterais, com
curvatura anatdmica na parte anterior e posterior.
[Encosto com curvatura anatdmica e fixados a
lestrutura através de rebites galvanizados. Estrutura
lem tubo de ago industrial retangular 50 x 30 mm para
s colunas, a base do tampo, base superior e a base
inferior com reforgo transversal em tubo 20 x 30mm,
pés em tubo 50 x 30mm, chapa 1,5 mm fixados a
icoluna da mesa e da cadeira reforgadas com maos
francesas, base do assento e encosto em tubo 20 x
20mm fixadas a uma barra transversal sob o assento
lem tubo 20 x 30mm reforgadas com méos francesas.
Estrutura com tratamento especial dentro do padrao
de qualidade, resisténcia e durabilidade, passando
pelas etapas de desengraxante a quente, decapante,
antioxidante,  antiferruginoso  fosfatizagdo  por
limersdo, protegendo contra a ferrugem e preparando

aco para o recebimento da pintura eletrostatica
lcom tinta epoxi po, contendo de 60 a 70 micras e
todas as partes unidas entre si por meio de solda
maval MIG de alta resisténcia
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(Conjunto Refeitério Infantil de 2 m.
Composto de Mesa e oito cadeiras. Mesa com tampo|
iconfeccionado em compensado multilaminado de 15 mm,|
revestido em Formica (diversas cores); Estrutura em tubo
de aco industrial retangular 20 x 30 mm; Pés duplos em|
[V; Medida da Mesa: 200m - C x 60cm - L x 55 cm - Alt.
(Cadeira com assento e encosto em resina plastica de alt
limpacto injetado. (espessura minima de 5 mm). Assent
lcom superficie plana e brilhosa (ndo porosa) sem abas|
laterais, com curvatura anatdmica na parte anterior el
posterior. Encosto com superficie brilhosa (nédo porosa) e|
curvatura anatémica. Ambos fixados a estrutura por mei
de rebites POP. Estrutura do encosto ergondmica em tub
de ago industrial 20 x 20 mm. Pés em secgdo 40x20mm,|
base dos pés em 50x25mm chapa 16, com protegdo de|
ponteira sapata, soldada pelo sistema MIG de altal
resisténcia, com tratamento antiferruginoso e pintural
leletrostatica a base de epoxi po, com duas barras de|
reforco sob o assento. Encosto 29x16,5 cm assento:]
30x29,5 cm Altura Assento/Chao: 34 cm
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(Conjunto Refeitério Adulto de 2 m.

(Composto de Mesa e dois Bancos. Mesa com tampo|
iconfeccionado em compensado multilaminado de 30 mm|
as extremidades, revestido em Formica (diversas cores),|
lbordas em Formica; Estrutura em tubo de ago industriall
retangular 20 x 30 mm; Pés duplos em V; Bancos com|
ssentos confeccionados em compensado multilaminado
15 mm, revestidos em Formica; Estrutura em tubo de ago|
retangular 20 x 30 mm. Medida da Mesa: 200 x 70 x 72|
IMedida do Banco: 200 x 30 x 43 cm. Cores da Formica;|
IVerde-Claro, Azul-Claro, Cinza Argila, Amarela ¢ Bege.
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ICONJUNTO ESCOLAR (Mesa e Cadeira) em s m|
c.Caracteristicas:
Conjunto escolar composto de mesa e cadeira, com
estrutura metalica e tampo, assento e encosto em
IPlastico Reforgado com Fibra de Vidro em processo
ISMC de prensagem automatica em moldes metélicos
aquecidos, atendendo as seguintes especificagdes
técnicas:

Mesa:

Estrutura Metalica:
IFabricada em ago carbono com vérias secgdes ¢
lespessura minima de 1,2 mm. A estrutura devera receber
tratamento contra corrosdo, através de processo de
decapagem, fosfatizagdo e pintura com tinta a po, em|
dimensdes que assegurem: altura até o ponto mais
elevado da superficie do tampo de 770 mm, para umal
inclinagdo de 6 graus.
IAs extremidades dos tubos devem ser guarnecidas de|
[ponteiras plasticas ou sapatas para apoio ao piso.
IA estrutura devera ser provida de gradil metalico tipo
porta livros, em aco trefilado, com didmetro de 4,8 mm
(3/16”), solidamente soldado a estrutura e localizado sob|
o tampo.

Tampo:
IFabricado em Plastico Refor¢ado com Fibra de Vidro em
processo SMC de prensagem automatica em moldes
imetalicos aquecidos, formato retangular, com cantos
arredondados, ndo contundentes e superficie
labsolutamente lisa em ambas as faces. O material devera
ser homogéneo, ndo permitindo desplacamento ou
laparecimento de fibras e atender as seguintes dimensdes:

71. Largura - 600 mm
72. Profundidade - 420 mm
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73. Altura da aba - 50 mm
74. Espessura — 3,5 mm

O tampo devera possuir rebaixo para porta-lapis com|
rofundidade minima de 18 mm.
O tampo sera fixado a estrutura por no minimo 04 rebites|
tipo “POP” ou colagem que assegure sua perfeita
laderéncia a estrutura.
Cadeira:
Estrutura:
[Fabricada em ago carbono 1010 com didmetro de 22.3|
Imm e espessura minima de 1,2 mm, tratada contra
corrosdo e pintada com tinta pd, em dimensdes que|
assegurem: altura até a borda superior do encosto em 760
m, altura da superficie superior do assento em 400 mm,|
imedidas tomadas em seus pontos médios em rela¢do ao
piso.
|As extremidades dos tubos devem ser guarnecidas de
onteiras plasticas ou sapatas para apoio ao piso.
Assento e Encosto:

loldados em Plastico Reforgado com Fibra de Vidro em)|
processo SMC de prensagem automatica em moldes
metalicos aquecidos, com cantos arredondados ¢
superficies absolutamente lisas, sem fibras aparentes ou|
contundentes em ambas as faces e ndo deformavel pelo|
calor. As pecas deverdo ter formas anatomicas atendendo|
la ergonometria humana e atender as seguintes dimensdes
Assento:
IDevera ter duas nervuras transversais na parte inferior
para perfeito assentamento sobre a estrutura metalica.
IDevera ser fixado a estrutura com rebite tipo “POP” de
forma que a cabeca do rebite fique embutida na pega, ou
seja, ndo saliente.
IDimensdes:

1. comprimento - 400 mm

2. profundidade - 380 mm

3. espessura - 3,5 mm
Encosto:
IDevera ser fixado a estrutura com rebite tipo “POP”
de forma que a cabega do rebite fique embutida na
[peca, ou seja, ndo saliente.
IDimensdes:
e  comprimento - 400 mm
e largura - 180 mm
e  espessura - 3,5 mm

IObs: As espessuras admitem tolerancia de + ou - 0,5 mm,|
Todas as outras dimensdes admitem tolerancia de + ou -
10 mm.

Caracteristicas do material:

Material:

Plastico Reforgado com Fibra de Vidro, obtido por|
processo que garanta a repetibilidade de dimensdes e¢|
caracteristicas mecanicas, necessarias a aplicagdo do|
produto em condigdes severas de uso.

*  Dureza: minimo de 55 Barcol - Método ASTM-D-
2583
Motivo: dificultar a possibilidade de riscos ¢
perfuragdes, mantendo a integridade do produto em)
situagdes de uso indevido de objetos contundentes.

e Flexdo: minimo de 130 MPA - Método ASTM-D-|
790
Motivo: garantir a estabilidade do produto,
permitindo que sua forma seja mantida, mesmo sob|
a agdo de grandes esforcos.

*  Tracdo: resultado médio igual ou maior a 70 MPA -
Método ASTM-D-638
Motivo: garantir a resisténcia mecanica do material,
ndo permitindo sua quebra, em condi¢des severas de|
uso.

@ Impacto: resultado médio igual ou maior a 340 J/m -
Método ASTM-D-256
Motivo: assegurar a integridade do produto e
situagdes de choque ou impacto de qualquer
natureza.

Flamabilidade: categoria III - Método ABNT-
NBR-7356
Motivo: assegurar que o fogo seja extinto em menos|
de 15 segundos apos a remogdo da chama.

®  Temperatura de Deflexdo sob carga: Maior que
180° C - Método ASTM D-648
Motivo: garantir a estabilidade do produto,|
permitindo que sua forma seja mantida, mesmo sob)
a agdo de esforgos a altas temperaturas.

@ Teor de Fibra de Vidro: de 25 a 27 %.

Motivo: garantir a estabilidade dimensional e a
resisténcia mecédnica do composto.
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CARTEIRA

UNIVERSITARIA.Caracteristicas:
(Carteira escolar do tipo universitaria com estrutura
metélica e assento, encosto e prancheta em Plastico
Reforgado com Fibra de Vidro — processo SMC,
latendendo as seguintes especificagdes técnicas:
Estrutura Metalica:
[Fabricada em ago carbono com didmetro de 22,3 mm e¢|
lespessura minima de 1,2 mm, tratada contra corrosdo ¢
pintada com tinta pd, em dimensdes que assegurem:
laltura até a borda superior do encosto em 770 mm, altur:
da superficie superior do assento em 420 mm e altura d.
superficie superior da prancheta em 710 mm, medidas|
tomadas em seus pontos médios em relagdo ao solo ¢
largura total projetada de 475 mm.
IA estrutura devera ser provida de gradil metélico tip
porta livros, em ag¢o didmetro minimo de 6,4 mm,
solidamente soldado a estrutura (sob o assento), ligado a
tubo com didmetro de 22,3 mm.
|As extremidades dos tubos devem ser guarnecidas de
[ponteiras plasticas ou sapatas para apoio ao piso.
IPrancheta, Assento e Encosto:

IMoldados em Plastico Reforgado com Fibra de Vidro el
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