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dos tubos com ponteiras de polipropileno. Assento ¢
lencosto em compensado multilaminado reto, com 15m:
de espessura, sendo o encosto fixo através de sistemal
iinterno (sem utilizagdo de parafusos, dificultando
depredagdo da poltrona). Estofamento do assento com|
lespuma de 40mm e encosto com espuma de 20mm, sendo
ambos com espuma laminada, de densidade 28kg/m3|
Opgdes: Bragos em tubo oblongo de 16x30mm com apoio)
em poliuretano injetado. Prancheta dobravel o
lescamotedvel. Estofamento com espuma injetada, com
densidade de 45 a 55kg/m3.MEDIDAS

|Altura total....890 mm,Largura total......480 mm / po:
lugar,Profundidade total......590 mm,Altura assento..430)
mm,Altura encosto..350 mm,Profundidade assento..410)|
imm,Largura assento.......... 415 mm

147,92

lencosto: 90cm ,Altura chdo — assento: 44cm ,3. Bragos:|
IApoio de bragos com alma de ago, injetados em|
poliuretano (integral skin) em formato trapezoidal,
soldados na estrutura da longarina.4. Pintura da Estrutura;|
[Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes,|
passivadores e fosfatizantes; pintura pelo sistemal
leletrostastico em tinta epoxi — pd na cor preta com|
polimerizagdo em estufa na temperatura de no minimo|
180°.

47

1. Estrutura: Componentes metalicos ligados entre si pel.
processo de solda M.LG. 2. Assento e Encosto)
Confeccionados em madeira compensada multilaiminadal
de 12mm, moldados anatomicamente, encosto col
curvatura lombar; Estofado em espuma densidade]
controlada e espessura de 40mm no minimo, revestimento
lem tecido 100% poliéster na cor azul, com acabamento e:
ordas de PVC do tipo Francis na espessura de 15mm,|
Ligados por estrutura metalica tubular oblonga de|
16x30mm e parede 1,90mm recoberta por sanfona em|
poliestireno.Dimensdes:Encosto: 40 cm (L) x 28cm|
(A),Assento: 43cm (L) x 40cm (P),Altura chdo — topo do
encosto: 80 cm ,Altura chdo - assento: 45
cm,Profundidade Total : 57,5cm 3. Bases Estrutura com 4|
pésl em tubo industrial 7/8” com parede de 1,20mm, bem|
como as duas travessas sob o assento. Ponteiras internas
em polipropileno, do tipo “bola”.4. Pintura dal
[Estrutura: Tratamento ~ por  banhos  desengraxantes,|
lantioxidantes, passivadores e fosfatizantes; pintura pelo|
sistema eletrostastico em tinta epoxi — pé na cor preta com|
polimerizagdo em estufa na temperatura de no minimo|
180°c. 5. Regulagens e Articulagdes
Encosto com movimento flexivel (pingente), para melho
ladaptagdo aos movimentos do usudrio.

Unid.

(Classifcadas:
1) Cequipel;
2) Jet;

3) M&M.

64,57

(Cequipel;
[Martiflex; MM.
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(Cadeira para digitador giratoria ,sem bragos e com|
rodizios 1. Estrutura: Componentes metalicos ligados|
lentre si pelo processo de solda M.1.G 2. Assento e Encost
(Confeccionados em madeira compensada multiliminadas|
ide 12mm, moldados anatomicamente, encosto ¢/ curvatural
lombar com contra capa injetado; Estofado em espuma de|
poliuretano injetado com densidade controlada a 50|
kg/cm3 e espessura de 40 mm no minimo, revestimentol
lem vinil na cor preta, com acabamento em bordas de PV(|
do tipo Francis, na espessura entre 15mm. Ligados por
lestrutura metalica tubular oblonga de 16x30mm recobertal
or sanfona em poliestireno.Dimensdes: Encosto: 41cm x
R7cm ,Assento: 44cm x 40cm ,Altura chdo — topo do|
lencosto: (min: 81cm / max:91cm) ,Altura chdo — assento;|
min: 4lcm / max: 5lcm) 3. Bases Giratorias:  Bases|
igiratorias com sistema de regulagem de altura pneumatical
a gas), com curso de 120mm, 5 patas injetadas em nylon|
icom fibra de vidro, reforgadas internamente com anel de|
co, rodizios duplos, haste telescopica, rolamentos de|
laco.4. Pintura da Estrutura:  Tratamento por banhos|
desengraxantes, antioxidantes, passivadores ¢l
fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostastico em tinta
lepoxi — pé com polimerizagdo em estufa na temperatural
de no minimo 180°%. 5. Regulagens e Articulagdes
Encosto pingente, com regulagem de altura e afastamentol
jatravés de manipulo.

Unid.

(Classifcadas:
1) Cequipel;
2) Jet;

3) M&M.

102,13

(Cequipel;
Martiflex; MM.
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Poltrona 1. Estrutura: Componentes metalicos ligados|
entre si pelo processo de solda M.LG. 2. Assento ¢
[Encosto Assento e encosto interligados por haste metalica)
de 2 %2 ” x 5/16” revestida por capa de poliuretan
injetado do tipo “integral skin”, confeccionados e:
imadeira compensada multilaminada de 12mm, moldados|
lanatomicamente, c/curvatura lombar, assento e encost
com contra capa injetada em polipropileno. Estofado e:
lespuma de poliuretano injetado com densidade controladal
la 50 kg/cm3 e espessura de 50 mm no minimo, densidade]
50kg/m?. Revestimento em tecido 100% poliéster na cor|
lazul. Acabamento em bordas de PVC macho e fémea, na|
lespessura de 15mm; Dimensdes: Encosto: 46cm (L)
#6cm (A).Assento: 47cm (L) x 43cm  (P),Altura chdo -
topo do encosto: 90cm ,Altura chdo — assento: 44cm,3.|
Bragos: Apoio de bragos com alma de ago, injetados em
oliuretano (inteeral skin) em formato tranezoidal. fixadosl
lao assento através de parafusos sextavados e porcas garras|
cravadas na madeira.4. Bases:Estrutura no formatol
trapezoidal em tubo industrial 7/8” com parede d¢
1,20mm, assim como as duas travessas sob o assento.,
Pintura da  Estrutura:  Tratamento por  banhos|
desengraxantes, antioxidantes, passivadores ¢l
fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostastico em tintal
lepoxi — po na cor preta com polimerizagdo em estufa nal
temperatura de no minimo 180°c.

Unid.

(Classifcadas:
1) Cequipel;
2) Jet;

3) M&M.

157,31

(Cequipel;
artiflex; MM.
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IPoltrona  giratoria com bragos e com rodizio 1|
[Estrutura:Componentes metalicos ligados entre si pelo|
rocesso de solda M.1.G 2. Assento e Encosto Assento ¢
lencosto interligados por haste metélica de 2 %5 ” x 5/16”,
confeccionados em madeira compensada multilaminada de|
12mm, moldados anatomicamente, c/curvatura lombar,|
lencosto com contra capa injetado, Estofado em espuma de|
poliuretano injetado com densidade controlada a 50|
g/em3 e espessura de 50 mm no minimo, densidade deve|
ser 50. Com revestimento a definir, acabamento em bordas|
de PVC macho e fémea, na espessura entre 2 ¢ 3mm (ol
IPVC macho/fémea ¢ de 15mm e ndo de 2mm).|
IDimensdes aproximadas:Encosto: 46cm x 43cm ,Assento;|
48,5cm x 48,5cm ,Altura chdo — topo do encosto: 90cm|
LAltura chdo — assento: 45cm 3. Bragos: Apoio de bragos|
lem espuma injetada de poliuretano (integral skin). 4,
Bases Giratérias: ~ Bases giratorias com sistema de|
regulagem de altura mecénico, com curso de 100mm, 3|
patas injetadas em polipropileno(¢ nylon com fibra de|

idro, e ndo polipropileno), reforcadas internamente com|
lanel de aco, rodizios duplos, haste telescopica, rolamentos|
de ago. Com relax)5. Pintura da Estrutura: Tratamento po:
[panhos desengraxantes, antioxidantes, passivadores e
fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostastico em tintal
lepoxi — p6 com polimerizagdo em estufa na temperatural
de no minimo 180°c.

Unid.

Classifcadas:
1) Cequipel;
2) Jet;

3) M&M.

201,13

(Cequipel;
Martiflex; MM.
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ILongarina 2 lugares 1. Estrutura: Componentes metalicos|
ligados entre si pelo processo de solda M.L.G.Estrutura
confeccionada em ago industrial tubular ¢/ parede]
reforcada (pés horizontais em tubo 30 x 40mm / Colunal
vertical inclinada em tubo 30 x 70mm e 01 (uma) travessal
lhorizontal continua (sem emendas) sob o assento em tubol
30 x 70mm).2. Assento e Encosto Assento e encosto
interligados por haste metalica de 2 %2 ” x 5/16” revestidal
or capa de poliuretano injetado do tipo “integral skin”
confeccionados em madeira compensada multilaminada de|
12mm, moldados anatomicamente, c/curvatura lombar,)
lassento e encosto com contra capa injetada e
olipropileno.  Estofado em espuma de poliuretanol
injetado com densidade controlada a 50 kg/em3 ¢
lespessura de 50 mm no minimo, densidade 50kg/m’,
Revestimento em tecido 100% poliéster na . Acabamento
em bordas de PVC macho ¢ fémea, na espessura de|
15mm; Dimensdes: Encosto: 46em (L) x 46cm|
(A).Assento: 47cm (L) x 43cm (P),Altura chio — topo do|
lencosto: 90cm ,Altura chdo — assento: 44cm ,3. Bragos:|
IApoio de bragos com alma de ago, injetados em|
poliuretano (integral skin) em formato trapezoidal,|
soldados na estrutura da longarina.4. Pintura da Estrutura;
[Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes,|
assivadores e fosfatizantes; pintura pelo sistemal
eletrostastico em tinta epoxi — po na cor preta com|
olimerizagdo em estufa na temperatura de no minimo|
180°c.

Unid.

(Classifcadas:
1) Cequipel;
2) Jet;

3) M&M.

157,31

(Cequipel;
Martiflex; MM.

53

Poltrona diretor 1. Estrutura: Componentes metalicos|
ligados entre si pelo processo de solda M.L.G 2. Assento ¢|
[Encosto Assento e encosto interligados por haste metalical
de 2 % ” x 5/16” revestida por capa de poliuretanol
linjetado do tipo “integral skin”, confeccionados em|
madeira compensada multilaminada de 12mm, moldados|
lanatomicamente, c/curvatura lombar, assento e encostol
com contra capa injetada em polipropileno. Estofado em|
lespuma de poliuretano injetado com densidade controladal
la 50 kg/cm3 e espessura de 50 mm no minimo, densidade|
50kg/m®. Revestimento em tecido 100% poliéster na cor]
lazul. Acabamento em bordas de PVC macho e fémea, nal
espessura de 15mm; Dimensdes :Encosto: 48cm (L) x|
64cm (A),Assento: 47cm (L) x 43cm  (P),Altura chdo |
topo do encosto: (min: 109cm / méx:122cm) ,Altura chiol
t assento: (min: 43cm / max: 56cm) ,3. Bragos: Apoio de
[pragos com alma de ago, injetados em poliuretano
(integral skin) em formato trapezoidal, fixados ao assento
latravés de parafusos sextavados e porcas garras cravadas|
a madeira.4. Bases Giratorias: Bases giratorias com|
sistema de regulagem de altura a gas (pneumdtico), col
curso de 130mm, 5 patas injetadas em nylon 6 com fibr:
de vidro, reforgadas internamente com anel de ago,|
rodizios duplos de 50mm, haste telescopica, rolamentos de|
laco, e relax com ajuste de tensdo. 5. Pintura da Estrutura;|
Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes,|
ppassivadores e fosfatizantes; pintura pelo sistemal
leletrostastico em tinta epdxi — pd na cor preta co
olimerizagdo em estufa na temperatura de no minimoj
180°c.

Unid.

(Classifcadas:
1) Cequipel;
2) Jet;

3) M&M.

247,19

(Cequipel;
Martiflex; MM.
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ILongarina 3 lugares 1. Estrutura: Componentes metalicos|
ligados entre si pelo processo de solda M.I.G.Estrutural
confeccionada em ago industrial tubular ¢/ parede|
reforcada (pés horizontais em tubo 30 x 40mm / Coluna
vertical inclinada em tubo 30 x 70mm ¢ 01 (uma) travessa
lhorizontal continua (sem emendas) sob o assento em tubol
30 x 70mm).2. Assento e Encosto Assento e encosto
iinterligados por haste metalica de 2 5 ” x 5/16” revestidal
or capa de poliuretano injetado do tipo “integral skin”
confeccionados em madeira compensada multilaminada de|
12mm, moldados anatomicamente, c/curvatura lombar,)
lassento e encosto com contra capa injetada em|
polipropileno.  Estofado em espuma de poliuretano
injetado com densidade controlada a 50 kg/em3 ¢
lespessura de 50 mm no minimo, densidade 50kg/m’,
Revestimento em tecido 100% poliéster na . Acabamentol
lem bordas de PVC macho e fémea, na espessura de|
15mm; Dimensdes: Encosto: 46em (L) x  46cm|
(A).Assento: 47cm (L) x 43cm_(P),Altura chio — topo do)

Unid.

(Classifcadas:
1) Cequipel;
2) Jet;

3) M&M.

157,31

(Cequipel;
Martiflex; MM.

54

(Cadeira universitaria fixa com 4 pés. Estrutura (pés e|
ravessas) em tubo industrial 7/8”mm, parede 1,20mm,
ligados entre si através de solda pelo processo MIG,|
recebendo  tratamento por banho  desengraxante,
lantoxidante, passivador e fostatizante. Pintura dog
componentes metalicos em tinta epOxi poé na cor preta,|
laplicada pelo processo de deposigdo eletrostatica, com|
secagem em estufa a 180°c. Acabamento nas extremidades|
dos tubos com ponteiras internas de polipropileno.|
|[Assento e encosto em compensado multilaminadol
lanatomico, com 12mm de espessura, fixados a estrutural
latravés de parafusos auto-atarraxantes, Suporte do encosto|
lem tubo continuo de bitola redonda de 7/8”, e parede|
1,20mm. Gradil porta-livros em ferro de 1/4" e travessas|
ifrontal e traseira em tubo de 7/8". Assento e encosto e

compensado multilaminado com espessura de 12mm,|
moldados anatomicamente. Assento e encosto estofados|
com espuma de poliuretano injetado, com espessural
minima de 40mm e densidade de 50kg/m3, revestidos em|
tecido 100% poliester, com gramatura minima de|
360g/m2. Acabamento nas bordas em perfil de PVC semi-|

Unid.

(Classifcadas:
1) Cequipel;
2) Jet;

3) M&M.

105,52

“equipel;
Martiflex; MM.




