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lem chapa de ago #22 (0,75 mm) de espessura, dobrada lambas as faces em laminado melaminico texturizado de
e soldada através de eletro-fusdo. Com deslizamento baixa pressdo. Bordas frontal e posterior em perfil
. macico de PVC, com 25mmm de espessura e
suave sobre corredicas em ago, roldanas em nylon e " !
. . arredondado a 180°. Bordas laterais em perfil reto com
eixos em ago. Frente das gavetas em madelra 2,5mm de espessura, coladas pelo sistema hot melt.
aglomerada de 18 mm de espessura, revestida em Com dispositivo passa cabos em PVC. Sobreposto a
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em estrutura ¢ fixados através d‘e”buc}{as metélicas e
lambas as faces. Acabamento das bordas em fita de PVC parafuso rosca maquina ww '”. Painel frontal em
. imadeira aglomerada de alta densidade, com 18mm de
(e 02 mm de espessura, coladas a quente pelo sistema Classificavel: Movenord/CL- lespessura, revestida em ambas as faces em laminado
holt-melt. Abertura das gavetas pela lateral. Fechadura 1) MOVENORD 91,00 l2CM imelaminico texturizado de baixa pressdo, com bordas
localizada na frente da gaveta superior com fechamento ' em perfil reto com 1,5mm de espessura, coladas pelo
simultaneo das 02 gavetas, com 02 chaves dobraveis. (S;:tg:;o}s’,‘i? ’:er::é:ég’c‘id: ;‘ésn:rsitcrg“gs:nlzzz‘:in’:;a‘,’sz
{ 1 101V 1 X y U1
COM?ONENTES METALICOS‘ Todas as pegas im6. Estruturas laterais composta de dois montantes
metalicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, erticais, em formato triangular com abas paralelas ¢
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para leqiiidistantes com vdo central para passagem de fiagio (Classificavel: 603,00 Movenord/AP-
receber & pintura. Pintura epoxi-po aplicada pelo fixados a travesssa superior ¢ ao pe, com tampas 1) MOVENORD. ’ 01+EX314
. L L removiveis interna e externamente, de saque frontal
processo de deposico eletrostatica com polimerizagio «
. [para acesso a cabeag¢do, em chapa de ago # 16, com
em estufa, com acabamento preto liso. rebites de repuxo em ago ww 1/4” para fixagdo do
IGAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS, painel frontal. Travessa inferior de alta resisténcia,
dimensdes ~ aproximadas:  largura:  400mm; t‘;‘?ulf“ de dseWi? Obé"“ga’ provida de Pg’me"as
profundidade: 520mm; altura: 550 mm. Corpo, ) - MM/MM; plasticas ¢ de rebites de repuxo em ago m8 —com
N 3 Classificadas: miveladores de altura em nylon reforado de formato
composto de laterais, fundo e base em madeira 1) M&M: 209.00 circular com ranhuras. Duto horizontal para passagem
aglomerada de alta densidade, com 18mm de espessura, ) ’ ’ Martinucci de fiagdo com furagdes padronizadas para tomadas de
revestida em ambas as faces em laminado melaminico 2) IET. fora, dados e telefonia. Todas as pecas metdlicas
texturizado de baixa pressio, com bordas em perfil reto recebem  pré-tratamento  de desengraxamento,
. decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para
com 1,Smm de espessura, coladasr pelo s1s}ema' hot receber & pintura. Pintura epdxi-pé aplicada pelo
elt, montados e fixados através de dispositivo processo de deposigdo eletrostitica com polimerizagio
ecanico excéntrico, com rosca maquina mé e buchas em estufa, com acabamento texturizado. Medindo
plasticas. Tampo em madeira aglomerada de alta 12)(1(\);(115(23;74D0EmMESA B o TR
. . . Em madeira aglomerada de
densidade, com 25mm de espess.u.ra, reveSFlda em mm de espessura, revestida em laminado melaminico
ambas as faces em laminado melaminico texturizado de lde baixa pressdo texturizado em ambas as faces. Borda - MM/MM;
baixa pressdo. Borda frontal em perfil macigo de PVC, longitudinal com acabamento em fita de PVC reto
com 25mmm de espessura e arredondado a 180°. imacigo (perfil em T). Borda lateral com acabamento em Classificadas: 76,00 artinucci
IDemais bordas em perfil reto com 2,5mm de espessura, fita de PVC de 02 mm de espessura, colada a quente 1) M&M;
. , . pelo sistema holt-melt. Engatado & superficie da mesa 2) JET.
coladas pelo sistema hot melt, 04 Rodizios duplos, 7 [itravés de 02 suportes em forma de “L”, em chapa de |
sendo 02 com travas. GAVETAS: Gaveta laco #1/8 (3,12 mm) de espessura, fixados através de ’
iconfeccionada em chapa de ago #22 (0,75 mm) de . [parafusos de ago e buchas metdlicas. COMPONENTES
14 espessura, dobrada e soldada através de eletro-fusdo, unid. METALICOS: Todas as pegas metilicas recebem pré-
| X tratamento  de  desengraxamento, decapagem e IClassificavel: Movenord/ETP-
com deslizamento Su?‘le sobre corredigas em aco, fosfatizagdo, preparando a superficie para receber a 1) MOVENORD. 80,00 160
roldanas em nylon e eixos em aco. Frente da gaveta e Classificavel: pintura. Pintura epoxi-pd aplicada pelo processo de
do gavetio em madeira aglomerada de 18 mm de 1) MOVENORD. 230,00 [Movenord/EX 318 deposigio eletrostatica com polimerizagao em estufa,
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa jcom acabamento texturizado. Medindo 160x50cm.
pressdo texturizado em ambas as faces. Acabamento BANCADA = PARA CPD. 3 niveis, dimensdes:
ldas bordas em fita de PVC de 02 mm de espessura, 4,93X4.143X1A600m. Tampo Principal: confeccpnado - MM/MM;
lad o si holt-melt. Ab d lem madeira MDF de 25mm de espessura revestida em 589,19
coladas a quente pelo sistema holt-melt. ermr_a d laminado melaminico de baixa pressdo, em ambas as Classificadas: Martinucci
gaveta e do gavetdo pela lateral. Fechadura localizada faces, encabecamento frontal em ergosoft 180°, 1) M&M;
na frente da gaveta superior com fechamento lacabamento na superficie ¢/ borracha anti-derrapante ¢/ 2) JET.
simultneo da gaveta e do gavetdo, com 02 chaves 3”;;“ d/et espessura, §0b1r€1)/0;t0 a Ie§tr_uttlra4ct/ 616(11“’*
dobraveis. COMPONENTES METALICOS: Todas as DIMENSAO:  60x73em.  Tampo . Secudirios
pegas  metdlicas recebem  pré-tratamento  de lconfeccionado em madeira MDF de 25mm de espessura
desengraxamento, ~ decapagem e  fosfatizado, 18 [revestida em laminado melaminico de baixa pressdo, | unid.
preparando a superficie para receber  pintura. Pintura em ambas as faces, encabegamento em perfil de PVC
for : ‘5 ergosoft  180°. DIMENSAO: 30cm. Estrutura:
epoxi-pd  aplicada pelo processo de  deposicdo . " P
L. L confeccionada em tubo de ago segdo retangular (Classificavel:
| | f: 2.400,00 [Movenord/SY-021
cletrostatica  com  polimerizagdo em  estufa, com 70x30mm # 16, interligada através de solda MIG, 1) MOVENORD. A0
acabamento preto liso. Rodapé com acabamento lacabamento com banho desengraxante a quente, por
texturizado. meio de imersdo em vapor per cloro, tratamento anti-
ferruginoso, decapagem ¢ fosfatizagdo, pintura em
SUPORTE PARA  CPU CARRINHO CHAPA lepoxi-po, pelo sistema eletrostatico, com polimerizagdo
IPERFURADA. Estrutura: 02 tubos em ago com se¢do - MM/MM; lem estufa, na cor preta fosco, e sapatas reguladoras de
retangular de 20x40 mm em chapa #18 (1,20 mm) de ) nivel.
espessura. 01 chapa de ago #18 (1,20 mm) de espessura, (Classificadas: 142,50 Martinucci
na horizontal, dobrada e soldada. 01 chapa de ago #18 1) M&M; )
(1,20 mm) de espessura, na vertical, perfurada, dobrada 2) JET. ITEM 19 - MOVEIS ESCOLARES
15 ¢ soldada. Possuindo 04 rodizios em nylon, 02 na parte mnid
frontal e 02 na parte posterior. COMPONENTES ’ P ISTRETEACE® Apres Situacio RV.“ior do | Marca/Modelo
IMETALICOS: Todas as pegas metalicas recebem pré- ¢ . EMPRESA eg(’lswr)a ® | Registrados
fratamento  de  desengraxamento,  decapagem ¢ (Classificavel: 105.00 | Movenord/CL - CARTEIRA ESCOLAR UNIVERSITARIA: Em
fQSfatlzacalof preparaqdo a Sl{p&l‘flCle para receber 4 1) MOVENORD. ’ 20E tubo 7/8 Brago em tubo o 20x20, travessa em tubo
pintura. Pintura epdxi-pd aplicada pelo processo de 3/4.  Assento em  compensado  anatémico
deposicdo eletrostitica com polimerizagdo em estufa, (40x36x0,10)cm ~ ou  em  MDF  laminado
lcom acabamento texturizado. S9X3Zx0,9)cm,ﬁxagéo por reblted pop ou m[aAsm.go, Classificad
L ncosto em compensado anatomico . assificadas:
APOIO PARA OS PES. Apoio mével para os pés, com| 01 138439x18219x0,1)cm ou em MDF laminado de 39x | "™¢ | 1) M&M. 35,35 MM/MM
inclinagdo auto-ajustavel, acompanhando a angulagéo 2 0x 0,9)cm, fixagdo por rebite pop ou massico, porta
[ . po livro em vergalhdo @ 3/16, localizado a 30cm abaixo
natural dos pés. Altura regulavel em 03 niveis de altura, B . X
. N o assento e 15cm acima do piso. Brago em MDF
Confeccwpado em tubo de ago redondo de 017 (25,40 laminado de 15mm encabegado, fixagdo por
m) de didmetro em chapa #18 (1,20 mm) de espessura/ 04(quatro) parafusos e 04(quatro) porcas de engate.
Chapa de ago para apoio dos pés em chapa #18 (1,20 CARTEIRA ESCOLAR INDIVIDUAL COM unid
m) de espessura. Superficie antiderrapante para os pés PRANCHA FRONTAL: =
confeccionada  em  bomacha nma cor preta Asse_nto: Madeira compensada_ (laminas internas
16 ; | unid. |Classificadas: i . provinda de floresta renovaveis) anatomicamente
COMPONENTES METALICOS: Todas as pegas 1) M&M; 142,50 MM/MM, imoldada na frente, com inclinagdo para baixo. Formas
metlicas recebem pré-tratamento de desengraxamento, D) IET ’ o e medidas: 390U5mm x 400L5mm; Espessura A
decapagem e fosfatizagdo, preparando a superficie para ' Martinucci (p [(minima) 10mm; Espessura das laminas externas Classificadas: 64.18 MM/MM
s : L : (minima) 0,7mm; Espessura das ldminas internas 1) M&M. ’
receber & pintura. Pintura epdxi-pd aplicada pelo e N O .
. L X L (méaxima) 1,5mm; Numero de ldminas internas (n
processo de deposigio eletmsm“.ca com polimerizagdo Iminimo e impar) 5; Acabamento das ldminas externas:
lem estufa, com acabamento texturizado. resina  de poliuretano  semi-brilho  transparente,
Mesa retangular com tampo em madeira aglomerada de aplicada apos o uso do selador. Encosto: Madeira
alta densidade, com 25mm de espessura, revestida em compensada (Iaminas internas provinda de floresta
renovaveis) anatomicamente moldada, tipo canoa com




