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Poltrona 1. Estrutura; Componentes metdlicos
igados entre si pelo processo de solda M.LG,
0. Assento ¢ Encosto Assento e encost
interligados por haste metdlica de 2 % " X
5/16” revestida por capa de poliuretano
imetado  do  tipo  “integral  skin”)
confeccionados em  madeira - compensada
ultilaminada  de 12mm,  moldados
natomicamente, c/curvatura lombar, assento
e encosto com contra capa injetada e

polipropileno. ~ Estofado em espuma de
poliuretano injetado com densidade controlada
a 50 kglem3 ¢ espessura de 50 mm no minimo,
densidade S0kg/mt’. Revestimento em tecido
100% poliéster na cor azul. Acabamento ¢

bordas de PVC macho e fémea, na espessura
de [5mm; Dimensdes: Encosto: 46cm (L)

docm  (A)Assento: 47em (L) x 43cm
P)Altura chdo - topo do encosto: 90cm)
Altura chdo - assento: 44cm,3. Bracos: Apoig
de bracos com alma de ago, injetados e

poliuretano  (integral skin) em formato
trapezoidal, fixados ao assento através de
parafusos sextavados e porcas garras cravadas
ma madeirad. Bases:Estrutura no formato
trapezoidal em tubo industrial 78"  com
parede de 1,20mm, assim como as duas
travessas sob o assento., Pinfura da Estrutura
Tratamento  por banhos ~ desengraxantes,
antioxidantes, passivadores ¢ fosfatizantes;
pintura pelo sistema eletrostastico em tinta
ep0xi - po na cor preta com polimerizacdo em
estufa na temperatura de no minimo 180°.

Unid.

(Classifcadas:
1) Cequipel;
D) Jet;

3) M&M.
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(integral  skin) em formato trapezoidal,
soldados na estrutura da longarina. Pinura
da Estrutura:  Tratamento por  banhog
desengraxantes, antioxidantes, passivadores ¢
fosfatizantes; ~ pinfura  pelo  sistem;
eletrostdstico em tinta epoxi - po na cor pret
com polimerizagdo em estufa na temperatura
de no minimo 180°.
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Longarina 2 lugares 1. Estrutura: Componentes
metalicos ligados entre i pelo processo de
solda M.LGEstrutura confeccionada em ago
industrial tubular ¢/ parede reforcada (pés
horizontais em tubo 30 x 40mm / Coluna
ertical inclinada em tubo 30 x 70mm e 01
uma) travessa horizontal continua (sen
emendas) sob o assento em tubo 30

T0mm).2. Assento ¢ Encosto Assento e
encosto interligados por haste metalica de 2 %
" x 3/16” revestida por capa de poliuretang
imetado  do tipo  “integral  skin”,
confeccionados em  madeira - compensada
multilaminada ~ de 12mm,  moldados
anatomicamente, ¢/curvatura lombar, - assento
e encosto com confra capa injetada e
polipropileno.  Estofado em espuma de
poliuretano injetado com densidade controlada
50 kgfem3 e espessura de 50 mm no minimo,
densidade S0kg/m?. Revestimento em tecido
100% polister na . Acabamento em bordas de
PVC macho ¢ fémea, na espessura de 15mm;
Dimensdes: Encosto: d6em (L) x 46em
A) Assento: 47em (L) x 43em  (P),Altur
chdo - topo do encosto: 90cm ,Altura chdo
ssento; 44cm 3. Bragos: Apoio de bragos
Eom alma de ago, injetados em poliuretan

Unid.

(Classifcadas:
1) Cequipel;
2) Jet,

3) M&M.

W38

(Cequipel;
Martiflex; MM.

5

=3

Longarina 3 lugares 1. Estrutura: Componentes
etalicos ligados entre i pelo processo de
solda M.LG.Estrutura confeccionada em ago)
industrial tubular ¢/ parede reforcada (pés
orizontais em tubo 30 x 40mm / Coluna
ertical inclinada em tubo 30 x 70mm ¢ 01
(uma) travessa horizontal continua (se

emendas) sob o assento em tubo 30

T0mm).2. Assento ¢ Encosto Assento ¢
encosto interligados por haste metalica de 2 A
" x 3/16” revestida por capa de poliuretano
imjetado  do  ftipo  “integral  skin”,
confeccionados em madeira  compensad
multilaminada ~ de  12mm, moldadoz‘
anatomicamente, ¢/curvatura lombar, assento
e encosto com contra capa injetada en
polipropileno.  Estofado em espuma de

poliuretano injetado com densidade controlada  Unid.

1 50 kg/em3 e espessura de 50 mm no minimo,
densidade SOkg/m®. Revestimento em tecido
100% poliéster na . Acabamento em bordas de
PVC macho ¢ fémea, na espessura de 15mm;
Dimensdes: Encosto: 46em (L) x 46em]
(A)Assento: 47cm (L) x 43em  (P),Altura
chdo - topo do encosto: 90cm ,Altura chdo -
assento: 4dcm 3. Bragos: Apoio de bragos
com alma de aco, injetados em poliuretano
(integral skin) em formato trapezoidal,
soldados na estrutura da longarina. Pintura
da Estrutura:  Tratamento por  banhog
desengraxantes, antioxidantes, passivadores g
fosfatizantes; ~ pinfura  pelo  sistemal
eletrostdstico em tinta epoxi - po na cor preta
com polimerizagdo em estufa na temperatura
de no minimo 180°.

Classifcadas:
1) Cequipel;
2) Jet;

3) M&M.
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Cadeira para digitador giratoria Sem bragos ¢
com rodizios 1. Estrutura: Componentes
metalicos ligados entre si pelo processo de
solda  MIG 2. Assento e Encost
Confeccionados em madeira compensad;
multiliminadas  de  12mm,  moldados
natomicamente, encosto ¢/ curvatura lomba
lcom contra capa injetado; Estofado em espurm
de poliuretano injetado com densidade

controlada a 50 kglem3 e espessura de 40 mm|  Unid.

o minimo, revestimento em vinil na cor preta,
icom acabamento em bordas de PVC do tipo
[Francis, na espessura entre [Smm. Ligados por
estrutura metdlica tubular oblonga  de
16x30mm recoberta por  sanfona e
poliestireno.Dimensdes:  Encosto:  41cm

07cm Assento; 44em x 40cm ,Altura chio
topo do encosto: (min: §lem / max9lcm)
Altura chdo - assento; (min: 4lcm / max;

Classifeadas:
1) Cequipel;
2) Jet,

3) M&M.
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