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largura de 15mm). Bragos totalmente inetados
em poliuretano (integral skin) com alma de
faco. Base giratoria de cinco patas com raio de
330mm, totalmente injetada em nylon, com
reforco interno em anel de aco. Cada pata
possui um rodizio em nylon, duplo giro ¢
autolubrificante. Tubo central com pistio
pneumdtico a gas, com elevacdo de 125mm,
com capa telescopica protetora. Sistema de
inclinagdo por relax, sendo o ajuste de tensio
através  de manipulo.  Dimensdes
Minimas:Assento: 500mm (largura) x 450mm
profundidade) Encosto: 500mm (largura)
770mm (altura) Altura total; 1200 a 1320mm
Largura total: 600mm Profundidade total:
080mm Alt. Do assento ao chdo: 470 a 590mm
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Cadeira  wniversitria fixa com 4 pés,
empilhével. Estrutura (pés e travessas) em
tubo industrial 7/8"mm, parede 1,50mm,
ligados entre si através de solda pelo processo
MIG, recebendo  tratamento por  banho
desengraxante, - antoxidante, passivador ¢
fostatizante.  Pintura  dos  componentes
metdlicos em tinta epoxi po na cor preta,
aplicada pelo processo  de  deposicio
eletrostatica, com secagem em estufa a 180°c,
Acabamento nas extremidades dos tubos com
ponteitas internas de polipropileno. Assento ¢
encosto em  compensado  multilaminado
@natomico, com 2mm de espessura, fixados
estrutura  através  de  parafusos  auto-
atarraxantes, sendo o assento com bordal
frontal arredondada ¢ o encosto com dupla
anatomnia. Estofamento do assento e do encosto
com espuma de 30mm e densidade 33kg/m’. O
assento ¢ 0 encosto deverdo ser revestidos e
ma cor, sendo a contracapa do encosto
revestida com o mesmo revestimento da sua
capa, ¢ o fundo do assento com acabamento
em TNT na cor preta. Tanto 0 assento quanto 0
encosto deverdo possuir perfil de PVC do tipo
“francis”, com 15mm de largura, para protegio
as bordas contra impactos. Na face posterion
o encosto, devera ser bordado a logomarca do
estabelecimento Dimensdes  minimas (e
mm):Assento: 400 x 380 (Lxp);Encosto: 400 x
180 (LXA);Altura total: 780;Altura do assento:
w0,

Unid.

(Classifcadas:
1) Cequipel;
D) Jet;

3) M&M.

88,84

Cequipel;
Martiflex; MM.

estufa a 180°. Acabamento nas extremidades
dos tubos com ponteiras internas e
polipropileno. ~ Assento ¢ encosto e
compensado multilaminado anatomico, com|
12mm de espessura. O encosto deverd se
fixado atraves de sistema de encaixe intero,
sem utilizagdo de parafusos, para melhon
pcabamento. Assento com a borda frontal
ligeiramente ~ curvada para evitar o
estrangulamento  da  corrente  sanginea,
Assento ¢ encosto estofados com espuma de
poliuretano injetado com espessura minima de
ASmm no assento e 35mm no encosto e
densidade S0kg/m3, revestidos em tecido
100% poliester com gramatura minima de
360g/m2 na cor preta. Acabamento nas bordas
em perfil de PVC semi-rigido, do tipo “corte
central” (com largura de 15mm). Contra-capa
do encosto revestida no mesmo acabamento do
restante  do estofado.  Dimensdes
Minimas:Assento: 42cm - (largura) x 42cm)
profundidade);Encosto:  38em  (largura)
Wlem (altura);Altura total da cadeira: 89
m; Altura do assento ao piso: 46 cm;

Largura total da cadeira: 46cm;Profundidade
total da cadeira; 60cm;
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Poltronas fixa de 4 pés, tipo interlocutor,
Estrutura (pés e travessas) em tubo industrial
20x20mm, parede 1,20mm, ¢ a sustentagdo do
encosto por (2 (dois) tubos oblongos de
16x30mm, parede 1.90mm, ligados entre si
através de solda pelo processo MIG, recebendo
tratamento  por  banho  desengraxante,
antoxidante, passivador ¢ fostatizante. As
travessas sob o assento deverdo servir como
espera para o acoplamento de prancheta
(desconectavel, tanto do lado direito como do
esquerdo. Pintura dos componentes metalicos
e tinta epoxi po na co, aplicada pelo processo
de deposicdo eletrostdtica, com secagem e
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Poltronas sobre longarinas de 2, 3 ou 4 lugares.
Estrutura com pés horizontais em  tubo
industrial 30x40mm, coluna vertical inclinada)
¢ longarina em tubo industrial 30x70mm,
ligados entre si através de solda pelo processo
MIG, recebendo  tratamento por  banho
desengraxante, antoxidante, passivador ¢
fostatizante.  Pinfura  dos  componentes
metalicos em tinta epoxi po, aplicada pelo
processo de deposicdo eletrostatica, co
secagem em estufa a 180 graus célsius,
IAcabamento nas extremidades dos tubos com
ponteiras de polipropileno. Assento e encosto
em compensado multilaminado reto, com
[5mm de espessura, sendo o encosto fixado
ftravés de dois tubos oblongos 16x30 cobertos
com sanfona de polipropileno. Estofamento do
assento com espuma de 40mm e encosto com
espuma de 20mm, sendo ambos com espuma
laminada, de densidade 28kg/m3. Assento e
encosto com bordas em PVC para maion
protecdo ¢ acabamento.Opcdes: Bragos em
tubo oblongo de 16x30mm com apoio em
poliuretano injetado. Prancheta dobrével o
escamotedvel. ~ Estofamento  com espumj
imetada, com densidade de 45 4
5Skg/m3.medidasaltura ~ total. 860  mm)
Profundidade ~ total.....6000 mm Altura
ssento... 440  mmAltura  encosto...470
mm,Profundidade assento.415 mm,Largura
assento..420 mm
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Poltronas sobre longarinas de 2, 3 ou 4 lugares.
Estrutura com pés horizontais em  tubo
industrial 30x40mm, coluna vertical inclinada
¢ longarina em tubo industrial 30x70mm,
ligados entre si atraves de solda pelo processo
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