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LICIT ACOES E CONTRATOS

GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI _
COORDENADORIA DE CONTROLE DAS LICIT ACOES

EXTRATO PUBLICAGAO PARCIAL N°. L /2010.
PROCESSO ADMINISTRATIV000.002.737/2010 — CCEL/PI
SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS — SRP

PREGAO PRESENCIAL N°. 042/2010— CCEL/PI

ATA - EXTRATO PUBLICACAO PARCIAL N°. L

Objeto: Registro de precos para SISTEMAS DE ARQUIVOS DESLIZANTES E OUTROS.
Data da Sessdo de Abertura: 08/07/2010

Horario: 9:00 horas

Data da Adjudicag@o: 19/08/2010

Data da Homologagao: 19/08/2010

Pregoeira: Luzinete Lima Silva M. Barros

Coordenadora Geral — Wilson Gondim Cavalcanti Filho

LOTE 01

ITENS

ESPECIFICACAO

Und

01

. Modulo tipo 1 - Face mével de modulo simples ou duplo com 310 a 425 (P) X 1000 (L) X 2025 (H) mm de medidas internas, sem
componentes internos, permitindo assim formar conjuntos em areas e composicdo internas diferentes, com estrutura lateral confeccionada em
chapa de ago sae 1010 #18, com diversas dobras formando colunas, sem quinas ou saliéncias, constituindo uma nica pe¢a (monobloco),
evitando a transposi¢do do material armazenado, com furos retangulares apenas do lado interno da parede a cada 25 mm para encaixe dos
componentes internos, com pontos indicativos para posicionamento e nivelamento na altura desejada, sistema de fixagdo através de suportes
fixados a base, garantindo uma durabilidade e estabilidade elevada a todo o conjunto e componentes dos modulos, estrutura interna
confeccionada em chapa de ago sae 1010 # 20, com diversas dobras formando colunas, sem quinas ou saliéncias, constituindo uma unica peca
(monobloco), evitando a transposi¢do do material armazenado, com furos retangulares dos dois lados da parede a cada 25 mm para encaixe dos
componentes internos, com pontos indicativos para posicionar e equiparar na altura desejada,sistema de fixacdo através de suportes fixados a
base, garantindo uma durabilidade e estabilidade elevada a todo o conjunto e componentes dos modulos, fechamento superior com aba lateral
para blindar os vados superiores das paredes, confeccionado em chapa de aco SAE 1010 #20 com 30 mm de altura, tampo inferior para
armazenamento nos moédulos, confeccionada em chapa de ago sae 1010 #20, com dispositivo de travamento combinado, para evitar seu
deslocamento, fechamento externo nos modulos simples, e interno para modulos duplos, evitando ingresso ao material armazenado, painel
frontal independente da estrutura, devera ser de facil remogdo, permitindo eventuais manutengdes no sistema de acionamento sem a retirada do
material armazenado, e que permita modificagdo de cores para compor com o ambiente instalado, confeccionado em chapa de ago#18, com
cantos arredondados, porta etiqueta confeccionado em acrilico transparente, fixados nos painéis frontais para identificagdo do conteudo interno,
facilitando e agilizando as pesquisas, vedagdo através de frisos de acabamento instalados nas extremidades dos mddulos, que restringem de
modo satisfatdrio a infiltragdo de poeira e protegidos para impacto por amortecedores de borracha, conjunto de movimentagao, carro ou base
deslizante quadro em perfil “u”,com 110 mm de altura, confeccionado em chapa de ago#13, reforcada com travessas internas independentes
para ancoragem e fixacdo da estrutura do modulo, sistema de sustentacdo e afixagdo das rodas através de perfil duplo dobrado, confeccionado
em chapa de aco#14, soldado ao perfil da estrutura da base, coincidindo com o centro de cada face estabelecendo uma distribui¢ao equilibrada
do peso, a base devera suportar uma carga vertical de no minimo 80 kn, aplicada diretamente sobre as laterais onde a estrutura do arquivo ¢
amparada e fixada, comprovado através relatorio técnico de qualquer laboratério credenciado pelo inmetro ou pelo instituto de pesquisas
tecnologicas (IPT), roda de tragdo em ago, com principio antiderrapante através de recartilhagem interna no canal central com duas abas laterais
de guia, para perfeito encaixe nos trilhos, com didmetro de 120 mm e 28 mm de largura, permitindo um alinhamento perfeito e estabilidade
satisfatoria para evitar que o modulo saia de seu alinhamento, roda livre em ago, didmetro de 120 mm e largura de 28 mm, providas de um
canal central com duas abas laterais de guia, para perfeito encaixe nos trilhos, permitindo um alinhamento perfeito e estabilidade satisfatoria
para evitar que o modulo saia de seu alinhamento, eixo em aco macigo com 20 mm de espessura soldados as rodas, e mancais encaixados
juntamente com os rolamentos, unidos para tragdo através de eixos tipo “cardan” no formato oitavado, com sistema de engate e travamento
através de parafusos de ago, proporcionando balanceamento adequado e evitando trepidagdes, rolamento de esferas, rigidos e com as duas faces
blindadas classe zz, de modo a ndo requerer lubrificagdo, mancal em ago usinados, didmetro de 72 mm, com rosca integrada para afixacdo na
estrutura da base deslizante, trilhos em perfil de aco, formato triangular com 25 mm de parede fixados em viga metalica com mini rampas
permitindo um nivelamento perfeito e futuras amplia¢des as jungdes dos trilhos sdo apoiadas com almas internas de ago que evitem saliéncias
que possam provocar trepidagdes na movimenta¢do dos médulos, sistema de reducdo e transmissdo proporcionando uma movimentagéo leve,
facil e suave pelo sistema de dupla transmissao, instalados diretamente na base, com correntes de padrao industrial ( %2” x 5/16”) e engrenagens
asa 40 de 11 para 20 dentes permitindo uma redugdo de 4:1 nos modulos com até 5,00 metros de largura, nos médulos com larguras superiores
o sistema sera através de multiplas transmissdes com reducdo de 9:1, e ambos poderdo ser reparados somente com a retirada do tampo inferior,
acionamento (movimentagdo) ativado através, de um manipulo (volante) de trés pontas recortados a laser com esferas rotativas de PVC, com
estrutura em ago cromado, simultaneamente a um mecanismo de movimentagdo com engrenagens, fixado no centro da estrutura lateral do
modulo deslizante, podendo ser substituido ou reparado sem a necessidade da retirada do material armazenado, torque de acionamento no
volante ou manipulo para movimentagao devera ser no minimo 1,84 n.m com 1800 kg de carga distribuida internamente, comprovado através
de relatorio técnico fornecido pelo IPT ou por qualquer laboratorio credenciado pelo inmetro, sistema anti tombamento instalado diretamente
na base (carro), com garras duplas dispostas paralelamente aos trilhos com engates em toda a sua extensdo, confeccionadas em chapa de ago
#11, para evitar o tombamento acidental, comprovagdo de seguranga e estabilidade, através de teste em um moédulo com no minimo 1500 kg de
carga, uniformemente distribuido em toda a altura da face, em uma distancia percorrida de 1000 mm a uma velocidade media minima de 10
m/min, confirmando através de relatdrio técnico fornecido pelo ipt ou qualquer laboratdrio credenciado pelo inmetro, travamento individual
Individualmente cada modulo deslizante devera contar com trava manual embutida no cubo do manipulo, com o pino interno de forma que a
mesma permane¢a no interior do cubo em ambos os estagios (movimentagdo e travamento), sendo acionada através de esfera giratoria
vermelha com 35 mm de didmetro. O painel devera apresentar inscri¢des serigrafias orientando o usudrio sobre o uso das travas individuais,
sistema mecanico de travamento do conjunto de fechamento total do sistema, instalado no modulo terminal do conjunto, através de uma Unica
chave tipo tetra, ligada a um mecanismo de bloqueio que atua diretamente nos proprios trilhos evitando furar o piso existente, proporcionando
maior seguranga ao sistema, todas as pecas confeccionadas em ago devem sofrer tratamento antiferruginoso através de processo continuo de
decapagem e fosfatizagdo por imersdo através de 08 banhos, que garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da peca, evitando o
aparecimento de pontos de oxidagdo e induzidas a secagem, comprovadas através de laudos emitidos por laboratdrios credenciados, apods
tratamento as pegas serdio pintadas através do processo eletrostatico, com tinta na cor bege a base de resina epoxi-pd atoxica e de agdo
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antimicrobiana, a qual inibe a proliferagdo de bactérias e fungos nas superficies pintadas, garantindo um alto nivel de higiene evitando a
presenca de microorganismos, problematicos a satde, o sistema ¢ polimericamente interligado dentro da tinta e por isto nunca sera retirado,
possui resisténcia a riscos, a produtos desinfetantes ou de limpeza e principalmente ndo agride o meio ambiente o sistema antimicrobiano ¢é
permanente e ativo ao longo de toda a vida util da tinta, atendendo a norma JIS 2801 — Japan, utilizando métodos qualitativos “Agar Diffusion
Methods “ e quantitativos “Log reduction”.

Empresa Vencedora Marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/AD 1021/1031 MOVEL

2.320,50

02

. Modulo tipo 2 Face fixa de modulo simples ou duplo com 310 a 425 (P) X 1000 (L) X 2025 (H) mm de medidas internas, sem componentes
internos, permitindo assim formar conjuntos em areas e composicgao internas diferentes, com estrutura lateral confeccionada em chapa de ago
sae 1010 #18, com diversas dobras formando colunas, sem quinas ou saliéncias, constituindo uma unica pega (monobloco), evitando a
transposi¢do do material armazenado, com furos retangulares apenas do lado interno da parede a cada 25 mm para encaixe dos componentes
internos, com pontos indicativos para posicionamento e nivelamento na altura desejada, sistema de fixagdo através de suportes fixados a base,
garantindo uma durabilidade e estabilidade elevada a todo o conjunto e componentes dos modulos, estrutura interna confeccionada em chapa
de ago sae 1010 # 20, com diversas dobras formando colunas, sem quinas ou saliéncias, constituindo uma unica pega (monobloco), evitando a
transposigdo do material armazenado, com furos retangulares dos dois lados da parede a cada 25 mm para encaixe dos componentes internos,
com pontos indicativos para posicionar e equiparar na altura desejada,sistema de fixagdo através de suportes fixados a base, garantindo uma
durabilidade e estabilidade elevada a todo o conjunto e componentes dos modulos, fechamento superior com aba lateral para blindar os vaos
superiores das paredes, confeccionado em chapa de ago SAE 1010 #20 com 30 mm de altura, tampo inferior para armazenamento nos
modulos, confeccionada em chapa de ago sae 1010 #20, com dispositivo de travamento combinado, para evitar seu deslocamento, fechamento
externo nos modulos simples, e interno para modulos duplos, evitando ingresso ao material armazenado, painel frontal independente da
estrutura, devera ser de facil remogao, permitindo eventuais manutengdes no sistema de acionamento sem a retirada do material armazenado, e
que permita modificagdo de cores para compor com o ambiente instalado, confeccionado em chapa de ago#18, com cantos arredondados,
porta etiqueta confeccionado em acrilico transparente, fixados nos painéis frontais para identificagdo do conteudo interno, facilitando e
agilizando as pesquisas, vedagdo através de frisos de acabamento instalados nas extremidades dos modulos, que restringem de modo
satisfatorio a infiltragdo de poeira e protegidos para impacto por amortecedores de borracha, conjunto de movimentagdo, carro ou base
deslizante quadro em perfil “u”,com 110 mm de altura, confeccionado em chapa de ago#13, reforgada com travessas internas independentes
para ancoragem e fixa¢do da estrutura do modulo, sistema de sustentagdo e afixa¢do das rodas através de perfil duplo dobrado, confeccionado
em chapa de aco#14, soldado ao perfil da estrutura da base, coincidindo com o centro de cada face estabelecendo uma distribuigéo equilibrada
do peso, a base devera suportar uma carga vertical de no minimo 80 kn, aplicada diretamente sobre as laterais onde a estrutura do arquivo ¢é
amparada e fixada, comprovado através relatorio técnico de qualquer laboratdrio credenciado pelo inmetro ou pelo instituto de pesquisas
tecnologicas (IPT), trilhos em perfil de ago, formato triangular com 25 mm de parede fixados em viga metalica com mini rampas permitindo
um nivelamento perfeito e futuras ampliagdes as jungdes dos trilhos sdo apoiadas com almas internas de ago que evitem saliéncias que possam
provocar trepidagdes na movimentagao dos modulos, todas as pegas confeccionadas em ago devem sofrer tratamento antiferruginoso através
de processo continuo de decapagem e fosfatizagdo por imersdo através de 08 banhos, que garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a
superficie da peca, evitando o aparecimento de pontos de oxidagdo e induzidas a secagem, comprovadas através de laudos emitidos por
laboratérios credenciados, apds tratamento as pegas serdo pintadas através do processo eletrostatico, com tinta na cor bege a base de resina
epOxi-pod atoxica e de agdo antimicrobiana, a qual inibe a proliferagdo de bactérias e fungos nas superficies pintadas, garantindo um alto nivel
de higiene evitando a presenca de microorganismos, problematicos a satde, o sistema ¢ polimericamente interligado dentro da tinta e por isto
nunca sera retirado, possui resisténcia a riscos, a produtos desinfetantes ou de limpeza e principalmente ndo agride o0 meio ambiente o sistema
antimicrobiano ¢ permanente e ativo ao longo de toda a vida util da tinta, atendendo a norma JIS 2801 — Japan, utilizando métodos
qualitativos “Agar Diffusion Methods “ e quantitativos “Log reduction”.
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Empresa Vencedora marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO AD1021/AD1031 FIXO

1.456,00

03

. Modulo tipo 3. Face mével de modulo simples ou duplo com 310 a 415 (P) X 1000 (L) X 2025 (H) mm de medidas internas, com
acionamento ELETRICO MECANICO, sem componentes internos, permitindo assim formar conjuntos em areas e composi¢do internas
diferentes, com estrutura lateral confeccionada em chapa de ago sae 1010 #18, com diversas dobras formando colunas, sem quinas ou
saliéncias, constituindo uma tnica pega (monobloco), evitando a transposi¢do do material armazenado, com furos retangulares apenas do lado
interno da parede a cada 25 mm para encaixe dos componentes internos, com pontos indicativos para posicionamento e nivelamento na altura
desejada, sistema de fixagdo através de suportes fixados a base, garantindo uma durabilidade e estabilidade elevada a todo o conjunto e
componentes dos mddulos, estrutura interna confeccionada em chapa de ago sae 1010 # 20, com diversas dobras formando colunas, sem quinas
ou saliéncias, constituindo uma unica pega (monobloco), evitando a transposi¢do do material armazenado, com furos retangulares dos dois
lados da parede a cada 25 mm para encaixe dos componentes internos, com pontos indicativos para posicionar e equiparar na altura
desejada,sistema de fixagdo através de suportes fixados a base, garantindo uma durabilidade e estabilidade elevada a todo o conjunto e
componentes dos médulos, fechamento superior com aba lateral para blindar os vdos superiores das paredes, confeccionado em chapa de ago
SAE 1010 #20 com 30 mm de altura, tampo inferior para armazenamento nos modulos, confeccionada em chapa de ago sae 1010 #20, com
dispositivo de travamento combinado, para evitar seu deslocamento, fechamento externo nos modulos simples, e interno para modulos duplos,
evitando ingresso ao material armazenado, painel frontal independente da estrutura, dividido em trés partes, com painel superior e inferior com
varios estampos redondos puncionados em intervalos de 10 x 10 mm espagados a cada 100 mm a partir das bordas, confeccionado em chapa de
aco SAE 1010 #18, com cantos arredondados, pintados em epoxi pd na cor aluminio, com camada de verniz protetor, rodapé em faixa frisada
de neopreme com 150 mm de altura, para prote¢do contra pequenos riscos e amassamentos, aplicados somente no painel frontal inferior, painel
central confeccionado em poliuretano rigido estrutural com 400 mm de altura na cor grafite, deverdo ser de facil remogao, permitindo eventuais
manutengdes no sistema de acionamento sem a retirada do material armazenado, modificagdes de cores e acabamento para conciliar com o
ambiente instalado, porta etiqueta confeccionado em acrilico transparente, fixados nos painéis frontais para identificagdo do contetido interno,
facilitando e agilizando as pesquisas, vedagdo através de frisos de borracha vulcanizada tipo Shore, encaixadas em um perfil metalico no
formato “U”, fixados nas paredes laterais (frontais e laterais) dos mddulos, permitindo uma vedagdo satisfatoria, absor¢io de impactos e
evitando pequenos acidentes, conjunto de movimentagao, através de acionamento pelo sistema ELETRICO MECANICO, atraves de manopla
tipo joystik redonda, confeccionada em aluminio, com leds coloridos embutidos em todo o redor, indicando a operagdo efetiva do momento
sendo, luz azul, equipamento ligado e parado, luz verde no formato meia lua, indicando a dire¢do que os modulos estdo se deslocando e luz
vermelha piscando, indicando o modulo travado e os demais permanecem com as luzes vermelha totalmente acessa sem estar piscando, o
travamento do modulo onde encontra-se o vao operacional aberto serd com apenas um pulsar no joystik escolhido, e o destravamento do
modulo e/ou sistema serd com um novo pulsar no joystik que estiver com a luz vermelha piscando, a movimenta¢do dos modulos sera através
do simples movimento para a esquerda ou direta no joystik, onde o operador ird caminhar junto com o andamento dos mddulos, sendo assim
ndo serd necessarios nenhum tipo de sensor, para-choque ou qualquer outro sistema de seguranga, porque qualquer eventualidade o operador

apenas solta o joystik e o sistema para imediatamente sua movimentagdo, a comunicagdo entre modulos sera feita através de brago articulado
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instalado na parte superior dos modulos, e as transmissdes de dados e energia através de cabos independentes para logica e para a alimentagao,
ndo sendo permitido o uso de qualquer tipo fita nas emendas dos cabos, somente dispositivos que venham proporcionar integridade e seguranga
ao produto e ao usudrio, no modulo terminal fixo ¢ instalada uma chave com segredo que alimenta todo o sistema, ou seja, liga e desliga toda
alimentacdo do sistema elétrico do conjunto deslizante, utilizada também como trava geral, moto-redutor , redugdo 35;1, acoplado com motor
elétrico com potencia de 1/3 hp, 03 polos, tensdo de alimentagdo de 220w, 60 hz, com capacidade de deslocamento de 8500 kg por modulo,
acoplado com inversor de freqiiéncia , no qual podem ser ajustados a velocidade, o torque, a rampa de aceleragio para partida suave do modulo
e frenagem sem solavancos, que evitem danificar o material armazenado, e proporcione prote¢do ao motor contra falhas de sobretensao,
subtensdo, falta de fase e sobrecorrente, na falta de energia os modulos deverdo ser desacoplados das engrenagens integradas ao moto-redutor,
através de um dispositivo mecanico com segredo, instalada juntamente ao painel central frontal, facilitando e tornado leve e suave a sua
movimentagao através de um mecanismo de acionamento , operado através de um manipulo, que devera ser acoplado de uma forma simples e
sem grandes esforgos, transmitido as rodas mediante um sistema de dupla transmissdo com engrenagens ASA 40 de 11 para 20 dentes e
correntes de padrdo industrial (1/2” X 5/16”), com reducdo de 4:1, permitindo uma movimentagao facil, leve e suave, carro ou base deslizante
quadro em perfil “u”,com 110 mm de altura, confeccionado em chapa de ago#13, reforgada com travessas internas independentes para
ancoragem e fixagdo da estrutura do modulo, sistema de sustentagdo e afixagdo das rodas através de perfil duplo dobrado, confeccionado em
chapa de ago#14, soldado ao perfil da estrutura da base, coincidindo com o centro de cada face estabelecendo uma distribui¢do equilibrada do
peso, a base devera suportar uma carga vertical de no minimo 80 kn, aplicada diretamente sobre as laterais onde a estrutura do arquivo é
amparada e fixada, comprovado através relatorio técnico de qualquer laboratorio credenciado pelo inmetro ou pelo instituto de pesquisas
tecnologicas (IPT), roda de tragdo em ago, com principio antiderrapante através de recartilhagem interna no canal central com duas abas laterais
de guia, para perfeito encaixe nos trilhos, com didmetro de 120 mm e 28 mm de largura, permitindo um alinhamento perfeito e estabilidade
satisfatoria para evitar que o modulo saia de seu alinhamento, roda livre em ago, didmetro de 120 mm e largura de 28 mm, providas de um
canal central com duas abas laterais de guia, para perfeito encaixe nos trilhos, permitindo um alinhamento perfeito e estabilidade satisfatoria
para evitar que o modulo saia de seu alinhamento, eixo em ago maci¢o com 20 mm de espessura soldados as rodas, e mancais encaixados
juntamente com os rolamentos, unidos para tragdo através de eixos tipo “cardan” no formato oitavado, com sistema de engate e travamento
através de parafusos de ago, proporcionando balanceamento adequado e evitando trepidagdes, rolamento de esferas, rigidos e com as duas faces
blindadas classe zz, de modo a ndo requerer lubrificagdo, mancal em ago usinados, didmetro de 72 mm, com rosca integrada para afixagdo na
estrutura da base deslizante, trilhos em perfil de ago, formato triangular com 25 mm de parede fixados em viga metalica com mini rampas
permitindo um nivelamento perfeito e futuras ampliagdes as jun¢des dos trilhos sdo apoiadas com almas internas de aco que evitem saliéncias
que possam provocar trepidagdes na movimentagdo dos modulos, sistema anti tombamento instalado diretamente na base (carro), com garras
duplas dispostas paralelamente aos trilhos com engates em toda a sua extensao, confeccionadas em chapa de ago #11, para evitar o tombamento
acidental, comprovagao de seguranga e estabilidade, todas as pecas confeccionadas em ago devem sofrer tratamento antiferruginoso através de
processo continuo de decapagem e fosfatizagdo por imersdo através de 08 banhos, que garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a
superficie da peca, evitando o aparecimento de pontos de oxidagdo e induzidas a secagem, comprovadas através de laudos emitidos por
laboratorios credenciados, apds tratamento as pegas serdo pintadas através do processo eletrostatico, com tinta na cor bege a base de resina
epoxi-po atoxica e de a¢do antimicrobiana, a qual inibe a proliferacdo de bactérias e fungos nas superficies pintadas, garantindo um alto nivel
de higiene evitando a presenga de microorganismos, problematicos a satde, o sistema ¢ polimericamente interligado dentro da tinta e por isto
nunca sera retirado, possui resisténcia a riscos, a produtos desinfetantes ou de limpeza e principalmente ndo agride o meio ambiente o sistema
antimicrobiano é permanente e ativo ao longo de toda a vida util da tinta, atendendo a norma JIS 2801 — Japan, utilizando métodos qualitativos
“Agar Diffusion Methods “ e quantitativos “Log reduction”.

Empresa Vencedora marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO AD2031 3.731,00

04

Modulo tipo 4 - Metro quadrado de modulo ou quadro de trainel com sistema individual de armazenamento de obras, pinturas e gravuras,
facilitando a pesquisa, favorecendo a sua conservagdo, composta de estrutura de montantes e vigas de sustentagdo independentes, ndo fixadas a
estrutura fisica local, confeccionadas com tubo retangular, de aco carbono, didmetro 80 x 40 e parede de 3 mm. de espessura, quadros
confeccionado em tubo quadrado de ago carbono, didmetro 40 x 40 ¢ parede de 2 mm de espessura, tela com vergalhdes de ago soldados,
espessura de 5 mm. e malha de 100 x 100 mm, trilhos e roldanas de sustenta¢do dos quadros (trainéis) com apoio duplo em perfil de aluminio
diametro 60 x 55 mm,com conjuntos de deslizamento formado por 4 roldanas concavas dotadas com rolamentos de ago carbono revestidos com
poliamida, fixadas com eixo chumbaloy e capacidade para 200 Kg. de carga cada conjunto, trainéis maiores de 4 a 5 metros sdo instalados com 3
conjuntos de roldanas (carga 600 Kg.) e os menores com 2 conjuntos (400 Kg.), permitindo a regulagem da distancia entre as folhas de traineis
para que seja acomodados as obras com diferentes altura de molduras quando houver, esta regulagem deve ser simples que o proprio usuario ou
pessoas de sua rede de manutengdo as faga, todas as pegas confeccionadas em ago devem sofrer tratamento antiferruginoso através de processo
continuo de decapagem e fosfatizagdo por imersdo através de 08 banhos, que garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da peca,
evitando o aparecimento de pontos de oxidagdo e induzidas a secagem, comprovadas através de laudos emitidos por laboratorios credenciados,
apOs tratamento as pegas serdo pintadas através do processo eletrostatico, com tinta na cor bege a base de resina epoxi-po atoxica e de agdo
antimicrobiana, a qual inibe a proliferagdo de bactérias e fungos nas superficies pintadas, garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenga
de microorganismos, problematicos a saide, o sistema é polimericamente interligado dentro da tinta e por isto nunca sera retirado, possui
resisténcia a riscos, a produtos desinfetantes ou de limpeza e principalmente ndo agride o meio ambiente o sistema antimicrobiano é permanente e
ativo ao longo de toda a vida util da tinta, atendendo a norma JIS 2801 — Japan, utilizando métodos qualitativos “Agar Diffusion Methods “ ¢
quantitativos “Log reduction”.

M2

Empresa Vencedora marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO TQ 1021

718,90

05

Componentes tipo 1 - Prateleira com dimensdes de profundidade 300 a 415mm x Altura externa 20mm x largura 1000 a 1200mm,
confeccionadas em ago, com dobramento triplo nas duas bordas maiores, viga central (reforgo) longitudinal soldado na parte inferior, formando
uma superficie totalmente lisa, evitando criar pontos de atrito ou acumulo de detritos, sustentado atraves de suporte no formato “U”, formando
duas paredes, sendo que a anterior prevéem dois engates recortados e estampados no formato trapezoidal, permitindo indistintamente em ambos
os lados, a instalagdo e regulagem do componente pelo proprio usuario sem a utilizagdo de qualquer tipo de ferramenta, comprovada sua
resisténcia através de laudo de capacidade de carga de até 180 kg com deflexdo maxima de 5,0 mm, emitido pelo IPT ou qualquer outra entidade
reconhecida pelo INMETRO e todo o componente devera ser feito com tratamento antiferruginoso através de processo continuo de decapagem e
fosfatizagdo por imersdo através de 08 banhos, que garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pega, evitando o aparecimento
de pontos de oxidagdo e induzidas a secagem, comprovadas através de laudos emitidos por laboratorios credenciados, apds tratamento as pecas
serdo pintadas através do processo eletrostatico, com tinta na cor bege a base de resina epdxi-p6 atoxica e de a¢do antimicrobiana, a qual inibe a
proliferagdo de bactérias e fungos nas superficies pintadas, garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenca de microorganismos,
problematicos a saude, o sistema € polimericamente interligado dentro da tinta e por isto nunca sera retirado, possui resisténcia a riscos, a
produtos desinfetantes ou de limpeza e principalmente ndo agride o meio ambiente o sistema antimicrobiano ¢ permanente e ativo ao longo de
toda a vida util da tinta, atendendo a norma JIS 2801 — Japan, utilizando métodos qualitativos “Agar Diffusion Methods “ e quantitativos “Log

UND
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[ reduction”.

Empresa Vencedora marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO B 701

154,70

06

Componente tipo 2 - Suporte para pasta suspensa, confeccionado em chapa de ago #18, com puxador em toda a sua extensdo, permitindo sua
instalacdo ou alteragdo de posi¢do pelo proprio usuério, sem a necessidade de uso qualquer tipo de ferramenta com colocagdo das pastas em
qualquer sentido (frontal ou lateral), providos de trilhos telescopicos, com sistema de travamento automatico impedindo sua abertura pela
movimentagdo dos méodulos, impedindo eventuais acidentes comprovados sua resisténcia através de laudo de capacidade de carga de até 125 kg,
emitido pelo IPT ou qualquer outra entidade reconhecida pelo INMETRO e todos os componentes serdo tratados através de com tratamento
antiferruginoso através de processo continuo de decapagem e fosfatizagdo por imersdo através de 08 banhos, que garanta a auséncia de agentes
corrosivos sobre a superficie da peca, evitando o aparecimento de pontos de oxidag@o e induzidas a secagem, comprovadas através de laudos
emitidos por laboratorios credenciados, apos tratamento as pegas serdo pintadas através do processo eletrostatico, com tinta na cor bege a base de
resina epoxi-po atoxica e de agdo antimicrobiana, a qual inibe a proliferagdo de bactérias e fungos nas superficies pintadas, garantindo um alto
nivel de higiene evitando a presen¢a de microorganismos, problematicos a satide, o sistema é polimericamente interligado dentro da tinta e por
isto nunca sera retirado, possui resisténcia a riscos, a produtos desinfetantes ou de limpeza e principalmente ndo agride o meio ambiente o sistema
antimicrobiano é permanente e ativo ao longo de toda a vida util da tinta, atendendo a norma JIS 2801 — Japan, utilizando métodos qualitativos
“Agar Diffusion Methods e quantitativos “Log reduction”.

UND

Empresa Vencedora marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO B746

182,00

07

Componente tipo 3 - Suporte para pasta pendular composto por um par de vardes no formato “U”, confeccionado com chapa de ago pintada,
com aproximadamente 14,7mm de altura, 9,5mm de largura, com uma barra chata embutida, amparados pelo suporte de sustentagdo no formato
“U”, formando duas paredes, sendo que a anterior prevéem dois engates recortados e estampados no formato trapezoidal, permitindo
indistintamente em ambos os lados, a instalacdo e regulagem do componente pelo proprio usuario sem a utilizagdo de qualquer tipo de
ferramenta, comprovado sua resisténcia através de laudo de capacidade de carga, de no minimo 100 kg emitido pelo IPT ou qualquer outra
entidade reconhecida pelo INMETRO, e todos os componentes serdo tratados através de com tratamento antiferruginoso através de processo
continuo de decapagem e fosfatizagdo por imersdo através de 08 banhos, que garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pega,
evitando o aparecimento de pontos de oxidacgdo e induzidas a secagem, comprovadas através de laudos emitidos por laboratorios credenciados,
apds tratamento as pegas serdo pintadas através do processo eletrostatico, com tinta na cor bege a base de resina epoxi-pd atoxica e de agdo
antimicrobiana, a qual inibe a proliferagdo de bactérias e fungos nas superficies pintadas, garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenca
de microorganismos, problematicos a saude, o sistema ¢ polimericamente interligado dentro da tinta e por isto nunca sera retirado, possui
resisténcia a riscos, a produtos desinfetantes ou de limpeza e principalmente ndo agride o meio ambiente o sistema antimicrobiano é permanente e
ativo ao longo de toda a vida util da tinta, atendendo a norma JIS 2801 — Japan, utilizando métodos qualitativos “Agar Diffusion Methods e
quantitativos “Log reduction”.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO B756

122,85

08

Componente tipo 4 - Dispositivo providos de trilhos telescopicos, confeccionado em chapa de ago dobrada #20 munidos de puxador em toda a
sua extensdo, possibilitando a aplicagdo com regulagem de distancia de diversos tipos de divisores internos.

UND

Empresa Vencedora marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO B740

345,80

09

Componente tipo 5 - Conjunto de porta para face confeccionada em chapa de ago SAE 1010 #20, estruturada com reforcos internos soldados em
cada folha, fixados através de dobradicas cromadas encaixadas permitindo abertura (giro) de 180 graus ou com sistema de deslocamento através
de um mecanismo composto de roldanas de nylon com rolamentos embutidos, que deslizam sobre perfis e guias de aluminio, proporcionando
uma movimentagdo leve e suave. Repuxos e dobras permitem uma estruturagdo perfeita e segura alem de compor o sistema de puxadores e
instalagdo do sistema de travamento individual das portas através de fechaduras em cada lamina de porta, acoplada a dois vardes com 8 mm de
espessura, proporcionado o seu travamento na parte superior e inferior do modulo.

UND

Empresa Vencedora marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO B811

828,10

10

Componente tipo 6 -Metro quadrado de estrado ou plataforma instalado conjuntamente com os trilhos, permitindo um nivelamento perfeito e
futuras ampliagdes sem a necessidade de fixar ou danificar o piso existente. Estrado sobreposto a plataforma, confeccionado em MDF com 20
mm, revestido com manta vinilica de facil limpeza e conservagéo na cor cinza, permitindo que os trilhos fiquem embutidos. Rampa de
acabamento em toda a lateral de acesso aos corredores de consulta, eliminando degraus causados pelos trilhos e estrado, facilitando o acesso de
deficientes fisicos e circulagdo de carrinhos, nos demais lados do estrado perfis metélicos para acabamento.

MZ

Empresa Vencedora marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO 130V

318,50

11

Componente tipo 7 - Metro quadrado de estrado ou plataforma instalado conjuntamente com os trilhos, permitindo um nivelamento perfeito e
futuras ampliagdes sem a necessidade de fixar ou danificar o piso existente. Estrado sobreposto a plataforma, confeccionado em MDF com 20
mm, revestido com carpete em placa 60,96 x 60,96 cm, Boucle multilevel para trafego extra pesado, fibra 26 ongas ou 881 g m2, 100% Eco
Solution Q SD Nylon, tintura 100% tingido no processo de extrusio, base primaria sintética, base secundaria Ecoworks, permitindo que os trilhos
fiquem embutidos. Rampa de acabamento em toda a lateral de acesso aos corredores de consulta, eliminando degraus causados pelos trilhos e
estrado, facilitando o acesso de deficientes fisicos e circulagdo de carrinhos, nos demais lados do estrado perfis metalicos para acabamento.
Apresentar as seguintes certificagdes: Controle estatico: Norma Internacional AATCC-134; Densidade de Fumaga: Norma Internacional ASTM-
E 662; Flamabilidade: Norma Internacional FF 1-70, ASTM E-648 e ASTM D2859 ; Antimicrobial: Norma Internacional AATCC 174-Parte I,
Parte II e Parte I1I; Desbotamento quando exposto a Luz Solar: AATCC 16; Estabilidade Dimensional do Carpete: Norma Internacional Aachen;
Garantias: Desgaste: 5 anos; Perda de Cor: 5 anos

MZ

Empresa Vencedora marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO 150C

445,90

12

. Componente tipo 8 - Painel frontal decorativo para modulo fixo ou deslizante, independente da estrutura, dividido em trés partes, com painel
superior e inferior com varios estampos redondos puncionados em intervalos de 10 x 10 mm espagados a cada 100 mm a partir das bordas,
confeccionado em chapa de ago SAE 1010 #18, com cantos arredondados, pintados em epoxi pd. Rodapé em faixa frisada de neopreme com 150
mm de altura para prote¢do contra pequenos riscos e amassamentos, aplicados somente no painel frontal inferior. Painel central confeccionado
em poliuretano rigido estrutural com 400 mm de altura na cor grafite. De facil remogdo, permitindo eventuais manutengdes no sistema de
acionamento sem a retirada do material armazenado e modificagdes de cores e acabamento para conciliar com o ambiente instalado.

UND

Empresas Vencedora marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO OFFICE

1.092,00
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Acessorio tipo 1 - Equipamento de esterilizagdo e purificagdo do ar, para melhoria do ambiente de trabalho e conservagdo adequada dos
documentos, por meio de unidade para redugdo do bio-aerosol, através de processo absolutamente natural que néo utilize produtos quimicos ou
toxicos nem radiagdo, que reduza a concentragdo de ozonio no ar, cujo principio de esterilizagao se dé através da denaturagdo proteica obtida por
calor. Composto com uma cdmara para entrada de ar com dutos de ceramicas aquecidas, e incineragdo para eliminagdo dos microorganismos
como fungos e bacterias, com cadmara de resfriamento que permita o retorno do ar limpo sem alteragao da temperatura e umidade. Apresentar
certificado de seguranca elétrica valido concedido pela TUV Rheiland do Brasil de acordo com a acreditagdo Inmetro e normas IEC 60335-1:998;
EN 60335-1:2002.

UND

Empresa Vencedora marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO FREE

882,70

14

Acessério tipo 2 - Instalagdo e treinamento local para fornecimento de software configuravel, que permita Edi¢do e Visualizagdo de Arquivos
Digitais, com registro de auditoria plena, multi usuario, Parametriza¢do para Cadastro, localiza¢do e gerenciamento de objetos e/ou documentos
armazenados, possibilitando ao(s) usudrio(s) um sistema informacional e organizacional amplo e que atenda, os seguintes aspectos e
caracteristicas: Computador com aplicativos pré-instalados, para visualizagdo dos arquivos digitais. Auditoria - o sistema possui sistema de
auditoria, registrando as a¢des de todos os operadores, identificando quando, o que e quem executou. Back up;no momento desejado o usudrio
podera realizar copia de seguranga de todos os registros e tabelas, preservando a integridade e disponibilidade das informagdes. Cadastro de
localizag@o;aceitar a inclusdo ou exclusdo e, além disso alteragdo dos conjuntos, mddulos, faces e niveis, garantindo ao usudrio o cadastramento
de documentos somente em locais previamente cadastrados. Contador; informar ao usuario a quantidade de documentos e/ou objetos
armazenados conforme os critérios estabelecidos pela pesquisa ou por conjunto, modulo, face ou nivel. Controle de empréstimos e
devolugdes;emissao de protocolo de empréstimos com multiplos relatdrios para controle por usudrio, documentos ou datas, alem dos registros
eletronicos existentes. Indexagdo; o sistema deve permitir diversas formas de indexagdo dos documentos e/ou objetos com a impressdo de
etiquetas variadas tais como: prontuarios - Digito terminal: impressao colorida em uma unica etiqueta adesiva branca no formato 195x40 mm, de
oito posi¢des numéricas com cores diferenciadas por numero ou posigdo. Processos — impressao de tres linhas em uma tUnica etiqueta branca
adesiva no formato 70 x 34 mm. Identificadora — impressdo de duas linhas em uma etiqueta branca adesiva no formato 25,4 x 101,6 mm.
Detalhada —impressdo de trés linhas em uma etiqueta branca adesiva no formato 50,8 x 101,6 mm. Codigo de barra — impressao de codigos de
barras em uma etiqueta branca adesiva no formato 12,7 x 44,5 mm. Pasta Pendular: impressdo de cinco linhas em uma tnica etiqueta proprias
para utilizagdo no modelo de pasta do mesmo fabricante do software. Pasta suspensa: impressdo de trés linhas em uma tnica etiqueta proprias
para utilizagdo no modelo de pasta do mesmo fabricante do software. Leitora de codigo de barras; consentir a instalagdo de leitora devidamente
integrada ao software para agilizar consultas, empréstimos e devolugdes de documentos e/ou objetos. Localizagdo; através de pesquisa abrangente
ou seletiva, digitando letras ou palavras de um ou mais campos, as busca dos objetos e/ou documentos armazenados. Organizagio; permite ao
usuario estabelecer de forma corporativa a filosofia de organizagdo do acervo. Parametrizagdo; consente ao usudrio, alteragdo de no minimo 15
nomes de campos no cadastro de documentos, possibilitando personalizar para os mais diversos segmentos. Perfis de operadores; admitir a
configuragdo de tipos de operadores (administrador e personalizados), com isso permitindo ou néo acesso aos diversos recursos e funcionalidades
do software. Pesquisa exata; desempenha pesquisas através da fungdo “E/OU”, combinando dois ou mais campos seguindo critérios
estabelecidos pelo usudrio de forma a tornar a pesquisa mais seletiva. Relatorios; permitir analises gerenciais com a geragdo de no minimo 10
relatérios para diversos tipos de controles operacionais. Restore; permite com autonomia ao usudrio, recuperar os registros e tabelas copiados
pelo back up. Temporalidade; permitir controlar o ciclo de vida dos documentos e/ou objetos, transferindo para arquivos intermediarios ou
permanentes, ou até mesmo o descarte. Manuais; obrigatoriamente devera ser fornecido manual de operagdo e instalagdo em lingua portuguesa.
Integracdo; por meio de um comando, a movimentagdo dos moddulos com acionamento eletro eletronico sera automatico, criando o vao
operacional onde se encontra o documento e/ou objeto identificado. Sistema operacional; compativel com MS-Windows XP, NT, 2000.

UND

Empresa Vencedora marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO TECNODOC

4.004,00

15

. Acessorio tipo 3 - Porta-documento tipo envelope, com dimensdes internas compativeis com formato A4, desenhado para garantia extra no uso
dentro de cofres. Como caracteristicas adicionais, o porta-documento devera oferecer protecdo de papéis através de tratamento para o retardo de
chamas; certificagio BS5438 — Norma Internacional de Seguranga Britanica — Método2 nos testes para prote¢do anti-chama; garantia de 02 anos.

UND

Empresa Vencedora marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO DOC FIRE

890,80

16

. Pastas para arquivamento lateral ou frontal, em cartdo com fibra longa para maior durabilidade, no formato de 235 a 260m/m de altura X 370
m/m de largura, com duas abas dobradas de 40 m/m para colocagdo de até dois fixadores de papeis, dotadas de vardes destacaveis em
Poliestireno de alto impacto na cor PRETA, protegendo o cartdo em toda a sua extensdo, trés garras para sustentagdo do cartdo e possibilidade
de colocag@o de visor destacavel em poliestireno cristal transparente em varias posi¢des no vardo principal, facilitando a leitura dos dados
impressos nas etiquetas micro-serrilhadas, confeccionadas em papel oficio com 120 grs, micro-serrilhadas em cada folha para permitir o
preenchimento em impressoras, com cinco cores diferentes ( azul, amarelo, vermelho, laranja e cinza).

UND

Empresa Vencedora Marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO TECPASTAS

4,46

17

. Acessorio tipo 5 - Confeccdo de caixas para armazenamento de fichas ou documentos, confeccionada em PVC rigido na cor preta com porta
etiqueta, com as seguintes dimensodes 140 a 248mm de largura, 350 a 400mm de profundidade, 100 a 160mm de altura. Na parte frontal devera
possuir porta etiqueta onde acomodara uma etiqueta para identificar o material armazenado. As etiquetas deverdo estar protegidas com acetato
protetor para evitar danos. As caixas deverdo ser fornecidas ja com as etiquetas juntamente com o acetato protetor.

UND

Empresa Vencedora marca/modelo Valor R$

BPS SERVICOS LTDA TECNOLACH/MODELO TEC BOX PVC

30,03

LOTE 02

ITENS ESPECIFICACAO

Und

1.

Dimensdes externas das Estantes: As estantes se classificam em terminais face unica ou intermediarias dupla face: a) As estantes terminais face Gnica

poderdo possuir aproximadamente 430 mm de largura podendo variar na altura externa de 2230 a 3300 mm e na profundidade de 1100 a 12

800 mm

dependendo da quantidade de faces desejadas. b) As estantes intermediarias dupla face poderdo possuir aproximadamente as seguintes medidas: Na largura

520, 630, 760 ou 860 mm dependendo do material a ser armazenado; podendo variar na altura externa de 2230 a 3300 mm e na profundidade d
12800 mm dependendo da quantidade de faces desejadas. ¢) Cada Mddulo/Face devera possuir 1000 mm de largura util, podendo medir 2010 a 294
altura interna e sua profundidade podera variar de acordo com as larguras das estantes terminais ou intermediarias.

e 1100 a
0 mm de

Descrigdo. Os suportes para documentos bem como todas as pegas que compdem o sistema de arquivamento deverdo ser confeccionados em ago com
tratamento antiferruginoso através de sistema de fosfatizagao e pintura a base de resina epoxi p6 hibrido por processo eletrostatico na cor cinza claro.
Resisténcia de pelo menos 1500 h em ensaio acelerado de corrosdo em cdmara de névoa salina, conforme norma ASTM B 117/02 ou NBR 8094.

e  Espessura de tinta entre 160 ¢ 175 pum = 0,16 mm, conforme norma ASTM D 1186/01;
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e Nio apresentar destacamento na intersec¢do (y0) nem ao longo das incisdes (x0), apds ensaio de aderéncia de tintas aplicado em superficies com
espessura média de camada de tinta entre 125 € 600 um = 0,125 a 0,60 mm conforme norma NBR 11003/90 Método A;

. Resisténcia de pelo menos 1500 h apos ensaio acelerado de corrosdo por exposigao a atmosfera umida saturada, conforme norma ABNT NBR 8095 /
DIN 50017;

. Flexibilidade de tinta, conforme norma ABNT NBR 10545:1988, atestando que as amostras ndo apresentaram fissura, craqueamento ou desplacamento
da camada de tinta aplicada, indicando o indice de flexibilidade superior a 35% nas amostras ensaiadas.

e  Relatério técnico de verificagdo de resisténcia ao impacto segundo norma ASTM D 2794/2004 — Standart Test Method for Resistence of Organic
Coatings to the Effects of Rapid Deformation (Impact), atestando que a amostra apods o teste de impacto de 1 kg/m manteve sua integridade apds ser
exposta a solugdo de sulfato de cobre acidificado ndo havendo ainda nenhuma deposi¢ao no pano.

2.1 — Painel Estrutural devera ser confeccionada em chapa de aco SAE 1010, em formato estrutural dotadas de dobras formando colunas em peca tnica, painéis
externos medindo 50 mm e internos medindo 40 mm de largura em chapa de ago com 1,27 mm de espessura, blindado com paredes duplas no sentido frontal,
interno e traseiro formando superficies lisas e sem frestas entre a estrutura e os componentes internos impedindo a queda dos processos ou documentos, com
sistema de furagdo para encaixe dos componentes internos a cada 25 mm através de suportes universais, respeitada a caracterizagdo dos modulos indicados no
projeto. Os painéis deverdo possuir sistema de fixagdo ao modulo por meio de parafusos e de encaixe no seu apoio.

2.2. Painel Frontal — Tripartido em chapa de ago dobrado com cantos arredondados para assegurar que o usuario nio sofra eventuais acidentes recebendo pintura
epOxi-pd na cor a ser definida e volante na cor a ser definida, para movimentagio do arquivo.
1.3. Porta Etiquetas - Sistema de Identificagdo de Contetidos - Devera ser confeccionado em PVC ou acrilico com visor translicido, fixado nos painéis
frontais para identificagdo do conteiido dos mesmos. Serdo admitidos sistemas alternativos de identificagdo, desde que atendam a aspectos de
funcionalidade proprios da identificagao.

14. Batentes de Borracha - Localizado na parte superior e nas extremidades dos modulos (painel frontal e traseiro) tém a fungdo de proteger as maos dos
operadores contra possiveis acidentes e para também ndo permitir vaos abertos entre os modulos, quando o operador fechar o corredor de consulta.
Fixados em uma canaleta metalica de forma a proporcionar um perfeito alinhamento.

1.5. Trava individual - O produto ofertado devera dispor de sistema de travamento individual dos modulos que permita o travamento total do sistema
através de acionamento mecanico no centro dos volantes/manipulos localizados no painel frontal, impedindo desta forma a movimentagdo dos
modulos quando o sistema estiver em uso.

1.6. Bases deslizantes - Produzido em chapa de ago SAE 1045 fina quente e com travessas de sustentagao das rodas com 1,9 mm de espessura minima,
soldadas aos perfis laterais em ago. Estruturado em perfis frontais em ago com espessura minima de 1,9 mm e perfis laterais em ago com espessura
minima de 1,9 mm. Com compartimento especifico para a instalagio de motores e componentes necessarios para sua automagdo. Este ¢ responsavel
pela sustentagdo da estrutura do arquivo e movimentagdo dos modulos compostos por: rodas, travessas de sustentagdo das rodas, eixos e mancais.
Apresentar Parecer Técnico de resisténcia emitido por qualquer laboratério reconhecido pelo INMETRO, tais como: Instituto de Pesquisa e Tecnologia
do Estado de Sao Paulo (IPT), CETEMO — Centro Tecnologico do Mobiliario, L.A. Falcio Bauer — Centro Tecnologico de Controle de Qualidade
simulando uma carga minima de 10.000 Kg recebida pelos painéis estruturais e projetada por estes diretamente sobre os perfis laterais do carro/base
deslizante sem apresentar deformagdes.

2.7 Conjunto de Travessas, Mancal, Eixo e Roda / Base Deslizante - Composto por rodas de ago macigo SAE 1045, travessa de sustentagdo das rodas com 1,9 mm
de espessura minima, eixos em acgo trefilado SAE1045 e mancais usinados ou estampados com rolamento Classe ZZ diametro interno de 20 mm. O conjunto de
travessas, mancais e rodas devem ser compostos por: 02 travessas a cada 02 rodas e 02 mancais. Apresentar Parecer Técnico de resisténcia emitido por qualquer
laboratério reconhecido pelo INMETRO, tais como: Instituto de Pesquisa e Tecnologia do Estado de Sao Paulo (IPT), CETEMO — Centro Tecnoldgico do
Mobilidrio, L.A. Falcao Bauer — Centro Tecnoldgico de Controle de Qualidade simulando uma carga minima de 10.000 Kg projetada diretamente sobre o conjunto
de travessas de sustentagdo, mancais, eixos e rodas dos carros sem apresentar deformagdes.

1.7. Eixos de Transmissdo - Produzidos em ago carbono SAE1045 macigo com didmetro de 20 mm, dotados de rolamentos classe ZZ, fixados aos mancais
da roda e conectados através de no minimo 04 parafusos a fim de evitar ruptura por torgdes, estabilizados com luvas de ago usinado e fixadas através
de parafuso com a finalidade de evitar desalinhamentos laterais.

1.8. Rodas - Usinadas em ago macico SAE 1045 com didmetro de 110 mm de canal e 118 mm total e espessura de 23 mm providas de canal para perfeito
encaixe aos trilhos, deverdo ser sustentadas por eixos e mancais proporcionando estabilidade de modo a evitar que o arquivo saia do curso e do seu
alinhamento. O recorte central deve proporcionar duas abas de guia da roda gerando assim maior resisténcia ao conjunto. Apresentar Parecer Técnico
de resisténcia emitido por qualquer laboratorio reconhecido pelo INMETRO, tais como: Instituto de Pesquisa e Tecnologia do Estado de Sao Paulo
(IPT), CETEMO - Centro Tecnolégico do Mobiliario, L.A. Falcdo Bauer — Centro Tecnolégico de Controle de Qualidade simulando uma carga
minima de 450 KN projetada diretamente sobre o conjunto de 04 rodas e de durabilidade em ciclos de ida e volta de no minimo 1,6 metros em base
deslizante intermedidria composta por no minimo 04 faces carregadas com o equivalente a 800 Kg por face, demonstrando que o conjunto de travessas,
mancais, eixo e 04 rodas resistiram a mais de 30.000 ciclos. Com a finalidade de demonstrar sua resisténcia ao rolamento com cargas a fim de garantir
a movimentagao dos arquivos sem o risco de quebras, provocando manutengdes prematuras do sistema.

2.10. Rolamentos - Deverao ser rigidos, de esferas, blindados classe ZZ, de modo a nio requerer lubrificagio.

2.11. Reducdo e Transmissdo - A transmissao deve ser realizada através de um sistema de no minimo dupla redugdo 4:1 ou multipla reducdo que proporcione
aproximadamente 09 voltas completas no volante por metro movimentado, constituido de engrenagens e correntes de ago devidamente dimensionados para exigir o
menor esfor¢o para os usuarios. Toda a manutengdo deste sistema de tragdo deve ser realizada pelo painel frontal sem a necessidade de esvaziar por completo os
arquivos. Apresentar Parecer Técnico emitido por qualquer laboratério reconhecido pelo INMETRO, tais como: Instituto de Pesquisa e Tecnologia do Estado de
Sdo Paulo (IPT), CETEMO — Centro Tecnologico do Mobiliario, L.A. Falcdo Bauer — Centro Tecnoldgico de Controle de Qualidade demonstrando um esforgo
maximo para inicio de movimento de 1 Kgf e durante o acionamento manual de 0,8 N.m = 0,08 kgf.m para movimentar cada 1000 kg de carga.

2.12. Sistema de Movimentacio - Volante com didmetro de 235 mm com manipulo unico em aluminio de cabo retratil sem a utilizagdo de pontas ou cabos fixos
que possam contundir os operadores. No centro deste volante deverd haver uma trava individual de seguranga acionada pelo operador travando o modulo ao final
da abertura do corredor de pesquisa e liberada apds o seu uso.

2.13. Trilhos - Confeccionados em chapa de ago SAE 1045 galvanizados com medidas de espessura de 1,9 mm, largura de 125 mm e perfil de ago trefilado em
meia-cana com didmetro de 25 mm. Este deve receber tratamento superficial através de banhos quimicos a base de zinco (zincagem). Os trilhos tém a finalidade de
apoio e deslocamento das rodas dos médulos para movimentagéo do arquivo, dotados de trava estabilizadora em ambos os lados e em toda sua extensdo com no
minimo 4 mm de espessura, com a finalidade de receber no minimo uma garra de seguranga por trilho do sistema, evitando assim acidentes com tombamento e
descarrilamento dos modulos.

2.14. Garra de seguranca - Localizadas na parte inferior das bases deslizante dos mdédulos. Devem ser engatadas as travas estabilizadoras dos trilhos do sistema,
evitando acidentes com tombamento e descarrilamento dos mddulos.

. Modulos simples (entre 410 e 450 mm) e duplos (entre 750 e 860 mm): uma carga minima de 1000 N projetada horizontalmente no ponto médio do
modulo descarregado e carregado com uma carga de 500 Kg distribuidos uniformemente em cada uma das faces a uma altura de 1600 mm com ele
travado contra os limitadores de curso ndo podendo haver o tombamento da amostra;

e Moddulos simples (entre 410 e 450 mm) e duplos (entre 750 e 860 mm): com o moédulo em movimento por acionamento manual por um percurso
minimo de 1500 mm a uma velocidade média minima 0,20 m/s descarregado e carregado com uma carga de 500 Kg distribuidos uniformemente em
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cada uma das faces até se chocar contra o final do curso ndo podendo haver o tombamento da amostra.
2.15. Componentes Internos - Os componentes internos como prateleiras, gavetas, quadros corredigos para pastas suspensas, quadro de langas para projetos, etc.,
devem ser confeccionados em chapa de ago dobrada e com espessuras dimensionadas para cada componente, deverdo ser fixados a estrutura do arquivo com
regulagem a cada 25 mm através de sistema de encaixe universal que podera ser utilizado em diferentes tipos de componentes internos, dispensando o uso de
ferramentas, podendo quando necessario, a regulagem ser feita pelo proprio usuario.
2.16. Prateleira Regulavel - Com altura total externa de 23 mm deve ser confeccionada em chapa de ago SAE 1010 reforgada com no minimo 08 dobras e
espessura de 0,9 mm com repuxo longitudinal sem uso de qualquer tipo de solda medindo aproximadamente 1000(L) x 245, 300, 365 e 415(P) mm, deve ser
projetada estruturalmente para suportar cargas de até 180 Kg. Esta deve ser regulavel na altura através de sistema de encaixe universal composto por duas pegas
confeccionadas em chapa de ago dobrado SAE 1010 espessura de 1,27 mm dispensando o uso de ferramentas.
2.17. Sistemas de seguranc¢a para o Acervo:
2.17. 1 - Chave Geral Eletromecanica — Chave geral eletromecanica composta por central eletronica com fonte de alimentagdo full range e fechadura elétrica. O
sistema deve funcionar como fechadura eletronica do arquivo deslizante, somente permitindo a abertura do arquivo apos a digitagdo de senha numérica de usuario
previamente cadastrado na central eletronica. Deve possuir as seguintes caracteristicas: display grafico touchscreen; relogio interno; senhas configuraveis de 4 a 8
digitos; programacao de lista de até 100 horarios livres para acesso ¢ permissdo para vincular até 7 horarios livres para acesso para cada usuario cadastrado;
memoria de dados e de logs ndo volatil; memoria de dados para o cadastramento de até 1.000 usuarios (codigo + senha); memoria de logs para até o registro de até
10.000 acessos; fungdo online log: visualizagdo dos ultimos acessos ao arquivo, no display grafico touchscreen, apresentando codigo usuario + data + horario do
acesso, fungdo online help: visualizagdo de informagdes (ajuda), no display grafico touchscreen, para auxiliar duvidas na utilizagdo da central eletronica. O
cadastramento de novo usuario somente podera ser realizado com o suporte do usuario administrativo, que possuira também acessos a fungdes do ajuste do relogio
interno da central (data e hora). A modificagdo da senha de acesso do usuario podera ser alterada a qualquer momento sem a necessidade do administrador do
sistema, porém, o codigo do usuario ¢ fixo e inalteravel (privacidade com seguranga). Em caso de digitagdo de senha de acesso e ndo utilizagdo do arquivo
(abertura) a central eletronica automaticamente realizara o travamento do arquivo apds tempo configuravel. Devera permitir também (opcional) a instalagdo de
bateria de emergéncia, garantindo o acesso ao arquivo através da central eletronica mesmo na falta da energia elétrica, acesso controlado, por pelo menos 24 horas.
O sistema deve possuir ainda, abertura de emergéncia mecanica através de chave para o caso de pane eletro-eletronica (problema na fonte da alimentagdo). Manual
de instrugdes e operagdo em idioma nacional.
2.18. Gavetas - Confeccionadas em chapa de aco dobrada SAE 1010 com espessura de 0,9 mm com dimensdes externas aproximada de 1000(L) x 400(P) mm,
montadas em um par de corredigas telescopicas de dois estagios produzidas em ago. Deve poder ser dividida transversalmente, de acordo com as dimensdes dos
itens a serem armazenados, podendo quando necessario a regulagem ser feita pelo proprio usuario.
2.19. Porta Pastas Pendulares - Confeccionado em ago composto por dois vardes tubulares, sem refor¢os intermediarios ou curvas do tipo contra flecha para
facilitar o manuseio das pastas, estes devem ser fixados a estrutura através de suportes universais com sistema de encaixe dispensando o uso de ferramentas.
2.20. Quadro Corredico - Confeccionado em chapas de ago SAE 1010 com espessuras de 0,9 mm para as abas frontal, traseira e laterais, dobradas e soldadas de
modo a garantir a maior resisténcia possivel, desenvolvidos para armazenar pastas suspensas, pesquisa lateral ou frontal, montado em um par de trilhos corredigos
telescopicos em ago. Deve possibilitar alteragdes e remogdo, através de encaixes dispensando uso de ferramentas, podendo quando necessario a regulagem ser feita
pelo proprio usuario.
2.21. Mesa de Consulta - Com altura total externa de 23 mm deve ser confeccionada em chapa de ago SAE 1010 refor¢ada com no minimo 08 dobras e espessura
de 0,9 mm medindo aproximadamente 1000(L) x 415(P) mm, deve ser projetada estruturalmente para suportar cargas de até 80 Kg, montadas em um par de
corredigas telescopicas de dois estagios produzidas em ago, podendo quando necessario a regulagem ser feita pelo proprio usuario.
2.22. Trilho Corredico Telescopico — Utilizados em gavetas, quadros corredigos, etc, devem ser produzidos em aco, desenvolvidos, testados e aprovados.

01 | Faces em Mddulos de Arquivos Deslizantes | Face
Empresa Vencedora marca Valor R$
e OFC-INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS PARA ESCRITORIO LTDA OFC 3.771,15
. DEPARTAMENTO COMERCIAL
02 Prateleiras para guarda de materiais diversos i M
inear
Empresa Vencedora marca Valor RS
e OFC-INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS PARA ESCRITORIO LTDA OFC 312,95
. DEPARTAMENTO COMERCIAL
03 | Gavetas para armazenamento de pastas suspensas e materiais diversos | Peca
Empresa Vencedora marca Valor R$
. OFC - INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS PARA ESCRITORIO LTDA OFC 532,28
. DEPARTAMENTO COMERCIAL
04 | Suportes para pastas pendulares | Pega
Empresa Vencedora marca Valor R$
. OFC - INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS PARA ESCRITORIO LTDA OFC 677,97
. DEPARTAMENTO COMERCIAL
05 [ Trava Digital eletro-mecanica [ Peca
Empresa Vencedora marca Valor R$
. OFC - INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS PARA ESCRITORIO LTDA OFC 8.835,95
e  DEPARTAMENTO COMERCIAL
LOTE 03
ITENS ESPECIFICACAO Und

Base deslizante: Confeccionado em chapa de ago com 2,00 mm de espessura abnt 1045, estruturado através de dobras e travessas fixadas ao | UND
quadro, com compartimento especifico para instalacdo de motores e componentes necessarios para automagdo. Movimentagdo: Composto por
volante em aluminio com 240 mm de didmetro, cabo retratil e jogos de engrenagens ligados entre si por correntes asa 40. Rodas: Usinadas em ago
macigo abnt 1045, 25 mm de largura x 115 mm e guias para perfeito alinhamento e rodagem junto aos trilhos. Trilhos: Macigos, trefilados e
galvanizados em formato semicircular com 25 mm de largura soldados em base galvanizados com 2 mm e espessura ¢ 130 mm de largura em
formato “’w” com mini rampas e dupla garra de seguranca com 4 mm de espessura para evitar o tombamento acidental ou por uso inadequado,
possui sistema de encaixe para elimina¢do de degraus e solavancos nas emendas. Eixos, rolamentos e mancais: Eixos macigos trefilados com 20
mm de didmetro, rolamentos blindados autolubrificantes de 1* linha e mancais estampados. Mecanismo: Mecanismo ¢ instalado entre painel e
estrutura sem nenhum contato com o material arquivado, revisdo ou assisténcia técnica sera feito sem que haja necessidade da retirada da
documentag¢do do material arquivado. Estrutura: Painéis estruturais em chapa de ago com 1,27 mm de espessura blindando no sentido lateral e
traseiro formando superficies lisas sem frestas entre estrutura, painel traseiro e componente internos, com furagao retangular a cada 25 mm para
regulagem da altura dos componentes internos.
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Componentes internos: Todos os componentes internos sdo instalados através de encaixes sobrepostos em suportes especificos para cada
componente, que permitem a redistribui¢do e reorganizagao interna sem a utilizagdo de ferramentas, o proprio usuario podera faze-la evitando o
desperdicio de espago interno. Componentes de prote¢do e seguranga do operador: Dupla trava estabilizadora instaladas na base deslizante e nos
trilhos, sem a utilizagdo de travessas e garras instaladas na parte superior dos modulos. Volante em aluminio com didmetro de 240 mm com cabo
retratil sem a utilizagdo de pontas de cabos fixos que podem contundir os operadores. Prote¢do antip6, antiimpacto e das maos dos operadores
através de borracha instalada na estrutura e parte superior dos modulos. Trava de seguranca individual instalada no cubo do volante de todos os
modulos deslizantes, impedindo a movimentagao e preservando o acesso aos vaos de pesquisa. 1.10 componentes de protegdo do acervo: Chave
geral eletromecanica com tranca elétrica automatica e abertura através de senhas programaveis, digitadas em display embutido no painel frontal
do modulo terminal, por funcionario portador de codigos de acesso, o sistema tem a capacidade para armazenar no minimo 400 senhas numéricas
e acompanha manual de instru¢@o e operag@o. O sistema deve possuir ainda, abertura de emergéncia mecanica através de chave, em caso de
queda de energia ou problema na fonte da alimentagdo. 1.11 pintura:
Eletrostatica epoxi-p6 com tratamento quimico da chapa por imersdo e secagem em estufa a 220 °c para uma perfeita cura 1.12 up grade
tecnoldgico. O arquivo proposto devera possibilitar avangos tecnoldgicos como movimentagao eletroeletronica, sistema integrado de monitoragao
remota, tais como: restrigdo e controle de acesso por sistemas biométricos ou codigos pessoais (senhas), de temperatura e qualidade relativa do ar,
deteccao precoce e combate a incéndio, sensores de proximidade e presenga, iluminagio, software de gestdo documental, sistema de vigilancia
com gravacdo de imagem. 1.13 acabamento: Painéis frontais em chapa 1,27 mm de espessura linhas retas, sem visualizar nenhum tipo de
parafuso ou arrebite com painel central em fibra de vidro modelada ou ago, com designer proprio com cores e texturas diferenciadas, formando
compartimento com chaves independentes para instalagdo e manutengdo de componentes eletronicos. 1.14 indexacdo: Porta etiquetas em acrilico
transparente instalado em altura ergondmica para indexagdo do material arquivado. Contém gravado site do fabricante para eventuais chamados
técnicos 1.15 cor do arquivo: cinza claro — painel central prata. 2.1.base deslizante: Relatdrio técnico do ipt (instituto de pesquisas tecnoldgicas),
com determinagdo da resisténcia a compressio de base para modulo de arquivo deslizante com carga aplicada diretamente sobre as rodas de no
minimo 110 (kn) por roda, sem que ocorra danos ou deformagdes permanentes.
2.2.ergonomia: Ensaio de determinagdo das caracteristicas dimensionais e ergonomicas do ipt (instituto de pesquisas tecnologicas), de arquivo
deslizante, pode — se concluir que, com relagdo as caracteristicas dimensionais e ergondmicas, o arquivo atendeu as especificagdes da norma nbr
13961/1997 e aos requisitos minimos exigidos pela norma nr 17 2.3.prateleiras: Ensaio de deflexdo onde se verifica que, a prateleira suportou no
minimo 150 kg com deflex3o maxima permanente de 0,3 mm Prateleira com repuxo longitudinal, espessura de 0,9 mm sem nenhum ponto de
solda. 2.4.movimentagdo: Relatorio técnico do ipt (instituto de pesquisas tecnologicas), com ensaio exclusivo de torque e movimentagao, onde
represente no maximo 1,600 kg de forca/pressdo para movimentar 1000 kg 2.5.trilhos: Relatorio técnico do ipt (instituto de pesquisas
tecnoldgicas), com ensaio de estabilidade de arquivo deslizante onde demonstre que foi aplicada forga horizontal de no minimo (800) n, a uma
altura de + ou — 1600 mm da superficie de apoio das rodas sem que ocorra o tombamento.

Empresa Vencedora marca Valor R$
e OFC - INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS PARA ESCRITORIO LTDA OFC 3.487,30
DEPARTAMENTO COMERCIAL
02 Prateleira com repuxo longitudinal, espessura de 0,9 mm sem nenhum ponto de solda.. ML
Empresa Vencedora marca Valor R$
. OFC — INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS PARA ESCRITORIO LTDA OFC 289,39
. DEPARTAMENTO COMERCIAL
Quadro Corredico para Pastas Suspensas: Confeccionado em chapa de ago com 2,00 mm de espessura abnt 1045, estruturado através de | ML
dobras e travessas fixadas ao quadro, com compartimento especifico para instalagio de motores e componentes necessarios ara automagao.
Movimentagdo: Composto por volante em aluminio com 240 mm de didmetro, cabo retratil e jogos de engrenagens ligados entre si por correntes
asa 40. Rodas: Usinadas em ago macigo abnt 1045, 25 mm de largura x 115 mm e guias para perfeito alinhamento e rodagem junto aos trilhos.
Trilhos:Macigos, trefilados e galvanizados em formato semicircular com 25 mm de largura soldados em base galvanizados com 2 mm e espessura
03 ¢ 130 mm de largura em formato ’w” com mini rampas e dupla garra de seguranga com 4 mm de espessura para evitar o tombamento acidental
ou por uso inadequado, possui sistema de encaixe para eliminagdo de degraus e solavancos nas emendas. Eixos, rolamentos e mancais: Eixos
macicos trefilados com 20 mm de diametro, rolamentos blindados autolubrificantes de 1* linha e mancais stampados. Mecanismo ¢ instalado
entre painel e estrutura sem nenhum contato com o material arquivado, revisdo ou assisténcia técnica sera feito sem que haja necessidade da
retirada da documentac@o do material arquivado. E Painéis estruturais em chapa de ago com 1,27mm de espessura blindando no sentido lateral e
traseiro formando superficies lisas sem frestas entre estrutura, painel traseiro € componente internos, com furagdo retangular a cada 25 mm para
regulagem da altura dos componentes internos. Componentes internos.
Empresa Vencedora marca Valor R$
. OFC - INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS PARA ESCRITORIO LTDA OFC 479,88
. DEPARTAMENTO COMERCIAL
04 Porta Pasta Pendular, instalados através de encaixes sobrepostos em suportes especificos para cada componente, que permitem a redistribui¢do | ML
¢ reorganizag¢do interna sem a utilizagdo de ferramentas, o proprio usudrio podera faze-la evitando o desperdicio de espago interno.
Empresa Vencedora marca Valor R$
e OFC - INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS PARA ESCRITORIO LTDA OFC 611,73
e  DEPARTAMENTO COMERCIAL
05 Trava geral eletro-mecénica, Dupla trava estabilizadora instaladas na base deslizante e nos trilhos, sem a utilizagdo de travessas ¢ garras | UND
instaladas na parte superior dos modulos.
Empresa Vencedora marca Valor R$
. OFC - INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS PARA ESCRITORIO LTDA OFC 8.171,03
. DEPARTAMENTO COMERCIAL
LOTE 04
ITENS ESPECIFICACAO Und
. Assento, Encosto e Prancheta fabricados em plastico refor¢ado com fibra de vidro, prensados em moldes metalicos aquecidos | UND
pelo processo SMC (Sheet Molding Compound), com superficies lisas, brilhantes, sem fibras aparentes e sem bolhas em ambas
as faces, com cantos arredondados, sem cantos vivos ou contundentes e forma anatdmica que atenda a ergonomia humana;

01 | atendendo as seguintes dimensodes e caracteristicas: Prancheta — Comprimento 490 mm / largura 246 mm / altura 21 mm /
espessura 3,0mm. A prancheta possui em sua superficie inferior, insertos metalicos tipo “Spred Sert” que assegurem sua perfeita
fixacdo a estrutura através de no minimo quatro parafusos. Os insertos sdo de latdo ou metal ndo corrosivo, inseridos na propria
massa do material no momento da prensagem. Assento — Comprimento 380 mm / largura 398 mm / altura 45 mm / espessura
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3,0mm. Com duas nervuras transversais de 3,0 mm de espessura na parte inferior, para perfeito assentamento sobre a estrutura
metalica. Sua fixagdo a estrutura metalica sera através de rebites tipo POP encapsulados, de forma que a cabega do rebite fique
embutida na pega, ou seja, ndo saliente. Encosto — Comprimento 180 mm / largura 400 mm / espessura 3,0mm, com bordas de
refor¢o. Forma anatomica e fixado a estrutura metalica através de rebites tipo POP encapsulados, de forma que a cabeca do rebite
fique embutida na peca, ou seja, ndo saliente. Caracteristicas Técnicas: Dureza média minima de 64 BARCOL, avaliada pelo
método ASTM-D-2583. Motivo: dificultar a ocorréncia de riscos e perfuragdes, mantendo a integridade do produto em situagoes
de uso indevido de objetos contundentes. Resisténcia a Flexdo média minima de 185 MPA, pelo método ASTM-D-790. Motivo:
garantir a estabilidade do produto, permitindo que sua forma seja mantida sob a a¢do de grande esforco. Resisténcia a Tracdo
média minima de 85 MPA, pelo método ASTM-D-638. Motivo: garantir a resisténcia mecanica do material, ndo permitindo sua
quebra em condigdes severas de uso. Auto Extinguivel na categoria II/IIl, avaliada pelo método ABNT-NBR-7356. Motivo:
assegurar que o fogo seja extinto entre 15 e 120 segundos apos a Remogdo da chama. Resisténcia ao impacto IZOD média
minima de 509 J/M, método ASTM-D-256. Motivo: assegurar a integridade do produto em situa¢des de choque ou impacto de
qualquer natureza. Absorcao de /\gua maxima de 0,26%, método ASTM D-570-98. Temperatura de Deflexiio sob Carga >
(maior) 220°C, método ASTM D-648-98c. Teor de Fibra de Vidro com média minima de 25%, método DQ-LAPB-PE-027.
Estrutura Metalica — fabricada em ago carbono 1010/1020, com didmetro de 22,3mm e espessura minima de 1,2mm, em
dimensdes que assegurem: altura para fixagdo do encosto em 770 mm, do assento em 420 mm ¢ da prancheta em 710 mm,
medidas tomadas em seus pontos médios em relagdo ao solo e largura total projetada de 475 mm. A estrutura é provida de gradil
metalico tipo porta livros, localizado abaixo do assento, em ago 1010 /1020 com diametro dos tubos transversais de 22,3mm e
espessura minima de 1,2mm, com 06(seis) barras longitudinais de no minimo 6,4mm, solidamente soldados a estrutura. A
estrutura metalica ¢ decapada, fosfatizada e pintada com tinta epdxi pd, por processo eletrostatico. OBS: todas as medidas, exceto
de espessura, admitem tolerancia de mais ou menos 5,0 mm, as de espessura mais ou menos 0,5mm.

02

Empresa Vencedora marca Valor R$
BOM SINAL IND. E COM. LTDA BOM SINAL 290,58
. Conjunto escolar. Especificacdo: Composto de mesa e cadeira. MESA — Tampo em Plastico Refor¢ado com Fibra de Vidro, | UND

moldado pelo processo S.M.C.(Sheet Molding Compound), formato retangular, com cantos arredondados, ndo contundentes e
superficies absolutamente lisa em ambas as faces, Termofixo e sem bolhas. O material devera ser homogéneo, ndo permitindo
desplacamento ou aparecimento de fibras, O tampo devera ter as seguintes medidas: Largura 600 mm a 615mm; Profundidade
420mm a 430mm; Altura da Aba 45mm a 60 mm e espessura 3mm a 4mm. O tampo possui rebaixo para porta-lapis com
profundidade de 18mm. Porta—Livros — em perfis de aco ABNT 1010 ou 1020, trefilado com didmetro de 4,8mm (3/16”) ,
soldado na estrutura localizada sob o tampo, formando gradil de sustentagdo para o material escolar. Caracteristicas Técnicas:
Dureza média minima de 64 BARCOL, avaliada pelo método ASTM-D-2583. Motivo: dificultar a ocorréncia de riscos e
perfuragdes, mantendo a integridade do produto em situacdes de uso indevido de objetos contundentes. Resisténcia a Flexdo
média minima de 185 MPA, pelo método ASTM-D-790. Motivo: garantir a estabilidade do produto, permitindo que sua forma
seja mantida sob a acdo de grande esforco. Resisténcia a Tracdo média minima de 85 MPA, pelo método ASTM-D-638. Motivo:
garantir a resisténcia mecanica do material, ndo permitindo sua quebra em condi¢des severas de uso. Auto Extinguivel na
categoria II/I1I, avaliada pelo método ABNT-NBR-7356. Motivo: assegurar que o fogo seja extinto entre 15 ¢ 120 segundos
apds a Remogdo da chama. Resisténcia ao vandalismo — Norma BS 4875 — British Standard Strenght and Stability of Furniture —
Part 1 Method for Determination of Strenght and Stools — Nivel de desempenho 5. Motivo: mdveis destinados ao uso
excepcionalmente severo. Resisténcia ao impacto IZOD média minima de 509 J/M, método ASTM-D-256. Motivo: assegurar a
integridade do produto em situagdes de choque ou impacto de qualquer natureza. Absorcio de Agua maxima de 0,26%, método
ASTM D-570-98. Temperatura de Deflexdo sob Carga > (maior) 220°C, método ASTM D-648-98c. Teor de Fibra de Vidro
com média minima de 25%, método DQ-LAPB-PE-027. Estrutura — tubo em ago 1010 / 1020 varias se¢des: espessura de
1,2mm. Altura no ponto mais elevado da pega 760mm; Inclinagdo 6 graus. As extremidades dos tubos sdo guarnecidas de
ponteiras plasticas ou sapatas para apoio ao solo, confeccionadas em termoplasticos. A estrutura recebe tratamento contra
corrosdo, através de processo de decapagem, fosfatizagao e pintura em tinta a p6 hibrico, cor Preto brilhante “Termocolor” ou
Coral c6d. OB 1491, ou similar. Fixa¢do — O tampo ¢ fixado a estrutura por 04 rebites tipo POP ou colagem que assegure sua
perfeita aderéncia. CADEIRA — Assento e Encosto, moldados em plasticos Reforgado com Fibra de Vidro, pelo processo
S.M.C.(Sheet Moulding Compound), com cantos arredondados e superficie absolutamente lisas, sem fibra aparente ou
contundente em ambas as faces, ndo deformavel pelo calor, O assento possui as seguintes medidas: Comprimento 398mm;
Largura 380mm; Altura 45mm; Espessura 3,5mm. Possui duas nervuras na parte inferior, para perfeito assentamento sobre a
estrutura metalica, em dimensdes que se ajustem a forma anatdmica e espessura de 3mm. O encosto possui as seguintes
medidas: Comprimento 400mm; Largura 180mm; Espessura 3,5mm com bordas de reforco. Todas as medidas de espessura
admitem tolerancia de + ou — 0,5mm e nas demais + ou menos 3mm. medidas: Comprimento 400mm; Largura 180mm;
Espessura 3,5mm com bordas de refor¢o. Todas as medidas de espessura admitem tolerancia de + ou — 0,5mm e nas demais + ou
menos 3mm. Caracteristicas Técnicas: Dureza média minima de 64 BARCOL, avaliada pelo método ASTM-D-2583. Motivo:
dificultar a ocorréncia de riscos e perfuragdes, mantendo a integridade do produto em situagdes de uso indevido de objetos
contundentes. Resisténcia a Flexdo média minima de 185 MPA, pelo método ASTM-D-790. Motivo: garantir a estabilidade do
produto, permitindo que sua forma seja mantida sob a agdo de grande esforgo. Resisténcia a Tragdo média minima de 85 MPA,
pelo método ASTM-D-638. Motivo: garantir a resisténcia mecanica do material, ndo permitindo sua quebra em condig¢oes
severas de uso. Auto Extinguivel na categoria II/I11, avaliada pelo método ABNT-NBR-7356. Motivo: assegurar que o fogo seja
extinto entre 15 e 120 segundos apds a Remog¢ao da chama. Resisténcia ao vandalismo — Norma BS 4875 — British Standard
Strenght and Stability of Furniture — Part 1 Method for Determination of Strenght and Stools — Nivel de desempenho 5. Motivo:
moveis destinados ao uso excepcionalmente severo. Resisténcia ao impacto [ZOD média minima de 509 J/M, método ASTM-D-
256. Motivo: assegurar a integridade do produto em situagdes de choque ou impacto de qualquer natureza. Absorcio de Agua
maxima de 0,26%, método ASTM D-570-98. Temperatura de Deflexdo sob Carga > (maior) 220°C, método ASTM D-648-98c.
Teor de Fibra de Vidro com média minima de 25%, método DQ-LAPB-PE-027. Estrutura — Tubo em ago 1010/1020 com
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didmetro minimo de 22,3mm e espessura minima de 1,2mm. Altura do encosto 725mm; altura do assento no ponto mais elevado
400mm. As extremidades dos tubos devem ser guarnecidas de ponteiras plasticas ou sapatas para apoio ao solo, confeccionadas
em termoplasticos. A estrutura recebera tratamento contra corrosdo, através de processo de decapagam, fosfatizagdo e pintura
em tinta a p6 hibrico, cor Preta brilhante TERMOCOLOR ou CORAL c6d. OB 1492, ou similar. Fixacdo - Assento devera ser
fixado a estrutura com 04 rebites tipo “POP” de forma que a cabeca do rebite fique embutida na peca, ou seja, ndo saliente.
Encosto — devera ser fixado a estrutura com 04 rebites tipo “POP”, de forma que a cabega do rebite fique embutida na pega, ou
seja, ndo saliente.

03

Empresa Vencedora marca Valor R$
BOM SINAL IND. E COM. LTDA BOM SINAL 411,61
. Conjunto escolar para Professor. Especificacio: MESA — Tampo em Plastico Reforcado com Fibra de Vidro, formato | UND

trapezoidal com cantos arredondados de 25mm de raio ndo contundentes e superficies absolutamente lisas, com saliéncia porta-
canetas. Largura 1245mm/ Profundidade 635mm / Altura da aba 30mm/ Altura em relagdo ao chdo 740mm. A face inferior do
tampo possui sete insertos metalicos fixados na propria peca. O tampo oferece uma curvatura que envolva o usuario,
proporcionando maior aproveitamento do espago da mesa. Anteparo Visual: Lamina em plastico reforcado em fibra de vidro de
300mm x 1100mm, fixado a estrutura a 305mm de altura em relagdo ao solo fixado por 6(seis) rebites tipo POP. Estrutura
Metalica. Caracteristicas Técnicas: Dureza média minima de 64 BARCOL, avaliada pelo método ASTM-D-2583. Moetivo:
dificultar a ocorréncia de riscos e perfuragdes, mantendo a integridade do produto em situagdes de uso indevido de objetos
contundentes. Resisténcia a Flexdo média minima de 185 MPA, pelo método ASTM-D-790. Motivo: garantir a estabilidade do
produto, permitindo que sua forma seja mantida sob a acdo de grande esforco. Resisténcia a Tracdo média minima de 85 MPA,
pelo método ASTM-D-638. Motivo: garantir a resisténcia mecanica do material, ndo permitindo sua quebra em condigdes
severas de uso. Auto Extinguivel na categoria II/11l, avaliada pelo método ABNT-NBR-7356. Motivo: assegurar que o fogo seja
extinto entre 15 e 120 segundos apds a Remogao da chama. Resisténcia ao vandalismo — Norma BS 4875 — British Standard
Strenght and Stability of Furniture — Part 1 Method for Determination of Strenght and Stools — Nivel de desempenho 5. Motivo:
moveis destinados ao uso excepcionalmente severo. Resisténcia ao impacto IZOD média minima de 509 J/M, método ASTM-
D-256. Motivo: assegurar a integridade do produto em situacdes de choque ou impacto de qualquer natureza. Absorcdo de Agua
maxima de 0,26%, método ASTM D-570-98. Temperatura de Deflexiio sob Carga > (maior) 220°C, método ASTM D-648-
98c. Teor de Fibra de Vidro com média minima de 25%, método DQ-LAPB-PE-027. Estrutura oferece estabilidade a mesa
ndo havendo perigo de tombamento ao apdia em qualquer ponto da mesma. O tampo da mesa refor¢ado pela estrutura em seu
perfil e pontos criticos. Construida em agos do tipo ABNT 1010/1020. Pintura — toda a estrutura metalica deve ser decapada,
fosfatizada e pintada com tinta epdxi po, processo eletrostatico na cor ago inoxidavel. As partes plasticas serdo pintadas.
CADEIRA - Fabricada em plastico reforcado com fibra de vidro, prensados em moldes metalicos aquecidos, pelo processo
S.M.C. (Sheet Molding Compound); Com superficies lisas, brilhantes ¢ sem bolhas em ambas as faces; Com cantos
arredondados, sem cantos vivos ou contundentes, forma anatomica que atenda ¢ ergonomia humana; Possui nervuras de reforgo
na parte inferior, sendo 03 (trés) no sentido transversal, com 07 (sete) mm de altura e 06 (seis) no sentido longitudinal com 08
(oito) mm de altura. Sua fixacdo a estrutura € feita através de 02 (dois) encaixes dianteiros em entalhes negativos, obtidos em
“castelos”, moldado na propria peca e por 2 (dois) parafusos de 06 (seis) mm, fixados em 02 (dois) insertos metalicos tipo
“SPRED SERT” inseridos na parte posterior do assento, encapsulados em reforcos tipo “castelos”, obtidos quando da moldagem
do material. A concha sera na cor (a combinar). O material ndo pode ser deformavel pelo calor, ou mudar sua forma anatomica
pelo peso da pessoa sobre ele. A concha possui as seguintes medidas: Comprimento 513mm; Largura 459mm; Altura 393mm.
Caracteristicas Técnicas: Dureza média minima de 64 BARCOL, avaliada pelo método ASTM-D-2583. Motivo: dificultar a
ocorréncia de riscos e perfuragdes, mantendo a integridade do produto em situacdes de uso indevido de objetos contundentes.
Resisténcia a Flexdo média minima de 185 MPA, pelo método ASTM-D-790. Motive: garantir a estabilidade do produto,
permitindo que sua forma seja mantida sob a agdo de grande esfor¢o. Resisténcia a Tracdo média minima de 85 MPA, pelo
método ASTM-D-638. Motivo: garantir a resisténcia mecanica do material, ndo permitindo sua quebra em condigdes severas de
uso. Auto Extinguivel na categoria II/Ill, avaliada pelo método ABNT-NBR-7356. Motivo: assegurar que o fogo seja extinto
entre 15 e 120 segundos apds a Remogéo da chama. Resisténcia ao vandalismo — Norma BS 4875 — British Standard Strenght
and Stability of Furniture — Part 1 Method for Determination of Strenght and Stools — Nivel de desempenho 5. Motive: moveis
destinados ao uso excepcionalmente severo. Resisténcia ao impacto IZOD média minima de 509 J/M, método ASTM-D-256.
Motivo: assegurar a integridade do produto em situacdes de choque ou impacto de qualquer natureza. Absorcio de Agua
maxima de 0,26%, método ASTM D-570-98. Temperatura de Deflexdo sob Carga > (maior) 220°C, método ASTM D-648-
98c. Teor de Fibra de Vidro com média minima de 25%, método DQ-LAPB-PE-027. Estrutura — em ago carbono 1010 / 1020,
com diametro de ¥ e espessura de 1,2 mm, extremidades guarnecidas de ponteiras plasticas e sapatas de apoio ao solo em
termoplasticos. A estrutura recebe tratamento contra corrosdo através de processo de decapagem, fosfatizacdo e pintura epoxi

Empresa Vencedora marca Valor R$

BOM SINAL IND. E COM. LTDA BOM SINAL

738,95

04

Cadeira sobre estrutura de quatro pés. Especificacdo: Concha — Fabricada em plastico reforcado com fibra de vidro,
prensados em moldes metalicos aquecidos, pelo processo S.M.C. (Sheet Molding Compound); Com superficies lisas, brilhantes e
sem bolhas em ambas as faces; Com cantos arredondados, sem cantos vivos ou contundentes, forma anatomica que atenda ¢
ergonomia humana; Possui nervuras de refor¢o na parte inferior, sendo 03 (trés) no sentido transversal, com 07 (sete) mm de
altura e 06 (seis) no sentido longitudinal com 08 (oito) mm de altura. Sua fixagdo a estrutura ¢ feita através de 02 (dois) encaixes
dianteiros em entalhes negativos, obtidos em “castelos”, moldado na propria peca e por 2 (dois) parafusos de 06 (seis) mm,
fixados em 02 (dois) insertos metalicos tipo “SPRED SERT” inseridos na parte posterior do assento, encapsulados em reforgos
tipo “castelos”, obtidos quando da moldagem do material. A concha serd na cor (a combinar). O material ndo pode ser
deformavel pelo calor, ou mudar sua forma anatdémica pelo peso da pessoa sobre ele. A concha possui as seguintes medidas:
Comprimento 513mm; Largura 459mm; Altura 393mm. Caracteristicas Técnicas: Dureza média minima de 64 BARCOL,
avaliada pelo método ASTM-D-2583. Motive: dificultar a ocorréncia de riscos e perfuragdes, mantendo a integridade do produto
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em situagdes de uso indevido de objetos contundentes. Resisténcia a Flexdo média minima de 185 MPA, pelo método ASTM-D-
790. Motivo: garantir a estabilidade do produto, permitindo que sua forma seja mantida sob a agdo de grande esforgo.
Resisténcia a Tracdo média minima de 85 MPA, pelo método ASTM-D-638. Motivo: garantir a resisténcia mecéanica do
material, ndo permitindo sua quebra em condigdes severas de uso. Auto Extinguivel na categoria II/III, avaliada pelo método
ABNT-NBR-7356. Motivo: assegurar que o fogo seja extinto entre 15 e 120 segundos apds a Remogdo da chama. Resisténcia
ao vandalismo — Norma BS 4875 — British Standard Strenght and Stability of Furniture — Part 1 Method for Determination of
Strenght and Stools — Nivel de desempenho 5. Motive: moveis destinados ao uso excepcionalmente severo. Resisténcia ao
impacto 1ZOD média minima de 509 J/M, método ASTM-D-256. Motivo: assegurar a integridade do produto em situagdes de
choque ou impacto de qualquer natureza. Absorciio de Agua maxima de 0,26%, método ASTM D-570-98. Temperatura de
Deflexo sob Carga > (maior) 220°C, método ASTM D-648-98c. Teor de Fibra de Vidro com média minima de 25%, método
DQ-LAPB-PE-027. Estrutura — em ago carbono 1010 / 1020, com didmetro de %" e espessura de 1,2 mm, extremidades
guarnecidas de ponteiras plasticas e sapatas de apoio ao solo em termoplasticos. A estrutura recebe tratamento contra corrosao
através de processo de decapagem, fosfatizagdo e pintura epoxi

Empresa Vencedora marca Valor R$
. BOM SINAL IND. E COM. LTDA BOM SINAL 200,92
Assento Redondo. Assento individual sem encosto, fabricados em plastico reforgado com fibra de vidro, prensados em moldes | UND

05

metalicos aquecidos pelo processo SMC (Sheet Molding Compound). com superficies lisas, brilhantes, sem fibras aparentes e
sem bolhas em ambas as faces, com cantos arredondados, sem cantos vivos ou contundentes e forma anatdmica que atenda a
ergonomia humana; Possui orificio de drenagem de agua; Nao deformavel; Possui 3 nervuras inferiores de reforco; O material do
assento permite reforma (soldagem de partes trincadas e repintura). Pintura com ensaio de resisténcia ao intemperismo de 1.500
horas, cdmara imida de 240 horas e aderéncia GR-0; Dimensdes: Largura: 428 mm Profundidade: 367 mm Altura: Minima: 36
mm Maxima: 59,5 mm Espessura minima: 3 mm Pintura : Esmalte poliuretano, bi componente, com secagem em estufa,
resistente a solventes utilizados para a remog¢ao de pichagdes e limpeza.Caracteristicas Técnicas: Dureza média minima de 64
BARCOL, avaliada pelo método ASTM-D-2583. Motivo: dificultar a ocorréncia de riscos e perfuragdes, mantendo a integridade
do produto em situagdes de uso indevido de objetos contundentes. Resisténcia a Flexdo média minima de 157 MPA, pelo
método ASTM-D-790. Motivo: garantir a estabilidade do produto, permitindo que sua forma seja mantida sob a a¢do de grande
esforgo. Resisténcia a Tracdo média minima de 85 MPA, pelo método ASTM-D-638. Motivo: garantir a resisténcia mecanica
do material, ndo permitindo sua quebra em condi¢des severas de uso. Auto Extinguivel na categoria III, avaliada pelo método
ABNT-NBR-7356. Motivo: assegurar que o fogo seja extinto entre 15 e 120 segundos ap6s a Remogao da chama. Resisténcia ao
impacto 1ZOD média minima de 509 J/M, método ASTM-D-256. Motivo: assegurar a integridade do produto em situagdes de
choque ou impacto de qualquer natureza. Absorcio de Agua maxima de 0,26%, método ASTM D-570-98. Temperatura de
Deflexo sob Carga > (maior) 220°C, método ASTM D-648-98c. Teor _de Fibra de Vidro com média minima de 25%, método
DQ-LAPB-PE-027. Esmalte possui resisténcia ao intemperismo acelerado QUV de 1500 horas, resisténcia a umidade de 240
horas e aderéncia (NTD — 304-21) GRO-GR1. Fixacéio: Cada assento ¢ fixado ao concreto por 02 (dois) conjuntos de fixacao
quimica de prisioneiro (haste roscada) porca e arruela em ago galvanizado e adesivo bi componente impermeabilizante.

Empresa Vencedora marca Valor R$

BOM SINAL IND. E COM. LTDA BOM SINAL

134,14

LOTE

05

ITENS

ESPECIFICACAO

Und

01

. CADEIRA GIRATORIA TIPO PRESIDENTE - COM BRACOS. Medidas: (toler. +- 5% ); largura assento (s/ bragos): 0,51 m. -
profundidade total: 0,68 m; - altura assento (curso): 0,41 a 0,52 m. - altura total (curso): 1,06 a 1,13 m. a) Assento/Encosto Assento e encosto,
revestidos com tecido sintético ou vinil, com carenagem texturizada e conchas do encosto injetadas em polipropileno. Concha do assento injetada
em polipropileno ou em madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. Espumas anatomicas de poliuretano de no minimo 50mm de
espessura, com densidade minima D40, sendo que o assento deve apresentar borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo
sangiiinea. b) Mecanismos. Altura ao assento regulavel mecanicamente pelo sistema de esferas de, no minimo, 5(cinco) posi¢des ou através de
sistema de acionamento pneumatico, de indefinidas posi¢des. Regulagem de altura do encosto, através de mecanismo dentado e trava seqiiencial,
permitindo um minimo de 5(cinco) posig¢des, sem necessidade de alavancas ou outro tipo de acionador externo. Mecanismo de reclinagdo da
cadeira com regulagem de tensdo por meio de mola helicoidal e manipulo, fixada ao assento através de chapa de aco e porcas de garra
estampadas em ago carbono galvanizado. Mancal injetado em aluminio com encaixe para o pistdo de regulagem de altura. As regulagens de
altura da cadeira, em qualquer posicao, e de reclinagdo, em 3 posigdes, sdo comandadas por uma Unica alavanca, localizada abaixo do assento, &
direita do usudrio.. Regulagem de pressdo da mola do sistema de reclinagdo com manipulo de empunhadura, e alavancas de acionamento do
mecanismo e sistema pneumatico independentes. ¢) Base de apoio ao piso, giratoria, com cinco pas de ago tubular com capa de prote¢do em
polipropileno e rodizios duplos em nylon com banda de rodagem em poliuretano, fixados a base por meio de anel de pressdo (sistema euro).
Pintura em epoxi na cor preto fosco aplicado pelo processo de decomposigdo eletrostatica com secagem em estufa; d) Brago- Apdia-brago em
formato “T” com regulagem de altura de, no minimo, 6 posi¢des, com corpo injetado em material termoplastico e apdia-brago injetado em
poliuretano com alma de ago. Acionamento da regulagem de altura através de botdo, fixado ao assento da cadeira por meio de parafuso métrico.

UND

Empresa Vencedora Marca/ref Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/705RI

946,00

02

. CADEIRA GIRATORIA TIPO DIRETOR - COM BRACOS. Medidas: (toler. +- 5% ); - largura assento (s/ bragos): 0,50 m. - profundidade
total: 0,68 m, - altura assento (curso): 0,41 a 0,51 m. - altura total (curso): 0,76 a 0.86 m. a) Assento e encosto, revestidos com tecido sintético
ou vinil, com carenagem texturizada e conchas do encosto injetadas em polipropileno. Concha do assento injetada em polipropileno ou em
madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. Espumas anatdmicas de poliuretano de no minimo 50mm de espessura, com
densidade minima D40, sendo que o assento deve apresentar borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo sangiiinea. b)
Mecanismos: Altura ao assento reguldvel mecanicamente pelo sistema de esferas de, no minimo, 5(cinco) posi¢des ou através de sistema de
acionamento pneumatico, de indefinidas posi¢des. Regulagem de altura do encosto, através de mecanismo dentado e trava seqiiencial,
permitindo um minimo de 5(cinco) posigdes, sem necessidade de alavancas ou outro tipo de acionador externo. Mecanismo de reclinagdo da
cadeira com regulagem de tensdo por meio de mola helicoidal e manipulo, fixada ao assento através de chapa de ago e porcas de garra
estampadas em ago carbono galvanizado. Mancal injetado em aluminio com encaixe para o pistdo de regulagem de altura. As regulagens de
altura da cadeira, em qualquer posigo, e de reclinagéio, em 3 posi¢des, sio comandadas por uma unica alavanca, localizada abaixo do assento, &
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direita do usuario.. Regulagem de pressdo da mola do sistema de reclinagdo com manipulo de empunhadura, e alavancas de acionamento do
mecanismo e sistema pneumatico. ¢) Base de apoio ao piso, giratoria, com cinco pas de ago tubular com capa de prote¢do em polipropileno e
rodizios duplos em nylon com banda de rodagem em poliuretano, fixados a base por meio de anel de pressao (sistema euro). Pintura em epoxi na
cor preto fosco aplicada pelo processo de decomposigdo eletrostatica com secagem em estufa. d) Brago - Apdia-brago em formato “T” com
regulagem de altura de, no minimo, 6 posigdes, com corpo injetado em material termoplastico e apdia-brago injetado em poliuretano com alma
de ago. Acionamento da regulagem de altura através de botdo, fixado ao assento da cadeira por meio de parafuso métrico

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/704RI

922,00

03

. CADEIRA GIRATORIA TIPO SECRETARIA - COM BRACOS. Medidas: (toler. +- 5% ) - largura assento (s/ bragos): 0,50 m. -
profundidade total: 0,61 m, - altura assento (curso): 0,41 4 0,53 m. - altura total (curso): 0,73 a 0.83 m. a) Assento e encosto, revestidos com
tecido sintético ou vinil, com carenagem texturizada e conchas do encosto injetadas em polipropileno. Concha do assento injetada em
polipropileno ou em madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. Espumas anatémicas de poliuretano de no minimo 50mm de
espessura, com densidade minima D40, sendo que o assento deve apresentar borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo
sangiiinea. b) Mecanismos - Altura ao assento regulavel mecanicamente pelo sistema de esferas de, no minimo, 5(cinco) posigdes ou através de
sistema de acionamento pneumatico, de indefinidas posi¢des. Regulagem de altura do encosto, através de mecanismo dentado e trava seqiiencial,
permitindo um minimo de 5(cinco) posigdes, sem necessidade de alavancas ou outro tipo de acionador externo. Regulagem de pressdo da mola do
sistema de reclinagdo com manipulo de empunhadura, e alavancas de acionamento do mecanismo e sistema pneumatico independentes. c) Base -
Base de apoio ao piso, giratoria, com cinco pas de ago tubular com capa de protegdo em polipropileno e rodizios duplos em nylon com banda de
rodagem em poliuretano, fixados a base por meio de anel de pressdo (sistema euro). Pintura em epoxi na cor preto fosco aplicado pelo processo
de decomposigdo eletrostatica com secagem em estufa. d) Brago - Apodia-brago em formato “T” com regulagem de altura em 6 posi¢cdes com
corpo injetado em polipropileno de alta resisténcia a impactos e a abrasdo e apoia-brago injetado em poliuretano com alma de ago. Acionamento
da regulagem de altura através de botdo de apertar, fixado ao assento da cadeira por meio de parafuso M6.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/7201

806,00

04

CADEIRA GIRATORIA TIPO DIGITADOR - COM BRACOS. Medidas: ( toler. +- 5% ). - largura assento (s/ bragos): 0,45 m. -
profundidade total: 0,57 m, - altura assento (curso): 0,58 a 0,71 m. - altura total (curso): 1,00 a 1.13 m. a) Assento e encosto de espaldar baixo,
revestidos com tecido sintético ou vinil, com carenagem texturizada e conchas do encosto injetadas em polipropileno. Concha do assento injetada
em polipropileno ou em madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. Espumas anatémicas de poliuretano de no minimo 40 mm
para o assento e 30mm de espessura para o encosto, com densidade minima D40, sendo que o assento deve apresentar borda frontal ligeiramente
curvada para ndo obstruir a circulagdo sangiiinea. b) Mecanismos - Altura ao assento regulavel mecanicamente pelo sistema de esferas de, no
minimo, 5(cinco) posi¢des ou através de sistema de acionamento pneumatico, de indefinidas posi¢des. Sistema de unido assento encosto, com
regulagem horizontal do encosto e aperto através de manipulo injetado rosqueavel, confeccinado em tubo ago SAE oblongo com tratamento anti-
corrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi na cor preta, com secagem em estufa. ¢) Base de apoio ao piso giratoria, com cinco pas
de ago tubular com capa de protegdo em polipropileno e rodizios de duplo giro, fixados a base por meio de anel de pressdo (sistema euro). Pintura
em epOxi na cor preta fosco com secagem em estufa. Aro apoia-pés confeccionado em ago tubular redondo, com regulagem de altura e aperto por
meio de manipulo rosqueével, pintado em epoxi na cor preta fosco com secagem em estufa. d) Brago - Apdia-brago com regulagem de altura de,
no minimo, 7 posi¢des, totalmente injetado em material termoplastico. Acionamento da regulagem de altura através de botdo. Fixagdo ao assento
da cadeira por meio de parafuso métrico.

UND

Empresa Vencedora marca Valor RS

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLY/7071G

574,00

05

CADEIRA FIXA, TIPO INTERLOCUTOR COM BRACOS. Medidas: (toler. +- 5% ). - largura assento: 0,50 m. - profundidade total: 0,61
m, - altura até assento: 0,42 m. - altura total: 0,88 m.  a) Assento e encosto, revestidos com tecido sintético ou vinil, com carenagem
texturizada e conchas do encosto injetadas em polipropileno. Concha do assento injetada em polipropileno ou em madeira multilaminada com no
minimo 12mm de espessura. Reforco estrutural para o encosto, estampado em chapa de ago e estrutura fixa de unido do encosto ao assento, sem
regulagem de altura, confeccionada em lamina de ago, ambos com acabamento em pintura epoxi na cor preta, com secagem em estufa. Espumas
anatomicas de poliuretano de no minimo 50mm de espessura, com densidade minima D40, sendo que o assento deve apresentar borda frontal
ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo sangiiinea. b) Base - Estrutura metalica trapezoidal ou tipo balancim, fixa, em tubo de ago de
no minimo & 1”x2,25mm, com acabamento em pintura epoxi na cor preta, com secagem em estufa, e sapatas deslizantes injetadas em
termoplastico. ¢) Brago - Apdia-brago em formato “T” com regulagem de altura em 6 posigdes com corpo injetado em polipropileno de alta
resisténcia a impactos e a abrasdo e apoia-brago injetado em poliuretano com alma de ago. Acionamento da regulagem de altura através de botao
de apertar, fixado ao assento da cadeira por meio de parafuso M6.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/7001

564,00

06

CADEIRA FIXA, TIPO INTERLOCUTOR SEM BRACOS. Medidas: ( toler. +- 5% ) - largura assento: 0,45 m. - profundidade total 0,55
m, - altura até assento : 0,35 m. - altura total: 0,78 m. a) Assento e encosto, revestidos com tecido sintético ou vinil, com carenagem texturizada
e conchas do encosto injetadas em polipropileno. Concha do assento injetada em polipropileno ou em madeira multilaminada com no minimo
12mm de espessura. Estrutura fixa de unido do encosto ao assento, sem regulagem de altura, confeccionada em lamina de ago, com acabamento
em pintura epoxi na cor preta, com secagem em estufa. Espumas anatomicas de poliuretano de no minimo 50mm de espessura, com densidade
minima D40, sendo que o assento deve apresentar borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo sangiiinea. b) Base - Estrutura
metalica trapezoidal ou tipo balancim, fixa, em tubo de ago de no minimo & 1”°x2,25mm, com acabamento em pintura epdxi na cor preta, com
secagem em estufa, e sapatas deslizantes injetadas em termoplastico

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/7061

357,00

07

LONGARINA 03 LUGARES COM BRACO. Medidas: ( toler. +- 5% ) . largura total (c/ bragos): 1,63 m; - profundidade total: 0,61 m; -
altura até assento: 0,45 m. - altura total: 0,80 m. a) Assento e encosto, revestidos com tecido sintético ou vinil, com carenagem texturizada e
conchas do encosto injetadas em polipropileno. Concha do assento injetada em polipropileno ou em madeira multilaminada com no minimo
12mm de espessura. efor¢o estrutural para o encosto, estampado em chapa de ago e estrutura fixa de unido do encosto ao assento, sem regulagem
de altura, confeccionada em lamina de ago, ambos com acabamento em pintura epoxi na cor preta, com secagem em estufa. Espumas anatémicas
de poliuretano de no minimo 50mm de espessura, com densidade D40, sendo que o assento deve apresentar borda frontal ligeiramente curvada
para ndo obstruir a circulagdo sangiiinea. b) Bragos - Apoia-braco, sem regulagem de altura, com bordas arredondadas, fixado abaixo do assento
através de parafusos métricos e suporte metalico, injetados em material termoplastico ou poliuretano integral com alma de ago interna. c)
Estrutura - Travessa tipo longarina horizontal e coluna vertical estruturadas em tubo industrial de ago retangular ou oblongo. Suporte de fixagdo
do estofado em chapa de ago com 3mm de espessura minima, fixada a longarina. Pintados com pintura epdxi-pd cor preta, com secagem em

UND
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estufa. Base de apoio ao piso em tubo de aco industrial retangular ou oblongo, com capa de prote¢do injetada em material termoplastico e
sapatadas niveladoras de piso. Pintados com pintura epoxi-p0 cor preta, com secagem em estufa.

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/7121

1.440,00

08

LONGARINA 02 LUGARES COM BRACO. Medidas: ( toler. +- 5% ) - largura total (c/ bragos): 1,15 m. - profundidade total: 0,61 m; -
altura até assento: 0,45 m. - altura total: 0,80 m. a) Assento e encosto, revestidos com tecido sintético ou vinil, com carenagem texturizada e
conchas do encosto injetadas em polipropileno. Concha do assento injetada em polipropileno ou em madeira multilaminada com no minimo
12mm de espessura. Reforgo estrutural para o encosto, estampado em chapa de ago e estrutura fixa de unido do encosto ao assento, sem
regulagem de altura, confeccionada em lamina de ago, ambos com acabamento em pintura epoxi na cor preta, com secagem em estufa. Espumas
anatomicas de poliuretano de no minimo 50mm de espessura, com densidade D40, sendo que o assento deve apresentar borda frontal ligeiramente
curvada para ndo obstruir a circulagdo sangiiinea. b) Bragos- Apdia-brago, sem regulagem de altura, com bordas arredondadas, fixado abaixo do
assento através de parafusos métricos e suporte metalico, injetados em material termoplastico ou poliuretano integral com alma de ago interna. c)
Estrutura - Travessa tipo longarina horizontal e coluna vertical estruturadas em tubo industrial de ago retangular ou oblongo. Suporte de fixagao
do estofado em chapa de ago com 3mm de espessura minima, fixada a longarina. Pintados com pintura ep6xi-po cor preta, com secagem em
estufa. Base de apoio ao piso em tubo de ago industrial retangular ou oblongo, com capa de prote¢do injetada em material termoplastico e
sapatadas niveladoras de piso. Pintados com pintura ep6xi-p6 cor preta, com secagem em estufa.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/7101

1.100,00

09

LONGARINA 02 LUGARES SEM BRACOS. Medidas: ( toler. +- 5% ) . - largura total: 1,15 m. - profundidade total: 0,57 m; - altura até
assento: 0,44 m. - altura total: 0,84 m. a) Assento/Encosto - Encosto e assento em concha de compensado multilaminado de no minimo 12 mm
de espessura, com espuma laminada ou injetada em poliuretano de espessura minima de 30 mm, densidade minima D26 e D33, respectivamente,
revestimento em tecido sintético ou vinil, e contra-capas injetadas em material termoplastico. b) Bragos - Apdia-brago, sem regulagem de altura,
com bordas arredondadas, fixado abaixo do assento através de parafusos métricos e suporte metdlico, injetados em material termoplastico ou
poliuretano integral com alma de ago interna. c) Estrutura - Travessa tipo longarina horizontal e coluna vertical estruturadas em tubo industrial
de ago retangular ou oblongo. Suporte de fixagdo do estofado em chapa de ago com 3mm de espessura minima, fixada a longarina. Pintados com
pintura epoxi-po cor preta, com secagem em estufa. Base de apoio ao piso em tubo de ago industrial retangular ou oblongo, com capa de protegao
injetada em material termoplastico e sapatadas niveladoras de piso. Pintados com pintura epdxi-p6 cor preta, com secagem em estufa.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/311

840,00

10

LONGARINA 03 LUGARES SEM BRACOS. Medidas: ( toler. +- 5% ) . - largura total: 1,63 m. - profundidade total: 0,57 m, - altura até
assento: 0,44 m. - altura total: 0,84 m. a) Encosto e assento em concha de compensado multilaminado de no minimo 12 mm de espessura,
com espuma laminada ou injetada em poliuretano de espessura minima de 30 mm, densidade minima D26 e D33, respectivamente, revestimento
em tecido sintético ou vinil, e contra-capas injetadas em material termoplastico. b) Bragos - Apoia-brago, sem regulagem de altura, com bordas
arredondadas, fixado abaixo do assento através de parafusos métricos e suporte metalico, injetados em material termoplastico ou poliuretano
integral com alma de ago interna. c¢) Estrutura - Travessa tipo longarina horizontal e coluna vertical estruturadas em tubo industrial de ago
retangular ou oblongo. Suporte de fixagdo do estofado em chapa de ago com 3mm de espessura minima, fixada a longarina. Pintados com pintura
epOxi-pd cor preta, com secagem em estufa. Base de apoio ao piso em tubo de ago industrial retangular ou oblongo, com capa de protecdo
injetada em material termopléstico e sapatadas niveladoras de piso. Pintados com pintura epdxi-pd cor preta, com secagem em estufa.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/313

1.136,00

11

CADEIRA ESTOFADA 4 PES, EMPILHAVEL, SEM BRACOS. Medidas: ( toler. +- 5% ). - largura assento: 045 m. -
profundidade total: 0,57 m; - altura até assento: 0,44 m. - altura total: 0,84 m. a) Assento/Encosto - Encosto e assento em concha de
compensado multilaminado de no minimo 12 mm de espessura, com espuma laminada ou injetada em poliuretano de espessura minima de 30
mm, densidade minima D26 e D33, respectivamente, revestimento em tecido sintético ou vinil, e contra-capas injetadas em material
termoplastico. b) Base. Estrutura metalica com 4 pés, em tubo de ago oblongo ou redondo com espessura minima de 1,5mm, com pintura epoxi
na cor preta, com secagem em estufa. Terminais dos tubos com ponteiras injetadas em polietileno. Travessas estruturais fabricadas em tubo de
aco minimo & 3/4”°x1,2mm com o0 mesmo acabamento do restante da estrutura.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/301

350,00

12

. CADEIRA ESTOFADA 4 PES, EMPILHAVEL, COM PRANCHETA FIXA E GRADE PORTA-LIVROS. Medidas: ( toler. +- 5% ). -
largura assento: 0,45 m. - profundidade total: 0,57 m; - altura até assento: 0,44 m. - altura total: 0,84 m. a) Encosto e assento em concha de
compensado multilaminado de no minimo 12 mm de espessura, com espuma laminada ou injetada em poliuretano de espessura minima de 30
mm, densidade minima D26 e D33, respectivamente, revestimento em tecido sintético ou vinil, e contra-capas injetadas em material
termoplastico. b) Base - Estrutura metalica com 4 pés, em tubo de ago oblongo ou redondo com espessura minima de 1,5mm, com pintura epoxi
na cor preta, com secagem em estufa. Terminais dos tubos com ponteiras injetadas em polietileno. Travessas estruturais fabricadas em tubo de
aco minimo & 3/4’x1,2mm com o mesmo acabamento do restante da estrutura. ¢) Prancheta - Prancheta fixa confeccionada em MDP ou MDF
com revestimento melaminico de alta ou baixa pressdo, com espessura minima de 18mm e encabegamento com perfil termoplastico flexivel em
forma de “T”, dotado de espiga de encaixe, ou com bordas protegidas por fita termoplastica na mesma cor do melaminico. d) Suporte porta
livros- Sistema de suporte de livros e pastas para cadeiras fixas, com 390mm de profundidade e 458mm de largura, no formato de grade com aba
para acondicionamento de pastas e livros, com espagamento maximo de 45 mm entre arames de sustentagdo, fixado abaixo do assento através de
sistema de engate rapido, confeccionado em ago laminado SAE 1020 de @ 6,35 de espessura e solda Mig. Tratamento anti-corrosivo e anti-
ferruginoso por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi na cor preta de alta resisténcia a abrasdo. Ponteira plastica de acabamento nas
extremidades da grade para seguranga do usudrio e evitar danos a pintura da estrutura da cadeira.

UND

Empresas Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/302PD

462,00

13

CADEIRA FIXA, EMPILHAVEL, SEM BRACOS E ESTRUTURA EM ARCO CONTINUO. MEDIDAS (toler. +- 5%): - largura total:
0,58 m. - profundidade total: 0,51 m; - altura até assento: 0,47 m. - altura total: 0,84 m; Encosto/Assento - Encosto em concha de polipropileno
com carga de fibra de vidro injetado, de alta resisténcia mecanica e pigmento anti raios ultravioletas, 100% reciclavel, encaixado ao suporte
metalico da estrutura da cadeira. Assento em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta resisténcia mecanica e
pigmento anti raios ultravioletas, montado ao encosto através de encaixe entre ambas as pegas, € com capa inferior parafusada ao assento, injetada
no mesmo material, 100% reciclavel. Estrutura - Estrutura metalica em ago trefilado macigo SAE 1020 @ 7/16" , tratamento anti-corrosivo e
acabamento por eletrodeposi¢do de cromo e niquel ou em tinta epdxi preta, com camada média de 5 microns. Travessas estruturais no mesmo
material e acabamento, soldadas a estrutura através de solda Mig. Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno na cor cristal, com fung¢do de

UND
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[ unido das cadeiras por meio de encaixe, sem necessidade de parafusos.

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/1201

395,00

14

CADEIRA FIXA, COM BRACOS E ESTRUTURA EM ARCO CONTINUO. MEDIDAS (toler. +- 5%): - largura total ( c/ bragos):
0,58 m. - profundidade total: 0,51 m; - altura até assento: 0,47 m. - altura total: 0,84 m. Encosto/Assento; Encosto em concha de polipropileno
com carga de fibra de vidro injetado, de alta resisténcia mecanica e pigmento anti raios ultravioletas, 100% reciclavel, encaixado ao suporte
metalico da estrutura da cadeira. Assento em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta resisténcia mecanica e
pigmento anti raios ultravioletas, montado ao encosto através de encaixe entre ambas as pecas, e com capa inferior parafusada ao assento, injetada
no mesmo material, 100% reciclavel. Estrutura - Estrutura metalica em ago trefilado macigo SAE 1020 @ 7/16" , tratamento anti-corrosivo e
acabamento por eletrodeposi¢do de cromo e niquel ou tinta epoxi preta, com camada média de 5 microns. Travessas estruturais no mesmo
material e acabamento, soldadas a estrutura através de solda Mig. Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno na cor cristal, com fung¢do de
unido das cadeiras por meio de encaixe, sem necessidade de parafusos. Bragos - Apdia-bragos integrados a estrutura, injetados em polipropileno
com carga de fibra e fixados por meio de parafusos mittoplastic.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/1202

415,00

15

CADEIRA FIXA, COM BRACOS E ESTRUTURA EM ARCO CONTINUO, COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL. MEDIDAS
(toler. +- 5%): - largura total ( ¢/ bragos): 0,58 m. - profundidade total (c/ prancheta): 0,60 m; - altura até assento: 0,47 m. - altura total: 0,84 m .
Encosto em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta resisténcia mecénica e pigmento anti raios ultravioletas, 100%
reciclavel, encaixado ao suporte metalico da estrutura da cadeira. Assento em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de
alta resisténcia mecénica e pigmento anti raios ultravioletas, montado ao encosto através de encaixe entre ambas as pegas, € com capa inferior
parafusada ao assento, injetada no mesmo material, 100% reciclavel. Estrutura - Estrutura metalica em ago trefilado macigo SAE 1020 @ 7/16" ,
tratamento anti-corrosivo e acabamento por eletrodeposigéo de cromo e niquel ou tinta epoxi preta, com camada média de 5 microns. Travessas
estruturais no mesmo material e acabamento, soldadas a estrutura através de solda Mig. Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno na cor
cristal, com fun¢do de unido das cadeiras por meio de encaixe, sem necessidade de parafusos. Bragos - Apoia-bragos integrados a estrutura,
injetados em polipropileno com carga de fibra e fixados por meio de parafusos mittoplastic. Prancheta - Prancheta em aco SAE 1020 com 1/8"
de espessura, com acabamento em pintura eletrostatica a pd, e mecanismo escamoteavel metalico, fixado a estrutura através de solda Mig. Apdia-
brago, como complemento da prancheta, injetado em polipropileno com carga de fibra, fixado por meio de parafusos mittoplastic.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/1202PD

465,00

16

SOFA EM SIMILE COURO - 01 LUGAR COM BRACOS. MEDIDAS (toler. +- 5%): - largura total (c/ bragos): 0,78 m. - profundidade
total: 0,80 m; - altura até assento: 0,45 m. - altura total: 0,83 m; a) Estrutura Base e estrutura interna de assento, encosto e bragos em ago tubular
oval, pintura em epdxi na cor preto fosco aplicado pelo processo de deposigdo eletrostatica com secagem em estufa, ou em madeira de eucalipto
tratada, com cintas elasticas na regido de contato do assento e encosto. Pés em aluminio polido ou ago cromado com ponteiras injetadas em
termoplastico; b) Assento e encosto em forma de concha inteiri¢a de madeira compensada fixados a estrutura metalica, ou com almofadas fixas a
estrutura de madeira. Espuma laminada de poliuretano, espessura minima de 60mm, densidade minima de D26 para o assento e D23 para o
encosto, totalmente revestido em simile couro. Parte frontal com costuras delimitantes. c) Bragos integrados ao conjunto, com o mesmo tipo de
acabamento do assento e encosto, fixados com parafusos para madeira.

UND

Empresas Vencedora marca Valor R$

MARE

LLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/PAO11 1.

510,00

17

. SOFA EM SIMILE COURO - 02 LUGARES COM BRACOS. MEDIDAS (toler. +- 5%): - largura total (¢/ bragos): 1,35 m. -
profundidade total: 0,80 m, - altura até assento: 0,45 m. - altura total: 0,83 m. a) Estrutura - Base e estrutura interna de assento, encosto ¢ bragos
em ago tubular oval, pintura em epdxi na cor preto fosco aplicado pelo processo de deposicdo eletrostatica com secagem em estufa, ou em
madeira de eucalipto tratada, com cintas eldsticas na regido de contato do assento e encosto. Pés em aluminio polido ou aco cromado com
ponteiras injetadas em termoplastico; b) Assento e encosto em forma de concha inteirica de madeira compensada fixados a estrutura metalica, ou
com almofadas fixas a estrutura de madeira. Espuma laminada de poliuretano, espessura minima de 60mm, densidade minima de D26 para o
assento e D23 para o encosto, totalmente revestido em simile couro. Parte frontal com costuras delimitantes. c) Bragos - Bragos integrados ao
conjunto, com o mesmo tipo de acabamento do assento e encosto, fixados com parafusos para madeira.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARE

LLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/PA012 2.

190,00

18

SOFA EM SIMILE COURO - 03 LUGARES COM BRACOS. MEDIDAS (toler. +- 5%): - largura total (c/ bragos): 1,91 m. -
profundidade total: 0,80 m, - altura até assento: 0,45 m. - altura total: 0,83 m. a) Estrutura - Base e estrutura interna de assento, encosto e bragos
em aco tubular oval, pintura em epoxi na cor preto fosco aplicado pelo processo de deposicdo eletrostatica com secagem em estufa, ou em
madeira de eucalipto tratada, com cintas eldsticas na regido de contato do assento e encosto. Pés em aluminio polido ou ago cromado com
ponteiras injetadas em termoplastico. b) Assento e encosto em forma de concha inteirica de madeira compensada fixados a estrutura metalica, ou
com almofadas fixas a estrutura de madeira. Espuma laminada de poliuretano, espessura minima de 60mm, densidade minima de D26 para o
assento e D23 para o encosto, totalmente revestido em simile couro. Parte frontal com costuras delimitantes. c¢) Bragos integrados ao conjunto,
com o mesmo tipo de acabamento do assento e encosto , fixados com parafusos para madeira.

UND

Empresa Vencedora marca Valor RS

MARE

LLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/PA013 2.800,00

19

IPOLTRONA REBATIVEL/AUDITORIO. Medidas: ( toler. +- 5% ): - largura assento/encosto ¢/ bragos: 0,60m, - profundidade com poltrona
aberta: 0,70m, - profundidade com poltrona fechada: 0,34m, - altura até assento: 0,43m, - altura total: 0,85m. a) Estrutura
I Estrutura em ago de segdo tubular oblongo, minimo de 50 x 20 x 1,9 mm e base de fixagdo ao solo em chapa de ago, pintados pelo processo de
deposicdo eletrostatica a p6 com secagem em estufa. Laterais em chapa de fibra de madeira revestida, ou com fechamento injetado em
polipropileno, ou ainda em chapa de ago estampada, pintada pelo processo de deposicao eletrostatica a pé com secagem em estufa. Fixada ao piso
por meio de chumbadores ¢ buchas. b)Assento/Encosto - estruturados em madeira compensada com no minimo 15mm de espessura, estofada
com almofadas de espuma de poliuretano injetada, moldada anatomicamente a frio ¢ de densidade controlada, minima de D50 para assento e
encosto, revestimento em tecido 100% poliester ou em vinil. Contra-encosto e capa inferior do assento em polipropileno injetado. ¢) Mecanismo
de articulagdo - Sistema mecanico de basculamento do assento e encosto através de mola de tor¢do, que permite que ambos retornem a posi¢ao
vertical quando ndo estdo em uso, e sistema de tirantes metalicos articulados. Fixagdo dos mecanismos de unido do assento com o encosto, através
de porcas de garra fixadas, as conchas e parafusos M6. Componentes articulaveis com buchas de poliacetal, o que permite um perfeito
ffuncionamento das articulagdes sem ocasionar ruido. d) Bragos - Integrados a base e injetados em termoplastico de alta resisténcia ou em
oliuretano integral skin de alta resisténcia mecanica.

UND

Empresa Vencedora | marca | Valor RS
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MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA | MARELLI/5011 | 1.225,00
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POLTRONA REBATIVEL/AUDITORIO COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL. Medidas: ( toler. +- 5% ): - largura assento/encosto c/
bragos: 0,60m, - profundidade com poltrona aberta: 0,70m, - profundidade com poltrona fechada: 0,34m, - altura até assento: 0,43m, - altura
total: 0,85m. a) Estrutura: Estrutura em ago de se¢ao tubular oblongo, minimo de 50 x 20 x 1,9 mm e base de fixagdo ao solo em chapa de ago,
pintados pelo processo de deposicdo eletrostatica a pé6 com secagem em estufa. Laterais em chapa de fibra de madeira revestida, ou com
fechamento injetado em polipropileno, ou ainda em chapa de ago estampada, pintada pelo processo de deposicao eletrostatica a pé6 com secagem
em estufa. Fixada ao piso por meio de chumbadores e buchas. b)Assento/Encosto- estruturados em madeira compensada com no minimo
15mm de espessura, estofada com almofadas de espuma de poliuretano injetada, moldada anatomicamente a frio e de densidade controlada,
minima de D50 para assento e encosto, revestimento em tecido 100% poliester ou em vinil. Contra-encosto e capa inferior do assento em
polipropileno injetado. ¢) Mecanismo de articulag@o - Sistema mecanico de basculamento do assento e encosto através de mola de tor¢do, que
permite que ambos retornem a posigdo vertical quando nao estdo em uso, e sistema de tirantes metalicos articulados. Fixa¢do dos mecanismos de
unido do assento com o encosto, através de porcas de garra fixadas, as conchas e parafusos M6. Componentes articulaveis com buchas de
poliacetal, o que permite um perfeito funcionamento das articulagdes sem ocasionar ruido. d) Bragos - Integrados a base e injetados em
termoplastico de alta resisténcia ou em poliuretano integral skin de alta resisténcia mecanica. e) Prancheta Escamoteavel - Prancheta
escamotedvel em chapa de aco 1/8", embutida dentro do braco, pintada pelo processo de deposi¢ao eletrostatica a pd com secagem em estufa

UND

Empresa Vencedora marca Valor RS

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/501IPD 1.510,00
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POLTRONA GIRATORIA, TIPO SECRETARIA, RECLINAVEL, ESPALDAR MEDIO - COM BRACOS. Medidas: ( toler. +- 5% ): -
largura assento (s/ bragos): 0,43 m. - profundidade total: 0,66 m, - altura até assento (curso): 0,42 4 0,50 m. - altura total (curso): 0,98 a 1,06
m. a) Assento/Encosto - revestidos com tecido sintético ou vinil, com carenagem texturizada e conchas do encosto injetadas em material
termoplastico. Concha do assento injetada em material termoplastico ou em madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. Reforgo
estrutural para o encosto, estampado em chapa de agco com acabamento em pintura epoxi na cor preta, com secagem em estufa. Espumas
anatomicas de poliuretano de no minimo 50mm de espessura, com densidade minima D40, sendo que o assento deve apresentar borda frontal
ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo sangiiinea. b) Bragos - em chapa de aco ou tubo em ago, regulavel em, pelo menos, 3(trés)
posigdes, com apdia-bragos em poliuretano integral com alma interna de ago. ¢) Mecanismos - Altura ao assento regulavel mecanicamente pelo
sistema de esferas de, no minimo, 5(cinco) posigdes ou através de sistema de acionamento pneumatico, de indefinidas posig¢des. Regulagem de
altura do encosto, através de mecanismo dentado e trava sequencial, permitindo um minimo de 5(cinco) posi¢des, sem necessidade de alavancas
ou outro tipo de acionador externo. Mecanismo de regulagem simultinea da inclina¢do de assento e encosto, na proporgao de 2:1, com no minimo
5(cinco) posi¢des pré-definidas e sistema de liberagdo do encosto, de forma a que o mesmo fique em contato permanente com o usuario quando
liberado, evitando choques as suas costas (sistema anti-panico). Regulagem de pressdo da mola do sistema de reclinagdo com manipulo de
empunhadura, e alavancas de acionamento do mecanismo e sistema pneumatico independentes. d) Base - Base de apoio ao piso, giratdria, com
cinco pas de aco tubular com capa de prote¢do em material termoplastico e rodizios duplo em nylon com banda de rodagem em poliuretano,
fixados a base por meio de anel de pressdo (sistema euro). Pintura em epoxi na cor preta fosco aplicado pelo processo de decomposigdo
eletrostatica com secagem em estufa.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLY/4201

910,00
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POLTRONA GIRATORIA, TIPO DIRETOR, RECLINAVEL, ESPALDAR ALTO — COM BRACOS. Medidas: ( toler. +- 5% ): - largura
assento (s/ bragos): 0,43 m. - profundidade total: 0,61 m, - altura até assento (curso): 0,42 a 0,50 m. - altura total: 1,10m (curso). 1,08 a
1,16 m. a) Assento/Encosto - revestidos com tecido sintético ou vinil, com carenagem texturizada e conchas do encosto injetadas em material
termoplastico. Concha do assento injetada em material termoplastico ou em madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. Reforgo
estrutural para o encosto, estampado em chapa de ago com acabamento em pintura epoxi na cor preta, com secagem em estufa. Espumas
anatomicas de poliuretano injetado de no minimo 50mm de espessura, com densidade minima D40, sendo que o assento deve apresentar borda
frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo sangiiinea. b) Bragos - em chapa de ago ou tubo em ago, regulavel em, pelo menos,
3(trés) posigdes, com apoia-bragos em poliuretano integral com alma interna de ago. ¢) Mecanismos - Altura ao assento regulavel mecanicamente
pelo sistema de esferas de, no minimo, 5(cinco) posigdes ou através de sistema de acionamento pneumatico, de indefinidas posi¢des. Regulagem
de altura do encosto, através de mecanismo dentado e trava sequencial, permitindo um minimo de 5(cinco) posigdes, sem necessidade de
alavancas ou outro tipo de acionador externo. Mecanismo de regulagem simultanea da inclinag@o de assento e encosto, na proporg¢ao de 2:1, com
no minimo 5(cinco) posi¢des pré-definidas e sistema de liberagdo do encosto, de forma a que o mesmo fique em contato permanente com o
usuario quando liberado, evitando choques as suas costas (sistema anti-panico). Regulagem de pressdo da mola do sistema de reclinagdo com
manipulo de empunhadura, e alavancas de acionamento do mecanismo e sistema pneumatico independentes. d) Base - Base de apoio ao piso,
giratoria, com cinco pas de aco tubular com capa de prote¢do em material termoplastico e rodizios duplo em nylon com banda de rodagem em
poliuretano, fixados a base por meio de anel de pressdo (sistema euro). Pintura em epdxi na cor preta fosco aplicado pelo processo de
decomposigio eletrostatica com secagem em estufa.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARE

LLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/4041 1

110,00
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POLTRONA INTERLOCUTOR, FIXA, ESPALDAR MEDIO — COM BRACOS. Medidas: ( toler. +- 5% ): - largura assento : 0,45 m. -
profundidade total: 0,68 m, - altura até assento: 0,45 m. altura total: 0,91 m. a) Assento/Encosto - revestidos com tecido sintético ou vinil,
com carenagem texturizada e conchas do encosto injetadas em material termoplastico. Concha do assento injetada em material termoplastico ou
em madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. Reforgo estrutural para o encosto, estampado em chapa de aco com acabamento
em pintura epoxi na cor preta, com secagem em estufa. Espumas anatomicas de poliuretano de no minimo 50mm de espessura, com densidade
minima D40, sendo que o assento deve apresentar borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo sangiiinea. b) Base -
Estrutura metalica trapezoidal ou tipo balancim, fixa, em tubo de a¢o de no minimo & 1”x2,25mm, com acabamento em pintura epoxi na cor
preta ou com banho de cromagem, com secagem em estufa, e sapatas deslizantes injetadas em termoplastico. c¢)Bragos - Apdia-bragos em
poliuretano expandido, integrado a estrutura lateral trapezoidal da cadeira, e fixado & mesma através de parafuso auto-atarrachante.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARE

LLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/4011

846,00
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CADEIRA GIRATORIA, TIPO PRESIDENTE, COM APOIO DE CABECA E BRACOS. MEDIDAS (toler. +- 5%): - largura assento:
0,52 m. - profundidade total: 0,70 m, - altura até assento (curso): 0,40 a 0,53 m. - altura total: 1, 13 m. a)Assento/Encosto - Assento com
concha interna em material termoplastico injetado, e reforcos internos de alta resisténcia com limite frontal flexivel e carenagem com
delineamento externo injetado no mesmo material. Espuma do assento tipo visco-elastica, que se molda ao corpo facilmente e apds o uso retorna
ao seu estado original, com espessura minima de 60 mm. Revestimento do assento em tecido preto 100% poliéster. Encosto composto por duas

UND

pegas, estruturas interna e externa, injetadas em material termoplastico e tecido telado sintético, com monofilamento 100% poliéster, com uma
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regido de suporte lombar perfeitamente definida. Acabamento externo em material termoplastico injetado, fixado a estrutura interna por meio de
parafusos. Suporte lombar com almofada interna injetada em material termoplastico, revestida com espuma visco-elastica, fixado ao alojamento
externo em 4 pontos e catraca lombar, com no minimo, ajuste vertical de S0mm e horizontal com 2 ajustes sobre uma variagdo de 20 mm. Batente
de borracha no encosto para evitar danos nos moveis ou nas paredes. b)Mecanismos - Mecanismo de inclinagdo sincronizado com ajuste
embutido de profundidade do assento. Ajuste de suspens@o a gas com infinitas posig¢des e de suave liberagdo da tranca. Variagdo da inclinagdo do
assento e de 16.4°, alavanca emborrachada para ajuste da Inclinagio traseira de 1.1° para cada 1° de inclinagdo do assento e ajuste de S0mm da
profundidade do assento com alavanca emborrachada na frente do assento. O mecanismo e preso sob a cadeira com placa de refor¢o de ago em
quatro pontos, através de parafusos métricos. c)Base - Base com 5 hastes de aluminio fundido com almofadas anti-derrapante na parte superior
localizadas ao final das pernas, na parte inferior da base revestimento de plastico, preso em 10 pontos estilo guarda-chuva. Rodizio duplo giro de
poliamida 6.6 com haste longa com mola do anel retentor em ago. d)Bragos - Confeccionados em espuma de poliuretano expandido,
ergonomicamente perfilada com toque extra-macio para maior conforto. Ajustes de altura e largura feitos por catraca, em no minimo 6 ¢ 5
posicdes, respectivamente, com controle de movimentos através de rolamentos. Partes internas do brago em ago, revestido em plastico. Coluna
de suporte do brago em barra de ago de no minimo 100mm, presa a concha do assento através de parafusos métricos em pelo menos 4 posigdes de
fixagdo. Botdo da mola de acionamento para movimento giratorio bloqueavel localizado sob a almofada do brago. ¢) Apoio de cabeca - Encosto
de cabega com concha de material termoplastico injetado, com nervuras de reforgo presas a seis pontos e cobertas com espuma viscoelastica para
maior conforto com catraca de altura ajustavel em ao menos 5 posigdes, e gancho porta- paleté embutido na parte posterior.

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARE

LLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/2051 7.458,00

25

POLTRONA GIRATORIA, TIPO DIREOTOR, COM ESPALDAR MEDIO BAIXO EM TELA — COM BRACOS. Medidas: ( toler. +-
5% ): - largura assento: 0,43 m. - profundidade total: 0,62 m, - altura assento (curso): 0,42 a 0,50 m. - altura total (curso): 0,97 a 1,05 m. a)
Assento/Encosto - revestidos com tecido sintético ou vinil, com carenagem texturizada e conchas do encosto injetadas em material termoplastico.
Concha do assento injetada em material termoplastico ou em madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. Reforgo estrutural para
o encosto, estampado em chapa de ago com acabamento em pintura epdxi na cor preta, com secagem em estufa. Espumas anatomicas de
poliuretano injetado de no minimo 50mm de espessura, com densidade minima D40, sendo que o assento deve apresentar borda frontal
ligeiramente curvada para nao obstruir a circulagdo sangiiinea. b) Mecanismos - Altura do assento regulavel mecanicamente pelo sistema de
esferas de, no minimo, 5(cinco) posic¢des ou através de sistema de acionamento pneumatico, de indefinidas posigdes, fixado ao assento através de
porca de garra estampada em ago galvanizado e parafuso métrico, com placa base em aco SAE 1020. Regulagem de altura do encosto, através de
mecanismo dentado e trava sequencial, permitindo um minimo de 5(cinco) posi¢des, sem necessidade de alavancas ou outro tipo de acionador
externo. c) Base de apoio ao piso, giratoria, com cinco pas de aco tubular com capa de protegdo em material termoplastico e rodizios duplo em
nylon com banda de rodagem em poliuretano, fixados a base por meio de anel de pressdo (sistema euro). Pintura em epoxi na cor preta fosco
aplicado pelo processo de decomposicao eletrostatica com secagem em estufa; d) Bragos — Opcional - Bragos em chapa de ago ou tubo em ago,
regulavel em, pelo menos, 3(trés) posi¢des, com apodia-bragos em poliuretano integral com alma interna de ago.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARE

LLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/4081 1.430,00
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CADEIRA INTERLOCUTOR, FIXA, COM BRACOS E ENCOSTO EM TELA. Medidas: ( toler. +- 5% ): - largura assento (s/ bragos):
0,45 m. - profundidade total: 0,69 m; - altura até assento: 0,45 m. - altura total: 0,96 m. a) Assento/Encosto - Encosto de espaldar baixo,
estruturado em material termoplastico injetado, com acabamentos injetados no mesmo material, revestido com tecido tipo tela, e apoio lombar
fixo, injetado em espuma de poliuretano semi-rigida. Estrutura de unidio do encosto ao assento, fixa, sem regulagem de altura, confeccionada em
lamina de ago, com tratamento térmico (témpera) e acabamento em pintura epoxi na cor preta, e refor¢o estrutural, estampado em chapa de ago
com acabamento em pintura epoxi na cor preta, com secagem em estufa. Espuma anatomica de poliuretano de 40mm de espessura, com
densidade D40, injetada diretamente sobre concha interna de material termoplastico. Assento injetado em material termoplastico, com espuma
anatomica de poliuretano de 55mm de espessura, com densidade D40, colada sobre concha interna de mesmo material, com borda frontal
ligeiramente curvada para nio obstruir a circulagdo sangiiinea. Revestimento em tecido sintético ou vinil. b) Base - Estrutura metalica trapezoidal
ou tipo balancim, fixa, em tubo de agco de no minimo & 1”x2,25mm, com acabamento em pintura epoxi na cor preta ou com banho de
cromagem, com secagem em estufa, e sapatas deslizantes injetadas em termoplastico. c¢)Bragos - Apoia-bragos em poliuretano expandido,
integrado a estrutura lateral trapezoidal da cadeira, e fixado 4 mesma através de parafuso auto-atarrachante.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/4061

1.205,00
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POLTRONA GIRATORIA, DIRETORA, ENCOSTO EM TELA — COM BRACOS. Medidas: ( toler. +- 5% ): - largura assento (s/ bragos):
0,65 m. - profundidade total: 0,61 m, - altura até assento: 0,45 m. - altura total: =~ 1,05 m. a) Assento/Encosto - Encosto de espaldar médio,
com estrutura injetada em Nylon, com acabamentos do mecanismo de regulagem do encosto injetados no mesmo material, revestido com tecido
tipo tela, e apoio lombar fixo, porém com pressdo ajustavel, injetado em espuma de poliuretano semi-rigida, na parte posterior do encosto.
Sistema de unido do encosto com assento, através de estrutura metalica injetada em aluminio estrutural com acabamento polido. Sistema de
regulagem de altura do encosto através de catraca deslizante com regulagem de altura de no minimo 6 posigdes pré definidas. Assento com
concha injetada em Nylon, com espuma anatomica de poliuretano de 45mm de espessura, com densidade D40, colada sobre concha, com borda
frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo sangiiinea. Revestimento em tecido sintético com prote¢do impermeabilizante a
manchas e liquidos. Sistema de regulagem de profundidade do assento deslizante com travamento em, no minimo, 05 (cinco) posicdes.
Mecanismo de reclinagdo através de sistema sincronizado na relagdo 2:1 composto por corpo em aluminio injetado, com tratamento anti-
corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizagdo e pintura eletrostatica na cor preta. Sistema de reclinagdo com eixo horizontal e travamento do
conjunto estofado em cinco posi¢des e sistema de liberagdo do mecanismo tipo anti-panico. Sistema de regulagem de pressdo da mola do sistema
de reclinagdo através de manivela integrada ao manipulo de regulagem de altura pneumatica do assento, injetada em polipropileno e alavanca
individual para regulagem e fixagdo da inclinagdo do encosto injetada em polipropileno 100% reciclavel . b)Base - Base giratoria injetada em
aluminio com 5 hastes e acabamento polido. Rodizio de duplo giro de 60mm de didmetro fabricado em poliamida 6.6 com banda de rodagem em
poliuretano injetado de 3mm de espessura, eixo central apoiado em esfera de rolamento de ago. ¢)Bragos - Bragos com sistema de fixa¢do ao
assento e sistema de regulagem lateral através de estrutura injetada em aluminio polido, com corpo e apodia bragos injetados em termoplasticos de
alta resisténcia estrutural e a abrasdo. Sistema de regulagem de altura dos bragos, deslizante através de botdo frontal com, no minimo, 4 posi¢des
pré definidas, regulagem deslizante de profundidade dos apdia bragos com, no minimo, 4 posigdes pré definidas e regulagem angular dos apoia
bragos.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/10041 3.274,00
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POLTRONA GIRATORIA, PRESIDENTE, COM APOIO DE CABECA, ENCOSTO EM TELA — COM BRACOS. Medidas: ( toler. +-
5% ): - largura assento (s/ bragos): 0,65 m. - profundidade total: 0,61 m, altura até assento: 0,45 m. - altura total: 1,24 m. a)
Assento/Encosto - Encosto de espaldar alto, com estrutura injetada em Nylon, com acabamentos do mecanismo de regulagem do encosto

UND
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injetados no mesmo material, revestido com tecido tipo tela, e apoio lombar fixo, porém com pressdo ajustavel, injetado em espuma de
poliuretano semi-rigida, na parte posterior do encosto. Sistema de unido do encosto com assento, através de estrutura metalica injetada em
aluminio estrutural com acabamento polido. Sistema de regulagem de altura do encosto através de catraca deslizante com regulagem de altura de
no minimo 6 posigdes pré definidas. Apoio de cabega com estrutura e acabamento injetados em material termoplastico, revestido com espuma de
poliuretano semi-rigido e tecido sintético, com 7 posigdes de regulagem de altura e qualquer posi¢do angular. Assento com concha injetada em
Nylon, com espuma anatomica de poliuretano de 45mm de espessura, com densidade D40, colada sobre concha, com borda frontal ligeiramente
curvada para ndo obstruir a circulagdo sangiiinea. Revestimento em tecido sintético com prote¢do impermeabilizante a manchas e liquidos.
Sistema de regulagem de profundidade do assento deslizante com travamento em, no minimo, 05 (cinco) posi¢des. Mecanismo de reclinagdo
através de sistema sincronizado na relagdo 2:1 composto por corpo em aluminio injetado, com tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso por
fosfatizagdo e pintura eletrostatica na cor preta. Sistema de reclinagdo com eixo horizontal e travamento do conjunto estofado em cinco posigdes e
sistema de liberagdo do mecanismo tipo anti-panico. Sistema de regulagem de pressdo da mola do sistema de reclinagdo através de manivela
integrada ao manipulo de regulagem de altura pneumatica do assento, injetada em polipropileno e alavanca individual para regulagem e fixacdo
da inclinagdo do encosto injetada em polipropileno 100% reciclavel b)Base - Base giratoria injetada em aluminio com 5 hastes e acabamento
polido. Rodizio de duplo giro de 60mm de didmetro fabricado em poliamida 6.6 com banda de rodagem em poliuretano injetado de 3mm de
espessura, eixo central apoiado em esfera de rolamento de ago. ¢)Bragos - Bragos com sistema de fixagdo ao assento e sistema de regulagem
lateral através de estrutura injetada em aluminio polido, com corpo e apdia bragos injetados em termoplasticos de alta resisténcia estrutural e a
abrasdo. Sistema de regulagem de altura dos bragos, deslizante através de botdo frontal com, no minimo, 4 posi¢des pré definidas, regulagem
deslizante de profundidade dos apdia bragos com, no minimo, 4 posi¢des pré definidas e regulagem angular dos apdia bragos.
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Empresa Vencedora marca Valor R$
MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/10051 3.574,00
POLTRONA GIRATORIA, DIRETOR, EM COURO - COM BRACOS. Medidas: ( toler. +- 5% ); - largura assento (s/ brago): 0,65 m. - [ UND

profundidade total: 0,61 m, - altura até assento: 0,45 m. - altura total: 1,05 m. a) Assento/Encosto - de espaldar médio, fabricados no sistema
de concha bi-partida de compensado multilaminado de 15mm de espessura.. Sistema de unido do encosto com assento, através de lamina de ago
com acabamento em pintura epoxi. Espuma anatomica de poliuretano de 45mm de espessura, com densidade D40, colada sobre concha, com
borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo sangiiinea. Revestimento em couro natural. b)Mecanismo - Mecanismo de
reclinagdio através de sistema sincronizado na relagdo 2:1 composto por corpo em aluminio injetado, com tratamento anti-corrosivo e anti-
ferruginoso por fosfatizagdo e pintura eletrostatica na cor preta. Sistema de reclinagdo com eixo horizontal e travamento do conjunto estofado em
cinco posigdes e sistema de liberagio do mecanismo tipo anti-panico. Regulagem de pressdo da mola do sistema de reclinagdo através de
manipulo, regulagem de altura pneumatica do assento, e alavanca individual para regulagem e fixagdo da inclinagdo do encosto injetada em
polipropileno 100% reciclavel. c)Base - Base giratdria injetada em aluminio com 5 hastes e acabamento polido. Rodizio de duplo giro de 60mm
de diametro fabricado em poliamida 6.6 com banda de rodagem em poliuretano injetado de 3mm de espessura, eixo central apoiado em esfera de
rolamento de ago. d)BragosBragos fixos, sem regulagem de altura, estruturados em aluminio polido, com apdia-brago injetado em poliuretano.
Fixados ao assento e encosto através de parafusos métricos.
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Empresa Vencedora marca Valor R$
MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/11041 2.500,00
POLTRONA GIRATORIA, PRESIDENTE, COM APOIO DE CABECA, EM COURO - COM BRACOS. Medidas: ( toler. +- 5% ): - | UND

largura assento (s/ brago): 0,65 m. - profundidade total: 0,63 m, - altura até assento: 0,45 m. - altura total: 1,22 m. a) Assento/Encosto - de
espaldar médio, fabricados no sistema de concha bi-partida de compensado multilaminado de 15mm de espessura.. Sistema de unido do encosto
com assento, através de lamina de aco com acabamento em pintura epdxi. Espuma anatomica de poliuretano de 45mm de espessura, com
densidade D40, colada sobre concha, com borda frontal ligeiramente curvada para nao obstruir a circulagdo sangiiinea. Revestimento em couro
natural. b)Mecanismo - Mecanismo de reclina¢do através de sistema sincronizado na relagdo 2:1 composto por corpo em aluminio injetado, com
tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizagdo e pintura eletrostatica na cor preta. Sistema de reclinagdo com eixo horizontal,
travamento do conjunto estofado em cinco posi¢des e sistema de liberagdo do mecanismo tipo anti-panico. Regulagem de pressdo da mola do
sistema de reclinagdo através de manipulo, regulagem de altura pneumatica do assento, e alavanca individual para regulagem e fixagdo da
inclina¢do do encosto injetada em polipropileno 100% reciclavel. c)Base - Base giratoria injetada em aluminio com 5 hastes e acabamento polido.
Rodizio de duplo giro 60mm de didmetro fabricado em poliamida 6.6 com banda de rodagem em poliuretano injetado de 3mm de espessura, eixo
central apoiado em esfera de rolamento de ago. d)Bragos - Bragos fixos, sem regulagem de altura, estruturados em aluminio polido, com apdia-
brago injetado em poliuretano. Fixados ao assento e encosto através de parafusos métricos. e)Apoio de cabega - Apoio de cabega incorporado ao
encosto, sem regulagem de altura, com revestimento em espuma anatémica de poliuretano e couro natural.

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/11051

2.790,00

31

ARMARIO ALTO 2 PORTAS. MEDIDAS ENTRE: MINIMA 0,80x0,50x1,60m  (c/ toler. de +- 5%): Armario alto, com 2 portas, 3
prateleiras e com possibilidade para instalagdo de suporte retratil para pastas suspensas. a) Corpo - Confeccionado em madeira prensada de
MDP ou MDF com ambas as faces em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo. Tampo com espessura minima de 25mm, na
cor argila com bordas em termoplastico coladas no sistema "hot-melt", na mesma cor do tampo, com espessura minimo 2,0mm. Laterais de no
minimo 18mm e fundo com, no minimo, 15mm, na cor cinza, bordas protegidas por perfil em termoplastico extrudado na mesma cor das
laterais. Prateleiras (03 unidades) com no minimo 18mm de espessura, na cor cinza nas duas faces, e bordas protegidas por perfil em
termoplastico, na mesma cor da prateleira, com regulagem de altura por pinos nas laterais internas dos armarios. b) Porta - Portas em madeira
prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo com, no minimo, 18mm de
espessura, na cor argila nas duas faces, e bordas com perfil em termoplastico na mesma cor do tampo. Fechadura metalica com travamento
simultdneo das 2 portas com chave e copia. Portas fixadas com dobradigas em ago com angulo minimo de 105°. Puxador metalico (conforme
modelo do fabricante) no mesmo acabamento da fechadura ou do rodapé do mobiliario. ¢) Rodapé - Base em ago tubular, minimo 20x50mm ou
aco trefilado com espessura minima de 1,5 mm, pintado em epoxi-po cinza, com secagem em estufa. Sapatas niveladoras para ajuste de nivel.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZA205

1.075,00

32

ARMARIO BAIXO 2 PORTAS. MEDIDAS: 0,80x0,50x0,73m (altura padronizada com a mesa de trabalho) ( toler. de +- 5%): Armario baixo,
com 2 portas, 1 prateleira, e possibilidade para instalagdo de suporte retratil para pastas suspensas. a) Corpo - Confeccionado em madeira
prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo. Tampo com espessura minima de
25mm, na cor argila com bordas em termoplastico coladas no sistema "hot-melt", na mesma cor do tampo, com espessura minimo 2,0mm.
Laterais de no minimo 18mm e fundo com, no minimo, 15mm, na cor cinza, bordas protegidas por perfil em termoplastico extrudado na mesma
cor das laterais. Prateleira com no minimo 18mm de espessura, na cor cinza nas duas faces, e bordas protegidas por perfil em termoplastico, na
mesma cor da prateleira, com regulagem de altura por pinos nas laterais internas dos armarios. b) Porta - Portas em madeira prensada de MDP
ou MDF com ambas as faces em laminado melaminico de alta ou baixa pressdo com, no minimo, 18mm de espessura, na cor argila nas duas
faces, e bordas com perfil em termoplastico na mesma cor do tampo. Fechadura metalica com travamento simultdneo das 2 portas com chave e

UND
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copia. Portas fixadas com dobradigas em ago com angulo minimo de 105°. Puxador metalico (conforme modelo do fabricante) no mesmo
acabamento da fechadura ou do rodapé do mobiliario. c) Rodapé - Base em ago tubular, minimo 20x50mm ou ago trefilado com espessura
minima de 1,5 mm, pintado em epdxi-pd cinza, com secagem em estufa. Sapatas niveladoras para ajuste de nivel.

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZA201

670,00

33

ARMARIO MEDIO 2 PORTAS. MEDIDAS: 0,80x0,60x1,00m ( ¢/ toler. de +- 5%). Armario médio, com 2 portas, 2 prateleiras e com
possibilidade para instalagdo de suporte retratil para pastas suspensas. a) Corpo - Confeccionado em madeira prensada de MDP ou MDF com
ambas as faces em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo. Sem tampo superor, para acoplamento abaixo do tampo de
trabalho, com laterais de no minimo 18mm e fundo com no minimo 15mm, na cor cinza, bordas protegidas por perfil em termoplastico
extrudado na mesma cor das laterais. Prateleira com no minimo 18mm de espessura, na cor cinza nas duas faces, e bordas protegidas por perfil
em termoplastico, na mesma cor da prateleira, com regulagem de altura por pinos nas laterais internas dos armarios. b) Porta - Portas em
madeira prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo com, no minimo, 18mm
de espessura, na cor argila nas duas faces, e bordas com perfil em termoplastico na mesma cor do tampo. Fechadura metalica com travamento
simultaneo das 2 portas com chave e copia. Portas fixadas com dobradigas em ago com adngulo minimo de 105°. Puxador metélico (conforme
modelo do fabricante) no mesmo acabamento da fechadura ou do rodapé do mobilirio. ¢) Rodapé - Base em aco tubular, minimo 20x50mm ou
aco trefilado com espessura minima de 1,5 mm, pintado em epdxi-p6 cinza, com secagem em estufa. Sapatas niveladoras para ajuste de nivel.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZA203

815,00

34

ESTANTE COM 2 PORTAS. MEDIDAS ENTRE: MINIMA 0,80x0,50x1,60m (c/ toler. de +- 5%); Armario alto, semi-aberto, com 2
prateleiras na parte superior, e 2 portas pequenas e 1 prateleira na parte inferior, com possibilidade para instalagdo de suporte retratil para pastas
suspensas. a) Corpo - Confeccionado em madeira prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em laminado melaminico texturizado de alta
ou baixa pressao. Tampo com espessura minima de 25mm, na cor argila com bordas em termoplastico coladas no sistema "hot-melt", na mesma
cor do tampo, com espessura minimo 2,0mm. Laterais de no minimo 18mm e fundo com, no minimo, 15mm, na cor cinza, bordas protegidas por
perfil em termoplastico extrudado na mesma cor das laterais. Prateleiras (03 unidades) com no minimo 18mm de espessura, na cor cinza nas
duas faces, e bordas protegidas por perfil em termoplastico, na mesma cor da prateleira, com regulagem de altura por pinos nas laterais internas
dos armarios. b) Porta - Portas em madeira prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em laminado melaminico texturizado de alta ou
baixa pressdo com, no minimo, 18mm de espessura, na cor argila nas duas faces, e bordas com perfil em termoplastico na mesma cor do tampo.
Fechadura metalica com travamento simultineo das 2 portas com chave e copia. Portas fixadas com dobradi¢as em aco com angulo minimo de
105°. Puxador metalico (conforme modelo do fabricante) no mesmo acabamento da fechadura ou do rodapé do mobiliario. c¢) Rodapé Base em
aco tubular, minimo 20x50mm ou ago trefilado com espessura minima de 1,5 mm, pintado em ep6xi-p6 cinza, com secagem em estufa. Sapatas
niveladoras para ajuste de nivel.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZA206

1.060,00

35

GAVETEIRO PEDESTAL COM 03 GAVETAS + 01 GAVETAO PARA PASTA SUSPENSA. MEDIDAS: ,36 x 0,50 x 0,61 m; (c/ toler. de
+- 5%). a)Corpo - Confeccionado em madeira prensada em MDP ou MDF revestido em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa
pressdo nas duas faces, com espessura minima de 18mm, cor cinza, com bordas protegidas por perfil em termoplastico, coladas no sistema "hot
melt", na mesma cor. Sapatas niveladoras de desnivel de piso, com rosca métrica; b) Gavetas - Confeccionadas integralmente em chapa de ago,
com espessura minima de 0,75mm com tratamento anticorrosivo, com acabamento em pintura epoxi po na cor cinza, ou em madeira prensada
MDP ou MDF, revestido em laminado melaminico baixa pressdo cor cinza e fita de borda na mesma cor, abertura através de trilhos com
corredigas em ago, com roldanas de nylon de alta resisténcia e baixo ruido. c) Frente das gavetas - Confeccionadas em madeira prensada MDP
ou MDF com 18mm de espessura minima revestido em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressao nas duas faces na cor argila e
bordas protegidas por perfil em termoplastico cor argila. Fechadura de comando tinico com trava simultanea de todas as gavetas ¢ chave
escamoteavel. Puxador metalico (conforme modelo do fabricante).

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZA117

785,00

36

GAVETEIRO VOLANTE COM 02 GAVETAS + 01 GAVETAO PARA PASTA SUSPENSA. MEDIDAS: 0,36 x 0,50 x 0,61 m; (c/ toler.
de +- 5%). a)Corpo - Confeccionado em madeira prensada em MDP ou MDF revestido em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa
pressdo nas duas faces, com espessura minima de 18mm, cor cinza, com bordas protegidas por perfil em termoplastico, coladas no sistema "hot
melt", na mesma cor. b) Gavetas - Confeccionadas integralmente em chapa de aco, com espessura minima de 0,75Smm com tratamento
anticorrosivo, com acabamento em pintura epoxi po na cor cinza, ou em madeira prensada MDP ou MDF, revestido em laminado melaminico
baixa pressao cor cinza e fita de borda na mesma cor, abertura através de trilhos com corredigas em ago, com roldanas de nylon de alta resisténcia
e baixo ruido. c) Frente das gavetas. Confeccionadas em madeira prensada MDP ou MDF com 18mm de espessura minima revestido em
laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo nas duas faces na cor argila e bordas protegidas por perfil em termoplastico cor argila.
Fechadura de comando tnico com trava simultdnea de todas as gavetas e chave escamoteavel. Puxador metalico (conforme modelo do
fabricante). Rodizios de duplo giro injetados em material termoplastico, na cor do corpo do gaveteiro, presos a base do gaveteiro através de
parafusos para madeira.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZA114

640,00

37

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS. (ZA-102). MEDIDAS: 0,36 x 0,39 x 0,23m(alt) (¢/ toler. de +- 5%). a) Corpo - Confeccionado em
madeira prensada em MDP ou MDF revestido em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo nas duas faces, com espessura
minima de 18mm, cor cinza, com bordas protegidas por perfil em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na mesma cor. b)Gavetas -
Confeccionadas integralmente em chapa de ago, com espessura minima de 0,75Smm com tratamento anticorrosivo, com acabamento em pintura
epoxi po na cor cinza, ou em madeira prensada de MDP ou MDF revestido em laminado melaminico baixa pressdo cor cinza e fita de borda em
termoplastico na mesma cor, abertura através de trilhos com corredigas em ago, com roldanas de nylon de alta resisténcia e baixo ruido, com
sistema de travamento ao final do curso. c) Frente das gavetas - Confeccionadas em madeira prensada de MDP ou MDF com 18mm de
espessura minima revestida em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo com as duas faces cor argila. Fechadura de comando
unico com trava simultanea de todas as gavetas e chave escamoteavel com copia. Puxador metalico (conforme modelo do fabricante). Fixagdo a
parte inferior do tampo através de parafuso para madeira.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZA102

350,00

38

MESA REUNIAO REDONDA. DIAMETRO: 1,20m. (toler. + 5%) .a) Tampo - Mesa reunido com tampo redondo executado em madeira
prensada de MDP ou MDF, com espessura minima de 25mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa
pressdo na cor argila. Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", ambas na mesma cor do tampo com espessura minima de 2,0mm.
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b) Estrutura - Estrutura metalica em ago, com cinco pés para total estabilidade ou, com base redonda em forma de disco com, no minimo, 16
polegadas de diametro, pintada em epdxi-pd na cor cinza metalico. Sapatas niveladoras para ajuste de nivel. A fixagdo da mesma ao tampo deve
ser feita através de parafusos para madeira.

Empresas Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZMR120R

690,00

39

MESA REUNIAO OVAL. DIMENSOES: 2,40 x 1,20 x 0,73m (toler. +- 5%). a)Tampo - Mesa reunido com tampo retangular ovalado ou
arqueado em pega Unica, executado em madeira prensada MDP ou MDF, com espessura minima de 25mm, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo na cor argila. Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na mesma cor
do tampo com espessura minima de 2,0mm. b)Painel - Painel central executado em madeira prensada de MDP ou MDF, com espessura minima
de 18mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico texturizado de baixa pressdo na cor cinza. Borda em termoplastico, coladas no
sistema "hot melt", na mesma cor do laminado. c) Estruturas Estruturas laterais metalicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou
similar, com passagem de fiagdo e tampa plastica com saque frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de parafusos, as mesmas devem
possuir niveladores para ajustes de possiveis irregularidades do piso.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZMR240

1.590,00

40

MESA REUNIAO OVAL. DIMENSOES: 1,60 x 1,20 x 0,73m (toler. +- 5%): a)Tampo - Mesa reunido com tampo retangular ovalado ou
arqueado em peca Unica, executado em madeira prensada MDP ou MDF, com espessura minima de 25mm, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo na cor argila. Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na mesma cor
do tampo com espessura minima de 2,0mm. b)Painel - Painel central executado em madeira prensada de MDP ou MDF, com espessura minima
de 18mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico texturizado de baixa pressdo na cor cinza. Borda em termoplastico, coladas no
sistema "hot melt", na mesma cor do laminado. c) Estruturas Estruturas laterais metalicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou
similar, com passagem de fiacdo e tampa plastica com saque frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de parafusos, as mesmas devem
possuir niveladores para ajustes de possiveis irregularidades do piso.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZMR160

1.225,00

41

MESA REUNIAO BI-PARTIDA. MEDIDAS: 3,00x1,20x0,73m (toler. +- 5%.): a)Tampo - Mesa reunido com tampo retangular ovalado ou
arqueado em duas pegas, executado em madeira prensada MDP ou MDF, com espessura minima de 25mm, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo na cor argila. Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na mesma cor
do tampo com espessura minima de 2,0mm. b)Painel - Painel central executado em madeira prensada de MDP ou MDF, com espessura minima
de 18mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico texturizado de baixa pressdo na cor cinza. Borda em termoplastico, coladas no
sistema "hot melt", na mesma cor do laminado. c) Estrutura Estruturas laterais metalicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou
similar, com passagem de fiacdo e tampa plastica com saque frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de parafusos, as mesmas devem
possuir niveladores para ajustes de possiveis irregularidades do piso.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZMR150

1.840,00

42

TRILHO TELESCOPICO PARA PASTAS SUSPENSAS. Trilho telescopico de abertura total com curso de 460 mm por meio de corrediga
metalica constituida por perfil em “U”, de ago SAE 1020 45x450x1, 2 mm, deslizamento suave com esferas de aco de alta resisténcia, alinhadas
sobre perfil em “U” de ago SAE 1020 35x435x1,2mm, travamento de fim de curso com dispositivo feito em termoplastico e borracha anti-
impacto. Todo corpo das corredigas com tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso e acabamento em zincado branco, unidos ao corpo do
armario através de chapa de ago SAE 1010/20 dobrada, de 1,5x18mm e parafuso rosca auto cortante do tipo chipboard. Corpo do trilho
telescopico feito em tubo de ago SAE 1020 20x20x0, 9 mm, com tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizagdo e acabamento em
pintura epoxi na cor preta de alta resisténcia a abrasdo e impactos, com secagem em estufa. Suporte para pasta feito em chapa de ferro chato com
1/8’x1’ com tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi na cor preta de alta resisténcia a abrasdo
¢ a impactos.

UND

Empresas Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/AMO010

240,00

43

MESA DE TRABALHO . DIMENSOES: 1,00 x 0,60 x 0,73m (toler. +- 5%.): a) Tampo - Tampo retangular confeccionado em uma Gnica pega
de madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado
de alta ou baixa pressdo na cor argila. Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na mesma cor do tampo ¢ com espessura minimo
de 2,0mm. Saida de cabeamento da parte inferior para a superior com tampa removivel, produzidos com divisores que permitam a
individualizacdo da saida de fiagdo. b) Painel frontal - Fabricado em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura minima de 18mm,
revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa pressdo na cor cinza, com bordas em termoplastico. ¢) Estrutura -
Estruturas laterais metalicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com passagem de fiagdo e tampa plastica com saque
frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possiveis irregularidades do
piso. Todas estruturas pintadas em epoxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposigdo eletrostatica com secagem em estufa. d) Leito para
fiagdo / cabos - Canal confeccionado em chapa de aco ou perfil de aluminio extrudado fixado a superficie inferior do tampo para garantir uma
melhor estabilidade. O leito devera ser fixado de forma que, na manutenc¢ao dos cabeamentos, ndo seja necessaria a sua remogao.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZT1006

620,00

44

MESA DE TRABALHO. DIMENSOES: 1,20 x 0,60 x 0,73m (toler. +- 5%.): a) Tampo - Tampo retangular confeccionado em uma tinica peca
de madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado
de alta ou baixa pressao na cor argila. Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na mesma cor do tampo ¢ com espessura minimo
de 2,0mm. Saida de cabeamento da parte inferior para a superior com tampa removivel, produzidos com divisores que permitam a
individualizagdo da saida de fiagdo. b) Painel frontal - Fabricado em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura minima de 18mm,
revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa pressdo na cor cinza, com bordas em termoplastico. c¢) Estrutura -
Estruturas laterais metalicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com passagem de fiagdo e tampa plastica com saque
frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possiveis irregularidades do
piso. Todas estruturas pintadas em epoxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposigdo eletrostatica com secagem em estufa. d) Leito para
fiagdo / cabos - Canal confeccionado em chapa de ago ou perfil de aluminio extrudado fixado a superficie inferior do tampo para garantir uma
melhor estabilidade. O leito deverd ser fixado de forma que, na manutengéo dos cabeamentos, ndo seja necessdria a sua remogao.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZT1206

640,00

45

| MESA DE TRABALHO. DIMENSOES: 1,40 x 0,60 x 0,73m (toler. +- 5%.): a) Tampo - Tampo retangular confeccionado em uma tinica peca de
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madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de
alta ou baixa pressdo na cor argila. Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na mesma cor do tampo e com espessura minimo de
2,0mm. Saida de cabeamento da parte inferior para a superior com tampa removivel, produzidos com divisores que permitam a individualizagdo
da saida de fia¢do. b) Painel frontal - Fabricado em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura minima de 18mm, revestido em ambas as
faces com laminado melaminico texturizado de baixa pressdo na cor cinza, com bordas em termoplastico. ¢) Estrutura - Estruturas laterais
metalicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com passagem de fiagdo e tampa plastica com saque frontal na cor cinza.
Fixadas ao tampo através de parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possiveis irregularidades do piso. Todas estruturas
pintadas em epdxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposigao eletrostatica com secagem em estufa. d) Leito para fiagao / cabos - Canal
confeccionado em chapa de ago ou perfil de aluminio extrudado fixado a superficie inferior do tampo para garantir uma melhor estabilidade. O
leito deverd ser fixado de forma que, na manutengdo dos cabeamentos, ndo seja necesséria a sua remogao.

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLY/ZT1406

690,00

46

MESA DE TRABALHO. DIMENSOES: 1,60 x 0,60 x 0,73m (toler. +- 5%.): a) Tampo - Tampo retangular confeccionado em uma tnica pega
de madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado
de alta ou baixa pressdo na cor argila. Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na mesma cor do tampo e com espessura minimo
de 2,0mm. Saida de cabeamento da parte inferior para a superior com tampa removivel, produzidos com divisores que permitam a
individualizagdo da saida de fiagdo. b) Painel frontal - Fabricado em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura minima de 18mm,
revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa pressdo na cor cinza, com bordas em termoplastico. c) Estrutura -
Estruturas laterais metalicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com passagem de fiagdo e tampa plastica com saque
frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possiveis irregularidades do
piso. Todas estruturas pintadas em epoxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposicdo eletrostatica com secagem em estufa. d) Leito para
fiagdo / cabos - Canal confeccionado em chapa de ago ou perfil de aluminio extrudado fixado a superficie inferior do tampo para garantir uma
melhor estabilidade. O leito devera ser fixado de forma que, na manutencgdo dos cabeamentos, nio seja necessaria a sua remogao.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/zt1606

700,00

47

ESTACAO TRABALHO “L” . DIMENSOES: 1,20 x 1,20 x 0,60 x 0,73m. (c/ toler. de +- 5%). a) Tampos - Confeccionado em uma tinica pega
de madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado
de alta ou baixa pressdo na cor argila. Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na mesma cor do tampo e com espessura minimo
de 2,0mm. Saida de cabeamento da parte inferior para a superior com tampa removivel, produzidos com divisores que permitam a
individualiza¢do da saida de fiagdo (AM-027). b) Painel frontal e lateral - Fabricados em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura
minima de 18mm, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa pressdo na cor cinza, com bordas em
termoplastico. c) Estrutura - Estruturas laterais metalicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com passagem de fiagdo e
tampa plastica com saque frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de
possiveis irregularidades do piso. Estrutura central em coluna de metal com tubo de didmetro 3” ou ainda de sec¢do quadrada ou retangular.
Todas estruturas pintadas em epoxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposigdo eletrostatica com secagem em estufa. d) Leito para fiagdo /
cabos (AM-016) - Canal confeccionado em chapa de ago ou perfil de aluminio extrudado fixado a superficie inferior do tampo para garantir uma
melhor estabilidade. O leito deverd ser fixado de forma que, na manutengio dos cabeamentos, ndo seja necessaria a sua remogao.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZT1212

1.130,00

48

ESTACAO TRABALHO “L”. DIMENSOES: 1,40 x 1,40 x 0,60 x 0,73m. (c/ toler. de +- 5%). a) Tampos - Confeccionado em uma tinica peca
de madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado
de alta ou baixa pressdo na cor argila. Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na mesma cor do tampo e com espessura minimo
de 2,0mm. Saida de cabeamento da parte inferior para a superior com tampa removivel, produzidos com divisores que permitam a
individualiza¢do da saida de fiagdo (AM-027). b) Painel frontal e lateral - Fabricados em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura
minima de 18mm, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa pressdo na cor cinza, com bordas em
termoplastico. c) Estrutura - Estruturas laterais metalicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com passagem de fiagdo e
tampa plastica com saque frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de
possiveis irregularidades do piso. Estrutura central em coluna de metal com tubo de didmetro 3” ou ainda de sec¢do quadrada ou retangular.
Todas estruturas pintadas em epoxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposigdo eletrostatica com secagem em estufa. d) Leito para fiagdo /
cabos (AM-016) Canal confeccionado em chapa de ago ou perfil de aluminio extrudado fixado a superficie inferior do tampo para garantir uma
melhor estabilidade. O leito deverd ser fixado de forma que, na manutengio dos cabeamentos, ndo seja necessdria a sua remogao.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZT1414

1

.160,00

49

ESTACAO TRABALHO “L” . DIMENSOES: 1,60 x 1,60 x 0,60 x 0,73m. (c/ toler. de +- 5%). a) Tampos - Confeccionado em uma tinica peca
de madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado
de alta ou baixa pressao na cor argila. Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na mesma cor do tampo e com espessura minimo
de 2,0mm. Saida de cabeamento da parte inferior para a superior com tampa removivel, produzidos com divisores que permitam a
individualizagdo da saida de fiagdo (AM-027). b) Painel frontal e lateral - Fabricados em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura
minima de 18mm, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa pressdo na cor cinza, com bordas em
termoplastico. c) Estrutura - Estruturas laterais metalicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com passagem de fiagdo e
tampa plastica com saque frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de
possiveis irregularidades do piso. Estrutura central em coluna de metal com tubo de didmetro 3” ou ainda de sec¢do quadrada ou retangular.
Todas estruturas pintadas em epoxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposigdo eletrostatica com secagem em estufa. d) Leito para fiagdo /
cabos (AM-016) Canal confeccionado em chapa de ago ou perfil de aluminio extrudado fixado a superficie inferior do tampo para garantir uma
melhor estabilidade. O leito devera ser fixado de forma que, na manutengio dos cabeamentos, ndo seja necessaria a sua remogao.

UND

Empresas Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZT1616

1

.290,00

50

ESTACAO TRABALHO “L” COM PENINSULA. DIMENSOES: 1,60 x 1,80 x 0,60 x 0,80 x 0,73m. (c/ toler. de +- 5%). a) Tampos -
Confeccionado em uma tnica pega de madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces
com laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo na cor argila. Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na
mesma cor do tampo e com espessura minimo de 2,0mm. Saida de cabeamento da parte inferior para a superior com tampa removivel,
produzidos com divisores que permitam a individualiza¢do da saida de fiagdo (AM-027). b) Painel frontal e lateral. Fabricados em madeira
prensada de MDP ou MDF com espessura minima de 18mm, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa
pressdo na cor cinza, com bordas em termoplastico. c¢) Estrutura - Estruturas laterais metalicas em chapa de ago estampado em forma
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eliptica, ou similar, com passagem de fiagdo e tampa plastica com saque frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de parafusos, as
mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possiveis irregularidades do piso. Estrutura central em coluna de metal com tubo de
didmetro 3” ou ainda de sec¢do quadrada ou retangular. Todas estruturas pintadas em ep6xi na cor cinza aplicado pelo processo de deposigao
eletrostatica com secagem em estufa. d) Leito para fiagdo / cabos (AM-016). Canal confeccionado em chapa de ago ou perfil de aluminio
extrudado fixado a superficie inferior do tampo para garantir uma melhor estabilidade. O leito deverd ser fixado de forma que, na
manutengdo dos cabeamentos, ndo seja necessaria a sua remogao.

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZT1618

1.530,00

51

MESA GABINETE. DIMENSOES: 2,40 x 2,60 x 0,90 x 0,60m (c/ toler. de +- 5%). a) Tampos - Confeccionado em uma tinica peca de madeira
prensada de MDP ou MDF com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de alta ou
baixa pressdo na cor argila. Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na mesma cor do tampo e com espessura minimo de 2,0mm.
Saida de cabeamento da parte inferior para a superior com tampa removivel, produzidos com divisores que permitam a individualiza¢do da saida
de fiacdo b) Painel frontal e lateral- Fabricados em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura minima de 18mm, revestido em ambas as
faces com laminado melaminico texturizado de baixa pressdo na cor cinza, com bordas em termoplastico. c) Estrutura - Estruturas laterais
metélicas em chapa de aco estampado em forma eliptica, ou similar, com passagem de fiagdo e tampa plastica com saque frontal na cor cinza.
Fixadas ao tampo através de parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possiveis irregularidades do piso. Estrutura central
em coluna de metal com tubo de didmetro 3” ou ainda de sec¢do quadrada ou retangular. Todas estruturas pintadas em epoxi na cor cinza
aplicado pelo processo de deposicdo eletrostatica com secagem em estufa. d) Leito para fiagdo / cabos - Canal confeccionado em chapa de ago ou
perfil de aluminio extrudado fixado a superficie inferior do tampo para garantir uma melhor estabilidade. O leito devera ser fixado de forma que,
na manuteng¢do dos cabeamentos, no seja necessaria a sua remogao. ¢) Corpo do armario Confeccionado em madeira prensada de MDP ou MDF
com ambas as faces em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo. Sem tampo superor, para acoplamento abaixo do tampo de
trabalho, com laterais de no minimo 18mm e fundo com no minimo 15mm, na cor cinza, bordas protegidas por perfil em termoplastico extrudado
na mesma cor das laterais. Prateleira com no minimo 18mm de espessura, na cor cinza nas duas faces, e bordas protegidas por perfil em
termoplastico, na mesma cor da prateleira, com regulagem de altura por pinos nas laterais internas dos armarios. f) Porta do armario - Portas em
madeira prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressao com, no minimo, 18mm
de espessura, na cor argila nas duas faces, e bordas com perfil em termoplastico na mesma cor do tampo. Fechadura metalica com travamento
simultaneo das 2 portas com chave e copia. Portas fixadas com dobradigas em ago com angulo minimo de 105°. Puxador metalico (conforme
modelo do fabricante) no mesmo acabamento da fechadura ou do rodapé do mobiliario. g) Rodapé - Base em ago tubular, minimo 20x50mm ou
aco trefilado com espessura minima de 1,5 mm, pintado em epdxi-po cinza, com secagem em estufa. Sapatas niveladoras para ajuste de nivel

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZT1624

3.190,00

52

SUPORTE PARA CPU METALICO, COM BRACO ARTICULADO. Suporte para CPU confeccionado em chapa de aco SAE 1010/20 com
base de sustentacdo de 205x108x1,5mm e sistema antideslizante através de tiras de borracha, apoiada sobre perfil metalico estrutural em formato
“U”, de 1,0x515x123mm revestido nas arestas com perfil plastico para prote¢do da lateral do CPU . Sistema de fixagao e posicionamento do CPU
através de brago articulado, confeccionado em chapa de ago estruturado SAE 1020 de 1,0x240x123mm, com retorno / pressdo por meio de mola
de tor¢do com arame de 2,5mm de didmetro. Sistema de fixagao do suporte ao tampo através de perfil estrutural em formato “U” confeccionado
em chapa de ago SAE 1020 1,0x38x123mm, interligando todo sistema ao brago articulado através de pino metélico estrutural. Acabamento de
unido de partes metdlicas sem soldas aparentes € com tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo em pintura epdxi nas cores branca, preta ou cinza.

UND

Empresa Vencedora marca Valor RS

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/AMO002

125,00

53

TECLADO RETRATIL. Teclado retratil em madeira com resina fendlica e particulas de granulometria fina, e revestido com laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasao, bordas retas encabegadas com fita de poliestireno com superficie visivel nas
core cinza matrix, preto ou branco. Corredigas fabricadas em ago laminado.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/AMO001

105,00

54

EMPILHAMENTO COM ACABAMENTO EM VIDRO OU TECIDO. DIMENSOES: 1,40 x 0,73 x 0,10mm. Empilhamento com armagio
constituida de estrutura em aluminio extrudado com liga 6063-T5 e 100mm de espessura, apresenta alta resisténcia a impactos e alta durabilidade
a corrosdo. Painel dotado de orificios, para passagem de fiagdo interna, tanto na horizontal como na vertical. Fixa¢do das partes que compde a
estrutura com parafusos auto-atarraxante 4,2x13mm, cabega chata philips com tratamento em zincagem branca. A armagdo recebe faces que sdo
fixadas através de encaixes rapidos que fazem parte da propria face. Na parte superior pode receber a tampa de armagdo e ponteiras plasticas
injetadas em polietileno da mesma cor do painel. Na parte inferior da estrutura chapas de ago para fixagdo sobre painéis fixos dando a
possibilidade de variar a altura das armagdes até o teto. Face unica em vidro liso, envolto por duas molduras construidas em aluminio de liga
6360-TS5 e presas através de parafuso auto-atarraxante 4,2x19mm philips com tratamento de zincagem na cor branca ou em madeira melaminica
de baixa pressdo com alta resisténcia a impactos e a impermeabilidade, de espessura 10mm, encabegadas com fita de borda PVC com espessura
0,45mm de alta resisténcia a impactos, nos quatro lados, revestidas em tecido sintético. Fixagdo a armacao ¢ feita através de engates rapidos,
confeccionados em chapa de ago.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA

MARELLI/NQC1407 1..095,00

55

EMPILHAMENTO COM ACABAMENTO EM VIDRO OU TECIDO. DIMENSOES: 0,80 x 0,73 x 0,10mm. Empilhamento com armagio
constituida de estrutura em aluminio extrudado com liga 6063-T5 e 100mm de espessura, apresenta alta resisténcia a impactos e alta durabilidade
a corrosdo. Painel dotado de orificios, para passagem de fiagdo interna, tanto na horizontal como na vertical. Fixa¢do das partes que compde a
estrutura com parafusos auto-atarraxante 4,2x13mm, cabega chata philips com tratamento em zincagem branca. A armagdo recebe faces que sdo
fixadas através de encaixes rapidos que fazem parte da propria face. Na parte superior pode receber a tampa de armagdo e ponteiras plasticas
injetadas em polietileno da mesma cor do painel. Na parte inferior da estrutura chapas de ago para fixagdo sobre painéis fixos dando a
possibilidade de variar a altura das armagdes até o teto. Face unica em vidro liso, envolto por duas molduras construidas em aluminio de liga
6360-T5 e presas através de parafuso auto-atarraxante 4,2x19mm philips com tratamento de zincagem na cor branca ou em madeira melaminica
de baixa pressdo com alta resisténcia a impactos e a impermeabilidade, de espessura 10mm, encabegadas com fita de borda PVC com espessura
0,45mm de alta resisténcia a impactos, nos quatro lados, revestidas em tecido sintético. Fixagdo a armagdo ¢ feita através de engates rapidos,
confeccionados em chapa de ago.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/RQC0807

955,00

56

EMPILHAMENTO COM ACABAMENTO EM VIDRO OU TECIDO. DIMENSOES: 1,20 x 0,73 x 0,10mm. Empilhamento com armagio
constituida de estrutura em aluminio extrudado com liga 6063-T5 e 100mm de espessura, apresenta alta resisténcia a impactos e alta durabilidade

UND
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a corrosdo. Painel dotado de orificios, para passagem de fiagdo interna, tanto na horizontal como na vertical. Fixagdo das partes que compde a
estrutura com parafusos auto-atarraxante 4,2x13mm, cabeca chata philips com tratamento em zincagem branca. A armacao recebe faces que sdo
fixadas através de encaixes rapidos que fazem parte da propria face. Na parte superior pode receber a tampa de armacdo e ponteiras plasticas
injetadas em polietileno da mesma cor do painel. Na parte inferior da estrutura chapas de ago para fixagdo sobre painéis fixos dando a
possibilidade de variar a altura das armagdes até o teto. Face tnica em vidro liso, envolto por duas molduras construidas em aluminio de liga
6360-T5 e presas através de parafuso auto-atarraxante 4,2x19mm philips com tratamento de zincagem na cor branca ou em madeira melaminica
de baixa pressdo com alta resisténcia a impactos e a impermeabilidade, de espessura 10mm, encabecadas com fita de borda PVC com espessura
0,45mm de alta resisténcia a impactos, nos quatro lados, revestidas em tecido sintético. Fixagdo a armagdo ¢ feita através de engates rapidos,

confeccionados em chapa de ago.

Empresas Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/RQC1207 1.063,00

57

DIVISORIAS COM FACES DE VIDRO E TECIDO. DIMENSOES: 1,40 x 1,40 x 0,10m. (toler. +- 5%). a) Divisoria. Estrutura totalmente em
aluminio extrudado, com 100mm de espessura e acabamento em pintura epoxi, na cor cinza metalico. Possibilidade de passagem de fiagao
interna, isoladamente para elétrica e logica, tanto no sentido horizontal como no vertical. Deve ser dotada de encaixes para receber faces fixadas
através de engates rapidos. Tampa de acabamento na parte superior em perfil curvo de aluminio extrudado e ponteiras plasticas injetadas em
termoplastico da mesma cor da estrutura. Na parte inferior da estrutura, rodapé em aluminio extrudado com passagem interna de fiagdo. Sapatas
rosqueaveis de apoio no piso com regulagem de altura. A fixagdo das divisorias aos tampos sera feita através de suporte em chapa de ago. A
unido entre divisorias devera ocorrer sem o uso de parafusos, apenas com pegas de encaixe e montagem rapida. Na parte superior, acima do nivel
do plano de trabalho, possibilidade de face basculante, contendo a linha de tomadas na altura da superficie de trabalho com trés tomadas eletricas
¢ duas para dados e voz. Os painéis deverdo permitir a sobreposi¢do de outros painéis, possibilitando o aumento das alturas dos conjuntos, sem
que seja necessaria a substitui¢do dos ja existentes, nem a desmontagem das estagdes de trabalho. b)Faces - Faces para ambos os lados da
divisoria com saque frontal, sem necessidade de desmontagem de qualquer elemento do conjunto. Face unica em vidro liso, de no minimo 4 mm
de espessura, envolto por duas molduras construidas em aluminio, fixadas através de parafuso auto-atarraxante. Fixa¢do na armagao através de
engate rapido confeccionados em chapa de ago (engate inferior) e plastico (engate superior), ou sistema similar. A outra face, abaixo da altura do
temapo, constituidas em madeira prensada de MDP ou MDF, de espessura mnima de 9mm, e revestidas em tecido, a fim de melhorar a acustica,
sendo que uma das faces, acima do nivel do tampo, dotada de porta-objetos confeccionado em perfil extrudado de aluminio, e tomadas de acesso
rapido a logica e elétrica ("plug and play").

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/RQ1413 1.980,00

58

DIVISORIAS COM FACES DE VIDRO E TECIDO. DIMENSOES: 0,80 x 1,40 x 0,10m. (toler. +- 5%). a) Divisoria Estrutura totalmente em
aluminio extrudado, com 100mm de espessura e acabamento em pintura epoxi, na cor cinza metalico. Possibilidade de passagem de fiagdo
interna, isoladamente para elétrica e 16gica, tanto no sentido horizontal como no vertical. Deve ser dotada de encaixes para receber faces fixadas
através de engates rapidos. Tampa de acabamento na parte superior em perfil curvo de aluminio extrudado e ponteiras plasticas injetadas em
termoplastico da mesma cor da estrutura. Na parte inferior da estrutura, rodapé em aluminio extrudado com passagem interna de fiagdo. Sapatas
rosqueaveis de apoio no piso com regulagem de altura. A fixagdo das divisorias aos tampos sera feita através de suporte em chapa de ago. A
unido entre divisorias devera ocorrer sem o uso de parafusos, apenas com pecas de encaixe e montagem rapida. Na parte superior, acima do nivel
do plano de trabalho, possibilidade de face basculante, contendo a linha de tomadas na altura da superficie de trabalho com trés tomadas eletricas
e duas para dados e voz. Os painéis deverdo permitir a sobreposi¢do de outros painéis, possibilitando o aumento das alturas dos conjuntos, sem
que seja necessaria a substituicdo dos ja existentes, nem a desmontagem das estagdes de trabalho. b)Faces - Faces para ambos os lados da
divisoria com saque frontal, sem necessidade de desmontagem de qualquer elemento do conjunto. Face unica em vidro liso, de no minimo 4 mm
de espessura, envolto por duas molduras construidas em aluminio, fixadas através de parafuso auto-atarraxante. Fixa¢do na armagao através de
engate rapido confeccionados em chapa de ago (engate inferior) e plastico (engate superior), ou sistema similar. A outra face, abaixo da altura do
temapo, constituidas em madeira prensada de MDP ou MDF, de espessura mnima de 9mm, e revestidas em tecido, a fim de melhorar a acustica,
sendo que uma das faces, acima do nivel do tampo, dotada de porta-objetos confeccionado em perfil extrudado de aluminio, e tomadas de acesso
rapido a logica e elétrica ("plug and play").

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/RQ0813 1

597,00

59

DIVISORIAS COM FACES DE VIDRO E TECIDO. DIMENSOES: 1,20 x 1,40 x 0,10m. (toler. +- 5%). a) Diviséria - Estrutura totalmente em
aluminio extrudado, com 100mm de espessura e acabamento em pintura epoxi, na cor cinza metalico. Possibilidade de passagem de fiagdo
interna, isoladamente para elétrica e logica, tanto no sentido horizontal como no vertical. Deve ser dotada de encaixes para receber faces fixadas
através de engates rapidos. Tampa de acabamento na parte superior em perfil curvo de aluminio extrudado e ponteiras plasticas injetadas em
termoplastico da mesma cor da estrutura. Na parte inferior da estrutura, rodapé em aluminio extrudado com passagem interna de fiagdo. Sapatas
rosqueaveis de apoio no piso com regulagem de altura. A fixagdo das divisorias aos tampos sera feita através de suporte em chapa de ago. A
unido entre divisorias devera ocorrer sem o uso de parafusos, apenas com pegas de encaixe e montagem rapida. Na parte superior, acima do nivel
do plano de trabalho, possibilidade de face basculante, contendo a linha de tomadas na altura da superficie de trabalho com trés tomadas eletricas
e duas para dados e voz. Os painéis deverdo permitir a sobreposi¢do de outros painéis, possibilitando o aumento das alturas dos conjuntos, sem
que seja necessaria a substituicdo dos ja existentes, nem a desmontagem das estagdes de trabalho. b)Faces - Faces para ambos os lados da
divisoria com saque frontal, sem necessidade de desmontagem de qualquer elemento do conjunto. Face unica em vidro liso, de no minimo 4 mm
de espessura, envolto por duas molduras construidas em aluminio, fixadas através de parafuso auto-atarraxante. Fixacdo na armagao através de
engate rapido confeccionados em chapa de ago (engate inferior) e plastico (engate superior), ou sistema similar. A outra face, abaixo da altura do
temapo, constituidas em madeira prensada de MDP ou MDF, de espessura mnima de 9mm, e revestidas em tecido, a fim de melhorar a acustica,
sendo que uma das faces, acima do nivel do tampo, dotada de porta-objetos confeccionado em perfil extrudado de aluminio, e tomadas de acesso
rapido a logica e elétrica ("plug and play").

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARE

LLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/RQ1213 1

.825,00

60

DIVISORIAS COM FACES DE TECIDO E ALUMINIO. DIMENSOES: 1,40 x 1,40 x 0,10m. (toler. +- 5%). a) Divisoria - Estrutura
totalmente em aluminio extrudado, com 100mm de espessura e acabamento em pintura epoxi, na cor cinza metalico. Possibilidade de passagem
de fiagdo interna, isoladamente para elétrica e l6gica, tanto no sentido horizontal como no vertical. Deve ser dotada de encaixes para receber faces
fixadas através de engates rapidos. Tampa de acabamento na parte superior em perfil curvo de aluminio extrudado e ponteiras plasticas injetadas
em termoplastico da mesma cor da estrutura. Na parte inferior da estrutura, rodapé em aluminio extrudado com passagem interna de fiagdo.
Sapatas rosqueéaveis de apoio no piso com regulagem de altura. A fixagdo das divisorias aos tampos serd feita através de suporte em chapa de
aco. A unido entre divisorias devera ocorrer sem o uso de parafusos, apenas com pecas de encaixe e montagem rapida. Na parte superior, acima
do nivel do plano de trabalho, possibilidade de face basculante, contendo a linha de tomadas na altura da superficie de trabalho com trés tomadas

eletricas e duas para dados e voz. Os painéis deverdo permitir a sobreposi¢do de outros painéis, possibilitando o aumento das alturas dos
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conjuntos, sem que seja necessaria a substituigdo dos ja existentes, nem a desmontagem das estagdes de trabalho. b)Faces - Faces para ambos os
lados da divisoria com saque frontal, sem necessidade de desmontagem de qualquer elemento do conjunto, constituidas em madeira prensada de
MDP ou MDF, de espessura mnima de 9mm, e revestidas em tecido, a fim de melhorar a acustica, sendo que uma das faces, acima do nivel do
tampo, dotada de porta-objetos confeccionado em perfil extrudado de aluminio, e tomadas de acesso rapido a logica e elétrica ("plug and play").
A outra face, abaixo da altura do tampo, confeccionada em chapa de ago perfurada, propiciando maior ventilagdo ao usuario. Fixagdo a estrutura

feita através de engates rapidos, confeccionados em chapa de aco.

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/RQ1413 2.222,00

61

DIVISORIAS COM FACES DE TECIDO E ALUMINIO. DIMENSOES: 0,80 x 1,40 x 0,05m. (toler. +- 5%). a) Diviséria - Estrutura
totalmente em aluminio extrudado, com 100mm de espessura e acabamento em pintura epdxi, na cor cinza metalico. Possibilidade de passagem
de fiagdo interna, isoladamente para elétrica e 16gica, tanto no sentido horizontal como no vertical. Deve ser dotada de encaixes para receber faces
fixadas através de engates rapidos. Tampa de acabamento na parte superior em perfil curvo de aluminio extrudado e ponteiras plasticas injetadas
em termoplastico da mesma cor da estrutura. Na parte inferior da estrutura, rodapé em aluminio extrudado com passagem interna de fiagdo.
Sapatas rosqueaveis de apoio no piso com regulagem de altura. A fixagdo das divisorias aos tampos sera feita através de suporte em chapa de
aco. A unido entre divisorias devera ocorrer sem o uso de parafusos, apenas com pecas de encaixe e montagem rapida. Na parte superior, acima
do nivel do plano de trabalho, possibilidade de face basculante, contendo a linha de tomadas na altura da superficie de trabalho com trés tomadas
eletricas ¢ duas para dados e voz. Os painéis deverdo permitir a sobreposi¢do de outros painéis, possibilitando o aumento das alturas dos
conjuntos, sem que seja necessaria a substitui¢do dos ja existentes, nem a desmontagem das estagdes de trabalho. b)Faces - Faces para ambos os
lados da divisoria com saque frontal, sem necessidade de desmontagem de qualquer elemento do conjunto, constituidas em madeira prensada de
MDP ou MDF, de espessura mnima de 9mm, e revestidas em tecido, a fim de melhorar a acustica, sendo que uma das faces, acima do nivel do
tampo, dotada de porta-objetos confeccionado em perfil extrudado de aluminio, e tomadas de acesso rapido a logica e elétrica ("plug and play").
A outra face, abaixo da altura do tampo, confeccionada em chapa de ago perfurada, propiciando maior ventilagdo ao usuario. Fixagdo a estrutura
feita através de engates rapidos, confeccionados em chapa de aco.

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/RQ0813 1.753,00

62

DIVISORIAS COM FACES DE TECIDO E ALUMINIO. DIMENSOES: 1,20 x 1,40 x 0,10m. (toler. +- 5%). a) Diviséria - Estrutura
totalmente em aluminio extrudado, com 100mm de espessura e acabamento em pintura epoxi, na cor cinza metalico. Possibilidade de passagem
de fiagdo interna, isoladamente para elétrica e 16gica, tanto no sentido horizontal como no vertical. Deve ser dotada de encaixes para receber faces
fixadas através de engates rapidos. Tampa de acabamento na parte superior em perfil curvo de aluminio extrudado e ponteiras plasticas injetadas
em termoplastico da mesma cor da estrutura. Na parte inferior da estrutura, rodapé em aluminio extrudado com passagem interna de fiagdo.
Sapatas rosqueaveis de apoio no piso com regulagem de altura. A fixagdo das divisorias aos tampos sera feita através de suporte em chapa de
aco. A unido entre divisorias devera ocorrer sem o uso de parafusos, apenas com pecas de encaixe e montagem rapida. Na parte superior, acima
do nivel do plano de trabalho, possibilidade de face basculante, contendo a linha de tomadas na altura da superficie de trabalho com trés tomadas
eletricas e duas para dados e voz. Os painéis deverdo permitir a sobreposi¢do de outros painéis, possibilitando o aumento das alturas dos
conjuntos, sem que seja necessaria a substituicdo dos ja existentes, nem a desmontagem das estagdes de trabalho. b)Faces -Faces para ambos os
lados da divisoria com saque frontal, sem necessidade de desmontagem de qualquer elemento do conjunto, constituidas em madeira prensada de
MDP ou MDF, de espessura mnima de 9mm, e revestidas em tecido, a fim de melhorar a acustica, sendo que uma das faces, acima do nivel do
tampo, dotada de porta-objetos confeccionado em perfil extrudado de aluminio, e tomadas de acesso rapido a logica e elétrica ("plug and play").
A outra face, abaixo da altura do tampo, confeccionada em chapa de ago perfurada, propiciando maior ventilagdo ao usuario. Fixagdo a estrutura

feita através de engates rdpidos, confeccionados em chapa de aco.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLIRQ1213 2.070,00

63

confeccionados em madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo na cor (definida pelo 6rgdo). Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na mesma
cor do tampo e com espessura minimao de 2,0mm. Acesso ao cabeamento de energia elétrica, logica e telefonia, através de tampa basculante de|
aluminio extrudado ou chapa de ago SAE 1020, posicionada na borda posterior a borda do usuario. b)Estruturas - Estrutura lateral, travessa|
superior e barra longitudinal, em ago tubular; de sec¢do quadrada ou retangular, e acabamento em pintura epoxi, com secagem em estufa. Sistemal
de regulagem de altura deslizante, através de tubo interno; permitindo uma regulagem de até 50mm. Ponteiras de acabamento e sapatas injetadas|
em material termoplastico. Fixagdo aos tampos através de parafusos auto-atarrachantes. Conjunto de perfil e tampas de aluminio. c¢) Leito paral
fiagdo / cabos - Canal confeccionado em chapa de ago ou perfil de aluminio extrudado, fixado a superficie inferior do tampo através de parafusos|
auto-atarrachantes, para garantir uma melhor estabilidade. O leito devera ser fixado de forma que, na manutengdo dos cabeamentos, nio seja
necessaria a sua remogao. d) Divisor frontal e lateral para tampo - Divisor para superficies de trabalho, confeccionado em madeira prensada de
MDP ou MDF, com no minimo 9 mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo na|
cor (definida pelo 6rgdo), ou revestido em tecido sintético dublado com espuma de poliuretano, ou ainda confeccionado em vidro laminado ou
chapa acrilica de mesma espessura. Fixado através de suporte injetado em material termoplastico encaixado em perfil de aluminio extrudado, que|

or sua vez € fixado ao tampo da mesa, no seu sentido longitudinal, através de parafusos auto-atarrachantes.

UND

Empresa Vencedora marca Valor RS

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ET014 3.690,00

64

ESTACAO DE TRABALHO DUPLA — PARA 04 PESSOAS. DIMENSOES: 2,80 x 1,40 x 0,73m. a) Tampo - Quatro tampos retangulares
confeccionados em madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo na cor (definida pelo 6rgao). Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na mesma
cor do tampo e com espessura minimo de 2,0mm. Acesso ao cabeamento de energia elétrica, logica ¢ telefonia, através de tampa basculante de
aluminio extrudado ou chapa de ago SAE 1020, posicionada na borda posterior & borda do usudrio. b)Estruturas - Estrutura lateral, travessa
superior e barra longitudinal, em ago tubular; de sec¢do quadrada ou retangular, e acabamento em pintura epoxi, com secagem em estufa. Sistema
de regulagem de altura deslizante, através de tubo interno; permitindo uma regulagem de até 50mm. Ponteiras de acabamento e sapatas injetadas
em material termoplastico. Fixagdo aos tampos através de parafusos auto-atarrachantes. Conjunto de perfil e tampas de aluminio. ¢) Leito para
fiagdo / cabos - Canal confeccionado em chapa de ago ou perfil de aluminio extrudado, fixado a superficie inferior do tampo através de parafusos
auto-atarrachantes, para garantir uma melhor estabilidade. O leito devera ser fixado de forma que, na manuteng¢do dos cabeamentos, ndo seja
necessaria a sua remogdo. d) Divisor frontal e lateral para tampo - Divisor para superficies de trabalho, confeccionado em madeira prensada de
MDP ou MDF, com no minimo 9 mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo
na cor (definida pelo 6rgdo), ou revestido em tecido sintético dublado com espuma de poliuretano, ou ainda confeccionado em vidro laminado ou
chapa acrilica de mesma espessura. Fixado através de suporte injetado em material termoplastico encaixado em perfil de aluminio extrudado, que

por sua vez ¢ fixado ao tampo da mesa, no seu sentido longitudinal, através de parafusos auto-atarrachantes.
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Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ET028 5.830,00

65

ESTACAO DE TRABALHO DUPLA — PARA 06 PESSOAS. DIMENSOES: 4,20 x 1,40 x 0,73m. a) Tampo - Seis tampos retangulares
confeccionados em madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado|
melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo na cor (definida pelo érgdo). Bordas em termoplastico, coladas no sistema "hot melt", na mesma
cor do tampo e com espessura minimo de 2,0mm. Acesso ao cabeamento de energia elétrica, logica e telefonia, através de tampa basculante de
aluminio extrudado ou chapa de ago SAE 1020, posicionada na borda posterior a borda do usuario.b)Estruturas - Estrutura lateral, travessa|
superior e barra longitudinal, em ago tubular; de sec¢do quadrada ou retangular, e acabamento em pintura epoxi, com secagem em estufa. Sistema|
de regulagem de altura deslizante, através de tubo interno; permitindo uma regulagem de até 50mm. Ponteiras de acabamento e sapatas injetadas
em material termoplastico. Fixacao aos tampos através de parafusos auto-atarrachantes. Conjunto de perfil e tampas de aluminio. c¢) Leito para|
fiacdo / cabos - Canal confeccionado em chapa de aco ou perfil de aluminio extrudado, fixado a superficie inferior do tampo através de parafusos|
auto-atarrachantes, para garantir uma melhor estabilidade. O leito devera ser fixado de forma que, na manutengdo dos cabeamentos, nido seja
necessaria a sua remogdo. d) Divisor frontal e lateral para tampo - Divisor para superficies de trabalho, confeccionado em madeira prensada de|
MDP ou MDF, com no minimo 9 mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo na
cor (definida pelo 6rgdo), ou revestido em tecido sintético dublado com espuma de poliuretano, ou ainda confeccionado em vidro laminado ou
chapa acrilica de mesma espessura. Fixado através de suporte injetado em material termoplastico encaixado em perfil de aluminio extrudado, que

or sua vez ¢ fixado ao tampo da mesa, no seu sentido longitudinal, através de parafusos auto-atarrachantes.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ETO42 7.080,00

66

MESA DE CENTRO COM TAMPOS INFERIOR E SUPERIOR EM MADEIRA. MEDIDAS (toler. +- 5%): - largura: 1,07 m. -
profundidade: 0,60 m, - altura: 0,36 m. a) Tampos - Tampos superior e inferior em madeira prensada de MDP ou MDF, revestido em ambas as
faces com laminado melaminico texturizado de baixa ou alta pressdo na cor wengue ou imbuia, fixado a estrutura através de parafusos. Bordas em|
perfil termoplastico na mesma cor do tampo com espessura minima de 2,0mm. b) Estrutura - Confeccionada em tubo de aco de formato retangular|
ou similar, com travessas de sustentagdo para tampos inferior e superior, com revestimento cromado e ponteiras de acabamento internas injetadas|

em termoplastico.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZMCO01

908,00

67

MESA DE CANTO COM TAMPOS INFERIOR E SUPERIOR EM MADEIRA. MEDIDAS (toler. +- 5%): - largura: 0,60 m. -
profundidade: 0,60 m, - altura: 0,49 m. a) Tampos - Tampos superior e inferior em madeira prensada de MDP ou MDF, revestido em ambas as
faces com laminado melaminico texturizado de baixa ou alta pressdo na cor wengue ou imbuia, fixado a estrutura através de parafusos. Bordas
em perfil termoplastico na mesma cor do tampo com espessura minima de 2,0mm. b) Estrutura - Confeccionada em tubo de ago de formato
retangular ou similar, com travessas de sustentagdo para tampos inferior e superior, com revestimento cromado e ponteiras de acabamento

internas injetadas em termoplastico.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI/ZMC02

640,00

LOTE

06

ITENS

ESPECIFICACAO

Und

01

. Poltrona individual para auditério, com assento rebativel e prancheta escamoteavel. Assento rebativel moldado anatomicamente dentro
das normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de
densidade entre 50/60kg/m?, revestido em tecido ou vinil e contra assento e borda protetora unicos produzidos em poliestireno injetado.
Dimensoes do assento 500x508mm, sendo 460mm de profundidade util. Encosto moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre 50/60kg/m?® ,
revestido em tecido ou vinil e contra encosto e borda protetora unicos produzidos em poliestireno injetado. Dimensdes do encosto 508x620mm.
Bragos individuais compostos por apoios fixos produzidos em poliuretano injetado, medindo 48x279x30mm, alma do apoio produzida em ABS
e chapa de fixa¢do do apoio produzida de ago. Prancheta possui movimento escamoteavel, injetada em plastico em forma de gota medindo
335x264x15mm. Soldada no brago direito ou esquerdo através de conjunto de suporte de pino, pino ©16,8mm e pino trava @6mm. Estrutura
composta por cavalete vertical formado por 2 colunas em formato oblongo cortado, produzidas em chapa de ago (espessura 1,5mm), dispostas a
150mm uma da outra, sendo unidas e estruturadas por chapa de ago central, soldada aos tubos oblongos; Entre os tubos oblongos, recebera um
fechamento estrutural em chapa de ago (espessura 1,5m), e sobre a chapa vira uma tampa de acabamento medindo 149x12x595mm produzida
em aglomerado, revestida em AP (formica) ou tecido. Assento fixado ao mecanismo escamoteavel por parafusos M6x20mm através de um
suporte de chapa de aco espessura 2,7mm. Encosto ¢ fixado através de chapa de ago medindo 75x73mm de espessura 1,5mm por parafusos
M6x30mm, sendo a chapa fixada ao cavalete através de rebites. Poltrona ¢ fixada no piso através da pata inferior por parafusos M5x45mm.
Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento desegraxante a quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplica¢do de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimeriza¢do em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C. Dimensdes: altura do assento em relagdo ao piso - 448mm, altura do encosto em relagdo ao piso -
918mm, altura do brago em relagdo ao piso - 628mm, altura da prancheta em relagdo ao piso - 642mm, medida de eixo de bragos variavel entre
580mm e 610mm

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ALBERFLEX 1.443,82

COMRCIAL EVEREST

02

. Poltrona para auditério, com bracos conjugados, assento rebativel e prancheta escamoteavel. Assento rebativel moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado de densidade entre 50/60kg/m?, revestido em tecido ou vinil e contra assento e borda protetora Unicos produzidos em
poliestireno injetado. Dimensdes do assento 500x508mm. Encosto moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por
alma em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre 50/60kg/m? , revestido em
tecido ou vinil e contra encosto e borda protetora inicos produzidos em poliestireno injetado. Dimensdes do encosto 508x620mm. Bragos
conjugados compostos por apoios fixos produzidos em poliuretano injetado, medindo 48x279x30mm, alma do apoio produzida em ABS e
chapa de fixag¢do do apoio produzida de ago. Prancheta possui movimento escamoteavel, injetada em plastico em forma de gota medindo
335x264x15mm. Soldada no brago direito ou esquerdo através de conjunto de suporte de pino, pino ©16,8mm e pino trava @6mm. Estrutura
composta por cavalete vertical formado por 2 colunas em formato oblongo cortado, produzidas em chapa de ago (espessura 1,5mm), dispostas a
150mm uma da outra, sendo unidas e estruturadas por chapa de ago central, soldada aos tubos oblongos; Entre os tubos oblongos, recebera um
fechamento estrutural em chapa de ago (espessura 1,5m), e sobre a chapa vird uma tampa de acabamento medindo 149x12x595mm produzida
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em aglomerado, revestida em AP (formica) ou tecido. Assento fixado ao mecanismo escamoteavel por parafusos M6x20mm através de um
suporte de chapa de ago espessura 2,7mm. Encosto ¢ fixado através de chapa de ago medindo 75x73mm de espessura 1,5mm por parafusos
M6x30mm, sendo a chapa fixada ao cavalete através de rebites. Poltrona ¢ fixada no piso através da pata inferior por parafusos M5x45mm.
Todas pegas metélicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante a quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C. Dimensdes: altura do assento em relagdo ao piso - 448mm, altura do encosto em relagdo ao piso -
918mm, altura do brago em relagdo ao piso - 628mm, altura da prancheta em relagdo ao piso - 642mm, medida de eixo de bragos variavel entre
580mm e 610mm.

Empresa Vencedora marca Valor R$

ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ALBERFLEX
COMRCIAL EVEREST

1.173,34

03

. Poltrona individual para auditério, com assento rebativel sem prancheta. Assento rebativel moldado anatomicamente dentro das normas
de ergonomia, composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre
50/60kg/m?, revestido em tecido ou vinil e contra assento e borda protetora unicos produzidos em poliestireno injetado. Dimensdes do assento
500x508mm, sendo 460mm de profundidade 1til. Encosto moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em
madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre 50/60kg/m* , revestido em tecido ou
vinil e contra encosto ¢ borda protetora unicos produzidos em poliestireno injetado. Dimensdes do encosto 508x620mm. Bragos individuais
compostos por apoios fixos produzidos em poliuretano injetado, medindo 48x279x30mm, alma do apoio produzida em ABS e chapa de fixagao
do apoio produzida de ago. Estrutura composta por cavalete vertical formado por 2 colunas em formato oblongo cortado, produzidas em chapa
de ago (espessura 1,5mm), dispostas a 150mm uma da outra, sendo unidas e estruturadas por chapa de ago central, soldada aos tubos oblongos;
Entre os tubos oblongos, recebera um fechamento estrutural em chapa de ago (espessura 1,5m), e sobre a chapa vird uma tampa de acabamento
medindo 149x12x595m, produzida em aglomerado, revestida em AP (formica) ou tecido. Assento fixado ao mecanismo escamoteavel por
parafusos M6x20mm através de um suporte de chapa de ago espessura 2,7mm. Encosto ¢ fixado através de chapa de ago medindo 75x73mm de
espessura 1,5mm por parafusos M6x30mm, sendo a chapa fixada ao cavalete através de rebites. Poltrona é fixada no piso através da pata
inferior por parafusos M5x45mm. Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Dimensdes: altura do assento em relagdo ao piso - 448mm, altura do
encosto em relagao ao piso - 918mm, altura do brago em relagdo ao piso - 628mm, altura da prancheta em relagio ao piso - 642mm, medida de
eixo de bragos variavel entre 580mm e 610mm.

UND
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ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ALBERFLEX
COMRCIAL EVEREST

1.195,83
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Poltrona para auditorio, com bracos conjugados, assento rebativel sem prancheta. Assento rebativel moldado anatomicamente dentro das
normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de
densidade entre 50/60kg/m?, revestido em tecido ou vinil e contra assento e borda protetora unicos produzidos em poliestireno injetado.
Dimensdes do assento 500x508mm. Encosto moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira
compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre 50/60kg/m? , revestido em tecido ou vinil e
contra encosto e borda protetora tnicos produzidos em poliestireno injetado. Dimensdes do encosto 508x620mm. Bragos conjugados
compostos por apoios fixos produzidos em poliuretano injetado, medindo 48x279x30mm, alma do apoio produzida em ABS e chapa de fixagdo
do apoio produzida de ago. Estrutura composta por cavalete vertical formado por 2 colunas em formato oblongo cortado, produzidas em chapa
de ago (espessura 1,5mm), dispostas a 150mm uma da outra, sendo unidas e estruturadas por chapa de ago central, soldada aos tubos oblongos;
Entre os tubos oblongos, recebera um fechamento estrutural em chapa de ago (espessura 1,5m), e sobre a chapa vird uma tampa de acabamento
medindo 149x12x595mm produzida em aglomerado, revestida em AP (formica) ou tecido. Assento fixado ao mecanismo escamotedvel por
parafusos M6x20mm através de um suporte de chapa de ago espessura 2,7mm. Encosto ¢ fixado através de chapa de ago medindo 75x73mm de
espessura 1,5mm por parafusos M6x30mm, sendo a chapa fixada ao cavalete através de rebites. Poltrona ¢ fixada no piso através da pata
inferior por parafusos M5x45mm. Todas pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplica¢do de pintura eletrostatica epoxi-p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Dimensdes: altura do assento em relagdo ao piso - 448mm, altura do
encosto em relagdo ao piso - 918mm, altura do brago em rela¢do ao piso - 628mm, altura da prancheta em relagdo ao piso - 642mm, medida de
eixo de bragos variavel entre 580mm e 610mm.
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ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ALBERFLEX
COMRCIAL EVEREST

961,53
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Painel Piso Teto Cega 400x100x2140mm. Formada por 2 colunas verticais, soldadas na canaleta horizontal inferior, na travessa horizontal
inferior (tubo) e na travessa horizontal superior (tubo), formando o quadro da diviséria. Coluna vertical - produzida em chapa de ago
(espessura 1,5mm) dobrada em forma de “U”, contendo fura¢des para encaixe das placas de acabamento (fechamento da diviséria), e furagdes
nas laterais para receber o perfil guia. Canaleta horizontal inferior : produzida em chapa de ago (espessura 1,9mm) dobrada em forma de “U”,
recebendo niveladores de altura do tipo M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na mesma, e apoiados sobre uma guia produzida
em MDP de 28mm. Travessa horizontal inferior : produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura 1,5mm), contendo furagdes para fixar a guia
de unido entre divisorias, e guia de unido de divisoria com tubo de unido. Travessa horizontal superior : produzida em tubo de ago 40x40mm
(espessura 1,5mm), contendo furagdes para receber bandeira e furagdes para fixar a guia de unido entre divisorias e guia de unido de divisoria
com tubo de unido. Placas de fechamento : produzido em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressédo (BP), tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe nas faces laterais fita de borda reta produzida em PVC (espessura 1mm).
As placas recebem ganchos metalicos em ago (espessura 1,5mm), fixados nas mesmas através de parafusos autoatarrachantes, para o encaixe
nas colunas da divisoria. Bandeira Cega : formado por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura,
estruturadas por 2 travessas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na coluna superior
horizontal da estrutura da divisoéria através de parafusos M6x70mm. O fechamento ¢ feito por placas em MDP de 12mm, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda
sua extremidade fita de borda reta em PVC de Imm de espessura. Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos
metalicos produzidos em ago (espessura 1,5mm) fixados através de parafusos autoatarrachantes. Acima do quadro da bandeira, recebera um
regulador de nivel (fazendo o travamento da divisoria de piso a teto) com fechamento em aglomerado, para corrigir diferengas de alturas de pé
direito, tendo uma variagdo de até 70mm, sendo regulado pela parte interna do quadro, através de parafusos M8x50mm (cabega sextavada).
Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-p6é com polimeriza¢do em estufa na
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temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de unido - produzido em chapa de ago dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou
formando angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y” para indicar as saidas com divisorias. A unido das divisorias e do tubo é feita através de
um dispositivo, produzido em chapa de ago dobrada em forma de “U” com 1,9mm de espessura, encaixados nos tubos das travessas horizontais
das divisorias ou no tubo e fixados através de parafusos M8x16mm.

Empresa Vencedora marca Valor R$

ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ALBERFLEX
COMRCIAL EVEREST

1.231,29

06

Painel Piso Teto Cega 600x100x2140mm. Formada por 2 colunas verticais, soldadas na canaleta horizontal inferior, na travessa horizontal
inferior (tubo) e na travessa horizontal superior (tubo), formando o quadro da diviséria. Coluna vertical - produzida em chapa de ago
(espessura 1,5mm) dobrada em forma de “U”, contendo furagdes para encaixe das placas de acabamento (fechamento da divisoria), ¢ furagdes
nas laterais para receber o perfil guia. Canaleta horizontal inferior : produzida em chapa de ago (espessura 1,9mm) dobrada em forma de “U”,
recebendo niveladores de altura do tipo M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na mesma, e apoiados sobre uma guia produzida
em MDP de 28mm. Travessa horizontal inferior : produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura 1,5mm), contendo furagdes para fixar a guia
de unido entre divisorias, e guia de unido de divisoria com tubo de unifio. Travessa horizontal superior : produzida em tubo de ago 40x40mm
(espessura 1,5mm), contendo furagdes para receber bandeira e furagdes para fixar a guia de unido entre divisorias e guia de unido de divisoria
com tubo de unido. Placas de fechamento : produzido em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP), tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe nas faces laterais fita de borda reta produzida em PVC (espessura 1mm).
As placas recebem ganchos metalicos em ago (espessura 1,5mm), fixados nas mesmas através de parafusos autoatarrachantes, para o encaixe
nas colunas da divisoria. Bandeira Cega : formado por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura,
estruturadas por 2 travessas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de aco 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na coluna superior
horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. O fechamento ¢ feito por placas em MDP de 12mm, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda
sua extremidade fita de borda reta em PVC de Imm de espessura. Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos
metalicos produzidos em aco (espessura 1,5mm) fixados através de parafusos autoatarrachantes. Acima do quadro da bandeira, recebera um
regulador de nivel (fazendo o travamento da divisoria de piso a teto) com fechamento em aglomerado, para corrigir diferengas de alturas de pé
direito, tendo uma variagdo de até 70mm, sendo regulado pela parte interna do quadro, através de parafusos M8x50mm (cabega sextavada).
Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de unido - produzido em chapa de ago dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou
formando angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y” para indicar as saidas com divisorias. A unido das divisorias e do tubo ¢ feita através de
um dispositivo, produzido em chapa de ago dobrada em forma de “U” com 1,9mm de espessura, encaixados nos tubos das travessas horizontais
das divisdrias ou no tubo e fixados através de parafusos M8x16mm.

UND
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ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ALBERFLEX 1.516,17
COMRCIAL EVEREST
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Painel Cego 700x100x2140mm. Formada por 2 colunas verticais, soldadas na canaleta horizontal inferior, na travessa horizontal inferior
(tubo) e na travessa horizontal superior (tubo), formando o quadro da divisoria. Coluna vertical - produzida em chapa de ago (espessura
1,5mm) dobrada em forma de “U”, contendo furagdes para encaixe das placas de acabamento (fechamento da diviséria), e furagdes nas laterais
para receber o perfil guia. Canaleta horizontal inferior : produzida em chapa de ago (espessura 1,9mm) dobrada em forma de “U”, recebendo
niveladores de altura do tipo M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na mesma, e apoiados sobre uma guia produzida em MDP de
28mm. Travessa horizontal inferior : produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura 1,5mm), contendo furagdes para fixar a guia de unido
entre divisorias, e guia de unido de divisoria com tubo de unido. Travessa horizontal superior : produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura
1,5mm), contendo furagdes para receber bandeira e furagdes para fixar a guia de unido entre divisorias e guia de unido de divisoria com tubo de
unido. Placas de fechamento : produzido em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressio (BP),
tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe nas faces laterais fita de borda reta produzida em PVC (espessura Imm). As placas
recebem ganchos metalicos em ago (espessura 1,5mm), fixados nas mesmas através de parafusos autoatarrachantes, para o encaixe nas colunas
da divisoria. Bandeira Cega : formado por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2
travessas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na coluna superior horizontal da estrutura
da divisoria através de parafusos M6x70mm. O fechamento € feito por placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade fita de
borda reta em PVC de Imm de espessura. Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos metalicos produzidos
em ago (espessura 1,5mm) fixados através de parafusos autoatarrachantes. Acima do quadro da bandeira, recebera um regulador de nivel
(fazendo o travamento da divisoria de piso a teto) com fechamento em aglomerado, para corrigir diferencas de alturas de pé direito, tendo uma
variagdo de até 70mm, sendo regulado pela parte interna do quadro, através de parafusos M8x50mm (cabega sextavada). Todas pegas
metalicas usadas no processo de fabrica¢do, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a
fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Tubo de unido - produzido em chapa de ago dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando
angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y” para indicar as saidas com divisorias. A unido das divisorias e do tubo ¢ feita através de um
dispositivo, produzido em chapa de ago dobrada em forma de “U” com 1,9mm de espessura, encaixados nos tubos das travessas horizontais das
divisorias ou no tubo e fixados através de parafusos M8x16mm.

UND
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ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ALBERFLEX
COMRCIAL EVEREST

1.660,07

08

Painel Cego 800x100x2140mm. Formada por 2 colunas verticais, soldadas na canaleta horizontal inferior, na travessa horizontal inferior
(tubo) e na travessa horizontal superior (tubo), formando o quadro da divisoria. Coluna vertical - produzida em chapa de ago (espessura
1,5mm) dobrada em forma de “U”, contendo furagdes para encaixe das placas de acabamento (fechamento da divisoria), e furagdes nas laterais
para receber o perfil guia. Canaleta horizontal inferior : produzida em chapa de aco (espessura 1,9mm) dobrada em forma de “U”, recebendo
niveladores de altura do tipo M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na mesma, e apoiados sobre uma guia produzida em MDP de
28mm. Travessa horizontal inferior : produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura 1,5mm), contendo fura¢des para fixar a guia de unido
entre divisorias, e guia de unido de divisoria com tubo de unido. Travessa horizontal superior : produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura
1,5mm), contendo furagdes para receber bandeira e furagdes para fixar a guia de unido entre divisorias e guia de unido de divisoria com tubo de
unido. Placas de fechamento : produzido em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP),
tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe nas faces laterais fita de borda reta produzida em PVC (espessura Imm). As placas
recebem ganchos metalicos em ago (espessura 1,5mm), fixados nas mesmas através de parafusos autoatarrachantes, para o encaixe nas colunas
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da divisoria. Bandeira Cega : formado por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2
travessas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na coluna superior horizontal da estrutura
da diviséria através de parafusos M6x70mm. O fechamento ¢ feito por placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade fita de
borda reta em PVC de 1mm de espessura. Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos metalicos produzidos
em ago (espessura 1,5mm) fixados através de parafusos autoatarrachantes. Acima do quadro da bandeira, recebera um regulador de nivel
(fazendo o travamento da divisoria de piso a teto) com fechamento em aglomerado, para corrigir diferencas de alturas de pé direito, tendo uma
variagdo de at¢ 70mm, sendo regulado pela parte interna do quadro, através de parafusos M8x50mm (cabeca sextavada). Todas pegas
metalicas usadas no processo de fabricagio, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a
fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epOxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Tubo de unido - produzido em chapa de ago dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando
angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y” para indicar as saidas com divisorias. A unido das divisorias e do tubo ¢ feita através de um
dispositivo, produzido em chapa de ago dobrada em forma de “U” com 1,9mm de espessura, encaixados nos tubos das travessas horizontais das
divisorias ou no tubo e fixados através de parafusos M8x16mm.

Empresa Vencedora marca Valor R$

ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ALBERFLEX
COMRCIAL EVEREST

1.802,77

09

Divisoria Piso Teto Cega 900x100x2140mm. Formada por 2 colunas verticais, soldadas na canaleta horizontal inferior, na travessa horizontal
inferior (tubo) e na travessa horizontal superior (tubo), formando o quadro da diviséria. Coluna vertical - produzida em chapa de ago
(espessura 1,5mm) dobrada em forma de “U”, contendo furagdes para encaixe das placas de acabamento (fechamento da divisoria), e furagdes
nas laterais para receber o perfil guia. Canaleta horizontal inferior : produzida em chapa de aco (espessura 1,9mm) dobrada em forma de “U”,
recebendo niveladores de altura do tipo M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na mesma, ¢ apoiados sobre uma guia produzida
em MDP de 28mm. Travessa horizontal inferior : produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura 1,5mm), contendo furagdes para fixar a guia
de unido entre divisorias, e guia de unido de divisoria com tubo de unido. Travessa horizontal superior : produzida em tubo de ago 40x40mm
(espessura 1,5mm), contendo furagdes para receber bandeira e furagdes para fixar a guia de unido entre divisorias e guia de unido de divisdria
com tubo de unido. Placas de fechamento : produzido em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao (BP), tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe nas faces laterais fita de borda reta produzida em PVC (espessura 1mm).
As placas recebem ganchos metalicos em ago (espessura 1,5mm), fixados nas mesmas através de parafusos autoatarrachantes, para o encaixe
nas colunas da divisoria. Bandeira Cega : formado por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura,
estruturadas por 2 travessas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na coluna superior
horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. O fechamento ¢ feito por placas em MDP de 12mm, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda
sua extremidade fita de borda reta em PVC de Imm de espessura. Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos
metalicos produzidos em aco (espessura 1,5mm) fixados através de parafusos autoatarrachantes. Acima do quadro da bandeira, recebera um
regulador de nivel (fazendo o travamento da divisoria de piso a teto) com fechamento em aglomerado, para corrigir diferengas de alturas de pé
direito, tendo uma variagdo de até 70mm, sendo regulado pela parte interna do quadro, através de parafusos M8xS0mm (cabeca sextavada).
Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplica¢do de pintura eletrostatica epdxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de unido - produzido em chapa de ago dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou
formando angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y” para indicar as saidas com divisdrias. A unido das divisorias e do tubo ¢ feita através de
um dispositivo, produzido em chapa de ago dobrada em forma de “U” com 1,9mm de espessura, encaixados nos tubos das travessas horizontais
das divisorias ou no tubo e fixados através de parafusos M8x16mm.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ALBERFLEX
COMRCIAL EVEREST

1.946,08

10

Divisoria Piso Teto Cega 1000x100x2140mm. Formada por 2 colunas verticais, soldadas na canaleta horizontal inferior, na travessa
horizontal inferior (tubo) e na travessa horizontal superior (tubo), formando o quadro da divisoria. Coluna vertical - produzida em chapa de ago
(espessura 1,5mm) dobrada em forma de “U”, contendo furagdes para encaixe das placas de acabamento (fechamento da divisoria), e furagdes
nas laterais para receber o perfil guia. Canaleta horizontal inferior : produzida em chapa de acgo (espessura 1,9mm) dobrada em forma de “U”,
recebendo niveladores de altura do tipo M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na mesma, e apoiados sobre uma guia produzida
em MDP de 28mm. Travessa horizontal inferior : produzida em tubo de agco 40x40mm (espessura 1,5mm), contendo furagdes para fixar a guia
de unido entre divisorias, e guia de unido de divisoria com tubo de unido. Travessa horizontal superior : produzida em tubo de ago 40x40mm
(espessura 1,5mm), contendo furagdes para receber bandeira e furagdes para fixar a guia de unido entre divisorias e guia de unido de divisoria
com tubo de unido. Placas de fechamento : produzido em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP), tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe nas faces laterais fita de borda reta produzida em PVC (espessura 1mm).
As placas recebem ganchos metalicos em ago (espessura 1,5mm), fixados nas mesmas através de parafusos autoatarrachantes, para o encaixe
nas colunas da divisoria. Bandeira Cega : formado por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura,
estruturadas por 2 travessas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de aco 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na coluna superior
horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. O fechamento ¢ feito por placas em MDP de 12mm, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda
sua extremidade fita de borda reta em PVC de Imm de espessura. Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos
metalicos produzidos em ago (espessura 1,5mm) fixados através de parafusos autoatarrachantes. Acima do quadro da bandeira, recebera um
regulador de nivel (fazendo o travamento da divisoria de piso a teto) com fechamento em aglomerado, para corrigir diferengas de alturas de pé
direito, tendo uma variagdo de até 70mm, sendo regulado pela parte interna do quadro, através de parafusos M8x50mm (cabega sextavada).
Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplica¢do de pintura eletrostatica epdxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de unido - produzido em chapa de ago dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou
formando angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y” para indicar as saidas com divisorias. A unido das divisorias e do tubo ¢ feita através de
um dispositivo, produzido em chapa de ago dobrada em forma de “U” com 1,9mm de espessura, encaixados nos tubos das travessas horizontais
das divisorias ou no tubo e fixados através de parafusos M8x16mm.
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Painel modelo Cego 1200x100x2140mm. Formada por 2 colunas verticais, soldadas na canaleta horizontal inferior, na travessa horizontal

[ UND




Diario Oficial

36 Teresina - Sext-feira, 20 de agosto de 2010 € NL58

inferior (tubo) e na travessa horizontal superior (tubo), formando o quadro da diviséria. Coluna vertical - produzida em chapa de ago
(espessura 1,5mm) dobrada em forma de “U”, contendo furagdes para encaixe das placas de acabamento (fechamento da divisoria), e furagdes
nas laterais para receber o perfil guia. Canaleta horizontal inferior : produzida em chapa de ago (espessura 1,9mm) dobrada em forma de “U”,
recebendo niveladores de altura do tipo M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na mesma, e apoiados sobre uma guia produzida
em MDP de 28mm. Travessa horizontal inferior : produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura 1,5mm), contendo furagdes para fixar a guia
de unido entre divisorias, e guia de unido de divisoria com tubo de unido. Travessa horizontal superior : produzida em tubo de aco 40x40mm
(espessura 1,5mm), contendo furagdes para receber bandeira e furagdes para fixar a guia de unido entre divisorias e guia de unido de divisoria
com tubo de unido. Placas de fechamento : produzido em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP), tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe nas faces laterais fita de borda reta produzida em PVC (espessura lmm).
As placas recebem ganchos metélicos em aco (espessura 1,5mm), fixados nas mesmas através de parafusos autoatarrachantes, para o encaixe
nas colunas da divisoria. Bandeira Cega : formado por 2 colunas verticais produzidas em chapa de aco dobradas, de 1,5mm de espessura,
estruturadas por 2 travessas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na coluna superior
horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. O fechamento € feito por placas em MDP de 12mm, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda
sua extremidade fita de borda reta em PVC de lmm de espessura. Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos
metalicos produzidos em ago (espessura 1,5mm) fixados através de parafusos autoatarrachantes. Acima do quadro da bandeira, recebera um
regulador de nivel (fazendo o travamento da divisoria de piso a teto) com fechamento em aglomerado, para corrigir diferengas de alturas de pé
direito, tendo uma variagdo de até 70mm, sendo regulado pela parte interna do quadro, através de parafusos M8x50mm (cabega sextavada).
Todas pegas metélicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplica¢do de pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de unido - produzido em chapa de ago dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou
formando angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y” para indicar as saidas com divisorias. A unido das divisorias e do tubo ¢ feita através de
um dispositivo, produzido em chapa de ago dobrada em forma de “U” com 1,9mm de espessura, encaixados nos tubos das travessas horizontais
das divisorias ou no tubo e fixados através de parafusos M8x16mm.
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. Painel % vidro a partir de 1080mm méd. 400x100x2140mm. Formada por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de
1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x40x1,5mm e uma canaleta
inferior produzida em chapa de ago de 1,9mm de espessura dobrada em forma de “U”, também para a passagem de cabos. Recebe niveladores
de altura M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na canaleta ¢ apoiados sobre uma guia produzida em aglomerado de 28mm. Na
parte superior da divisoria um quadro para fixagdo do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com 1,2mm de
espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura soldados na face interna da moldura, para a fixagdo do quadro nas
colunas verticais da estrutura da divisoria. Chapinhas de ferro chato sdo soldadas também na face interna da moldura para fixagao do caixilho,
produzido em chapa de ago dobrado com 3,75mm de espessura que sera fixado na moldura através de parafusos MSx5mm. Na parte inferior da
divisoria - placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), ou revestido em tecido
ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. Placas fixadas por
meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos metalicos produzidos em ago com 1,5mm de espessura parafusados na chapa através
de parafusos auto-atarrachantes. Bandeira formada por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura,
estruturadas por 2 colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na coluna superior
horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. Fechamento — Madeira: placas em MDP de 12mm, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressio (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Vidro: um quadro para fixagdo do vidro composto
por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com 1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura
soldados na face interna da moldura, para a fixagdo do quadro nas colunas verticais da estrutura da bandeira. Barra para receber fechamento em
vidro produzida em chapa de ago dobrada com 1,5mm de espessura e parafusada na barra superior da estrutura da divisoria através de parafusos
M6X50mm. Todas pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de unido (UD1D) - produzido em chapa de ago dobrada formando um tubo quadrado
de 100x100mm ou formando angulag¢des de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y” para indicar as saidas com divisorias.
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Painel % vidro a partir de 1080mm méd. 600x100x2140mm. Formada por 2 colunas verticais produzidas em chapa de aco dobradas, de
1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x40x1,5mm e uma canaleta
inferior produzida em chapa de ago de 1,9mm de espessura dobrada em forma de “U”, também para a passagem de cabos. Recebe niveladores
de altura M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na canaleta e apoiados sobre uma guia produzida em aglomerado de 28mm. Na
parte superior da divisoria um quadro para fixagdo do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com 1,2mm de
espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura soldados na face interna da moldura, para a fixagao do quadro nas
colunas verticais da estrutura da diviséria. Chapinhas de ferro chato sdo soldadas também na face interna da moldura para fixa¢do do caixilho,
produzido em chapa de ago dobrado com 3,75mm de espessura que sera fixado na moldura através de parafusos MSx5Smm. Na parte inferior da
divisoria - placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), ou revestido em tecido
ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. Placas fixadas por
meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos metalicos produzidos em ago com 1,5mm de espessura parafusados na chapa através
de parafusos auto-atarrachantes. Bandeira formada por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura,
estruturadas por 2 colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na coluna superior
horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. Fechamento — Madeira: placas em MDP de 12mm, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Vidro: um quadro para fixa¢do do vidro composto
por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com 1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura
soldados na face interna da moldura, para a fixagdo do quadro nas colunas verticais da estrutura da bandeira. Barra para receber fechamento em
vidro produzida em chapa de ago dobrada com 1,5mm de espessura e parafusada na barra superior da estrutura da divisoria através de parafusos
M6X50mm. Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersao e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizagdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de unido (UD1D) - produzido em chapa de ago dobrada formando um tubo quadrado
de 100x100mm ou formando angulag¢des de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y” para indicar as saidas com divisorias.
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Painel ! vidro a partir de 1080mm méd. 700x100x2140mm. Formada por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de
1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x40x1,5mm e uma canaleta
inferior produzida em chapa de ago de 1,9mm de espessura dobrada em forma de “U”, também para a passagem de cabos. Recebe niveladores
de altura M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na canaleta e apoiados sobre uma guia produzida em aglomerado de 28mm. Na
parte superior da diviséria um quadro para fixagdo do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com 1,2mm de
espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura soldados na face interna da moldura, para a fixagao do quadro nas
colunas verticais da estrutura da divisoria. Chapinhas de ferro chato sdo soldadas também na face interna da moldura para fixa¢do do caixilho,
produzido em chapa de ago dobrado com 3,75mm de espessura que sera fixado na moldura através de parafusos M5x5mm. Na parte inferior da
divisoria - placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), ou revestido em tecido
ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de Imm de espessura. Placas fixadas por
meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos metalicos produzidos em ago com 1,5mm de espessura parafusados na chapa através
de parafusos auto-atarrachantes. Bandeira formada por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura,
estruturadas por 2 colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na coluna superior
horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. Fechamento — Madeira: placas em MDP de 12mm, com acabamento nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Vidro: um quadro para fixa¢do do vidro composto
por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com 1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura
soldados na face interna da moldura, para a fixagdo do quadro nas colunas verticais da estrutura da bandeira. Barra para receber fechamento em
vidro produzida em chapa de ago dobrada com 1,5mm de espessura e parafusada na barra superior da estrutura da divisoria através de parafusos
M6X50mm. Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersao e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizagdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de unido (UD1D) - produzido em chapa de ago dobrada formando um tubo quadrado
de 100x100mm ou formando angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y” para indicar as saidas com divisorias.
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Painel piso Teto % vidro a partir de 1080mm méd. 800x100x2140mm. Formada por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago
dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x40x1,5mm e uma
canaleta inferior produzida em chapa de ago de 1,9mm de espessura dobrada em forma de “U”, também para a passagem de cabos. Recebe
niveladores de altura M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na canaleta e apoiados sobre uma guia produzida em aglomerado de
28mm. Na parte superior da divisoria um quadro para fixagdo do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com
1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura soldados na face interna da moldura, para a fixagdo do
quadro nas colunas verticais da estrutura da divisoria. Chapinhas de ferro chato sdo soldadas também na face interna da moldura para fixa¢ao
do caixilho, produzido em chapa de ago dobrado com 3,75mm de espessura que sera fixado na moldura através de parafusos M5x5mm. Na
parte inferior da divisoria - placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), ou
revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de Imm de espessura.
Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos metalicos produzidos em aco com 1,5mm de espessura
parafusados na chapa através de parafusos auto-atarrachantes. Bandeira formada por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas,
de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada
na coluna superior horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. Fechamento — Madeira: placas em MDP de 12mm, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressiao (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Vidro: um quadro para fixagao do
vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com 1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de aco com
3,75mm de espessura soldados na face interna da moldura, para a fixagdo do quadro nas colunas verticais da estrutura da bandeira. Barra para
recebr fechamento em vidro produzida em chapa de ago dobrada com 1,5mm de espessura e parafusada na barra superior da estrutura da
divisoria através de parafusos M6X50mm. Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a
quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epOxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Tubo de unido (UDID) - produzido em chapa de ago
dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y” para indicar as saidas com
divisorias.
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Painel Piso Teto ' vidro a partir de 1080mm méd. 900x100x2140mm. Formada por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago
dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x40x1,5mm e uma
canaleta inferior produzida em chapa de aco de 1,9mm de espessura dobrada em forma de “U”, também para a passagem de cabos. Recebe
niveladores de altura M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na canaleta e apoiados sobre uma guia produzida em aglomerado de
28mm. Na parte superior da divisoria um quadro para fixagdo do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com
1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura soldados na face interna da moldura, para a fixagdo do
quadro nas colunas verticais da estrutura da divisoria. Chapinhas de ferro chato sdo soldadas também na face interna da moldura para fixagao
do caixilho, produzido em chapa de ago dobrado com 3,75mm de espessura que sera fixado na moldura através de parafusos M5xSmm. Na
parte inferior da divisoria - placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), ou
revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura.
Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos metalicos produzidos em aco com 1,5mm de espessura
parafusados na chapa através de parafusos auto-atarrachantes. Bandeira formada por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas,
de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada
na coluna superior horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. Fechamento — Madeira: placas em MDP de 12mm, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Vidro: um quadro para fixagao do
vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com 1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de aco com
3,75mm de espessura soldados na face interna da moldura, para a fixagdo do quadro nas colunas verticais da estrutura da bandeira. Barra para
receber fechamento em vidro produzida em chapa de ago dobrada com 1,5mm de espessura e parafusada na barra superior da estrutura da
divisoria através de parafusos M6X50mm. Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a
quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplica¢do de pintura eletrostatica
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epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de unido (UD1D) - produzido em chapa de ago
dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y” para indicar as saidas com
divisorias.
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. Diviséria Piso Teto ' vidro a partir de 1080mm méd. 1000x100x2140mm. Formada por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago
dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x40x1,5mm e uma
canaleta inferior produzida em chapa de aco de 1,9mm de espessura dobrada em forma de “U”, também para a passagem de cabos. Recebe
niveladores de altura M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na canaleta e apoiados sobre uma guia produzida em aglomerado de
28mm. Na parte superior da diviséria um quadro para fixa¢do do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de aco dobrada com
1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura soldados na face interna da moldura, para a fixagdo do
quadro nas colunas verticais da estrutura da divisoria. Chapinhas de ferro chato sdo soldadas também na face interna da moldura para fixagao
do caixilho, produzido em chapa de ago dobrado com 3,75mm de espessura que sera fixado na moldura através de parafusos M5xSmm. Na
parte inferior da divisoria - placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), ou
revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de Imm de espessura.
Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos metalicos produzidos em ago com 1,5mm de espessura
parafusados na chapa através de parafusos auto-atarrachantes. Bandeira formada por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas,
de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada
na coluna superior horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. Fechamento — Madeira: placas em MDP de 12mm, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Vidro: um quadro para fixa¢ao do
vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com 1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de aco com
3,75mm de espessura soldados na face interna da moldura, para a fixagdo do quadro nas colunas verticais da estrutura da bandeira. Barra para
receber fechamento em vidro produzida em chapa de ago dobrada com 1,5mm de espessura e parafusada na barra superior da estrutura da
divisoria através de parafusos M6X50mm. Todas pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a
quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplica¢do de pintura eletrostatica
epOxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de unido (UD1D) - produzido em chapa de ago
dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y” para indicar as saidas com
divisorias.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

e  ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ALBERFLEX 2.406,64
¢  COMRCIAL EVEREST
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Painel Piso Teto ' vidro a partir de 1080mm méd. 1200x100x2140mm. Formada por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago
dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x40x1,5mm e uma
canaleta inferior produzida em chapa de aco de 1,9mm de espessura dobrada em forma de “U”, também para a passagem de cabos. Recebe
niveladores de altura M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na canaleta e apoiados sobre uma guia produzida em aglomerado de
28mm. Na parte superior da divisoria um quadro para fixagdo do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com
1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura soldados na face interna da moldura, para a fixagdo do
quadro nas colunas verticais da estrutura da divisoria. Chapinhas de ferro chato sdo soldadas também na face interna da moldura para fixacao
do caixilho, produzido em chapa de ago dobrado com 3,75mm de espessura que sera fixado na moldura através de parafusos M5xSmm. Na
parte inferior da diviséria - placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), ou
revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura.
Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos metalicos produzidos em ago com 1,5mm de espessura
parafusados na chapa através de parafusos auto-atarrachantes. Bandeira formada por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas,
de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada
na coluna superior horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. Fechamento — Madeira: placas em MDP de 12mm, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Vidro: um quadro para fixa¢ao do
vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com 1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de aco com
3,75mm de espessura soldados na face interna da moldura, para a fixagdo do quadro nas colunas verticais da estrutura da bandeira. Barra para
receber fechamento em vidro produzida em chapa de ago dobrada com 1,5mm de espessura e parafusada na barra superior da estrutura da
divisoria através de parafusos M6X50mm. Todas pegas metalicas usadas no processo de fabrica¢do, recebem tratamento desengraxante a
quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica
epOxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de unido (UD1D) - produzido em chapa de ago
dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y” para indicar as saidas com
divisorias.

UND
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e ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ALBERFLEX 2.686,82
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Poltrona de Conferéncia Riola - Descrigdo: Assento / Encosto — moldados anatomicamente dentro das normas de ergonomia, possuem estrutura
continua produzida em ago e acabamento cromado, sdo revestidos em malha flexivel 100% poliéster. Estrutura — continua da base de 4 apoios,
unindo-se numa base central até os bragos, ¢ produzida em ago com acabamento cromado. A base recebe 4 sapatas fixas produzidas em nylon
linjetado. Brago — prolongamento da estrutura tem apoios injetados em polipropileno, sdo encaixados e fixos na estrutura. Acabamento - Todas
pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a
fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-péd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
laproximadamente 210°C.

UND

Empresa Vencedora marca Valor R$

e ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ALBERFLEX
e  COMRCIAL EVEREST

9.168,41

20

Poltrona Presidente HighWay - Descrigcdo: Assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia composto por espuma de
poliuretano injetada e revestido em couro ou tecido fixado a uma base injetada em polipropileno. Dimensdes do assento 490x480x80mm (L x P x
H). Encosto moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia composto por quadro retangular (frontal) produzido em polipropileno
revestido com tela flexivel, tecido ou couro, e fixado através de 4 parafusos ao quadro de aluminio (posterior). O encosto ¢ fixado a uma haste
vertical produzida em polipropileno em que o mesmo ¢ fixado a 2 bragos articulaveis (inclinagdo do encosto) de aluminio, e enfim fixado a caixa
de mecanismo. Dimensdes do assento 470x25x590mm (L x P x H). Apoio Lombar injetado em espuma de poliuretano e revestido com tela
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flexivel, tecido ou couro, medindo 260x45x160mm, fixado a uma face de polipropileno injetado e encaixado a haste vertical do encosto. Apoio
de cabeca produzido em espuma de poliuretano injetado e revestido em tela flexivel, tecido ou couro, tendo o acabamento posterior em
polipropileno injetado, medindo 260x45x135mm e encaixado a haste vertical do encosto. Brago suporte regulavel do apoio produzido em
aluminio encaixado ao suporte regulavel do brago produzido em polipropileno injetado e 0 mesmo ¢ encaixado ao suporte fixo produzido em
aluminio em que o mesmo ¢é fixado ao contra-assento por 2 parafusos. O apoio ¢ produzido em poliuretano injetado medindo 108x265x26mm.
Estrutura composta por base giratéria @ 688mm estampada em ago (1,5mm de espessura), com capa plastica da base injetada em polipropileno,
ou base injetada em aluminio com acabamento polido, 5 rodizios de duplo giro (@51mm) injetados em nylon 6 para rodizio comum. Pistdo a gas
que atende as normas internacionais de qualidade e seguranga e mecanismo de regulagem. Regulagens do Assento: altura em relacdo ao piso
entre 400mm e 520mm através de pistdo a gas com mola amortecedora; profundidade com variacdo de 50mm (deslize do assento); inclinagdes de
0° a — 4°. Inclinacao sincronizada: do assento com o encosto na proporc¢ao de 2:1 (encosto:assento), com regulagem na intensidade através de
manivela. Inclinagdo de 132°(relax) em relagao ao assento e do relax (for¢ca da mola) de 50 a 125kg. Regulagens do Apoio Lombar: profundidade
com variagdo de 25mm e altura com variagdo de 100mm. Regulagens do Apoio de Cabega: apoio de cabeca com regulagens de altura com
variagdo de 185mm, profundidade ajustavel de 45mm e inclinagdo de 20°. Regulagens do Brago: altura com variagao de 100mm; largura do brago
com variagdo de 50mm; largura do apoio com variagcdo de 50mm; profundidade do apoio com variagdo de 60mm; e rotacdo de 30°. Distancia
entre bragos minima de 427mm e maxima de 527mm. Altura do braco em relacdo ao assento minima de 127mm e maxima de 227mm.

Empresa Vencedora marca Valor R$

ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ALBERFLEX
COMRCIAL EVEREST

7.725,29

Gaveteiro Volante Estofado - Descricao: Corpo composto por lateral, fundo, base e tampo, produzidos em aglomerado de 18mm revestidos em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdao (BP) ou lamina de madeira. As faces laterais recebem fita de borda reta produzidas em
PVC (Imm de espessura), coladas pelo sistema Hot Melt. O tampo ¢ embutido entre as laterais do corpo. A base recebe 4 rodizios auto
lubrificantes de duplo giro de @ 35mm fabricados em polipropileno copolimero na cor preta respeitando as normas da ABNT e base em ago
(2,3mm de espessura). Possui 2 tubos, produzidos em aluminio @ 16mm, sendo um frontal e outro posterior, fixados nas laterais do gaveteiro.
Gavetas injetadas em ABS (2mm de espessura) na cor preto liso e dobradas em forma de “U” com nervuras estruturais na face inferior; Dotadas
de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através de corredicas produzidas em chapa de ago dobrada e roldanas produzidas em
nylon com trava de seguranga. Frente das gavetas produzidas em aglomerado de 18mm revestido em ambas as faces em laminado melaminico de

21 baixa pressdo (BP) ou lamina de madeira. As faces laterais recebem borda reta produzidas em PVC (Imm de espessura), coladas pelo processo | UND
hot melt. As gavetas sdo dotadas de puxadores tipo alga (forma concava) produzido em zamak com acabamento em aluminio polido ou concha
plastico produzido em ABS. Assento composto por base em aglomerado (espessura 18mm), estofado em espuma de bloco (espessura 10mm)
revestido em tecido, vinil ou couro com ziper na parte posterior do assento. Na base sdo fixadas 4 pecas para encaixe nos tubos frontal, posterior e
laterais. Dimensdes do assento 400x475mm (L x P). Fixa¢do - A unido dos componentes do corpo dos gaveteiros ¢é feita por tambores “minifix” e
parafusos “rapid”. Os rodizios sdo fixados através de suas bases na base do gaveteiro por 4 parafusos M4x16mm cada. O assento estofado &
encaixado sobre as laterais e tubos frontal e posterior de apoio do gaveteiro. Acabamento Todas peg¢as metalicas usadas no processo de
fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro
para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Empresa Vencedora marca Valor R$
ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ALBERFLEX 575.37
COMRCIAL EVEREST 7
OBSERVACOES:

1) O objeto devera ser entregue ou executado conforme definido no Edital, na Ata do SRP e, ainda quando for o caso, no contrato
individual ou instrumento congénere;

2) A liberagao ficara adstrita a indicacdo de dotagdo or¢amentaria que sustentara a despesa em conformidade com o planejamento
realizado para o exercicio vigente;

3) O orgao/ente fara a solicitagdo do objeto conforme a sua necessidade e de acordo com a disponibilidade de recursos;

4)  Fica facultado aos 6rgdos ou entes aderentes do Sistema de Registro de Pregos renegociarem com o fornecedor, com relagdo as
quantidades e respectivos pregos registrados mantida a mesma proporgao.

5) Havendo mais de uma empresa clasificada, somente serdo convocadas as remanescentes, na ordem de classifica¢do, caso a
classificada deixe de atender o chamado para a retirada do contrato ou instrumento similar no prazo definido na Ata do SRP ou por
qualquer outro impedimento ou falta que possa dificultar as atividades, ou ainda possa ocasionar prejuizos para a Administracgao.

6) A Ata de Registro n° L integra este Extrato Parcial como se nele transcrita para todos os efeitos, no teor contido no Processo n°.
00.002.737/2010 - CCEL/PL.

7)  Fica assegurado aos caronas adesdao de até 100 (cem por cento) das quantidades licitadas por unidade da federagdo, independente
do orgdo ou ente requerente, sempre sob aceitagdo do detentor do preco registrado e de acordo com sua capacidade de
fornecimento;

Dados das vencedoras:
EMPRESA: BPS SERVICOS LTDA; CNPJ: 68.699.008/0001-21; ENDERECO: Av. Almirante Barroso, 06, Sala 1508, Centro, CEP: 20031-

000 , Rio de janeiro - RJ; FONE: (11)3034/3610/ (11)8235-1199 ; EMAIL: delzuitamarques@hotmail.com

EMPRESA: OFC — INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS PARA ESCRITORIO LTDA; CNPJ: 04.756.408/0001-49 ; INSCRICAO
ESTADUAL: 673.059.604.112; ENDERECO: Rua da Consolagdo, 368, Centro, CEP: 01302-904 , Sdo Paulo - SP; FONE/FAX: (11)3122-5656/

(86) 9998-6067 ; EMAIL: comercial@ofcarquivos.com

EMPRESA: DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA; CNPJ: 05.312.143/0001-52 ; INSCRICAO ESTADUAL: 19.451.182-0; ENDERECO:
a. Industrial Gil Martins, n°. 1480, Quadra A, Casa 05, Bairro Tabuleta , Teresina-PI; FONE: (86) 3221-1315/3218-3120 ; EMAIL:
departamento_ltda@yahoo.com.br

EMPRESA: BOM SINAL INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ; CNPJ: 02.358.255/0001-56 ; INSCRICAO ESTADUAL: 06.399.274-4;
ENDERECO: Av. José Bernadino S/N — Rodovia CE- 096, Km 2,5 — Galpao Buriti — Barbalah - CE; FONE: (85) 3278-5258/ 985) 9969-4919 ;
EMAIL: almeida@bomsinal.com.

EMPRESA: COMERCIAL EVEREST LTDA ; CNPJ:10.372.788/0001-10 ; INSCRICAO ESTADUAL: 19.467.058-9; ENDERECO: Av.
Homero Castelo branco, 2420, Horto Florestal, CEP: 64048-400 , Teresina-PI; FONE: (86) 9978- 0201/ (86) 3231- 1348 ; EMAIL:
comercial_everest@yahoo.com.br

EMPRESA: MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA ; CNPJ: 88.766.936/0001-79; INSCRICAO ESTADUAL: 029/0108217;
ENDERECO: BR 116 — Km 142, n°. 11.760 — Jardim Eldorado , CEP: 95059-520 — Caxias do Sul - RS; FONE: (54) 2108-9999/ (86) 9409-2540/
(86) 3233-9144 ; EMAIL: joaoluiz@marelli-pi.com.br

EMPRESA: ALBERFLEX INDUSRIA DE MOVEIS LTDA ; CNPJ: 60.656.774/0001-05; INSCRICAO ESTADUAL: 669.045.054.112;

ENDERECO: Av.. Rudolf Daffrner, 867, Sorocaba, SP, CEP: 18086-380; FONE: (85) 3242-0560/(86)9406-4106 ; EMAIL:
alberflexthe@yahoo.com.br.

OF. 893




Diario Oficial
40 Teresina - Sext-feira, 20 de agosto de 2010 € NL58

<% GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI . I n EPI =
@ COORDENADORIA DE CONTROLE DAS LICIT AGOES @%

00 ESTADD 00 PIAK
TERMO DE REVOGACAO
EXTRATO DOTERMO DE RESCISAO
Interessada:Coordenadoria de Controle das Licitagdes do Estado do Piaui.
Ato: Considerando qua manutencéo do procedimento licitatoriProcesso: n° 604/2008;
Pregéo Presencial n® 22/2010 - Procégsuinistrativo n® 000.1790/ Tomada de Precos: n° 037/2008;
2009, referente a registro de precos para aquisicdo de materiaCdetrato: n° 016/2009;
consumo para execucdo de projeto de inclusdo social atravégC@ptratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui — IDEPI;
esporte, passou a ser inconveniente e inoportuno pamiaistracdo Contratada: Empresa OASIS Construcdes e Consultoria Ltda;
decide - seem observancia ao interesse publico, revogar e arquivar ¢ndamento Legal: Lein® 8.666/93; o
procedimento supracitado, conforme Oficio de n° 12000/673/GS%'9”SU|a Primeira: Fica neste ato declarado rescindido, o Contrato n°

Secretaria de Seguranca Publica solicitando cancelamento do pr 2009, com a empresa OASIS _C_onstrugoes e,C_onstmﬁjm,L
em epigrafe. tendo em vista os motivos especificados no Oficio n° 129/2010,

Fund 50 Legalart 53 da Lei n° 9784/99 expedido pela empresa, ora rescindida, com fundamentacao no art. 79,
undamentacao Legalart. aLemn : I, da Lei n° 8.666/93, alteragdes, jurisprudéncia patria, doutrina e demais
legislagdes pertinentes;

Teresina, 17 de agosto de 2010. Data daAssinatura: 18-08-2010:
Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Francisco Atilardgjo
Wilson Gondim Cavalcanti Filho Moura Jesuino, pelo IDEPI e Marcélmeida deAraujo, pela Empresa
Coordenador Geral da Coordenadoria de Controle das Licitagdes - CCELPASIS Construgdes e Consultoria Ltda.
OF. 866 EXTRATO DO CONTRATO
AVISO DE LICIT ACAO
PREGAO PRESENCIAL N°. 94/2009 - CCEL/SEAD Processo: n® 653/2010;

Tomada de Prec¢os: n° 030/2010;

Contrato: n° 094/2010;

Contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui — IDEPI;
Contratada: Empresa ELMO ELETRO MONGENS Ltda;

PROCESSONP. 000.2794/2009 — CCEL/SEAD
OBJETO: REGISTRO DE PRECORNRA SER/ICOS DE EMPRESAS

ESPECIALIZADAS EM SEGURAOTAL DEVEICULOS. Fundamento Legal: Lei n° 8.666/93;
DATA,DA SESSAOBl/OS/ZOl?-. Objeto: Servicos de implantacdo do Sistemawtemacad/ia Radio
HORARIO: 09:00 horas. (horario local). do sistema adutor Pogo marrud, cuja central sera localizada nas

LOCAL: Laboratorio | da CCEL/SEAD, situado névenida Pedro Freitas, edificag6es da EXdo sistema adutono Municipio de Patos do Piauf,
s/n, 2° andaCentreAdministrativo Bloco |, Bairro Sao Pedro, @eresina/ Estado do Piauf;

PI.cel@cel.pi.godr, www.cel.pi.govbr fone fax 86 3216 1000. Valor: R$ 1.040.01311(hum milhdo, quarenta mil, treze reais e onze
centavos);
Raimundo Nonato Dourado Filho Prazo: 90 (noventa) dias;
Pregoeiro - CCEL Fonte de Recursos: Ministério da Integragéo Nacional/Governo do

Estado do Piauti;

Data daAssinatura: 13-08-2010;

Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Francisco Atilardgjo
Moura Jesuino, pelo IDEPI e Francisco José Schmitt Sant’/Ana, pela

Wilson Gondim Cavalcanti Filho
Coordenador-Geral CCEL/PI.

OF. 892 Empresa ELMO ELETRO MONAGENS Ltda.

EXTRATO DE PUBLICACAO EXTRATODOTERMO ADITIV O
AVISO DELICIT ACAO

- Processo: n° 296/1998;
MOdahdade PREGAO PRESENCIAL N°. 033/2010 - CCEL/PI Concorréncna n° 001/1998’
Tipo: MENOR PREGO. Contrato: n° 017/1998;
Objeto: REGISTRO DE PRECOSARA EQUIPAMENTOS  contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piauf — IDEPI:
HOSPIALARES E OUTROS. Contratada: Construtora GETEL Ltda;
Adjudicagdo: POR ITEM. Fundamento Legal: Lei n° 8.666/93;

Data e horario da sessdo de abertura: 02/09/2010, as 09:00 horasggnte de Recursos: Governo do Estado do Piaui/CABEY

Local:Pedro Freitas, S/N, Bloco “I", Zhdar, CentroAdministrativo,  clausula Segunda: Sera adicionado ao Contrato n° 001/1998 o valor de
Bairro S&o Pedrderesina — Pl R$ 9.913.064,44 (nove milhdes, novecentos e treze mil, sessenta e
InformacesAvenida Pedro Freitas, S/N, Bloco “I",RAdar, Centro  quatro reais e quarenta e quatro centavos), conforme planilha anexa,
Administrativo, Bairro S&o Pedrderesina — P, Fone/Fax: (86) 3216-em conformidade com o artigo 65 §1°, da Lei n° 8.666/93 e demais

Pregoeira da CCEL/PI: Luzinete de Lima Silva M. Barros. Data da\ssinatura; 09-07-2010;
Coord. GeraWilson Gondim Cavalcanti Filho Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Francisco Atifsraéjo Moura

OF. 899 Jesuino, pelo IDEPI e Flavitenbowskypela Construtora GETHlida.
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#3%  GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
EXTRATO DO CONTRATO @ COMISSAO DE LIQUIDAGAO
Processo: n° 403/2009;

Convite: n° 080/2010;
Contrato: n° 095/2010;

CONCORRENCIA N°, 002/2010
TERMO DE HOMOLOGAGAO DE RESUTADO,
ADJUDICACAO DO OBJED EAUTORIZACAO

Contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui — IDEPI; PARA CELEBRACAO DE CONTRAO.
Contratada: Empresa POCOS & CIA. Ltda;
Fundamento Legal- Lein® 8.666/93; A Liquidante da Rede de Hotéis e Pousadas S/A. — RIMO, no

Objeto: Implantacéo de sistema de abastecimento d’agua, atravé%gg de suas atribuicdes legais que lhe conf@eceto Estadual n°
pogo tubularna localidadeAposento, situada na zona rural doq3 356 §e 20 de outubro de 2008, alterado pelo Decreto Estadual n

Municipio de Batalha - PI; 13.908 de 29 de outubro de 2009.

Valor: R$ 105.080,53 (cento e cinco mil, oitenta reais e cinquenta e trés CONSIDERANDO 0 constante no processo
centavos); administrativo n° 003/2010, referente & Concorréncia n® 002/2010, tipo
Prazo: 90 (noventa) dias; maior lance, que tem por objet@€ancess&o de Uso e Exploragéo de
Fonte de Recursos: Governo do Estado do Piaui; Estabelecimentos Hoteleiros em Cidades do Interior do Estado do Piau
Data daAssinatura: 19-08-2010; —LOTE I-HOTEL RIMO DE CANTO DO BURITI, LOCALIZADO A

Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Jaime da Paz Filho, pelo IDERARGEM DA RODOVIA BR 135, KM 160, NO MUNICIPIO DE
e Mauricio Ribeiro Melo Filho, pela Empresa POCOS & CIA. Ltda.  CANTO DO BURITI/PI e LOTE Il - HOTEL RIMO DE PEDRO I,
OF. 1161 LOCALIZADO NO MUNICIPIO DE PEDRO II/PI, AAVENIDA
ITAMARATY, S/N, BAIRROVILA OPERARIA

£ GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
SECRETARIA DO MEIO AMBIENTE E RECURSOS HIDRICOS L. . N
CONSIDERANDO o Relatério Final apresentado pela Comissao

AVISO DE ADIAMENT O DEABERTURA DE LICIT ACAO  de Licitagdo - CL;

PROCESSOADMINISTRA TIVO N° 28101.0354/2009 — RESOME:

CONCORRENCIA N°. 002/2010 O Estado do Piaui, por intermédio )

da Secretaria do Mefmbiente e Recursos Hidricos, inscritano CNPJ = 1. I:IQMOI:OGAR, como_de fato homologa, os procedimentos
12.176.046/0001-45, torna publico para conhecimento dos imeressgs{%lvzszgjgﬁli;ﬁIc:n:b;::f)rélial;icitagéo do LOTE | a empresa F E
. N ANEIVA - ME, pelo preco mensal da concesséo no valor de R$
edicdo de n° 118 de 23.06.2008, pag. 186, Secado 3 e DOU n° 13(1.9(90,00 (hum mil e cem reais);

19.07.2010, pag. 160, em razdo de complementacao de informacdes do 3. AUTORIZAR a adocdo das providencias necessarias a
projeto basico, a mesma foi adiada para @ilide setembro de 2010 celebragdo do Contrato.

as 10:00 horasOrgamento Basic®.094.242,09 (trés milhdes, noventa

e quatro mil, duzentos e quaenta e dois eais e nove centavosjeresina Teresina, 04 dagosto de 2010.

—PI, 18 de agosto de 2010. Genésio da Costa Nunes — Pres. Da CPL.

Visto Prof. DALTON MELO MACAMBIRA - Secretario de Estado de Lucile de Souza Moura

Meio Ambiente e Recursos Hidricos. Liquidante da Rede RIMO
OF. 789

EXTRATO DE DISPENSADE LICIT ACAO
£ GOVERNO DO E§TADO DO PIAUI 3
gg;ﬁgssgg::\E;‘Q%,LEQTDEODEESJ@?S ESA%'AU' A Liquidante da Rede de Hotéis e Pousadas Integradas do Piaui S/A -
REDE RIMO, Lucile de Souza Moura, no uso de suas atribui¢cdes legais
e tendo em vista o disposto no parecer juridico inserto nos presente

B autos, torna dispensavel com fundamento no art/,2¥ Lei Federal
ProcAdm. N.®01385/2010 - DPEAditivo 002 ao Contrato n°. 01/2008 10 g 666/93, a Contratacéo Direta para a Concessao de Uso e Explorac?

EXTRATO DE CONTRATO

Contratante: Defensoria Publica do Estado do Piaui de Estabelecimentos Hoteleiros em Cidades do Interior do Estado dc
Contratada: CONSUITER — CONSUIORIA E SER/ICOS LTDA. Piaui — Hotel RIMO de Pedro Il localizado no municipio de Pedro I1/PI,
Objeto: Renovagédo do contrato de prestagéo de servigos de 20 (viptelp valor de R$ 510,00 (quinhentos e dez reais), mensal. Marileide
assistentes administrativos. Pedro da Silva, Presidente da CL - Ratifica¢&o: Lucile de Souza Moura.
Fundamento Legal:art. 37, caput, CF/88 e art.57, Il, da Lei 8.666/93.

Valor total estimado:R$ 192.192,00 (cento e noventa e dois mil e cento Teresina (Pl), 17 degosto de 2010.

e noventa e dois reais).

Data deAssinatura: 17 de agosto de 2010. Lucile de Souza Moura

Liguidante da Rede RIMO
OF. 470 OF. 167

Vigéncia: 06 (seis) meses.
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Agéncia de Desenvolvimento Hobitacional

POLICIA MILIT AR DO PIAUI £
QUARTEL DO COMANDO GERAL @i

GABINETE DO COMANDANTE GERAL
-TERMO DE CONTRATO N°. 085/2010 — PMPI -

COMISSAO PERMANENTE DE LICIT ACOES

AVISO DE ADIAMENTO
CONCORRENCIA N°. 001/2010 — ADH/PI

ini ; o
Processd\dministrativo N°. 04615/2010. _ _ PROCESSO ADMINISTRATIVO N°. AA.118.1.003729/09-35 — ADH/PI
Objeto: contratacdo de empresa para o fornecimento de material@ETO: contratagdo de empresa de engenharia para execugdo das obras e

& servicos para complementacdo da constru¢do de 118 unidades habitacionais
consumo ( CO|ChO€S) paraa PMPI, com base no SRP/PI. no Residencial Nova Theresina e 357 unidades habitacionais no Residencial

Contratada: FOCUS COMERCIO, REPRESENTOES E SERICOS  Mirante Santa Maria da Codipi, em Teresina/PL.
LTDA - CNPJ n°. 04.878.886/0001-21 e |I’ISCI’i(;5.0 Estadual n°. 19.441.250-4 omissdo Permanente de Licitagdes comunica aos licitantes que retiraram

i . . . . Q Edital que a data da Sessao Publica de abertura do procedimento licitatorio,
Valor: R$ 62.730,00 (sessenta e dois mil e setecentos e trinta reaiShcriormentc  marcada (dia  02.09.2010), por motivo superveniente

Fundamentacdao legalart. 15, Il, e seus paragrafos, da Lei Federal nénfrentado pela Administragdo licitadora, fica adiada até posterior
8.666/93 combinado com o Decreto Estadual n°. 11.319/2004 deliberagdo. Em decorréncia do adiamento poderdo outros interessados, em

querendo, retirar o edital.
Vigéncia até o dia 31 de dezembro de 2010. INFORMACOES: CPL — Agéncia de Desenvolvimento Habitacional do
Cobertura Orgamentéria: Funcional Piaui — ADH/PI, na Avenida José dos Santos e Silva, 1155, 5°. andar. Fone:

Prog ramatica: (86)3223-5261 — Ramal: 2256 — Fax: (86)3221-1980 — Teresina — Piaui, CEP

260101.06.122.04.2167 (Coordenagédo Geral da PMPI); Naturezasden1-300.

Despesa: 3.3.90.30 - Material de Consumo; FonteToScuro.
Signatarios pela Contratante, FRANCISCO PRAGUIAR - Cel.

Paulo Afonso B. Alexandrino
Presidente da Comisséo de Licitagdo — ADH/PI

PM, Comandante-Geral da PMPI, CPF 066.720.513-68 e pela Contratada,

Sr. JOSE BEZERRAERAS JUNIOR - CPF n°. 551.894.583-34.

Informagfes CPL/QCG/PMPIAvenida Higino Cunha, 1750 - lIhotas,

CEP 64.014-220 - Fone: (0xx86) 8819-3691/ 9981-5313.
OF. 263

EXTRATO DE CONTRATO N°. 087/2010 - PMPI

Process@dministrativo n°. 06054/10-86.

Objeto: Terminais Moveis de dadoSMD.

Contratante: Policia Militar do Piaui.

Contratada; ZENITETECNOLOGIAE TELEINFORMATICA LTDA
CNPJ. 04.708.116/0001-30 e Inscrigdo Estadual n°. 16.133.087-8

Valor unitario dos equipamentos: R$ 3.993,60; valor unitério do servi

mensal: R$ 149,76.

Publique-se

Ana Lucia Gongalves Sousa
Diretora Geral — ADH/PI

AVISO DE ADIAMENTO
CONCORRENCIA N°. 004/2010 — ADH/PI

PROCESSO N°. AA.118.1.000171/10-47 ADH/PI
OBJETO: contratacdo de empresa de engenharia para execucdo das obras e
servigos de pavimentacao asfaltica no Residencial Jacinta Andrade, em Tere-
sina/PI.
A Comissao Permanente de Licitagdes comunica aos licitantes que retiraram
o Edital que a data da Sessdo Publica de abertura do procedimento licitatorio,
anteriormente marcada (dia 27.08.2010), por motivo superveniente enfrenta-
do pela Administracdo licitadora, fica adiada até posterior deliberagdo. Em
decorréncia do adiamento poderdo outros interessados, em querendo, retirar o
ital.
FORMAGOES: CPL — Agéncia de Desenvolvimento Habitacional do
Piaui — ADH/PI, na Avenida José dos Santos e Silva, 1155, 5°. andar. Fone:

Vigéncia: 12 Meses, prorrogavel nos termos de art. 57, § 2° da L&$6)3223-5261 — Ramal: 2256 — Fax: (86)3221-1980 — Teresina — Piaui, CEP

8.666/93, no que diz respeito aos servicos.
Fundamentacéo legal: 61, paragrafo Unico.

Informagfes CPL/QCG/PMPIAvenida Higino Cunha, 1750 - lIhotas,

CEP 64.014-220 - Fone: (0xx86) 9981-5313.
OF. 264

#Z%  GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
FUNDACAO CULTURAL DO PIAUI - FUNDAC
SISTEMA DE INCENTIV O ESTADUAL A CULTURA - SIEC

sl C
EXTRATO DE PUBLICAGAO
SIEC

EXTRATO DEAPROVACAO DO PROJED MUSICAPARA TODOS,
COMA CAPACITAGCAO DE RECURSOS DO MECENPO, TENDOA
GARANTIA DO RATROCINIO DAEMPRESADE TELEFONIAOI,
NO VALOR DE 300.000,00 (TREZENDS MIL REAIS), COM
INSENTIVO FISCAL DA LEI DO SIEC.

TERESINA-PI, 19 DEAGOSTO DE 2010
SONIA MARIA DIAS MENDES

PRESIDENTE
OF. 022

64001-300.

Paulo Afonso B. Alexandrino
Presidente da Comissao de Licitagdo — ADH/PI

Publique-se
Ana Lucia Gongalves Sousa
Diretora Geral — ADH/PI

AVISO DE LICITACAO
CONCORRENCIA N°. 003/2010 — ADH/PI

PROCESSO ADMINISTRATIVO N°. AA.118.1.003468/09-52— ADH/PI
OBIJETO: contratagdo de empresa(s) de engenharia para execucao das obras e
servigos de DRENAGEM PLUVIAL no Residencial Mirante Santa Maria da
CODIPI, em Teresina/PI.

A Comissdo Permanente de Licitagdes comunica aos licitantes que retiraram
o Edital que a data da Sessdo Publica de abertura do procedimento licitatério,
anteriormente marcada (dia 31.08.2010), por motivo superveniente
enfrentado pela Administragdo licitadora, fica adiada até posterior
deliberagdo. Em decorréncia do adiamento poderdo outros interessados, em
querendo, retirar o edital.

INFORMAGOES: CPL — Agéncia de Desenvolvimento Habitacional do
Piaui — ADH/PI, na Avenida José dos Santos e Silva, 1155, 5°. andar. Fone:
(86)3223-5261 — Ramal: 2256 — Fax: (86)3221-1980 — Teresina — Piaui, CEP
64001-300.

Paulo Afonso B. Alexandrino
Presidente da Comissao de Licitagdo — ADH/PI

Publique-se

Ana Licia Gongalves Sousa
Diretora Geral — ADH/PI

OF. 740
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#%%  GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI #£E%  GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
COORDENADORIA DE COMUNICACAO SOCIAL SECRETARIA DO DESENVOLVIMENT O RURAL - SDR
EXTRATO PUBLICAGAO EXTRATO DAATA DE CONSTITUICAO DO COMITE GEST OR
ESTADUAL DO PAA —PIAUI

PROCESSO N° 3163/2010

ACAO: Exercicio/2010 O Comité Gestor Estadual criado em vinte e dois do més de julho do
CONTRANTE: Coordenadoria de Comunicacéo Social ano de dois mil e dez em sessao extraordinaria no auditério da Secretar
CONTRATADA: Centro Musical Ltda de Desenvolvimento Rural — SDR, situada a Rua Jodo Cabral N°231¢

Bairro Piraja. Funcionamento por tempo indeterminado constituido
por éigaos governamentais e ndo governamentais, objetivando gerir
qualificar a execucdo do programa no que se refere ao planejament
das aquisi¢des e doacdes, ao monitoramento e sele¢éo dos agricultor:
familiares e das entidades sécio-assisténcias, a interlocu¢cdo com o

OBJETO: Aquisi¢do de 04 (quatro) aparelhos gravadores de DVD.
VALOR: R$ 6.000,00 (seis mil reais).
FUNDAMENTO LEGAL: art. 24, Il da Lei 8.666/93 e alteragfes.

Outras informacdes: Coordenadoria de Comunicacao Social atores envolvidos com as demais atividades que demandam decisde
Teresina, 19 de agosto de 2010. conjuntas dos representantes que o compdem.
Naia Carvalho de Oliveira Composigao do comité Gestor Estadual. Instituicdo Coordenacgéo Paa
Presidente CPL/CCOM Pl, Membros: Clarecinda deaujo M. Jesuino Fitular e Lucia Maria

OF. 059 Silva Monteiro — Suplente, MdAdalberto Pereira de Sousaitular,

Diego Carvalho Ferreira— Suplente, Emalesé Everardo Moraes de
Oliveira —Titular, Elieuda Maria Gomes Fortes Leite, - Suplente, Consea,

OUTROS MariaAlice Silva Nascimento Fitular, Débora Lidiane C. Moura —
Suplente, Conat\lisson Silva Pego Fitular, Regina Marcia da Silva
£ ESTADO DO PIAUI F. Tavgres — Suplente, Eetgg, Paulo Manoel de Carvgﬂﬁtmlgr,
PROCURADORIA GERAL DO ESTADO Antonio José da Rocha Oliveira — Suplente, Incra, Claudia Maria César
PROCURADORIA DE FISCALIZACAO E CONTROLE DE  ATOSADMINISTRA TIV OS-PFCAA st . 3 e = H .
COMISSAO DE PROCESSOADMINISTRA TIV O DISCIPLINAR deAraujo —Titular, Movimentos SociaiAssungadguiar —Titular,

Reumar Batista — SuplenteitrSAntonio Manoel Romao Fitular,
A Comissao de Pocessd\dministrativo Disciplinar , instituida pela  Maria deAguiar Carvalho — Suplente e Crédito FundiaramirAlves

Portaria SESAPI/GAB n.° 681, de 24 de novembro de 2009, publica1da0|e'°‘breu —Titular.
no Diario Oficial do Estado do Piaui, n.° 226, de 03 de dezembro de
2009, do Exm® SrSecetario da Salude do Estado do Piaui.

OF. 2036

FUNDACAO PE. ANTONIO DANTEE CIVIERO  torna puiblico que

X requereua SEMAR, os pedidos décenca Previa de Instalacd®
EDITAL DE CITAGAO DE ACUSADO EMPROCESSO Outorga Preventivapara: Pogo Tubular da Lo8OINHO — municipio
DISCIPLINAR deTERESINA —PI. Lat.: 5°00’ 14"S Long: 41°43’ 35"W Bacia-

Parnaiba Sub-bacia- Difusas do Médio ParnaibZolime requerido

. . . . o m?3/ano): 5.00CFinalidade do uso da aguaABASTECIMENT O
A Presidente da Comissdo de Procesdministrativo Disciplinay I(—|UMAN%) ANIMA:_. : u gu

designado pela Portaria SESAPI/GAB. n.° 681, de 24 de novembro de

. : : AO CLAUDINO FERNANDES JUNIOR torna publico que
2009, tendo em vista o disposto no art. 184 da Lei Complementar Est; ereua SEMAR, os pedidos ddcenca Previa de Instalaca®

n.°13, de 03 de janeiro de 1984 A, pelo presente Edital, a SARLOS  Outorga Preventivapara: Pogo Tubular da LOBEOMERO CASTELO

IVAN FREIRE DA SILVA, ocupante do cgo deTécnico Especializado, BRANCO —municipio ddERESINA —PI. Lat.: 5°03'15"S Long: 41°
46' 56"W Bacia-Parnaiba Sub-bacia- Difusas do Médio Parnaiba. —

matricula funcional 113.089-7, servidor da Secretaria de Saude, RERme requerido (Afano): 16.000Finalidade do uso da agua:
apresentar defesa escrita, no prazo de quinze dias, e acompanhar IBBSAGAO.

0s atos do Procesgaministrativo Disciplinar instaurado, conforme
Portaria do Exm°. SBecretério da Saude do Estado do Piaui, no qual the
pesa a acusacao de infringéncia do art. 159, da Lei Complementar Estadual EDITAL

o L . .
n.° 13, de 03 de janeiro de 1994, poden.c.jo, se assim prizieeise PM de Isaias Coelho, requereu junto a SEMAR/PI o pedido das
representar por advogado legalmente habilitado, e com poderes expréigsfiscas: LP LI e Outoga, para a implantacédo de sistema de

P.P. 11915

para este mister abastecimento de &gua, na zona rural do municipio.
Fica, igualmente, cientificada de que a C'omisséo estainstalada na sede da Isaias Coelho (PI), 18 de agosto de 2010.
Procuradoria Geral do Estaéw, Senador Area Leéo, 1650, Bairro Joquei PP 11914
Clube, nesta cidade deresina-PI, no horario das 8h as 13hs. o

Teresina, 07 de julho de 2010. EDITAL

Maria de Lourdes Terto Madei PM de Monte Alegre do Piaui, requereu junto & SEMAR/PI a
aria de Lourdes ferto Madeira renovagdo da licenca de Instalagéo, para construgéo e reforma d
Procuradora do Estado estradas vicinais zona rural do municipio.

Presidenta da Comiss&o MonteAlegre (Pl), 19 de agosto de 2010.
OF. 1669 P.P. 11913




