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LICIT ACOES E CONTRATOS

EXTRATO PUBLICAGAO PARCIAL N XLIX 2010.
PROCESSO ADMINISTRATIVO 00.004.175 - CCELPI
SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS - SRP
PREGAO PRESENCIAL N, 0132010 - CCELI

ATA- EXTRATO PUBLICACAO PARCIAL \". XLIX /2010

Objeto: Regitro e pregos para MOBILIARIO EM GERAL,
Data da Sessdo de Abertura: 16/07/2010

Hordrio: 9:00 horas

Data da Adjudicagio: 26/08/2010

Data da Homologagdo: 26/08/2010

Pregocira: Luzinete Lima Silva M. Barros

Coordenadora Geral - Wilson Gondim Cavaleani Filho

Teresina - Segunda-feira, 30 de agosto de 2010°« N4

‘ demos de tinta sinttica,  mavel deverd er acondicionado de modo a garantir o recebimento em perfeio estado. ‘

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
v DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 30
v METACOMETALURGICA LTDA MODELO
o MMDEAGUIAR MODELO
v RN.MARQUES DE ARAC)O S0400

Amnrio de aco, medindo 1,20x0,50x1,97m, com tolerdncia de +/- 5%, contendo 2 porta e correr, com 4 prateleira, ajustaveis
de § em Scm ¢ fechadura, s chapas de ago deverdo tr espessura mirima de 0,95mm ¢ as porta de corter deverdo deslizar com o

LOTE 01 - ARMARIO DEACO

ITENS

ESPECIFICACRO

0

Amirio - de ago, medindo 090x0.45x1,97m, contendo 2 portas de abrir, com 4 prateleiras, ajustaveis de 5 em Sem, fechadura
cilindrica ¢ maganeta de ago inox, as chapas de ago deverdo ter espessura minima de 0,35mim ¢ as portas de abrir deverdo ter no
minimo 3 dobradigas de 75mm cada, s folhas de ago receberdo tratamento aniferruginoso ¢ apds 2 demdos de tinta sintética, em
cores, 0 mvel deverd ser acondicionado de modo a garantir o recebimento em perfeito estado, obedecendo o modelo padrdo fini
0,

UND

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 450,00
+ METACOMETALURGICA LTDA MODELO
o MMDE AGUIAR MODELO
o RN.MARQUES DE ARAUJO S0ACO
Armirio de ago, medindo 2,00x0,90x0,40mm, contendo 2 portas de abrir, com 4 prateleiras, ajustaveis de 5 em § cm, fechadura | UND
0 cilindrica ¢ maganeta de ago ino, as chapas de ago devero ter espessura minima de (,95mm ¢ as portas de abri deverdo ter no

minimo 3 dobradicas de 75mm cada, as folhas de ago recebero tratamento antiferruginoso e apds 2 demos de tinta eletrostatica
1 cor preta, 0 movel deverd ser acondicionado de modo a garanti o recebimento em perfeito estado.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORR§
¢ DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 450,00
+ METACOMETALURGICA LTDA MODELO
¢+ MMDEAGUIAR MODELO
o RN.MARQUES DE ARAUJO $04C0

Armirio de ago, medindo 1,10x0,45x1,97m, com tolerancia de +/- 5%, contendo 2 portas de abrir, com pratleiras, ajustaves, as
chapas de ago deverdo ter espessura minima de 0,95mm e as portas de abrir deverdo ter no minimo 3 dobradicas de 75mm cada,

UND

o as folhas de ago receberdo tratamento antiferruginoso ¢ apds 2 demdos de tinta sintética na cor branca, o mavel deverd ser
acondicionado de modo a garanti o recebimento em perfeito estado.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 450,00
o METACOMETALURGICA LTDA MODELO
o MMDEAGUIAR MODELO
+ RN MARQUES DE ARACIO 80400
Amirio confeccionado em ago, medindo 0,90x0,43x1,97m, com toleréncia de +/- 5%, contendo 2 portas de abrir, com 4| UND
" prateleiras, ajustaveis de 3 em Scm, fechadura cilindrica e macaneta de ago inox, as chapas de ao deverdo ter espessura de no
minimo de 1.22, as portas de abrir deverdo ter no minimo 3 dobradicas de 75mm cada, as folhas de ago receberdo tratamento
antiferruginoso e apds 2 demdos de tinta sintética em cores.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 450,00
o METAGOMETALURGICA LTDA MODELO
o MMDE AGUIAR MODELO
o RN.MARQUES DE ARAUJO §0AC0
Armrio de ago, medindo 1,70x0,32x0,75m, com tolerdnia de +/- 5%, contendo 2 portas de abrir, com 4 prateleiras, ajustaveis de| UND
5 § em Scm, fechadura cilindrica e macaneta de aco inox, as chapas de aco deverdo ter espessura minima de (,95mm e as portas de
abrir deverdo ter no minimo 3 dobradigas de 75mm cada, as folhas de ago receberdo tratamento antiferruginoso e apds 2 demios
de tinta sintética na cor branca, 0 mvel deverd ser acondicionado de modo a garantir o reccbimento em perfito estado.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 28000
' NIETACONIETALﬂRGlCALTDA MODELO
+ MMDE AGUIAR IV[ODELO
o RN.MARQUES DE ARATIO 804¢0
Amirio de ago, medindo 0,90x0,45x1,60m, com toleraneia de +/- 5%, contendo 2 portas de abrir, com 4 prateliras, ajustveis | UND
06 | de 5 em Scm, fechadura clindrica ¢ maganeta de ago inox, as chiapas de ago devero ter espessura minima de 0,95mm ¢ as portas

de abrir deverdo ter no minimo 3 dobradicas de 75mm cada, as folhas de ago receberdo tratamento antiferruginoso e apds 2

d auxilo de corredigas sobre guias de perfil apropriado, as folhes de ago receberdo tratamento antiferruginso ¢ apds 2 demios de
tna sinética, 0 movel deverd ser acondicionado de modo a garanti o recebinento em perfeto estado.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 550,00
o METACOMETALURGICA LTDA MODELO
o MMDEAGUIR MODELO
o RN MARQUES DE ARAGIO0 $04C0
Amnério de ago, medindo 0.90x040x1,98rm, com tolerdncia de +- 5%, contendo 2 portas de abrr, com 4 prateleira, ajustveis | UND
" de 5 em Sem, fechadura cilindrica ¢ puxador, chapes de ago 24 ¢ a portas de abrir deverdo ter no minimo 3 dobradicas de 75mm
cada, as folhas de ago receberdo tratamento aniferruginoso e apos 2 demos de tnta sintéica, 0 mvel deverd ser acondicionado
de modo a garantir o recebimento em perfito estado.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 42000
v METACOMETALURGICALTDA MODELO
o MMDEAGUIAR MODELO
+ RN MARQUES DE ARAC)O S0400
Amnrio de aco, medindo (1,60 x 0.90 x 0.40)mm com tolerancia de +, conte ndo 2 portes de abrir, com 3 prateleira, ajustaveis
" de 5 em Sem, fechadura cilindrica ¢ macaneta de aco inox, as chapas de aco terao espessura minima de 0,79 mm, ¢ a portas de
abrir deverao,ter no minimo 3 dobradicas de 75 mum cada,as fohas de aco receberao tratamento, antifruginoso, o movel devera
ser acondicionado de modo, a garantir  recebimento em p erfito estado
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 28000
+ METACOMETALURGICALTDA MODELO
o MMDEAGUIR MODELO
o RN.MARQUES DE ARAUJO $04¢0
Amnrio de aco, medindo (155 x 80 x 41)cm com tolerancia de +- 5%, conte ndo 2 portas de abrir, com 4 prateleiras, ajustaveis | UND
" de 5 em Sem, fechadura ciindrica ¢ macaneta de aco inos, as chapas de aco deverao tr espessura minima, de 0. 95mm e as portas
de abrir deverao, ter no minimo 3 dobradicas de 75mm cada, as folhas de aco receberao tratamento, antifermiginoso ¢ apos 2
demaos de tinta sinetica, 0 movel devera ser acondicionado de modo, a garantir  recebimento em perfeito estado.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 7000
+ METACOMETALURGICA LTDA MODELO
+ MMDEAGUIAR MODELO
+ RN MARQUES DE ARAC)O S0400
Amnrio de aco, medindo (155 x 80 x 41)cm com tolerancia de +- 5%, conte ndo 2 portas de abrir, com 4 prateleiras, ajustaveis | UND
I de 5 em Som, fechadura eilindrica ¢ macaneta de aco inox, s chapas de aco deverao ter espessura minima, de 0,%3mm ¢ as portas
de abrir deverao, ter no minimo 3 dobradicas de 75mm cada, as folhas de aco receberao tratemento, antiferruginoso ¢ apos 2
demaos de tinta sinetica, 0 movel devera ser acondicionado de modo, a garantir  recebimento em perfeito estado.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 700
o METACOMETALURGICA LTDA MODELO
o MMDEAGUIR MODELO
o RN MARQUES DE ARAGIO0 $04C0
Amdrio de aco, medindo (0,90 x 045 x 1,60)m com tolerancia de +- 5%, ¢ ontendo 2 portas de abrir, com 4 prateleiras, | UND
i ajustaveis de § em Sem, fecha dura cilindrica € macaneta de aco inox, a espessura minima devera ser de ch apa 24, ¢ a portas e
abrir deverao, ter no minimo 3 dobradicas de 75mm cade, as folhas de aco receberao ratamento, antferruginoso ¢ apos 2 demaos
(e tnta sinteica, 0 movel devera seracondicionado de modo, garanir o recebimento em perfeto estado.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 280,00
+ METACOMETALURGICALTDA MODELO
o MMDEAGUIAR MODELO
+ RN.MARQUES DEARALIO $04¢0
Amrio de aco, medindo (1,20 x 047 x 1.98)m com tolerancia de +/- 5%, c ontendo 2 portas de abrir, com 4 prateleias,
i ajustaveds de 5 em Sem, ¢ mac aneta com fechadura embutida, a chapas de aco deverao ter espessura minima., de 0,64 mm ¢ a5

portas de abrir deverao, ter no minimo 3 dobradicas de 75 mm cada, as folhas de aco receberao tratamento, em pintura
eletrostaica, 0 movel devera ser acondicionado de modo, a garanir o recebim ento em perfito estado.
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EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS i Ammdrio de aco, profundidade 0.42m x largura 0,64m altura 1.97m, fechado quatro portes, as em chap a de ago com espessura | UND
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 55000 mininna de 1.2 mm as folhas de aco receberao tratamento, cinza.
+ METACOMETALURGICA LTDA MODELO EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o MMDEAGUIAR MODELO o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 45000
' R.N.MARQUESDEARAUJO S0 AC0 ' METACO)‘IETALWGICALTDA MODELO
Armério de aco, medindo (198x0.9030,40)m, com tolerancia de +-5%, contendo 2 prtas e abrr, ¢ 05 prateleias, ajstaves | UND ¢ MMDEAGUMR MODELO
" de 5 em § e, fechad ura cilindrica ¢ macaneta de aco inox, as chapas de aco deverao ter espessura minimas:, 0,64 mm ¢ as ¢ RN.MARQUES DE ARAUJO $04¢0
portas deverao ter, tres dobradicas de 75 mim cada , as folhas de aco receberao tratamento anfferruginoso, ¢ apos pintura ele 1 Amdrio ago zincado Lmm, profundidade 040m x largura 0,80m altura 1,60m, ompartimentos 06 (seis), fechadura tipo yale | UND
frostatica, em cores. enumerad, suporte para cabide na cor cinza claro, 02 (duas) chaves, ps regulaveis, epoxi-p microtesturizado.
EMPRESAS VENCEDORAS NARCA VALORRS EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o METACOMETALURGICA LTDA MODELO v METACOMETALURGICA LTDA MODELO
¢ MMDEAGUAR MODELO + MMDEAGUIAR MODELO
' R.N.NIARQUESDEARAUJO . §0AC0 _ | o RN MARQUES DE ARAUIO S0AC0
Ammdrio de aco, medindo (1.98x0,90x(0.40)m, com tolerancia de +- 5%, cont endo:2 portas de abir, ¢/ 03 prateeira, ajustaveis | UND Ao aco e 01 mm, profndidade 0,30m x agura 45 altura 1,84, fchado duas portas, ago, revestimento e osi.| UND
5 de 5 em 5 cm, fechadura cilindrica ¢ macaneta de aco inox, as chapas de aco deverao ter espessur a minimas de, 0,64 mm, ¢ as B microtexturizada,
portas ‘diu abrii (tievelmtp, fer o minimo tres dobradicas de 75 mm cada, as folhas de aco receberao tratamento antiferruginos o, ¢ ENPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
p0s pintura eletrostatica, em cores. —
S NG W || SR P
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 42000 , M\‘IDF: ACUIAR S MODELO 000
+ METACO METALURGICA LTDA MODELO v RN MARQUESDEARA(IO $04¢0
+ MMDEAGUIAR MODELO : — —
- , ) Armdrio de aco, (090 x 0,50 x 2,00)m, 02 portas, 05 praeleias, fechadura com tambor cilindrico ¢ as chaves devem ser em
¢ RN.MARQUES DE ARAUJO S04CO ‘ o ‘ .
— : — — " uplicate, macanetas deve ser metelicas, de liga na ferrosa, evestida com cromo decorativo, trava de cremona, aglomerado, as o
A“T?a”‘] deam, medmdo(lb[)xl,2(]x[),40)m, com olrni “'?”?’ corendo 3 ot de b ndeendentes fechadura N chapas de aco deverao ter espessura minima de 1.2mm, cada porta sera dotada de 3 dobradicas com 75mum de alfura, pintado
6 |dotipo yale, 3 pratleiras, as chapas de aco deverao ter as espessuras minimas de, 0,79 mim para o corpo;portas ¢ prateleras, as o fita enepby
folhas de aco receherao tratamento,  apos p infura esmaltado, em cores, — VARG VALORS
EMPRESAS VENCEDORAS VARCA VALORRS EVPRESKS VENCEDORAS ,
+ DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 510 * DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS
+ METACOMETALURGICA LTDA MODELO + METACOMETALURGICA LTDA ﬁgggg o
o+ MMDE AGUIAR MODELO o MMDEAGUIAR I ’
+ RN.MARQUES DEARALJO $04¢0 o RN.MARQUES DE ARAUI0 $04¢0
Ammdrio de aco, medindo (1,30x0,8030.48)m, com tolerancia de +/- 5%, contendo: 02 portas e abrir, 04 prateleres ajustaveis de | UND Aqna!qo deaco, (090 x 045 i 1,97, contendo 02 portas de abircom 06 pratlirs, gusteves de 5 em 5@ ff?hﬂd”fa UND
17 |5 em 5 cm, macaneta d aco inox, a5 chapas de aco everao terespessura mirima de, 0,64 mm, ¢ a5 porta de abrir,devera ter 15 | clindris, ¢ macaet emaoin, chapas de 0 com espessura de 0, 95mm, as folhas deago com tratamento ani-frruginoso ¢
10 minimo 03 dobradicas de 75 mm cads, as fo has de aco receberao tratamento, e apos pintura elefrosatica, em cores. (2 demao de it sintics.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ METACO METALURGICA LTDA MODELO ¢ METACO METALURGICA LTDA Riggg-g
+ MMDEAGUIAR MODELO ¢ MMDEAGUAR ,
+ RN MARQUES DE ARAUYO $04¢0 o RN.MARQUES DE ARAUJ0 $0AC0
Amndrio de aco, medindo (1,60 x 90 x 40) m, contendo 02 portas de abrir, / 03 pratleiras, ajustaves 5 em 5 cm fechadura | UND % ?“EHEO a0 lhjmm, proﬁ;lndldaéle 040m x largura 0,90’"? alﬂilfﬂll,zﬂﬁm, duai pOHﬂS_FFnIend04pmtelelm, dois puxadores com | UND
cilindrica ¢ macaneta de aco inos, aschaps de 2co deverao ter o minimo a espessura e 0,79 mm, ¢ as portas de abri deverao ohiduras  haves, e chap 4 0 ao com espessura minina ¢ 1.7 mi, rofeao anfemugen.
I8t o i v e 5 e, s den e e ant-emuginoso, & pos 12 demaos defnta ENPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
sintetica rilhante, 0 movel devera sr acondicionado de modo, a receber em perfitas condicoes. ' DEPARTAMENTOCIOMERCIAL VMOVEIS 45000
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS o METACOMETALURGICA LTDA MODELO
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 28600 o MMDEAGUIAR ’ MODELO
o METAQO METALURGICA LTDA MODELO ¢ RN.MARQUES DE ARAUJO S0AC0
+ MMDE AGUIAR MODELO " Ammdrio erro esmaltado (0,50x0.40 1,50) 01 portaem vidro ¢/ chave & 04 prateleira, e, ratamento ant-feruginoso. em chap | UND
o RN.MARQUES DE ARAUJO S0ACO e ago com espessura minimia de 1.2 mm
" Armirio de aco, 197 alura x 064 largua, com (4 portas e abrir,em chap a de ago com espessura minima de 1.2 mm, com | UND EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
dobradicas, revestimento em melaminico, nacor cinza * DEPARTAMENTO COMERCIAL V.MOVEIS 80
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS + METACOMETALURGICA LTDA MODELO
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS S0 ¢ MMDEAGUAR MODELO
+ METACO METALURGICA LTDA MODELO ¢ RN.MARQUES DE ARAUJO S0AC0
+ MMDE AGUIAR MODELO 3 Amndrio ferro esmaltado (0303040 1,50)m 01 porta em vidro cf chave ¢ 04 prateleras, fero, tratamento ant-ferruginoso, em | UND
+ RN MARQUES DE ARA(JO $0AC0 chap a de ago com espessura minima de 1.2 mm
Anmrio em aco, 2,08 m x 1,14 m x 0,51m,, fechado duas portas de giros, em chap a de ago com espessura minima de 1.2 mm, | UND EMPRESAS VENCEDORAS ,MARCA VALORRS
20| fechadura, vedacao das portas em felo, divisores fivos centras formando 0 3 vaos, aglomerado, 12 prateleies por vao, * DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 7500
revestimento em melaminico, em cores. o METACO METALURGICA LTDA MODELO
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS o OMDEAGUIR MODELO
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 55000 ¢ RN.MARQUES DE ARAUJO §0AC0
' META(,‘OMETALI'JRGICALTDA MODELO » Amndrio de ago, profundidade 4300mm x largura 900mm altura 2000mum, tipo escaninho, as fohas de ago receberdo tratamento, | UND
+ MMDE AGUIAR MODELO eim chap a de ago com espessura minima de 1] mm.
+ RN.MARQUES DE ARALNO 80400 EMPRESAS VENCEDORAS \ MARCA [VALORRS
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DEPARTAMENTO COMERCIAL
METAQO METALURGICA LTDA
MMDE AGUIAR

RN MARQUES DE ARACIO

VMOVEIS
MODELO
MODELO
80400

45000

Anmrio de ago, profindidade 500mm x largura 900mm altura 2000rmm, ¢/ duas portas, em chap e ago com espesstra minima

UNXD

Y de 1.2 mm, s folhas de ago receberdo tratamento,
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEL 45000
o METAQO METALURGICA LTDA MODELO
+ MMDEAGUIAR MODELO
o RN.MARQUES DE ARAUJ0 $0AC0
n Anmrio de ago, profundidade 710mm x largura 900mm altura 1335mm, ¢/ 04 gavetas, em chap a de ago com espessura minima | UND
de 1.2 mm o, as folhas de aco receberdo tratamento.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVELS 31000
o METACO METALURGICA LTDA MODELO
+ MMDEAGUIAR MODELO
o RN.MARQUES DE ARAUJ0 $0AC0
Amndrio de ago, profundidade 0,64m x largura 0,42m altura 197m, ¢/ 04 vaos sobrpostos 02 a 02 ¢/ 01 porta pl compartnnento, | UND
30 | veneziana de ventilagdo pitado, chapas de ao n 24, as folhas de ago receberdo tratamento, antifer ruginoso ¢ apds pintura
cletrostiica
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 34000
' DIETACOMETALﬂRGICALTDA MODELO
+ MMDEAGUIAR MODELO
o RN.MARQUES DE ARAUJO DEPARTAMENTO COMERCIAL $04C0
Anmirio de ago, profundidade 1970 x 950 x 410 mm, fechado c/06 vaos superpostos 3 a 3 /01 porta pleompartimento | UND
3 c/veneziana de ventilacao,pitao,suporte 03 plcabide (parte intema) c/chapas de aco obedecerao espessura min imacorpo chapa
umero 24 ¢ para o5 pes em chapa num. 16, as chapas de aco deverao te espessura minima, as folhas de aco receberao tratamento
antife miginoso ¢ apos ¢pinfura eltrotatca,
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 39000
+ METACO METALURGICA LTDA MODELO
+ MMDEAGUIAR MODELO
+ RN MARQUES DE ARAUI0 $04C0
" Armirio em ao zincado de 01 mm, 30 x 45 x 184 cm, fechado duas ports, com fechadura yale, com suporte de cabide, ago, | UND
epoxi microtexturizado.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 21000
+ METACOMETALURGICA LTDA MODELO
+ MMDEAGUIAR MODELO
o RN.MARQUES DE ARACJO 8040
% Ammrio em ago zincado de 01 mm, 30 x 43 x 184 cm, fechado duas portas, com fechadura yale, com suporte de cabide, ago, | UND
epoxi microtexturizado.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 33500
' METACOMETALURG]CALTDA MODELO
o MMDEAGUIAR MODELO
v RN.MARQUES DE ARA(JO S0400
% Amnério-em chapa de ago com espessura minima de 1.2 mm, 1,96 x 45 x 90 cm, 02 portas de gir, fechadura com macaneta em | UND
formato de, com (4 prateleira, chapa see 1010/1020, trtemento ant- ferruginoso, pintado pelo processo eletrosttico.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 460,00
' METACOMETALURGICALTDA MODELO
o MMDEAGUIAR MODELO
v RN.MARQUES DE ARA(J0 50400
N Amrio de aco , ipo escaninho, medindo ( 197 x 99 x 43 Jem, contendo | 6 portas de giro, 02 prateleiras intemmas, chapa de | UND
24" submetido a tratamento anti-ferruginoso, pintado pelo processo eltrosttico.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 550,00
+ METACO METALCRGICA LTDA MODELO
+ MMDEAGUIAR MODELO
v RN.MARQUES DE ARA(JO 50400

Teresina - Segunda-feira, 30 de agosto de 2010°« N4

Anmirio em aco, medindo ( 197 x 99 x43 Jem, fechado , com duas portas e giro, com 04 prateleiras, fechadura em formato t,

UND

trilhos ¢ travamento frontal enire as gavetas, pinura afraves de processo eletrostatico a po de alta resisencia, tratamento anti -

ferruginoso por fosfaizacao e secagem em estufa de altatemperatura.

38| servindo de puxador , em aco cromade, chapa sae 1010/1020, submetido a tratamento ani-fermuginoso , pintado pelo processo
letrosttico.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALOR RS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 42000
o METACO METALURGICA LTDA MODELO
+ MMDE AGUIAR MODELO
+  RN.MARQUES DE ARAUJ0 $04C0
M Amndrio ago 24, medindo 1.98m x 0.90m x 0.40, com duas portas e pratheiras intermas, aco, a5 folhas de aco receberao | UND
fratamento.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 410
o METACO METALURGICALTDA MODELO
+ MMDE AGUISR MODELO
o RN.MARQUES DE ARA(JO $04C0
" Anmirio ago 24, medindo 198m x 120mx 0.45m, com duas portas e prailheiras infernas, aco, as folhas de aco receberao | UND
fratamento.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 53001
v METACOMETALRGICALTDA MODELO
+ MM DE AGUIAR MODELO
+ RN MARQUES DE ARACO $04C0
" Amrio ago 24, medindo 1.50mx0.90ms0.40m, com 02 porta de abrir praileira  insternas, aco, as folhas de aco receberao | UND
{ratamento.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 00t
o METACO METALURGICA LTDA MODELO
+ MMDEAGUAR MODELO
+ RN MARQUES DE ARAUJO 8040
Anmirio chapa de ago galvanizado, altura 1845mm x Targura 300mm x 430mm, fechado seis compartimentos, ventilago | UND
i) ‘ . ‘ o
venezian, fechadura padrao, ago, fechadura padrao, dobradica interna, pes regulaveis, eletrostatica epoxi, em cores.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS o0t
o METACO METALURGICA LTDA MODELO
+ MMDE AGUIAR MODELO
+ RN MARQUES DE ARACIO $0AC0
Armirio chapa de ago galvanizado, atura 1845mm x largura 300mm x profundidade 450mm, fechado cinco compartimentos| UND
43 [tendo cada um 318mm, ventilago veneziana, fechadura padrao, ago 24, permite modularizacao racional, com flexib lidade e
ventilago, eletrostatica eporipo.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS m9
o METACO METALURGICA LTDA MODELO
o MMDE AGUISR MODELO
+ RN MARQUES DE ARACIO §0ACO
m Armirio chapa de a0 galvanizada, altura 1845mm x largura 300mm x profundidade 430mm, fechado dois compartimentos, | UND
etilago veneziana, fechadura padrao, ago 24, permite modulariza o acional, flexiblidade ¢ venilago, epoxi po.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 19703
v METACOMETALCRGICA LTDA MODELO
+ MM DE AGUIAR MODELO
+ RN MARQUES DE ARACO 80400
“ Amnério ago carbono, altura 1.975mm, x largura 630mm, comprimento 71 Smm, mrio crescimento para esteira., visor de vidro | UND
1a porta, a0 24, pintura esmalte, padio.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 48500
o METACO METALURGICA LTDA MODELO
+ MMDE AGUAR MODELO
o RN.MARQUES DE ARA(JO $04¢0
Anmirio de aco para pasta suspensa, medindo (h=1,33mt prof=0,7lmt larg=0, 47, 04 gavetas tamanho oficio, fechadura cilindrica | UND
tipo yale,com travament o simultanco de gavetas,into trav.ntemo de trilhos, puxadores de polure tano de alto impacto de
46 | sobrepor, confeccionados em chapas de aco 26/24/20/ 18/16;ammacao para pastas suspensas fixas, cinto de travamento interno de
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i \Arquivo de aco, medindo (13340.47x047)m, com 4 gavetas, com fechadura cilindrica, puxadores em polietleno de ﬂlto\ UND

ferruginoso e ani-cormosivo, plo processo eltrostaico, quatro gavetas

EMPRESAS VENCEDORAS ’ MARCA VALOR RS impacto, com sisema de deslizamento das gavetas em nylon, pinfura em epoxi po co tratamento anfifermuginoso, em chap a de
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 45001 agocomespessuramjnimadel,me
+ METACOMETALURGICA LTDA MODELO EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o MMDEAGUAR MODELO o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS W00
¢ RN.MARQUES DE ARAUJO §0ACO o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA CQOARTE
+ RNMARQUES ARAUJ0 80400
+ AVRALVES MODELO
LOTE 02- ARQUIVO DEACO o PR , T , ’
= s B e
Arquivo de aco, medindo (1335 x 710 x440)mm, vertical, mixto, com 3 gavetes, formato "oficio” ¢ duas de 3 divisoes, para | UND EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
fichas de (127x76)mm.com fe chadura cilindrica, puxadores de aco e porta-ctiquetas, sua estrutura sera de movel rigido, com v DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVES 300
0 chapasnasseguimegespe‘ssur{ls,caixae‘g?wetas0,79mm,estruturql,27mmgfolhadeacoregeberatrawmentoami-fermgem‘e v PERERA BARROS E MORAISLTDA COOARTE
apos 2 demaos de tinta sinttica, acondicionado de modo a garantir, o recebimento em perfeito estado, conforme modelo fim- v RNMARQUES ARA(0 $0AC0
mh : + AVRALVES MODELO
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALOR RS P PRI — ; s el 2 cda | UND
» DML AL oS W | e s g, o st
+ PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA CO0ARTE A, VS COCCE, CPIESIES 1 1, MOV T e g P
, ‘ com acabamento epo, evestimento em epdxi, em chap a de ago com espessura minima de 1.2 mm.
- RAARQUESARLIO W EMPRESAS VENCEDORAS ARCA VALORRS
o AVRALVES MODELO ;
A[.lli\"(; de aco, medindo (1335 x 710 x470)mm com tolerancia de +- 5%, vertcal, com 4 gavetas, formato "ofie”, para pastas | UND * DEPARTANENTO COMERCIAL VAOVE B
R - I AR, AR 0 PSP + PEREIRA BARROS ENORAISLTDA COOARTE
supensas,com fechadur a cilindrica, puxadores de aco ¢ porta-ctiquetas, sua estrutura sera de movel rigido, com chaps nas ,‘ $0AC0
02 |sequintes espessuras, caixa ¢ gavetas com no minimo 0,79 mm ¢ estrutura de no minimo 1,27mm, a folha de aco recehera * RNMARQUES ARATIO MODELO
g ot cintot o ; : ; ¢+ AVRALVES
fratamento anti-ferugem, ¢ apos 2 demaos de tinfa sintetica, acondicionado de modo a garanir, o recebimento em perfeto : i i
estado. Arquivo ago, altura 2230mm, profundidade 5440mm, largura 643mm, para pasta suspensa, prateleira regulavel a cada 2, | UND
EMPRESAS VENCEDORAS NARCA VALORRS 10 gt coedicas, compressores em "t", em ago rigido espessura minima de 1.2 mim tratamento ant-corrosivo fosfaizante, em
+ DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS ann o ,
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE EMPRESAS VENCEDORAS : HMARCA VALORRS
v RNMARQUES ARALIO $0AC0 o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 519,00
¢ AVRALVES MODELO o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
Arquivo de aco, medindo (1450 % 700 x450)mum com tolerancia de +/-5 %, vertial, com 4 gavetas, formato "oficio”, para pastes | UND * RNMARQUES ARALIO RPO;E(L)O
suspensas, com fechadura tipo yale, puxadores de aco ¢ porta-etiquetas, sua estrutura scra de movel rigido, com chapas nas ' A-V:RALWS ‘ | :
03| sguintes espessuras, caixa ¢ gavetas com espessura minitna de 0, T9mm e estrutura de no minimo 1,27 mum, a folha de aco recebe M quuwodeaco,medmdo132)(46)(67,com4gavetasecomchave,ngld&onatamemoannferrugem,quatrogavetas,emchap D
12 tratamento anti-ferrugem, e apos 2 demaos de tnta sntetica, acondicionado de modo a garantir o recebimento em perfeto 2 e a0 comespessur minima de 1.2
estado EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 2900
+ DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVESS anm + PEREIRA BARROSE MORAISLTDA COOARTE
+ PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA COOARTE + RNMARQUES ARACIO $0AC0
v RNMARQUES ARAGJ0 8040 v AVRALVES MODELO
+ AVRALVES MODELO Arquivo aco inox, profundidade 0,51m x largura 0,5 1m x altura 1,32com 4 g avetas, para pasta suspensa, com chave simultanea ¢ | UND
puxadores cromados ¢ porta efiquetas, Sua estrutura sera de movel rigido , com chapas nas seguintes espessuras, caixa e gavetas | UND 12| pusadoresrevestidos em melaminico c/bordas curvilinea em pve lexivel padrao, revestimento em melaminico by, bordas em pve
04 |com no minimo 0,9mm ¢ estrutura no minimo 1,27 mm, as folhas de aco receberao tratamento anti -ferrugem, em pintura 180 graus, quatro gavetas, em chap a de aco com espessura minima de 1.
eletrosatica, acondicionado de modo a garanti, 0 recebimento em perfeto estado. EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
EMPRESAS VENCEDORAS _ MARCA VALORRS o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 840,00
¢ DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 370,00 +  PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA CQOARTE
+ PEREIRA BARROS E NORAISLTDA gggégTE v RNMARQUES ARA(J0 $0AC0
¢ RNMARQUES ARAUJO + AVRALVES MODELO
¢ AVRALVES MODELO Arquivo em chapa de aco, medindo (069 x 1,20 x 0.81)m, tipo horizontl com 05 gavetas, para guardar planas, mapas, ¢| UND
Arquivo de aco, medindo 1335 x 490 x 710 mm, com tolerancia de 4 5 %, erical com 5 gavetas deslizantes em caminfos | UND 13| projetos e engenhari, estrutura reforcada, folha de aco com tatamento ani-Rrrugem, na co cinza, modelo (mapoteca), em
" telescopicos, gavetas para fichas 3" x 8" ¢, 3 gavetas "oficio" para pasta suspensas com fechadura c tlindrica,puchadores de aco, chap ade ago com espessura minima de 1.2 mm.
¢ porta efiquetas, sua estrutura sera de movel rgido, chapa 22, as folhas de aco receberao tratemento anti-ferrugem, ¢ apos 2 EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
demaosdetintal;;\rl[t;tlilc&i\cgr;dwi:c;)g;(ﬁgmdoaQarantir,orecebimentoemperfeitoes;:;{i;)kCA T v DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVES B0
- : ; o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
o DEPARTAMENTO COMERCIAL V.MOVEIS 45000 v RNMARQUES ARACYO $0400
+ PEREIRA BARROSE MORAISLTDA COOARTE v AVRALVES MODELO
* RNMARQUES ARAUJO SQACO Arquivo aco, profundidade 0,60m x largura 0.45m x altura 1,60, para pasta suspensa, aco chapa 24, pinfura epox, cinza, quatro | UND
o AVRALVES MODELO 14 st
" Arquivo aco pintado, profundidade 0,69m x largura 0,046 x altura 1,33, para pasta suspensa, vertical aco, epoxi po, quatro| UND EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
gavetas,sapatﬁmveladoradep}so‘emchapadeapocomespessurammlmadeI.me, ' v DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVES I
EMPRESAS VENCEDORAS ‘MO%IASRCA VAL0R112$990|] + PEREIRA BARROSE MORAIS LTDA COOARTE
+ DEPARTAMENTO COMERCIAL MOV ! " $0400
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE ' RN,MARQ,[ESARALJO Mo])(EjL()
RNMARQUES ARAL 040 t ATRALTES
: A\R:LSESES L0 MODELO " Arquivo confeccionado em ago 24, 134 x 46 x 70 em, para pasta suspensz, chapa de carbono see 1010/1020, trtamento ant- | UND

EMPRESAS VENCEDORAS

MARCA

[VALORRS
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DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS
PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
RNMARQUES ARAGT0 $04C0

AVRALVES MODELO

250

Arquivo chapa de ago 24, profundidade 0.60m x largura 046m x altura 1,33 , para pasta suspensa, sapatas niveladoras, 04

UND

f compartimentos em a o (gavetas), anti-erruginoso, epoxi- quatro gavetas para pasta suspensa.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVES 29900
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
+ RNMARQUES ARAUI0 $04C0
+ AVRALVES MODELO
" Arquivo de ago 24, profundidade 0.40m x largura 0.40m x altura 1,70, tipo vertcal, com 4 gavetas, para pasta suspensa, com | UND
fechadura ¢ chaves, puxadores, estrutura em movel rgido, tratamento antiferugen.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 31500
+ PEREIRA BARROS EMORAISLTDA COOARTE
o RNMARQUES ARAUI0 $04¢0
+ AVRALVES MODELO
Arquivo aco, chapa sae 1010/1020, medindo (1.34m x 0.46m x 0.70m), para pasta suspensa , com 04 gavetas, com laterais| UND
" intericas, com bordas superiores, para apoio dos suportes das pastas, montada em trilho telescopio deslizante sobre o rolamento
de esferas_de aco, fechadura cilindrica, puxadore s de aco ¢ porta efiquetas, sua estrutura (supeficie) sera submetida a tratamento
anti-ferruginoso ¢ ani-corrosivo, pintada pelo processo eletrostatico.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALOR RS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 41300
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
+ RNMARQUES ARAUI0 804C0
Anquivo de ago, medindo 1330x700x350mm com tolerancia det- 5%., 1330x700 x350mum, vertical, com 6 gavetas com divis es| UND
internas para fichas 2201 70, com fechadura cilindrica,puadores, de ago ¢ port etiquetas, suaestruura ser de movel rigido,
19| com chapas, caixa ¢ gavetas com no minimo (,79mm estrutura de no minimo |,27mum, as olhas de ago receber o ratamento anti
ferrugem, ¢, apos 2 demaos de tina sinttica,acondicionado de modo a garantirem perfeito estado, de ago, recebe pintura em
coes, i gavetas.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVELS 41300
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA CQOARTE
o RNMARQUES ARAUI0 $04C0
+ AVRALVES MODELO
n Arquivo em aco, profindidade 0.47m x largura 0,58m x altura 1,33, para pasta suspensa, metalca, tratamento ant corrosivo, | UND
eletrostaica, cinza, quatro gavefas com chaves, puxadores ¢ porta-etiquetes, em chapa de ago de no minimo 1.2 mm.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALOR RS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVES 9300
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
o RNMARQUES ARAUI0 $04¢0
+ AVRALVES MODELO
quivo aco, medindo (1,34 x 0.49 x 0.70)m, para pasta suspensa, montada em trilho telescopio deslizante sobre o roamento de | UND
| E:}eras de aco fechadura cilindrica, chapa de ago de no minimo 1.2 mum, submetida  tratamento anti-erruginoso e ati-corrosivo
intada pelo proc.eletrostatco, bordas em pve 180 graus, quatro gavetas.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 41300
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA CQOARTE
+ RNMARQUES ARAUI0 $04C0
v AVRALVES MODELO
1 Arquivo de aco, medindo (1,98 x 1,20 x 045, tipo vertical, chapa de ago de no minimo 1.2 mm, a fol ha de aco recebera| UND
{ratamento antiferrugem, e apos 2 demaos de fnta intetca, duas portas com fechaduras/chaves e quatro praeleias.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS 4125
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
o RNMARQUES ARAUJ0 $04¢0
+AVRALVES MODELO
Arquivo de aco, totalmente confeccionado em chapa de carbono sae 1010/102 0, profundidade 0,70m x lergura 046m x altra | UND
3 1,34, para pasta suspensacom lteras inteircas com bordas superiores para apoio dos supores das pastas, montado em trilho

telescopio deslizante sobre rolamento de esfera de aco, fechadura cilindrica, puxadores em aco e porta etiquetas, sua estrutura
sera de movel rigido, superfeie submefida a traamento anteferruginosoe anticorrosivo, pintada pelo processo eletrosatico, chapa
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‘ de ago de no minimo 1. Jmm.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALOR RS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS
+ PEREIRA BARROSE MORAISLTDA COOARTE 0
o RNMARQUES ARAUJ0 $04C0 '
+ AVRALVES MODELO
Anquivo de aco, 047 x 0,71 x 133 (¢ x [ ), para pasta suspensas tamanho oficio, com 4 gavetoes, confec. chapa ago | UND
" 16/18/24126, puxad.alto impacto sobrepo.fechadura cilindrica tipo yale clrav.simultaneo das gavetas. istema desliz simult das
aavetas plearrnho telescopico c/8 roldanas aco cada, aco, pintado eletrostaticamente, tratam.anti-ferruginoso, apos fosfat izacao,
11 0Or cinza, garantia minima de 03 anos, quatro gavetoes, chapa de ago de no minimo 1.2 mim,
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o DEPARTAMENTO COMERCIAL VMOVEIS
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE S0
o RNMARQUES ARACI0 $04C0 '
+ AVRALVES MODELO
LOTE 3- ARMARIO DEMADEIRA
ITEN ESPECIFICACAO UND
Amnério de madeira, medindo 900x400x 560mm, contendo 2 portes de abri, com 3 prateleras fixas, fechadura cilindrica e | UND
puxador de plastico, as chapas de madeira com espessura de 16mim ¢ as portas de abrir deverdo ter no minimo 3 dobradias
0 o . - , , iy
de 75mm cada, as folhas de madeira serdo revestidas em laminado melaminico, em cores, o movel devera ser acondicionado
de modo a garantir 0 recebimento em perfeito estado.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQUES ARAUJ0 80400 3008
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
o FENIX COMERCIO £ IND. DE MVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
o JETLIDA CADERODE
Armrio de madeira revestido em laminado melaminico na cor cinza, medindo 1600x9005420mm com tolerdncia de +- 3%, | UND
contendo 2 ports de abrir, com no minimo 3 dobradicas, com 5 pratleiras, fechadura cilindrica, chaves e puxador em metal,
no| 8 portas ¢ paintis laterais deverdo ser ineirios com no minimo 16mm de espessur, chapa de ago com espessura minima
(.90mm nos pés- e na base, com estrutura em Segdo retangular e no minimo 30x20mm na base & 30xS0mm nos pés, as
partes metalicas receberdo tratamento aniferruginoso ¢ apas 2 demdos de tinta sntética, 0 movel deverd ser acondicionado
de modo a garantir 0 rec
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQUES ARACJO 80400 00
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA (OOARTE
o FENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENKX
o JETLIDA CADERODE
Amndrio de madeira, medindo (090 x 0,50 x 075) m com tolerancia de +- 5%, contendo 2 portas de abrir, com 1 praeleira, | UND
i fechadura ¢ puadores de integral skin, as chapas de madeira deverao ter espessura minima de 28 mm, as portas de abir
deverao, ter no minimo 3 dobradicas de 75mm cade, as folhas de madeira receberao tratamento, laminado texturizado post
forming, o movel devera ser acondicionado de modo, a garantir  recebiment o em perfeio estado.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALOR R§
o RNMARQUES ARACIO 80400 2508
+ PEREIRA BARROSE MORAIS LTDA COOARTE
+ FENIX COMERCIO B IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
 JETLTDA CADERODE
Armario - de madeira revestido em laminado melaminico na cor nogueira, medi ndo (090 x 0,45 x 0,75)m com tolerancia de | UND
4}~ 5%, contendo 2 portas de ab ri revestidas em laminado melaminico, com | prateleira, ¢ fechadura cilind ric, as portas
04| deverao ter no minimo 3 dobradicas, 0 movel devera er sua estrutura lateral em aco, com chapas de espessura minima de 1,9
mm, s folas de aco receberao tratamento entiferuginoso, com pinfura em epoxi, o movel devera ser acondicionado de
modo, a garanir o recehimento em perfito estado.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALOR R§
+ RNMARQUES ARAUJ0 80400 W4
+ PEREIRA BARROSE MORAIS LTDA COOARTE
+ FENIX COMERCIO £ IND. DE MOVELS E EQUIPAMENTOS FENKX
o JETLIDA CADERODE
Ammario - de madeira, medindo (0.92 x 042 x 1,60)m com tolerancia de +/ 5% , contendo 2 portes de abrir, com 3 | UND
i prateleias, ajustaveis e 20 em 20 e, fechadura cilindrica ¢ macaneta de aco inox, as chapas de madeira deverao ter
espessura minima, de 12mm ¢ as portas de abrir deverao, ter no minimo 2 dobradicas de 25mm cada, as folhas de madeira
sera0,fevestidas em formica, 0 movel devera ser acondicionado de modo, a garanti o recebimen to em perfeito estado
EMPRESAS VENCEDORAS | MARCA [ VALORRS
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v RNMARQUES ARAIO $04¢0 19636 + FENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
- PEREIRA BARROS EMORAISLTDA COOARTE + JETLIA CADERODE
o FENIX COMERCIOE IND. DEI\‘I()WISEEQUIPAI\‘IENTOS FENIX Ammario - madeira aglomerada de 18mm, (0.91 x 049 x 1,60)m, contendo 02 portas, 01 praeleira, sem divisao central, | UND
o JETLTDA CADERODE aglomerado, evestimentoem laminado melaminico debeia pressaoem ambas s faes, em cores
Anmario - em madeira aglomerada, medindo (1600 x 800 x 350)mum com toleranci a de +/- 5%, contendo 2 ports de abrir, com 4 | UND EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
praeleiras, ajustaveis de 5 em Sem, contendo fechadura cilindrica ¢ puxadores metalicos, as chapas de madeira do corpo do ' R,N,MARQUESARAUJO SOACO 4063
0§ | ammario deverao ter espessura minima de 20 mum, ¢ as portas de abrir deverao, ter no minimo 3 dobradicas de 75mm cada, as o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
folhas de madeira serao revestidas em leminado melaminico, o movel deve ser acondioconado de modo, a garanti o recebimento + FENIX COMERCIO £ IND, DE MOVELS E EQUIPAMENTOS FENX
em perfeit estado o JETLTDA CADERODE
: EMPRES,ASWNCEDORAS _ MARCA VALORRS Ammario - madeira aglomerada de [8mm, (091x 049 x 1,60)m, contendo 02 portas na pate inferior (2 prateliras ma parte | UND
* RNMARQUES ARAUJO S0AC0 ngs 15| superior, com divisao central, ¢ macaneta em aco de alt resistencia, aglomerado, revestimento em laminado melaminico de
+ PEREIRA BARROSE MORAISLTDA COOARTE baia pressao e ambas s aces, e cores,
+ FENIXCOMERCIOEIND. DEMOVEISEEQUIPAMENTOS|  FENIX EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o JETLIDA CADERODE v RNMARQUES ARACJO $0AC0 3186
Amario - de madeira aglomerada, medindo (1600 x 900 x 420)mum,com tol. De + /- §%, contendo: 02 portas de abrir, 4 |UND o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
" prtclnsreulavs, fechadura cilindrica ¢ puxador em pc rigido, as chapas‘de madeira de\ferao frepesin mlnlmflde: + FENIX COMERCIO £ IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
corpo,porta ¢ praeleres em 18 mm ¢ fundo em 12 mum, com base em aco com pintura letrostetica em epox, s folhas deverao + IETLIDA CADERODE
sr evetids emaminado melini, b em v em e - Armario - madeira prensada, (1,33 x 0.40 x 1,60)m, 03 portes de abrir cchave ¢ puchadores acabamento em pre /09 | UND
. E“‘[PRES,ASVENCEDORAS _ MARCA VALORRS pratelira, tevestimento em mel aminico, em cores
- RNMARQUES ARALJO 040 45 EMPRESAS VENCEDORAS VARCA VALORRS
+  PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA (0OARTE + RNMARQUES ARAUI0 8040 501,68
v FENIXCOMERCIOEIND. DEMOVEISE EQUIPAMENTOS|  FENIX v PEREIRA BARROS EMORAISLTDA C00ARTE
CADERODE FR— o ;
o JETLA _ , o FENIXCOMERCIOEIND. DEMOVEISEEQUIPAMENTOS|  FENIX
" Ammario - aglomerado [5mum, profundidade 0.40m x largura 0,80rm altura 1,60m, fechado duas portas, aglomerado, revestimento | UND v JETLIDA CADERODE
emmdammlcoE\[PRESASVENCEDORAS VKA VLR 17 \ Ammario - madeira (mdf), (0,50m x 0,74m x 1,0), fechado duas portas, aglom erado, post-forming, em cores, \UN])
- — T ) EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
* RNMARQUESARAIYO A0 I RRgUES R0 5010 e
* PEREIRA BARROSE NORAISLTDA CO0ARTE v PEREIRA BARROS EMORAISLTDA COOARTE
+ FANIXCOMERCIOE IND DEMOVEISEEQUPANENTOS | FEAX v FENIXCOMERCIOEIND. DEMOVEISEEQUIPAMENTOS|  FNIX
_JETLTDARNMARQUES ARA{HO CADERODE . CADERODE
09 Am’ aglomerado‘bmm, pofidia: 4 g i a1 6, et duas ptes, aghmes, | UND Armari - de madeira, profundidade 0.45m x largura 0 45m altura 1,65m, contendo 02 portas ¢ 06 prateleras, modulado, | UND
revestimento em melaminico, em cores P —
__ DNPRESISVENCEDORSS _MARCA VALORRS EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQUES ARAUIO 8040 348 v RNMARQUES ARALI0 50400 348
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE , PIEliElRABARIiOSENIORAISLTDA COOARTE '
+ FANIX COMERCIO E IND, DEMOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX , FENIXCOME'RCIOEIND. DEM(')‘A’EISEEQUIPA\‘IENTOS FINIX
Armario - g | idade 0.40m x largura 080m altura 0,70m, b tas, aglomerado, | U , —— ,
10 re?zi?;entﬁlzn;ferlﬁn1:;1%);;?;?)l\dca(lizoograol?:X g 080 ko T, i s pors, sgoner, | UND Ammario - aglomerado 8mm, profundidade 0,50m x largura 0.80m altura 1,60m, echado duas portas de giro, modulado, | UND
‘ ' - lteras 04 ratleiras ¢ tampo em a glomerado melaminico, modulado, ofleterias, prateleiras ¢ tampo em aglo-mer ado
= E‘“PRES,IAS VENCEDORAS O gIARCA \ALORR2$5 5 " melaminico com |$mum de espesura minima, fundo ¢ portas com minimo de 15 mm, todo encabecamento de bordas em prc
* RNMARQUES ARAUIO C00§RTE ' 1610 i mesmacor do melaminico, pro pieiando divisao do ambiente, portas com abertura de 270 , dobradicas de e rofundido
! PEREIRL\BARROSEMORAISLTPi\ i ¢ fechadura em aco com acabamento cromado, puxadores embutidos e m paliestireno de formatooval, base mefalica em aco
+ FENIXCOMERCIOE IND. DE MOVELS E EQUIPAMENTOS CADERODE chapa dobrada (418),ltraaproximada de 60mm,pintada em epox,em cores
+ JETLTDA : : EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
" An?m‘o‘-aglomerado,profundldadeOAOmxlarguraOAOmahura 1,60, fechado wma porta, aglomerado, evestimento em | UND v RNMARQUES ARACJO ) w0
el _ ‘ ) , + PEREIRA BARROS EMORAISLTDA COOARTE
___ EMFRISASVENCHDORAS VARG VALORRS v FENIXCONERCIOEIND. DEMOVEISEEQUIAMENTOS|  FENIX
+ RNMARQUES ARACIO S0A0 w310 v JETLIDA CADERODE
' P]::REIMBA,RR OSEMORAISLT,DA S&%;RTE Ammario - aglomerado 15mm, profundidade 0,30m x largura 0.80m alura 0,74m, echado duas portas de corrr, modulado ¢/ | UND
* FENIXCOMERCIO EIND. DEMOVEIS EEQUIPAMENTOS CADERODE laterais ¢ pratel. Em aglom. Mela m. C/181mm de esp., fundo ¢ potas ¢/ 5mum min, encabecamento de bordas em p ve reto 2
+ JETLTDA _ _ yy | mesmacordoncam Prooriorndo it anbiet, o e g m.Metam 25 e, Chor ol e e
0 Annaljo-aglomerado‘ 1‘>mm, medindo [600x3603500mm, fehado duas portas, 03 prtleimes ntemis, aglonerado, | UND cfperfil " de enc. C/fx. Reforcada, puxadores embuidos em poliesireno de form. Oval.e/ 01 pratele ra de atura regulave,
revestimento em melaminico, em cors base metal. Em aco chapa dobradaff18),at. Min. de 60mm, pint. Em epoxi,dotado de sapata_reg.de nivel, revestimento em
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS melamin ico, em cores,
* RNMARQUES ARALIO S0AC0 B EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ PEREIRA BARROSEMORAISLTDA COOARTE v RNMARQUES ARACJO $0400 2619
+ FENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX v PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
« JETLTDA CADERODE + FENIXCOMERCIOE IND. DEMOVEISEEQUPAVENTOS | FENIX
i Armario - madeira em formica na cor branca, 1.30 de altura x 73 cm de largura, fechado duas portas, aglomerado, | UND o JETLTDA CADERODE
reestimento em melmiic, e ors. U [Armario-madeiraprensada,(0,90x0,40x0,74)m,fechadoduasponasfaglomeradmevestimentoemmelaminico,ovo. ]UND
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQUES ARAUIO $04¢0 e v RNMARQUES ARALIO $0A00 540
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
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FENIX COMERCIO E IND. DEMOVEIS E EQUIPAMENTOS
JETLTDA

FENIX
CADERODE

Amario - aglomerado {8mm, profundidade 0,50m x largura 0,80m altura 1,60, echado duas portas de giro, modulado, | UND

C/lterais, 04 praeleias ¢ tampo em aglomerado melaminico, modulado, c/laterias, prateleiras ¢ tarmpo em aglo-me rado
melaminico com |8mm de espesura minima, fundo e portas com minimo de 1 Smm, todo encabecamento de bordas em puc

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQUES ARALIO 800 171
+ PEREIRA BARROSEMORAIS LTDA COOARTE
+ FENIX COMERCIOE IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
+ JETLTDA CADERODE

extemo e costas do armario ¢ portas em cores,

Amnario - aglomerado prensado, revestido em laminado melami-nico fenolico, rofumdidade 0.46m x largura 0.80m altura | UND
0,73m, fechado contendo 02 portas ¢ 01 praeleira regula-vel, fxados com cavilhas de madeira, cola ¢ parafusostipo minifix
e osca soberba, sapatas regulaveds, puxadores modelo ovalado, tipo navete, mas lateras aglomerado de 15mm de espessura
¢ nos tampos 25mm de espessura, itade borda em pvc com 0 45mm, nes laterais ¢ na parte frontal ¢ trazira, lateras intermo,

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
¢ RNMARQUES ARAUI0 $0AC0 1545
+  PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE

o FENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX

v JETLIDA CADERODE

daslaterais ¢ na parte frontal ¢ trazeia,laerai inte mo, externo ¢ costas do armario  portas em cores.

Anmario - aglomerado prensado, revestido em laminado melami-nico fenolico, rofundidade 0.46m x largura 0,80m x altura | UND
1,35m, fechado contendo 02 porta § ¢ 03 prateleiras regulaveis, fixados com cavilhas de madeira, cola ¢ pa rafusostipo
30| minifix de rosca soberba, sapatas regulaveis, puxadores na cor prata foscamodelo ovalado, tipo navete, nas laterais
aglomerado de 15mm de espessura e nostampos 25mm de espessura,, ita de borda em pvc com 045 mm nos 4 lados

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQUES ARATIO $0AC0 o)
+ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
o FENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
o JETLIDA CADERODE
i ‘ Amnario - aglomerado, medindo 0,8030,49x1,35m, alt, contendo dua portas, glomerado, revestimento em melaminico ‘UND
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQUES ARATIO $0AC0 )
+ PEREIRA BARROSE MORAIS LTDA COOARTE
+ BENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
o JETLIDA CADERODE

i lArmario-aglomeradofmedindo0,80x0,49x2,38maltofcontendoquatroponas,aglomerado,reveslimentoemmelammm. ]UND

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o RNMARQUES ARALO 800 6,19
+ PEREIRA BARROS E MORAISLTDA COOARTE
+ BENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
o JETLIDA CADERODE

B \Armario-aglomerado,medind00,80x0,49x2,(]5m,aho,comendoquatroportas,aglomerado,revestimemoemmelaminicu \UND

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQUES ARAUIO $0AC0 5048
+  PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
o FENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
o JETLIDA CADERODE

M \ Ammario - aglomerado, medindo 0,80x0 49x0,m, contendo duas portas, aglomerado, revestimento em melaminico. \ UND

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o RNMARQUES ARAUIO $04¢0 25455
+  PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
o FENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
v JETLIDA CADERODE

Amario - aglomerado 15mm, medindo 0,80x0.49,1,35m, misto com duas portes e com duas gavetesextemmos para pasta | UND

¥ stspenss, aglomerado, revestimento em melaminico.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQUES ARAUIO $0AC0 8076
+  PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
o FENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
o+ JETLIDA CADERODE

Amiario - aglomerado 15mm, profundidade 040m x largura 0,80m aktura 1,60m, fechado duas portas, aglomerado, | UND

1 teto na mesmacor do melaminico, pr opieiando divisao do ambiente, portas com abertura de 270 , dobradicas de ferrofundido
¢ fechadura em aco com acabamento cromado, puxadores embutidos em polistireno de formatooval, revestimento em
melaminico, base metalica ¢ m aco chapa dobrada (#18), alturaaproximada de 60mm, pintada em epori, mela minico
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o RNMARQUES ARAUJO $0400 my
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA CQOARTE
+ FENIX COMERCIO E IND. DEMOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
o JETLTDA CADERODE
em aglomerado melaminico, modulado, ¢/laterias, praeleiras ¢ tampo em aglo-me rado melaminico com 18mm de espesura
mininia, fundo ¢ portas com minimo de | Stum, todo encabecamento de bordas em pve reto ia mesmacor do melaminico, pr
23| opiciando divisao do ambiente, portas com abertura de 270 , dobradicas de ferrofundido e fechadura em aco com acabamento | UND
cromado, pusadores embutidos em poliestireno de formatooval, revestimento em melaminico, base metalica ¢ m aco chapa
dobrada (#18), alturaaproximada de 60mum, pintada em epoxi, mela minico, mixto clarquivo.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o RNMARQUES ARAUIO $04C0
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA CQOARTE )
+ FENIX COMERCIO E IND. DEMOVEIS E EQUIPAMENTOS FENKX !
o JETLTDA CADERODE
Anario - glomerado 8mm, rofundidade 0,50m x largura 0.80m attura 1,60m, ¢ chado duas portas de giro, modulado, | UND
/laterais, 04 rateleiras ¢ tampo em ag lomerado melaminico, modulado, ¢/laterias, prateleiras ¢ tampo em aglo-mera do
» melaminico com 8mm de espesura minima, undo ¢ portas com minimo de 5mm , todo encabecamento de bordas em puc
teto na mesmacor do melaminico, propi ciando divisao do ambiente, portas com abertura de 270, dobradicas de fero fundido
¢ fechadura em aco com acabamento cromado, puxadores embutidos em poliestreno de formato oval, revestimento em
melaminico, base metalica em aco chapa dobrada (318),alura aproximada de 60mm, pintada em epoxi, ar quivo
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQUES ARALIO $04C0
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE ol
+ FENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX '
o JETLTDA CADERODE
Ammario - aglomerado | mm, profundidade 0,50m x largura 0,80m altura 0 74m, fechado duas portas de correr, modulado ¢/ | UND
lateais ¢ pratel. Em aglom. Mela . C/18mm de esp.,fundo e portas ¢/15mm min., encabecamento de bordas em pve reto a
) | M do melam, Proporcionando divisao ambiente, tampo em aglo m. Melam. C/25mm de esp. Clborda frontal em pve
c/perfil " de enc. C/fix. Reforcada, puxadores embutidos em poliestireno de form. Oval.c/ 01 pratele ira de alfura regulavel,
base metal. Em aco chapa dobrada(#18) alt. Min. De 60mm, pint. Em epoxi dotado de sapata_reg.de nive, revestimento em
madeira tevore natural, madeira revore natural.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQUES ARAUIO 50400 00
o PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA COOARTE
o FENIX COMERCIO EIND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
o JETLIDA CADERODE
% Armario - aglomerado 8mm, profundidade 0,48m x largura 1,69m altura 0,80m, fechado duas portas, quatro prateleiras, | UND
chaves, puchadores, sapatas regulaveis, revestimento em melaminico, cinza, fitamento multiplex,
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQUES ARALIO 80400 01K
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
+ FENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
o JETLIDA CADERODE
" Amario - aglomerado 15mm, profundidade 0.90m x largura 040m altura 1,60m, fechado duas portas, aglomerado, | UND
revestimento em melaminico.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o RNMARQUES ARALIO 80400 0
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA CpOARTE
o FENIX COMERCIO £ IND. DE MOVEIS E BQUIPAMENTOS FENIX
o JETLIDA CADERODE
Amario - em madeira aglomerada, 80 larg.x 490 profx 160 cm altura), tipo semi aberto,contendo na parte superior 02 | UND
3 praeleias sfportas, na part inferior 02 portas ¢/02 prateleias ntemma fechadura clindrica e puxadores em metal, chapas de

madeira deverao ter espessura de15mm, pes em aco com acabamento em pintura eletrosaticaem epoxi, revestinento em
melaminico.

% revestimento em melaminico, bordas em cores
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
¢ RNMARQUES ARAUJO $0AC0 W
+ PEREIRA BARROSE MORAIS LTDA COOARTE
+ FENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
CADERODE

¢ JETLTDA
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JETLTDA

46 \ Armario - em madeira mdf, tampo superior ¢/25mm medindo 60 x 0,38 x 0.85)cm, fechado duas portas de abrir com \UN])

acionamento que proporciona a ergonomia para as mesas, pois esta patenteada conforme PI0000STS-8, sendo diferenciada por
usar engrenagen, cremalheira  Sem fim, atendendo as necessidades dos usuarios ¢ proporcionando maior conforto no uso didrio,

N Armario - aglomerado, profundidade 0.40m x largura 0,80m altura 1,60m, abert, aglomerado_L5 mm, revestimento em | UND ‘ fechadura, puxadores ¢ 04 prateleira intemas, madeir, evestiment em melaminico [
melaminico, bordas em pyc, mfin-13, EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS + RNMARQUES ARATIO 50 ACO 417,19
o RNMARQUES ARAGI0 $04C0 N o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
+  PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA COOARTE + FENIX COMERCIO £ IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX
+ FENIX COMERCIO B IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX o JETLTDA CADERODE
+ JETLTDA CADERODE Armario - em madeira mdf, tampo superior ¢ inferior de ¢/25mm de espessura, medindo (1.60 x 038 x 0,85)cm., parte | UND
3 Amrio - aglomerado {5, profindidade 0.93m x largura 0,51m altura 0,75m, fechado duas portas, com 01 prateleira | UND 47| superior aberto 02 prateleres /1 5 mm deespessure., parte inferor fechado c/2 portas de abrir com fechadura ¢ pusadores,
intemna regulavel, aglomerad, revestimento em melaminico. (12 suportes com rodizios para pasta sspensa, madeir, evestimento em melaminico.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQUES ARAUIO 5040 bl o RNMARQUES ARACI0 80400 465
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
+ FENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX o FENIX COMERCIO £ IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENKX
o JETLTDA CADERODE v JETLTDA CADERODE
¥ Amario madeira aglomerada, profunidade 495mmxlargurg 900mm altura 2,00m, duas portas contendo 4 pratelera, dois | UND Ammario - madeira prensada, medindo (0.90 x 0,50 x 0,70)m, contendo 02 port s ¢ praeleiras em laminado ¢ melaminico, | UND
puxadores ¢/ fechadures e chaves, chava de ago, protecdo antiermugem 48| dobradi a em ago, trancas e fechaduras frontal em aco, estrutura em madeira prensada com espessura minima de 25mm,
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS portas ¢ pratleiras em madeira prensada com espessura de 18mm.
' R.NMARQUESARA['JJO SOACO 51957 EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA COOARTE + RNMARQUES ARACIO 80400 miy
+ FENIX COMERCIO £ IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX + PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE
v JETLTDA CADERODE v FENIXCOMERCIOE IND. DE MOVEISE EQUIPAMENTOS | FENIX
M Armario aglomerado, profindidade 4%m x largura 90cm x altura 1,75m, fechado com duas portas e madeira ¢ duas ports de | UND o JETLTDA CADERODE
vidro na parte superior, sem divisdo central ¢ prateleiras, aglomerado, revestinento em melaminico de baixa pressio
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQUES ARAUIO $0A0 63502 LOTE4-MESAS, ESTACOES DE TRABALHOE CONEXOES
o PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA COOARTE ITEN ESPECIFICACAO UND
+ FENIX COMERCIO £ IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX Calha em ago formato “I” medindo 500 mm, confeccionada em ago gavanizado com espessura de (.95 mm, possindo 3 | UND
¢ JETLTDA CADERODE divisdes independentes para passagem de fiagdo Iogica, eléria e telefonica e local para fixagio de tomadas em dois pontos e
M Armario aglomerado, profundidade 40m x largura 80m x altura 198m, 04 prateleiras, as chapas de ago deverdo ter | UND i conctor RJ 45. Fixada na parte infera do painel divisGrio. As partes confeccionadas em ago deverdo ser banhadas em solugdes
espenssura minima, as folhas de ago recehero tratamento, deidas, preparadas para remocdo de camadas de oxidagdo ¢ posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS tinfa em po fibrido, com polimerizagdo em estufa aquecica a temperatura minima de 00°C na cor preto e com resisténcia &
v RNMARQUES ARAGJ0 $0400 63345 fio,
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ FENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX + ARTLINE IND.E COM, DEMOVEISLTDA ARTLINE 1B
v JETLIDA CADERODE +_ FAVORETO MOVEISLTDA
M Ammario madeira prensada,medinso 0,80 x0.48 x 1,35m, contendo 02 portas ¢ 03 pratelires regulaves, chaves puchadortes | UND Calha em ago formato “J” medindo 1000 mm, confeccionada em ago galvanizado com espessura de 0,95 mum, possuindo 03 | UND
metalicos cor prata, em madeira prensada ¢/ tampo ¢ portas em cores, fevestimento em melaminico ¢ corpo em cores. divisdes independentes para passagem de fiagdo 1ogica, elética  telefonica ¢ local para fxagdo de tomadas em dois pontos ¢
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS 0 concetor RJ 43. Fixada na parte interna do painel divisorio. As partes confeccionadas em ago deverdo ser banhadas em solugdes
' R,NMARQUESARAL’IJO SOACO 35085 dcidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidago ¢ posteriomente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE finta em po hibrido, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C na cor preto e com resisténcia &
+ FENIX COMERCIO B IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX s
o JETLTDA CADERODE EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
g | Ao -aglonean 15om,meino ) 8l x4 L m, smari b, f o s ot |l el | UND * ARTLINE IND.E COM. DEMOVEISLTDA ARTLINE 464
chave, puadores metalicos co p rat, aglomerado, revestimento em melaminico, tampo, portas ¢ corpo em cores. ¢ FAVORETO MOVEIS LTDA
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALOR RS Suporte em ago para pasta suspensa medindo 850x410mm, confeccionado com tubo ago quadrado 20620 mm com trilhos | UND
' R.NMARQUESARAWO S()A(;O 39410 felescdpicos com rolamentos em ago. Tratamento do ago deverd ser banhadas em solugdes dcidas, preparadas para remogdo e
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA CO0ARTE 03 [camadas de ovidagdo e posteriomnente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de finta em po hibrido, com
+ FENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX polimerizagdo em estufa aquecida a tempeatura minima de 00°C na cor preto ¢ com resisténcia & isco. Fixado ao armrio por
o JETLTDA CADERODE meio de parafusos auto-atamaxante para madeira.
i ‘ Ammario - aglomerado [Smm, medindo 0,80m x 0,48m 2,50, fechado, aglomerado, revestimento em melaminico ‘UND EMPRESASVENC,EDORAS MARCA VALOR RS
EMPRESAS VENCEDORAS VARG VALORRS + ARTLINE IND.E COM. DE MOVEIS LTDA ARTLINE %
v RNMARQUES ARAGJ0 $04¢0 61591 ¢ FAVORETO MOVEIS LTDA
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE Mesa para computador composta por tampos bipartdo sendo o maior com 450x800mm ¢ o menor com 3003800 mm, | UND
v FENIX COMERCIO B IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS FENIX confecciongdo em MDP com revestimento emlelmnafhmelaminicodebai(gpresséo comespgssumdeZSmmemambas a
o IETLIDA CADERODE facestexmnzadocomo,] mmdeespessuraeresménmaasabras@esde400cmlo§nacoradeﬁmr:MDPcoqfecmonadaaIravés
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ENPRESAS VENCEDORAS VARG VALORRS  [me pets, 12 mesta ot do tampo aplicadas an cola pelo sisera de aquecimento a 200 C Estrutura da mesa
- - . ergondmica com regulagem de altura para teclado ¢ monitor, confeccionada com tubos de ago de baixo teor de carbono,
¢ RNMARQUES ARAUIO S0ACO 193 Iy . o .
PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE conforme NBR 0638 possui sistema de soldagem em ggbantos que garantem homogeneidade d1fnens1onql. Atendea me(}ldas de
' , v . FENIX tampos com largura de 800 mm a 1200 mm ¢ profundidades conforme norma da ABNT 13963, Produzida na cor padrio Bege
+ TENIXCOMERCIOEIND, DE MOVELS E EQUIPAMENTOS CADERODE Argila com flexbilidade para ser alterada conforme a solicitagdo do projeto, vinculado ao volume  ser produzido. O Sistema de
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Sua utilzagdo ¢ bastante variada, pois pode ser uilizada em sistemas de Call center ¢ em todos os projetos que necessitem do
sistema de regulagem para o usudrio. Vale saientar que estesistema, hoje, ¢ norma na grande maioria dos projetos. Facilidade de
manuseio pelo usudrio e durabilidade do sistema de acionamento superior. Fixagdo por meio de parafusos embutidos com rosea
M6 cabega tipo sextavado buchas rosqueadas modelo Mo em zamack, possibilitando a desmontagemn sem danificar 2 madeira, As
partes confeccionadas em ao sio banhadas em solugdes deidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidaglo
posteriormente em sohuodes de lavagem. Pintada (com 50 microns de finta em po hibrida, com polimerizagdo em estuf, aquecida
i temperatura minima de 200°C.)

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
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+ FAVORETO MOVEIS LTDA

Mesa para computador composta por tampos bipartido sendo o maior com 430x1200 mm ¢ o menor com 300x1200 mm,
confeccionado em MDP com revestinento em laminado melaminico de baixa pressdo com espessura de 25 mm em ambas as
faces texturizado com 0,3 mm de espessura ¢ resisténcia as abrasdes de 400 ciclos na cor a definir. MDP confeccionada através
e cavacos e madeira macica aglomerada e prensada com resina de alta qualidade, com densidade meédia de 720 kg/m' e
resisténcia a lexdo de 330 kgflenr. Encabegadas nas bordas com fita de polietireno reta espessura 2,0 mm com raio de 2,5 mm
em seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema de aquecimento a 200°C. Estrutura da mesa
ergondmica com regulagem de atura parateclado e monitor, confeccionada com tubos de ago de baixo teor de carbano, conforme
NBR 6658 possui sisema de soldagem em gabaritos que garantem homogeneidade dimensional. Atende a medids de tampos
com largura de 800 mum  1.200 mm ¢ profundidades conforme norma da ABNT 13965. Produzida na cor padrio Bege Argila
com flexibilidade para ser alterada conforme a solicitagdo do projeto, vineulado ao volume  ser produzido. O Sistema de
acionamento que proporciona a ergonomia para as mesas, pois esta patenteada conforme PIO00OSTS-S, sendo diferenciada por
usar engrenagen, cremalheira ¢ sem fim, atendendo as necessidades dos usuarios ¢ proporcionando maior conforto 1o uso didro.
Sua utilizacdo ¢ bastante variada, pois pode ser utilizada em sistemas de Call center ¢ em todos os projetos que necessitem do
sisema de regulagem para o usuirio. Vale saientar que este sistema, hoj, ¢ norma na grande maioria dos projetos. Facilidade de
manuseio pelo usudrio e durabilidade do sistema de acionamento superior. Fixagdo por meio de parafusos embutidos com rosca
M6 cabega tipo sextavado buchas rosqueadas modelo M6 em zamack, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. As
partesconfeccionadas em ago sio banhadas em solugdes dcidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidacdo e
posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada (com 50 microns de finta em po hibrida, com polimerizagdo em estufa, aquecida
A temperatura minima de 200°C.)
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preta. Painel confeccionado em MDF de 18 mum de espessura, revestido com folha de madeira pré-composto na mesma cor do
tampo; Bordas aparentes com corte eto e revestido em folha de madeira pré-composta com acabamento em verniz poliretano. A
altura das estruturas sdo regulaves atraves de sapatas niveladoras, ¢ possibilitando assim que a superficie de trabalho atenda a
altura recomendada pelas normas da ABNT. Estrutura composta por pés lterais em madera ¢ calha estrutural central em ago.
Dés laterais com Miolo estrutural confeccionado em sarmafos de MDF de 25 mm de espessura sem revestimento ¢ sobreposto por
uas placas externas de MDF de 10 mm de espessura, revestidas com couro ecologieo na cor preto, Possuindo leio vertical
intemno de passagemn de fiagdo, com abertura inferior em polipropileno e superior alinhada a calha estruural central permitindo
circulagio interna de fiagdo. Estrutura central horizontal composta por chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mm
conformada anatomicamente em formato retangular, com tampa basculante ¢ fechamento de pressdo, possuindo em suas
extremidades suportes triangular de ligagdo estrutural em chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 190 mm, fixados a
estrutura por meio de parafusos (descrigdo do tratamento do ago abaixo). Fixado por meio de parafisos embutidos, juntamente
com tambores (modelo minifix) ¢ parafuso em ago com rosca Mo, buchas rosqueadas modelo M6 em zamack ¢, possiblitando a
desmontagem sem danificar a madeira. AS partes confeccionadas em ago sdo banhadas em soluges dcidas, preparadas para
remogdo de camadas de oxidaglo e posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de tnta em po hibrida, com
polimerizacdo em estufa a temperatura minima de 200°C na cor preta. Chapas de madeira de media densidade confeccionada
com fibras de madeira maciga prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 740 kg/m’ para chapas de 18 mm ¢ 720
kg’ para chapas de 25 mm de espessura ¢ resisténcia  flexdo de 350 kgflem” para chapas de 18 mm e 350 kgflnt” para chapas
de 25 mm de espessura, com revestimento da superficie em laminado de madeira precomposta com aplicagdo de fundo nivelador
¢ verniz poliuretinico de brilho acetinado.
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MESA DE TRABALHO 2200X740X800, Mesa principal, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura e revestido com folha
e madeira pré-composta na cor a definir ¢ com acabamento em veniz poliuretano; Borda longitudinal perimetro inferior
chanfrado ¢ com raio para aproximagdo do usuro, revestido em folha de madeira pré-composta; Demais Borda reta revestido
em folha de madeira pré-composta na mesina cor do tampo com acabamento em verniz poliuretano. Tampo inferior
confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com superficie inferior em laminado melaminico de baixa pressio; Bordas
chanfradas com raio para aproximagdo do usudrio ¢ revestido em laca texturizado na cor preta. Painel confeecionado em MDF de
18 mm de espessura, revestido com folha de madeira pré-composto na mesma cor do tampo; Bordas aparentes com corte reto e
revestido em folha de madeira pré-composta com acabamento em verniz poliuretano. A altura das estruturas sdo reguldveis
atraves de sapatas niveladoras, e possibilitando assim que a superficie e trabalho atenda a altua recomendada pelas normas da
ABNT. Estrutura composta por pés laterais em madeira ¢ calha estrutural central em ago. Pés aterais com Miolo estrufural
confeccionado em sarrafos de MDF de 25 mm de espessura sem revestimento e sobreposto por duas placas externas de MDF de
10 mm de espessura, revestidas com folha de madeira pré-composta, Possuindo leto vertcal intemo de passagem de fiagdo, com
abertura inerior em polipropileno e superior alinhada a calha estrutural central permitindo circulagdo interna de fiagdo. Estrutura
central horizontal composta por chapa de ago galvanizado SAE 1010/1020 e espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente
e formato retangular, com tampa basculante ¢ fechamento de pressio, possuindo em suas extremidades suportes triangular e
ligagdo estrutural em chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,90 mm, fixados a estrutura por meio de parafusos (descrigio
o tratamento do ago abaixo). Fixado por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifi) e parafusos
eim a0 com rosca M6, buchas rosqueadas modelo M6 em zamack e, possibiitando a desmontagem sem anificar a madeira. As
partes confeccionadas em ao sio banhadas em solugdes deidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidagho
posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em po hibride, com polimerizacdo em estufa a
temperatura unina de 200°C na cor preta. Chapas de madeira de média densidade confeccionada com fbras de madeira macica
prensada em resina de ala qualidade, com densidade de 740 kg/m’ para chapes de 18 mm e 720 kg para chapas de 25 mm de
espessura ¢ ressténcia & flexdo de 350 kgflem” para chapas de 18 mm e 350 kgflem” para chapas de 25 mm de espessura, com
revestmento da superfcie em laminado de madeira precomposta com aplicacd de fundo nivelador ¢ verniz poliwreténico de
brilho acetinado.

UND

08

MESA DE TRABALHO 2000X740X800, Mesa principal, confeccionado em MDF de 25 mim de espessura ¢ revestido com folha
de madeira pré-composta na cor a definir ¢ com acabamento em verniz poliuretano; Borda longitudinal perimetro inferior
chanfrado ¢ com raio para aproximacdo do usuirio, revestido em folha de madeira pré-composta; Demais Borda reta revestido
em folha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo com acabamento em vemiz polivretano. Tampo inferior
confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com superficie inferior em laminado melaminico de baixa pressio; Bordas
chanfradas com rao para aproximagdo do usuario  tevestido em laca texturizado na cor preta. Painel confeccionado em MDF de
18 mm de espessura, revestido com folha de madeira pré-composto na mesma cor do tampo; Bordas aparentes com corte reto ¢
revestido em folha de madeira pré-composta com acabamento em vemiz poliwetano. A altura das estruturas sio reguliveis
atraves de sapates niveladoras,  possibilitando assim que a superfcie de trabalho atenda a altura recomendada pelas normas da
ABNT. Estrtura composta por pés lterais em madeira ¢ calha estruural central em ago. Pés lateras com Miolo estrutural
confeceionado em sartafos de MDF de 25 mm de espessura sem revestimento e sobreposto por duas placas externas de MDF de
10 mim de espessura, revestidas com folha de madeira pré-composta, Possuindo leito verticalinferno de passagem de fiagdo, com
abertura inferior em polipropileno ¢ superior alinhada a calha estrutural central permitindo circulagio interna de fiagdo. Estrutura
centra horizontal composta por chapa de ago SAE 101071020 ¢ espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente em formato
retangula, com tampa basculante e fechamento de pressdo, posstindo em suas extremidades suportes triangular de ligagdo
estrutural em chapa de aco SAE 101071020 ¢ espessura de 1,90 mm, fixados a estrutura por meio de parafusos (escrigho do
tratamento do ago abaixo). Fixado por meio de parafsos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix) ¢ parafiso em
0 com rosca Mo, buchas rosqueadas modelo M6 em zamack e, possibiltando a desmontagem sem danificar a madeira. As
partes confeccionadas em ago sio banhadas em sohugdes dcidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidagio e
posteriormente em solugdes de favagem. Pintada com 50 microns de tinta em po hibrida, com polimerizagdo em estufa a
tempeatura minima de 200°C na cor preta. Chapas de madeira de média densidade confeccionada com fibras de madeira maciga
prensada em resing de alta qualidade, com densidade de 740 kg/m’ para chaps de 18 mm e 720 kg/m® para chapas de 25 mm e
espessura ¢ resiséncia & lexdo de 330 kgffem? para chapas de 18 mm ¢ 350 kgflem® para chapas de 25 mm de espessura, com
revestimento da superficie em laminado de madeira precomposta com aplicacdo de fundo nivelador  veniz poliureténico e
brilho acetinado.
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MESA DE TRABALHO COM COURO 2200X740X800, Mesa principal com couro, confeccionado em MDF de 25 rm de
espessura ¢ revestido com folha de madeira pré-composta na cor a definir ¢ com apoio central revestido em couro ecologico na
cor preto; Borda longitudinal perimetro inferior chanffado e com raio para aproximagdo do usurio, revestido em folha de
madeira pré-composta; Demais Borda reta evestido em folha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo com acabamento
e vemiz poluretano. Tampo inferior confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com superfei inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo; Bordas chanfradas com raio para aproxinagio do usuirio ¢ revestido em laca texturizado na cor
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MESA DE TRABALHO COM COURO 2000X740X800, Mesa principal com couro, confeccionado em MDF de 25 mm de
espessura ¢ revestido com folha de madeira pré-composta na cor a definir e com apoio central revestido em couro ecologico na
cor preto; Borda longidinal perfmetro inferior chanftado ¢ com raio para aproximagdo do usudrio, revestido em folha de
madeira pré-composte; Demais Borda reta revestido em folha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo com acabamento
em vemniz poliuetano. Tampo inferior confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com superficie inferor em laminado
melaminico de baixa pressio; Bordas chanfradas com raio para eproximago do usuirio ¢ revestido em laca texturizado na cor
preta. Painel confeccionado em MDF de 18 mm de espessura, revestido com folha de madeira pré-composto na mesina cor do
tanmpo; Bordas aparentes com corte reto ¢ revestido em folha de madeira pré-composta com acabamento em verniz poliuretano. A
altura das estruturas sio regulaveis atraves de sapatas niveladoras, ¢ possiblitando assim que a superficie de trabalho atenda a
altura recomendada pelas normas da ABNT. Estrutura composta por pes lterais em madeira e calha estrutural central em ago.
Des laterais com Miolo estrutural confeccionado em sarafos de MDF de 25 mm de espessura sem revestimento ¢ sobreposto por
duas placas externas de MDF de 10 mm de espessura, revestidas com couro ecoldgico na cor preto, Possuindo leito vertical
intemo de passage de fiagdo, com abertura inferior em polipropileno e superior alinhada a calha estrutural central permitindo
circulagio interna de fiagdo. Estrutura central horizontal composta por chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mm
conformada anatomicamente em formato retangular, com tampa basculante ¢ fechamento de pressdo, possuindo em suas
extremidades suports triangular de ligagdo estrutural em chapa de ago SAE 1010/1020 e espessura de 190 mm, fixados a
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estrutura por meio de parafusos (eserigdo do tratamento o ago abaixo). Fixado por meio de parafusos embutidos, juntamente
com tambores (modelo minifx) ¢ parafuso e ago com rosca M6, buchas rosqueadas modelo Mo em zemack e, possiblitando a
Qesmontagemn sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em aco sio banhadas em soluges deidas, preparadas para
temogdo de camadas de oxidagdo ¢ posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de tnta em o hibrida, com
polimerizacio em estufa a temperatura minima de 200°C na cor preta. Chapas de madeira de media densidade confeccionada
com fibras de madeira maciga prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 740 ke/m’ para chaps de 18 mm ¢ 720
kg para chapas de 25 mm de espessura ¢ resisténcia  flexdo de 350 kgflent” para chapas de 18 mm ¢ 350 keflem?” para chapas
de 25 mm de espessur, com revestimento da superficie em laminado de madeira precomposta com aplicagio de fundo nivelador
¢ verniz poliuretinico de brilho acetinado.
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EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o ARTLINEIND. E COM. DEMOVEISLTDA ARTLINE 380,20
+ FAVORETO MOVEISLTDA

MESA AUXILIAR EM COURO 800X740X800, Mesa ausiliar com couro, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ | UND

revestido com folha de madeira pré-composta na cor a definir; Borda longitudinal perimetro inferior chanfrado ¢ com raio para
aproxinagdo do usuari, revestido em folha de madeira pré-compost; Demais Borda reta revestido em folha de madeira pré-
composta na mesma cor o tampo com acabamento em verniz poliuretano. Tampo inferior confeecionado em MDF de 18 mm de
espessura com superfici infrior em laminado melaminico de baixa pressdo; Bordas chanfradas com raio para eproximago do
usudrio  revestido emlaca texturizado na cor preta. Painel confeccionado em MDF de 18 mum de espessur, revestido com folha
de madeira pré-composto na mesma cor do tampo; Bordas aparentes com corte reto ¢ revestido em folha de madeira pré-
composta com acabamento em verniz poliuretano. A eltura das estruturas sdo reguldveds atraves de sapatas niveladoras,
possibilitando assim que a superficie de trabalho atenda a altura recomendada peles normas da ABNT. Estrutura composta por
és lateais em madeira e calha estrutural central em ago. Pés laterais com Miolo estrutural confeccionado em sarrafos de MDF
de 25 mm de espessura sem revestimento ¢ sobreposto por duas placas extemnas de MDF de 10 mm de espessura, revestidas com
couro ecoldgico na cor preto, Possuindo leito vertcal intero de passagem de fiagdo, com abertura inferior em polipropileno e
superior linhada a calha estrutural central permitindo circulagio interma de fiagdo. Estrutura central horizontal composta por
chapa de aco SAE 1010/1020 e espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente em formato retangular, com tampa
basculante ¢ fechamento de presséo, possuindo em suas extremidades suportes triangular de ligagdo estrutural em chapa de ago
SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,90 mm, fixados a estrutura por meio de parafusos (descriedo do tratamento do ago abaio).
Fixado por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifi) ¢ parafuso em ago com rosca Mo, buchas
rosqueadas modelo M6 em zamack e, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago
sio banhadas em soluges dcidas, preparadas para temogio de camadas de ovidagdo ¢ posteriomnente em sohugdes de lavagem.
Pintada com S0 microns de tinta em po hibrida, com polimerizagdo em estufa a temperatura minima e 200°C na cor prete.
Chapas de madeira de média densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em resina de alta qualidade, com
densidade de 740 kg/m’ para chapas de 18 mm ¢ 720 kg/m para chapas de 25 mim de espessura ¢ resisténcia a flexdo de 350
Kkgffem® para chapas de 18 mm e 350 kgflem’ para chapas de 25 mim de espessura, com revestimento da superfiie em laminado
de madeira precomposta com aplicagdo de fundo nivelador ¢ vemiz poliuretdnico de brilho acetinado.

MESA AUXILIAR 1000X740X600, Mesa auxilar, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura e revestido com folha de
madeira pré-composta 1a cor & definir; Borda longitudinal permetro inferor chanfrado ¢ com raio para aproximagdo do usuirio,
revestido em folha de madeira pré-composta; Demais Borda reta revestido em folha de madeira pré-composta na mesma cor do
tampo com acabamento em verniz poliuretano. Tampo inferior confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com superficie
inferior em laminado melaminico de baixa pressdo; Bordas chanfradas com raio para aproximagdo do usurio ¢ revestido em laca
texturizado na cor preta. Painel confeecionado em MDF de 18 mm de espessura, revestido com folha de madeira pré-composto
1ia mesina cor do tampo; Bordas aparentes com core teto ¢ revestido em folha de madeira pré-composta com acabamento em
verniz poliuretano. A altura das estruturas sdo regulaveis atraves de sapates niveladoras, e possibilitando assim que a superficie
de trabalho atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. Estrutura composta por pés laterais em madeira ¢ calha
estrutural central em ago. Pes lateras com Miolo estrutural confeecionado em sarafos de MDF de 25 mm de espessura sem
revestimento ¢ sobreposto por duas placas extemas de MDF de 10 mm de espessura, revestides com folha de madeira pré-
composta, Possuindo leito vertcal interno de passagem de fiagdo, com abertura inferior em polipropileno ¢ superior alinhada a
calha estruural central permitindo circulagdo intema de fiagdo. Estrutura central horizontal composta por chapa de ago SAE
1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente em formato retangular, com tampa basculante ¢ fechamento de
pressdo, possuindo em suas extremidades suportes triangular de ligagdo estrutural em chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura
de 1,90 mm, fixados a estrutura por meio de parafusos (deserigdo do tratamento do ago abaixo). Fixado por meio de parafiso
entbutidos, juntamente com tambores (modelo minifx)  parafso em ago com rosca M6, buchas rosqueadas modelo Mo em
zamack ¢, possibiltando a desmontagem sem danificar a madeira. A partes confeceionadas em ago sdo banhadas em solugdes
eidas, preparadas para remocdo de camadas de oxidagdo ¢ posteriomnente em solugges de lavagem. Pintada com 0 microns de
tinta em po hibrida, com polimerizacdo em estufa & temperatura minima de 200°C na cor preta. Chapas de madeira de media
densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 740 kg/m’ para
chapas de 18 mm e 720 kg/m® para chapas de 25 mm de espessura ¢ resisténcia  flexdo de 330 kgflem? para chapas de 1§ mme
350 keflem para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento da superfcie em laminado de madeira precomposta com
aplcagio de fundo nivelador ¢ vemiz poluretinico de brilho acetnado.
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MESA AUXILIAR 800X740X600, Mesa auxiliar, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestido com folha de
madeira pé-composta na cor  definr; Borda longitudinal perfmetro iderior chanado e com raio para aproximagdo do sudri,
revestido em folha de madeira pré-composta; Demais Borda reta revestido em folha de madeira pré-composta na mesma cor do
tampo com acabamento em verniz poliuretano. Tampo inferior confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com superficie
inferior em laminado melaminico de baixa presséo; Bordas chanfradas com raio para aproximacdo do usuario ¢ revestido em laca
texturizado na cor preta. Painel confeecionado em MDF de 18 mm de espessura, revestido com folha de madeira pré-composto
1ia mesima cor o tampo; Bordas aparentes com corte eto e revestido em folha e madeira pré-composta com acabamento em
verniz poliuretano. A altura das estruturas sdo tegulveis atraves de sapates niveladoras, e possbilitando assim que a superficie
de trabalho atenda a altura recomendada pelas nomas da ABNT. Estrutura composta por pés lateais em madeira ¢ calha
estrutural central em ago. Pés lateais com Miolo estrutural confeccionado em sarmafos de MDF de 25 mm de espessura sem
revestimento e sobreposto por duas placas externas de MDF de 10 mm de espessura, revestidas com folha de madeira pre-
composta, Possuindo leto vertcal ntemno de passagen de fiagdo, com abertura nferior em polipropileno ¢ superior alinhada a
calha estrutural central permitindo circulagdo intema de fiagdo. Estrutura central horizontal composta por chapa de ago SAE
1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente em formato retangular, com tampa basculante ¢ fechamento de
pressdo, possuindo em suas extremidades suportes triangular de ligagdo estrutural em chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura
de 1,90 mm, fixados a estrtura por meio de parafusos (descrigho do ratamento o ago abaixo). Fixado por meio de parafisos
entbutidos, juntamente com tambores (modelo minifix) ¢ parafiso em ago com rosca Mo, buchas rosqueadas modelo Mo em
zamack ¢, posibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago sio banhadas em solugdes
dedes, preperadas para remogio de camadas de oxidacdo e posteriormente em sohugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de
tinta em po hibrida, com polimerizacdo em estufa a temperatura muinima de 200°C na cor prete, Chapas de madeira de média
densidade confeccionada com fibras de madeira macia prensada em resina de alta qualidade, com ensidade de 740 kg/m’ para
chapas de 18 mm ¢ 720 kg/m’ para chapas de 25 mm de espessura ¢ tesisténcia a flexdo de 350 kgflonr para chapas de 18 mmee
350 kgffem” para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento da superficie em laminado de madeira precomposta com
aplicacdo de fundo nivelador ¢ vemiz poliuretinico de brilho acetinado.

UND

MESA AUXILIAR EM COURO 1000X740X600, Mesa auxiliar com couro, confeccionado em MDF de 25 mim de espessura e
revestido com folha de madeira pré-composta na cor a definir, Borda longitudinal perimetro inerior chanfrado e com raio para
aproximagdo do usudrio, revestido em folha de madeira pré-composta; Demais Borda ret revestido em folha de madeira pré-
composta namesma cor do tampo com acabamento em verniz poliuretano. Tampo inferior confeccionado em MDF de 18 mm de
espessura com superfcie inferior em laminado melaminico de baixa pressdo; Bordas chanfradas com raio para aproximagdo do
usudrio ¢ revestido em laca texturizado na cor preta. Painel confeecionado em MDF de 18 mm de espessura, revstido com folha
de madeira pré-composto na mesma cor do tampo; Bordas aparentes com corte reto ¢ revestido em folha de madeira pré-
composta com acabamento em verniz poliuretano. A altura das estrutures sio reguldveds através de sapates niveladoras, ¢
possibiitando assim que a superficie de trabalho atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. Estrutura composta por
pés laterais em madeira e calha estrutural central em ago. Pés lateras com Miolo estrutural confeccionado em sarrafos de MDF
de 25 mm de espessura sem tevestimento ¢ sobreposto por dus placas externas de MDF de 10 mm de espessura, revestidas com
couro ecologico na cor preto, Possuindo leito vertical interno de passagem de fiagdo, com abertura inferior em polipropileno ¢
superior alinhada a calha estrutural central permitindo circulagdo interna de fiacdo. Estrutura central horizontal composta por
chapa de a0 SAE 10101020 e espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente em formato retangaler, com tampa
basculante ¢ fechamento de pressio, possuindo em suas extremidades suportes triangular de ligacdo estrutural em chapa de ago
SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,90 mm, fixados a estrutura por meio de parafisos (desericdo do tratamento do ago abaixo).
Fixado por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix) ¢ parafuso em ago com rosca M8, buches
rosqueadas modelo M6 em zamack ¢, possbilitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago
50 banhadas em solugdes dcidas, prepradas para remogdo de camads de oxidagdo ¢ posteriormente em solugdes de lavagem.
Pintada com 0 microns de tinta em po hibrida, com polimerizagdo em estufa a temperatura minima e 200°C na cor preta.
(Chapas de madeira de média densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em resina de ala qualidade, com
densidade de 740 kg/m® para chapas de 18 mm ¢ 720 kg/m® para chapas de 25 mm de espessura e resisténcia & flexdo de 350
koflom? para chapas de 18 mm e 350 kgflent” para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento da superficie em laminado
de madeira precomposta com aplicagdo de fundo nivelador ¢ verniz poliurtdnico de brilho acetinado.
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MESA AUXILIAR EM COURO 1200X740X600, Mesa ausiliar com couro, confeceionado em MDF de 25 mm de espessura ¢
revestido com folha de madeira pré-composta na cor a definir; Borda longitudinal perimetro inerior chanfrado ¢ com raio para
aproximagdo do usudrio, revestido em folha de madeira pré-composta; Demais Borda reta revestido em folha de madeira pré-
composta na mesina cor do tampo com acabamento em veniz poliuretano, Tampo inferior confeccionado em MDF de 18 mm de
espessura com superfcie inferor em laminado melaminico de baixa pressdo; Bordas chanfradas com raio para aproximagdo do
usudrio ¢ revestido em laca texturizado na cor preta. Painel confeecionado em MDF de 18 mm de espessura, revstido com folha
de madeira pré-composto na mesma cor do tampo; Bordas aparentes com corte reto ¢ revestido em folha de madeira pré-
composta com acabamento em verniz poliuretano. A altura das estruturas sdo reguliveis atraves de sapatas niveladoras, e
possibilitando assim que a superficie de trabalho atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. Estrutura composta por
pés lterais em madeira e calha estrutural central em ago. Pés lateras com Miolo estrutural confeccionado em sarrafos de MDF
de 25 mm de espessura sem revestimento ¢ sobreposto por duas placas extenas de MDF de 10 mm de espessura, revestidas com
couro ecologico na cor preto, Possuindo kito vertical intermo de passagem de fiagdo, com abertura inferior em polipropileno e
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superior alinhada  calha estrufural central permitindo cireulagdo interna de fiagdo. Estrutura central horizontal composta por
chapa de ago SAE 101011020 ¢ espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente em formato tetangular, com tampa
basculante ¢ fechamento de pressdo, possuindo em suas extremidades suports triangular de igagdo estrutural em chapa de ago
SAE 101011020 ¢ espessura de 1,90 mm, fixados a estrutura por meio de parafusos (descrigio do tratamento do ago abaixo).
Fixado por meio de parafusos embutidos, untamente com tambores (modelo minifx) ¢ parafuso em ago com rosca Mo, buchas
rosqueadas modelo Mo em zamack e, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ao
sio bahadas em sohugdes acidas, preparadas para remogdo de camads de oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavage.
Pintada com 50 microns de tinta em po hibrida, com polimerizagdo em estufa a temperatura minima de 200°C na cor preta
Chaps de madeira de media densidade coneccionada com fbras de madeira macia prensada em resina de alta qualidade, com
densidade de 740 ki para chapas de 18 mm e 720 kg/m’ para chapas de 25 mm de espessura ¢ resisténcia a flexdo de 350
Kgffen® para chaps de 18 mm e 350 kgflen? para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento da superfice em laminado
de madeira precomposta com aplicagdo de fundo nivelador ¢ veriz poliuretinico de brilho acetinado.

com superfice infrior em laminado melaminico de baixa pressio. Bordas chanfradas, com raio para aproximacdo do usbrio ¢
revestido em laca texturizada na cor preta. A altura das estruturas sdo regulives atraves de sapatas niveladoras, ¢ possibiitando
assim que a superfice de trabalho atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. Estrutura central com parte superior em
260 galvanizado tubular ago inox com segdo redonda de 3 polegadas de didmetro com espessura de 1,25 mum, parte inferior em
aluminio extrudado com 5 mim de espessura com formato circular tipo sino. Possibiltando maior seguranca a estrutura. Fixagdo
por meio de parafuso em ago com rosca M6, buchas rosqueadas modelo M6 em zamack ¢, possibilitando  desmontagem sem
danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago sio banhadas em sohugGes dcides, preparadas para remogdo de camadas e
oxidagdo ¢ posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em po hibrida, com polimerizagio em
estufa a temperatura minima de 200°C. Chapas de madeira de media densidade confeccionada com fbras de madeira maciga
prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 740 kg/m® para chapas de 18 mm e 720 kg/m® para chapas de 25 mm de
espessura ¢ resisténcia & flexdo de 350 keflem? para chapas de 18 mm e 350 kgflon” para chapas de 25 mm de espessura, com
revestimento da superficie em laminado de madeira precomposta com aplicagdo de fundo nivelador e vemiz poliuretdnico de

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS brilho acetinado.
o ARTLINEIND. E COM. DEMOVEIS LTDA ARTLINE 176088 EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ FAVORETO MVEISLTDA o ARTLINEIND. ECOM. DEMOVEIS LTDA ARTLINE 126472
MESA AUXILIAR 1200X740X600, Mesa ausilir, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura e revestido com folha de | UND + FAVORETO MOVEIS LTDA

madeira pré-composta a cora defni; Borda longitdinal permetro nferior chanfado ¢ com raio para aproximado do usuaro,
revestido em folha de madeira pré-composta; Demais Borda ret revestido em folha de madeira pré-composta na mesma cor do
tampo com acabamento em verniz poliuretano. Tampo inferior confeccionado em MDF de 18 mum de espessura com superficie
inferior em laminado melaminico de baixa pressdo; Bordas chanfradas com rao para aproximacdo o usudrio ¢ revestido em laca
texturizado na cor preta. Painel coneceionado em MDF de 18 mm de espessura, revestido com folha de madeira pré-composto
tia mesma cor do tampo; Bordas aparentes com corte reto ¢ revestido em folha de madeira pré-composta com acabamento em
Yerniz poliuetano. A alfura das estruturas sio regulaveds atraves de sapatas niveladoras, ¢ possibiltando assim que  superfcie
(e trabalho atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. Etrutura composta por pés laterais em madeira ¢ calha
estrutural central em ago. Pes laerais com Miolo estrutural confeceionado em sarmafos de MDF de 25 mm de espessura sem
revestinento ¢ sobreposto por duas placas extemas de MDF de 10 mm de espessura, revestidas com folha de madeira pré-
compost, Possuindo leito vertial infemmo de passagem de fiagdo, com abertura inferior em polipropileno ¢ superior alinhada a
calha estrtural central permitindo cireulagdo intema de fiagdo. Estrutura central horizontal composta por chapa de ago SAE
101071020 ¢ espessura de 1,25 mm conformada anetomicamente em formato retangular, com tampa basculante  fechamento de
presséo, possuindo em suas extremidades suportes triangular de Higacdo estrutural em chapa de ago SAE 10101020 ¢ espessura
de 1,90 mm, fvados a estrutura por meio de parafusos (deserigdo do tratamento do aco abaio). Fixado por meio de parafisos
emmbuidos, juntamente com tambores (modelo minifi) ¢ parafiso em ago com rosca Mo, buchas rosqueadas modelo M6 em
zamack ¢, possibiitando a desmontagem sem danificar & madeira. As pertes confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes
deidas, preparadas para remocdo de camadas de oxidagio ¢ posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de
tinta em o hibrida, com polimerizacdo em estufa a temperatura minima de 200°C na cor preta. Chapas de madeira de mea
densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 740 kgl para
chapas de 18 mm e 720 kg/m® para chapas de 25 mm de espessura ¢ resiténcia a lexdo de 350 kgflen? para chapas de 18 mme
350 keflent para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento da superfiie em laminado de madeira precomposta com
aplcago de fundo nivelador ¢ veriz poliuretinico de brilho acetinado.

Conexo gota sextado com tampo em vidro medindo 1200 x 740 mm (DXA). Tampo superior em vidro cristal com espessura e | UND
15 mim bordas com acabamento lapidado e revestido em sua face inferior com pintura iguida na cor preta. Tampo intermediario
confeccionado em MDF de 10 mm de espessura e revestido em pintura laca na cor preta com acabamento em verniz
poliuretinico; Demais bordes revestidas em folha de madeira pré-composta com acabamento em vemiz poliuretano. Tampo
inferior confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com superfcie inferior em laminado melaminico de baixa pressio.
Bordas chanfradas, com rao para aproximagdo do usudrio € revestido em aca texturizada na cor preta. A altura dasestrutuas sio
reguléveds através de sapatas niveladoras, ¢ possibiltando assim que a superfcie de trabalho atenda a altura recomendada pelas
normas da ABNT. Estrutura central com parte superior em ago galvanizado tubular ago inox com segdo redonda de 3 polegadas
de didmetro com espessura de 1,25 mm, parte inferir em aluminio extrudado com § mum de espessura com formato circular tipo
sino. Possibitando maior seguranga a estrutura. Fixagdo por meio de parafso em ago com rosca Mo, buchas rosqueadas modelo
Mé em zamack e, possibiitando a desmontagem sem danificar a madeira. A partes confeccionadas em ago sio banhadas em
solugdes deides, preparadas para remogdo de camadas de oxidagdo ¢ posteriormente em solugges de lavagem. Pintada com 50
microns e tnta em po hibrida, com polimerizacdo em estufa a temperatura minima de 200°C. Chapes de madeira de média
densidade confeecionada com fibras de madeira macica prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 740 kg para
chapas de 18 mm e 720 ke/m? para chapas de 25 mim e espessura ¢ resisténcia a flexdo de 350 kgflem para chapas de 18 mme
350 kgflem? para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento da superficie em laminado de madeira precomposta com
aplicagho de fundo mivelador ¢ verniz poliuretnico de bilho acetinado.
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Conexdo gota tedonda medindo 1200x740mm, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestido em pintura laca na | UND

cor preta com acabamento em verniz poliuretdnico; Borda longitudinal no perimetro inferior chanfrado e com raio para
aproxinmagdo do usurio, tevestido em pintura laca na cor preto com verniz poliuretdnico; Demais bordas com corte reto
revestidas em folha de madeira pré-composta com acabamento em vemniz poliretano. Tampo infeior confeccionado em MDF de
18 mum de espessura com superficie infeior em Jaminado melaminico de baixa presséo. Bordas chanfrades, com rao para
aprovimagdo do usudrio e revestido em laca texturizada na cor preta. A altura das estruturas sdo regulaveis atraves de sapates
niveladoras, ¢ possiilfando assim que a superficie de trabalho atenda  alfura recomendada pelas norms da ABNT. Estrutura
central com parte superior em ago galvanizado tubular ago inox com secdo redonda de 3 polegadas de didmetro com espessura de
1,25 mm, parte inferior em aluminio extrudado com 5 mm de espessura com formato cireular tpo sino. Possibilitando maior
seguranga a estrtura. Fixagdo por meio de parafuso em ago com rosea M6, buchas rosqueadas modelo Mo em zamack ¢,
possibilitando a desmontagem sem danificar a madeire. As partes confeccionadas em ago sio banhades em solugdes deides,
preparadas para remogdo de camadas de oxidagdo ¢ posteriormente em soludes de lavagem. Pitada com 50 mierons de tnta em
0 hibrida, com polimerizacdo em estufaa temperatura mininva de 200°C. Chapas de madeira de media densidade confeccionada
com fibras de madeira maciga prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 740 kg para chapas de 18 mm ¢ 720
kg para chapas de 25 mum de espessura  resisténcia & flexdo de 350 kgffem® para chapas de 1§ mm e 350 kflen para chapas
de 25 mm de espessura, com revestimento da superfcie em lanvinado de madeira precomposta com aplicagdo de fundo nivelador
¢ verniz poliuretinico de brilho acetinado.
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Mesa principal com couro, medindo 2200 x 740 x 800 mm (LXAXP), confeccionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ |UND
revestido com folha de madeira pré-composta na cor a definir ¢ com apoio central revestido em couro ecoldgico na cor preto;
Borda longitudinal perimetro inferior chanfrado e com rafo para aproximagdo do usurio, revestido em folha de madeira peé-
composta; Demais Borda reta revestido em folha de madeira pré-composta na mesina cor do tampo com acabamento em verniz
poliuretano. Tampo iferior confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com superficie inferior em auminado melaminico e
baixa pressdo; Bordas chanfradas com raio para aprovimagdo do usuirio ¢ revestido em laca texturizado na cor preta, Painel
confeccionado em MDF de 18 mm de espessura, revestido com folka de madeira pé-composto na mesma cor o tampoy; Bordas
aparentes com corte eto e revestido em folha de madeira pré-composta com acabamento em verniz poliuretano. A altura das
estruturas sio regulaveis atraves de sapatas niveladoras, ¢ possibiitando assim que a superfcie de trabalho atenda a altura
recomendada pelas normas da ABNT. Estrutura composta por pés lterais em madeia ¢ calha estrutual central em ago. Pés
Latrais com Miolo strutural confeccionado em sarrafos de MDF de 25 mm de espessura sem revestimento ¢ sobreposto por duas
placas extemas de MDF de 10 mm de espessura, revestidas com couro ecoldgico na cor preto, Possuindo leto vertical intemo de
passagen de fiagdo, com abertura inferior em polipropileno  superior alinhada a calha estrutural central permitindo circulagdo
intemna de fiagdo. Estrutura central horizontal composta por chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mm conformada
anatomicamente em formato retangular, com tampa basculante ¢ fechamento de presso, possuindo em suas extremidades
supores triangular de ligacdo estrutural em chapa de ago SAE 101071020 ¢ espessura de 1,90 mm, fixados a estrtura por meio
de parafusos (descrigdo do tratamento do ago abaixo). Fixado por meio de parefusos embutidos, juntamente com tambores
(modelo minifix) ¢ parafuso em ago com rosca Mo, buchas rosqueadas modelo Mo em zamack e, possibiltando a desmontagem
sem danificar a madeira. AS partes confeccionadas em ago sdo banhadas em soluges dcidas, preparadas para remoglo de
camadas de oxidacdo ¢ posteriomiente em solugdes de [avagem. Pinteda com S0 microns de tinta em po hibrids, com
polimerizagdo em estufa a temperatura minima de 200°C na cor preta. Chapas de madeira de média densidade confeccionada
com fibras de madeira maciga prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 740 kg/m® para chapas de 18 mm ¢ 720
g/ para chapas de 25 mim de espessura e resisténcia  flexdo de 350 kgffem® para chapes de 18 mm ¢ 350 keflen” para chapas
de 25 mm de espessura, com revestimento da superficie em laminado de madeira precomposta com aplicagdo de fundo nivelador
¢ verniz poliuretinico de brilho acetinado.
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Conexo gota sextado medindo 1200x740mm, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura e revestido em pintura laca na cor | UND

prcta com acabamento em verniz poliuretinico; Borda longitudinal o permetro inferior chanfrado ¢ com raio para aproximagio
(o usuirio,revestido em pinfura aca na cor preto com verniz poliuetinico; Demais bordas com cort reto tevestidas em folha de
madeira pré-composta com acabamento em verniz poliuretano. Tampo infeior confeccionado em MDF de 18 mm de espessura

ARTLINE IND. E COM. DE MOVEIS LTDA ARTLINE

FAVORETO MOVEIS LTDA

Mesa Auliar com couro ¢ tampo em vidro medindo 1200 x 740 x 600 mmm (LXAXP), Tampo superior em vidro eristal com | UND
espessura de 15 mm bordas com acabamento lpidado e revestido em sua face inferior com pinfura liquida na cor preta. Tampo
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intermedidrio confeccionado em MDF de 10 mum de espessura e revestido em pintura laca na cor preta com acabamento em
verniz poliuretinico; Demais bordas revestidas em folha de madeira pré-composta com acabamento em vemiz polivretano.
Tampo inferior confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com superficie inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo. Bordas chanfradas, com raio para aproximaglo do usurio ¢ revestido em laca texturizada na cor preta. A altura das
estrufuras sio tegulaveis através de sepatas niveladoras, e possibilitando assim que a superfcie de trabalho atenda a altura
recomendada pelas normas da ABNT. Estrutura composta por pés laterais em madeira ¢ calha estrutural central em ago. Pes
laterais com Miolo estrutural confeceionado em sarrafos de MDF de 25 mum de espessura sem revestimento ¢ sobreposto por duas
placas externas de MDF de 10 mm de espessura,revestidas com couro ecoldgico na cor preto, Posstindo leito vertical interno e
passagem de fiagdo, com abertura inferor em polipropileno e superior alinhada a calha estrtural entral permitindo circulagio
interna de fiagdo. Estrutura central horizontal composta por chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mm conformada
anatomicamente em formato retangular, com tampa basculante e fechamento de pressdo, posstindo em suas extremidades
suportes triangular de ligagdo estrutural em chapa de ago SAE 1010/1020 e espessura de 1,90 mm, fixados a estrtura por meio
de parafisos (descrigdo do tratamento do ago abaixo). Fixado por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores
(modelo minifix)  parafso em ago com rosca M6, buches rosqueadas modelo M6 em zamack e, possibilitando a desmontagem
sem danificar a madeira, As partes confeccionadas em g0 sdo banhadas em solugdes dcidas, preparadas para remogdo e
camadas de oxidacdo ¢ posteriormente em sohugdes de lavagem, Pintada com 50 microns de tinta em po hibride, com
polimerizacdo em estufa a temperatura minima de 200°C na cor preta. Chapas de madeira de media densidade confeccionada
com fibras de madeira macica prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 740 kg/m® para chapes de 18 mm ¢ 720
kg para chapas de 25 mm de espessura ¢ ressténcia  flexdo de 350 kgflem” para chaps de 18 mm ¢ 350 kgflem?” para chapas
de 25 mm de espessura, com revestimento da superficie em laminado de madeira precomposta com aplcago de fundo nivelador
¢ verniz poliuretinico de brilho acetinado.

espessur, revestido com folha de madeira pré-composto na mesma cor da estrutura, bordas aparentes corte reto ¢ revestido em
folha de madeira pré-composta com acabamento em vemiz poliuretano; dobradicas de ago com mecanisino que permite abertura
de 110° ¢ regulagens horizontais ¢ verticais. Fixacdo por meio de parafisos embutidos, juntamente com tambores (modelo
minifix), buchas rosqueadas em zamack e cavilhas, posibilitando & desmontagem sem danificar & madeir. Fechadura em ago
niquelado com tambor de giro simples 180° ¢ 2 (duas) chaves escamotedves com revestimento em polipropileno.Travamento nas
portas inferiors. Puxadores metdlico tipo alga confeccionada em zamak inftado com acabamento na cor preto onix ¢ detalhe
estético central com rebaitos tedondos. Base confeccionada em MDF de 18 mim de espessura com ambas as faces revestida em
laminado melaminico de baixa pressdo; Bordas aparentes encabegadas com fitareta de poliesireno espessura 2,0 mm com raio
de 2,5 mm em seu perimetro, na mesma cor o tanmpo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. As partes confeccionadas em
400 s banhadas em sougdes dcidas, preparadas para remoglo de camadas de oxidagdo e posteriomente em sohugdes de
lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em po hibride, com polimerizacdo em estufa atemperatura minima e 200°C. Chapas
de madeira e media densidade confeccionada com fbras de madeira macica prensada em resina de alta qualidade, com
densidade de 740 kg/m' para chapas de 18 mm ¢ 720 kg/ para chapas de 25 mm de espessura ¢ ressténcia a fleio de 330
Kgflom? para chapas de 18 mm ¢ 350 kgflem® para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento da superficie em laminado
de madeira precomposta com aplicagho de fundo nivelador ¢ verniz poluretnico de brilho acefinado.
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iro Credenza com couro ¢ tampo em vidro medindo 2100 x 740 x 570 mm (LXAXP), confeccionado em MDF de 25 mm de
spessura ¢ revestido com folha de madeira pré-composta na cor a definir com acabamento em vemiz polivretinica; Borda
ongitudinal no perfmetro inferior chanfiado e com raio para aproxinagdo do usudrio, revestido em folha de madeira pré-composta
a mesima cor do tampo com acabamento em verniz poliuretanica; Demais borda com corte reto revestda em folha de madeira
1é-composta com acabamento em verniz poliuretano. Estrutura composta por pés laterais em madeira ¢ calha estrutural central
m ago. Tampo superior em vidro cristal com espessura de 15 mm bordas com acabamento lapidado ¢ revestido em sua face
inferior com pinfura liquida na cor preta com suporte e apoio em ago inox de 1'4 de polegada com 50 mum de altura . Pés laterais
om Miolo estruural confeccionado em sarrafos de MDF de 25 mm de espessura sem revestimento e sobreposto por duas placas
wternas de MDF de 10 mm de espessura, revestidas com couro ecologico na cor preto, Possuindo it vertial interno de
assagem de fiagdo, com abertura inferior em poliptopileno ¢ superior alinhada a calha estrutural central permitindo circulagdo
interna de fiagdo. Lateras intemmas confeceionado em MDF de 18 mm de espessura com ambas as faces revestida em laminado
claminico de baixa pressdo; Bordas encabegadas com fita reta de poliesireno espessura 2,0mm com raio de 2,5mm em seu
krimetto, na mestna cor do tampo aplcadas com cola pelo sisema HOTMELT. Portas confeecionadas em MDF de 18 mm de
spessura, revestido com folka de madeira pré-composto na mesma cor da estrutura, bordas aparentes corte reto ¢ revestido em
olha de madeira pré-composta com acabamento em vemiz poliuretano; dobradicas de ago com mecanisino que permite abertura
e 110° e regulagens horizontais e vertcais. Fixago por meio de parafisos embutidos, juntamente com tambores (modelo
infi), buchas rosqueadas em zamack e cavilhes, possibilitando a desmontagem sem danificar @ madeira. Fechadura em ago
iquelado com tambor de giro smples 180° ¢ 2 (duas) chaves escamotedveis com tevestimento em polipropileno. Travamento nas
ortas inferiores. Puxadores metdlico tipo alga confeccionada em zamek injtado com acabamento na cor preto Gnix ¢ detalhe
stético central com rebaios tedondos. Base confeccionada em MDF de 18 mm de espessura com ambas as faces revestida em
aminado melaminico de baixa pressdo; Bordas aparentes encabegadas com fita reta e poliestieno espessura 2,0 mim com raio de
5 mm e seu perimetro, na mesma cor o tempo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. As partes confeccionades em ago
30 banhadas em solugdes deidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagem.
intada com 30 microns de tinta em po hibrids, com polimerizagdo em estufa a temperatura minima de 200°C. Chapas de madeira
 média densidade confeccionada com fibas de madeira macica prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 740
i para chapas de 18 mm e 720 kg/m’ para chapas de 25 mm de espessura ¢ esisténcia  flexdo de 350 kgffem® para chapas e
§ mm e 350 kgflem? para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento da superficie em laminado de madeira precomposta
om aplicagdo de fundo mvelador ¢ vemiz poliurténico de brilho aceinado.
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Amirio Credenza com couro medindo 1700740370, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestido com
folha de madeira pré-composta na cor  defini com acabamento em verniz polivretinica; Borda longitudinal no perimetro
inferior chanfrado e com raio para aproximagdo do ustdrio, revestido em folha de madeira pré-composta na mesma cor do
{ampo com acabamento em vemniz poliretdnica; Demi borda com cort reto revestda em folha de madeira pré-composta com
acabamento em verniz poliuretano. Estrutura composta por peslaterais em madeira ¢ calha estruturl cntral em ago. Pés laerais
com Miolo estruural confeccionado em sarrafos de MDF de 25 mm de espessura sem revestimento ¢ sobreposto por duas placas
xtemas de MDF de 10 mm de espessura, revestidas com couro ecoldgico na cor preto, Possuindo leto vertical intemo de
passagenn de fiagdo, com aberturainferior em polipropileno ¢ superior alnhada a calh estrtural central permitndo circulagdo
interna de fagdo. Laterais internas confeccionado em MDF de 18 mum de espessura com ambas as faces revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo; Bordas encabegadas com fita reta de polestireno espessura 2,0mm com raio de 2,5mim em seu
perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sstema HOTMELT. Portas confeccionadas em MDF de 18 mim de
espessura, evestido com folha de madeira pré-composto na mesma cor da estrtura, bordas aparentes cote reto ¢ revestido em
folha de madeira pré-composta com acabamento em vemmiz poliuetano; dobradicas de ago com mecanisino que permite abertura
de 110° ¢ regulagens horizontais e verticas. Fixado por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo
minifix), buchas rosqueadas em zamack ¢ cavilhas, possibiltando a desmontagem sem danificar a madeira. Fechadura em ago
niquelado com tambor de giro simples 180 e 2 (duas) chaves escamotedveis com revestimento em polipropileno.Travamento
1ias portas inferiores. Puxadores metdlco tipo alga confeceionada em zamak ijetado com acabamento na cor preto Gnix ¢
detalhe estétco central com rebaivos redondos. Base confeccionada em MDF de 1§ mm de espessura com ambas as faces
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo; Bordas aparentes encabegadas com fita reta de polistireno espessura 2,0
i com taio de 2,5 mm em seu perfmetro, na mestna cor do tampo aplicades com cola pelo sstema HOTMELT. As partes
confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes dcidas, reparadas para remocdo de camadas de oxidacdo e posteriormente em
soluedes de lavagemn. Pintada com 50 microns de fita em po hibrida, com polimerizagio em estufa a temperatura minirua de
00°C. Chapas de madeira de media densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em resina de akta
qualidade, com densidade de 740 kg/m para chapas de 18 mm e 720 kg’ para chapas de 25 mm de espessura ¢ resisténcia &
flexdo de 350 kgffem para chapas de 18 mm e 350 kgflon” para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento da superfcie
e laminado de madeira precomposta com aplicacdo de fundo nivelador e vemiz poliueténico de brilho acetinado.
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Anmério Credenza com couro medindo 2100x740x570mm, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestido com
folha de madeira pré-composta na cor a definir com acabamento em vemiz poliuretinica; Borda longjtudinal no perimetro
inferior chanfrado e com raio para aproximacd do usudrio, revestido em folha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo
com acabamento em vemiz poliuretdnica; Demais borda com corte reto revestida em folha de madeira pré-composta com
acabamento em vemniz poliuretano. Estrutura composta por pes laerais em madeira ¢ calha estrutural central em ago. Pes laterais
com Miolo estrutural confeccionado em sarafos de MDF de 25 mim de espessura sem revestimento e sobreposto por duas placas
externas de MDF de 10 mm de espessura, revestidas com couro ecologico na cor preto, Possuindo leito vertieal ntemo de
passagem de fiagdo, com abertura inferor em polipropileno e superio alinhada a calha estruural entral permitindo circulagio
interna de fiagdo. Lateras intemmas confeccionado em MDF de 18 mum de espessura com ambas e faces revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo; Bordas encabegadas com fita reta de poliestireno espessura 2,0mm com raio de 25mm em seu

perimetro, na mesina cor do tampo aplcadas com cola pelo sstema HOTMELT. Portas confeccionadas em MDF de 1§ mm de
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Amndrio Credenza 2100x740x570mm, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestido com folha de madeira pré-
composta i cor a definir com acabamento em vemmiz poliuretinica; Borda longindinal no perfmetro inerior chanfrado ¢ com
1aio pra aproximagdo do usuari, revestido em folka de madeira pré-composta nia mesma cor do tampo com acabamento em
vemniz poliuretinica; Demmais borda com corte 1eto revestida em folha de madeira pré-composta com acabamento em veriz
poliuretano. Estrutura composta por pés latrais em madeira ¢ calh estrutural central em ago. Pés lateras com Miolo estutural
confeccionado em sarrafos de MDF de 25 mm de espessura sem revestimento e sobreposto por duas placas extemas de MDF de
10 mm de espessura, revestida em folha de madeira pré-composta com acabamento em vemiz poliretano, Possuindo leto
vettical ntemo de passagem de fiagdo, com abertura inferior em polipropileno ¢ superor alinhada a calha estrutural central
permitindo cireulacdo intemma de fiagdo. Laterais internas confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com ambas as faces
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo; Bordas encabegadas com fita reta de poliestireno espessura 2,0mim com raio
de 2,5mm em seu perimetro, nia mesma cor o tampo aplicadas com cola pelo sistemsa HOTMELT. Portas confeccionadas em
MDF de 18 mm de espessura, revestido com folha de madeira pré-composto na mesma cor da estrutura, bordas aparentes corte
1eto ¢ revestido em folha de madeira pré-composta com acabamento em vemniz poliuretano; dobradicas de ago com mecanismo
que permite abertura de 110° e regulagens horizontais ¢ verticais. Fixacdo por meio de parafusos embutidos, juntamente com
{ambores (modelo minifix), buchas rosqueadas em zamack e cavilhas, possibittando a desmontagem sem danificar 2 madeira,
Fechadura em ago niguelado com tambor de giro simples 180° ¢ 2 (duas) chaves escamotedveis com revestimento em
polipropileno.Travamento nes ports infeiores. Puxadores metdlico tipo alga confeccionada em zamak injetado com acabamento
1 0or preto i ¢ detalhe estético central com rebaios redondos, Base confeccionada em MDF de 18 mm de espessura com
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antbas as faces revestida em laminado melanvinico de baixa pressdo; Bordas aparentes encabegads com fita eta de poliestireno
espessura 2,0 mum com taio de 2,5 mim em seu perimetro, na mesima cor o tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT.
As partes confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes dcidas, preparadas para remogdo de camadas de ovidaglo e
posteriomente em sohugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em po hibrida, com polimerizagdo em estufa a
temperatura minima de 200°C. Chapas de madeira de media densidade confeccionada com fibras e madeira macica prensada em
resina de alta qualidade, com densidade de 740 kg/m® para chapas de 18 mm e 720 kg’ para chapes de 25 mm de espessura ¢
resiséncia & flexdo de 330 kgflem? para chapes de 18 mm e 330 kgflem? para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento

da superficie em laminado de madeira precomposta com aplicago de fundo nivelador e veniz poliuretinico de brilho acetinad.
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Amdrio credenza 1700x740x370mm, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura e revestido com folha de madeira pré-
composta 1a cor a efinir com acabamento em verniz poliweténica; Borda longitudinal no perfmetro inferior chanado ¢ com
raio pea aproximagdo do usudrio, evestido em folha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo com acabamento em
verniz poliuretinica; Demais borda com corte reto revestida em folha de madeira pré-composta com acabamento em verniz
poliuretano. Estrutura composta por pés lateais em madeira ¢ calha estrtural central em ago. Pes lateras com Miolo estrutural
confeccionado em sarrafos de MDF de 25 mm de espessura sem revestimento ¢ sobreposto por duas placas externas de MDF de
10 mm de espessura, revestida em folha de madeira pré-composta com acabamento em vemiz polietano, Possuindo leito
vertcal interno de passagem de fiagdo, com abertura inferior em polipropileno ¢ superior alinhada a calha estrutural central
permitindo circulagdo intema de fiagdo. Laterais inernas confeccionado em MDF de 18 mum de espessura com ambas as faces
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo; Bordas encabegadas com fita eta de polietirno espessura 2,0mm com raio
de 2,5mm em seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sisterma HOTMELT. Portas confeccionadas em
MDF de 18 mm de espessure, revestido com folha de madeira pré-composto na mesma cor da estrutura, bordas aparentes corte
1610 ¢ revestido em folha de madeira pré-composta com acabamento em verniz poliuretano; dobradicas de ago com mecanismo
que permite abertura de 110° e regulagens horizontais ¢ verticais. Fixacdo por meio de parafusos embutidos, juntamente com
tambores (modelo minifix), buchas rosqueadas em zamack e cavilhas, possibiltando a desmontagem sem danificar 2 madeira.
Fechadura em ago niquelado com tambor de giro simples 180° ¢ 2 (dus) chaves escamotedveis com revestimento em
polipropileno.Travamento nas portes inferores. Puxadores metdlico tipo alga confeccionada em zamk injtado com acabamento
1 cor preto ni ¢ detalhe esético central com rebaitos redondos. Base confeccionada em MDF de 18 mm de espessura com
antbas as faces revestida em laminado melanvinico de baixa pressdo; Bordas aparentes encabegads com fita eta de poliestireno
espessura 2,0 mum com taio de 2,5 mim em seu perimetro, na mesima cor o tampo aplicadas com cola pelo sstema HOTMELT.
As partes confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes dcidas, preparadas para remogdo de camadas de ovidaglo e
posteriomente em sohugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em po hibrida, com polimerizagdo em estufa a
femperatura mininia de 200°C. Chapas de madeira de média densidade confeceionada com fibras de madeira maciga prensada em
resina de alta qualidade, com densidade de 740 kg/m® para chapas de 18 mm e 720 kg’ para chapes de 25 mm de espessura e
resiséncia & flexdo de 350 kgflem para chaps de 18 mm 350 kgflem? para chapas de 25 mm de espessur, com revestimento

da superficie em laminado de madeira precomposta com aplicago de fundo nivelador  veniz poliuretinico de brilho acetinad.
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Anmrio estante medindo 1660x1200x480mm, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ evestido com folha de madeira
pré-composta na cor  defni, com acabamento em verniz poliuretinica; Borda longitudinal no perimetro inferir chanfrado ¢
com taio para aproximagdo do usuirio, revestido em folha e madeira pré-composta na mesma cor do tampo; Demais bordas com
corte 1eto revestides em folha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo com acabamento em vemiz poluretano. Laterais
confeceionados em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestidos com folha de madeira pré-composta. Bordas aparentes com corte
reto tevestidos em folha de madeira pré-composta com acabamento em verniz Lateais intemmas confeccionado em MDF de 25
mm de espessura ¢ tevestidas com folha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo; Bordas aparentes com corte refo
revestidos em folha de madeira pré-composta com acabamento em verniz. Modulos intermos confeceionado em MDF de 18 mm
de espessura com ambas as faces revestida em laminado melaminico de baixa pressio; Bordas aparentes encabegadas com fita
reta de poliestireno espessura 2,0mm com raio de 2,5mm em seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo
sistema HOTMELT. Portas em vidro fumé, com 6 mm de espessura, ¢ dobradicas com abertura de porta a 110", Tampo inferior
confeccionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestido com folha de madeira pré-composta ma cor a definir, com
acabamento em verniz, Borda longitudinal perimetro inderior chanfrado e com raio para aproximagdo do usurio, revestido em
folha de madeira pré-composte; Demais Bordas com cort reto revestidas em fola de madeira pré-composta com acabamento em
verniz poliuretano. Puxadores metdlicos tipo alga confeccionada em zamak injetado com acabamento na cor preto onix ¢ detalhe
estético central com rebaxos redondos. Fixagdo por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix),
buchas rosqueadas modelo Mo em zamack e, possibiltando a desmontagem sem danificar a madeira. AS partes confeccionadas
e ago sdo banhadas em solugdes dcidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidacdo e posteriomente em soluges de
lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em po hibrids, com polimerizagdo em estufa a temperatura minima de 200°C na cor
pret. Chapas de madeira de media densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em resina de alta qualidade,
com densidade de 740 kg/m® para chapas de 18 mm e 720 kg/m para chapas de 25 mm de espessura ¢ resisténcia a lexdo de 350
koflem? para chapas de 18 mm ¢ 350 keflem’ para chapas de 25 mm de espessur, com revestimento da superfcie em laminado
de madeira precomposta com aplicacdo de fundo nivelador ¢ veriz poliuretdnico de brilho acefinado.
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Amnério estante medindo 2060x1200x480mm, confeccionado em MDF de 25 mum de espessura ¢ revestido com folha de madeira
pré-composta i cor & defini, com acabamento em veniz poliuretinica; Borda longitudinal no perimetro inferior chanfrado e
com taio para aproximagdo do usuirio, revestido em folha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo; Demais bordas com
corte 1eto revestidas em folha de madeira pré-composta na mesmna cor do tampo com acabamento em vemiz poluretano. Laterais
confeccionados em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestidos com folha de madeira pré-composta. Bordas aparentes com corte
1eto revestidos em fola de madeira pré-composta com acabamento em verniz. Laterais intemmas confeccionado em MDF de 25
mm de espessura ¢ tevestidas com foha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo; Bordas aparentes com corte reto
revestidos em folha de madeira pré-composta com acabamento em verniz. Modulos intemos confeccionado em MDF de 18 mm
de espessura com ambas as faces revestida em laminado melaminico de baixa pressio; Bordas aparentes encabegadas com fita
reta de poliestireno espessura 2,0mm com raio de 2,5mm em seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo
sistema HOTMELT. Portas em vidro fumé, com 6 mm de espessura, ¢ dobradicas com abertura de porta a 110, Tampo inferior
26 {confeccionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestido com folha de madeira pré-composta na cor a definir, com
acabamento em verniz; Borda longitudinal perimetro inderior chanfrado e com raio para aproximagdo do usudrio, revestido em
folha de madeia pré-compost; Demais Bordas com cortereto revestidas em folha de madeira pré-composta com acabamento em
verniz poliuretano. Puxadores metdlicos tipo alga confeccionada em zamak injetado com acabamento na cor preto onix ¢ detalhe
estético central com rebaixos redondos. Fixacdo por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifi),
buchas rosqueadas modelo M6 em zamack e, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas
em ago sio banhadas em solues dcidas, preparadas para remogio de camadas de ovidagio ¢ posteriormente em solugges e
lavagem. Pintada com S0 microns de fnta em po hibrida, com polimerizacdo em estufa a temperatura minima de 200°C. Chapas
de madeira de média densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em resina de alta qualidade, com
densidade de 740 kg/n’ para chapas de 18 mm ¢ 720 kg para chapas de 25 mm de espessura ¢ resisténcia & lexdo de 350
gflem® para chapas de 18 mm ¢ 350 kgflon para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento da superficie em laminado

de madeira precomposta com aplicacd e fundo nivelador ¢ veriz poliuretnico de brilho acetinado.
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Gaveteiro volante 04 gavetas com tampo em vidro medindo 475 x 563 x 490 mm (LXAXP), confeecionado em MDF de 25 mm
de espessura ¢ tevestido com folha de madeira pré-composta na cor carvalho colonial, Borda Frontal e lteral perfmetro inferior
chanfrado ¢ com raio para aproximagio do usuario,revestido em fola de madeira ré-composte; Bordas retes evestido em folha
de madeira pré-composta nia mesima cor do tampo com acabamento em verniz poliuretano. Tampo superior em vidro eristal com
espessura de 15 mm bordas com acabamento lapidado ¢ revestido em sua face inferior com pintura liguida na cor preta fixado ao
fampo por meio de bucha zamak M8 ¢ botdo em ago inox com rosca M6. Corpo do gaveteiro confeccionado em MDF de 18 mm
de espessura, tevestido com folha de madeira pré-composto na mesma com tampo com acabamento em vermiz poliuretano.
Bordas em MDF com corte reto, revestido com folha de madeira pré-composta nia mesma cor do tampo com acabamento em
verniz poliuretano; Frente das gavetas confeccionado em MDF de 18 mm de espessura, revestido com folha de madeira pré-
composto i mesima cor do tampo; Bordas com corte et revestido com folha de madeira pré-composta nia mesima cor do tampo
com acabamento em verniz poliuretano; Bordas verticais com seu perimetro posterior chanfrado e com raio revestidas em folha
de madeira pré-composta; Gavetas com laerais composta por chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mum; Fundo da
gaveta composta por chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mim. Comredigas em ago com mecanismo em roldanas de
nylon que permite aberturaldeslizamento suave; Fixagdo por meo de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo
minifx), buchas rosqueadas em zamack e cavilhas, possibilitando a desmontagem sem danificar 2 madeira. Puxadores metdlico
fipo alga confeccionada em zamak injtado com acabamento na cor preto nix ¢ detalhe estetico central com rebaitos redondos.
Fechadura em ago niquelado com tambor de giro simples 180° ¢ 2 (dus) chaves escamotedveis com revestimento em
polipeopileno, com acionamento simulineo entre as gavetas. As partes confeccionadas em a0 sdo banhadas em solugdes acidas
preparadas para remogdo de camadas de oidagdo € posteriormente em solugdes de lavagen. Pintada com 50 microns de tita em
0 hibrida, com polimerizacdo em estufa aquecida a temperatura minima e 200°C nas cores cinza metalizada ou preta. Chapas
de madeira de média densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em resina de alta qualidade, com
densidade de 740 kg/m’ para chapas de 18 mm ¢ 720 kg/m’ para chapas de 25 mm de espessura ¢ rsisténcia & flexdo de 330
Kgflem® para chapas de 18 mm ¢ 350 kflon para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento da superficie em laminado
de madeira precomposta com aplicagdo de fundo nivelador ¢ verniz Poliuretinico de brilho acetinado.

UND

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
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Gaveteiro volante 04 gavetas medindo 475x363x490mm, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestido com folha
de madeira pré-composta nia cor carvalho colonial; Borda Frontal ¢ lateal perfmetro inferior chenfrado ¢ com raio para
aproximagio do usudrio, revestido em folha de madeira pre-composte; Bordas retes evestido em folha de madeira peé-composta
1ia mesma cor do tampo com acabamento em verniz poliuretano. Corpo do gaveteiro confeccionado em MDF de 18 mim de
espessura,tevestido com folha de madeira pré-composto na mesma com tampo com acabamento em verniz poliuretano. Bordas
e MDF com corte reto, revestido com folha de madeira pré-composta na mesma cor o tampo com acabamento em verniz
poliuretano; Frente das gavetas confeccionado em MDF de 18 mm de espessura, revestido com folha de madeira pré-composto
1ia-mesma cor do tampo; Bordas com corte reto, revestido com folha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo com
acabamento em verniz poliuretano; Bordas verticais com seu perimetro posterior chanfrado e com rao revestidas em folha de
madeira pré-composta; Gavetas com lferais composta por chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mm; Fundo da
aaveta composta por chapa de ago SAE 10101020 ¢ espessura de 1,25 mm. Corredicas em ago com mecanismo em roldanas de
nylon que permite abertura/deslizamento suave; Fixagdo por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo
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minifix), buchas rosqueadas em zamack  cavilhas, possibiltando a desmontagem sem danificar a madeira. Puxadores metdlico
tipo alea confeccionada em zamak injetado com acabamento na cor preto Gnix e detalhe etético central com rebaivos redondos.
Fechadura em ago niquelado com tamber de giro simples 180° ¢ 2 (duas) chaves escamotedveis com revestimento em
polipropileno, com acionamento smultneo entre as gavetas. As partes confeceionadas em ago séo banhadas em solugdes acidas
preparades para temogdo de camads de oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagenn. Pintada com 50 mictons de tnta em
po hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores cinza mefalizada. Chapes de
madeira de média densidade confeccionada com fibeas de madeira maciga prensada em resina de alta qualidade, com densidade
de 740 kg/m® para chapes de 1§ mm e 720 kg/n para chapas de 25 mm de espessura e ressténcia a flexdo de 350 keflem? para
chapas de 18 mm e 350 kgflom? para chapas de 25 mm de espessure, com revestimento da superficie em laminado de madeira
precomposta com aplicagio de fundo nivelador ¢ verniz Poliuretinico de brilho acetinado

FAVORETO MOVEIS LTDA

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
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Gaveteiro volante 03 gavetes medindo 475x363x46(0mm, confeceionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestido com folha
e madeira pré-composta na cor carvalho colonial Borda Frontal ¢ lateral perimetro inferior chanfrado e com ralo para
aproximacdo do usurio, revestido em folha de madeira pré-composta; Bordas reta revestido em folha de madeira pré-composta
tia mesma cor do tampo com acabamento em verniz poliuretano. Corpo do gaveteiro confeccionado em MDF de 18 mm de
espessura, tevestido com folha de madeira pré-composto na mesma com tampo com acabamento em veniz poliuretano. Bordas
em MDF com cort reto, revestido com folha de madeira pré-composta na mesina cor do tampo com acabamento em vemiz
poliuretano; Frente das gavetas confeccionado em MDF de 18 mm de espessura, revestido com folha de madeira pré-composto
a mesma cor do tampo; Bordas com corte reto, revestido com folha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo com
acabamento em veniz poliuretano; Bordas verticais com seu perfmetro posteror chanado  com raio revestidas em folha de
madeira pré-composta; Gavetas com lateais composta por chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mm; Fundo da
gaveta composta por chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mm. Corredigas em ago com mecanismo em roldanas de
nylon que permite abertura/deslizamento suave; Quadto em ago SAE 1010/1020 formato quadrado 20x20 mm e espessura 0,95
mm servindo de susentagdo / “espinha” para s pastas  corpo da gaveta. Com cortedicas em ago com mecanismo em esferas
macigas de ago que permite abertura em sistema telescdpico e deslizamento suave; Fixagdo por meio de parafusos embutidos,
Juntamente com tambores (modelo minifix), buchas rosqueadas em zamack ¢ cavilhas, possibilitando a desmontagem sem
danificar a madeira. Puxadores metdlico tipo alea confeccionada em zamak injetado com acabamento na cor reto nix ¢ detalhe
estético central com rebaixos redondos. Fechadura em ago niquelado com tambor de giro simples 180° ¢ 2 (duas) chaves
escamotedveis com revestimento em polipropileno, com acionamento simultineo enre as gavetas. As partes confeccionades em
0 sio bahadas em solugdes acidas preparadas para temogio de camadas de oxidagdo e posteriomnente em solugdes de
[avagem. Pintada com 50 microns de tinta em po hibride, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de
200°C nas cores cinza metalizada ou preta. Chapas de madeira de meia densidade confeccionada com fibas de madeira maciga
prensada em esina de ata qualidade, com densidade de 740 ki para chapas de 18 mm e 720 kg/m’ para chapas de 25 mm de
espessura ¢ resisténcia & flexdo de 350 keflemt” para chapas de 18 mm ¢ 350 kgflem” para chapas de 25 mm de espessura, com
revestimento da superfiie em laminado de madeira pré-composta com aplicagdo de fundo nivelador ¢ vemiz Poliuretinico e
brilho acetinado.

UND

Mesa tedonda com couro 1600x740mm, confeceionado em MDF de 25 mm de espessura e revestido com folha de madeira pre-
composta na cor a definr; Borda longitudinal infrior chanfrado com raio para aproximago do usudrio, evestido em folha de
madeira pré-composta; Demmais bordas com corte reto revestidas em folha de madeira pré-composta com acabamento em vemiz
polinetano. Tampo inerior confeccionado em MDF de 18 mum de espessura com superfci infeior em laminado melaminico de
baixa pressio; Bordas chanfradas, com raio para aproximacdo do ustario ¢ revestido em laca texturizada na cor prefa. A alfura
s estruturas sdo regulaveis atraves de sepatas niveladoras, ¢ possibiitando assim que a superficie de trabalho atenda a altura
recomendada pels nomas da ABNT. E composta por pé cenral com miolo estrutural em samafos de MDF de 25 mm de
espessura sem revestinmento ¢ sobreposto por uma placa externa de MDF de 6 mm de espessura,revestido em couro ecoldgico na
cor preto. Fixagdo por meio de parafusos embutidos, buchas rosqueadas modelo Mo em zamack e, possibiltando a desmontagem
sein danificar & madeira. Chapas de madeira de média densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em
tesina de alta qualidade, com densidade de 740 kg/m® para chapas de 18 mum e 720 kg/m’ para chaps de 25 mm de espessura ¢
resisténcia & flexdo de 350 kgflem” para chapes de 18 mm e 350 kgffem’ para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento
da superficie em laminado de madeira precomposta com aplicagdo de fundo nivelador ¢ verniz Poliuretinico de brilho acetinado.
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Mesa redonda com couro 1200x740mm, confeecionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestido com folha de madeira pré-
composta 1a cor a definir; Borda longitudinal infertor chanfrado com raio para aproximagdo do usuério, revestdo em folha de
madeira pré-composta; Demas bordas com cort reto evestidas em folha de madeira pré-composta com acabamento em verniz
poliuretano. Tampo infeior confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com superfiei infrior em laminado melaminieo de
baixa pressio; Bordas chanfrades, com raio para aproximagdo do usudrio ¢ revestido em laca texturizada na cor prete. A altura
s estruturas sdo regulaveis atraves de sapatas niveladoras, ¢ possibilitando assim que a superfcie de trabalho atenda a altura
tecomendada pelas nomes da ABNT. £ composta por pé cental com miol estutural em samafos e MDF de 25 mm de
gspessura sem tevestimento e sobreposto por uma placa externa de MDF de 6 mm de espessura, revestido em couro ecologico na
cor preto. Fixagdo por meio de parafisos embutidos, buchas rosqueadas modelo M6 em zamack e, possibiitando a desmontagem
sem danificar a madeira. Chapas de madeira de média densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em resina
de alta qualidade, com densidade de 740 kg/m? para chapas de 18 mm e 720 kgl para chapas de 25 mum de espessura ¢
resistncia & flexdo de 350 kgffem® para chapas de 18 mm ¢ 350 kgflent para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento
da superficie em laminado de madeira precomposta com aplicacdo de fundo nivelador ¢ veriz Poliuretinico de brilho acetinado.
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Amnrio estante medindo 2060x1200x480mm, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestido com folha de madeira
pré-composta na cor & definr, com acabamento em verniz poliweténica; Borda longitudinal no perfmetro inferior chanfrado e
com raio para aproximagdo do usuro, revestido em folha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo; Demais bordas com
cort reto revestidas em folha de madeira pré-composta nia mesma cor do tampo com acabamento em vermiz poliuretano. Laterals
confeceionados em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestidos com folha de madeira pré-composta. Bordas aparentes com corte
1eto revestidos em folha de madeira pré-composta com acabamento em verniz. Lateras intemnas confeccionado em MDF de 25
i de espessura e revestidas com folha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo; Bordas aparentes com cort reto
revestidos em folha de madeira pré-composta com acabamento em verniz. Modulos intemos confeccionado em MDF de 18 mm
de espessura com ambas as faces revestida em laminado melaminico de baixa pressio; Bordas aparentes encabegads com fita
reta de poliestireno espessura 2,0mm com raio de 2,5mm em seu perimetro, nia mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo
sistema HOTMELT. Portas em vidro fumé, com 6 mm de espessura, ¢ dobradicas com abertura de portaa [10°, Tampo inferior
confeceionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestido com folha de madeira pré-composta na cor a defini, com
acabamento em verniz; Borda longitudinal perfmetro inferior chanfado e com raio para aproximagdo do usurio, revestdo em
folha de madeira pré-composta; Demais Bordas com cort reto revestidas em folha de madeira pré-composta com acabamento em
verniz poluretano. Puxadores metalico tipo alga confeccionada em zamek injetado com acabamento na cor preto duix ¢ detalhe
estétco central com rebaixos redondos. Fixacdo por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifi),
buchas rosqueadas modelo M6 em zamack e, possiblitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas
em a0 sdo banhadas em solugdes dcidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidacdo e posteriormente em soluges de
lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em po hibrida, com polimerizagdo em estufa a temperatura minima de 00°C na cor
preta. Chapas de madeira e média densidade confeccionada com fibras de madeira maciga prensada em resina dealt qualidade,
com densidade de 740 kg/m’ para chapas de 18 mm ¢ 720 kg para chapas de 25 mm de espessura ¢ resisténcia d lexdo de 350
Kaffen” para chapas de 18 mm ¢ 350 kgflen para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento da superfcie em laminado
de madeira precomposta com aplicacdo de fundo nivelador ¢ verniz poliuretnico de brilho acetinado.

UND

Mesa semi-oval medindo 2000x740x1000mm, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura  revestido com folha de madeira
pré-composta ia cor  definir; Borda longitudinal perimetro inferior chanfrado e comn aio para aproximagdo do usuario, revestido
e folha de madeira pré-composte; Demais Borda retarevestido em folha de madeira pré-composta nia mesma cor do tammpo com
acabamento em verniz poliuretano. Tampo inferor confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com superfcie inferior em
lominado melaminico de baixa pressio; Bordas chanfradas com raio para aproximagdo do usuirio ¢ evestido em laca texturizado
1a cor preta. Painel confeccionado em MDF de 18 mm de espessura, evestido com folka de madeira pré-composto na mesma cor
do tampo; Bordes aparentes com corte 1eto ¢ revestido em folha de madeira pré-composta com acabamento em verniz
poliuretano. A alfura das estrufuras sio regulaves atraves de sapatas niveladoras, ¢ possiiltando assim que a superficie de
trabalho atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. Estrutura composta por pés laterais em madeira ¢ calha estruural
central em ago. Pes laterais com Miolo estrutural confeccionado em sarrafos de MDF de 25 mm de espessura sem revestimento e
sobreposto por dues placas externas de MDF de 10 mm de espessura, revstidas com folha e madeira pré-composta, Possuindo
leto vertcal inferno de passagem de fiagdo, com aberturainferior em polipropileno e superior alinhada a calha etrutural central
permitindo circulagdo intemma de fiagdo. Estrutura central horizontal composta por chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de
1,25 mim conformada anatomicamente em formato retangular, com tampa basculante ¢ fechamento de pressdo, possuindo em
suas extremidades suportes trangular de igagdo estrutural em chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,90 mm, fixados a
estrutura por meio de parafisos (descrigéo do tratemento do ago abaixo). Fixado por meio de parafusos embutidos, juntamente
com tambores (modelo minifix) e parafiso em ago com rosca M6, buchas rosqueadas modelo Mo em zamack e, possibiltando a
desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago sio banhadas em solugges dcidas, preparadas para
remogdo de camadas de oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em po hibrida, com
polimerizagdo em estufa a temperatura minima de 200°C na cor preta. Chapas de madeira de media densidade confeccionada
com fibras de madeira macica prensada em resina de ata qualidade, com densidade de 740 kg/m’ para chapas de 18 mm ¢ 720
kg para chapas de 25 mm de espessura ¢ resiséneia a flexdo de 350 kgffem” para chapas de 18 mm ¢ 350 kgffem’ para chapas
de 25 mm de espessura, com tevestimento da superfice em laminado de madeira precomposta com aplicagdo de fundo nivelador
¢ vemniz poliuretdnico de brilho acefinado.
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Mesa semi-oval medindo 2500x74(0x1300mm, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ evestido com folha de madeira
pré-composta ia cor  defnir; Borda longitdinal permetro inferior chanrado ¢ com raio para aproximado do usurio, revestido
e folha de madeira pré-composta; Demais Borda eta revestido em folha de madeira pré-composta na mesima cor do tampo com
acabamento em verniz poliuretano. Tampo inferor confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com superfcie inferior em
laminado melaminico de baixa presséo; Bordas chanfradas com raio para aproximagdo do usudrio ¢ evestido em laca texturizado
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1 cor preta. Painel confeccionado em MDF de 1§ mm de espessura revestido com folka de madeira peé-composto na mesma cor
do tampo; Bordas aparentes com corte reto e revestido em folha de madeira pré-composta com acabamento em vemiz
poliwetano. A alfura das estrufures sdo regulaveis atraves de sepatas niveladoras, ¢ possibiltando assim que a superficie de
trabalho atenda a altura ecomendada pelas normas da ABNT. Estrutura composta por pes lateais em madeira ¢ calha estrutural
central em ago. Pes laterais com Miolo esrutural confeccionado em sarafos de MDF de 25 mm de espessura sem revestimento ¢
sabreposto por duas placas externas de MDF de 10 mum de espessura, revestidas com folha de madeira pré-composta, Possuindo
Leito vertica intemo de passagem de fiagdo, com abertura inderior em polipropileno e Superior alinhada a calha estrutural central
permitindo circulagdo interna de fiagdo. Estrutura central horizontal composta por chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de
1,25 mm conformada anatomicamente em formato retengular, com tampa basculante e fechamento de pressdo, possuindo em
suas extremidades suportes triangular de ligagdo estrutural em chapa e ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,90 mm, fixados a
estrutura por meio de parafusos (deseried do tratamento do ago abaixo). Fixado por meio de parafusos embutidos, juntamente
com tantbores (modelo minifx) ¢ parafuso em ago com rosca Mo, buchas rosqueadas modelo M6 em zamack e, possibiltando a
desmontagem sem danificar & madeira. As partes confeccionadas em ago sio banhadas em solugdes acidas, preparadas para
remogdo de camadas de oxidagdo ¢ posterormente em sohugdes de lavagen. Pitada com 50 microns de tinta em po hibrda, com
polimerizagdo em estufa a temperatura minima de 00°C na cor preta. Chapas de madeira de média densidade confeccionada
com fibras de madeira macica prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 740 g/ para chapas de 18 mm ¢ 720
g/’ para chapes de 25 mm de espessura ¢ resisténcia d flexdo de 350 kgffem para chapas de 18 mm e 350 kgffem’ para chapas
de 25 mm de espessura, com revestimento da superfiie em laminado de madeira precomposta com aplicagdo de fundo nivelador
¢ vemniz poliureténico de brilho acetinado.

zamack e, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira, As partes confeccionadas em ago sio banhadas em solugdes
dcidas, preparadas para remocdo de camadas de ovidago ¢ posteriomment em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de
fnta em po hibrida, com polimerizagdo em estufa a tempetetura minima de 200°C na cor prete. Chapas de macdeira de meia
densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 740 ke/m para
chapas de 18 mm e 720 kg para chapas de 25 mm de espessura ¢ resisténcia a flexdo de 330 kgflent” para chapas de 18 mme
350 keflem para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento da superficie em laminado de madeira precomposta com
aplicacdo de fundo nivelador ¢ verniz poliuretinico de brilho acetinado.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA

VALOR RS

ARTLINE IND. E COM. DEMOVEIS LTDA ARTLINE 6

FAVORETO MOVEIS LTDA

LY

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o ARTLINEIND. ECOM. DEMOVEISLTDA ARTLINE 453020
+ PAVORETO MOVEISLIDA

3

Mesa semi-oval medindo 4400x 74(0x1300rmm, confeccionado em MDF de 25 mim de espessura ¢ revestido com folha de madeira
pré-composta a cor a efinr; Borda longitdinl perimetro inferior chanfrado e com aio para aproximago do usudri, evestido
e fola de madeira pré-composta; Demais Borda retatevestido em folha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo com
acabamento em vemniz poliretano. Tampo inferor confeceionado em MDF de 1§ mm de espessura com superficie inferor em
laminado melaminico de baixa pressdo; Bordas chanradas com rao para aproxinmago do usuario € revestido em laca texturizado
1 cor pret. Painel confeccionado em MDF de 18 mm de espessura, revestido com folka de madeira peé-composto na mesma cor
do tampo; Bordas aparentes com corte reto e revestido em folha de madeira pré-composta com acabamento em vemiz
poliuetano. A alfura das estrutures sdo regulaveis atraves de sepatas niveladoras, ¢ possibiltando assim que a superficie de
trabalho atenda a alrra recomendada pelas normas da ABNT. Estrutura composta por pés lateras ¢ pés centrais em madeira ¢
calha estrutural central em ago. Pes lateras com Miolo estutural confeccionado em sarafos de MDF de 25 mum de espessura sem
revestimento e sobreposto por duas placas externas de MDF de 10 mm de espessura, revestides com folha de madeira pré-
composta, Possuindo leito vertical intermo de passagem de fiacdo, com abertura inerior em polipropileno ¢ superior alinhada a
calha estrutural central permitindo circulago intema de fiacdo. Estrutura central horizontal composta por chapa de ago SAE
1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente em formato retangular, com tampa basculante ¢ fechamento de
pressdo, possuindo em suas extremidades suports triangular de ligacdo estrutural em chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura
de 1,90 mm, fixados a estrutura por e de parafusos (descrigdo do tratemento do ago abaixo). Fixado por meio de parafisos
embutidos, juntamente com tambores (modelo minifi) ¢ parafuso em ago com rosca M6, buchas rosqueadas modelo M6 em
zamack ¢, possibltando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes
deidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidagdo ¢ posterormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de
tinta em po hibrida, com polimerizagdo em estufa a temperatura minima de 200°C na cor preta. Chapas de maceira de média
densidade confeccionada corm fibras de madeira macica prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 740 kg/n? para
chapas de 18 mm ¢ 720 kg/m’ para chapas de 25 mm de espessura ¢ resisténcia & flexdo de 350 kgflem” para chapas de 18 mme
350 kgflent para chaps de 25 mm de espessura, com revestimento da superficie em laminado de madeira precomposta com
aplicago de fundo nivelador ¢ ez poliretinico de briho acefinado.

UND

Mesa semi-oval com couro medindo 2000x740x1000mm, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestido com folha
de madeira pré-composta na cor a definir com acabamento em vemiz polivretano. Borda longitudinal perimetro inferior
chanfrado & com raio para aproximagdo do usurio, revestido em folka de madeira pré-composta nia mesma cor do tampo; Demais
Borda com corte eto revestida em folha de madeira pré-composta com acabamento em vemniz poliuretano. Tampo inferior semi-
oval, confeccionado em MDF de 18 mim de espessura com superficie nferior em laminado melaminico de baixa pressio; Bordas
chanfradas com raio para aproximagdo do usudrio ¢ revestido em laca texturizada na cor preta. A altura das estrufuras sio
regulaveis atraves de sapatas niveladoras, ¢ possibilitando assim que a superficie e trabalho atenda a altura recomendada pelas
normas da ABNT. Estrutura composta por pés laterais ¢ calha estrutural em ago. Pes laterais com miolo estrutral confeccionado
e samrafos de MDF de 25 mm de espessura sem revestimento ¢ sobreposto por duas placas extemas de MDF de 10 mm de
espessur, Tevestidas com couro ecologico na cor preto, Possuindo leo vertical ntemo de passagem de fiagdo, com abertura
inferior em polipropleno e superior alinhada a calha estrutural central permitindo circulagdo interna de fiagho. Estrutura central
horizontal composta por chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente em formato
retangular, com tampa basculante ¢ fechamento de pressio, possuindo em suas extremidades suportes trianguler de ligagio
estrutural em chapa de ago SAE 101071020 ¢ espessura de 1,90 mm, fixados a estrutura por meio de parafusos (descrigdo do
tratamento do ago abaxo) Fixagdo por meio de parafisos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix) ¢ parafiso em
260 com rosca M6, buches tosqueadas modelo M6 em zamack e, possibilitando a desmontagem sem danificar  madeira. As
partes confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes dcides, preparadas para remogdo de camadas de ovidaglo e
posteriomente em Soludes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em pd hibrida, com polimerizagio em estufa a
temperatura minima de 200°C. Chapas de madeira de média densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em
resina de alta qualidade, com densidade de 740 kg/m’ para chapas de 18 mm ¢ 720 kg/m’ para chapas de 25 mm de espessura ¢
resiséncia & flexdo de 350 kgflon para chapas de 18 mm ¢ 350 kgflem? para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento
da superfcie e laminado de madeira pré-composta com aplicagdo de fundo nivelador ¢ vemiz Poliretinico de brlho acetinado
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Mesa semi-oval medindo 3600x74(0x1300rmm, confeccionado em MDF de 25 mim de espessura ¢ revestido com folha de madeira
pre-composta na cor a defini; Borda longitudinal perimetr inferior chanfrado e com raio para aproximago do usudrio, evestido
e folha e madeira pré-composta; Demais Borda reta revestido em folha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo com
acabamento em vemniz poliuretano. Tampo inferor confeceionado em MDF de 1§ mm de espessura com superficie inferor em
laminado melaminico de baixa pressdo; Bordas chanadas com rao para aproxinago do usudrio € revestido em laca texturizado
1 cor pret. Painel confeccionado em MOF de 18 mm de espessura, revestido com folka de madeira peé-composto na mesma cor
do_tampo; Bordas aparentes com corte teto ¢ revestido em folha de madeira pré-composta com acabamento em vemiz
poliwetano. A alfura das estrufures s regulaveis atraves de sepatas niveladoras, ¢ possibiltando assim que a superficie de
trabalho atenda a alrra recomendada pelas normas da ABNT. Estrutura composta por pés lateras ¢ pés centrais em madeira e
calha estrutural central em ago. Ps lateras com Miolo estrutural confeccionado em sarrafos de MDF de 25 mm de espessura sem
revestimento ¢ sobreposto por duas placas externas de MDF de 10 mm de espessur, revestidas com folha de madeira pré-
composta, Posuindo leio vertcal interno de passagem de fiagdo, com abertura iderior em polipropileno ¢ superior alinhada a
calha estrtural central permitindo cireulado inferna de fiagdo. Estrutura central horizontal composta por chapa de ago SAE
1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente em formato retangular, com tampa basculante ¢ fechamento de
presséo, possuindo em suas extremidades suportes triangular de ligagdo estrutural em chapa de ago SAE 10101020 ¢ espessura
de 1,90 mm, fvados a estrutura por meo de parafusos (deserigdo do traamento do ago abaixo). Fixado por meio de parafisos
embutidos, untamente com tambores (modelo minifi) e parafso em ago com rosca M6, buchas rosqueadas modelo M6 em

UND

Mesa semi-oval com couro medindo 2500x740 1 300mm, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestido com folha
de madeira pré-composta na cor a definir com acabamento em vemiz polivretano. Borda longitudinal perimetro inferior
chanfado e com raio para aproximacdo do usudrio, tevestido em folha de madeira pré-composta na mesma cor do tampo; Demais
Borda com cort rto revestida em folha de madeira pré-composta com acabamento em verniz poliuretano. Tampo infeior s
oval, confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com superfici inferior em faminado melaminico de baixa pressdo; Bordas
chanfradas com raio para aproximagdo do usudrio ¢ revestido em laca texturizada na cor preta. A altura das estrufuras sio
regulaveis atraves de sapatas niveladoras, ¢ possibilitando assim que a superficie e trabalho atenda a alfura recomendada pelas
normas da ABNT. Estrutura composta por pés laterais ¢ calha estrtural em ago. Pés laterais com muiolo estrutural confeccionado
em sarafos de MDF de 25 mm de espessura sem tevestimento ¢ sobreposto por duas placas extemas de MDF de 10 mm de
espessura, revestidas com couro ecoldgico na cor preto, Possuindo leito vertical intemo de passagem de fiagdo, com abertura
inferior em polipropileno ¢ superior alinhada a calha estrutural central permitindo circulagdo interna de fiagdo. Estrutura central
horizontal composta por chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente em formato
retangular, com tampa basculante ¢ fechamento de pressdo, possuindo em suas extremidades suportes triangular de ligagdo
estrutural em chapa de ago SAE 101071020 ¢ espessura de 1,90 mm, fixados a estrutura por meio de parafusos (descrigdo do
tratamento do ago abaixo).Fixagdo por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix) ¢ parafuso em
260 com rosca M6, buches rosqueadas modelo M6 em zamack e, possibiltando a desmontagem sem danificar 2 madeira. As
partes confeccionadas em ago sio banhadas em solugdes dcidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidagdo
posteriormente em sohugdes de lavagem. Pintada com 30 microns de tinta em po hibrida, com polimerizagdo em estufa a
temperatura minima de 200°C. Chapas de madeira de média densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em
resina de lta qualidade, com densidade de 740 g/’ para chapas de 18 mm ¢ 720 kg/m® para chapes de 25 mm de espessura e
resisténcia & flexdo de 350 keflem® para chapas de 18 mm e 350 kgflem?” para chapes de 25 mm de espessura, com revestinento
da superfcie em laminado de madeira pré-composta com aplicagdo de fundo nivelador ¢ vemniz Polireténico de brlho acetinado.
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Mesa sem-oval com couro medindo 3600x740x1300rmm, confeccionado em MDF de 25 mm de espessura e revestido com folha
de madeira pré-composta na cor a definir com acabamento em vemiz poliuretano. Borda longitudinal perimetro inferior
chanfrado ¢ com raio para aproximagdo do usurio, revestido em folka de madeira pré-composta nia mesma cor do tampo; Demais
Borda com cort rto revestida em folha de madeira pré-composta com acabamento em verniz poliuretano. Tampo infeior s
oval, confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com superfici inferior em faminado melaminico de baixa pressdo; Bordas
chanfradas com raio para aproximagdo o usudrio ¢ revestido em laca texturizada na cor preta. A altura das estruturas sio
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reguldveis através de sepatas niveladoras, ¢ possibiiando assim que a superfeie de trabalho atenda a altura recomendada peles Amirio estante com portas de vido, compost por duas portas iferiores medindo 900K T00x500mm. Tampo superior ¢| UND
normas da ABNT. Estrutura composta por peslteai, pés centrais ¢ calhestutural em ago. Pes lteais com miolo esruurl intermediaro confeccionado em MDP com revestimento melaminico de baixa preso de 25 mm de espessura (deseigho técnica
confeccionado em sarmafos de MDF de 25 mm de espessura sem revestimento e sobreposto por duas placas externas de MDF de abaixo) bordas encabegado com fita de poliestireno eta de ,0mm e rafo de 2Smum, ma mestma cor do tampo, coladas pelo
10 mim de espessura, revestidas com couro ecologico na cor preto, Possuindo leto vertical ntemo de passagem de fiacdo, com sitemna HOTMELT. Lateres - Portas - Prteleias - Fundo - Tampo Infror - confecionado em MDP com revestimento
abertura infeior em polpropleno ¢ speroralnhada a alh estrutural cntrl pemitindo cirulag nfema e fiaglo. st melaminico de baixa pressao de 1§ mm de espessura (descrigho técnica abao): Bordas encabegadas com it retade poliesireno
cental horizontalcomposta por chapa de ago SAE 101071020 ¢ espessra e 1,25 m conformada antomicamente em formato espessura 2,0mm com raio de 2,5mm em seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT.
retangulr, com tampa basculnte ¢ fechamento de press, possuindo em uas extremidades suporte triangular de lgegdo Portes de vidro: Vidro fumé com 6 mm de espessura, ¢ dobradicas com abertura de 110°, Base em ago galvanizado SAE
estrutural em chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,30 mm, fivados a estrtura por meio de parafusos (desrigdo do 10101020, retangolar com S0x20mm ¢ espessura de 0,95mm, possuindo 4 (quatro) sapatas reguladoras de nivel em
trtament do a0 abiao Fivagdo por o e parafusos ehridos, utamentecom tambores (modelo miifi) ¢ parafiso em polipropileno preto, que permitem regulagens de nivelamento. Portas em madeira com dobradicas de ago com mecanismo que
250 com 105 M, buchas rosqueadas modelo M§ em zzmack e, possiiliando a desmontagem sem dnifcr @ madei. As 43| permite abertua de 270"  regulagens horizontals ¢ vetcas; Pusadores de polipopileno em formato de alga ma cor cinza
pates confecionadas em 490 o bunhadas em soluges deidas, preparadas para remoglo de camadas de oxiduo ¢ metalzado; Fechadura em ago niquelado com tambor de giro simples 180° 2 (duas) chaves escamotedves com revestimento em
posteromente e soluges e lavagen. Pinada com 50 mictons de tnta em G ibrid, com polimerizagio em estfa o polipropileno. Elementos de fixacdo por meio de parafisos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifx), buchas
temperaura minima de 200°C. Chapas de madeirade media densidade confecionada com fbas e madeira maciga prensada em rosqueadas em zamack e cavilhas, posibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago sdo
resing dealta qualidade,com densdade de 740 kg par chaps de 18 mm & 720 kg pare chapas de 25 mm de espessra banhadas em solugdes acidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidagdo ¢ posteriormente em solugdes de lavagem.
resisténca  flxdo de 330 kgflom para chapes de 18 mm ¢ 350 kgffom? para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento Pintada com 50 microns de tinta em po hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores
a supetci e aminado e madeipeé-compost om plicao de fndo nivelador¢ vemiz Plretinicodebilho aceinado, cinza metaizada ou preta. Chapa confeccionada com partculas de madeira macica, prensadas em resina fendlica de alta
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS quelidade, com densidade de 670 kgP para chapas de 18mm e de 660 ke para chapas de 25mm de espessura. Possuindo
o ARTLINE IND. E COM. DE MOVEIS LTDA ARTLINE 149656 resiséneia & flexdo de 160 kgflonr para chapas de [8mm e 140 kgffem® para chapas de 25mm, com revestimento da superfiie
o FAVORETO MOVEIS LTDA e laminado melaminico de baixa pressio texturizado com 0,3mim de espessura e reisténcia a abrasio de 400 ciclos.
Mesa semi-oval com couro medindo 4400x740x1300mm, confeecionado em MDF de 25 mm de espessura ¢ revestido com folha | UND EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
de madeira pré-composta na cor & definir com acabamento em vemiz poliuretano. Borda longitudinal perimetro inferior o ARTLINE IND. E COM. DE MOVEIS LTDA ARTLINE 143781
chanfrado ¢ com raio para aproximagdo do usudrio, evestido em folha de madeira pré-composta nia mesma cor do tampo; Demais o FAVORETO MOVEIS LTDA
Borda com corte rto revestida em folha de madeira pré-composta com acabamento em vemiz poluretano. Tampo iferior sem- Armirio Alto Composto por duas portas medindo 900x1600x500mm. Tampo supeior confeccionado em MDP com revestimento | UND
oval,confeccionado em MDF de 18 mm de espessura com superficeinfrio em laminado melaminio de baia presio; Bordas melaminico de baixa pressio de 25 mm de espessua (escrido tcnica abavo) Dordas encabegado com fta de plietireno reta
chanfradas com raio para aptoximagio do usudro ¢ revestdo em lac texturzada na cor prefa. A altura ds estuturs ko de 2,0mm ¢ raio de 2,mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo sistema HOTMELT. Lateras - Portas - Prateliras - Fundo -
regulaveis atraves de sapates niveladoras, e possibilitando assim que  superficie de trabalho atenda a alfura recomendada pelas Tampo Inferior - confccionado em MDP com revestimento melaminico de baixa pressio de 18 mm de espessura (descrigio
nommas da ABNT. Estrutua composta por pésteris,pés centrai  calh estrutral m . Pes lateras com miolo estrtul técnica abaixo); Bordes encabegadas com fita teta de poliestieno espessura 2,0mum com raio de 2, 5mm em seu perfmeto, na
coneocionado em samafos de MDF de 25 mm de espessura sem revestimento ¢ sobreposto pr duas placs exems de MDF de mesima cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Base em ago galvanizado SAE 1010/1020, retengular com
10 mim de espessura, revestidas com couro ecoldgico na cor preto, Possuindo leo vertial intemo de passagem de fiagdo, com 0x20mm ¢ espessura de (,95mm, possuindo 4 (quatr) sepatas reguladoras de vl em polipropleno pret, que permiem
" abertura inferior em pofipropileno e Superior alinhada a calha estrutural central permitindo circulagdo interna de fiagdo. Estrutura regulagens de nivelamento. Portas em madeita com dobradicas de ago com mecanismo que permite aberturade 270° e egulagens
cental horizotal composta por chapa de 2o SAE 101071020 ¢ espssura e 1,25 mm conformada anatomicamente em formato orizontais ¢ verticais, Puxadores de poliropilno em formato de al nacor cinza metaizado; Fechaduraem ago niquelado com
reangular, com tampa basclante ¢ fechamento de pressio, possuindo em suas extremidades suportes triangular de lgacio o |tbrde girosimples 180°e 2 (dua) haves escamotedveis com revestimentoem polipropleno. Elementos e fixagdo por meio
estutural em chapa de ago SAE 101071020 ¢ espessura de 190 mm, fixado a strutua por meio de parafuss (deserigdo do de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifi), buchas rosqueades em zamack ¢ cavlhas, possibiitando a
atamento do a0 abeio) Finagéo por mei de parafuss embutidos,jntamente com tambores (modelo minifi) ¢ parafso em desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago sio banhadas em solugdes 4cidas, preparadas para
ago com tosca Mo, buches rosqueadas modelo M6 em zamack e, possibilitando a destuontagem sem danficar a madeira, As remogho de camadas de oxidacio e posteriommente em solugdes e lavagem, Pintada com 50 microns d tinta em po ibrida,com
pares confecionadss em ago sio banhadas em sohgdes didas, preparadas para remogd de camadas de oxidugo ¢ polimerzagho em estfa aquecidaa emperatura i de 200°C nas core ciza metalzad ou preta. Chapa confecionada
osteriomente em sougdes de avagem. Pinada com 50 mirons de inta em g ibrids, com polimerizagho em esufa 2 com partculas de madeira macica, prensadas em resina fenolica de ala qualidade, com densidade de 670 kg® para chapes de
temperatura minima de 200°C. Chapas de madeira de media densidade coneceionada com fbras de madeira macica prensada em 18mm ¢ de 660 kg para chaps de 25mm de espessura. Possuindo resisténcia & lxdo de 160 keflo? para chapas de 18mm ¢
resina d ata qualdade,com densidade de 740 kg’ para chapas de 18 mm ¢ 720 kg’ pare chapas de 23 mm de espessura ¢ 140 kgflem? para chapas de 25mm, com revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com
resisténcia a flexdo de 350 keflem” para chapas de 18 mm e 350 kgffem” para chapas de 25 mm de espessura, com revestimento 0,3mm d espessura ¢ resiténca  abrasio de 400 cicos,
da superficie em laminado de madeira pré-composta com aplicagdo de fundo nivelador ¢ vemiz Poliuretinico de brilho acetinado. EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALOR RS
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS o ARTLINE IND. E COM. DE MOVEIS LTDA ARTLINE LR
+ ARTLINEIND.E COM. DEMOVEISLTDA ARTLINE 883572 o FAVORETO MOVEIS LTDA
+_FAVORETOMOVEISLTDA Armirio Alto Composto por duas portas medindo 800x1600x500umm. Tampo supeior confeccionado em MDP com evestimento | UND
Ao estante com portas de vido, composto por duas portas infeiores medindo 900x16003500mm, Tampo sperior¢ inferior| UND melaminico de baia presséo de 25 mm de espessura (descrigdo técnica abaixo);bordas encabecado com fita de polistireno reta
confeccionado em MDP com revestimento melaminico de baixa pressdo de 25 mm de espessura (descrigho téenica de 2,0mm & aio de 2,Smum, na mesma cor o tampo, coladas pelo sistema HOTMELT, Lateais - Potes - Prateleias - Fundo -
abainolbordes encabeado com fita de polestireno refa de 20mm ¢ rao de 2,5mm, na meswa cor do tampo, coladas pelo Tampo Infeior - coneceionado em MDP com revestimento melaminico de baixa pressio de 1§ mm de espessura (descrigio
siema HOTMELT. Lateas - Ports - Prteleias - Fundo - Tampo Infeior - confeccionado em MDP com revestmento técnica abaino); Bordas encabegadas com fita et de poliestireno espesura 2,0mm com raio de 2 5mm em seu perimeo, na
melaminio de baixa pressdo de 18 mim de espessura (descrigdo técnica abaixo); Bordas encabeadas com fita eta de polistireno mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sstema HOTMELT. Base em ago galvanizado SAE 1010/1020, retangular com
espessura 2,0mm com raio de 2,5mim em st perimetro, na mesma cor do tampo aplicades com cola pelo sistema HOTMELT. 50x20mm ¢ espessura de 0.95mm, possuindo 4 (quatro) sapatas reguladoras de nivel em polipropileno preto, que permitem
Porta de vidro: Vidro fumé com 6 mm de espessura, ¢ dobradicas com abertura de 110", Base em ago galvanizado SAE regulagens de nivelamento. Portas em madeira com dobradias e ago com mecanismo que permite bertura de 270° ¢ regulagens
10101020, retangolar com 50x20mm ¢ espessura de 0.95mm, possuindo 4 (quatro) sapatas reguladoras de nivel em . | horizontas  verticais; Pusadores de polipropileno em formato d alga na cor cinza metaizado; Fechadura em ago niquelado com
polipropleno preto, que pemmitem regulagens de nivelamento. Portas em madeira com dobradias d ago com mecanistmo que 5 b o simples 180° ¢ 2 (duas)chaves escamotedveis com revestimento em polipropleno. Elementos de fixago por meio
42| penmite abertua e 270° ¢ regulagens horizonas ¢ vertcas; Pusadores de polipropileno em formato de alga na cor cinza de parafusos embutidos,juntamente com tambores (modelo minifi), buchas rosqueadas em zamack e cavilhas, possbiltando a
metalzado; Fechadura em ago niguelado com tambor de giro simples 18(° e 2 (duas) chaves escamotedveis com revestimento em desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago sio banhadas em solugdes 4cidas, preparadas para
polipropileno. Elementos de fixacdo por medo de parafusos embutidos, untamente com tambores (modelo minifi), buchas remogho de camadas de oxidaco e postriommente em solugdes e lavagem. Pintada com 50 microns d fint em po ibrida, com
rosqueadas em zamack e cavilhas, possiblitando a destmontagem sem danificar 2 madeira. As partes confeecionadas em ago sio polimerizagio em estufa aguecida a temperatura minima de J00°C nas cores cinza metelizada ou preta. Chapa confeccionada
banbadas em solugdes dcidas, preparadas para remogho de camadas de oxidagdo ¢ poseriomiente em solugdes de lavagem. com particulas de madeira maciga, prensadas em resina fenSlica de alta qualidade, com densidade de 670 kg para chaps de
Pintada com 50 microns de tintaem p ibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores I8mm e de 660 kg para chapas de 25mm e espessura. Possuindo resisténcia i flexdo de 160 kgflem? para chapas de 18mm e
cinza metalizada ou preta. Chapa confeccionada com particulas de madeira macica, prensades em resina fendlica de alta 140 kgffom? para chapas de 25mm, com revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressio texturizado com
qualidade, com densidade de 670 kg® para chapas de 18mm ¢ de 660 kg® para chapas de 25mm de espessura. Possuindo 0, 3mm de espessura e resiséncia a abrasdo de 400 cclo.
resiséncia  flexdo de 160 kgfl? para chapas de 18mm ¢ 140 kgfln” para chapas de 25mm, com revestimento da superficie EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
e Jaminado melaminico de baixa presséo texturizado com 0, 3mm de espessura e resisténcia a abrasio de 400 ciclos. o ARTLINEIND. E COM. DE MOVEIS LTDA ARTLINE 102698
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS +_ FAVORETO MOVEIS LTDA
+ ARTLINEIND. E COM. DEMOVEISLTDA ARTLINE L4081 “ Gaveteiro volane medindo 4353650xS00mm, composto por duas gavetas simpls ¢ uma gaveta para pasta suspens, tampo | UND

+ FAVORETO MOVEISLTDA

superior confeceionado em MDF com revestimento melaminico baixa pressio de 25 mm de espessura com bordas encabegada
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com fita de poliestireno reta espessura 2,0 mm com raio de 2,5 mim em seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola
pelo sstema hotmelt. Corpo do gaveteiro, frente e corpo das gavetas em MDF B de 8 mm de espessura com bordas aparentes
encabegadas com fitateta de poliestiteno espessura 2,0 mum com raio de 2,5 mm na mesma cor da superfice aplicadas com cola
pelo sistema hotmelt FERRAGENS: possuindo cortedicas p/ gavetas comuns em ago com mecanismo em roldanas de nylon que
permite abertura/deslizamento suave, e corredicas telescapicas para gavea de pasta suspense. Elementos de fixagdo por meio de
parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifi), buchas rosqueads ¢ cavilhas, possibiltando a desmontagem
serm danificar & madeira. Puxadores de a0 escovado. Fechadura em ago niquelado com tambor de giro simples 180° ¢ 2 (duas)
chaves escamoedveis com revestimento em polipropileno, com acionamento simultineo entre as gavetas. Rodizio duplo, em
polipropileno com giro 360" graus. Fixados por parafiso 4,0x16mm. Tratamento das partes confeccionads em ago banhadas em
solugdes acidas prepradas para remogdo de camadas de oxidago e posteriormente em Solugdes de lavagem. Pintada com 50
microns de tinta em po hibrida, com polimerizado em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores cinza
metalizada. Chapes de madeira MDF de média densidade confeccionadas com fibas de madeira macica prensada em resina de
alta qualidade, com densidade de 740 kg para chapas de 1§ mm ¢ 720 kg para chapas de 25 mm de espessura ¢ resisténcia
& flexdo de 350 kgflem” para chapas de 18 mm e 350 kgffem” para chapas de 25 mm de espessura. Revestimento da superficie em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos.

de canto confeccionado em chapa de ago SAE 1010/1020 com espessura de 1,50 mm conformado em dobradeira em formato
sextavado com tampa em ago de espessura 1,0 mm removivel por engates gravitacionais ¢ abeturas para passagem de fiagdo.
Possuindo duas sapatas injetadas com regulagem de nivel com rosca 5/16 ¢ didmetro de 60 mm de cor preta. Elementos de
fixagdo por meio de parafisos embutidos com haste metdlica e tambores (modelo minifi) ¢ parafusos em ago com rosca M6,
buchas rosqueadas M6 em zamack, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. AS partes confeceionadas em ago sio
[avadas em sohugdes dcidas para a remodo das camadas de oxidagdo ¢ posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50
microns de tinfa em po hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores cinza
metalizada ou preta. Chapas de madeira de média densidade confeccionada com fbras de madeira macica prensada em resina de
alta qualidade, com densidade de 740 kg/m® para chapas de 18 mm e 720 kg/m’ para chapas de 25 mm de espessura ¢ resisténcia
iflexdo de 350 kgflom? para chapas de 1§ mm ¢ 350 kgflen? para chapas de 25 mm de espessura. Revestimento da superficie em
lominado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3 mim de espessura e reisténcia a abraso de 40 cclos.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ ARTLINE IND. E COM. DEMOVEIS LTDA ARTLINE 178673
+ FAVORETO MOVEISLTDA

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ ARTLINE IND. E COM. DEMOVEIS LTDA ARTLINE 5%
+ FAVORETO MOVEIS LTDA

Mesa com 4 tampo- medindo 1600x1400x1700x1400mm confeccionado em MDF com revestimento melaminico baixa presséo
de 25 mm de espessura com bordas encabegada com fita de poliestireno reta espessura 2,0 mm com raio de 2,5 mim em seu
perimero, i mestna cor do tampo aplicadas com cala elo sistema hotmel. Pé externo com estrutura Confeccionado em tubos
de ago SAE 1010/1020 secgo retangular 100 x 40 mm e espessura de 1,5mm em formato de cavalete, possuindo duas aberturas
1as extremidades para passagem de fiacd pelo seu interior, acabamento em polipropileno ¢ sapates niveladoras em polipropileno
com didmetro de 60 mm pemitindo regulagem de alfura para atender as nommas da ABNT. Calha Confeccionada em chapa de
60 SAE 1010/1020 espessura 1,25 mm em formato retangular ¢ possuindo lito para passagem de fiagdo interna separado para
logica, elética ¢ telefonica fixada & estrtura por solda. Tampa da Calha confeccionada em chapa de ago SAE 1010/1020
espessura 1,25 mm e abertura central para passagen de fiagdo, sendo fixada a calha por parafisos auto perfurantes ¢ flangeados.
2 Calha central confeceionada em chapa de ago SAE 1010/1020 espessura 1,25 rum, possuindo furagdo individualizada para
cabeamento eltrico, logico ¢ telefonico. Tampa confeccionada em chapa de ago SAE 1010/1020 espessura 1,25 mm, posstindo
passagens individualizadas para cabeamento elétrico, [dgico ¢ telefonico. Estrutura com 2 modulos confeccionado em fubos de
260 SAE 1010/1020 de secgdo retangular 50 x 20 mm ¢ espessura de 1,25 mm soldados em formato de “H” com extremicade
preparada para receher um parafiso sextavado de rosea § /16. Esticador barra chata em ago com 10 mm de largura por 3 mm de
espessura com parafiso de regulagem sextavado de rosea 5 /16 na parte central comprimindo a estrutura para cima
compensando o peso aplcado sobre o tampo evitando o empenamento. Corredicas em ago com meeanismo telescopico em
esferas de ago que permite aberturaeslizamento suave do tampo; Tratamento do ago anti-corrosivo partes confeccionadas em
60 sio lavadas em solugdes dcidas para a remogdo das camadas de oxidagdo e posteriormente em Solugdes de lavagem. Pintura
epoxi po com S0 microns de inta em po hibrida, com polimerizagho em estufa aquecida atemperatura minima de 200°C.
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Mesa com formato ergondmico 1600x1800x600x882mm. Mesa em formato L peninsular com corte ergondimico para
acomodagdo do usuirio possuindo saida de 600 mm ¢ profundidade da peninsula de §82mm composta por: tampo Confeccionado
em MDF com revestimento melaminico de baixa pressio de 25 mm de espessura (escrigdo téenica abaio); Bordas encabegadas
com fitade poliestreno reta espessura 2,0 mim com raio de 2,3 mm em seu perimetro na mesma cor do tampo aplicadas com cola
pelo sistema HOTMELT. Painel lateral confeccionado em MDF com revestimento melaminico de baixa pressdo de 18 mm de
espessura (descrigdo técnica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com fitareta de poliestireno espessura 2,0 mm com raio de
2,5 em seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT, Painel frontal misto com placa
superior ¢ inferor placas de MDF melaminico de baixa pressio de 18 mm de espessura (escrigho técnica abaixo); Bordas
aparentes encabegadas com fia reta de poliestireno espessura 2,0 mm com raio de 2,5 em seu perimetro, na mesma cor do tampo
aplcades com cola pelo sstema HOTMELT. Painel frontalintermediario em chapa de ago SAE 1010/1020 dobrada ¢ perfirada
com espessura 1,25 mm, ¢ furagdo quadrada de 08 x 0.8 mm eqidistantes a uma medida de 50 mm pintadas pelo sistema
eletrostitico (descricdo técnica abaivo); A altura da estrutura metalica ¢ regulavel através das sapates niveladoras,
possibilitando assim que a superfici de trabalho atenda  altua especificada pelas nomas da ABNT. Estas estruuras sio
pintadas pelo sisterma eletrostiico (desericdo tcnica abaixo), ¢ s compostas por: Pes laterals com estrufura central vertcal
composta por duas chapas de ago SAE 1010/1020 dobrada ¢ perfuradas mm medindo 18(0x640 mm ¢ espessura de 1,20 sendo
uma fixa pelo processo de solda MIG e outra removivel fixada por engates gravitacionais formando uma calha vertical para
passage de fiagdo. Travessa superior barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 460 x 50 mm e espessura e 480
i fixades na posigho horizontal pelo processo de solda MIG junto s travessas vertical externa / infema ¢ 0 tampo por
parafusos ¢ buchas metlicas. Travessa extema barma chata de ago SAE 10101020 medindo linearmente 750 x 50 mm ¢
espessura de 4,80 mm fixadas pelo seu lado maior na posicdo vertical & estrutura central vertical por meio de soldas MIG e
engates gravitacionais, conformada anatomicamente formando um raio inerno de 146 mum ¢ raio extemo de 151 mm na base de
apoio 20 solo. Travessa inferna barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 900 x 50 mum ¢ espessura de 4,80 mm
fixadas pelo seu lado maior na posigdo vertical & estrutura central por meio de soldas MIG ¢ engates gravitacionais, conformada
anafomicamente formando um raio ntemo de 645 mm e aio externo de 630 mm na base de apoio o solo. Base de apoio a0 oo
horizontal tubo de secgdo retangular 550x50x30 mm e espessura 1,55 mm sendo fixados na base anatomica da ravessa intera e
externa por meio de solda MIG, Possuindo duas sapates injetadas com regulagem de nvel e didmetro de 60 mm de cor prefa. P¢

UND

Mesa com formato ergondmico 1600x2000x600x882mm. Mesa em formato L peninsular com corte ergondmico para
acomodagdo do usudrio possuindo saida de 600 mm ¢ profundidade da peninsula de 882mm composta por: tampo Confeccionado
em MDF com revestimento melaminico de baixa pressio de 25 mm de espessura descrigho técnica abaixo); Bordas encabegadas
com fita de poliestireno reta espessura 2,0 mm com raio de 2,5 mm em seu perimetro na mesma cor do tampo aplicadas com cola
pelo sistema HOTMELT. Painel lateral confeccionado em MDF com revestimento melaminico de baixa pressdo de 18 mm de
espessura (descricdo técnica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com fita reta de poliestireno espessura 2,0 mm com raio de
2,5 em seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Painel frontal misto com placa
superior ¢ inferior placas de MDF melaminico de baixa pressdo de 1§ mm de espessura (descrigho técnica abaixo); Bordas
aparentes encabecadas com fita reta de poliestireno espessura 2,0 mm com raio de 2,5 em seu perimetro, nia mesma cor do tampo
aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Painel fronta intermedirio em chapa de ago SAE 1010/1020 dobrada ¢ perfurada
com espessura 1,25 mm, e firacdo quadrada de 0.8 x 0,8 mm eqicistantes a una medida de 50 mm pintadas pelo sistema
eletrostitico (deserigdo técnica abaixo); A altura da estrutura metalica ¢ regulivel atraves das sapatas niveladoras, e
possibilitando assim que a superficie de trabalho atenda  altura especificada pelas normas da ABNT. Estas estruturas sio
pintades pelo sistema eltrosttico (descrigho técnica abaixo), ¢ sio compostas por: Pes lateais com estrtura central vertical
composta por duas chapas de ago SAE 1010/1020 dobrada e perfurades mm medindo 180x640 mum e espessura de 1,0 sendo
uma fixa pelo processo de solda MIG ¢ outra removivel fixada por engates gravitacionais formando uma calha vertcal para
passagem de fagdo. Travessa superior barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 460 x 50 mm ¢ espessura de 480
i fixadas na posicio horizontel pelo processo de solda MIG junto ds travessas vertical exterma / interna ¢ a0 tampo por
parafusos  buchas metalicas. Travessa externa barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo lineamente 750 x 50 mm
espessura de 4,80 mm fixadas pelo seu lado maior na posigdo vertical 4 estrutura central vertical por meio de soldes MIG
engates gravitacionais, conformada anatomicamente formando um raio interno de 146 mum e raio externo de 151 mm na base de
apoio 20 solo. Travessa intema barra chata de ao SAE 1010/1020 medindo linearmente 900 x 50 mm ¢ espessura de 480 mm
fixadas pelo seu lado maior na posicdo vertical & estrutura central por meio de soldas MIG ¢ engates gravitacionais, conformada
anatomicamente formando um raio inferno de 645 mm ¢ raio externo de 650 mm na base de apoio a0 solo. Base de apoio a0 solo
orizontal tubo de secgio retangular 550x50x30 mm ¢ espessura 1,55 mm sendo fixados na base anatomica da travessa inerna ¢
extemna por meio de solda MIG, Possuindo duas sapatas injtadas com regulagem de nivel ¢ didmetro de 60 mm de cor preta, PE
(e canto confeccionado em chapa de ago SAE 1010/1020 com espessura de 1,50 mm conformado em dobradeira em formato
sextavado com tampa em ago de espessura 1,20 mum removivel por engates gravitacionais ¢ aberturas para passagen de fiagdo.
Possuindo duas sapatas injetadas com regulagem de nivel com rosca 3/16 ¢ cidmetro de 60 mm de cor preta. Elementos de
fixagdo por meio de parafusos embutidos com haste metdlica e tambores (modelo minifix) ¢ parafusos em ago com rosca Mo,
buchas rosqueadas M6 em zamack, possibiltando a desmontagem sem danifcar a madeira, As partes confeccionadas em ago sio
lavadas em solugdes deidas para a remocdo das camadas de oxidacdo e posteriormente em sohugdes de lavagern. Pintada com 50
microns de tinta em po hibride, com polimerizagho em estufa aquecida a temperatura mirima de 200°C nas cores cinza
metalizada ou preta. Chapas de madeira de média densidade confeccionada com fibeas de madeira macica prensada em resina de
alta qualidade, com densidade de 740 kg/m® para chapas de 18 mm ¢ 720 kg/m para chapas de 25 mm de espessura e resisténcia
iflexio de 350 kgflem? para chapas de 1§ mm e 350 kefln? para chapas de 25 mm de espessura. Revestimento da superfcie em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3 mim de espessura e reisténcia a abraso de 40 cclos.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ ARTLINE IND. E COM. DEMOVEIS LTDA ARTLINE 210336
+ FAVORETO MOVEISLTDA

Mesa com formato ergondmico 2000x1600x600x882mm. Mesa em formato L peninsular com corte ergondmico para
acomodagdo do usuirio possuindo safda de 600 mm e profundidade da penfnsula de 882mm composta por: tampo
Confeccionado em MDF com revestimento melaminico de baixa pressdo de 25 mm de espessura (descrigo técnica abaixo);
Bordas encabegadas com fita de poliestireno reta espessura 2,0 mm com taio de 2,5 mm em seu perimetro na mesma cor do
tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Painel lteral coneceionado em MDF com revestimento melaminico de
baixa pressio de 1§ mm de espessura (deserigdo téenica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com fita reta de polietireno
espessura 2,0 mm com raio de 2,5 em seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT.
Paine] frontal misto com placa superior ¢ inferor placas de MDF melaminico de baixa pressio de 18 mm de espessura
(descrigdo téenica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com fit reta de polistireno espessura 2,0 mm com raio de 2,5 em seu
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perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Painel frontal intermedidri em chapa de ago
SAE 101071020 dobrada ¢ perfurada com espessura 1,25 mm, ¢ furago quadrada de 0.8 x 0,8 mm eqidistantes a uma medida
de 50 mm pintadas pelo sistema eletrostiico (descrigdo técnica abaixo); A alura da estrutura metalica ¢ regulavel através das
sapates niveladoras, ¢ possibiltando assim que a superfiie de trabalho atenda a altura especificada pelas normas da ABNT.
Estas estruturas sio pintadas pelo sistema eltrostético (descrigdo téenica abaixo), ¢ sdo compostas por; Pes laterais com
estrutura central vertical composta por duas chapas de ago SAE 1010/1020 dobrada e perfuradas mm medindo 1803640 mm e
espessura de 1,20 sendo uma fixa pelo processo de solda MIG e outra removivel fixada por engates gravitacionais formando
uma calha vertcal para passagem de fiagdo. Travessa superior barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 460 x 50
mm ¢ espessura de 480 mm fixadas na posicio horizontal pelo processo de solda MIG junto s travessas vertial extemna /
interna ¢ a0 tampo por parafsos ¢ buchas metdlicas. Travessa externa barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente
750 x50 mim e espessura de 4,80 mm fixadas pelo seu lado maior na posigho vertical  estrutura central vertical por meio de
soldas MIG & engates gravitacionais, conformada anatomicamente formando um raio interno de 146 mm ¢ rio externo de 151
mm na base de apoio a0 solo. Travessa intema barma chata de ago SAE 1010/1020 medindo lincarmente 900 x 50 mum ¢
espessura de 480 mm fixadas pelo seu lado maior na posigdo vertical a estrutura central por meio de soldas MIG ¢ engates
aravitacionais, conformada anatomicamente formando um rao interno de 645 mm ¢ rafo externo de 650 mm na base de apoio a0
solo. Base de apoio a0 solo horizontal tubo de secgo retangular 55050130 mum ¢ espessura 1,55 mm sendo fixados na base
anatomica da travessa interna e externa por meio de solda MIG, Possuindo duas sapatas injetadas com regulagem de nivel e
didmetro de 60 mm de cor preta. Pé de canto confeccionado em chapa de ago SAE 1010/1020 com espessura de 1,50 mm
conformado em dobradeira em formato sextavado com tampa em ago de espessura 120 mm removivel por engates
gravitacionais ¢ aberturas para passagem e fiacdo. Possuindo duas sapatas njetadas com regulagem de nivel com rosca 3/16 ¢
didmetro de 60 mm de cor preta. Elementos de ixagdo por meio de parafisos embutidos com haste metalica ¢ tambores (modelo
minifix) ¢ parafusos em ago com rosca Mo, buchas rosqueadas M6 em zamack, possibiitando  desmontagem sem denificara
madeira. As partes confeccionadas em ago sio lavadas em solugges dcidas para a remogdo das camadas de oxidagdo ¢
posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 0 microns de tinta em po hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida
4 temmperatura minima de 200°C nas cores cinza metalizada ou preta. Chapas e madeira de média densidade confeccionada com
fibras de madeira mcica prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 740 kg para chapas de 18 mm e 720 kgl
para chapas de 25 mm de espessura ¢ resisténcia a lexdo de 350 kgflem? para chapas de 18 mm ¢ 350 eflem?” para chapas e 25
mm de espessura. Revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3 mm de espessira e
resiséneia a abrasi de 400 ciclos

alta qualidade, com densidade de 740 kg/m® para chapes de 18 mm ¢ 720 kg/m para chapas de 25 mm de espessura ¢ resisténcia
iflexio de 350 kegflen? para chapas de 18 mm e 350 kefl” para chapas de 25 mm de espessura. Revestimento da superfcie em
laminado melaminico de baixa pressio texturizado com 3 mum de espessura ¢ resisténcia  abrasio de 400 ciclos

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA

VALORR§

ARTLINE IND. E COM. DEMOVEIS LTDA ARTLINE
FAVORETO MOVEIS LTDA

1786,73

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o ARTLINEIND. E COM. DEMOVEISLTDA ARTLINE 195312
+ FAVORETO MOVEIS LTDA

Mesa com formato ergonmico  1800x1600x600x882mm. Mesa em formato L peninsuler com corte ergondmico para | UND

acomodagdo do usudrio possuindo saida de 600 mm ¢ profundidade da peninsula e 882 mm composta por; tampo
Confeccionado em MDF com revestimento melaminico de baixa pressdo de 25 mim de espessura (descrigho técnica abaixo);
Bordas encabegadas com fita de poliestireno teta espessura 2,0 mm com raio de 2,5 mm em seu perimetro na mesma cor do
tampo aplcadas com cola pelo sistersa HOTMELT. Painel lateral confeecionado em MDF com revestimento melaminico de
baixa pressio de 18 mm de espessura (deserigdo téenica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com fita eta de polietireno
espessura 2,0 mm com raio de 2,3 em seu primetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo istema HOTMELT. Painel
frontal misto com placa superior ¢ inferior placas de MDF melaminico de baixa pressio de 18 mm de espessura (deserigio
técnica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com fita eta de poliestireno espessura 2,0 mm com raio de 2,5 em s perimetro,
tia mesma cor do tampo aplcades com cola pelo sistema HOTMELT. Painel frontal intermedirio em chiapa de ago SAE
1010/1020 dobrada ¢ perfurada com espessura 1,25 mm, ¢ fragio quadrada de 0,8 x 0.8 mm eaqicistanes a uma medida de 50
mim pintadas pelo sistema eletrostitco (descrigdo técnica abaixo); A altura da estrutura metdlca ¢ regulével atraves das sapatas
niveladoras, ¢ posibiltando assim que a superficie de trabalho atenda a altura especificada pelas normas da ABNT. Estas
estruturas sdo pintadas pelo sistema eltrostético (deserigdo técnica abaixo), e sio compostas por; Pés laterals com estrufura
central vertical composta por duas chapas de ago SAE 1010/1020 dobrada ¢ perfuradas mm medindo 1803640 mm e espessura de
1,0 sendo uma fixa pelo processo de solda MIG ¢ outra removivel fixada por engates gravitacionais formando uma calha
vertical para passagen de fiagdo. Travessa superior barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 460 x 50 mm e
espessura de 4,80 mm fxades na posicio horizontal pelo processo de solda MIG junto as travessas vertical extemna / ntemna ¢ 20
fampo por parafusos ¢ buchas metdlicas. Travessa externa barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo inearmente 750 x 50 mm
¢ espessura de 4,80 mm fixadas pelo seu lado maior na posigio vertcal & estrutura central vertical por meio de soldas MIG
engates gravitacionais, conformada anatomicamente formando um raio interno de 146 mm e raio externo de 151 mm na base de
apoio 0 solo. Travessa intema barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 900 x 50 mm ¢ espessura de 480 mm
fixadas pelo seu lado maior na posigdo vertical & estrutura central por meio de soldas MIG e engates gravitacionai, conformada
anatomicamente formando um raio interno de 645 mm ¢ raio externo de 650 mm na base de apoio ao solo. Base de apoio a0 solo
horizontal tubo de secgdo retangular 350xS0x30 mm e espessura 1,35 mm sendo fixados na base anatomica da travessa intema e
extema por meio de solda MIG, Possuindo duas sapatas injetadas com regulagem de nivel ¢ didmetro de 60 mm de cor preta. PE
de canto confeccionado em chapa de ago SAE 1010/1020 com espessura de 1,50 mm conformado em dobradeira em formato
sextavado com tampa em ago de espessura 1,20 mum removivel por engates gravitacionais ¢ aberturas para passagen de fiagdo.
Possuindo duas sapatas injetadas com regulagem de nivel com rosca /16 ¢ didmetro de 60 mm de cor preta. Elementos de
fixagdo por meio de parafusos embutidos com haste metdlica ¢ tambores (modelo minifix) ¢ parafusos em ago com rosca Mo,
buchas rosqueadas Mo em zamack, possiblitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago sio
lavadas em solugdes deidas para a remocdo das camadas de oxidacdo e posteriormente em solugdes de lavagen. Pintada com 50
microns de tinta em po hibrida, com polimerizacdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores cinza
metalzada ou preta. Chapas de madeira de meédia densidade confeceionada com fibras de madeira macica prensada em resina de

Mesa com formato ergonomico 1800 800x600x882mm. Mesa em formato L peninsular com corte ergondmico para
acomodagdo do usudrio possuindo saida de 600 mm ¢ profundidade da peninsula e 882 mm composta por; tampo
Confeccionado em MDF com revestimento melaminico de baixa pressdo de 25 mim de espessura (descrigho tecnica abeixo);
Bordas encabegadas com fita de polistireno reta espessura 2,0 mm com raio de 2,5 mm em seu perimetro na mesma cor do
tampo aplicadas com cola pelo sisterma HOTMELT. Painel lateral confeccionado em MDF com revestimento melaminico de
baixa pressio de 18 mm de espessura (desericdo técnica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com fita eta de polietireno
espessura 2,0 mim com raio de 2,5 em seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Painel
frontal misto com placa superior ¢ inerior placas de MDF melaminico de baixa pressio de 18 mm de espessura (desericdo
técnica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com fita reta de poliestireno espessura 2,0 mm com raio de 2,3 em seu perfmetro,
tia mesma cor do tampo aplicades com cola pelo sistema HOTMELT. Painel frontal intermedirio em chiapa de ago SAE
101071020 dobrada ¢ perfurada com espessura 1,25 mm, e furagdo quadrada de 0,8 x 0,8 mm eqidistantes a uma medida de 30
mm pintadas pelo istema eletrostatico (escrigho técnica abaixo); A altura da estrutura metalica ¢ regulavel atraves das sapates
niveladoras, ¢ possbiltando assim que & superfcie de trabalho atenda a altura especificada pelas nomas da ABNT. Estas
estruturas sdo pintadas pelo sistema eltrostético (deserigdo técnica abaixo), e sio compostas por: Pés laterals com estrufura
central vertical composta por duas chapas de ago SAE 1010/1020 dobrada ¢ perfuradas mm medindo 180x640 mim ¢ espessura de
1,20 sendo uma fixa pelo processo de solda MIG ¢ outra removivel fixada por engates gravitacionais formando uma calha
Vertical para passagen de fiagdo. Travessa superior barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 460 x 50 mm ¢
espessura de 4,80 mm fixadas na posigio horizontal pelo processo de solda MIG junto s travessas vertcal externa/ interna ¢ 20
fampo por parafusos ¢ buchas metalias. Travessa externa barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 750 x 50 mm
¢ espessura de 4,80 mm fixadas pelo seu lado maior na posigdo vertcal & estrutura central vertical por meio de soldas MIG e
engates gravitacionais, conformada anatomicamente formando um rao interno de 146 mm ¢ raio externo de 151 mm na base de
apoio 20 solo. Travessa intema barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 900 x 50 mm ¢ espessura de 480 mm
fixadas pelo seu lado maior na posicdo vertcal a estrutura central por meio de soldas MIG e engates gravitacionais, conformada
anatomicamente formando um raio interno de 645 mim ¢ aio externo de 650 mm na base de apoio a0 solo. Base de apoio a0 solo
horizontl tubo de secgdo retangular 350x5(0x30 mm ¢ espessura 1,55 mm sendo fixados na base anatOmica da travessa infemna e
extema por meio de solda MIG, Possuindo duas sapatas injetadas com regulagem de nivel ¢ didmetro de 60 mm de cor preta. PE
de canto confeccionado em chapa de ago SAE 1010/1020 com espessura de 1,50 mm conformado em dobradeira em formato
sextavado com tampa em ago de espessura 1,20 mm removivel por engates gravitacionais ¢ aberturas para passagen de fiagdo.
Possuindo duas sapates injtadas com regulagem de nivel com rosca $/16 ¢ didmetro de 60 mm de cor prete. Elementos de
fixagdo por meio de parafusos embutidos com haste metdlica e tambores (modelo minifix) ¢ parafusos em ago com rosca Mo,
buchas rosqueadas M6 em zamack, possibilitando a desmontagem i danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago sho
[avadas em solugdes dcidas para a remocdo das camadas de oxidagdo ¢ poseriomente em solugdes de lavagem. Pintada com 50
microns de inta em po hibride, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores cinza
metalzada ou preta. Chapas de madeira de média densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em resina de
alta qualidade, com densidade de 740 kg/m® para chapes de 18 mm ¢ 720 kg/m para chapas de 25 mm de espessura e resisténcia
& flexio de 350 kgflnr” para chapas de 18 mm e 350 kgflem? para chapas de 25 mm de espessura. Revestimento da superfcie em
|aminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3 mum de espessura  ressténcia a brasdo de 400 cclos.
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Mesa com formato ergondmico  1800x2000x600x882mm. Mesa em formato L peninsular com corte ergondmico para
acomodagdo do usudrio possuindo saida de 600 mm ¢ profundidade da peninsula de 882 mm composta por: tampo Confeccionado
em MDF com revestimento melaminico de baixa pressdo de 25 mm de espessura (deserigdo téenica abaixo); Bordas encabegadas
com fita de polietireno reta espessura 2,0 mm com taio de 2,5 mm em seu perimetro na mesma cor do tampo aplicadas com cola
pelo sisterma HOTMELT. Painel lateral confeccionado em MDF com revestimento melaminico de baixa pressio de 18 mum e
espessura (deserigdo técnica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com fita reta de poliestireno espessura 2,0 mm com raio de
2,5 em s perimetro, na mesma cor do tampo aplcadas com cola pelo sistema HOTMELT, Paine! frontal misto com placa
superior ¢ inferior placas de MDF melaminico de baixa pressdo de 18 mm de espessura (deserigdo técnica abaixo; Bordas
aparentes encabecadas com fita reta de poliestireno espessura 2,0 mm com raio de 2,5 em seu perimetro, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola pelo sitema HOTMELT. Painel rontal intermediério em chapa de ago SAE 1010/1020 dobrada ¢ perfurada
com espessura 1,25 mm, ¢ furacdo quadrada de 0.8 x 0,8 mim eqfidistentes a uma medida de 0 mm pintadas pelo sistema
eletrosatico (escrigdo tcnica abaio); A alura da estrutura metalica ¢ regulavel atraves das sepatas niveladoras, ¢ possiblitando
assim que a superficie e trabalho atenda a altura especificada pelas normas da ABNT. Estas estruturas sdo pintadas pelo sstema
eletrostético descrigdo téica abaixo), ¢ sio compostas por: Ps lterais com estrutua central vertical composta por duas chapas
de ago SAE 1010/1020 dobrada ¢ perfuradas mm medindo 180x640 mm e espessura de 1,20 sendo uma fixa pelo processo de
solda MIG e outra removivel fixada por engates gravitacionais formando uma calha vertical para passagem de fiagdo. Travessa
superior barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 460 x 50 mim ¢ espessura de 480 mum fixadas na posigho
horizontal pelo processo de solda MIG junto as travessas vertical externa / inferna ¢ a0 tampo por parafusos ¢ buchas metalicas.
Travessa externa barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo Hinearmente 750 x 50 mm e espessura de 4,80 mm fixadas pelo seu
lado maior na posicdo vertical & estrutura central vertical por meio de soldas MIG ¢ engates gravitacionais, conformada
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anatomicamente formando um raio intermo de 146 mm ¢ aio exteno de 151 mm na base de apoio a0 solo. Travessa interna barra
chata de ago SAE 10101020 medindo inearmente 900 x 50 mm ¢ espessura de 4,80 mim fixadas pelo seu ado maior na posicdo
vertical & estrutura central por meio de soldas MIG e engates gravitacionais, conformada anatomicamente formando um raio
intemno de 645 mm e aio extemo de 630 mm na base de apoio ao solo. Base de apoio a0 solo horizontal tubo de seccdo retangular
55030530 mm ¢ espessura 1,55 mm sendo fixados na base anatdmica da travessa interma ¢ externa por meio de solda MIG,
Possuindo duas sapatas inetadas com regulagem de nivel e didmetro de 60 mm de cor preta. Pé de canto confeccionado em chapa
de ago SAE 1010/1020 com espessura de 1,50 mm conformado em dobradeira em formato sextavado com tampa em ago de
espessura 1,20 mm removivel por engates gravitacionais ¢ aberturas para passagem de fagdo. Possuindo duas sapates injetadas
com regulagem de nivel com rosca $/16 ¢ didmetro de 60 mm de cor preta. Elementos de fixacdo por meo de parafusos
embutidos com haste metalca ¢ tambores (modelo minifx) ¢ parafisos em ago com rosca M6, buchas rosqueadas Mo em
zamack, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes confccionadas em ago sdo lavadas em solugges dcidas
para a remogdo das camadas de oxidagdo ¢ posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com S0 microns de tinta em po
hibrida, com polimerizacio em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores cinza metalizada ou preta. Chapas de
madeira de média densidade confeceionada com fibras de madeira maciga prensada em resina de ala qualidade, com densidade
de 740 kgl para chapas de 18 mm ¢ 720 ke/m® para chapas de 25 mm de espessura e resisténcia & lexdo de 350 kefln’ para
chapas de 18 mm ¢ 350 kgflen” para chapas de 25 mm de espessura. Revestimento da superficie em laminado melaminico de
baixa pressio texturizado com 0,3 mm de espessura ¢ esisténcia a abrasdo de 40 cilos.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
»  ARTLINE IND. E COM. DE MOVEIS LTDA ARTLINE 221876
+ FAVORETO MOVEISLTDA

Mesa com formato ergondmico 1800x2200x600x882mm. Mesa em formato L peninsular com corte ergondmico para
acomodacdo do usuario possuindo sefda de 600 mm ¢ profundidade da peninsula de 882 mm composta por: tampo
Confeccionado em MDF com revestimento melaminico de baixa pressdo de 25 mm de espessura (descrigho técnica abaixo);
Bordas encabegadas com fita de polistireno reta espessura 2,0 mm com raio de 2,5 mm em seu perimetro na mesma cor do
tampo aplicadas com cola pelo sisterma HOTMELT, Painel lateral confeccionado em MDF com revestimento melaminico de
baixa pressio de 18 mm de espessura (deserigd técnica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com fita reta de polistireno
espessura 2,0 mm com raio de 2,3 em seu primetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Painel
frontal misto com placa superior ¢ inerior placas de MDF melaminico de baixa pressio de 18 mm de espessura (descrigio
técnica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com fitareta de poliestieno espessura 2,0 mm com raio de 2,5 em seu perimeto,
ia mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT, Painel frontal intermedidrio em chapa de ago SAE
101071020 dobrada ¢ perfurada com espessura 1,25 mm, e furagdo quadrada de 0,8 x 0,8 mm eqidistantes a uma medida de 50
mm pintadas pelo sistema eltrostitico (descrigdo técnica abaixo); A altura da estrutura metlica ¢ regulavel atraves das sapatas
niveladoras, ¢ possiblitando assim que a superficie de trabalho atenda a altura especificada peles nomas da ABNT. Estas
estruturas sdo pintadas pelo sistema elerostético (descrigho tecnica abaixo), e sio compostas por; Pés laterais com estrutura
central vertical composta por duas chapas de ago SAE 1010/1020 dobrada ¢ perfurads mm medindo 180x640 mim ¢ espessura de
1,20 sendo uma fixa pelo processo de solda MIG ¢ outra removivel fixada por engates gravitacionais formando uma calha
vertcal para passagem de fiagdo. Travessa superior barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 460 x 50 mm ¢
espessura de 4,80 mm fixadas na posigio horizontal pelo processo de solda MIG junto as travesses vertical extema | interna ¢ ao
tampo por parafusos ¢ buchas metalicas. Travessa externa barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 750 x 50 mm
¢ espessura de 480 m fixadas pelo seu lado maior na posicdo vertical & estrutura central vertical por meio de soldas MIG e
engates gravitacionais, conformada anatomicamente formando um raio interno de 146 mm e rafo externo de 151 mm na base de
apoio 20 solo. Travessa intemna barra chta de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 900 x 50 mm ¢ espessura de 480 mm
fixadas pelo seu lado maior ma posigho vertical & estrutura central por meio de soldas MIG e engates gravitacionais, conformada
anatomicamente formando um raio intemo de 645 mm ¢ raio externo de 650 mm na base de apoio ao solo. Base de apoio a0 solo
horizontal tubo de seego retangular 350x5(0x30 mm e espessura 1,55 mm sendo fixados na base anatomica da travessa ntemma ¢
externa por meio de solda MIG, Possuindo duas sapatas injetadas com regulagem de nivel e didmetro de 60 mum de cor preta, Pé
de canto confeccionado em chapa de ago SAE 1010/1020 com espessura de 1,50 mm conformado em dobradeira em formato
sextavado com tampa em ago de espessura 1,20 mum removivel por engates gravitacionais ¢ aberturas para passagen de fiagdo.
Possuindo duas sapates injetadas com regulagem de nivel com rosca 3/16 ¢ didmetro de 60 mm de cor prete. Elementos de
fixagdo por meio de parafusos embutidos com haste metdlca e tambores (modelo minifix) ¢ parafusos em ago com rosca Mg,
buchas rosqueadas M6 em zamack, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. AS partes confeccionadas em ago sdo
lavadas em solugges dcidas para a remogdo das camadas de oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50
microns e tinta em pg hibrida, com polimerizacdo em esufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores cinza
metalizada ou preta. Chpas de madeira de média densidade confeccionada com fibras de madeira maciga prensada em resina de
alta qualidade, com densidade de 740 kgl para chapas de 18 mm ¢ 720 kg/m® para chapas de 25 mm de espessura ¢ ressténcia
flexio de 350 keflem? para chapas de 18 mm ¢ 350 kgflem” para chapas de 25 mm de espessura. Revestimento da superfcie em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3 mum de espessura  resisténcia a abrasdo de 400 ciclos.
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espessura 2,0 mm com raio de 2,5 em seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sstema HOTMELT. Painel
frontal misto com placa superir ¢ inferior placas de MDF melaminico de baixa pressio de 18 mm de espessira (desercio
técnica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com fta eta de poliestireno espessura 2,0 mm com raio de 2,5 em seu perimero,
1ia mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT, Painel frontal intermedidio em chapa de ago SAE
101071020 dobrada ¢ perfurada com espessura 1,25 mm, ¢ furacdo quadrada de 0.8 x 0.8 mm eqidistantes a uma medida de 50
mim pintadas pelo sistema eletrostitco (deserigdo téenica abivo); A altura da estrtura metdlca ¢ reguldvel atraves das sapatas
niveladoras, ¢ possibiltando assim que a superficie de trabalho atenda a altura especificada pelas nommas da ABNT. Estas
estruturas sdo pintadas pelo sistema eletrosético (deserigdo téenica abaixo), ¢ sdo compostas por: Pes laterais com estrutura
central vertical composta por duas chapas de ago SAE 1010/1020 dobrada e perfuradas mm medindo 1803640 mm e espessura de
1,20 sendo uma fixa pelo processo de solda MIG e outra removivel fixada por engates gravitacionais formando uma calha
vertical para passagem de fiacdo. Travessa superior barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 460 x 50 mm ¢
espessura de 4,80 mm fixadas na posigdo horizontal pelo processo de solda MIG junto ds ravessas vertical extema / inferna ¢ a0
tampo por parafuss ¢ buchas metdlicas Travessa extemma barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 750 x 50 mm
¢ espessura de 4,80 mm fixadas pelo seu ado maior na posicdo vertcal & estrutura central vertical por meio de soldas MIG ¢
engates graviacionals, conformada anatomicamente formando um raio inferno de 146 mm e rao externo de 151 mm na base e
apoio 20 solo. Travessa interna barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 900 x 0 mm ¢ espessura de 480 mm
fixades pelo seu lado maior na posicdo vertical & estrutura centrl por meio de soldas MIG ¢ engates gravitacionais, conformada
anatomicamente formando um raio intemo de 645 mm e rao externo de 650 mm na base de apoio a0 solo. Base de apoio a0 solo
orizontal ubo de secgio reangular 55030530 mm ¢ espessura 1,55 mm sendo fxados na base anatomica da travessa inferma ¢
externa por meio de solda MIG, Possuindo duas sapatas inetadas com regulagem de nivel e didmetro de 60 mum de cor preta. Pé
de canto confeccionado em chapa de ago SAE 1010/1020 com espessura de 1,50 mm conformado em dobradeira em formato
sextavado com tampa em ago de espessura 1,20 mim removivel por engates gravitacionais e aberturas para passagem de fiagdo.
Possuindo duas sapates inetadas com regulagem de vl com rosca 5/16 ¢ didmetro de 60 mm de cor preta. Elementos de
fixagdo por meio de parafusos embutidos com haste metdlica ¢ tambores (modelo minifx) e parafusos em ago com rosca Mo,
buchas rosqueadas M6 em zamack, possibiitando a desmontagemn sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago sio
lavadas em solugdes dcidas para a remogdo das camadas de oxidagdo ¢ posteriormente em sohugdes de lavagem. Pintada com 50
microns de tinta em po hibrida, com polimerizacio em estufa aquecida a temperatura miima de 200°C nas cores cinza
metalizada ou preta. Chapas de madeira de media densidade confeccionada com fibras de madeira maciga prensada em resina de
alta qualidade, com densidade de 740 kg/n para chapas de 18 mm ¢ 720 kg para chapes de 25 mm de espessura ¢ resisténcia
i flexio de 350 keflont para chapas de 18 mm ¢ 350 keflent para chapas de 25 mm de espessura. Revestimento da superfci em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3 mm de espessura ¢ esisténcia a brasio de 400 ciclos.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o ARTLINE IND. E COM. DEMOVEIS LTDA ARTLINE 110336
+ FAVORETO MOVEIS LTDA

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA
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Mesa com formato. ergondmico 2200160060088 2mm. Mesa em formato L peninsular com corte ergondmico para
acomodagdo do usudrio possuindo safda de 600 mm ¢ profundidade da peninsula de 882 mm composta por: tampo
Confeccionado em MDF com revestimento melaminico de baixa pressio de 25 mm de espessura (descricdo téenica abaio);
Bordas encabeadas com fita de poliestireno reta espessura 2,0 mm com raio de 2,5 mm em seu perimetro na mesma cor do
tampo aplicadas com cola pelo sisterma HOTMELT. Painel lateral confeceionado em MDF com revestimento melaminico de
baixa pressdo de 18 mm de espessura (deserigdo técnica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com fita reta de polistireno
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Mesa com formato-ergondmico 2200x1800x6005882mm. Mesa em formato L peninsular com corte ergondmico para
acomodagdo do usudrio possuindo saida de 600 mm ¢ profundidade da peninsula de 882 mm composta por; tampo
Confeccionado em MDF com revestimento melaminico de baixa pressdo de 25 mm de espessura (descricdo téenica abaixo);
Bordas encabegadas com fita de poliestireno reta espessura 2,0 mm com raio de 2,5 mm em seu perimetro na mesma cor do
tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Painel laeral confeccionado em MDF com revestimento melaminico e
baixa pressio de 18 mm de espessura (descrigho téenica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com fita reta de poliestireno
espessura 2,0 mm com raio de 2,5 em seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sstema HOTMELT. Painel
frontal misto com placa superir ¢ inferor placas de MDF melaminico de baixa pressio de 18 mm de espessura (desercio
técnica abaixo); Bordas aparentes encabegades com fita eta de poliestireno espessura 2,0 mm com raio de 2,3 em seu perimetro,
1ia mesma cor o tampo aplicades com cola pelo sistema HOTMELT. Painel frontal intermedidrio em chapa de ago SAE
101071020 dobrada ¢ perfurada com espessura 1,25 mm, ¢ furacdo quadrada de 0.8 x 0.8 mm eqidistantes a uma medida de 50
mm pintadas pelo sistema eletostitico (desericd técnica abaixo); A altura da estrutura metdlica ¢ regulivel atraves das sapatas
niveladoras, ¢ possibiltando assim que a superficie de trabalho atenda a altura especificada pelas nomas da ABNT. Estas
estruturas sdo pintadas pelo sistema eletrostitco (descricdo técnica abaio), ¢ s compostas por; Pés laterais com estrufura
central vetical composta por duas chapas de ago SAE 1010/1020 dobrada e perfuradas mm medindo 1803640 mm e espessura de
1,20 sendo uma fixa pelo processo de solda MIG ¢ outra removivel fixada por engates gravitacionais formando uma calha
vetical para passagem de fagio. Travessa superior barma chata de ago SAE. 1010/1020 medindo inearmente 460 x 50 mm ¢
espessura de 4,80 mm fixadas na posigio horizontal pelo processo de solda MIG junto i travesses vertcal extera | inferna ¢ a0
tampo por parafusos ¢ buchas metdlicas, Travessa extemma barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 750 x 50 mm
¢ espessura de 4,80 mm fixadas pelo seu ado maior na posicdo vertical & estrutura central vertical por meio de soldas MIG ¢
engates graviacionals, conformada anatomicamente formando um raio inferno de 146 mm e rao externo de 151 mm na base e
apoio 20 solo. Travessa interna barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 900 x 0 mm ¢ espessura de 430 mm
fixadas pelo seu lado maior na posigdo vertical & estrutura central por meio de soldas MIG e engates gravitacionais, conformada
anatomicamente formando um raio interno de 645 mim e rao externo de 650 mm na base de apoio a0 solo. Base de apoio a0 solo
horizontal ubo de secgio retengular 55(0x30530 mm ¢ espessura 1,55 mm sendo fxados na base anatomica da travessa inferna ¢
externa por meio de solda MIG, Possuindo duas sapatas njetadas com regulagem de nivel e didmetro de 60 mm de cor preta, Pé
de canto confeccionado em chapa de ago SAE 1010/1020 com espessura de 1,50 mm conformado em dobradeira em formato
sextavado com tampa em ago de espessura 1,0 mm removivel por engates gravitacionais ¢ aberturas para passagem de fiagho.
Possuindo duas sapates injetadas com regulagem de nivel com rosca $/10 e didmetro de 60 mm de cor prta. Elementos de
fixagdo por meio de parafusos embutidos com haste metdlica ¢ tambores (modelo minifx) e parafusos em ago com rosca Mo,
buchas rosqueadas M6 em zamack, possibiitando a desmontagem sem danificar a madeira. As parts confeccionadas em ago sio
lavadas em solugdes cidas para a remogdo das camadas de ovidagdo ¢ posteriommente em solugdes de lavagem. Pintada com 30
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microns de tinta em po hibrida, com polimerizacdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores cinza
metalzada ou preta. Chapas de madeira de meédia densidade confeceionada com fibras e madeira macica prensada em resina de
alta qualidade, com densidade de 740 kg/m® para chapes de 18 mm ¢ 720 kg/m para chapas de 25 mm de espessura e resisténcia
i flexdo de 350 kgflem? para chapas de 18 mm ¢ 350 kgflen? para chapas de 25 mm de espessura. Revestimento da superficie em
laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3 mim de espessura e ressténcia a abrasdo de 400 cclos.

\ melaminico de baixa pressio texturizado com 0,3 mm de espessura ¢ resiséncia a abrasio de 400 ciclos.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA

VALORRS

)

ARTLINE IND. E COM. DEMOVEIS LTDA ARTLINE

FAVORETO MOVEIS LTDA

6219

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o ARTLINEIND. E COM. DEMOVEISLTDA ARTLINE 226975
+ FAVORETO MOVEIS LTDA

Mesa reta 1000x600x740mm. Tampo confeccionado em MDF com revestimento melaminico de baixa pressio de 25 mm de
espessura descriedo técnica abaixo); Bordas encabegadas com fita de poliesireno reta espessura 2,0 mm com raio de 2,5 mm em
st perimetro nia mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Painel frontal confeccionado em MDF com
revestinento melaminico de baixa presséo de 1§ mm de espessura (deserigdo técnica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com
fita reta de poliestireno espessura 2,0 mm com raio de 2,5 em seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo
sistema HOTMEL. Altura da estrufura metdlica ¢ regulivel através das sapates niveladoras, ¢ possibiltando assim que
superfiie de rabalho atenda a altura especificada pelas normas da ABNT. Etas estruturas séo pintadas pelo sistema letrosttico
(eserigdo téenica abaixo), e sdo compostas por: Pés laterais com estrutura central vertical composta por duas chapes de ago SAE
1010/1020 dobrada ¢ perfuradas mm medindo 180x640 mum ¢ espessura de 1,20 sendo uma fixa pelo processo de solda MIG e
outra removivel fixada por engates gravitacionais formando uma calha vertical para passagem de fiagdo. Travessa superior barra
chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 460 x 50 mm ¢ espessura de 4,80 mm fixadas na posigho horizontal pelo
processo de solda MIG junto s travessas vertcal externa/ interna ¢ o tampo por parafusos ¢ buchas metalica. Travessa extema
barma chata de ago SAE 1010/1020 medindo Hinearmente 750 x 50 mm ¢ espessura de 4,80 mm fixadas pelo s lado maior na
posigio vertcal & estruura central vertcal por meio de soldas MIG ¢ engates gravitacionais, conformada anatomicamente
formando um rao interno de 146 mm e raio extemo de 151 mm na base de apoio a0 solo. Travessa nterna barea chata de ago
SAE 1010/1020 medindo linearmente 900 x 50 mm ¢ espessura de 4,80 mm fixads pelo seu lado maior na posigho vertical
estrutura central por meio de soldas MIG e engates gravitacionais, conformada anatomicamente formando m raio inerno de 643
mim e raio extemo de 650 mm na base de apoio ao solo. Base de apoio ao solo horizontal tubo de seegdo retangular 550x30x30
mm ¢ espessura 1,55 mm sendo fixados na base anatdmica da travessa interma e extena por meio de solda MIG, Possuindo duas
sapatas injetades com regulagem de nfvel ¢ diémetro de 60 mm de cor preta. Elementos de fixagdo por meio de parafisos
enbutidos com haste metdlica e tambores (modelo minifx) e parafusos em ago com rosca Mo, buchas rosqueadas Mo em
zamack, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago sio lavadas em soluges
dedas para a remocdo das camades de oxidagdo ¢ posteriormente em soluges de [avagem. Pintada com 50 microns de tinta em
o hibrida, com polimerizacdo em estufa aquecida a temperatura minirna de 200°C nas cores cinza metalizada ou preta. Chapas
de madeira de média densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em resina de alfa qualidade, com
densidade de 740 kg/m’ para chapas de 18 mm e 720 kg/nt para chapas de 25 mm de espessura e resisténcia & flexdo de 350
kaffem para chapas de 18 mm ¢ 350 kgflen” para chapas de 25 mm de espessur. Revestimento da superficie em leminado
melaminico de baixa pressio texturizado com )3 mm de espessura ¢ resisténcia a abrasdo de 400 ciclos.
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Mesa reta 1600x600x740mm. Tampo confeccionado em MDF com revestimento melaminico de baixa pressio de 25 mm de
espessura (desericdo técnica abaixo); Bords encabegadas com fita e poliestireno reta espessura 2,0 mm com raio de 2,3 mm em
sl perinetro nia mesia cor o tampo aplicadas com cola pelo sitema HOTMELT. Painel frontal confeccionado em MDF com
revestimento melaminico de baixa pressdo de 18 mim de espessura (escrigho técnica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com
fita reta de poliestireno espessura 2,0 mm com raio de 2,3 em seu perfmetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo
sistema HOTMEL. Altura da estrutura metalica ¢ regulavel atraves das sapatas niveladoras, e possibiitando assim que a
superfiie de rabalho atenda a altura especificada pelas normas da ABNT. Estes estruturas sio pintadas pelo istema elerostitico
(deserigdo tcnica abaixo), ¢ sio compostas por: Ps lteraiscom estrutura central vertical composta por duas chapas de ago SAE
101071020 dobrada e perfuradas mm medindo 1803640 mm e espessura de 1,20 sendo uma fixa pelo processo de solda MIG
outra removivel fixada por engates gravitacionais formando uma calha vertial para passagem de fiagdo. Travessa superior bama
chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 460 x 50 mm ¢ espessura de 480 mm fixades na posigio horizontal pelo
processo de solda MIG junto astravessas vertical externa / intema e ao tampo por parafusos ¢ buchas metdlcas. Travessa extema
barra chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 750 x 50 mm e espessura de 4,80 mm fixadas pelo seu lado malor ma
posigdo vertical & estrtura central vertcal por meio de soldas MIG e engates gravitacionais, conformada anatomicamente
formando um raio interno de 146 mim e raio externo de 51 mm na base de apoio o solo. Travessa interma barma chata de ago
SAE 101011020 medindo linearmente 900 x 50 mum e espessura de 4,0 mm fixadas pelo seu lado maior na posicio vertical &
estrutura central por meio de soldas MIG e engates gravitacionais, conformada anatomicamente formando um raio interno de 645
mm ¢ raio extemo de 650 mm na base de apoio a0 solo. Base de apoio a0 solo horizontal ubo de seegio retangular 350x50x30
mm ¢ espessura 1,55 mm sendo fixados na base anatdimica da travessa intema e extema por meio de solda MIG, Possuindo duas
sapates injtadas com regulagem de nivel ¢ didmetro de 60 mm de cor preta. Elementos de fixagdo por meio de parafusos
embutidos com haste metdlica e tambores (modelo minifix) ¢ parafusos em ago com rosca Mo, buchas rosqueadas M6 em
zamack, possibiltando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago sio lavadas em sougdes
deidas para a remogdo das camadas de oxidagdo ¢ posteriormente em Solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em
O hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores cinza metalizada ou preta, Chapas
de madeira e média densidade confeccionada com fibras de madeira macica prensada em resina de alta qualidade, com
densidade de 740 ke/m® para chapas de 18 mm ¢ 720 kg para chapas de 25 mm de espessura e resisténcia a flexd de 350
kaffem” para chapas de 18 mm ¢ 350 kgflem” para chapas de 25 mm de espessura. Revestimento da superfcie em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,5 mim de espessura e resisténcia a abrasio de 400 ciclos.
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Mesa reta 1400600 740mm. Tampo confeccionado em MDF com revestimento melaminico de baixa pressdo de 25 mm de
espessura (desericdo técnica abaio); Bordas encabegadas com fita de polestreno reta espessura 2,0 mim com rao e 2,5 mum em
st perimetro nia mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Painel frontal confeecionado em MDF com
revestimento melaminico de baixa pressio de 18 mm de espessura (descrigdo técnica abaixo); Bordas aparentes encabegadas com
fita reta de polistireno espessura 2,0 mm com raio de 2,5 em seu perimetro, na mesma cor do tarmpo aplicadas com cola pelo
sistema HOTMEL. Altura da estrutura metdlca ¢ regulvel através das sapates niveladoras, ¢ possibilitando assim que a
superfiie de rabalho atenda a altura especificada pelas normas da ABNT. Etas estruturas séo pintadas pelo sistema letrosttico
(desericdo técnica abaixo), ¢ s compostas por: Pes lateais com estrutura cental verticl composta por duas chapas de ago SAE
101071020 dobrada e perfuradas mm medindo 180x640 mm ¢ espessura de 1,20 sendo uma fixa pelo processo de solda MIG e
outra removivel fixada por engtes gravitacionais formando uma calha vertical para passagem de fiagdo. Travessa superior barra
chata de ago SAE 1010/1020 medindo linearmente 460 x 50 mm e espessura de 4,80 um fixadas na posigho horizontal pelo
processo de solda MIG junto as travessas vertial externa | interna ¢ a0 tampo por parafusos ¢ buchas metdlicas. Travessa extema
arma chata de ao SAE 1010/1020 medindo inearmente 750 x 50 mm ¢ espessura de 4,80 mm fixadas pelo seu lado maior na
posigdo vertical & estrutura central vertcal por meio de soldas MIG ¢ engates gravitacionais, conformada anatomicamente
formando um rao intemo de 146 mm e raio extemo de 151 mm na base de apoio a0 solo. Travessa intema barra chata de ago
SAE 1010/1020 medindo inearmente 900 x 50 mm ¢ espessura de 4,80 mum fixades pelo seu lado maior na posigho vertical &
estrutura central por meio de soldas MIG e engates gravitacionais, conformada anatomicamente formando um raio inerno de 645
mm ¢ aio exteno de 630 mm na base de apoi a0 solo. Base de apoio a0 solo horizontal tubo de seecdo retengular 350x30x30
mm ¢ espessura 1,55 mm sendo fixados na base anatbmica da travessa nterna  extema por meio de solda MIG, Possuindo duas
sapatas injetadas com regulagem de nivel e didmetro de 60 mm de cor prete. Elementos de fixagdo por meio de parafsos
enbutidos com haste metdlica e tambores (modelo minifx) e parafusos em ago com rosca Mo, buchas rosqueadas M@ em
zamack, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeecionadas em ago sio lavadas em solugdes
deidas para a remocdo das camades de oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 0 microns de tinta em
o hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 00°C nas cores cinza metalizada ou preta. Chapas
de madeira de média densidade confeccionada com fbras de madeira macica prensada em resina de alta qualidade, com
densidade de 740 kg/m’ para chapas de 18 mm ¢ 720 ke/n para chapas de 25 mm de espessura ¢ resisténcia a flexdo de 350
gffem” para chapas de 18 mm ¢ 350 kgflon para chapas de 25 mm de espessura. Revestimento da superfiie em laminado
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PRANCHAQ 2 TAMPOS RETRATIL. Tampos confeccionado em MDF comrevesimento melaminico baiva pressi de 25 mm
de espessura com bordas encabegada co fita de polistireno reta espessura 2,0 mm com raio de 2.5 mm em seu perimetro, na
mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema hotmel. ¢ extemo com estrutura Confeccionado em tubos de ago SAE
101071020 seegdo retangular 100 x 40 mm e espessura de 1, Smm em formato de cavalete, possuindo duas aberturas nas
extremidades para passagem de fiagdo pelo seu inerior, acabamento em polipropileno ¢ sepatas niveladoras em polipropileno
com didmero de 60 mm permitindo regulagem de altura para atender as normas da ABNT. Calha Confeccionada em chapa de
260 SAE 101071020 espessura 1,25 mm em formato retangular ¢ possuindo kit para passagem de fiagdo interna separado para
logica, eltrica ¢ telefonica fixada & estrutura por solda. Tampa da Calha confeecionada em chapa de ago SAE 1010/1020
espessura 1,25 mm ¢ abertura central para passagem de fiagdo, sendo fixada a calha por parafusos auto perfurantes ¢ flangeados.
Calha central confeccionada em chapa de ago SAE 1010/1020 espessura 1,25 mm, possuindo furago individualizada para
cabeamento elétrico, dgico ¢ telefonico. Tampa confeccionada em chapa de ago SAE 1010/1020 espessura 1,25 mm, possuindo
passagens individualizadas para cabeamento elético, logico ¢ elefonico. Estrutura com 2 modulos- confeccionado em tubos de
aco SAE 10101020 de secgdo retangular 50 x 20 mm  espessura de 1,25 mim soldados em formato de “H com extremidade
preparada para receber um parafuso sextavado de rosca 5 /16. Esticador bara chata em ago com 10 mm de largura por 3 mm de
espessura com parafiiso de regulagem sextavado de rosca 5 /16 na parte central comprimindo a estrutura para cima
compensando o peso aplicado sobre o tampo evitando o empenamento. Corredicas em ago com mecanismo telescdpico em
esferas de ago que pemite abertura/deslizamento suave do tampo; Tratamento do ago ani-corrosivo partes confeccionadas em
260 540 lavadas em sohugdes dcidas para a remogdo das camadas de oxidagho ¢ posteriommente em solugdes de lavagem. Pintura
epdxi pd com 50 mictons de tnta em po hibrida, com polimerizagio em estufa aguecida atemperatura minima de 200°C
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PRANCHAO 4 TAMPOS RETRATIL: Tampos confccionado em MDF com evestimento melaminico baia presséo de 25 mm
de espessura com bordas encabegada com fita de poliestireno reta espessura 2,0 mm com raio de 2,5 mum em sew perimetro, na
mesima cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema hotmelt.P¢ externo com estrutura Confeccionado em tubos de ago SAE
1010/1020 seegdo retangular 100 x 40 mm ¢ espessura de 1, Smm em formato de cavalete, possuindo duas aberturas nas
extremidades para passagem de fiacdo pelo seu interior, acabamento em polipropileno e sapatas niveladoras em polipropileno
com didmero de 60 mm permitindo regulagem de altura para atender as normas da ABNT. Calha Confeccionada em chapa de
a0 SAE 1010/1020 espessura 1,25 mm em formato retangular ¢ possuindo lito para passagem de fiagho interna separado para
logica, eltrica ¢ telefonica fixada & estrutura por solda. Tampa da Calha confeccionada em chapa de ago SAE 1010/1020
espessura 1,23 mm ¢ abertura central para passagem de fagdo, sendo fixada a calha por parafisos auto perfurantes ¢ flangeados.
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Calha central confeccionada em chapa de ago SAE 1010/1020 espessura 1,25 mim, possuindo furagho individualizada para
cabeamento eltrico, logico ¢ telefonico. Tampa confeccionada em chapa de ago SAE 1010/1020 espessura 1,25 mim, posstindo
passagens individuelizadas para cabeamento eléfrio, logico ¢ telefonico. Estrutura com 2 modulos confeccionado em tubos de
260 SAE 101071020 de seegdo retangular 50 x 20 mm ¢ espessura de 1,25 mm soldados em formato de “H com extremidade
preparada para receber um parafus sextavado de rosca 5 /16, Estcador barra chata em aco com 10 mm de largura por 3 mm de
espessura com parafiso de regulagem sextavado de rosca 5 /16 na parte central comprimindo a estrfura para cima
compensando o peso aplicado sobre o tampo evitando o empenamento. Corredias em ago com mecanismo telescopico em
esferas de ago que permite abertura/deslizamento suave do tampo; Tratamento o ago anti-corrosivo partes confeceionadas em
200 sio lavadas em solugdes dcidas para a remogdo das camadas de oxidacdo ¢ posteriormente em solugdes de lavagem. Pintura
ep0xi po com 30 microns de finta em pa hibrida, com polimerizagho em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C.
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permite abertura de 270° ¢ regulagens horizontais e vertcais; Puxadores de polipropileno em formato de alea na cor cinza
metalizado; Fechadura em ago niquelado com tambor de giro simples 180 e 2 (uas) chaves escamotedves com tevestimento em
polipropileno. Elementos de fixagdo por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix), buchas
rosqueadas em zamack ¢ cavilhas, possibilitando a desmontagem sem danificar 2 madeira. As partes confeccionadas em ago sio
banhadas em solugdes dcidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidagio ¢ posteriormente em solugdes de lavagem.
Pintada com 50 microns de tinta em po hibrida, com polimerizagio em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta. Chapa confeccionada com particulas de madeira macica, prensadas em resina fenolica de alta
qualidade, com densidade de 670 kg® para chapas de 18mm e de 660 ke para chapas de 25mm de espessura. Possuindo
resisténcia & flexdo de 160 keflem? para chapas de 18mm ¢ 140 keflem® para chapas de 25mm, com revestimento da superficie
e laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0, 3mm de espessura ¢ resisténcia a abrasdo de 400 ciclos.
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PRANCHAQ 6 TAMPOS RETRATIL Tampos confecionado em MDF com revestimento melaminico bava pressio de 25 mm | UND

de espessura com bordas encabegada com fita de poliestireno reta espessura 2,0 mum com raio de 2,5 mum em seu perimeto, na
mesima cor do tampo aplicadas com cola pelo sisterma hotrmelt. Pé externo ¢ pé central com estrutura Coneceionado em fubos de
200 SAE 101071020 seeco retengular 100 x 40 mm e espessura de 1,5mm em formato de cavalete, possuindo duas aberturas nas
extremidades para passagem de fagdo pelo seu interior, acabamento em polipropileno e sepatas niveladoras em polipropileno
com didmetro de 60 mm permitindo regolagem de altua para atender as normas da ABNT. Calha Confeccionada em chapa de
a0 SAE 1010/1020 espessura 1,25 mum em formato retangular e possuindo leito para passagen de fiagdo interna separado para
logica, ¢létrica ¢ telefonica fixada @ estrutura por solda. Tampa da Calha confeccionada em chapa de ago SAE 1010/1020
espessura 1,25 mm e abetura central para passagem de fiagdo, sendo fixada a catha por parafusos auto perfrantes ¢ langeados.
Calha central confeccionada em chapa de ago SAE 1010/1020 espessura 1,25 mum, possuindo furacdo individualizada para
cabeamento elétrico, logico ¢ elefonico. Tampa confeccionada em chapa de ago SAE 10101020 espessura 1,25 mm, possuindo
passagens individualizadas para cabeamento elétrio, logico ¢ telefonico. Estrutura com 2 modulos confeccionado em tubos de
260 SAE 1010/1020 de secgo retangular 50 x 20 mum ¢ espessura de 1,25 mm soldados em formato de “H” com extremidade
preparada para receber um parafuso sextavado de rosca § /16, Esticador barra chata em ago com 10 mm de largura por 3 mim de
espessura com parafiso de regulagem sextavado de rosca 5 /16 na parte central comprimindo a estrufura para cima
compensando o peso aplicado sobre o tampo evitando o empenamento. Corredias em ago com mecanismo telescopico em
esferas de ago que permite aberturaeslizamento suave do tampo; Tratamento do ago ant-corrosivo partes confeccionadas em
60 520 lavadas em solues dcidas para a remogdo das camadas de oxidagdo e posteriormente em sohugdes de lavagem. Pintura
epoxi po com S0 microns de tinta em o hibrida, com polimerizagio em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C.
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Amirio Composto por duas portas medindo 900x740x500mm. Tampo superior confeccionado em MDP com revestimento
melaminico de baixa pressio de 25 mim de espessura (descrigho técnica abaixo);bordas encabegado com fita de polistireno reta
de 2,0mm e raio de 2,5mm, na mesma cor o tampo, coladas pelo sistema HOTMELT. Laterais - Portas - Prateleires - Fundo -
Tampo Inferior - confeccionado em MDP com tevestimento melaminico de baixa pressdo de 18 mm de espessura (descrigho
tecnica abaixo); Bordas encabegadas com fita reta de poliestireno espessura 2,0mm com raio de 2, 5mm em seu perimetro, na
mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Base em ago galvanizado SAE 1010/1020, retangular com
50x20mm ¢ espessura de 0.95mm, possuindo 4 (quatro) sapatas reguladoras de nivel em polipropileno preto, que permitem
regulagens de nivelamento. Portas em madeira com dobradicas de ago com mecanistno que permite abertura de 270° e regulagens
horizontais ¢ verticas; Puxadores de polipropileno em formato de alga na cor cinza metalizado; Fechadura em ago niguelado com
tambor de giro simples 180° ¢ 2 (cuas) chaves escamotedveis com revestimento em polipropileno. Elementos de fixacdo por meio
de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix), buchas rosqueadas em zamack e cavilhas, possibilitando a
desmontagen sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago sio banhadas em solugdes deidas, preparadas para
remogdo de camadas de oxidagho e posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com S0 microns de tnta em po hibrida, com
polimerizacdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores cinza metalizada ou preta. Chapa confeccionada
com particulas de madeira macica, prensadas em resina fenolica de alta qualidade, com densidade de 670 kg para chapas de
18mm e de 660 ke para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisténcia & flexdo de 160 keflen? para chapas de 18mm e
140 kgflem? para chapas e 25mm, com revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com
0 3mm de espessura ¢ resisténcia a abrasdo de 400 cilos.
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Amndrio estante com portas de vidro, composto por duas portes inferores medindo 800x1600x500mm. Tampo superior ¢ inferior | UND

confeccionado em MDP com revestimento melaminico de baixa pressio de 25 mm de espessura (descricdo téenica
abaixolbordas encabegado com fita de poliestireno reta de 2,0mm ¢ raio de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo
sistema HOTMELT. Laterais - Portas - Prateleiras - Fundo - Tampo Inferor - confeccionado em MDP com revestimento
melaminico de baixa pressdo de 18 mm de espessura (descrigdo técnica abaixo); Bordas encabegadas com fta reta de polietireno
espessura 2,0mm com raio de 2, Smm em seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT.
Portes de vidro: Vidro fumé com 6 mm de espessura, ¢ dobradicas com abertura de 110", Base em ago galvanizado SAE
101071020, retengular com 50x20mm e espessura de 0.95mm, possuindo 4 (quatro) sepatas reguladoras de nivel em
polipropileno preto, que permitem regulagens de nivelamento. Portas em madeira com dobradicas de ago com mecanismo que
permite abertura de 270" ¢ tegulagens horizontas ¢ verticais; Puxadores de polipropileno em formato de alca na cor cinza
metalizado; Fechadura em ago niguelado com tambor de giro simples 180" e 2 (duas) chaves escamotedveis com revestimento em
polipropileno. Elementos de fixacdo por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifx), buchas
rosqueadas em zamack e cavilhas, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago sk
banhadas em sougdes dcidas, preparadas para remocdo de camadas de oxidaglo ¢ posteriormente em solugdes de lavagem.
Pintada com S0 microns de tnta em pa hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta. Chapa confeccionada com parteulas de madeira macica, prensadas em resina fenolica de alta
qualidade, com densidade de 670 kg® para chapas de 18mm e de 660 kg para chapas de 25mm de espessura. Possuindo
resisténca a flexdo de 160 kgffem’ para chapas de 18mm ¢ 140 kgffem® para chapas de 25mm, com revestimento da superficie
e laminado melaminico de baixa presséo texturizado com () 3mm de espessura ¢ rsisténcia a abrasdo de 400 ciclos.
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Amndrio Composto por duas portas medindo 800x740x500mm. Tampo superior confeccionado em MDP com revestimento
melaminico de baixa pressdo de 25 mm de espessura (descrigdo técnica abaixo); bordas encabegado com fita de poliesireno reta
de 2,0mm e raio de 2,5mm, na mesma cor o tampo, coladas pelo sistema HOTMELT. Laterais - Portas - Prateleires - Fundo -
Tampo Inferior - confeccionado em MDP com revestimento melaminico de baixa pressio de 18 mm de espessura (descriglo
tecnica abaixo); Bordas encabegadas com fita reta de poliestireno espessura 2,0mm com raio de 2,5mm em seu perimetro, na
mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Base em ago galvanizado SAE 1010/1020, retangular com
50x20mm ¢ espessura de 0.95mm, possuindo 4 (quatro) sapatas reguladoras de nivel em polipropileno preto, que permitem
regulagens de nivelamento. Portas em madeira com dobradicas de ago com mecanismo que permite abertura e 270° ¢ regulagens
horizontais  vertcais; Puxadores de polipropileno em formato de alga na cor cinza metlizado; Fechadura em ago niguelado com
tambor de giro simples 180° ¢ 2 (cuas) chaves escamotedveis com revestimento em polipropileno. Elementos de fixacdo por meio
de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix), buchas rosqueadas em zamack e cavilhas, possibilitando a
desmontagem sem danificar a madeira. AS partes confeccionadas em ago sdo banhadas em soluges dcidas, preparadas para
remogdo de camadas de oxidaglo ¢ posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com S0 microns de tnta em po hibrida, com
polimerizacdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas cores cinza mefalizada ou preta. Chapa confeccionada
com particulas de madeira macica, prensadas em resina fenolica de alta qualidade, com densidade de 670 kg para chapas de
18mm e de 660 ke para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisténcia & lexdo de 160 keflem? para chapas de [8mm e
140 kgffem” para chapes de 25mm, com revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressio texturizado com
0 3mm de espessura ¢ resisténcia a abrasdo de 400 cilos.
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Amnrio estante com portas de vidro, composto por duas portas inferiores medindo 800x  700x300mm. Tampo superior ¢ inferior | UND

condeceionado em MDP com revestimento melaminico de baixa pressdo de 25 mm de espessura (eserilo téenica
abaixolbordas encabegado com fita de poliestireno reta de 2,0mm ¢ raio de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo
sistema HOTMELT. Laterais - Portas - Prateleiras - Fundo - Tampo Inferor - confeccionado em MDP com revestimento
melaminico de baixa pressdo de 18 mm de espessura descrigdo técnica abaixo); Bordas encabegadas com fta reta de polietireno
espessura 2,0mm com raio de 2, Smm em seu perimero, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT.
Portas de vidro: Vidro fumé com 6 mm de espessura, ¢ dobradicas com abertura de 110", Base em ago galvanizado SAE
101071020, retengular com 0x20mm e espessura de 0.95mm, possuindo 4 (quatro) sepatas reguladoras de nivel em
polipropileno preto, que permitem regulagens de nivelamento. Portas em madeira com dobradicas de ago com mecanismo que

i

ESTTRABALHO COM 01 MODULO TIPO OPERACIONAL  (IS00XIS00NEDON600XT4OMM: Tampo medindo
(1500x1500x600x600)mm, com formato ergondmico, constituido de modo a permiti total integracdo do usudrio ao posto de
trabalho dentro de seus envoltorios de alcance ¢ conforto, além de drea social. Confeccionados em M.D.F. (Médium Density
Fibber) com 25mm de espessura, imunizado contra insetos,revestidas em ambas as faces com laminado melaminico texturizado
com borda frontal arredondada a 180 graus encabegado com perfil ergosoft macico, na cor ovoy; partes laterais ¢ posterior com
bordas retas com acabamento em fita de poliestireno ou PVC macigo com, no minimo, 2,0mm de espessura ¢ acabamento com
aio de 2,5 mm , respeitando a tonalidade de cor do laminado melaminico. Painéis frontais em nimero de 02 (dois), cada um
medindo (1500x380)mm, instalados com a parte superior rente ao plano de trabalho. Confeccionados em M.D.F. (Médium
Density Fibber) com 1§ mm de espessura, imunizados contra insetos, revestidos em ambas as faces com laminado melaminico
texturizado de baixa pressdo com, 1o minimo, 0, 2mm de espessura na cor ovo, bordas retas ¢ acabamento em fita de poliesireno
ou PVC macigo com, no minimo, 2,0mm de espessura em ambos 0s casos respeitando a tonalidade de cor do laminado
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melaminico. Instalados a prtir de 360mm do pis ¢ fixados & colunasatraves de parafisos ¢ porcas tipo prisma com protegdo de
borracha no contato dos mesmos com as colunas. Estrturada em 03 (tés) colunas com altura de 730 mum; 02 (dois) pés
estabilizadores e (1 (duas) mios francesas simples. Colunas confeccionadas em aluminio extrudado, de formato cireular com
didmetro entre 90 ¢ 100mm com possibilidade de fixacdo de tampos & 120 graus, com acabamento Superior ¢ inferior em
poliesireno inetado ¢ dotadas de sapatas reguladoras de nivel. Pintura epGii o eletrotatica com polimerizagdo em estufa na cor
preto fosco. Pés estabilizadores confeceionados em aluminio fundido, de formato arqueado, e dotados de sapates reguladoras de
nfvel. Fixados as colunas atraves de parafusos ¢ porcas tipo prisna. Pintura epxi po eletrosttica com polimerizagdo em estufa
ta cor preto fosco. Mios francesas confeccionadas em aluminio fundido, de formato arqueado. Fixadas & colunas através de
parafisos ¢ porcas tipo prisma ¢ fixadas aos componentes em MDF através de parafusos e buchas tipo ZAMAK ou similar,
reforgada por parafuso autoperfurante em ago de baixo carbono, temperado, cementado ¢ evenido permitindo maior estabilidade
da superficie. Pinfura epoxi po eletrostiica com polimerizagdo em estufa na cor preto fosco. Eletrocalha vertical instelada em
uma das colunas confecionada em poliestleno. Eletrocalhs horizontas, nstaladas ao longo dos paingis frontais medindo 90mm
de altura por 80mm de profundidade, com tomadas voltadas para o usudrio, sendo cada uma com quatro entalhes (furos) para
tomada universal, dotadas de divisdo intema para lanamento separado dos cabos elétricos dos de Iogica ¢ telefonia. Fixadas aos
paingis frontaisdivisores através de parafsos ¢ buchas tipo ZAMAK.

Confeccionadas em aluminio com didmetro de no minimo 70mm, admitindo-se variagdo até 100 mm ¢ com no minimo § (0ito)
canaletas vertiais, com acabamento Superior ¢ inferor em polistireno injetado e dotadas de sapatas reguladoras de nivel.
Estruturada em 03 (rés) colunas com alura de 730mm em relacdo ao piso. Coluna tubular., Estruturas de apoio no piso Do fipo
pata longa, confeccionados em ahuminio fundido, de formato arqueado e dotados de sapates reguladoras de nivel. Fixados &
columas afraves de parafusos  porcas. Pata longa deverd ser utilizada no extremo da superfcie e trabalho integrada; Na estaglo
acima deverd ser usada 3(tés) pates longas. Painel de resguardo Confeccionados em M.D.F. (Médium Density Fibber) com
[8mm de espessura com no minimo 380mm de altura medidas aproximades, com bordas retas com o mesmo acabamento des
faces. Nessa Estagio de trabalho serdo em nimero de 2 (dois) sendo esses insalados a pertir e no mximo 360mm do piso ¢
fixados as colunas através de parafusos e porcas com protego de borracha no cantato os mesmos com as colunas.  Painéis
instalados serdo: 01 rente & superficie de trabalho ¢ 01 logo abaixo tampo complementar. Acabamentos o Acabamento das
Superficies de trabalho laminado melaminico. - Painéis Frontais ow de Resguardo em MDF. Pegas metdlicas com acabamento em
pinfura epoxi-po pelo sistema eletrostitico. Serd observada a perfita aplicagdo dos diversos acabamentos, em termos de
regularidade ¢ auséncia de imperfigdes ou rebarbes. Observagdes Nio serd admitido o uso de nenhum parafiso fixado

diretamente 1o MDF. Materias novos ¢ de primeira quelidade.
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EST. TRABALHO COM 01 MODULO TIPO OPERACIONAL (ISODKI3SOX600XGUXT4OMM - Tampo medindo
(1500x1500x800x800)mum, com formato ergondmico, consituido de modo a permitir total integracdo do usurio ao posto de
trabalho dentro de seus envoltorios de alcance ¢ confort, além de drea social. Confeecionados em M.D.F. (Medium Density
Fibber) com 25mm de espessure, imunizado contra inetos, revestdas em ambas as faces com laminado melaminico texturizado
com borda frontal amedondada a 180 graus encabegado com perfil ergosoft macigo, na cor ovo; partes lateras ¢ posterior com
bordas retas com acabamento em fita de polistireno ou PVC macieo com, no minimo, 2,0mm de espessura ¢ acabamento com
o de 2,3 mm , respeitando a tonalidade de cor do laminado melaminico. Painéis frontais em ndmero de 02 (dois) um medindo
(1500x380)mm e o outro medindo (1350x380)mm, instalados com a parte superior rente ao plano de trabalho. Confeccionados
em M.DF. (Medium Density Fibber) com 1§ mim de espessura, imunizados contra inetos, revestidos em ambas as faces com
|aminado melaminico texturizado de baixa pressdo com, no minirmo, 0.2mm de espessura na cor ovo, bordas retes ¢ acabamento
e fita de poliestireno ou PVC macigo com, no minimo, 2,0mm de espessura em ambos os casos respeitando a tonalidade de cor
do laminado melaminico. Instalados a partr de 360mm do piso e fixados as colunas atraves de parafusos e porcas tipo prisma
com protegdo de bormacha 1o contato dos mesmos com s colunas. Estruturada em 03 (rés) columas com atura de 730 m; 02
(dois) pés estabilizadores ¢ 02 (duas) mdos francesas simples. Colunas confeceionadas em aluminio extrudad, de formato
circular com didmetro entre 90 ¢ 100mm com possibilidade de fixacdo de tampos & 120 graus, com acabamento superior e
inferior em poliestireno injetado ¢ dotads de sapatas reguladoras de nivel. Pintura epoxi po eltrostitca com polimerizagio em
estufa na cor preto fosco. Pes estabilizadores confeccionados em aluminio fundido, de formato arqueado, ¢ dotados de sapates
reguladoras de nivel. Fixados as colunas através de parafisos e porcas tipo prisna. Pintura epoxi po eletrosttica com
polimerizacdo em estufa na cor preto fosco. Maos francesas confeccionadas em aluminio fundido, de formato arqueado. Fixadas
ds colunas atraves de parafusos ¢ porcas tipo prisma ¢ fixadas aos componentes em MIDF através de parafusos e buchas tipo
TAMAK ou similar, reforgada por parafiso autoperfurante em ago de baixo carbono, temperado, cementado ¢ revenido
permitindo maior estabilidade da superfici. Pinura epoi po eletrositica com polimerizagdo em estufa ma cor preto fosco.
Eletrocalha vertical instalada em uma das colunas confeecionada em poliestleno. Eletrocalhas horizontais, instaladas ao longo
dos painéis frontais medindo 90mm de altura por 60mm de profundidade, com tomadas voltadas para o usudrio, sendo cada uma
com quatro entalhes (furos) para tomada universal dotadas de divisdo interna para lancamento separado dos cabos elétricos dos
de 1ogica ¢ telefonia. Fixadas aos painéis frontais/divisores atraves de parafusos ¢ buchas tipo ZAMAK.
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EST. TRABALHO COM 01 MODULO TIPO OPERACIONAL E MESA DE APOIO (1500X2100KA00NE00KTA0MM
TAMPO Em nimero de 02 (dois), sendo um medindo (1500x1500x6003600)mm, com formato ergondmico, ¢ outro medindo
(600x600)mm, com formato retangular; constituidos de modo a permiti total integragdo do usudrio ao posto de trabalho dentro
de seus envoltarios de alcance ¢ confort, além de drea social. Confeccionados em M.D.F. (Medium Density Fibber) com 25mm
(e espessura, imunizado contra insetos, tevestides em ambas as faces com laminado melamvinico texturizado com borda frontal
armedondada a 180 graus encabegado com perfil ergosoft macigo, na cor ovo; parts laterais ¢ posterior com bordas retes com
acabamento em fita de polistireno ou PVC macigo com, no minimo, 2,0mm de espessura ¢ acabamento com raio de 2,5 mm ,
respitandoatonlidade de cordo Faminado melaminico, PAINETS FRONTAIS Em nmerode 0 ), sendo 01 (um) medindo
(1500x380)oum , 01 (um) medindo (1500x380)mm 01 (um) medindo (600x380)mm, nstelados com a parte superir rente a0
plano de trabalho. Confeccionados em M.D.F. (Medium Density Fibber) com [8mm de espessura, imunizados contra inetos,
revestidos em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa pressio com, no minim, 0, Jmm de espessura nia
cor 0vo, bordas etes ¢ acabamento em fita de polistireno o PVC macigo com, no minimo, 1,0mm de espessura em ambos o3
¢asos respeitando a tonalidade de cor do laminado melaminico. Instalados a partir de 360mm do piso ¢ fxados as colunas atraves
de parafusos ¢ porcas tipo prisma com protegio de bortacha no contato dos mesmos com as colunas. ESTRUTURA Estruturada
eim 04 (quatro) colunas com altura de 730m; 03 (trs) pés estabilzadores; 02 (duas) mios franceses simples ¢ 01 (uma) mdo
francesa dupla. COLUNAS Confeceionadas em aluminio extrudado, de formato circular com didmetro entre 90 ¢ 100mm com
possibilidade de fxagdo de tampos & 120 graus, com acabamento superior ¢ infrior em polistireno injetado ¢ dotades de sapatas
reguladors de nivel Pintura epon po eletostitica com polmerizagho em estuf niacorprt foco, PES ESTABILIZADORES
Confeceionados em aluminio fundido, de formato arqueado, e dotados de sapatas reguladoras de nivel. Fixados as colunas através
e parafusos ¢ porca tipo prisma. Pintura epdxi po letrostiica com polimerizagio em estufa na cor preto fosco. MAOS
FRANCESAS Confeccionadas em aluminio funido, e formato arqueado. Fixadas as colunas através de parafisos € porcas tipo
prisima ¢ fixadas aos componentes em MDF através de parafusos ¢ buchas tipo ZAMAK ou similar, reforgada por parafiso
autoperfurante em ago de baixo carbono, temperado, cementado e revenido permitindo maior estabiidade da superficie. Pintura
epoxi po eltrostitca com polimerizagio em estufa na cor preto fosco. ELETROCALHAS Eletrocalhas horizontais, nstaladas
0 longo dos painéis frontais ¢ uma eletrocalha vertcal, nstalada em uma das colunas. Confeccionades em ago, medindo 900mm
de alrura por 600mm de profundidade, com tomadas voltadas pra o usuirio, sendo cada uma com quatro entalhes (furos) para
tomada universal dotadas de diviséo interna para langamento separado dos cabos elétricos dos de logica ¢ tlefonia. Fixadas aos

painéis frontai divisoresatravés de parafusos ¢ buchas tipo ZAMAK.
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Estago de Trabalho Integrada de Atendimento tipo Gota, com dimensdes minimas de 2,10m x 1,63m (lados maiores) x 0,60 m
(lateais), admitindo uma variagdo de até % para mais nas medides apresentadas. Superficies de trabalho integrada
Confeccionados em M.D.F. (Medium Densiy Fibber) com 25mm de espessura , revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baia pressdo com, no minimo, 0,6mm de espessura; Partes frontais com bordas amedondadas, em PVC macico;
Partes lateras ¢ posterior com bordas retes com acabamento em fita de poliestireno ou PVC macigo com, no minimo, |, 0mm de
espessura; em ambos 0s ¢asos, respeitando  tonalidade de cor do laminado melaminico. Superfieie ergondimica com trés
onficios para safda de fiagdo, confeceionados com corpo com didmetro de minimo S0mm, produzido em derivados plisicos
rigidos, ¢ tampa em derivados plisticos. A tampa deve conter uma abertura para evitar pressionar os fios. Sustentaglo dos
tampos atraves de mios francesas simples elou duplas, ou outro tipo de suporte que as substituam, acopladas as counas,
Superficies individuais continuos em formato sinuoso; Instalada a um altura de aproximadamente 0,73m em relacdo ao piso;
Cada tampo deverd ter em sua parte inferior, buchas metdlcas, tantas quantas forem necessdrias para fixacdo das mos francesas
ou outro tipo de suporte que as substituam. Pegas complementares: Tampo complementar de atendimento, medindo no minimo
[,0m x 0,15m / 0,80m de profundidades, confeccionada em painel de fibra celulosica de média densidade (Medium Density
Fibberboard) com 25mm de espessura ou aproximado, ¢ borda frontal amedondadae demais bordas retas com o mesmo
acabamento. Conexdo meia-Jua complementar medindo no minimo 1,20m x 0.60m fixada na lateal esquerda e ou direita da
superficie de trabalho, confeccionada em painel de fibra celulosica de média densidade (Medium Density Fibberboard) com
25mm de espessura, ¢ borda frontal aredondada e demais bordes retes com o mesmo acabamento. Estrutura de sustentacd das
superficies do tipo Mio Francesa confeecionadas em aluminio fundido de formato arqueado. Fixadas s colunas através de
parafiisos ¢ poreas ¢ fixadas 0s componentes em MDF através de parafusos  buchas. Coluna de sustentagdo dos painéis
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MESARETANGULAR (1500X600X740)MM. TAMPO Medindo (1500x600)mm, com formato retangular, constitido de modo
a permiti total integragdo do usuario a0 posto de trabalho dentro de seus envoltdrios de lcance ¢ confrto, além de drea social
Confeccionados em M.D.F. (Medium Density Fibber) com 25 mim de espessura, imunizado contra insetos, evestidas em ambas
2s faces com laminado melaminico texturizado com borda frontal arredondada a 180 graus encabegado com perfil ergosoft
Macico, a cor ovo; parts laterais e posterior com bordas retas com acabamento em fita de poliesireno ou PVC macigo com, no
minimo, 2,0mim de espessura e acabamento com raio de 2,5 mm , respeitando a tonalidade de cor do laminado melaminico
PAINEL FRONTAL medindo (1500x380)mmm, instalado com  perte superior rente 2 plano de apoio. Confeccionados em
MDE. (Medium Density Fibber) com 18mm de espessura, imunizados contra fnsetos, revestidos em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de baisa presséo com, no minimo, 0,2mm de espessura na cor ovo, bordas retas ¢ acabamento
e fita e poliestireno ou PYC macigo com, no minimo, [ 0mim de espessura em ambos os casos respeitando a tonalidade de cor
do laminado melaminico. Instalados a pertir de 360mm do piso ¢ fixados s colunas atraves de parafusos e porcas tipo prisma
com protegdo de borracha no contato dos mesmos com as colunas. ESTRUTURA Estruturada em 02 (duas) colunas com alura
de 730mm; 02 (dois) pés estabilizadores ¢ (2 (uas) mios francesas simples. COLUNAS Confeccionadas em aluminio
extrudado, de formato circular com didmetro entre 90 ¢ 100mm com possibilidade de fixagdo de tampos & 120 graus, com
acabamento Superior e inferor em poliestireno inetado e dotadas de sapatas reguladoras de nivel. Pintura epaxi po eletrostitica
com polmerzagio e estf a cr pret fosco. PES ESTABILIZADORES Confccionados em alumiio fundid, e fomto
arqueado, ¢ dotados de sapates reguladoras de nivel. Fixados as colunas através de parafisos e porcas tipo prisma. Pintura epdxi
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10 eletrostica com polimerizagio em estufa na cor preto fosco. MAOS FRANCESAS Confeccionadas em aluminio undido,de
formato arqueado. Fixadas as colunas através de parafisos e porcas tipo prisna ¢ fxadas aos componentes em MDF através de
parafusos ¢ buchs fipo ZAMAK ou similar, reforgada por parafusso autoperfurante em ago de baixo carbono, temperade,
cementado ¢ revenido pemmitindo maior estabiidade da superfici. Pitura epoxi po eletrostitica com polimerizagdo em estufa na
cor preto fosco. ELETROCALHAS Eletrocalhas horizontas, instaladas ao longo dos painéis frontas ¢ uma eletrocalha vertcal,
instalada em uma das cohunas. Coneccionadas em ago, medindo 900mm de aktura por 600mum de profundidade, com tomadas
voltadas para o usudrio, sendo cada uma com quatto entalhes (furos) para tomada universal dotadas de diviséo intema para
Lencamento separado dos cabos eléricos dos de logica ¢ telefonia. Fixadas aos paineis frontas/divisores araves de parafsos e

buchas tipo ZAMAK.
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aluminio fundido; passando- por tratemento de fosfatizagio por imersdo, permitindo que as parts intermas dos fubos, ravessas ¢
emais componentes tambem recebam o tratamento, aumentando a capacidade de ancoragem da tinte; € receber pinfura epaxi po
eletrosética com polimerizagio em estufa pintados na cor aluminio.
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MESA REUNIAQ REDONDA (200X T40)MM - TAMPO -Em formato cireuar, com 1200mm de didmetr. Confecionados
em M.D.F. (Médium Density Fibber) com 25mm de espessura, imunizado contra nsctos, Confeceionados em M.D.F. (Medium
Density Fibber) com 25mm de espessura, imunizado contra insetos, revestidas em ambas as faces com laminado melaminico
texturizado com borda frontal amedondada a 180 graus encabecado com perfil ergosoft macico, na cor ovo; partes laterais ¢
posterior com bordas retas com acabamento em fita de poliestireno ou PVC macico com, no mitimo, ,0mm de espessura e
acabamento com raio de 2,5 mm, respeitando  tonalidade de cor do laminado melaminico. ESTRUTURA Estruturada em 01
(uma) coluna com altura de 730mm; 04 (quatro) pés estabilizadores; ¢ 04 (quatro) mios francesas duplas COLUNAS
Confeccionadas em aluminio extrudado, de formato circular com didmetro entre 90 ¢ 00mm com possiblidade de fixacdo de
tampos 4 120 gravs, com acabamento superior ¢ inferior em poliestireno injetado ¢ dotadas de sapatas reguladoras de nivel
Pintursepdxip letrostiic com polmerizagho em estuf na co pret fosco, PES ESTABILIZADORES Confecionads em
aluminio fundido, de formato arqueado, ¢ dotados de sapatas reguladoras de nivel. Fixados s counas atraves de parafisos e
pores fpo prisa. Pintua epGs po eletostitca com polimerizagho em estfa na cor preto fosco. MAOS FRANCESAS
Confeccionadas em aluminio fundido, de formato arqueado. Fixadas as colunas através de parafusos ¢ porcas tipo prisma ¢
fixades aos componentes em MDF atraves de parafusos ¢ buchas tipo ZAMAK ou simila, reforgada por parafiso autoperfurante
em aqo de baixo carbono, temperado, cementado e revenido permitindo malor estabilicade da superfici. Pintura epaxi po
eletrostiica com polimerizagdo em estufa na cor preto fosco.ELETROCALHA Eletrocalha vertical, nstalada 20 longo da
coluna. Confeccionadas em materal pléstico com acabamento na cor preta, tendo uma extensdo que vai de 20 a 40mm do piso
a6 a altura da dertvagdo para a eletrocalha horizontal; dotadas de divisd intema para langamento separado dos cabos elétrcos

dos de 1ogica  telefonia. Fixadas as colunas por pressio, permitindo a emogdo das mestmas.
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MESA RETANGULAR MEDINDO (1200x600)MM. TAMPO Medindo (1200x600)mm, com formato retangular, constituido de
modo a permifr total integracd do usudrio ao posto de trabalho denro de seus envoltorios de alcance ¢ conforto, além de drea
social. Confeccionados em M.D.F. (Medium Density Fibber) com 25mm de espessura, imunizado contra insets, tevestidas em
ambas as faces com laminado melaminico texturizado com borda frontal arredondada a 180 graus encabegado com perfil ergosof
macico, a cor ovo; parts lateais ¢ posterior com bords retas com acabamento em fita de poliestireno ou PVC macico com, no
mininuo, 2,0mm de espessura ¢ acabamento com rao de 2,5 mum , respeitando a tonalidade de cor do laminado melaminico.
PAINEL FRONTAL Medindo (1200x380)mm, instelado com a parte superior tente a0 plano de apoio. Confeccionados em
MDJF. (Medium Density Fibber) com 18mm de espessura, imunizados contra insetos, revestidos em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de baixa pressdo com, no minimo, 0,2mm de espessura na cor ovo, bordas retas ¢ acabamento
e fita de poliesireno ou PVC macigo com, no minimo, |, 0mm de espessura em ambos os casos respeitando a tonalidade de cor
o leminado melaminico. Instalados a partr de 360mm do piso e fixados as colunas atraves de parafisos e porcas tipo prisma
com protegdo de borracha no contato dos mesmos com as colunas, ESTRUTURA Estruturada em 02 (duas) colunas com ltura
de 730mm; 02 (dois) pés estabilizadores e 02 (duas) mos francesas simples. COLUNAS Confeceionadas em aluminio
extrudado, de formato cireular com didmetro entre 90 ¢ 100mm com possibilidade de fixagdo de tampos 120 graus, com
acabamento Superior  inferior em poliestireno injefado e dotades de sapates reguladoras de nivel. Pintura epaxi po eletrostitica
com polmerzagio e estua m corpreto foco. PES ESTABILIZADORES Confecconados em auminio undid, de formto
arqueado, ¢ dotados de sapatas reguladoras de nivel. Fixados ds colunas atraves de parafisos ¢ porcas tipo prisma. Pintura epoxi
10 eletrosética com polimerizaco em estuf na cor preto fosco, MAOS FRANCESAS Confeccionadas em auminio fundido,de
formato arqueado. Fixades as colunas através de parafusos ¢ porcas tipo prisma e fixades aos componentes em MDF através de
parafusos ¢ buchas tipo ZAMAK ou similar, reforgada por parafiso autoperfurante em ago de baixo carbono, temperado,
cementado ¢ revenido permitindo mator estabiidade da superficie. Pintura epoxi po eletrostitca com polimerizagdo em estufa na
cor preto fosco. ELETROCALHAS Eletocalhas horizontas,instaladas ao longo dos painéis frontis ¢ uma eletrocalha vertcal,
instalada em uma das colunas. Confeceionadas em ago, medindo 900mm de altura por 600mm de profundidade, com tomadas
voltadas para o usudrio, sendo cada uma com quatro entalhes (furos) para tomada universal; dotadas de divisdo intema para
lancamento separado dos cabos elétrcos dos de Idgica e telefonia. Fixadas aos painéis frontais/divisores atraves de parafiios
buchas tipo ZAMAK.
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MESA REUNIAO RETANGULAR - Dimensdes:2500x1200X750mm sendo: 2500mm o comprimento, 1000mm a largura
75(0mm em a altura entre 0 solo ¢ a parte superior do tampo, extremidade externa amredondada. Caso modular, pintura cor a
efinir na extremidade, com tonalidade a definir pelo adguirente, de acordo com o catalogo do fabricante da inta mencionada. Os
tampos sdo conectados entre si, coincidindo com o painel FRONTALTAMPO Medindo (1500x1200)mm com formato
retangular, constituido de modo a permititotal integracd do usuari ao posto de trabalho dentro de seus envaltorios e alcance ¢
confrto, além de area social. Confeccionados em M.D.F. (Médium Density Fibber) com 25mm de espessura, imunizado contra
insetos, revestidas em ambas as faces com laminado melaminico texturizado com borda frontal arredondada 2 180 graus
encabegado com perfl ergosoft macigo, na cor ovo; partes lateais ¢ posterior com bordas tetas com acabamento em fita de
poliestireno o PVC macico com, no minimo, 2,0mm de espessura e acabamento com raio de 2,9 mim , respeitando a tonalicade
de cor do laminado melaminico. Tampos com orificios para saida de fiagdo. Sustentagdo dos tampos atraves de mios francesas
simple ¢lon uples acopadas s colunas, ORIFICIOS PARA SATDA DE FIACAO:Confeccionados com corpo com diimetro de
0 mm, produzido em derivados pléstics rigidos,  tampa em derivados plisticos igidos. A tampa deve conter uma abertura
para et prssioar os fos CONEXAO ANGULAR DUPLA Em numero de 02 (duas) Medindo 1200mm de lrgura por
500mm de profundidade, formando um arco com dngulo de 180 graus, Confeccionados em M.D.F. (Médium Density Fibber)
com 25mm de espessura, bordas frontais arredondadas mininnas a 120 graus e bordas lateais rete, todas as bordas com o mesmo
acabamento das faces. Sustentados atraves de mios francesas duplas e mini mdos francesas acopladas as cohunas PAINEL
FRONTAL Medindo (1500x360)mm, instalado sob o tarmpo, no centro da mesa, a parti de 360mm do piso. Confeccionados em
MD.F. (Medium Density Fibber) com 8mm de espessura; bordes retes com o mesmo acabamento des faces. Instalados a partc
de 360mm do piso ¢ fixados as colunas através de parafusos e porcas tipo prisma com protegdo de borracha o contato dos
mesmos com as colunas ELETROCALHAS:Eletrocalhes horizontas, instaladas a0 longo dos painéis FRONTAIS Horizontais:
confeceionadas em ago, medindo 90mm de alfura por 60mim de profundidade, com tomads voltadas para o usuario, endo cada
uma com quatro entalhes (furos) para tomada niversal e dois furos para fixacdo ARJ;  dotadas de divisio interna para
lencamento separado dos cabos elétricos dos de Iogica ¢ telefonia Fixadas aos painéis FRONTAIS divisores atraves de parafisos
¢ buches tipo ZAMAK ou similar.ESTRUTURA: Estruturada em 02 (duas) columas com aktura de 750mm 04 (quatro) pés
estabilizadores; 06 (seis) méos franceses duplas.COLUNAS Confeccionadas em aluminio extrudado, de formato circular com
didmetro entre 90 ¢ 100mm, com acabamento superior ¢ inferior em polistireno injtado ¢ otadas de sapatas reguladoras de
il PES ESTABILIZADORES Confecionados e ahuminio funido, de formato argueedo  dotados de sepetas reguledors
de nivel com 32mm idmeto, Fixados i colunas aravs de parafusos ¢ pores tipo prisma, medindo 44036mm MAOS
FRANCESAS Confeccionadas em aluminio fundido, de formato arqueado. Fixadas as colunas atraves de parafusos e porcas tipo
prisma ¢ fixadas aos componentes em MDF através de parafisos e buchas tipo ZAMAK ou- similar, medindo
395325mm COMPONENTES METALICOS Todos os componentes metlicos, quando ndo espeifcadu, deverlo ser em
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BALCAO - CONIUNTO DE MESAS DE RECEPCAO. MESA DE APOIO. PAINEL DIVISORIO E PORTA
3000X600/780X750/1000/1080/3000)mm Dimensaes: modulo que possa ser disposto no ambiente de forma agrupada ou
separadamente conforme layout, desde que ndo softa nenhuma avaria no processo de desmontar ¢ montar, medindo
30005600/780x750/1000/1080/3000mm. Variacdo na altura de ate 10mm, ¢ profundidade de até 30mm, para mais ou para
menos. TAMPOS: Em nimero de 03 teés) sendo dois medindo (1200x600)mm cada, ¢ outro medindo (600x600)mm, ambos com
formato retangular, constituidos de modo a permiti totalintegracdo do usudrio ao posto de trabalho dentro de seus envolorios de
alcance ¢ conforto, além de  drea social Confeccionados em M.DF. (Medium Density Fibber) com 25mm de espessura,
imunizado contra insetos, fevestidas em ambas as faces com laminado melaminico texturizado com borda frontal arredondada a
180 graus encabegado com perfil ergosoft macigo, na cor ovo; partes lateais ¢ posterior com bordas retas com acabamento em
fita de polistireno o PVC macieo com, no minimo, 2,0mm de espessura ¢ acabamento com raio de 2,5 mm , respeitando a
tonalidade de cor do laminado melaminico. Tampos 1200mm com dois orificios para saida de fiagdo ¢ tampo 750mm com um
orficio. Sustentagio dos tampos através de mios francesas simples elou duplas acopladas 25 colunas. ANEXOS
ATENDIMENTO/BALCAO:Em numero de 02 (dois) sendo dois medindo 1200mm de comprimento por S00mm de largura ¢ um
med. 600mm de comprimento por S00mm de largura. Confeccionados em M.D.F. (Medium Density Fibber) com 25mm de
espessura, bordas frontai arredondadas minimas 120 graus ¢ bordas lateais retas, todas as bordas com o mesmo acabamento
das faces, podendo ser fixados com altura variavel de 750 4 1080mm Sustentados atraves de mini mios francesas acopladas as
colunas. ANEXOS ATENDIMENTO Medindo 1200mm de comprimento por 180mm de largura, cada. Confeceionados em
MD.F. (Medium Density Fibber) com 25mm de espessura, bordes frontais arredondadas minimas a 120 graus e bordas laterais
retas, fodas as bordas com o mesmo acabamento das faces. Sustentados airavés de mini mos francesas acopladas 2
colunas ORIFICIOS PARA SAIDA DE FIACAOConfccionados com orpo com dimeto e 6 mun produzido em dervados
plisticos rigidos, ¢ tampa em derivados plisticos rigidos A tampa deve conter uma abertura para evitar pressionar o§
fios PAINEIS FRONTAL/BALCAO:Em numero de doi, sendo um medindo (600x1080)mm ¢ outro méd. (1200x1080)mn,
Confeccionados em M.D.F. (Medium Density Fibber) com [8mm de espessura,; bordas retas com o mesmo acabamento das
faces. Instalados a partir do piso ¢ fixados as colunas atraves de parafusos ¢ porcas tipo prisma com protedo de borracha no
contato dos mestos com s colunas, PAINELS DIVISORES Em numero de 05 (cneo)sendo 02 (dois) medindo (900x1080)mm
¢ 03 (nés) med. (600x1080)mm; ambos confeccionados em M.D.F. (Medium Density Fibber) com 18mm de espessura, bordas
Tetas com 0 mesimo acabmento das faces. Instalados a partir do piso e fixados as colunas atraves de parafusos e porcas tipo
prisina com protegdo de borracha no contato dos mesmos com as cohunas. Dotados de perfl Suporte confeccionado em aluminio
com acabamento na cor aluminio, encaixado nia parte superior, com cantos anredondados ¢ abertura (fresta), permitindo o encaive
de acessorios, PORTA VAT VEM Medindo (600x1080)mm confeccionados em M.D.F. (Medium Density Fibber) com 8mm de
espessura,; bordas retas com o mesno acabamento das faces. Instalados a partir do piso ¢ fixada & coluna através 02 (duas)
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dobradicas tpo vl vem cromada, PAINETS FRONTAIS: Medindo (1200x360)mm, instalados b o plano de trablho
Confeccionados em M.D.F. (Medium Density Fibber) com {8mm de espessura, bordas etes com o mesimo acabamento das face.
Tnstalados a parti de 360mm do piso ¢ fixados as colunas atraves de parafusos ¢ porcas tipo prisina com protegdo de borracha no
contato dos mesmos com &S cohnas.ELETROCALHAS: Eltrocalhes horizontais, instaladas a0 longo dos- painis
FRONTAIS Horizontais: confeccionadas em ago, medindo 90mm de altura por 60mm de profundidade, com tomadas voltadas
para o usudrio, sendo cada uma com quatro entalhes (furos) para tomada universal ¢ dois furos para fixagdo ARJ; dotads de
divisio ntema para langamento separado dos cabos eltricos dos de Iogica ¢ telefonia. Fixadas aos painéis FRONTAIS divisores
atraves de parafusos e buchas tipo ZAMAK ou similar, ESTRUTURA: Estruturada em 10 (dez) colunas, sendo 01 (uma) com
altura de 3000mm ¢ 09 (nove) com altura de 1030mm sendo 01 (uma) fixada ao piso através de suporte em ago sendo; Base com
didmetro de 90mum ¢ espessura de Smm soldada ao eixo central Eixo central com didmetro de 46mm  150mm de altura, base
fixada ao piso por (4 (quatro) chupadores tipo parabolt. COLUNAS; Confeccionadas em aluminio extrudado, de formato circular
com didmetro entre 90 ¢ 100mm, com acabamento superior  inferior em polietireno injetado e otadas de sapatas reguladoras
de nvel com 32mm et gxcetocoluna fxada 0 piso. PES ESTABILIZADORES: Confecionados e ahunini fundido,
de formato arqueado ¢ dotados de sapates reguladoras de nivel com 32mm didmetro. Fixados as coluns atraves de parafusos
pores fpo prisma, MAQS FRANCESAS: Confeccionadas em ahuminio funcido,de formato argueado. Fivadas s coluas atrvés
de parafusos ¢ porcas tipo prisma ¢ fixadas aos componentes em MDF através de parafusos ¢ buchas tipo ZAMAK ou similar,
MINT MAQ FRANCESA: Confeccionadas em aluminio fundido, de formato arqueado. Fixadas s colunas aravesde parafisos e
porcas tipo prisma ¢ fixadas aos componentes em MDF atraves de parafusos e buchas tipo ZAMAK ou similar COMPONENTES
METALICOS: Todos os componentes metdicos, quando i especificados,deverio ser em alumiio fundid; passando. por
tratamento de fosfatizagdo por imersdo, permitindo que as partes intemas dos fubos, travessas e demais componentes também
receham o tratamento, aumentando a capacidade de ancoragem da finty; e receber pintura epoxi po eltrostética com
polimerizacio em estufa pintados na cor aluminio.
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termo-¢stabilizado, com espessura de 25 mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressio, na cor &
definir. Encabegamento das bordas em fita de pve, de espessura de 2,0 mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm em
todo seu perimetro, na mesia cor do tampo aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Fixagdo da estrutura ao tampo, por
meio de buchas metdlicas com rosca fixa M6 ¢ parafso sextavado compativeis, possibilitando a desmontagem sem danificar a
madeira. Base de sustentacdo coluna central em ago galvanizado tubular com secgo redonda de 3 polegadas de didmetro,
espessura de 0.95 mm ¢ servindo de sustentagdo para travessas horizontais superiores ¢ inferiores. Travessas horizontais
superiores em fubos de ago segdo retangular de 40x20mm e espessura e 095mm fixados & coluna central por solda mig,
Travessas horizontais inferiores em fubos de Aco segdo redonda de 1,5 polegadas de didmetro, arqueados anatomicamente sendo
uma extremidade presa a coluna por solda mig ¢ a outra reguldvel por meio de sapates niveladoras Possibilitando assim que a
superficie de trabalho atenda a atura recomendada pelas normas da ABNT. AS partes confeccionadas em ago sdo banhadas em
solugdes deidas, preparadas para temogo de camadas de oxidagdo e posteriomente em solugdes de lavagem. Pintada com 50
microns de tinta po ibrido, com polimerizacdo em estufa aquecida a temperatura minima e 200°C. Chapa confeccionada aravés
de cavacos de madeira maciga aglomerada prensada em resina de alta qualidade, com ensidade de 670 kgP para chapas de 18
nim ¢ de 660 ke para chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia  flexdo de 160 kgffem? para chapas de 18 mm e 140
Kgffem® para chapas de 25 mm, com revestimento da superfcie em laminado melaminico de baixa presséo texturizado com 0.3
mm e espessura ¢ resisténeia a abrasdo de 400 cilos.
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ESTAGAO DE TRABALHO COM 6 TAMPOS medindo 1200s600mmcom bandeja centrl ausilia paa acessrios6
TAMPOS Medindo (1200x600)mm, com formato retangular, constituido de modo a permitirtotel integragdo do usurio a0 posto
de trabalho dentro de seus envoltorios de alcance e conforto, além de drea social. Confeccionados em M.D.F, (Médium Density
Fibber) com 25mm de espessura, imunizado contra insetos, evestidas em ambas as faces com laminado melaminico texturizado
com borda frontal arredondada a 180 graus encabegado com perfil ergosoft macico, na cor ovo; partes lateras ¢ posterior com
bordas retas com acabamento em fita de poliestieno ou PVC macico com, no minimo, 2,0mim de espessura ¢ acabamento com
raio de 2,5 mim , respeitando a tonalidade de cor do laminado melaminico. ESTRUTURA Estruturada em 04 (quatro) colunas
com eltura de 730mm; 08 (oito) ps estabilizadores ¢ 08 (o) mos francesas simples. COLUNAS Confeccionadas em aluminio
extrudado, de formato circular com didmetro entre 90 ¢ 100mm com possibilidade de fixagdo de tampos & 120 graus, com
acabamento superior ¢ nfertor em poliestreno injetado e dotadas de sapates reguladoras de nivel. Pintura epGixi po eletostética
com polimerzagio em estufa na cor preo foseo, PES ESTABILIZADORES Confeeionados em aluminio undid, d formato
arqueado, ¢ dotados de sapates reguladoras de nivel. Fixados as colunas atraves de parafusos e porcas tipo prisma. Pintura epoxi
0 eletrosética com poimerizagi em estufa na corpreto fosco. MAQS FRANCESAS Confeccionadas em aluminio findido, de
formato arqueado. Fixadas ds colunas atraves de parafisos e porcas tipo prisma ¢ fixadas aos componentes em MDF atraves de
parafusos ¢ buchas tipo ZAMAK ou similer, reforcada por parafuso autoperfurante em ago de baixo carbono, temperado,
cementado ¢ revenido permitindo maior estabilidade da superfcie. Pintura epaxi po eletrostitca com polimerizagdo em estufa na
cor preto fosco.
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Amnrio alto 02 portas medindo 800 1600x500mm, composto por tampo Tampo superior confeccionado em MDP com
revestimento melaminico de baixa pressdo de 25 mm de espessura (descricd tecnica abaixo);bordas encabegado com fita de
poliestreno teta e 2,0mm ¢ raio de 2,mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo sistema HOTMELT. Laterais - Portas -
Prateleiras - Fundo - Tampo Inferior - confeccionado em MDP com revestimento melaminico de baixa presséo de 18 mm de
espessura (descrido técnica abaixo); Bordas encabegadas com fita reta de poliestireno espessura 2,0mm com ra de 2,5mm
e seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Base em ago galvanizado SAE
101071020, retangular com S0x20mm e espessura de 0.95mm, possuindo 4 (quatro) sapatas reguladoras de nivel em
polipropileno preto, que pemmiterm regulagens de nivelamento. Portas em madeira com dobradicas de ago com mecanismo que
permite abertura de 270° ¢ regulagens horizontas ¢ verticais; Puxadores de polipropileno em formato de alca na cor cinza
metalizado; Fechadura em ago niquelado com tambor de giro simples 180° ¢ 2 (duas) chaves escamotedveis com revestimento
em polipropileno. Elementos de fixacdo por meio de parafusos embutidos, juntemente com tambores (modelo minifix), buchas
rosqueadas em zamack e cavilhas, possibiltando a desmontagem sem danificar a madeira. AS partes confeccionadas em ago
si0 banhadas em sohugdes dcidas, preparadas para remogdo de camads de oxidacdo e posteriommente em solugdes de lavagem.
Pintada com 0 microns de tnta em po hibride, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C nas
cores cinza mefaizada ou preta. Chapa confeccionada com particulas de madeira maciga, prensadas em resina fenolica de alta
quelidade, com densidade de 670 kg® para chapas de 8mm ¢ de 660 ke para chapas de 25mm de espessura. Possuindo
resisténcia  lexdo de 160 kgflent” para chapas de 18mm ¢ 140 kgflem’ para chapas de 25mm, com revestimento da superficie
e laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0, 3num de espessura ¢ resisténcia a abrasdo de 400 ciclos.
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Mesa de trabalho com corte convexo medindo  750x750x14001400mm, um gaveteiro fixo com 02 gavetas medindo
350x240x430mm composto por tampo em “L” nteirico, confeccionado em aglomerado de madeira de alta densidade, termo-
estabilizado, com espessura de 25 mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baia pressio na cor a defnir
Encabegamento das bordas em fita de pvc, de espessura de 2,0 mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm em todo seu
perimetro, i mesima cor do tampo aplicadas com cola quente pelo sisema hotmelt. Fixagdo da estrutura ao tampo, por meio de
buchas metlicas com tosca fixa M6 ¢ parafiso sextavado compativei, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira.
Paine] frontal confeccionado em aglomerado de madeira de alta densidade, termo-¢stabilzado, com espessura de 18 mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presso. Encabegamento das bordas em fit de pc, de espessura
minima de 2,0mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mum, na mesma cor do tampo aplicadas com cola quente pelo
sistema hotmelt, Fixagdo dos painéis frontais  estrutura por meio de parafusos ocultos. Estrutura central vertical composta por
chapa de ago SAE 1010/1020 ¢ espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente por moldes peumdticos, possuindo calha
vertcal removivel em chapa de ago espessura 0.3 mm para passagem de fiagdo. Base de sustentacdo inferior de tubo de ago
galvanizado eliptico SAE 1020 20 x 45 x 1.9 mum conformado com formato curvo e profindidade de 500 mm, com ponteiras de
acabamento injetadas em polipropileno na cor semefhante 4 estrtura metalica e sapatas regulaveis em forma hexagonal com
Tosca Mo ¢ injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a impactos ¢ abrasio. Base de sustentacdo superior em ago
galvanizado de secgdo retangular 40 x 20 mm ¢ espessura de 0.95 mm com ponteiras injetadas de cor semelhante a estrutura
mefdlica. Estrutura de canto em ago galvanizado tubular com secdo redonda de 3 polegadas de didmetro, espessura de 1,25 mm
com sepata injtada niveladora de nivel com didmetro de 3 polegadas embutida na estrtura de cor semelhante. Possibiltando
assim que a superfice de trabalho atenda a altura recomendada pelas nommas da ABNT. As partes confeccionadas em ago sdo
banhadas em solugdes dcidas, preparadas para remogdo de camadas de ovidagho ¢ posteriormente em soluges de lavagem.
Pintada com S0 microns de tinta po hibrido, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C. Chapa
confeceionada atraves de cavacos de madeira macica aglomerada prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 670
kg para chapas de 1§ mm ¢ de 660 kg para chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia a lexdo de 160 keflem? para
chapas de 18 mm ¢ 140 kgflem” para chapas de 25 mm, com revestimento a superficie em laminado melaminico de baixa
pressdo exturizado com ,3 mim de espessura  resistncia a abrasdo de 400 ciclos, confeccionado de madeira de alta densidade,
termo-estabiizado, com espessura de 1§ mim, evestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressio, na cor a
definir. Encabeamento das bordas em fita de pvc, de espessura de 2,0 mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm em
todo seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola quente pelo sstema hotmelt. Gavetes em madeira aglomerada
com resina fendlica e alt qualidade com perticulas de granulométrica fina revestido com laminado melaminico de baixa pressio
em ambas a5 faces encabegadas com fita de borda pvc Lmm de espessura com alta resisténcia a impactos. Puadores com
desenho curvo ¢ linhas suaves sem arestas injetados em polietleno ¢ metalizados com protegdo uv, com sapatas de acabamento
entre movel ¢ puxador também em forma curva acompanhando o design do mesmo, njetado em poletileno. Fixado com parafuso
de rosca para ixagdo em termoplasticos em aco cementado £ 4x25mm com cabega flangeada ¢ com tratamento de zincagem na
cor branco. Fundo da gaveta em chapa de espessura de 4 mm tipo eucatéx. Comreigas em ago com mecanismo em roldanas e
nylon que permite abertura/deslizamento suave; Fixagdo por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores (modelo
minifix), buchas rosqueadas em zamack e cavilhes, possbiltando a desmontagem sem danificar a madeira. Puxadores de
polipropileno em formato de alga na cor cinza metalizado; Fechadura em ago niquelado com tambor de giro simples 180° ¢ 2
(duas) chaves escamotedves com revestimento em polipropileno, com acionamento simultineo entre as gavetas.As partes
confeccionadas em ago sio banhadas em solugdes acida preparadas para remogdo de camadas de oxidagdo ¢ posteriormente em
solugdes de lavage. Pintada com 50 microns de tinta em po hibride, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura
mininna de 200°C. Chapa confeccionada atraves de cavacos de madeira maciga aglomerada ¢ prensada em resina fendlica de alta
qualidade, com densidade de 670 kgP para chapas de 18 mm e de 660 kg para chapas de 25 mm de espessura, possuindo
resiséncia & flexdo de 160 keflem?” para chapas de 18 mm e 140 kgflens para chapas de 25 mm, com revestimento da superficie
ein laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos.

UND

ARTLINE IND. E COM. DEMOVEIS LTDA ARTLINE 1
FAVORETO MOVEIS LTDA

0638

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA

VALORRS

ARTLINE IND. E COM, DEMGVEISLTDA
FAVORETO MOVEIS LTDA

ARTLINE 1.

1




Diario Oficial

40

Teresina - Segunda-feira, 30 de agosto de 2010°« N4

MESA RETA DIMENSOES 1000 60x740mmm Tampo supeiorem formatoreo confecionado em MDP melaminico de baixa
pressdo de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira maciga, prensadas em resina fendlica de akta qualidade,
com densidade de 660kg? para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resiséncia & flexio de 140 keflent’, com revestimento
da superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos ¢ encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm e raio de 2,5mm no perimetro coladas pelo sistema
HOTMELT. Possuindo a superficie a 740 mum de altura. Estrutura composta por dois porticos em formato “U” ¢ duas Longarinas.
Particos compostos por trs perfs sendo um de sustentacdo horizontal e dois no sentido vertical com alturade 647 Smum e argura
de 465 mm constitidos de ahuninio com |5 mierons de anodizagdo, extrudado com formato quadrado de 45445 mm, possuindo
desenho intemo estrutural para aivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 29 kg/mm2,
dureza T2HB ¢ peso de 1,147 ke/m. Com formato permite 2 conectividade com diversos componentes possibiltando a montagem
de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo pefil. Unidos entre i por Jungdo trés vias
em aluminio macigo injetado que permite a jungdo de 90° entre tés perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por trés parafusos
llen rosca MI0, juntamente com doze “plugues de travamento conicos™ ¢ duas tampas plasticas para acabamento das furages.
Fixados aos tampos por blogueto em nylon injetado que permite a jungdo de plataformas ao perfil e aluminio 45x4Stmm sendo
fixadas ao mesmo sem a utilzagio de parafusos, apenas por encaixe ¢ torgdo com limitagdo de 90° provocando pressio na cava
do perfil  podendo ser instalado em toda  su extensio longtuinal. Area de contato com o solo possuindo sapata reuladona
com rosca MI0 fixada diretamente no topo do perfil de aluminio 45x45mm que permite & regulagem de altura da mesa de
trabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injetado permitindo o acabamento o topo do perfil de ahuminio 45%45mm sendo
fixadas ao mesmo por encaives de pressdo e com cavas laterais possibilitando a regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada ao piso. Longarinas medindo 865mm de comprimento que fazem a unido entre os particos formada por dois perfi de
aluminio com 15 microns de anodizago, extrudado com formato quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho interno estrutural
para alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo o indices minimos de tragho 25 kgmm? , dureza T2HB ¢ peso de
1,147 kg/m. Com formato permite 2 coneefividade com diversos componentes possibiltando a montagem de mesas , entre outros
produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfl
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llen rosca M10, untamente com doze “plugues de travamento cdnicos” e duas tampas plésticas para acabamento das furagdes.
Fixados aos tampos por blogueto em nylon injetado que permite a jungdo de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas a0 mesmo sem  tilizagdo de parafusos, apenas por encaive ¢ torgdo com limitagdo de 90° provocando pressd na cava
do peril e podendo sr nstalado em foda  sua extensio lonitcinel. Area de contato com o selo possindo sapta eguladoa
com rosca M10 fixada diretamente no topo do perfl de aluminio 45x45mm que permite & regulagem de altura da mesa de
trabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injetado permitindo o acabamento 1o topo do perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas a0 mesmo por encaites de pressdo e com cavas lateais possibiltando a regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada ao piso. Longarinas medindo 1265mm de comprimento que fazem a unido entre o5 porticos formada por dois perfis de
aluminio com |3 microns de anodizaglo, extrudado com formato quadrado de 45%45 mm, possuindo desenho inemo estruturel
para alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os fndices minimos de tragdo 25 ke/mm? , dureza T2HB ¢ peso e
1,147 kgm. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibiitando a montagem de mesas , enre outros
produtos independentes do tamaho desejado e com o mesmo perfil.
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MESA RETA DIMENSOES 1200 400x740mm Tanmpo superor em format reto confeccionado em MDP melaminico de baixa
pressdo de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira macica, prensadas em resina fenolica de alta quelidade,
com ensidade de 660k para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisténcia & flexdo de 140 keflen’, com revestimento
da superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasio de 400
ciclos ¢ encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm e raio de 2,5mm no perimetro colads pelo sistema
HOTMELT. Possuindo a superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por dois porticos em formato “U” ¢ duas Longarinas.
Particos compostos por trés perfis sendo um de sustentago horizontal e dois no sentido vertical com altura de 647, mm ¢ largura
de 465mm constituidos de aluminio com 15 microns de anadizacdo, extrudado com formato quadrado de 45x45 mm, possuindo
desenho interno estrutural para alivio de peso e aumento das reisténcias garantindo os indices minimos de tragio 25 kg/mm? ,
dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite 2 conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo pefil. Unidos entre i por Jungdo trés vias
em aluminio macigo injetado que permite a jungio de 90° entre trés perfs de ahuminio 45x4S5mm sendo fixada por trés parafisos
allen rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento cOnicos” e dus tampes plisicas para acabamento das furagges.
Fixados aos tampos por blogueto em nylon injetado que permite a jungdo de plataformas ao perfil de aluminio 45x45tmm sendo
fixadas a0 mesmo sem a utilizagdo de parafusos, apenas por encaixe ¢ torgdo com limitacdo de 90° provocando pressio na cava
doperil e podendo ser instalado e toca a sua extensio Jongitdinl. Area e contatocom 0 olo possuindo sapta egudora
com tosca M10 fixada diretamente no topo do perfil de aluminio 45%45mm que permite a regulagem de alhra da mesa de
trabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injetado permitindo o acabamento no topo do perfil de ahuminio 45%45mm sendo
fixadas a0 mesmo por encaives de pressdo ¢ com cavas laterais possibilitando a regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada ao piso. Longarinas medindo 1065mm de comprinento que fazem a unido entre os particos formada por dois perfis de
aluminio com 15 microns de anodizagio, extrudado com formato quadrado de 4545 mm, possuindo desenho intemmo estrufural
para alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo o indices minimos de tragho 25 kg/mm? , dureza T2HB ¢ peso de
1,147 kg/m. Com formto permite a conectividade com diversos componentes possibiitando a montagem de mesas ,entre outros
produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfl
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MESA RETA DIMENSOES 18003600740, Tammpo superiorem formato tet confeceionado em MDP melaminico de baixa
pressdo de 25mm de espessura com substrao de particulas de madeira maciga, prensadas em resina fenolica de alta qualidade,
com densidade de 660kgP para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisténcia & lexdo de 140 kgflent’, com revestimento
da superficie em laminado melaminico de baixa pressio texturizado com 0, 3mm de espessura ¢ resiténcia a abrasdo de 400
ciclos ¢ encabegadas com fita de bordas de poliestieno reta de 2,0mm ¢ reio e 2,5mm no perimetro coladas pelo sisterm
HOTMELT. Possuindo a superficie  740mm de alura. Estrutura composta por dois porticos em formato “U” ¢ duas Longarinas.
Particos compostos por tés perfs sendo um de sustentagdo horizontal e dois no sentido vertical com alura de 647 Smum ¢ argura
de 463mm  consituidos de aluminio com 15 microns de anodizagdo, extrudado com formato quadrado de 4545 mm, possuindo
desenho intemno estrutural paraalivio de peso e aumento das resiséncias garantindo os indices minimos de tragdo 25 kg/m?,
dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos entresi por Junglo trés vias
exm aluminio macigo injetado que permie a jungdo de 90° entre tés perfs de ahuminio 45x45mm sendo fixada por trés parafusos
allen rosca MI0, untamente com doze “plugues de travamento conicos”™ e duas tampas plasticas para acabamento das furagdes.
Fixados aos tampos por blogueto em nylon injetado que permite a jundo de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas a0 mesmo sem  tilizaglo de parafusos, apenas por encaixe ¢ torgdo com limitagdo de 90° provocando pressdo na cava
do peril e podendo sr nstalado e foda  suaextensdo longitdinel. Ara de contato com o sl possindo sapta eguladoa
com rosca M10 fixada diretamente no topo do perfl de aluminio 45x45mm que permite & regulagem de altura da mesa de
trabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injetado permitindo o acabamento 1o topo do perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas a0 mesmo por encaixes de pressio e com cavas laterais possibilitando a regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada ao piso. Longarinas medindo 1665mim de comprimento que fazem a unido entre os porticos formada por dois perfis de
aluminio com 15 microns de anodizagho, extrudado com formto quadrado de 45%45 mm, possuindo desenho intemmo estrutral
para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 25 kg/mm? , dureza T2HB ¢ peso de
1,147 kgm. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibiitando a montagem de mesas, ente outros
produtos independentes do tamaho desejado e com o mesmo perfil.
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MESA RETA DIMENSOES 1400 600x740mm. Tampo superior e formato reto confecionado em MDP melamirico d baixa
pressdo de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira macica, prensadas em resina fenolica de alta quelidade,
com densidade de 660kg® para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resiséncia & flexio de 140 keflenr’, com revestimento
da superficie em laminado melaminico de baixa pressio texturizado com 0,3mm de espessura ¢ resisténcia a abrasio de 400
ciclos e encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm ¢ raio de 2, 5mm no perimetro coladas pelo sistema
HOTMELT. Possuindo a superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por dois porticos em formato “U” ¢ duas Longarinas.
Particos compostos por trés pefis sendo um de sustentagio horizontal ¢ dois no sentido vertcal com altura de 647,5mim ¢ argura
de 465mm constiuidos de aluminio com 15 microns de anodizagho, extrudado com formato quadrado de 45%45 mm, possuindo
desenho intemo estrutural para alivio de peso e aumento das resisténcias garanindo os indices minimos de tragdo 29 kg/mm2,
dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite 2 conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de mesas, entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil, Unidos entresi por Jungio teés vias
em aluminio macigo injetado que permite a juncdo de 90° entretrs perfis de aluminio 45x4Smm sendo fixada por rés parafsos
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MESA RETA DIMENSOES 2000600740, Tammpo superiorem formato tet confeceionado em MDP melaminico de baixa
pressdo de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira maciga, prensadas em resina fendlica de alta qualidade,
com densidade de 660kgP para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisténcia & lexdo de 140 kgflent’, com revestimento
da superficie em laminado melaminico de baixa pressdo testurizado com 0, 3mm de espessura ¢ resiténcia a abrasdo de 400
ciclos ¢ encabegadas com fita de bordas de poliestieno reta de 2,0nm ¢ reio e 2,5mm no perimetro coladas pelo sisterma
HOTMELT. Possuindo  superficie a 74(0mm de alura, Estrutura composta por dois porticos em formato “U” ¢ duas Longarinas,
Particos compostos por tés perfs sendo um de sustentagdo horizontal e dois no sentido vertical com alura de 647 Smum e argura
de 463mm  constituidos de aluminio com 15 microns de anodizacdo, extrudado com formato quadrado de 4545 mm, possuindo
desenho intemmo estrutural para alivio de peso e aumento das resiséncias garantindo os indices minimos de tracdo 25 kg/mm?,
dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos entresi por Jungo trés vias
e aluminio macigo injetado que permite a jungo de 90° entre teés perfis de aluminio 45¥45mm sendo fixada por rés parafusos
llen rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento conicos” e cuas tampas plasticas para acabamento das furagdes.
Fixados aos tampos por bloqueto em nylon injetado que permite a juncd de plataforms ao perfil de aluminio 45x45mim sendo
fixadas a0 mesmo sem  tilizagdo de parafiusos, apenas por encaive ¢ torgdo com limitagdo de 90° provocando pressdo na cava
do peril e podendo sr nstalado em foda  suaextensio longitdinel. Area de contato com o sl possindo sapta eguladoa
com rosca M10 fixada diretamente no topo do perfl de aluminio 45x45mm que permite & regulagem de altura da mesa de
trabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injetado permitindo o acabamento 1o topo do perfil de aluminio 45x4Smm sendo
fixadas a0 mesmo por encaixes de pressio e com cavas latrais possibilitando a regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada ao piso. Longarinas medindo 1865mm de comprimento que fazem a unido entre os porticos formada por dois perfis de
aluminio com 15 microns de anodizago, extrudado com formato quadrado de 45%45 mm, possuindo desenho intemo estrutural
para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 25 kg/mm? , dureza T2HB ¢ peso de
1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem de mesas , entre outros
produtos independentes do tamanho desejado e com o mesimo pefil
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MESA RETA DIMENSOES 1000805740, Tampo superior e fommato retoconfecionado em MDP melaminico e baisa
presséo de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira maciga, prensadas em resina fendlica de alta qualidade,
com densidade de 660KkgP para chapas de 25mm de espessura, Possuindo resisténcia & flexdo de 140 kgflenr, com revestimento
da superficie em laminado melaminico de baixa presso texturizado com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400
ciclos ¢ encabegadas com fita de bordas de polistireno reta de 2,0mm e raio de 2,5mm no perimetro coladas pelo sistema
HOTMELT. Possuindo a superfiie a 740mm de altura. Estrutura composta por dois paticos em formato “U” ¢ duas Longarinas.
Particos compostos por trs perfis sendo um de sustentacdo horizontal e dois no sentido vertcal com altura e 047, Smm e largura
de 665mm constitufdos de alumnio com 15 microns de anodizacdo, extrudado com formato quadrado de 4545 mm, possuindo
desenho intermo estrutural para alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os fndices minimos de tracdo 25 kgfmm2 ,
ureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de mesas , enite outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos entre si por Juncdo trés vias
em aluminio macigo injetado que permite a jungdo de 90° ente tés perfs de atuminio 45x45mum sendo fixada por trés parafisos
llen rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento conicos” e duas tampas plasticas para acabamento das furagdes.
Fixados aos tampos por blogueto em nylon injetado que permite & uncdo de plataformas ao perfil de aluminio 45¥45mm sendo
fixadas a0 mesmo sem a utlizagdo de parafisos, apenas por encaixe ¢ torgio com imitagdo de 90° provocando pressdo na cava
do peril  podendo se nsalado em toda a s extensio longindinal Avea e contato com o solo possuindo sapata eguladora
com rosca M10 fixada diretamente no topo do pefil de ahuminio 45x45mm que permite a regulagem de altura da mesa de
trabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injtado permitindo o acabamento 1o topo do perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas a0 mesmo por encaies de pressdo e com cavas laerais possibilitando a regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada 2o piso. Longarinas medindo 865mm de comprimento que fazem a unido entre os particos formada por dois perfs e
aluminio com 15 microns de anodizacdo, extrudado com formato quadrado de 45%45 mm, possuindo desenho intero estrutural
para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os fndices minimos de tragdo 25 kg/mm?, dureza T2HB ¢ peso de
1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibiitando a montagem de mesas, ente outros
produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil
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dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite & coneetividade com diversos componentes possibilitando a montagem
(e mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfi, Unidos ente si por Jungdo trs vias
e aluminio mcigo injetado que permite a juncdo de 90° entre trés perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por trés parafiso
allen rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento conicos” ¢ duas tampas plasticas para acabamento das furagdes.
Fixados aos tampos por blogueto em nylon injtado que permite a jungdo de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas a0 mesmo sem a uilizagdo de parafusos, apenas por encaixe  torgdo com imitagd de 90° provocando pressio na cava
do pefil ¢ podendo ser instalado emtoda s extensio fongtucinal. Avea e contatocom o sol possindo sapata regladora
com rosca M10 fixada diretamente no topo do perfil de aluminio 45x45mm que permite & regulagem de altura da mesa de
trabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injtado permitindo o acabamento 1o topo do perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas a0 mesmo por encaives de pressdo e com cavas laterais possibilitando a regulagem de ltura da sapata com  ponteira
apoiada o piso. Longarinas medindo 1263mm de comprimento que fazem a unido entre os porticos formada por dos perfis de
aluminio com |5 microns de anodizago, extrudado com formato quadrado de 45%45 mm, possuindo desenho intemo estrutural
para aliv de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os fndices minimos de tracdo 25 kgfmm2 , dureza T2HB ¢ peso de
1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibiitando a montagem de mesas , entre outros
produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil.
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MESA RETA DIMENSOES 1200800740 Tampo supeiorem formeto reto confeccionado em MDP melaminico de aixa
pressdo de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira maciga, prensadas em resina fenclica de alta qualidede,
com densidade de 060kg para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resiséncia  flexdo de 140 keflenr, com revestimento
da superficie em laminado melaminico de baixa pressio texturizado com 0,3mm de espessura ¢ resisténcia a abrasdo de 40
ciclos e encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm ¢ raio de 2,5mm no perimetro coladas pelo sistema
HOTMELT. Possuindo a superficie a 740mm de altura. Etrutura composta por dois porticos em formato “U” ¢ duas Longarinas.
Particos compostos por trés perfis sendo um de sustentacdo horizontal e dois o sentido vertcal com altura de 647, Smme largura
de 665mm constituidos de aluminio com 15 microns de anodizacdo, extrudado com formato quadrado de 45x45 mm, possuindo
desenho intemo estrutural para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 23 kgmm
dureza 72HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibilitando 2 montagem
de meses ,entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfi, Unidos entresi por Jungio trs vias
em aluminio macigo injetado que permite a jungdo de 90° ente tés perfs de aluminio 45x4S5mim sendo fixada por tés parafisos
allen rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento cOnicos” ¢ duas tampas plastias para acabamento das furagdes.
Fixados aos tampos por blogueto em nylon injetado que permite & junglo de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas a0 mesmo sem a utilizagdo de parafusos, apenas por encaixe ¢ torcdo com imitagdo de 90° provocando presso na cava
doperil  podendo se nsalado em toda a ua extensio longindinal. Avea e contto com o solo possuindo sapata eguladora
com rosca M10 fixada diretamente no topo do pefil de aluminio 45x45mm que permite & regulagem de altura da mesa de
trabalho e envolvida por ponteira em nylon injtado permitindo o acabamento 1o topo do perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixads a0 mestmo por encaixes de pressdo ¢ com cavas laerais possibilitando a regulagem de altura da sepata com a ponteira
apoiada a0 piso. Longarinas medindo 1063mm de comprimento que fazem a unido entre o5 portcos formada por dois perfs de
aluminio com 15 microns de anodizacdo, extrudado com formato quadrado de 45%45 mum, possuindo desenho interno estrutural
para alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os fndices minimos de tracdo 25 kg/mm? , dureza 72HB ¢ peso de
1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibiitando a montagem de mesas, ente outros
produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil

UND

MESA RETA DIMENSOES 1800800x740mm, Tampo superior e format rto confecionado em MDP melaminico e baiva
pressdo de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira macica, prensadas em resina fenolica de alta qualidade,
com densidade de 860kg para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisénca 2 flexdo de 140 kgflen’, com revestimento
da superfcie em laminado melaminico de baiva pressio texturizado com 0, 3mm de espessura ¢ resisténcia a abrasio de 400
ciclos ¢ encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm ¢ raio de 2,5mm no perimetro coladas pelo sistema
HOTMELT. Possuindo a superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por dois porticos em formato “U” ¢ duas Longarinas.
Particos compostos por trés perfis sendo um de sustentacdo horizontal ¢ dois no sentido vertcal com altura de 647 Smmee largura
de 665mm consfitoidos de aluminio com 13 mierons de anodizacdo, extrudado com formato quadrado de 45%45 nm, possuindo
desenho interno estrutural para alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 25 kgmm2
dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos entresi por Jund trs vias
em aluminio mcigo injetado que permite & juncdo de 90° entre trés perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por trés parafisos
allen rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento conicos” ¢ duas tampas plasticas para acabamento das furagdes.
Fixados aos tammpos por blogueto em nylon injetado que permite & jungio de plataforms ao perfil de aluminio 45%45mm sendo
fixadas a0 mesmo sem a uilizagdo de parafusos, apenas por encaixe ¢ torgo com limitagdo de 90° provocando pressdo na cava
do peril  podendo se instalado em toda a ua extensio longiudinal Area de contato com o solo possuindo saata eguladora
com rosca MI0 fixada diretamente no topo do perfl de aluminio 45%45mm que permite a regulagem de alfura da mesa de
trabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injtado permitindo o acabamento 1o topo do perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas a0 mesmo por encaixes de pressdo e com cavas laterais possibilitando a regulagem de ltura da sapata com & ponteira
apoiada ao piso. Longarines medindo 1663mm de comprimento que fazem a unido entre os particos formada por dois perfs de
aluminio com 15 microns de anodizacdo, extrudado com formato quadrado de 4545 mm, possuindo desenho interno estruturl
para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os fndices minimos de tragdo 25 kgfmm2 , dureza T2HB ¢ peso de
1,147 kgm. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possiblitando a montagem e mesas , etre outros
produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfi,
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MESA RETA DIMENSOES 1400805740, Tampo suerior e fommato retoconfecionado em MDP melamiico e bisa
pressdo de 25mm de espessura com substrato de partculas de madeira maciga, prensadas em resina fenolica de alta qualidade,
com densidade de 660kg para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisténcia  flexdo de 140 keflenr, com revestimento
da superficie em laminado melaminico de baixa pressio texturizado com 0,3mm de espessura ¢ resisténcia a abrasdo de 400
ciclos ¢ encabegadas com fita de bordas de polistireno reta de 2,0mm e raio de 2,5mm no perimetro coladas pelo sistema
HOTMELT. Possuindo a superfcie a 740mm de alura. Estrutura composta por dois portcos em formato “U e duas Longarins.
Particos compostos por trs perfis sendo um de sustentagdo horizontal e dois o sentido vertcal com altura de 647, Smme largura
de 665mm constituidos de aluminio com 15 microns de anodizacdo, extrudado com formato quadrado de 4545 mm, possuindo
desenho interno estrutural para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tracio 25 kg/mm2 ,
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MESA RETA DIMENSOES 200080x740mm, Tampo superior e format rto confecionado em MDP melamirico e bava
pressdo de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira macica, prensadas em resina fenolica de alta quelidade,
com densidade de 860kg® para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisténcia & lexdo de 140 kgflenr, com revestimento
da superfieie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de espessura e resiséncia a abrasdo de 400
ciclos ¢ encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm ¢ raio de 2,5mm no perimetro coladas pelo sistema
HOTMELT. Possuindo a superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por dois porticos em formato “U” ¢ duas Longarinas.
Particos compostos por trés perfis sendo um de sustentacdo horizontal e dois no sentido vertcal com altura de 647 Smme largura
de 065mm constituidos de aluminio com 15 microns de anodizagdo, extrudado com formato quadrado de 4545 mm, possuindo
desenho interno estrutural para alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 25 kgmm2
dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfi. Unidos entre si por Jungdo trés vias
e aluminio macigo injetado que permite & jungdo de 90° entre trés perfs de ahuminio 45x45mm sendo fixada por trés parafisos
allen rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento conicos” ¢ duas tampas plasticas para acabamento das furagdes.
Fixados aos tammpos por blogueto em nylon injetado que permite & jungio de plataforms ao perfil de aluminio 45%43mm sendo
fixads a0 mesmo sem a utilizacdo de parafusos, apenas por encaixe ¢ torcdo com limitagdo de 90° provocando pressio na cava
do peril  podendo ser instalado em toda a ua extensio longiudinal. Area de contato com o solo posuindo saata eguladora
com rosca MI0 fixada diretamente no topo do perfl de aluminio 45%45mm que permite a regulagem de altura da mesa de
trabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injtado permitindo o acabamento 1o topo do perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas ao mesmo por encaixes de pressdo ¢ com cavas laetais possibilitando a regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada ao piso. Longarinas medindo 1863mm de comprimento que fazem a unido entre os particos formada por dois perfs de
aluminio com 15 microns de anodizacd, extrudado com formato quadrado de 4545 mm, possuindo desenho interno estruturl
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para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo o indices minimos de tracdo 25 kg/mm? , dureza T2HB ¢ peso de
1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibiltando a montagem e mesas , entre outros
produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfl
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MESA AUXILIAR DIMENSOES 800X600x740mm. Tampo superior em formto reto confeccionado em MDP melaminico de
baixa pressio de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira macia, prensades em resina fendlica de alta
qualidade, com densidade de 660kg® para chapas de 25mm de espessura, Possuindo resisténcia & flexdo de 140 kgflenr’, com
revestimento da superficie em leminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de espessura e ressténcia a
abrasdo de 400 cilos e encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm e raio de 2,5mm no perfmetro coladas pelo
sistema HOTMELT. Possuindo a superfcie a 740mm de altura. Estrutura composta por um portco em formato “U” e duas
Longarinas. Partico composto por trés perfis sendo um de sustentagdo horizontal e dois no sentido vertical com alfura de
647 5mm ¢ fargura de 465mm - consttuidos de aluminio com 13 microns de anodizago, extrudado com formato quadrado de
45345 mum, possuindo desenho intemo estrutural para alivio de peso e aumento das rsisténcias garantindo os indiees mininos de
tragdo 25 kgfmm? , dureza 72HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes
possibilitando a montagem de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos
ente si por Jungo tés vias em aluminio macieo injetado que permite a junglo de 90° entre trés perfis e ahuminio 45x45mm
sendo fixada por teés parafusos allen rosca M0, juntamente com doze “plugues de travamento conicos” e duas tampes plsticas
para acabamento das furagdes. Fixados aos tampos por bloqueto em nylon injetado que permite a jungdo de plataformas ao perfil
de aluminio 45%43mm sendo fixadas ao mesmo sem a utilizagho de parafusos, apenas por encaixe ¢ torgio com limitagdo de 90°
provocando pressio a cavado perfl e podendo se insaldo em toda a suaextensio longitdinal Asea de contato com 0 soo
possuindo sapata eguladora com rosca M10 fixada dietamente no topo do perfil de aluminio 45x45mm que permite a regulagem
(e alura da mesa de trabalho e envolvida por ponteira em nylon injetado permitindo o acabamento no topo do perfil de aluminio
45x45mm sendo fixadas a0 mesmo por encaixes de pressdo e com cavas laterais possibiltando a regulagem de altura da sapata
com & ponteira apoiada ao piso. Longarinas medindo 732,5mim de comprimento que permite a unido em “T" ao perfi, constituida
por dois perfs de ahuminio com 15 mictons de anodizacdo, extrudado com formato quadrado de 45445 mm, possuindo desenho
interno estrutural para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 25 kg/mm? , dureza
T2HB ¢ peso de 1,147 kgm. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibiitando a montagem de
mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil Possuindo como elemento de unido
entre o5 perfis  piastra 43x45mm em aluminio macigo injetado que permite a jungdo de 90° em formato “T" entre dois perfis de
aluminio 45x45mum sendo fixada por dois paraisos llen rosca M@ e duas porcas modelo martelo com mola de travamento.
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qualidade, com densidade de 660kg” para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisténca & flexdo de 140 kgflenr?, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de espessura ¢ resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos  encabeadas com fita de bordas de poliestireno retade 2,0mm e raio de 2,5mm no perimetro colads pelo
sistema HOTMELT. Possuindo a superficie a 740mm de alura. Estrutura composta por um partico em formato “U” ¢ duas
Longarinas, Partico composto por trés perfis sendo wm de sustentagdo horizontal ¢ dois no sentido vertical com altura de
647,5mum ¢ largura de 465mm- constituidos de aluminio com 15 microns de anodizagho, extrudado com formato quadrado de
45x45 mm, possuindo desenho intemno estrutural para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de
tragdo 25 kg/mm2 , dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kgfm. Com formato permite a conectividade com diversos componentes
possibilitando a montagem de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos
ente si por Jungdo trés vias em aluminio macigo injetado que permite a jungdo de 90° entre trés perfs de aluminio 45x45mm
sendo fixada por tés parafusos alle rosca MI0, juntamente com doze “plugues de travamento cdnicos™ ¢ duas tampas plasticas
para acabamento das furagges. Fixados aos tampos por blogueto em nylon injetado que pemmite a jungdo de plataforms ao perfil
de aluminio 45¥45mm sendo fixadas ao mesmo sem a utiizagdo de parafusos, apenas por encaie ¢ torgdo com limitagdo de 90°
provocando pressio na cava do pefil ¢ podendo et insteldo e toda s extensio ongitudinel, Area e contto om o oo
possuindo sapata reguladora com rosca M10 fixada diretamente no topo do perfil de aluminio 45x45mm que permite 2 regulagem
(e altura da mesa de trabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon inetado permitindo o acabamento no topo do perfl de aluminio
45v45mm sendo fixadas ao mesmo por encaixes de pressdo e com cavas laerais possibilitando a regulagem de altura da sapata
com 4 ponteira apoiada ao piso. Longarinas medindo 1132,5mm de comprimento que permite a unido em “T" a0 perfl,
constituida por dois perfis de aluminio com 15 mictons de anodizagio, extrudado com formato quadrado de 45x45 mm,
possuindo desenho interno estrutural para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os fndices minimos de tracdo 25
g2, dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibiitando a
montagem de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Possuindo como
elemento de unido entre os perfis a piastra 45x4Smm em aluminio macigo injetado que permite a jungdo e 90° em formato “T"
entre dois perfs de aluminio 45x43mm sendo fixada por dois parafusos alen rosca Mo e duas porcas modelo martlo com mola
e ravamento
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MESA AUXILIAR DIMENSOES 1000X60x740mm. Tampo superiorem frmatoreto cofeccionado em MDP melaminico de
baixa pressio de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira macica, prensades em resina fenolica de alta
qualidade, com densidade de 660kg” para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisténcia & flexdo de 140 keflenr?, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de espessura ¢ resisténcia a
abraséo de 400 cilos ¢ encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm e raio de 2, 5mm no perimetro coladas pelo
sistema HOTMELT. Possuindo a superficie 2 740mm de altura. Estrutura composta por um partico em formato “U” e duas
Longarinas. Pdrtico composto por trés perfis sendo um de sustentagdo horizontal e dois no sentido vertical com alfura de
647 Smm ¢ fargura de 465mm - consttuidos de aluminio com 13 microns de anodizago, extrudado com formato quadrado de
45345 mm, possuindo desenho intemo estrutural para alivio de peso e aumento das rsisténcias garantindo os indiees minimos de
trago 25 kgfmm? , dureza 72HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes
possibiltando a montagem de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos
ene si por Junglo tés vias em aluminio macieo injetado que pemite a jundo de 90° entre trés perfis de aluminio 45¥45mm
sendo fixada por teés parafusos llen rosca M0, juntamente com doze “plugues de travamento conicos” e duas tampes plisticas
para acabamento das furagdes. Fixados aos tampos por bloqueto em nylon injetado que permite a jungdo de plataformas ao perfil
de alominio 45x45mm sendo fixadas ao mesmo sem a utlizagho de parafusos, apenas por encaixe e torgdo com limitagdo de 90°
provacando pressio a cavado prfl  podendo ser insalado em toda  sus extensio longitdinl Avea de conatocom o slo
possuindo sapata reguladora com rosca M10 fixada diretamente no topo do perfil de aluminio 45x45mm que permite a regulagem
dealtura da mesa de trabatho ¢ envolvida por ponteira em nylon injtado pernitindo o acabamento no topo do perfil de aluminio
45v45mm sendo fixadas a0 mesmo por encaives de pressdo ¢ com cavas laerais possiblitando a regulagem de altura da sapata
com a poneira apoiada a0 piso. Longarinas medindo 932, Smim de comprinnento que permite a unido em “T" ao perfil, constituida
por dois erfis de aluminio com 15 mictons de anadizagho, extrudado com formato quadrado de 45%43 mim, possuindo desenfio
inferno estrutural para alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os fndices minimos de tragdo 25 kg/mm? , dureza
T2HB ¢ peso de 1,147 kgim. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibiitando a montagem de
mesas , entre outros produtos independenes do tamenho desejado ¢ com o mestmo perfil. Possuindo como elemento de wnido
entre 0s perfis  piastra 45x4Smm em ahuminio macio injetado que permite  jungio de 90° em formato “T" entre dois perfis de
aluminio 45x45mm sendo fixada por dois parafusos allen rosea M6 ¢ duas porcas modelo martelo com mola de travamento.
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MESA L DIMENSOES 200X 1400x603600x740mm, Tampo superiorem formato L confccionado em MDP melainio de
baixa pressdo de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira mecica, prensadas em resina fenolica de alta
qualidade, com densidade de 660kg” para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisténca 4 flexdo de 140 keflent?, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de espessura ¢ resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos  encabeadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm e ra de 2,5mm no perimetro colads pelo
sistema HOTMELT. Possuindo  superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por trés pdrticos em formato “U” e quatro
Longarinas. Porticos compostos por trés perfs sendo um de sustentagdo horizontal e dois no sentido vertical com alfura de
£47,5mm constituidos de aluminio com 15 microns de anodizacdo, extrudado com formato quadrado de 45¥45 mm, possuindo
desenho interno estrutural para alivio de peso e aumento das resistncias garantindo os indices minimos de tragdo 25 kgmm2
dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de mesas, entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos ente s por fungio trs vias
em aluminio mecigo injetado que permite & juncdo de 90° entre trés perfis de aluminio 45%45mm sendo fixada por trés parafisos
allen rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento conicos™ ¢ duas tampas pldsticas para acabamento das furagdes.
Fixados aos tampos por blogueto em nylon inetado que permite a jungdo de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas a0 mesmo sem a uilizagio de parafusos, apenas por encaixe ¢ torgdo com limitagio de 90° provocando pressio na cava
do pefil ¢ pocendo ser instalado em toda  sua extensio longtucinal. Avea e conatocom o sul possindo sapta reladora
com rosca M10 fixada diretamente o topo do perfil de aluminio 45x45mm que permite a regulagem de altura da mesa de
trabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injetado permitindo o acabamento no topo do perfil de aluminio 45%45mm sendo
fixadas a0 mesmo por encaixes de pressdo ¢ com cavas lterais possibilitando a regulagem de altura da sepata com a ponteira
apoiada o piso. Longarinas grandes medindo 1065mm de comprimento que fazem a unido entre os particos formada por dois
perfs de aluminio com 15 microns de anodizagdo, extrudado com formato quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho intermo
estrutural para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 25 kgfmm? , dureza T2HB
peso de 1,147 kgfm. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possiblitando a montagen de mesas ,
ene outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfl. Longarinas curtas medindo 732,5mm de
comprimento que permite a unido em “T" ao pefil, constitida por dois perfis de aluminio com 15 microns de anodizaglo,
extrudado com formato quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho ntemo estrutural para alivio de peso ¢ aumento das
resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 25 ke/mm2 , dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a
conectividade com diversos componentes possibiitando a montagem de mesas , entre outros produtos independentes do tamanhio
descjado e com o mesmo perfil Possuindo como elemento de nido entre os perfs a piastra 45%45mm em ahuminio macico
injetado que permite & jungdo de 90° em formato “T" entre dois perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por dois parafusos
allen rosca M6 ¢ duas porcas modelo martelo com mola de travamento
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MESA AUXILIAR DIMENSOES 1200X600740mm. Tampo supeiorem formto tetoconfecionado em MDP melaminio de
baixa pressio de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira macica, prensadas em resina fenolica de alta

UND

MESA L DIMENSOES 1400 1405600x600x740mm. Tampo superior em formato L confeccionado em MDP melaminico de
baixa pressdo de 25mm de espessura com substrato de partculas de madeira macica, prensadas em resina fendlica de alta
qualidade, com densidade de 660kg” para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resiséncia & flexdo de 140 keflent’, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baia pressdo texturizado com 0 3mm de espessura ¢ resisténcia a
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abrasdo de 400 cilos ¢ encabegadas com itade bordes de polestireno reta de 2,0mm ¢ aio de 2,5mm no perimetro coladas pelo
sistema HOTMELT. Possuindo a superficie a 740mm de atura. Estrutura composta por trés porticos em formato “U” ¢ quatro
Longerinas. Portcos compostos por trés perfs sendo um de sustentagdo horizontal e dois no sentido vertical com altura de
£47,5mm constituidos de aluminio com 15 microns de anodizago, extrudado com formato quadrado de 45%45 mm, possuindo
desentho interno estrtural para alivio de peso e aumento das esisténcias garantindo os fndices minimos de tracdo 25 kg/mm2,
dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite 2 conectvidade com diversos componentes possibilitando a montagem
de mesas , entre outros produtos independentes o tamanho desejado e com o mesmo perfil Unidos ente i por Jungo tes vias
em aluminio macigo njetado que permit a jungdo de 90° entre trs perfs de aluminio 45w43mum sendo fixada por trs parafusos
allen rosca M10, juntamente com doze “plogues de travamento conicos™ ¢ duas tampas plésticas para acabamento das fragges.
Fixados aos tampos por blogueto em nylon inetado que permite a juncio de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas a0 mesmo sem a uilizacdo de parafsos, apenas por encae ¢ torcdo com limitacdo de 90° provocando pressio ma cava
do pefl ¢ podendo sr ntlado e toda st extensio longidinal. Area e contet com o solo possuindo sapta reuladora
com tosca M10 fixada diretamente no topo do perfl de aluminio 45¥4Smm que permite a regulagem de altura da mesa de
trabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injtado permitindo o acabamento no topo do pefil e aluminio 45x4Smm sendo
fixadas a0 mesmo por encaixes de pressdo e com cavas laterais possibilitando  regulagem de altura da sepata com a ponteira
apoiada a0 piso. Longarinas grandes medindo 1263mm de comprimento que fazem a unio entre os pértics formada por dois
perfs de aluminio com 15 microns de anodizagdo, extrudado com formato quadrado de 45%45 mum, possuindo desenho intermo
estrutural para alvio de peso e aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 23 kgimm? , dureza T2HB ¢
peso de 1,147 kgfm. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibiltando a monfagem de mesas ,
entre outros produtos independentes do tamanho desejado ¢ com o mesmo perfil. Longarinas curtas medindo 732,5mm de
comprimento que permite a unido em T ao perfil, constiuida por dois perfis de aluminio com 15 microns e anodizagdo,
extrudado com formato quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho intemno estrutural para alivio de peso e aumento das
resisténcias garantindo os indices minimos de tracdo 25 kg/mm2 , dureza T2HB e peso de 1,147 kgim. Com formato permite a
conectividade com diversos componentes possbilitando a montagem de mesas , ente outros produtos independentes do tamanho
descjado ¢ com o mesmo perfil. Possuindo como elemento de unido entre os perfis a piasra 45%45mm em aluminio macigo
injetado que permite a juncdo de 90° em formato “T" entre dois perfis de aluminio 45x4Smm sendo fixada por dois parafsos
allen rosca M6 ¢ dus porcas modelo martlo com mola de travamento
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MESA L DIMENSOES 180X 1400x600x600740rmm. Tampo supeiorem formato L confecionado em MDP melaminico de
baixa pressdo de 25mm de espessura com subsirato de particulas de madeira maciga, prensadas em resina fendlica de alta
qualidade, com densidade de 660kg® para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisténcia a flexdo de 140 kgflem®, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressio texturizado com 0,3mm de espessura ¢ resisténcia a
abraséo de 400 cilos ¢ encabeadas com fita e bordas de polistireno reta de 2,0mm e raio de 2,5mum no perimetro coladas pelo
sistema HOTMELT. Possuindo a superfiie a 740mm de alura, Estrutura composta por trs portcos em formato “U” ¢ quatro
Longarinas. Porticos compostos por trés perfis sendo um de sustentago horizontal e dois no sentido vertical com alfura de
647 Smum constituidos de aluminio com 15 microns de anodizagdo, extrudado com formato quadrado de 45%45 mm, possuindo
desenho iteno estrtural para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 25 kg/mm?
dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possiblitando a montagem
de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfl. Unidos entre i por Junglo tés vies
em aluminio macio injetado que permite a jungo de 90° entre trés perfs de aluminio 45x45mm sendo fixada por trés parafusos
allen rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento cOnicos” e duas tamps plasticas para acabamento das furages.
Fixados aos tampos por blogueto em nylon injetado que permite a jungdo de pltaformas ao perfil de aluminio 45x45mim sendo
fixadas ao mesmo sem a utilzagdo de parafusos, apenas por encaixe ¢ torcdo com imitagdo de 90° provocando pressdo na cava
do pefil e podendo ser instlado e toda a sua extesio lngitdinal. Avea de contatocom o ol possuindo sapta reguldora
com rosca M0 fixada diretamente no topo do perfil de aluminio 45x45mm que pemite a regulagem de altura da mesa de
trabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injetado permitindo o acabamento no topo do perfil de ahuminio 45x4Smm sendo
fixadas ao mesmo por encaixes de presséo e com cavas lterais possibiitando a regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada ao piso. Longarinas grandes medindo 1665mm de comprimento que fazem a unido entre os porticos formada por dois
peris de aluminio com 15 microns de anodizago, extrudado com formato quadrado de 45¥45 mm, possuindo desenho intemo
estrufural para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os fndices minimos de tragho 25 ke/mm? , dureza 72HB ¢
peso de 1,147 kgfm. Com formato permite  conectividade com diversos componentes possibilitando & montagem de mesas ,
entre outros produtos independentes o tamanho desejado ¢ com o mesmo perfil. Longarinas curtas medindo 732,5mm de
comprimento que permite a unido em “T" ao perfi, constiuida por dois perfis de aluminio com 15 microns de anodizagho,
extrudado com formato quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho intemo estrutural para alivio de peso ¢ aumento das
resisténcias garantino os indices minimos de tragho 25 kg/mm? , dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a
conectividade com diversos componentes possibiltando a montagem de mesas , enire outros produtos independentes do tamaho
descjado ¢ com o mesmo perfl. Possuindo como elemento de nido entre o perfs a piastra 45x45mm em aluminio macigo
injetado que permite a jungdo de 90° em formato “T" entre dois perfis de ahuninio 45%45mm sendo fixada por dois parafusos
allen rosca M6 ¢ duas porcas modelo martelo com mola de travamento.
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MESA L DIMENSOES 160X 1400x600x600x740mm. Tampo supriorem fomet L confeccionado em MDP melaminio de | UND

baixa pressdo de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira maciga, prensadas em tesina fenolica de alta
qualidade, com densidade de 860kg para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resiséncia 4 flexdo de 140 keflen?’, com
revestimento da superfcie em laminado melaminico de baixa pressio texturizado com 0, 3mm de espessura e resisténcia a
abraséo de 400 cilos ¢ encabegadas com itade bordes de polestireno reta de 2,0mm ¢ aio de 2, 5mm no perimetro coladas pelo
sistema HOTMELT. Possuindo a superficie a 740mm de atura. Estrutura composta por teés porticos em formato “U” ¢ quatro
Longarings. Portcos compostos por trs perfs sendo um de sustentagho horizontal ¢ dois no sentido vertieal com altura de
647,5mm constituidos de ahuminio com 15 mictons de anodizagdo, extrudado com formato quadrado de 45345 mm, possuindo
desenho ntemo estrtural para alvio de peso e aumento das reisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 23 kg2,
dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de mesas, entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil, Unidos enire si por Junglo trs vias
m aluminio macio injetado que permite a jungdo de 90° entre teés perfs de aluminio 43x45mm sendo fixada por trés parafisos
allen rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento conicos™ ¢ duas tampas plastias para acabamento das furages.
Fixados aos tampos por blogueto em nylon injetado que permite a jungdo de plataformas ao perfil de aluminio 45%45mm sendo
fixadas ao mesmo sem a ulizacio de parafusos, apenas por encaixe ¢ torgdo com limitacdo de 90° provocando pressio na cava
do pefl ¢ podendo sr st e toda s extensio longindinal. Aea e contat com o solo possuindo saptareuladora
com rosca M0 fixada diretamente no topo do perfil de aluminio 45x45mm que pemnite a regulagem de aktura da mesa de
frabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injtado permitindo o acabamento no topo do pefil e aluminio 45x4Smm sendo
fixadas ao mesmo por encaixes de pressdo e com cavas lateras possbiltando  regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada ao piso. Longarinas grandes medindo 1463mm de comprimento que fazem a unido entre os porticos formada por dois
perfis de ahuminio com 15 microns de anodizagdo, extrudado com formato quadrado de 4545 mm, possuindo desentho infermo
estrutural para alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 23 kgimm] , dureza T2HB ¢
peso de 1,147 kgfm. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibiltando a montagem de mesas ,
enfe outros produtos independentes do tamanfo desejado ¢ com o mesmo perfl. Longarinas curtas medindo 73, 5mm de
comprimento que permite a unido em “T" ao perfil, constiuida por dois perfis de aluminio com 15 microns e anodizagdo,
extrudado com formato quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho intemo estrutural para alivio de peso ¢ aumento das
resisténcias garantindo os indices minimos de tracdo 25 kg/mm , dureza T2HB e peso de 1,147 kgim. Com formato permite a
coneetividade com diversos componentes possibilitando a montagem de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho
descjado ¢ com o mesmo perfil. Possuindo como elemento de unido entre os perfs a piastra 45%43mm em aluminio macigo
injetado que permite a juncdo de 90° em formato “T" entre dois perfis de aluminio 45xSmm sendo fixada por dois parafusos
allen rosca Mo e duas porcas modelo martelo com mola de ravamento.
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MESA L DIMENSOES 2000 140056005600x740mm. Tammpo supeiorem formato L confeionado em MDP melaminico de
baixa pressdo e 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira macica, prensadas em resina fendlica de alta
qualidade, com densidade de 660kg® para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resiténcia & flexd de 140 kgflem’, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressio texturizado com 0,3mm de espessura ¢ resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos ¢ encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm e raio de 2,5mm no perimetro coladas
pelo sistema HOTMELT. Possuindo a superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por trés porticos em formato U ¢
quatro Longarinas. Portcos compostos por trés perfs sendo um de sustentacdo horizontal ¢ dois no sentido vertical com alfura
de 647,5mm constituidos de aluminio com 15 microns de anodizacdo, extrudado com formato quadrado de 45w45 mm,
possuindo desenho inermo estrutural para alvio de peso e aumento das resisténcias garantindo o indices minimos de tragdo 25
kg2, dureza 72HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite 2 conectividade com diversos componentes possiilitando a
montagem de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos entre si por
Jundo trs vias em aluminio macigo injetado que permite a jungdo de 90° entre trés perfis de aluminio 45x43mm sendo fixada
por tiés parafusos allen rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento conicos” e duas tampas plasticas para
acabamento das fragdes. Fixados aos tampos por blogueto em nylon injetado que permite a juncdo de plataformas ao perfil de
aluminio 45x45mm sendo fixadas a0 mesmo sem a utlizagho de parafusos, apenas por encaixe ¢ torgdo com imitagdo de 90°
provocando pressio na cava do pefil  podendo e nstlad em oca s extensio lngitudinal Arn d contet com o slo
possuindo sapata reguladora com rosea M10 fixada diretamente 1o topo do perfil de aluminio 45¥45mm que permite a
regulagem de atura da mesa de trabalho e envolvida por ponteira em nylon injetado permitino o acabamento no topo do perfil
de aluminio 45x45mm sendo fixadas a0 mesmo por encaixes de presséo ¢ com cavas laterais possibilitando a regulagem de
altura da sapata com a ponteira apoiada ao piso. Longarinas grandes medindo 1863mm de comprimento que fazem a unido entre
s porticos formada por dois perfis de aluminio com 15 microns de anodizagio, extrudado com formato quadrado de 45¥45 mm,
possuindo desenho interno estrutural para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 25
kg2, dureza 72HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite 2 conectividade com diversos componentes possiiltando a
montagem de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Longarinas curtas
medindo 732,5mm de comprimento que permite a unido em “T" ao perfi, constituida por dois perfis de aluminio com 15
microns de anodizago, extrudado com formato quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho intemo estrutural para alivio de
peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os ndices minimos de tracdo 25 kg/mm2 , dureza T2HB e peso de 1,147 kg/m. Com
formato_permite a conectividade com diversos componentes possibilitando 2 montagem de mesas , entre outros produtos
independentes do tamanho desejado ¢ com o mesmo perfl. Possuindo como elemento de wnido entre os perfis a piastra
45x45mm em aluminio macigo injtado que permite a juncdo de 90° em formato “T” entre dois perfi de aluminio 45x45mm
sendo ixada por dois parafusos llen rosca M6 ¢ duas porcas modelo martelo com mola de travamento.
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allen rosca M6 ¢ duas porcas modelo martelo com mola de travamento,

MESA L DIMENSOES 120X 16005800x600x740mm. Tampo supeiorem formato L confecionado em MDP melamiico de
baixa pressio de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira macica, prensadas em resina fendlica de alta
qualidade, com densidade de 660ke para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisténcia & flexdo de 140 keffem?, com
revestimento da superfice em laminado melaminico de baixa pressio texturizado com (,3mm de espessura ¢ ressténcia a
abrasdo de 40 cilos ¢ encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm ¢ raio de 2, 5mm no perfmetro coladas pelo
sistema HOTMELT. Possuindo a superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por tés prticos em formato “U” ¢ quatro
Longarinas. Portcos compostos por trés perfis sendo um de sustentagdo horizontal e dois no sentido vertical com alfura de
647 Smum constiuidos de aluminio com 15 microns de anodizagho, extrudado com formato quadrado de 4545 mm, possuindo
desenho interno estrutural para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 25 kg/mm?
dureza T2HB ¢ peso de 1,147 ke/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibiitando a montagem
de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos entresi por Junglo trés vias
em aluminio macigo injetado que permite  junlo de 90° entre trés perfs de aluminio 45%43mm sendo fixada por rés parafusos
allen rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento cOnicos” e duas tampas plastcas para acabamento das firagdes.
Fixados aos tampos por blogueto em nylon injetado que pemmite & jundo de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas a0 mesmo sem a uilizaglo de parafusos, apenas por encaixe ¢ torgio com limitagdo de 90° provocando presséo na cava
do pefil e podendo ser nstlado e toda asuaextensio longitdinl. Avea de contatocom o ol possundo sapta egudora
com rosca M10 fixada diretamente no topo do perfil de aluminio 45%45mm que permite a regulagem de altura da mesa de
{rabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injetado permitindo o acabamento no topo do perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas a0 mestmo por encaixes de pressdo e com cavas laterais possibilitando  regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada ao piso. Longarinas grandes medindo 1065mm de comprimento que fazem a wnido entre os porticos formada por dois
perfis de aluminio com 13 microns de anodizacdo, extrudado com formato quadrado de 45%45 mm, possuindo desenho intemo
estrutural para alivio de peso ¢ aumento das resiséncias garantindo os fndices minimos de tragdo 25 kg/mm? , dureza 72HB ¢
peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem de mesas ,
¢nte outros produtos independentes do tamanho desejado ¢ com o mesmo perfil. Longarinas curtas medindo 732,5mm de
comprimento que pemmite a unido em “T" ao perfi, constituda por dois perfis de ahuminio com 15 microns de anodizacho,
extrudado com formato quadtado de 4545 mm, possuindo desenho interno estrutural para alivio de peso ¢ aumento das
resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 23 kg/mm? , dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a
conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho
destjado e com o mesmo perfil. Possuindo como elemento de nido entre os perfis a piastra 45x45mm em aluminio macigo
injetado que permite a juncio de 90° em formato “T" entre dois perfis de ahuminio 45x4Smm sendo fixada por dois parafusos
allen rosea M6 ¢ duas porcas modelo martlo com mola de ravamento.

UND

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o ARTLINEIND.E COM. DEMOVEIS LTDA ARTLINE 315
+ FAVORETO MOVEIS LTDA

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

ARTLINE IND. E COM. DE MOVEIS LTDA ARTLINE

FAVORETO MOVEIS LTDA

21621

100

MESA L DIMENSORS 160X 6005805600x740mm. Tampo superior em formato L confeccionado em MDP melaminico de
baixa pressdo de 25mm de espessura com substrato de particules de madeira macica, prensadas em resina fendlica de alta
qualidade, com densidade de 660kg para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisténcia 4 flexdo de 140 kgflem’, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressio texturizado com 0, 3mm de espessura  resisténcia a abrasio
de 40 ciclos ¢ encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm e raio de 2, Stmm no perimetro colades pelo sstema
HOTMELT. Possuindo & superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por trés particos em formato “U” ¢ quatro
Longarinas. Portcos compostos por trés perfis sendo um de sustentacdo horizontal e dois no sentido vertical com altura de
647, 5mm constituidos de aluminio com 15 microns de anodizaglo, extrudado com formato quadrado de 45%45 mm, possuindo
desenho intemo estrutural para alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os indices mininos de tragdo 25 kg/mm2 ,
dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibiitando a montagem
de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho destjado ¢ com o mesmo perfl. Unidos entresi por Jungdo trés vias
e aluminio macigo injetado que permite a jungdo de 90° entre trés perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por rés parafusos
allen rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento conicos™ ¢ duas tampas plisicas para acabamento das firagdes.
Fixados aos tampos por blogueto em nylon injetado que permite a juncd de plataformas ao perfil de aluninio 45x45mm sendo
fixades a0 mesmo sem a utlizagdo de parafusos, apenas por encaixe ¢ torgdo com limitagdo de 90° provocando presséo na cava
do peril e podendo ser intalado e toda a a extensio ongitudinal. Are de conteto com o solo possindo sapata reguldora
com rosca M10 fixada diretamente no topo do perfl de aluminio 45x45mm que permite a regulagem de altura da mesa de
trabalho & envolvida por ponteira em nylon njetado permitindo o acabamento no topo do perfl de aluminio 45x45mm sendo
fixadas a0 mesmo por encaixes de pressdo e com cavas laterais possibiltando a regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada a0 piso. Longarines grandes medindo 1463mm de comprimento que fazem a unido entre os portcos formada por dois
perfis de aluminio com 15 microns de anodizaglo, extrudado com formato quadrado de 45%45 mm, possuindo desenho intemo
estrufural para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garanindo o indices minimos de tragio 23 kg/mm? , dureza 72HB ¢
peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem de meses ,
enite outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Longarinas curtas medindo 732,3mm de
comprinento que permite a unido em “T” a0 perfil, constituida por dois perfis de aluminio com 15 mictons de anodizagho,
extrudado com formato quadrado de 45%45 mm, possuindo desenho intemo estrtural para alivio de peso  aumento das
resisténcias garantindo os indices minimos de tracdo 25 kg/mm? , dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kgfm. Com formato permite a
conectividade com diversos componentes possibiitando a montagem de mesas, etre outros produtos independentes do tamaho
desejado e com o mesmo perfil. Possuindo como elemento de unido entre os perfs a piastra 45¥45mm em aluminio macigo
injetado que permite a jungdo de 90° em formato “T" entre dois pefis de aluminio 45x45mm sendo fixada por dois parafusos
allen rosca M6 ¢ duas porcas modelo martelo com mola de travamento,
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MESA L DIMENSORS 140X 1600s800x600x740mm. Tampo supeior em formato L confccionado em MDP melamico de
baixa pressdo de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira macica, prensadas em resina fendlica de alta
qualidade, com densidade de 060kg® para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisténcia a flexdo de 140 kgflen?, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de espesura ¢ resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos e encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm ¢ raio de 2,5mm no perimetro coladas pelo
sistema HOTMELT. Possuindo a superficie a 740mm de altura, Estrutura composta por trés particos em formato “U ¢ quatro
Longarinas. Portcos compostos por trés perfis sendo um de sustentago horizontal e dois no sentido vertical com alfura de
647, Smum constiuidos de aluminio com 15 microns de anodizagho, extrudado com formato quadrado de 4545 mm, possuindo
esenho intemo estrutural para alvio de peso e aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de trago 25 kg/mm? ,
dureza T2HB ¢ peso de 1,147 ke/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibiitando a montagem
de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho desejado ¢ com o mesmo perfil. Unidos entresi por Jungdo tés vias
em auminio macigo injetado que permite  junlo de 90° entre trés perfs de aluminio 45x43mm sendo fixada por rés parafusos
allen rosca M0, juntamente com doze “plugues de travamento cdnicos” e dus tampes plisticas para acabamento das furagdes.
Fixados aos tampos por bloqueto em nylon injefado que pemmite a juncdo de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas ao mesmo sem a uilizago de parafusos, apenas por encaixe ¢ torgdo com limitagdo de 90° provocando pressio na cava
do pefil e podendo ser nstlado em toda a suaextensio lngitdinl. Avea de contatocom o ol possuindo sapta reguldora
com rosca M10 fixada diretamente no topo do perfil de aluminio 45x4Smm que pemmite & regulagem de atura da mesa de
trabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injetado permitindo o acabamento no topo do pefil de aluminio 45x45mm sendo
fixadas a0 mesmo por encaixes de pressdo e com cavas laterais possibilitando  regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada ao piso. Longarinas grandes medindo 1265mm de comprimento que fazem a wnido entre os particos formada por dois
perfs de aluminio com 15 microns de anodizagho, extrudado com formato quadrado de 4545 mm, possuindo desenho intemo
estrutural para alvio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragho 25 ke/mm? , dureza 72HB ¢
peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possiblitando a montagem de mesas ,
enre outros produtos independentes do tamanto descjado e com o mesmo perfil. Longarinas curtas medindo 732,5mm de
comprimento que pemmite a unido em “T" ao perfi, constituida por dois perfis de ahuminio com 15 microns de anodizacho,
extrudado com formato quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho intemo estrutural para alivio de peso e aumento das
resisténcias garantindo os indices minimos de tragho 25 kg/mm2 , dureza 72HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a
conectividade com diversos componentes possibiltando & montagem de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho
escjado e com o mesmo perfl. Possuindo como elemento de wnido entre os perfs a piastra 45%45mm em aluminio macieo
injetado que permite a jungi de 90° em formato “T" entre dois perfis de aluminio 45x4Smm sendo fixada por dois parafusos
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ARTLINE IND. E COM. DEMGVEISLTDA ARTLINE

FAVORETO MOVEIS LTDA

3410

101

MESA L DIMENSORS 1500X1600s800x600x740mm. Tampo superior em formato L confecionado em MDP melaminico de
baixa pressdo de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira macica, prensadas em resina fenolica de alta
qualidade, com densidade de 660kg para chapas de 25mm de espessura. Possuindo resisténcia a flexdo de 140 kgflent”, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa pressio texturizado com 0 3mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos ¢ encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm ¢ aio de 2,5mm no perimetro coladas pelo
sistenta HOTMELT. Possuindo a superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por trés porticos em formato “U”  quatro
Longarinas. Portcos compostos por trés perfis sendo um de sustentagio horizontal ¢ dois no sentido vertial com alfura de
647 Smum constituidos de aluminio com 15 mictons de anodizagdo, extrudado com formato quadrado de 45345 mm, possuindo
desenho intero estrutural para alivio de peso e aumento das resiséncias garantindo os fndices minimos de tragdo 23 kgfmm? ,
dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite 2 concetividade com diversos componentes possibiitando a montagem
de mesas, entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfl. Unidos entre si por Jungio trés vias
em aluminio macigo ijetado que permite 2 juno de 90° entre trés perfis de aluminio 45¥45mm sendo fixada por trés parafusos
llen rosca MI0, juntamente com doze *plugues de travamento conicos” e duas tampas plasticas para acabamento das furages.
Fixados aos tampos por blogueto em nylon njetado que permite a jungdo de plataformas ao perfl de aluminio 43x45mm sendo
fixadas ao mesmo sem a utilizagdo de parafusos, apenas por encaixe ¢ torcdo com limitagdo de 90° provocando pressio na cava
do perfil e podendo ser instalado e todaa ua etensh longtuinel. Arn decontato com o soo posuindo sapatareuladora
com rosca M10 fixada diretamente no topo do perfl de aluminio 45x45mm que permite & regulagem de aktura da mesa de
frabatho e envolvida por ponteira em nylon injetado permitindo o acabamento no topo do perfil de aluminio 45x4Smm sendo
fixadas ao mesmo por encaixes de pressdo  com cavas lterais possibilitando a regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada ao piso. Longarinas grandes medindo 1665mm de comprimento que fazem a unido entre os particos formada por dois
perfis de aluminio com 15 microns de anodizago, extrudado com formato quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho intemo
estrufural para alivio de peso ¢ aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tracdo 25 kgfmm2 , dureza T2HB e
peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos componentes possibiltando a montagem de mesas ,
enfre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Longarinas curtas medindo 73, 5mm de
comprimento que pemite a unido em “T” a0 perfl, consttuida por dois perfs de aluminio com |5 microns de anodizaglo,
extrudado com formato quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho intemo estrutural para alivio de peso ¢ aumento das
resisténcias garantindo o indices minimos de tragdo 25 kg/mm? , dureza 72HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a
conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho
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descjado e com o mesmo pefil. Possuindo como elemento de unido entre o perfs a piastra 45%43mm em aluminio macico
injetado que permite a jungo de 90° em formato “T” entre dois perfis de aluminio 45x4Smm sendo fiada por dois parafisos
allen rosea M6 ¢ duas porcas modelo martelo com mola de travamento.

+ PEREIRA BARROSE MORAISLTDA [Coure \

Estante desmontavel de aco - aberta no fundo, ateais ¢ entre secoes, medin do 1,98m altura, com prateleiras de 95em de lrg, E
30cm de prof. Medidas ¢ om tolerancia de +/- 3%, prateleiras deverao suporter carga uil de 70k, a s chapas de aco serao simples

UND

eletrostatica,corcinza, o movel sera acondicionado de modo garantir o recebimento em perfeito estado.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o JETCOMERCIOLTDA Couarte 0100
+ RNMARQUES DE ARACJO MR
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMoieis

minimo chapa n. 14, reforco em " x " de no mimimo em chapa n. 14, as cohy nas em perfil " 1" de (30x50)mm, e reforco em "y
¢f2 iras de chapa de aco de 30 mm de largura, s folhas de aco terao tratamento anti-ferruginoso e pintura letrostatica  po
(epoxi)na cor cinza, 0 movel sera acondicionado de modo garanir o recehimento em perfito estado.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS 0 ¢ perfiladas, obedecendo as espessuras: com 6 bandejas em aco com espessura minima de chape .24, colunas em aco reforca das
o ARTLINEIND.E COM. DE MOVEIS LTDA ARTLINE 3593 com chapas de espessuraminima de 1. 16, com estruturas laerais parafus adas, dupla fac, s folhas de aco terao tratemento anti-
o FAVORETOMOVEIS LTDA fermuginoso apos 2 de maos de tinta eletrostatica, na cor cinz, o movel sera acondicionado e modo garantir o movel sera
MESA L DIMENSOES 2000X 600x801x600x40mm, Tampo superiorem formato L confcionado em MDP melaminico | UND seondiorad de modoa gt resinen, 2 meses de g
baixa pressdo de 25mm de espessura com substrato de particulas de madeira macica, prensadas em resina fenolica de alta _ EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
qualidade, com densidade de 660kg? para chapas e 25mm de espesur. Posuindo resistncia & lxdo de 140 keflenr?, com + JETCOMERCIOLTDA Coourte 11500
revestimento da superfce em laminado melaminico de baixa presso texturizado com 0 3mim de espessura e resiténcia o + RNMARQUES DEARAUJO SoAp
brasdo de 400 ciclos ¢ encabegadas com fita de bordas de poliesireno reta de 2,0mm ¢ raio de 2,5mm no perimetro coladas pelo o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA M Movei
sistema HOTMELT. Possuindo a superfcie a 740mm de altura. Estrutura composta por trés porticos em formato “U” ¢ quatro o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooare
Longarinas. Pticos compostos por trs perfis sendo um de sustentagdo horizontal ¢ dos no senido vertcal com altra e Estante desmontavel de aco - aberta no fundo e n lterais, com 06 pratelira, medindo 3500 mm de altura, com praeleres de | UND
647, 5mm constituidos de aluminio com 15 microns de anodizagdo, extrdado com formato quadrado de 4345 mm, possuindo 925 mim de argura ¢ 385 mm de profundidade,medidas estas com tolerancia de +- 5%, para suportar ¢ arga uilde 250 kg por
desenho infemo estrtural para livio d peso ¢ aumento dasreiséncias garantindo 0 indices minimos de tragdo 25 kgfmm2, pratleira, aschapas de 200 erao simples e prflade, obedecendo as espessuras: praelira ¢ coluna, com espessura minima d e
ureza T2HB ¢ peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a concetividade com diversos componentes possibilitando a montagem u 1,98 mim, reforco em "x", com espessura minima de 1,98 mim, as colunas em p erfl 1" de (25x30)mm, e reforco em "x" o/ firag
(e mesas, ntre uiro produto ndependente do tamanbo eseado e com o mesmo perfl, Unidosenre i por Jungo s via de chapa de aco de 30mm de largura, as folhas de aco terao tratamento anti-erruginoso ¢ apos duas demaos de tinta sntetica,na
em aluminio macigo injetado que permite a juncdo de 90° entre trés perfis de ahuminio 45x45mm sendo fixada por tés parafisos cor cinza, 0 movel sera acondiconado de modo garanti 0 recebimento em perfio stado,
allen rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento cOnicos” ¢ duas tampas plisticas para acabamento das furagdes. EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
Fixados aos tampos por blogueto em nylon injtado que permite & jungdo de plataformas o perfil de aluminio 43x45mm sendo v JET COMERCIOLTDA Covrte 00
fixadas a0 mesimo semgulilizagﬁo de parafisos, apenas por er‘lcai*eetqrcﬁo com limitagdo de 90° provo‘cando pressdo i cava v RNMARQUES DE ARAGJ0 8640
102 |do perfil ¢ podendo ser msta]ado e foda a sua extensio longltl}(ilnal. Area de contato cqmosolo possuindo sepata reguladora v DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMbveis
com rosca MI0 fixada diretamente no topo do perfl de aluminio 45%45mm que permite a regulagem de atura da mesa de v PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA Cooatte
trabalho ¢ envolvida por ponteira em nylon injtado permitindo o acabamento no topo do perfil e aluminio 43%45mm sendo - — - —
fixadas a0 mesmo por encaives de pressio e com cavas laerais possibiltando a regulagem de altura da sepata com a ponteira Estantg demorarel e o - npo fiplapa blbhmeca,comlO() ks (e s mgdmdo L almrg. com) UND
apoiada ao piso. Longarinas grandes medindo 1865mm de comprimento que fazem a unido entre os particos formada por dois pakins e |4 " de conpeinno e 16 omde prfnie e, stporter g kg o pralekIra, 8
s s com 15 o s ooz, xtrdcomfoo quadinhde 5545, posund oo o 5| chapas de aco serao mpleseperﬁlﬂdas, obed ecendo as fs‘?essuras: columas e perfis (ravamento) de chapa n.16, pratelellras il
estrutural para alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os fndices mnimos de tragdo 23 kgfmm2 , dureza T2HB e thpan. 2 b medmdo?l,ﬁ o2 CO]U.MS el "t (25);5.5)mm,asf0]has b 0 e et ann-fermg e
pesode 147 k. Com oo pemit & coeviade com e cmponetes osilnd ot e s, pos duas demaos de fnta intetca,na cor inza, 0 movel sera acondicionado de modo garant ir o recebimento em perfeito estado.
entre outros produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Longarinas curtas medindo 732,5mm de . EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALOR RS
comprmento que permite  unido em “T" a0 pefil, constitida por dois perfs de aluminio com 15 microns de anodizagh, * JETCOMERCIOLTDA Cgozrte 00
extrudado com formato quadrado de 45%45 mm, possuindo desenho intemo estrutural para alivio de peso ¢ aumento das + RNMARQUES DE ARAUIO L A?‘) )
resiséncias arantno os fndices minimos de tragko 25 kgimm, dureza T2HB ¢ peso de 1,147 kgm. Com formato permite 2 ¢ DEPARTAMENTO COMERCIALLTDA Mo
conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem de mesas , entre outros produtos independentes do tamano ¢ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Covare
descjado ¢ com o mesmo perfl. Possuindo como elemento de unido entre os perfs a piasra 45%45mm em aluminio macigo Estante desmontavel de aco - aberta no fundo ¢ nes laerai, com 09 pratele iras, medindo 2000 mum de altura, com praeleiras de | UND
injefado que permite a juncdo de 90° em formato “T" entre dois perfis de ahuminio 45x45mm sendo fixada por dois parafisos 920 mm de largura ¢ 400 mm de profundidade, medidas estes com tolerancia de +- 5%, para suportar carga util de 100kg por
allen rosea M6 ¢ duas porcas modelo martelo com mola de travamento. " pratleira, as chapas de aco serao simples e perfl ades, obedecendo as espessuras: prateleiras de no minimo em chapa .24, co
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS lunes de no minimo em chapa n. 18, nao contendo reforcos em x, as columas e m perfil " de (25x50)mm, as folhas de aco terao
o ARTLINE IND. E COM. DE MOVEIS LTDA ARTLINE 361096 fratamento anti-ferrugino $o ¢ apos duas demaos de tinta sinteica,na cor cinza, 0 movel sera acondic ionado de modo garantir o
o FAVORETO MOVEIS LTDA recebimento em perfit estado, as colunas em per fil'" de (25x30)mm
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ JETCOMERCIOLTDA Cooare 16000
LOTE 06~ ESTANTES DEACO + RNMARQUES DEARAUJO oA
ITENS ESPECIFICACA0 UND + DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMoveis
Estante desmontavel de aco - aberta o fundo, lateras  enre secoes, com prateleiras de 95em de largura ¢ 30em de profundidade | UND ¢ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooae
10 total de 07, para suportar carga util de 100kg por prateleia, as chapas de aco serao simples e perfiladas, obedecendo as Estante desmontavel de aco - aberta no fundo ¢ nas lateras ¢ ente secoes, com 03 praeleiras, medindo 1980 mm de altura, com | UND
espessuras: prateleira  rodapes com espessura minima de 0.95mm, as colunas serao fetas de chapas de ago formandoum perfl | prateleiras de 925 mm de largura ¢ 600 mm de profundidade, medidas estes com tolerancia de +/- 3%, aa suportar carga util de
01 {de no minimo (20x40) mm, ¢ chapa com espessura minima de 2,38 mm, e e forco em "x", ¢/ tiras de chapa de aco de 30mm de 150 ke por prateleir, as chapas de aco serao st mples ¢ perfiladas, obedecendo as espessuras: pratleiras em espessura mini ma
largura, as folhas de aco terao tratamento anti-ferruginoso ¢ apos 2 demaos de tinta sintetica, na cor cinza, o movel sera (7| de chapa n. 24, colunas ¢ reforcos em chapa de no minimo 1,98 mm, reforc o em "x", com espessura minima de 1,98 mm, as
acondicionado de modo garanti o tecebimento em pe tfeto estado, conforme modelo tipo a - classe 30 1 especificacao cce-f, colunas em perfil"" de (25x S0)mm, ¢ reforco em "x" o/ tras de chapa de aco de 30mm de largura as fo has de aco terao
conforme modelo tipo , classe 301 adotado pelo estado. fratamento anti-ferruginoso e apos duas demaos de tnta § infetica,na cor cinza, 0 movel sra acondicionado de modo garantir 0
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS recehi mento em perfito estado.
+ JETCOMERCIOLTDA Coarte 201,00 EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALOR RS
+ RNMARQUES DE ARACJO iAo + JETCOMERCIOLTDA Cooate 20100
+ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA M Moves + RNMARQUES DEARAUJO oA
¢ PEREIRA BARROS EMORAISLTDA Coare o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMoves
Estante desmontavel de aco - aberta no fundo, laterais ¢ entre secoes, medindo 198 de altura com tolerancia de +/- Scm, com | UND o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Coourte
pratleira de Y0cm e a rgura ¢ S0em de profundidade, arasuportarcarga vl e 100kg por raele i, as chapes de aco serao Estantedesmontavelde ac - aberta o fndo ¢ aterais, com 06 prateleres, medindo 2200 mm de altr, com prateleiesde 920 | UND
(12| simples ¢ perfiladas, obedecendo as espessuras: com 12 bandejas em aco chapa 22/24, colunas em aco chapa 10 reforcads, est mm de largura e 380 mim de profundidade, medidas estas c/ tol. D +/- 3%, para suportar carga utl e 150 ke por praelera, as
ufura laterais perafusadas, dupla face, as folhas de aco terao tratamento anti-ferruginoso ¢ apos 2 demaos de tnta " chepas de aco serao simples ¢ perfildas, obed ecendo as espessuras: prateleiras de no minimo em chapa n. 0, cohunas de n o
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+ RNMARQUES DE ARATIO $0Ago
+ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMovei
+ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooare

Estante desmontavel de aco - aberta no fundo ¢ nas laterais,com 06 pratelei ras, medindo 200 mm de altura, com prateleias de
925 mm de largura 425 mum de profundidade,medidas estas com tolerancia de +/- 5%, para suporter ¢ arga utl de 100kg por
prateleira, as chapas de aco serao simples e perfiladas, obedecendo as espessuras: prateleras de no minimo em chapa n.24,colun
a5 deno minimo em chapa 1.8, nao contendo reforcos em x, as colunas em per fil "I de (25x50)mm, as folhas de aco terao
{ratamento anti-fermuginoso  apos 2 demaos de tnta sinftica, na cor cinza, o movel sera acondicionado de modo garantir o
recebimento em perfeito estado

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o JETCOMERCIOLTDA Cooate 16000
+ RNMARQUES DE ARACO $oAp
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMoveis
+ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooate

Estante desmontavel de aco - aberta, ¢/ reforco em "x" nes laterais ¢ no i ndo,contendo 06 pratelira, 2,00 m, com prateleias de
1,00m de largura e 0 ,S0m de profundidade, medidascerta ¢/ tolerancia de +- 5%, para suportar ¢ arga util de 100kg por
praeleir, s chapas de aco serao simples ¢ perfiladas, obedecendo as espessuras: bandeja de no minimo em chapa n. 20,  colu
1as deno minimo em chapa n 14, com estrutures lateras parafusades, reforc os em x, com 02 chapas de no minimo 3cm, a5
colunas em perfil " de 20x40m m, as folhas de aco terao tratamento anti-ferruginso apos duas demao de f nta sintetica na cor
cinza, 0 movel sera acondicionado de modo garantir o  ecebimento em perfeito estado de conservacao, fipo A
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EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o JETCOMERCIOLTDA Cooate 16000
+ RNMARQUES DE ARACIO NEW
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMoreis
+  PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooare

Estante desmontavel de aco - estante aberta em a o, com 0 refor o5 nas lateais ¢ 01 na parte de tra, altura 198 m, com
prateleras de 06 praeleia s, confeccionada em chapa 24 (bandeja) ¢ 16 (coluna), comprimento de 0,91 m , obedecendo as
espessuras: profundidade 0,30 m, as folhas de aco terao tratamento anti-fermuginoso cinza martelado, 0 movel sera acondicionado
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de modo garantir,
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o JETCOMERCIOLTDA Coarte 16000
+ RNMARQUES DE ARACIO NEW
+  DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMoreis
+  PEREIRA BARROS E MORAISLTDA Cooare

Estante desmontavel de aco - abert, ¢/ eforco em "x" nas lateras ¢ no fu ndo, contendo 06 pratelir, 1,90 m, com prateleias de
S0cm de largura ¢ 30 cm profundidade, 91cm de altura, para suportarcarga util de 20kg por prateleira, as chaps de aco seram
simples ¢ perfiladas, obedecendo as espessur as: bandeja de no minimo em chapa n. 20, ¢ colunas de no minimo em chapan. 1,
com estrufuras laterais parafusadas, teforcos em x, com 02 chapas de no minimo 3cm, as colunas em perfil |, as folhas de aco
{erao tratamento anti-ferruginoso apos duas demao de tnta intetica na cor cinza, 0 movel er a acondicionado de modo garantiro
recebimento em perfeito estado de conser vaca, fipo .
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EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ JETCOMERCIO LTDA Cooate 1150
+ RNMARQUES DE ARACIO S
+ DEPARTAMENTO COMERCIALLTDA MMl
+ _ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooare

Estante desmontavel de aco - aberta, nas latetas ¢ 1o fundo contendo 06 prateleires (bandejas), 1,98 m, com prateleias de 0 92m
de largura e 0,30m d ¢ profundidade, medidase stas com tolerancia de +/- 5%, para suportar carga util e 35Kg por praeleira, as
chapas de aco seram simples ¢ perfiladas, bedecendo as espessuras: bandeja de no minimo em chapa n. 20, ¢ colunas de no
minimo em chapa n. |, com estruturas lateais parefusadas, as colunas em perfl "I', as folhas de aco terao tratamento anti-
ferruginoso apos duas demao de tinta sintetica na cor cinza, o movel sera acondicionado de modo garantir o recebimento em
perfito estado de conservacao, fipo .
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EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o JETCOMERCIOLTDA Cooare 11500
+ RNMARQUES DE ARAUIO S0 Ago
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMoreis
+  PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA Cooate

Estante desmontavel de aco - fabr.em chapas planas fina a fio trat anti-fermagin.revest.em cromato d, (046 x 092 x 1 88)m (18"
136" x T4"), com p rateleiras de (04) prateleiras poly-2 pluso em camara frigorifica, para sup ortar carga util de 150kg por
prateleire, as chapas de aco feita por proces so eltrostatico, as colunas em perfil ", as folhas de aco terao tratamen to anti-
ferruginoso trat anti-ferruginoso, plem seguida receber  pint, o m ovel sera acondicionado de modo garantir o recebimento em
perfeito estado d ¢ conservagio.

UND

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o JETCOMERCIOLTDA Cooate 35000
o RNMARQUES DE ARAUIO S0 Ago

o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA M Moveis
o PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA Conare
Estante destmontavel de aco - tipo simples para biblioteca, com 06 prateeiras(bandejas) ajustaves, medindo 2,30 m de altura,| UND
[ |om prateeiras de 1,04 m de comprimento ¢ 26 cm de profundidade, para suportar carga util de 60kg por praeleira, as chaps de
aco scram simples ¢ perfiladas, as colunas em perfil 'I" de (2535 )mm, as folhas de aco terao tratamento anti-ermuginoso apos
dluas demao de intasinttica na cor cinza, 0 movel sera acondicionad o de modo garantir o recebimento em perfito estado.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o JETCOMERCIOLTDA Cooarte 250
+ RNMARQUES DE ARACIO $0Ag0
+ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA M Moves
o PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA Cooure
Estante desmontavel de aco - aberta ¢/ reforco em "x" nas lteras ¢ no fundo, contendo 06 prateler, 198 m, com pratelires de | UND
.90m de fargura e 0',30m de profundidade, para suportar carga il de T0kg por pratleira, as ¢ hapas de aco seram simples e
16| perfladas, as colunas em perfil"I" com abas medindo 30x30cm, as folhas de aco terao tratamento ani-ferruginoso submeti da a
{ratamento anfi-feruiginoso , pintura, o movel sera acondicionado de modo garantr o movel sera acondicionado de modo
garantdo.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o JETCOMERCIOLTDA Cooarte 130,00
+ RNMARQUES DE ARACIO S0
+ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA M Mo
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooure
Estante desmontavel de aco - aberta, contendo 06 prateleiras, 2,00 m, com prateleiras de 0,91m de largura ¢ 0,5 1m profundidade | UND
medidas estacom tolerancia de +/- %, para suportar carga util de 100kg por pratleira as chaps de aco serao simples ¢
i perfiladas, obedecendo as espessuras: bandeja de no minimo em chapa n. 20, ¢ colunas de no minimo em chapa . 1, com
estrufuras laterais parafusadas, as colunas em perfl 'I" de 20x40rmm, as folhas de aco terao tratamento anti-ferruginoso apos duas
demao de finta sintetca na cor cinza, o movel sera acondicionado de modo gerentir o recebimento em pe rfeio estado de
CONSETVacao, fipo .
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o JETCOMERCIOLTDA Cooarte 13000
o RNMARQUES DE ARAUJO MW
+ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA M Moves
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooure
Estante desmontavel de aco - aberta, contendo 03 prateeiras, 0,50m, com prateleras de 0.91mlargura ¢ 0,5m de profindidade, | UND
medidase stas com tolera neia de +- 5%, para suportar carga util de 100kg por praeleia, as chapas de aco serem simples
n perfilades, obedecendo as espessuras bandeja de no minimo em chapa . 20, ¢ colunas de no minimmo em chapa . 1, com estrutu
1as aterais parafusadas, as colunas em perfil "I" de 20x40mm, as folhas de aco terao tratamento ani-ferruginoso apos duas
demao de finta sintetica na cor cinza, o movel sera acondicionado de modo garantir o recebimento em perfeito estado de
CONSEIVACAO, tpo &,
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o JETCOMERCIOLTDA Cooarte 11500
+ RNMARQUES DE ARACIO $0Ag0
+ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA M Moves
o PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA Cooure
Estante desmontavel de aco - abert, ¢/ reforco em "x" nas lateras ¢ no fundo, contendo 0 praeler, 1.98m, com prateleires de | UND
90cm de largura e 2 Tem de profundidade, medidase stas com tolerancia de +/- 5%, para suportar carga util de 100kg por
" praeleira, as chaps de aco seram simples e perfiladas, obedecendo as espessuras: bandeja de no minimo em chapa n. 20, ¢ co
lunas de no minimo em chapa . 1, com estruturas laterais parafusadas, ref orcos em x, com 02 chapas de no minimo 3em, as
columas em perfil " de 20x 40mm, as folhas de aco terao tratamento anti-ferruginoso apos 02 demao de inta sinteica na cor
cinza, 0 movel sera acondicionado de modo garantir o recebimento em perfeito estado de conservacao, tipo &
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o JETCOMERCIOLTDA Cooarte 11500
+ RNMARQUES DE ARAUJ0 $0Ag0
+ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA M Moves
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Couae
Estante desmontavel de aco - aberta, ¢/ reforco nas laterai ¢ no fundo, contendo 06 prateleiras (ba, 2,00 m, com prateliras e | UND
90cm de largura e 30 de profundidade, medidase stas com tolerancia de +- 5%, para suporte car ga util e 100kg por pratelera,
20| as chapas de aco serao simples ¢ perfilada s, com estruturas intemmas com teforcos ¢ parafusadas, reforcos em | com ch apas com
capacidade para 150kg, as colunas em perfil 1" de 20x4(0mm, as fol has de aco terao tratamento anti-ferruginoso em epoxi, o
movel sera acondicionado de modo garanti o recebimento em perfeito estado de conservaglo
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ JETCOMERCIOLTDA Cooarte 1300
o RNMARQUES DE ARAUJO MW
+ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA M Moves
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooure
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stante desmontavel de aco - estante contendo 06 praeleres, 180 m, com p raeleres de 092m de largura ¢ 030 de | UND 920mm de largura ¢ 300mm de profuncidade, para suportar carga uil de 25kg por pratelera, a chapas d ¢ aco seram simples ¢
rofundidade, para suportar carga util de 25kg por pratleira, em chapas de aco 26, obedecendo as espessuras: pratleira perfladas, obedecendo as espessuras: bandeja de no m inimo em chapa 1. 24, ¢ colunas emem perfil | em chapa 18, parafusos
A regulaveis em chapa 26 ¢ 08 colunas em perfl | em chapa 18, 56 parafisos com porca ¢ 08 sapata plasicas, permie com porcas ¢ 08 sapatas plasticas;permitindo sobreposicao por meio de encaive nas colunas, s colunas em perfil'I"em chapa
abreposicao por meio de encx. Nas colunas, ¢ eforco e, as folhas de aco terao tratemento anti-frruginso apos duas demao 18, s folhas de aco terao tratamento anti-erruginoso apos duas demao de tnta sintetica na cor cinza, 0 movel sera acondicionado
e tinta sinetica na or ez, 0 movel sera acondicionado de modo garanti o ecebimento em perfito estado de conservago. de modo garanir o recebimento em pefeio es tado de conservagio.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
v JETCOMERCIOLTDA Cooae 1300 v JETCOMERCIOLTDA Conare 1150
+ RNMARQUES DE ARATIO 80 A0 + RNMARQUES DE ARATO 8040
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA M Moveis o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMoveis
o PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA Conare o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooarte
Estante desmontavel de aco - aberta ¢/ reforco em " nas lateras ¢ no fundo desmontavel contendo 6, com prateleiras de 1,00m | UND Estante desmontavel de aco - aco aerta com fundo ¢ lteral fechada com 4 prateleiras ¢ 50 divisorias, 19841, 10x0.32em, com | UND
de largura ¢ 0,50m de p rofundidade, para suporter carga util de 100K por pratleiradistribuidos v niformemente, as chapas de prateliras e 4 pratlei ras e aco horizontais 30 divisorias verticais, para suportar 50 pastas a z, 1. 98x1.10x(.32, obedecendo
y s simples ¢ perfilades, obedecendo as es pessuras: bandeja em chapa . 22, ¢ colunas em Fhﬂpas prl4, con estrgturas g | B eSS medida de cada vao util 36,550 ,095x29,5, com estrutura de aco e montagem por parafisos, chapa de aco refo
latrais parefusadas, as colunas em perfil 1" de 38mmx38imm, as folhes de aco terao tratamento ant-ferruginoso eletrosatica na rcada, chapa de aco reforcada med.1 98x1.10x0.32, painel de fundo med.1.98x 1.10x0.32cm, as folhas de aco terao tratamento
cor cinza com {raam ento an-fer, 0 movel sera acondicionado de modo garentr o recebimento em pefeito esado e ant-ferruginoso eltrostatca apo de ala resisencia, 0 movel sera acondicionado de modo gaanti o recebimento em perfeio
CONSEIVaCa0 estado de conservacao, registradora/escaninho
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o JETCOMERCIOLTDA Cooarte 1600 + JETCOMERCIOLTDA Cooarte 290
+ RNMARQUES DE ARAGIO0 8040 + RNMARQUES DE ARAUJ0 80 A0
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA M Moveis o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMoves
+ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooarte ¢ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Couae
Estante desmontavel de aco - aberta o undo e nas lteres contendo 05 pra teleias (handefs), 190 m com prteleas de Estante desmontavel de aco - aberta, no fundo ¢ laterais, com 06 prateleras, 1800 mm de altura, com prateleiras e com | UND
090 de largura & 030m e profundidade, medidasests com tolerncia de 4 5%, para suportar cargau i de §0kg por pratclers de 920mm de largra ¢ 380mm de profundidade medidas ests com to, para suportar carg vt | de 150k por
m pratleira, s chapas de aco setam simples ¢ perfiladas, obedecendo as espessuras: pratleira ¢ coluna com espessura minima de 0D » praelir, a5 chapgs e ac0 seram simles ¢ perfladas, obedgcgndo 28 espessurs: raeliras de 10 minimo e ’chapa‘n a,
1.98mm s columa em perfl 1" de (25x50)mm ¢ reforco em "x” com 2 ra de h apa deaco 30mm e largur, s flhas e colunas de no minimo chapa 14, efogo em "x" de no minimo em chapa n 14, a coluas em perfil 1" de (30430) mm,
a0 terao tratamento anti-fermugin 050 apos duas demao de finta sintetica na cor cinza, o movel sera acondicio niado de modo teforgosem"x" ol iras de chap deago de 30mmde argure, asflhasdeacotreo trta mentoant-feruginosoasflhs deago
gananiro ecebimento e pefit estado fetao tratamento ani-ferruginoso, movel seta acondicionado de modo garanir o recebimento
v JETCOMERCIOLTDA Coue * JETCOMERCIOLTDA Coute w0
v RNMARQUESDE ARALI0 Shp sl |+ RMARQUESDE ARALD m"_
v DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMbveis | o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA Cl U
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooarte o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA : ouarte _
Exate esnonavel g 100 -abert, o oo e s ers €10 fu o, conendo 06 el 20, com el Estante desmomavel de aco- abenq, ¢/ reforeo em "x" nas ateras ¢ no ﬁmdo,comeqdo (06 pratelea, medlndo 198m dealtura, | UND
090m de argura e 0 30m de profuncidade meidas estas com tolerancia de +- 5%, para suportar  anga wil de kg por y | comprckins & ?,2”“ nek compnn’l.ento e 3 de g, par suporr cag il G Sk por el chapes e o 4
" prateleira, s chapas de aco seram simples ¢ perfilad as, obedecendo as espessuras: bandeja de no minimo em chapa n. 20, ¢ colun m ?lun‘?s a pgrﬁl I'en chapa 18“'36’4”13&”,5 Plasncas, 3 fls dg ko et tranerto aml-ferrugmoso Imtafio~por
35 G 10 i e chap .1, com esutus e prfsadas, o s e, com 0 chpes G o o e, 3 osforizacao,pintado em epoxi, 0 movel sera acondicionado de modo garantir o recebimento em perfeito estado de conservagio
colunas em perfil "I" de 20s40m m, as folhas de aco terao tratamento anti-ferruginoso apos (02 demao de tinta sintetca na cor _ EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
cinza, 0 movel sera acondicionado de modo garanir o recebimento em perfeto estado de conservacao, tipoa * JETCOMERCIOLTDA Cooate 1500
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS * RNMARQUES DEARAUJO Siko
: + DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA M Movei
* JETCOVERCIOLTOA L +_ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Coute
o RNMARQUES DE ARAUJO fmw 11500 Estante desmontavel de aco - aberta, ¢/ reforco em "x" nas lterais ¢ no fundo, contendo 12 prateleire, 1980 mm pintura | UND
* - DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA IO eletrostaica com trat aniferruginoso sem amassamentos seliencias de soldas, com prateleiras de 1,00m de largura e S00mm de
* _PEREIRA BARROS E MORAISLTDA (ot profundidade,medidas estas com tolerancia de +/- 5%, para suportar carga util de 100kg por pratelera, s chapes de aco seram
Etate esmontavel e a0 - aberta, om 198, comprteleras d 0.0 d L argua 030 de profundidade, pra suportar carga | UND 31| simples e perfiladas, obedecendo as espessuras: bandeja de no minimo em chapa . 20, ¢ colunas de no minimo em chapa . |,
25 il de kg por prael i, e chapas e aco seram simples ¢ erfiledas, as colunesem pefil 1" de 30x30cm,as folhas deaco com estruturas aterais paraf usada, reforcos em x,com 02 chapas de no minimo 3em, as colunesem peril "I de 2040, as
fra rtamentoanieruginogo pintur, 0 movel s aconcicionado de modo arantr s ntegs. folhas e aco terao tratamento anti-frruginoso apos duas maos de tita sinetica, 0 movel sra acondicionado de modo garanti o
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS recebimento em perfeito estado de conservacao, ipo a
v JETCOMERCIOLTDA Cooarte 11500 EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQUES DE ARAUIO $iAgo v JETCOMERCIOLTDA Cooute 3050
+ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMoves v RNMARQUES DE ARACIO S A
o PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA Conare o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMoveis
Estante desmontavel de aco - estantes desmontaveis ¢ ajustaveis, com 07 pra teleras tegulaveis, 198(mm, com prateleias de | UND o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooarte
920mm de g ¢ 300mm de profundidad; Para Suportar cnga il de 25k por prateleir, s chaps d e acoseam simplese Estante destmontavel de aco - aberta, ¢/ reforco em "x" nas lteras ¢ no fu ndo,contendo 05 pratleira, medindo 1,65 m de altura, | UND
% perflads, obedecendo a5 spessus bgpdeja deno TR0 ¢n ghapa I 2*, o colunasemem pefl em chapa 18, parfisos com prateleiras de 0, 40m de profundidade, para suportar carga i, s chapas de aco seram simples e perfiladas, obedecendo as
com prces ¢ 08 sapta lastea permiindo sbtepsica pr e de enceiv nascohnas, a5 cohnas e pefil " em chapa espessuras: bandeja de no minitno em chapa n. 20, ¢ columas de no minimo em chapa . 1, com estruturas laeras parafusadas,
18, as fohas de aco terao ratamento anti-ferruginoso apos duas demao de tinta sinttica nacor inza, 0 movel sra acondicionado 3 teforos m 3, com 02 chapa de no miimo S, as colnas em perl T, as fohas de o terao tratamento ani-ermgioso
(e modo arant  tecebimento e perfit s tad de consegio apos Guas demao e tinta sintetica na cor cinza, o movel sera acondicionado de modo garantir o recebimento em perfeto estado
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS deconservaca, fipoa
o JETCOMERCIOLTDA Cooarte 1500 EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o RNMARQUES DE ARATIO 8040 o JETCOMERCIOLTDA Cooate 12800
+ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA M Moveis + RNMARQUES DE ARAUJ0 S0 Ag0
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooue o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA M Maveis
N ‘Estame desmontavel de aco - estantes esmontaveis ¢ ajustaveds, com 07 pra teleiras regulaveis, 1980mm, com prateleiras de | UND o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooate
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A estrutura através de encaixe ¢ pino expansor, espaldar medio, assento ¢ encosto em madeira compensada multfaminada de alta
resiséncia indeformavel com formato anatbmico de 14mm de espessura, estofada com espuma injetada anatomica, moldada em
poliuretano flexivel de alta resisténcia, densidade entre 55 a 60 Kg/m3, ipo ecologico, isento de CFC, com espessura de 3, 5em

tipo ecaldgico, sento de CFC, com espessura de 5, Sem no encosto ¢ 6,5cm no assento, com revestimento em tecido 100%
poldster. Dimensdes do assento de 4%cm de lrgura por 48cm de profundidade e encosto de 45cm de largura por 47em de altura

Estante desmontavel de aco - aberta, ¢/ eforco em "x" nas laterais ¢ no fundo, contendo 00 prateleir, medindo 2,00m de atura, | UND 10 encosto ¢ 6,5em no assento, com revestimento em tecido 100% polister. Dimensdes do assento de 46em de largura por 42em
com prateleras de 1,0 0m de largura ¢ 0,50m de profundidade, medidas estas com tolerancia de + - 5%, para suportar carga utl de profundidade e encosto de 41em de largura por 36cm de altura, contra encosto ¢ contra assento em vinil ou TNT, perfil de
de 100kg por prateleir, as chapas de aco seram simples ¢ perfladas na cor, pintura em epox, obedecendo as espessuras. bandeja PVC  ante-impacto para total protecdo das bordas da cadeira. Altura do portalivro da cadeira (15)em acima do piso
33 {de no minimo em chapa n. 20, ¢ colunas de no minimo em cha pan. 1, com estruturas lateais parafusadas, reforcos em x, com (12 confeccionada em tubo % ¢ vergalhdo 4 8mm,
chapas de no minimo 3cim, as coluns em perfl'I" de 20x40mm, instalacao no local manual de instrucao e assistencia teenica na EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
cidade do recife, as folhas de aco terao tratamento anti-fermiginoso apos duas demao de tinta epoxi na cor o movel sera o TECNOXOOINDUSTRIA E COMERCIO LTDA Tecna2000 0
acondicionado de modo garanti o recebimento em perfeto estado de conservacao, fipo a o METACOMETALURGICA LTDA Metago
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS + MDDEAGUARLIDA N
v JETCOMERCIOLTDA Coote 1610 _PEREIRA BARROSE MORAISLTDA (e :
v RNMARQUES DE ARACIO $0Ag CADEIRA PARA ESCRITORIO: Cadeira exceutiva operativa giratdria n bragos. {\ssento medindo 4’20x400mm ¢ en?osto D
v DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMoveis 370x300mm, montado sob‘re‘ compensado de ‘15mm, com formato analor}ucamente a‘ Quente ¢ ﬁxgdo 4 estrutura através de
v PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooarte porcas de gm. Espumas mjgtadas con dsns1dade controlada com 40kglem 60kgcm3, Tsetvamele ar 0 encos ¢
Estante desmontavel de aco - mult-guichet inoxexecutada em chapa de aco inoxidavel padrao aisi 304, 1850 mm, com | UND assentp. Revespmemo i 10(,]% plste, g et sem s, Pl prlerr d E s comund [mn
. © ' . . ’ - 0| revestda em vinil e perfl e, ani impacto- macho e fémea no contomo do assento. Base girtoriaa gas ¢ mola amortecedor,
prateleiras de composto de 05 plan os, para suportar carga util de 100kg por prateleira, as chapas de aco sera o simples ¢ ‘ . . i,
u pefiladas, obedecendo as espessuras: bandeja de no minimo em ¢ hapa . 20, ¢ colunas de no minimo em chapa n. |, com fioml regulagem 1111dep e & altlura o asls ¢ ntlo ¢ a;tura. ¢ 1Echnaca0 S 0 elzllcosto, h;ste d?] eos g}n 1iiulada ¢ i d?
estruturaslaterais parafusadas, eforcos em x, com 02 chapas de no minirno 3cm, as columas em perfil'I" de 20x40mm, as folnas 1o g0 e Tyon Biogas o ahum gl o eccmne: e 2 Ovongo, chape H, pantr O o2 &
de aco terao tratamento anti-ferruginoso apos duas demao de tnta sintetica na cor branca, o movel sera acondicionado de modo cha};a U ‘madena conpensads v, curada & uente CEBRAC,E o espym@ lammada’ lﬁfnm, rvesida e teido
s bt e et xtadod e o 100% polieser, bordas com acabamento em perfil de PVC por todo o peimetro. Cor ndicada pelo orgé. :
EMPRESAS VENCEDORAS VARCA VALORRS __ EVPRISISVENCEDORSS Jikch VALORRS
o JET COMERCIO LTDA Cooarte 80000 ' TECI\OZOWINDUSTRIA E COMERCIO LTDA I{{ecnomﬂo 00
v RNMARQUES DE R0 $An ¢ METACO METALURGICA LTDA klago
. ‘ Vi o MMDE AGUIARLTDA MM
* _PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA : e — LONGARINAS: Comtrés assentos ¢ trés encosto presidente injetada. Estrutura tubular: de ago 1 50mm chapa ° 18 solda mig, | UND
Estante desmontavel de aco - aberta, ¢ eforco em x" nas laeras ¢ no fundo, contendo 07 praelere, medindo altura de 231m, | UND U Com portobjts emvergalo 5.0 localzado & 30em aaixo doasento oldado com solda tpomig
com prateleiras de 0.4 2m de largura ¢ 0,921m de profundidade, medidas esta com tolerancia de +/- 5%, para suportar carga utl EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
% de 100kg por praelera, 8 Fhapas deaco sera msimples ¢ perﬁladas‘, obedecendo as espessuras:bandejade o minimo em Fhfipa v TECNOXNINDUSTRIA E COMERCIOLTDA Teenal0 0
1. 24, ¢ coluns de no minimo em chapa 1. 1, com estruturas laterais parafusades, reforcos em , com 02 chapas de no minimo v METAO METALORGICA LTDA Metago
3om, as coluns em perfil " de 20x40mm, as folhas de aco terao tratamento anti-feuginoso a pos duas maos de fnta intetica o+ MMDEAGUIARLTDA MM
1a cor, 0 movel sera acondicionado de modo garantir o recebimento em perfeto estado de conservacao, fipo 2 o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Conare
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS CADEIRA PARA ESCRITORIO: Ausiir, quatr pes, (ssento e encosto inetdos sertii) espedar baiv, stutra do| UND
o JETCOMERCIO LTDA Coorte 160,00 assento ¢ encosto em madeira compensada mulilaminada de alta resisténcia indeformavel com formato anatbmico de [4mm de
o RNMARQUES DE ARACIO 80 Ago 04| espessura,estofada com espuma inetada anatomica, moldada em poliuretano flexivel e alta resisténcia, densidade entre 35 a 60
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA M Moveis ngmi, tipo ecologico,isento de CFC, com espessura de 3,8cm no encosto ¢  cm o assento, com revestimento em ecido 100%
+_ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooate polpropieno.
Estante desmontavel de aco - aberta, ¢/ reforco em "x" nas laterais ¢ no fundo, com 07 prateleias,ra, altura de 2,31m, com | UND FjMPRESAS ““CEDORAS MARCA VALORRS
pratleiras de 0,92 de 1 argura e 0.42m de profundidade, para suportar carga utl de 100kg por prate leira, as chapas de aco serao * TECNOLMUOINDUSTRIA E COMERCIOLTDA Teno200 o
36 {simples e perfiladas, obedecendo as espessura s: bandeja de no minimo em chapa n 24, ¢ colunas de no minimo em chapa n 14, * METACOMETALURGICA LTDA Vit
com estruturaslaterais parafusadas, as colunas em perfil " em chapa n 14, as folhas de aco terao tratamento anti-erruginoso em * MMDEAGUARLTDA IEIM "
epo, corcin 22,0 movel sera acondicionado de modo garanti o ecebimento em perfeito estado de conservagio * PEREIRA BARROSE MORAISLTDA — i - .
ENPRESAS VENCEDORAS VARCA VALORRS " LQNGARINAS: Com um lugar un A ¢ ok ety injetada. Estrutura tubular; de o 1,§[]mm chapa i 18 solda| UND
+ JETCOMERCIOLTDA (e 16 mig, Com porta objetos em vergalhdo 5.0 localizado & 30em abaixo do assento soldado com solda tipo mig,
RNMAROUES DE ARATIO0 §iA FNIPRESAS \‘FP{CEDORAS MARCA VALORRS
+ RNMARQ .y MMove o TECNO2000INDUSTRIA E COMERCIO LTDA Teenod000 9000
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA AL Movers v METAOMETALURGICA LTDA Metgo
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooare o MMDEAGUIARLTDA MM
Estante destmontavel de aco - aberta, ¢/ reforco em "x" nas lteras ¢ fundo que fixa a estutura da ¢, 1,98 m, com pratleiras de | UND o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooate
contendo 08 prateliras reguaves, 0.92m(arune.30 (profundidad), pare suportar canga wi | de 25kg por pratli CADEIRA PARA ESCRITORIO: Polona Do Fisa Trapezodal f pranche escamotiével ecabegadacom fade borda e | UND
37| paleir chapa 260 45mm) e colna chapa (0.9 ), s coluns em perfl "I e 2040, a folhas d ao teao tretment palestleno com espessura de Smm, aplicada em coladora de bord espcial para bordas curvas, utlizando “Hot Meling”,pelo
o anierginoso co,submeida 2o processo d fsfa, o movel s acondicionado de modo garant recebimento e prfeito processo & quente. Poltrona fixa, espaldar médio, estrtura do assento ¢ encosto em madeira compensada multlaminada de ala
estado e conservagio. resiséncia indeformavel com formato anatomico de 14mm de espessure, estofada com espuma injtada anatdmica, moldada em
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS " poliuretano fleivel de alta resisténcia, densidade entre 55 a 60 Kg/m, tipo ccologico, isento de CFC, com espessura de 3, 5em
o JETCOMERCIOLTDA Covarte 12000 110 e1costo ¢ 6,5im no assento, com revestimento em tecido 100% poliester. Dimensdes do assento de 4%m de largura por 48cm
o RNMARQUES DE ARACIO S0 g0 de profundidade e encosto de 45cm de largura por 47cm de altura, contra encosto em vinil  contra assento em TNT, perfl de
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA MMoreis PVC ante-impacto para total protegdo das bordas da poltrona. Assento ¢ encosto separados ¢ interigados por lamina
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Covarte confeccionada em chapa de ago 4" x 0.075em x 0.58cm, dobrada no angulo de 98°, fosfatizado ¢ pintado com finta po epoxi.
Alura do porta objeto da cadeia (15)em acima do piso confeccionada em tubo % ¢ vergalhio 4 $mm.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ TECNOMUOINDUSTRIA E COMERCIO LTDA Teeno2000 2000
LOTE 07- CADEIRAS E LONGARINAS + METACOMETALGRGICALTDA Metzgo
Y ESPECIFICACH0 D * MMDEAGUARLTDA i
CADEIRA PARA ESCRITORIO: Cadeir cateira exentiva com bragos e com pranchta escamotiével encbogada com fa| UND * _PEREIRA BARROSE MORAISLTDA (ot
de borda em polestileno com espessura de 3rm, aplicada em coladora de borda especial para bordas curvas, uilizando “Hot CADEIRA PARA ESCRITORIO: - Polona DirtorFiva Balango. Polona v, espaldar medi, et do aseto ¢ D
il Melting’, pelo processo a quente. Estrutura metlica em tubo de ago 7/8 #\V16, com ponteirasinetadas em polipropileno fixadas encosto em e cogpensa@ mL}hl.lﬂmmﬂdﬂ leall feSI.Stéﬂm 1ndeformével con ff’fffm? anatfmco & 14@} deespessm,
07 [estofada com espuma injetada anatomica, moldada em poliuretano flexivel de lta resisténcia, densidade entre 55 a 60 Kg/m3,
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contra encosto em vinil ¢ contra assento em TNT, perfil de PVC ante impacto para tota protegdo des bordas da polirona. Altura
do porta-objeto dacadeira (15)em acima do piso confeccionada em tubo % e vergalhio 4 $mm.

49

100% poliester. Dimensdes do assento de 46cm de largura por 42cim de profundidade ¢ encosto de 41cm de largura por 36em de
altura, contra encosto em vinil ¢ contra assento em TNT, perfl de PVC ante impacto para tota protegdo das bordes da cadeira

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ TECNOMINDUSTRIA E COMERCIO LTDA TeenalI0 i o TECNO2MINDUSTRIA E COMERCIO LTDA Teenol000 3000
v METACO METALURGICA LTDA Metago v METACOMETALURGICA LTDA Metago
o MMDEAGUIARLTDA M o MMDEAGUIARLTDA M
+ PEREIRA BARROS E MORAISLTDA Cooate +  PEREIRA BARROS EMORAISLTDA Coonrte
to | LONGARINAS: o dis gres com s ¢ v e . s b d g S0 a1 XD (4| LONGARINAS: Comumassntos e un encosto Eecuva ntaa. Eunr bl deago | S chape 1§ solda i, (D
solda mig. Com porta objetos em vergalhd 5.0 localizado & 30cm abaixo do assento soldado com solda ipo mig. Com porta objtos emvergatdo 5.0 localzado  30em abeo doassntosoldado com olda i mig
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o TECNON0INDUSTRIA E COMERCIO LTDA Teonall i + TECOMINDISTRIA E COMERCIOLTDA Teeal000 0
o METACOMETALURGICA LTDA Metago ¢ METACOMETALURGICA LTDA Metago
o MMDEAGUIARLTDA M + MMDEAGUARLTDA M
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooarte o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooate
Poltrona para auditori. Etrtua do auditrio: Com | hugar, Formada por dos suportes(iado direito e ado esquerdo) Com 2 | UND CADEIRA PARA ESCRITORIO: Carti Exceutiv trapezoida o supore pl lvos ¢ prancheta fixa enabegada com i e | UND
ou mais Jugares: Formada pelos suporte: lado dieit, esquerdo e central ais). Acabmento dos suporte: Pinfura epaxi-po na cor borda em polestlno com espesuna de 3, aplicada em coladora e borda special para bords curas, utlzando “Hot
preta. Laterai: Confeccionados em tubo oblongo de 29x58m, com espessura de 1,5mm em ago carbono, nas especificagdes da Meting, pelo procsso a quene.Catiraexecutva com fixa, espaldr médi, estura o asento ¢ encoso em madei
SAE 1006/1010 mais frro chato estampado e curvado ¢ base epuxada,todos unidos pel sstema desolda MIG, Tratados com compensada multfaminada de alta resisténcia indeformavel com formato anatomico de [4mm de espessura, estofada com
banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epGxi-d, aplicada por deposico letrosttica com oura em estufa & 15| espuma inetda antCmic, moldada em polurtano flexvelde ala resiénci, densidade entre 35 60 Ky, o ecalgic,
temperatura de 250° C. Assento: Auto-tebativel, com acionamento por péndulo (contra-peso) e eixos soldados aos suportes isento de CFC, com espessura de 4,5em no encosto e 5, Som no assento, corm revestimento em tecido 100% poliéser. Dimensdes
09 laterais. Estruturados em madeira compensada, de formato anatomico. Espuma moldada em Poliuretano flexivel, imjetada com o asentode 46em e arqura por 42cm de profundidade ¢ encosto de 41om delngura por o de s, conra ncosto e
formato anatbmico, de ala ressténci,densidade de 45kgfn’ (+Skgm’) isentade CFC (cloroftorcarbono s freo). Dimensio vinil ¢ contra asento em TNT,perfil d PVC ante impacto arattal proteo das bordas da cadeia. Aua do suport para ivro
do assento: 47 x 47 x 15 revestido em tecido 100% em polipropileno. Encosto: Fixado & lateral em suporte. . Estruturados em da cadei 15)em acima do pis confecconada em tuho % ¢ vergalhdo 4 $mm.
madeia compensads, de formato anatbmico. Demensdes: 490 x 460 x 15, Espuma moldada em Polireano flexivel, injtada EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
com fomato anetmic, de alta resisténce, densidade de 45k (+5kgm’), senta de CFC (clorofuorcarbonol gis freo), + TECNOUINDUSTRIA E COMERCIO LTDA Tenel000 1800
Revestido em tecido 100% em polipropileno. Apaia-Bragos: Fabricados em ago e injetados em Poliuretano do tipo pele inegral * METACO METALURGICA LTDA Neao
(i) o MMDEAGUIARLTDA EM
ENPRESIS VENCEDORAS VARCA VALORRS * _PEREIRA BARROSE VORAISLTDA _ I ,
+ TECNOMINDUSTRIA E COMERCIO LTDA Tl W g LONGARINAS: Com trs assentos ¢ s sl et injetada. Estrutura tubular: de w0 l,§0mm chapa ' 18 solda mig, | UND
v METACOMETALURGICALTDA Metgo Com porta objetos em vergalhdo 3.0 localizado & 30cm abaixo do assento soldado com solda tipo mig.
+ MMDE AGUIAR LTDA MM EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Conarte ' TECNOZ!I[IOH\DI’JS?RIA ECOMERCIO LTDA Teeno2000 2800
MOVEIS PARA ESCRITORIO: (mesa para computador, CPU, monitor, teclad, estabiizador com suporte para mpressor, | UND * METACOMETALURGICALTDA eago
painéis de compensado ou Maf revestido em form-plas e estrutura de frro) teclado retetil. Tampos: confeccionados em painis * MMDEAGUARLIDA I&\; "
" de compensado com tevestimento plstico dos dois lados. Bordas encabeadas com perfil de plistco “T" 20mm ou em Mdf com + _ PEREIRA BARROSE MORAISLTDA
encabecamento natural envernizado de 20mm,. Estrutura metdlica: Em tubo retangular tio L1 em tubo retangular 20 x 30 ¢ 30 x
50 na base de apoio, chapa 1.2, solda mig pintura epx po hibrida. Ponteiras: deslizantes para metalon 30 x S0rmm. na cor cinza LOTE 08- TOLDOS E TENDAS _
ou outra sugerida pelo dnglo, TTENS ESPECIFICACAO D
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS 01| Toldos ¢ endascom aplicag de tel e sombreamento & el tero ifisora ¢ smlares M
o TECNO20GINDUSTRIA E COMERCIO LTDA Teena2000 250,00 EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ METACO METALURGICA LTDA Metago o DEPARTAMENTO COMERCIALLTDA TECNOSOMBRA 198,00
+ MMDEAGUURLTDA il
¢ PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA Covae
CADEIRA PARA ESCRITORIO: Cadeir executive giratoria com bragos, espaldar medo, estrutura do assento ¢ encosto em | UND LOTE 09 - MOBILIARIO ESCOLAR E DESPORTIVO
madeira compensada multifaminada de alta resisténcia indeformavel com formato anatomico de 14mm de espessura, estofada TENS ESPECIFICACAO D
com espuma injtada anatimica, moldada em pofrtano fexivel de lt resisténcia, desidad ente 53 0 60 Ky, tipo Assento com encosto. Assento desporivo anatomico confeccionado em polipropileno copolimero de altaressténcia a impactos, | UND
eanlgie, sento de CEC, com espessua e e o encosto ¢ 6,5cm no assento, com revestimentoemteido 100% poliéstr com proteg conta teos lraioltas, Reforgosinteiores estategicamente posicionados (nvisives quando montados) encosto
11| Dimensts do assnto d 46em d harqura por 42em de profundidde ¢ encosto e 41em e harqura por 3 de alura, contr com parede dupla para maior resisténcia. Fixagdo dirta na arquibancada ou em estrutura metdlica através de 03 parafusos, sendo
encost com espuna e L, revestida com vl perfl de PV ante impacto paa toal protei das bordas a cadeia i 2 o visiveis fixados na parte superior, 02 na parte traseira ¢ | ma perte frontal com elevada resisténcia as forgas de
Braos confeccionados em tubo oblongo, chapa n° 14, prafisadsem pore-gara & chapa de madeira compensada 300, amancamento. Escoamento de 4 paraa parte externa o assento medidas mivimas: comprimento: 44em largua: 4em alura
curvada a quente "CEBRACE", em espuma laminada [ Smm, revestida em tecido 100% poliuretano, bordes com acabamento em acima do piso: 33em altra total: 37 Sem. Espessur e 4 S0
perfil de PVC porodo  prfnetro. EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS +_ DELTAPRODUTOSE SERVICOS LRDA DESK 10
+ TECNOOUNDISTRIA E COVERCIO LTDA Temsll) o Assento sem encoso, Assento anatmico confccionado em polpopileno copolimero de el resisénia a impacos, com | UND
* METACOMETALURGICA LTDA Meio protegdo contra raios ultravioletas. Reforgos interiores estrategicamente posicionados (invistveds quando montados). Encosto
* MMDEAGUURLTDA Iém com parede dupla para maior reisténcia. Fixagio direta na arquibancada ou em estrufura metdlica através de 3 parafusos, sendo
*_PEREIRA BARROSE ) FORAIS LIDA - — e n 2 ndo vistveis fxados na parte superior ¢ 1 na parte frontal com elevada resisténcia a forgas de arrancamento, Escoamento de
1 LQNGARINAS: Cpm oo assem?s ¢ FHCOSI,O Execultlya it Estutn ir e % l,§0mm thape” 1§ ol XD dgua para a parte externa do assento. Medidas minimes: comprimento: 34em largura: 39m altura acima o piso:10cm. Altura
mig. Com porta objetos em vergalhdo 5.0 loalizado & 30cm abaixo do assento soldado com solda tipo mig. : ol 155 emespesr i S0,
RS 0T T T RS OGS LLE N
v METOMETALRGICALTDA Vet +_ DELTAPRODUTOS E SERVICOSLRDA DESK 5
+ MMDEAGUIARLTDA My Assento plisico para recntos desportivos (com encosto ¢ montado subre longarina metdlica). L0 - ASSENTO | UND
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooarte PLASTICO: 1.1 - MATERIAL: Matéria-prima bisica: Polipropileno Copolimero (PP) Virgem. Mster batch: Inorginico ¢ com
CADEIRA EXECUTIVA MECANICA GIRATORIA: Cadera exceuiva Mecdnica giratia, espaldar médi, estutra do | UND 0 coresaserem’dgﬁniQas pelo clente. Adilivos:'Para pro}ec.éo anfi-UV efetardante anfichama, 12 - DESIGNE‘RESISTENCIA:
j  |seocensoen madeira compensada mullaminada de alta resisténcia ndeformvel com formato anatomico de 14mm de 0 asent plistico tipo monobloco, com design amtfmico e confotve, encost com parede dupl e fcldade de impeza.

espessura, estofada com espuma injetada anatOmica, moldada em poliuretano flexivel de alta resisténcia, densidade entre 55 a 60
Ky, tipo ecologico, isento de CFC, com espessura de 4,5em no encosto ¢ 5,5cm no assento, com revestimento em tecido

Reforgos estruturais do assento pléstico disponiveis na parte inferior ¢ ~ invisiveis quando o assento esta instalado na
arquibancada. Resiséncias do assento plistico comprovada atraves de laudos de ensaios realizados em laboratdrio
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reconhecidamente capaciado, 13 - FIXACAO: Asento plistico fvado na longarin metiliea atraves e parafusosgelvanizados
auto perfurantes de 6,30mm X 30,0mm ¢ aruelas galvanizadas de 38", Assento plastco fixado na longarina metalica atraves de
3 pontos de fixacdo, sendo que 2 destes pontos de fixagdo sdo localizados na parte superior do assento ¢ 1 na parte frontal
Quando 0 assento estiver instalado na estrutura. metdlica, o5 2 clementos de fivagdo superior sho invisveds. 14 -
ESCOAMENTO DE AGUA: Com o bjetvo de o et que hja actmulo e impurezas na parte infrior o asento
pléstico, o escoamento de agua para fora do assento ¢ efetivado por gravidade atraves de canaleta disposta na parte central do
assento, 15 - MARCACOES: Com tebeo para fiagio de adesvo para idntiicacho do asseno. 16 - DIMENSOES:
Comprimento: 440,0mm; Largura: 440,0mm; Altura acina da longarina; 135,0mm; Espessura media das paredes: 4 30mm. IL0 -
LONGARINA METALICA(PARA £ ASSENTOS): [1.1 - MATERIAL: Esrutua da fongrina fbricadaem tuos metdicos
com chapa 18, sendo: Estrutures de sustentagdo vertical (2): fabricadas em tubos 80,0nmm X 40,0mm; Estruturas de sustentagdo
longitudinal (2): fabricadas em tubos 50,0mm X 30,0mm. Travessas de ligago das estruturas longitudinais (3): fabricadas em
fubos 50,0mm X 30,0mm. Bases de apoio dos assentos (8): fabricadas em tubos 40,0mm X 20,0mm. Sapates de fixagéo da
longarina (2):fabricadas em chapas de ago %" X 120/0mm X 80,0mum com 4 furos de 10,0mm em cada sapata. 112 - DESIGNE
RESISTENCIA Longarina metiliea o monobloc, o e, tods oscomponenessokdados pel processo MIG. A longarina
metdlica permite plena adequacdo a fixacdo dos assentos plisticos. Isenta de rebarbas e em todas as terminagdes dos tubos
instaladas ponteiras plsticas montadas com interferéncia mecdnica para perfeito acabamento. A estutura metdlica com
resiséncia estrutural compativel com a carga esttica  dindmica ao ser utlizada em arquibancades de estadio desportivo. I13 -
FIXACAO: Fixada ma arquibancada estrotrel do estiio atraves de 4 buchas de nylon S10, 4 parafsos gelvanizados de
6 3mm X 30,0 ¢ amuls gavanizadas de 35 (em cadasapata). 114 - TRATAMENTO DE SUPERFICIE: Una vz que
4 longarina ficard exposta a agio do tempo, ou seja, srd instalada em ambiente aberto, toda a estrutura metdlica da longarina
deverd ser protegida contra comosdo através de galvanizagdo a fogo com garantia de 20 anos contra corosdo. 1L -
DIMENSORS: Latgura msim: 1500 0. Profundidade mixima: 350,0mm. Alrura acima do piso (modelo 1); 400 bmm.
Alfura acima do piso{modelo 2): 230,00mm. Espaamento ente centros de assentos quando instalados: 500.0mm.

oblongular acompanhando os pés, medindo aproximadamente 5mm x S5mm x 23mm e | 74mm x S5mm x 23mm com tolerneia
de 4/~ 1,00mm, fabricadas em polipropileno virgen, injtadas na mesma cor do tampo ¢ fxades & estrutura por meios de rebites
galvanizados. Cadeiras com assento ¢ encosto em resina pléstica virgem, fabricados pelo processo de injecdo termoplastco,
fixados por meio de parefusos autoaterrachantes invisives. Assento medindo 395mm x 410mm, altura assentolchdo 450,
Encosto com curvatura anatomica medindo 410mm x 245mm com 02 orficios pera ventilagdo. Espessura minima Smm.
Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1.2mm. Base do assento ¢
inteligacd a0 encosto em fubo quadrado 20mm x 20mm com curvatura ergondmica para acomodacdo, duas barras horizontais
para sustentacdo sob o assento em fubo 558, Uma bama horizontal de reforgo em tudo oblongo medindo 16mm x 30mmm com
espessura de 1,2mm fixada entre wma des colunas que liga @ base do assento aos pés. Base dos pes em tubos ablongo medindo
20rmm x 48mm com espessura de |, Smm em forma de arco com raio medindo no maximo 800,0mm. Sepatas antiderrapantes ¢
fambérm com a fungdo de protecd da pinfura em formato oblongular acompanhando os pés, medindo aproximadamente 33mm x
53mm x 23mm ¢ 174mm x $3mm x 23mm com tolerdncia de +- 1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem, injetadas na
mesma cor do tampo ¢ fixadas & estrutura por meios de rebites galvanizados. Estrtura metdlca fabricada em tubo de ago
industrial tratados por conjuntos de bahos quimicos para protegio ¢ longevidade da estrutura inteligados por solda MIG ¢
pinfados atraves do sistea epoxi pd. Cor da Estutura: Branca.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

DELTA PRODUTOS E SERVICOS LRDA DESK

8460

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

DELTA PRODUTOS E SERVICOS LRDA DESK
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Assento pldstico para recintos desportivos (sem encosto ¢ montado sobre longarina metdlica). 10 - ASSENTO
PLASTICO: 1 - MATERIAL: Matre-rina bisica: Polprpileno Copolimero (PP) Vingem. Maste bath: norginic ¢ com
cotes  etem definicas plo cliete, Aditvos: Para proteio anti-UV ¢ rlardteant<hama. 1.2 DESIGN E RESISTENCLA:
(0 assento plasico deverd sr do fipo monobloco, possuir design anatBmnico ¢ confortavel, encosto com parede dupla ¢ facilidade
de impeza. Os reforgos estruturais do assento plastico devero estar disponiveis na parte inferior ¢ deverdo serinvisveis quando
0 assento estiver instalado na arquibancada, As resisténcias do assento plastico deverd ser comprovada através de laudos de
eniios tealizados em lsborattrio reconhecidamente capactado 13 - FIXACR0: 0 asento plisico devrd ser fiado na
longarina metdlica atraves de parafusos galvanizados auto perfurantes de 6,30mm X 30,0mm ¢ aruelas galvanizadas de 38", O
assento plastico deverd ser fixado na longarina metdlica atraves de 3 pontos de fixagdo, sendo que 2 destes pontos de fixagio
deverdo estar localizados na parte superior do assento ¢ | na parte frontal. Quando o assento estiver instalado na estrutura
metdlice, 05 2 lementos e fxagho uperior deverdo er nvisves. 4 - ESCOAMENTO DE AGUA: Com o abetvo de nio
permiir que haja actmulo de impurezas na parte inferior do assento plastico, o escoamento de dgua para fora do assento deverd
ser efevado or ravidade traves e canleta disposta na parte cenral o asseno. 15 - MARCACOES: Devers sr previst no
assento plstico, rebaixo para fixagdo e adesivo para idenificag do asento, 16 ~ DIMENSOES: Comprimentas 375 0mm,
Largura: 390,0mm; Altura acimia da longarina: 135,0mm; Espessura média das paredes: 4,30mm, 110 - LONGARINA
METALICA(PARA E ASSENTOS): 1. - MATERIAL: Toda a estuturada longarina serd abvicada em tubos metilicos
com chapa 18, sendo: Estrutures de sustentacdo vertical (2): fabricadas em tubos 80,0mm X 40,0mm. Estrufuras de susentagio
longitudinal (2): fabricadas em tubos 30,0mm X 30,0mm. Travessas de ligagdo das estruturas longitudinais (3): fabricadas em
fubos 50,0mm X 30,0mm. Bases de apoio dos assentos () fabricadas em tubos 40,0mm X 20,0mm. Sapates de fixagdo da
longarina (2): fabricadas em chapas de ago %" X 120,0mm X 80,0mm com 4 furos de 10,0mm em cada sapata. 1.2 - DESIGN E
RESISTENCILA: A longarina metdlica deverd s do tpo monobloco, o sea todosos componentes deverd se soldados peo
processo MIG. A longarina metalica deve permiti plena adequago a fixacdo dos assentos plasticos. A longarina metdlica deve
ser isenta de rebargas ¢ em todas as temminagdes dos tubos deverd ser instaladas ponteires plasticas montadas com interferéneia
mecdnica para perfeito acabamento. A estotura metdlica deve ter resiséncia estrutural compattvel com a carga estitica
dinimica a0 ser utlzada em arquibancadas de estidio desportivo, 113 - FIXACA0: A longarina metilicadever ser fivada na
arquibancada estrutural do estadio atraves de 4 buchas de nylon S10, 4 parafsos galvanizados de 6,30mm X 50,0mm ¢ arrueles
galvenizadas de 3/8"(em cada sapaa).

UND

Conjunto computador infantil ¢ rebaixo. Mesa confeccionada em compensado mulilaminado com 20mm de espessira,
medindo 1100mm x 600mm x 90mm, cantos amredondados, revestimento em formica, bordas em PVC. Rebaio fixo para
teclado confeccionado em compensado multlaminado com 20mm de espessura medindo 1100mm x 200mm. Base do tampo
formada por 2 tubos retangulares 20mm x 30mm e dois tubos oblongulares 1 6mum x 30, dois tubos quadrados medindo
20rmm x 20mm fazendo a interigacdo do tampo ao rebaixo para teclado, 01 cohuna vetical em cada laeral unindo o tempo aos
pés em tubos oblongo medindo 77mm x 40mm com espessura minima de 1, 2mm. Base dos pés em tubos ablongo medindo
20rmm x 481mm com espessura de 1, Smm em forma de arco com raio medindo no maximo 800,0mm, Urna barra vertical e tubo
oblongo medindo 20rmm x 48mm inferligando as colunes lateais vrticas. Sepatas antiderrapantes ¢ também com a fungo de
protecdo da pintura em formato oblonguler acompanhando os pés, medindo  aproximadamente S5mm x S3mm x 23mm ¢
74mm x 35mm x 23mm com tolerdncia de +/- ,00mm, fabricadas em polipropileno virgem injetadas ¢ fivadas 4 estrtura por
meios de rebites galvanizados, 01 barma de reforgo entre as colunas laterais em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm. Assento
plano medindo 300,0mm x 295 0mim, sem abas lateras ¢ com superficie brihose. Encosto com curvatura anatomica medindo
290,0mm x 165,0mm. Espessura minima Smum. Estruura da cadeira formada por dois pares de tubo oblongo medindo 16mm x
30mm ¢ espessura de 1, mm unindo a base do assento aos pés. Base do assento ¢ interigacdo ao encosto formada por 02 tubos
quadrados medindo 20mm x 20mm com curvatura ergondmica para acomodacdo. Urma barma horizontal de reforgo em tudo
oblongo medindo 6mm x 30mm com espessura de 1, i fxada enre uma das colunas que liga a base do assento aos pés. Base
dos pés em fubo oblongo medindo 20mm x 48mm  com 1, Smm de espessura em forma de arco medindo 1o mximo 800,0mm,
Sapatas antiderrapantes e também com a fincd de protecdo da pintura em formato blongular acompanhando os pés, medindo
aproximadamente  $5mm x $mm x 23mm e [mm x S5mm x 23mm com tolerdncia de +- 1,00mm, fabricades em
polipropileno virgem, njetadas nia mesma cor do assento ¢ encosto  fixadas & estrutura por meos de rebites galvanizados. Toda
a estrufura metdlica ¢ fabricada em fubo de ago industrial tatados por conjuntos de banhos quimicos para protegdo ¢ longevidade
da estrutur, interligados por solda MIG e pintados afravés do sisema epdi po.
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EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

DELTA PRODUTOS E SERVICOS LRDA DESK

M)

Pisos plésticos. Confeccionados em polipropileno com EVA, com adifivos especiais contra ages de raios UV, Encaixveis
atraves de encaixes macho-fémea. Anti-dermapantes,  com design especial que possibilta adrenagem tota de dgua Medidas: 30
130em.

UND
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Conjuto Professor. Conjunto composto de mesa ¢ cadeira. Mesa confeccionada em compensado multlaminado com 30mm de
espessura, medindo 1100mm x 600mim x 760num, cantos arredondados, revestimento em formic, bordas em PVC . Painel frontal
confeceionado em compensado multilaminado com 30mm de espessura, medindo 380mm x 960mm. Base do tampo da mesa
formado por 02 tubos etangulares 20mm x 30mm. Painel frontl intefigado a estrutura da mesa através de 02 tubos retangulares
40mm x 20mm, 02 colunas verticais laterais unindo o tempo a0s pés em fubos oblongo medindo 77mim x 40mm com espessura
minima de 1, Jmm. Base dos pés em tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de |, Smm em forma de arco com
1aio medindo no maximo 800,0mm. Sapatas antiderrapantes e também com a funcdo de protecdo da pintura em formato

UND

600mm x 60mm, cantos arredondados, evestimento em formic, bordas em PVC. Rebaixo fixo para teclado confeccionado em
compensado multilaminado com 0mm de espessura medindo 1100mm x 200mm. Base do tampo formada por 2 tubos
retangulares 20mm x 30mm ¢ dois tubos oblongulares 16mm x 30mm, 02 tubos quadrados medindo 20mum x 20mm fazendo a
interigacd do tampo a0 rebaixo pra teclado, 01 coluna vertical em cada lateral unindo o tempo aos pes em ubos ablongo
medindo 77mm x 40mm com espessura minima de 1, 2mim.  Base dos pes em fubos oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm em forma de arco com raio medindo no mximo 800,0mm. Una barra vertical em fubo oblongo medindo
20rmm x 48rmm interligando as colunas lateais verticas. Sapates antderrapantes ¢ também com a funcd de protegdo da pinfura
e formato oblongular acompanhando os pés, medindo aproximadamente 35mm x 35mm x 23mum e 1 74mm x 5mm x 23mm
com tolerdncia de +~ 1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem injetades ¢ fixades & estrutura por meios de rebites
aalvanizados, 01 barra e reforgo entre as colunas laterais em fubo oblongo medindo 20mm x 48imm. Assento medindo 395mm x
41mm. Encosto com curvatura anatomica medindo 410mm x 245mm com 02 orificios para ventilagdo. Espessura minima S,
Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura e 1 2mm. Base do assento ¢
inteligacd a0 encosto em fubo quadrado 20mm x 20mm com curvatura ergonmica para acomodacdo, duas barras horizontais
para sustentagdo sob o assento em tubo 318, Unma barra horizontal de reforgo em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1, 2mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assnto aos pés. Base dos pés em tubos oblongo medindo
20mm x 48mm-com espessura de |, Smm em forma de arco com raio medindo no maxirno 800 (num. Saptas antidemrapantes ¢
{ambérm com a fungdo de protecdo da pintura em formato oblongular acompanhando os pés, medindo aproximadamente 33mm x
53mm x 23mm ¢ 174mm x $3mm x 23mm com tolerincia de +- 1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem, injetadas na
mesima cor do assento ¢ encosto e fixadas a estrutura por meios de rebites galvanizados. Toda estrutura metdlica fabricada em
fubo de ago industrial tratados por conjuntos de bahos quimicos para protegdo e longevidade da estrutura nterigados por solda
MIG ¢ pintados através do sistema epaxi po. Cor da estrutur: Branca

UND
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071,65

Conjunto Bi-Trapézio Reguldvel em Resina Plistica de Alto Impacto. Composto de mesa ¢ cadeira; Mesa em formato Bi-
Trapézio, possibiitando a formagdo de cireulos com 6 ou 22 mesas; com tampo em ABS (dotado de nervuras transversais e
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longitudinais para reforgo a tragdo na parte inferior) ¢ sob tampo com fechamento frontal e lteral, dotado de porta- ipis , com Professor em Formica. Composto de duas portas com chaves e tés prateleiras; Laterais confeccionadas em compensado | UND
regulagem de alfua a ghs acionada através de um simple botio na prte inferior do mesmo. Estrutura em fubo de a0 ndustrial, mulilaminado de 20 mm, partes extemas revestidas em formica (diversas cores), internas em veriz poliwretano; Portas
sendo as colunas 80x40, a base superior e reforgo transversal em tubo 20x30 mm, os pés em tubo S0x25 chapa 1.2 com sapatas confeccionadas em compensado mullaminado 15 mm, partes externas revestda em Formica (diversa cores) internas em verniz
em polipropileno fixadas através de tebites galvanizados com cobertura para protegdo da pintura. Cadeira com assento ¢ encosto poliuretano; Prateleiras confeccionadas em compensado multlaminado 15 mm, envernizadas, bordas em Formica; Estrfura
em tesina plastica de alto mpacto inetado. Assento com superfic plana com abas lateras, com curvatura anatOmica na parte formada por dois pares de tubo oblongo medindo 16mm x 30mm. Base dos pés em tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com
anteror ¢ posteror. Encosto com curvatura anatdmica e orificios de ventilagdo. Estrutura em tubo de ago industrial segio 12| espessura de 1,5mm em forma de atco com raio medindo no maximo 800,0mm. Sapatas antiderrapantes ¢ também com & fngdo
retangular de G030 para as colunas, com a base do assento ¢ encosto em fubo 20x20 mm, sustentados por mecanisimo de alfa de protegdo da pintura em formato oblongular acompanhando os pés, medindo aproximadamente S5mm X 5mm x 23mm e
resisténcia fixo com regulagem de altura a gés. Estrutura soldada pelo sistema MIG de alta resisténcia, com tratamento [ 74mm x $5mm x 23mem com tolerdneia de +/ 1 00rmm, fabricadas em polipropileno virgem, injtadas na mesma cor do tampo ¢
antiferruginoso ¢ pinfura eletrostitica a base de epoxi po. Encosto: 41x24,5 cm. Assento: 39,5%41 em Altura Assento/Chio: 45 fixadas & estrutura por meios de rebites galvanizados. Estrutura metdlica fabricada em tubo de ago industrial tratados por
om. A fixagho do tampo, sob tampo, assento ¢ encosto através de parefusos auto - atarachantes galvanizados. Cores do Tampo, conuntos de banhos quinicos para protecdo e longevidade da estrutura inteligados por solda MIG e pintados atraves do sistema
Sob tampo, Assento ¢ Encosto: Azul médio, Bege, Verde. Cor da Estrtura: Branca. Medidas: Tampo: 66 x 44 x 44 x 41 em. epoxi p0. Medidas: 1,60 x1,00 x 0 40m,
Alrra: Regulivel. EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS ¢ DELTAPRODUTOS E SERVICOS LRDA DESK 134710
o DELTAPRODUTOSE SERVICOS LRDA DESK 10560 Caixa Plastca Transpack de 30 ltros. As caixas plastcas-sd prdprias para quem precisa transportar ¢ armazenar produtos, com | UND
CAIXA PLASTICA.. 1 - Caixa protegdo de hidrometro - Fabricada em PP (Polipropileno) ¢ pigmento na cor preta. - UND | e certeza de que esses produtos chegardo ao destino, intactos, exatamente como foram expedidos Fabricadas em
Moldura - Fabricada em PP (P()]ipmpﬂeno)f com aditivos especiais para tesisténcia contra imempérieg ¢ acﬁo (e ratos W, Resina Plastica de altaresisténcia, sio altamente resitentes a impacto, empilhéveis, encaixdveis qUﬂHdO vazias ¢ durdveis. Cores
cangas & pignento na orciza, disponiveis: Azul, vermelho, Bege, Preto ¢ Branco. Medides: C: 560mm, L: 360mm e H: 220mm (totel com tampa).
1.1 - Tanipa - Fabricada em PC (Policarbonato) crista contendo aditvos especiais para resiséncia contra ntempéries ¢ agio EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
deraios UV. ¢ DELTAPRODUTOS E SERVICOS LRDA DESK 130
12 - Pino lacre - Fabricado em PEBD (Polieteno de bixa densidade), com aditvos especiis para resiséncia contra Cna Phistia Transpack de S0 Hros Ascaaspistis o prpras par e prcs asporr ¢ amzen prodts, (D
tempéries ¢ i e raios UV, pigmnento na corvermeho, W |com g cren dg Qeesss produtos chegarﬁo By d§stmo, o, exatanene oo foram expedldos. Fabngadas e
2 - FORMA E DIMENSOES: cava - farzra 285 mm:comprimento 200 mm: Espesura 20 Profncidde 122 RlesmavPlzlisnca de alta resisténcia, sdo altamente resisentes a impacto, empilhdvels, encaixdveis quando vzias ¢ duréves. Cores
Latgura 304, Compiento 4391 spesura 30 m; Tampa e Plctbonat - Largra 253 mn; Comprimento 86 disponves: Az, vermelho, Bege, Preto ¢ Branco, Medidas: C: S60mm, L: 360mm ¢ H: 345mm (fotal com tampa).
Espesin 3 EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS i
3 - PROPRIEDADES: Resisténcia a Compressdo (maior dimensio) - Minimo de 100 Kgf'; Resisténcia ao impacto Izod * DETA PRODUTOSESERWC_OS LRDA . DESK . 5
B, 50255 Jim; Resisincina impacto/ queda live, atra de 2m, - Ndo quebra; Resisténci da dobraiga Minimo Eft.?“te em Agocom 3 prteeiras (Gua:da Tudo).Compostopr 3 prles sendo ﬂst_atele‘ras en el de o tefado | UND
de 20 Kgf Temperaur Distor a5 Ky, Miorque 00C“Celu; Tempeats e fusdo -DSC° 1603 165 1/4" nar branca, com inclinagdo de 17 gprommﬂdameme, E;tmnna e fubo redondo 718" na cor branca, com rodizios para
Caliu Densicade 12312421266 Eneleimerto e dongamento 15 fa;llltarloseudeslogamentonassalqs,meld1nd07l cmdecompr}menttfoOcmdelarguraxl,[]{]cmdealmra.Compostapor9
(RIS dong Ealxas. (tilpdo iavelaf mjeiaﬁdlal trem ﬁllpromleng, CO]‘OHdZ;‘zoAS calé(as sio med(;nda;l;(s) s gorldas pana le%tar po;ltashconantes,
; . apacidade das caivas: 10 fitrs. Dimensdes das caixas: 320 mm de comprimento x 170 mum de largura x 170 mm de altura,
:'1 :EE;:LHES CONSTRUTIVOS DA CAIKA EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
) Caixa fabricada em Polipropileno pigmentada na cor prta ! _DELTAPRODUTOSE SERVICOSLRDA D L
b o L TP Estante Guarda-Tudo 18 Littos. Estante em Ago com 3 prateleires (Guarda Tudo). Composto por 3 pratelires, sendo as | UND
) Para fixacdo da caixa na parede a caixa possui pontos de encae atraves de estias longitudinais ocalizadas no findo . " N
fcltam o tsntanent e anbém meloram acio s p{afelelras em perfil de agovtfeﬁlado 134‘ mar branca, com inclinagio de 17 ‘ aproximadamente. Esﬁumm e fubo redondo
e e s . . 718" na o branca,com rodizios para facilitr o seu deslocamento nas sales, medindo 71 em de comprimento x 97 em de largura
¢) A caixa possui em sua parte infeior, ma pequena inclinagdo para drenagem da agua pelo centro. |10 em dedlum . . o ot .
S . L , x 1,00 em de altura. Composta por 9 caixas confeccionadas em resina pldstca de alta resisténcia. Sdo altamente resitentes a
d) A caixa possui sistema de reforgo em suas paredes lateais atraves de nervuras posicionadas entre o corpo da caixa ¢ . P A . " . .
impacto, empilhaveds, encaixaveis ¢ durdveis, composta de 4 guias, duas de cada lado, permitindo o encaive em prateliras
1 sua borda. . . . . Lk o ‘
N o \ o tambeém com a fungdo de melhor empilhamento. Capacidade das caixas: 18 litros. Medidas: 50 ¢ de comprimento x 30 cm de
) Acszapossul enmsua e o nsries com oo da DESK, més e ano de fabricagdo. Estas identificagges sio b 10 et ot 165 e i
reahgadﬂs cominserts apropna(?o; 10 molde. ’ . EPRESAS VENCEDORAS VARG VALORES
f) A caixa possui extemamente, proxima a borda, pontos rforados em nimero de (06) sis, para receber os parafisos de + DELTAPRODUTOSE SERVICOSLRDA DESK 0y
fagio m?ldura, Estante em Ago com 3 prateleiras 30 Lts (Guarda Tudo), Composto por 3 prateleitas, sendo as prateleires em perfil de ago | UND
4L - Tampa em l?ollc:{rbonato: : y ) ) . treflado /4" na cor branca, com inclinacdo de 17° aproximadamente. Estrutura em tubo redondo 7/8” na cor branca, com
Y Atampaffa’bn‘cada o Polctonsto rnsparene ‘o adivos sficine prs e 2 egradan por e UV ¢ 17| rodizios para facltar o sen deslocamento nas slas, medindo 1,10 e comprimento 30,58 de argurax 1,30 e altura, Composta
degradac;}o e, B0 sl r?barbas oudeomagdes proveientes o rOCES0 o por Y cavas tipo gavta njtada em polpropileno colorida. A caixas sio aredondadas nas bordas paraeviar poias cortaes
b) - A tampa ¢ provida de uma entréncia angular a fim de facilitar a letura do hidrometro, ¢ tambéim ¢ provida de um firo Dimensies des cavas: 36, d comprimento x 36 d e 3 de ala
para fixacdo desta tampa na moldura atraves de PINO LACRE. EMPRESAS VENCEDORAS \ARCA VALORRS
) Afim de evtar a condensacdo no inerior da caixa, a tampa possui duas janelas de ventilagdo. (Ver desenho anexo.) v DELTAPRODUTOS E SERVICOS LRDA DESK Um0
) A tampa possu uma recnrinia comvexa onde e osicionada a lgomarea o clete v e postio. Esta Cadeira Com Brago Tamanho O1. Cadeira com brago ajustivel acoplado e estrutura através de 04 parafisos, dotada de porta | UND
rentinci et  unglo de elevar  igidz d tamp. (Verdesenhoanero) Lipis. Brago medindo: S2em X 31,5em com regulagem do brago em relagdo o encosto. Cadeira com assento e encosto em
¢) A tampa também ¢ providade atador més ¢ ano da fabricagdo,inseridono molde termoplastico, fabricados pelo processo de injegdo, presos por meio de parafisos  invisiveds.  Assento medindo  395mm x
43 -Moldura, 410mm, altura assento/chdo 430mm. Encosto com curvatura anatomica medindo 410mm x 245mm com espessura mininia Smm.
4) - Fabrcada na cor cinza em Polipropleno aditvado conia ag de nfempéres ¢ agbes deraos V. Porta materal fabricado em termoplisico, medindo 13,00cm alturs, 3100em Largura 27,00cm de profundidade, - Sepats
) A Finagio da moldura na caixa & efeivada atraes de 6 parafusos de a0 inor e quando 0 conuno caixe, moldura antiderrapantes  com a funglo de protegio da pintura acompanhando o formato dos pés, medindo- aproximadamente $5mm x
fampa et montados estes parafusos nio ficam aprentes. 55mm x 23mm e [ 74mm x S5mm x 23mm com tolrincia de +- 1,00mm, fbricadas em polpropieno virgem, podendo ser
¢) Amoldura para a tarapa em policarbonato terd plaquetas de encaixe para tampa em um extremo ¢ o pino lacre de EVA 18| injetadas na mesma cor do tampo ¢ presa a estrutura por meios de rebits. Estrutura formada por dois pares de tubo medindo
vermelho o outro extemo. 20rmm x 48mm e espessura de 1, mm.Base do assento ¢ ligagdo ao encosto em tubo quadrado 20mm x 20mm com curvatura
§ -EMBALAGEM: ergondimica, uma barra horizontal para sustentagdo sob o assento em tubo 8", Una barra horizontal de reforgo em tudo
Para amiazenamento ¢ transporte, o conjunto completo composto de FUNDO+TAMPA+MOLDURAPARAFUSOS+PINO medindo 1 6mm x 30mm com espessura de 1, Jmm fvada ente uma das colunas que figa  base do assento aos pés. Pésem tubos
LACRE) medindo 20mm x 48mm com 1,5 de espessura. Estrutura de sustentagio da base da prancheta em 02 tubos 25mm x 25mm. Base
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS do brago em tubo 20mm x 20mm. Gancho para porta moctilas Toda a estrutura metélica ¢ fabricada em tubo de ago industrial
+ _ DELTAPRODUTOS E SERVICOS LRDA DESK 950 tratados por banhos  quimicamente preparados para dar mais protegdo ¢ longevidade a estrutura, ligados por  solda MIG e
Estante em Férmica, Composta por 03 prateleiras, em compensado multlaminado de 5mm, todo revestido em formica, pés em | UND pinfados afravés do ssterma epoxi po.
11| ago industrial quadrado com dimensdes miimas de 20x20rmm, olda mig, estrtura com tratamento antiferruginoso, fosfatizado, EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
pintura eletrosttica com epaxi po. Dimensies: 120x93x30 em. +_ DELTAPRODUTOS E SERVICOS LRDA DESK W05
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS o | CadeiraCom Brseo Tamanho 0. Cadeira com brago ajustével aopldo  strtura aiavés de 04 D
+  DELTAPRODUTOS E SERVICOS LRDA DESK L1345 parafusos, dotada de porta lipis. Brago medindo: S2em X 31, 3cm com regulagem do brago em relago a0 encosto. Cadeira com
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assento ¢ encosto em termopldstco, fabricados pelo processo de injegdo, presos por meio de parafiisos  invisiveis.  Assento
medindo 395mm x 410mm, altura assentolchdo 380mm. Encosto com curvatura anatomica medindo 410mm x 245mm com
espessura minima Smm. Porta material fabricado em termoplstico, medindo 13,00cm altura, 31,00cm Largura- 27,00em de
profundidade.  Sapates antidermapantes com a funcdo de protecdo da pintura acompanhando o formato dos pés, medindo
aproximadamente - 35mm x 35mm x 29mm e [Mmm x S5mm x 23mm com tolerdneia de +/- 1,00mm, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na mestma cor do tampo ¢ presa & estrutura por meios de rebies. Estrutura formada
por dois pares de fubo medindo 20mm x 48mm ¢ espessura de 1,2mm.Base do assento e ligacdo a0 encosto em tubo quadrado
20mm x 20mm - com curvatura ergondrmica, uma barra horizontal para sustentagdo sob o assento em fubo 38", Uma bama
orizontal de reforgo em tudo medindo 16mim x 30mm com espessura de 1, Jmm fixada entre uma das colunas que liga a base do
assento aos pés.Pes em tubos medindo 20mm x 48mm com 1,5 de espessura. - Etrutura de sustentago da base a prancheta em
(12 tubos 25mm x 25mm, Base do brago em tubo 20mm x 20mm. Gancho para porta mochilas Toda a estrutura metdlica ¢
fabricada em tubo de ago industrial tratados por banhos - quimicamente preperados pra dar mais protecdo ¢ longevidade a
estrutur,ligados por solda MIG e pintados através do sistema epai o.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

DELTAPRODUTOS E SERVICOS LRDA DESK

1645

de 1, mm. Pés em tubos. medindo 20mm x 48mm com espessura de 1, Smm, Una barea de sustentagdo do sob tampo em tubo e
16mnm x 30mm com 1, 2mim de espessura fxadas entre as colunas. Suporte para mochila em polipropileno. Ponteiras sapates com
2 fingdo de protegdo da pintura acompanhando o formato dos pés, medindo aprovimadamente $5mm x 35mm x 23mm ¢
{74 x S5mm x 23mom com toleréncia de +/- 1,00, fabricadas em polipropileno, injetads na mestma cor do tampo e presa a
estrutura por meios de rebites. Cadeiras com assento ¢ encosto em resina termaplastica, fabricados pelo processo de injegdo,
fixados por meio de parafusos. Assento medindo  395mm x 410mm, altura assentolchdo 450mm. Encosto com curvatura
anatomica medindo 410mm x 245mm. Espessura minima S, Estrutura formada por dois pares de tubo medindo 20mm x
48mm com espessura de 1, Jmm. Base do assento ¢ ligagdo com encosto em tubo 20mm x 20mm com curvatura ergondimica,
(uas barras horizontais para sustentagdo sob 0 assento em tubo 58", Uma barra horizontal medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,Jmm ixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos pés. Base dos pés em tubos medindo 20mm x
48mm 15, Ponteiras sapata com a fungdo de protecdo da pintura acompanhando o formato dos pés, medindo aproximedamente
S5mm x $5mm x 23mm e [74mm x 35mm x 23mm com tolerdncia de +- 1,00mm, fabricadas em polipropileno, injetades na
mestma cor do tampo ¢ prasa & estrutura por meios de rebies galvanizados. Estrutura metalica fbricada em tubo de ago industrial
tratados por banhos quimicamente preparados para dar mais protecdo e longevidade a estrutura, ligados por solda MIG ¢ pintados
atraves do sistema epaxi po.

Conjunto Circular Tamanho 01, Tampo da mesa medindo 060,0mm de largura na parte anterior, possibilitando formar
circulos, com porta 2pis nia posigdo horizonte, presa estrutura com 04 parafuss, injetado em termaplastico ABS, borda menor
medindo 20mm ¢ borda maior medindo 65mum , altura do tarmpo a0 chio 760mm. Possibiltando formr 02 tipos de grupos de
estudo em forma circule. Porta materil fabricado. em tesina termoplastica, medindo 450,0mm X' 85,0, com 330mm de
profundidade. Base do tampo formada por 01 tubo 16mm x 30mm com espessura minima de 1,2 mum e 02 tubos retangulares
medindo 20mm x 30mm, 02 barras verticas ateras juntando o tempo aos pés em tubos 77 x 40mim com espessura minima
de 1, mm. Pés em tubos-medindo 20mm x 48mm com espessura de 1, Smm. Unma barra de sustentacdo do sob tampo em fubo de
{6 x 30mm com 2mim de espessura fixades enire s colunas. Suporte para mochila em polipropileno. Ponteiras sapatas com
2 fingio de protecdo da pintura acompanhando o formato dos pés, medindo aproximadamente S5mm x 35mm x 23mm
1 7émum x $5mm x 23mm com tolerdncia de +/- 1,00mm, fabricadas em polipropileno, njetadas na mesma cor do tampo ¢ presa a
estrutura por meios de rebits.  Cadeiras com assento ¢ encosto em resina termopléstia, fabricados pelo processo de injegdo,
fivados por meio de parafusos.  Assento medindo 395mm x 410mm, altura assento/chdo 450mm. Encosto com curvatura
anattmica medindo 410mm x 245mm. Espessura minima Stum. Estrutura formada por dois pares de tubo medindo 20mm x
48mm com espessura de 1,2, Base do assento e ligagdo com encosto em tubo 20mm x 20mm com curvatura ergondrmica,
uas barras horizontais para sustentacd sob o assento em tubo 58", Uma barra horizontal medindo 6mm x 30mm com
espessura de 1, Jmum fixada enire uma das colunas que liga a base do assento aos pés. Base dos pés em tubos medindo 0mm x
48mm 1,5, Ponteias sapata corm a fundo de protegdo da pintura acompanhando o formato dos pés, medindo aproximadamente
S5mm x 5mm x 2mm e 174mm x S5mm x 23mm com tolerdncia de +/- 1,00mm, fabricadas em polipropileno, injetades na
mestma cor do tampo e prasa 4 estrufura por meios de tebites galvanizados. Estrutura metalica fabricada em tubo de ago industial
{ratados por banhos quimicamente preparados para dar mais protegdo  longevidade a estrufura, ligados por solda MIG e pintados
atraves do sistema epaxi po.
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onjunto Circular Tamanho 02, Tampo da mesa medindo 660,0mm de largura na parte anteror, possibiltando formar
irculos, com porta épis na posicd horizontal presa estrutura com 04 parafusos, injetado em termoplastico ABS, borda menor
edindo 20mm ¢ borda maior medindo 65mm , altura do tampo a0 chio 640mm. Possibiitando formar 02 tipos de grupos de
studo em forma circular, Porta material fabricado e resina termoplastica, medindo 430,0mm X 85,0mm, com 330mm de
rofindidade. Base do tanpo formada por 01 tubo 16mm x 30mm com espessura minima de 1,2 mum e 02 ubos retangulares
edindo 20mm x 30mm, 02 barras verticais laterais juntando o tempo aos pes em tubos 77mm x 40mm com espessura minima
1, 2mm. Pés em tubos medindo 20mm x 48mm com espessura de 1, Sram. Unia barea de sustentacdio do sob tampo em fubo de
| 6mm x 30mm com 1, mm de espessura fixadas entre as colunas. Suporte para mochila em polipropileno. Ponteiras sapatas com
fingdo de protegdo da pintura acompanhando o formato dos pés, medindo aprovimadamente $5mm x $5mm x 23mm ¢ 174mm
$5mm x 23mm comtolerdncia de +/- 1,00mm, abricadas em polipropileno, njetadas na mesma cor do tampo ¢ presa  estrutura
o meios de rebites. Cadeiras com assento ¢ encosto em resina termoplastca, fabricados pelo processo de injegdo, fxados por
eio de parafusos. - Assento medindo 395rmm x 410, atura assentolehdo 450mm. Encosto com curvatura anatimica medindo
[0mm x 245mum. Espessura minima Smum. Estrutura formada por dois pares de tubo medindo 20rmm x 48mm com espessura de
1, Jmm. Base do assento ¢ lgago com encosto em tubo 20mm x J0mm com curvatura ergonmica, duas barmas horizontais para
ustentagdo sob o assento em fubo 58" Unma barra horizontal medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,2mm fixada entre
ma das colunas que lga a base do assento aos pés. Base dos pés em tubos medindo 20mm x 48mm 1,5, Ponteiras sapata com a
630 de protegio da pintura acompanhando o formato dos pés, medindo aproximadamente 35mm x $5mm x 23mim ¢ 174mm x
Stum x 23mm com tolerdncia de +/- |,00mm, fabricadas em polipropileno, njetadas na mesmna cor do tampo ¢ pras 4 estrutura
or meios de rebites galvanizados. Estrutura metdlica fabricada em tubo de ago industrial ratados por bashos quimicamente
reparados para dar mais protecdo ¢ longevidade aestrutura, lgados por solda MIG e pintados através do sisemna epoi po.

UND

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

DELTA PRODUTOS E SERVICOS LRDA DESK

396,15

Conjunto Circular Tamanho 03, Tampo da mesa medindo 660.0mm de largura na parte anterir, possibiltando formar
cireulos, com porta 2pis nia posigdo horizontal, presa estrutura com 04 parafusos, ijetado em termoplastico ABS, borda menor
medindo 0mm ¢ borda maior medindo 65mim , altura do tampo a0 chdo 3%0mm. Possibilitando formr 02 tipos de grupos de
estudo em form circula, Porta material fabricado em tesina termoplastica, medindo 450,0mm X 85,0, com 330mm de
profundidade. Base do tampo formada por 01 tubo 16mm x 30mm com espessura mirima de 1.2 mm ¢ 02 tubos retangulres
medindo 20mm x 30mm, 02 bareas verticas ateras juntando o tempo aos pés em tubos 77mm x 40mm com espessura minima
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Cadeira Com Brago Lateral, Cadetra com brago lateral, podendo ser no lado direito ou esquerdo em termoplastica
ABS acoplada 4 cadeira e fixada através de 05 parafusos tnvisivels, dotada de porta lapis na posicdo vertical,
Brago lateral medindo' 535m X 32m. Cadeira com assento e encosto em termoplastico, fahricados pelo
processo de injego plastica, fixados por melo de parafusos invistveis. Assento medindo 3%mm x 410mm,
altura assentolchio 450mm. Encosto com curvatura anatomica medindo 410mm x 245mm, espessura minima
Smm. Porta livios confeccionado em resina termoplastica de alto impacto, polipropileno, fechado nas partes
fraseira e laterais com orificios para ventilagio no mesmo design do encosto. Medindo 13,00cm altura, 31,00cm
largura ¢ 27,00cm de profundidade. - Ponteiras sapatas antiderrapantes e com a fungdo de protegdo da pintura
acompanhando o formato dog pés, medindo aproximadamente 53mm x 55mm x 23mm e 174mm x 55mm x
23mm com tolerancia de +- 1,00mm, fahvicadas em polipropileno, preferencialmente njetadas na mesma cor do
assento, encosto ¢ prancheta e fixadas & estrutura por meios de rebites. Estrutura formada por dois pares de
tubo medindo 20mm x 48mm ¢ espessura de 1,2mm que fazem a ligacdo da base do assento aos pés. Base do
assento e ligacdo ao encosto em tubo quadrado 20mm x 20mm com curvatura ergondmica, uma barra horizontal
para sustentagio sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de reforgo em tudo medindo 16mm x 30mm
com espessura de 1,2mm fixada entre uma das colunas que liga a hase do assento aos pés. Base dos pés em
tubos medindo 20mm x 48mm com 1,5mm de espessura, Estrutura de sustentacio da base da prancheta em 02
ubos 20mm x 20mm. Base da prancheta e tubo 20mm x 20mm. Toda a estrutura metalica ¢ fabricada em tubo
de ago industrial tratados por banhos quimicamente preparados para dar mais protecio e longevidade a
estrutura, igados por solda MIG e pintados através o sistema epoxi po.
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Conjunto Sextavado com mesa central - tamanho 03 . Conjunto Sextavado. composto de 06 mesas, 06 cadeiras ¢ um mesa
central Mesas em formato trapezoidal injetado em termoplastico ABS, medindo 560mm x 390mm x 210mm, de modo a formar
um circulo sextavado, fixadas a estrutura attavés de rebites PP invisiveds, borda do tampo medindo 20mm, alura tampo a0
chdo 590mm, com porta lipis na posigio horizontal. Sob tampo fabricado em termopldstico, medindo 460mm x 300mm x
170mm, presa a estrufura atraves de rebites galvanizados. Painel frontal com pequenos orificios injetado em termoplastica
medindo $20mm x 145mm, e preso aestrutura através de sebites POP nvisiveis. Mesa formada por (02 barras verticais lateais
e fubo 20mm x 30mm ¢ 20mm x 20mm untando o tampo aos pés. Base do tampo da mesa formada por 03 tubos retangulares
medindo 30mm x 20mm ¢ um tubo quadrado 20mm x 20mm. Base de sustentaglo do sob tampo formado por tubos retangulares
medindo 20mm x 30mm. Pés em tubos- retangulares medindo 20mm x 30mm. Sapatas antiderrapantes para as mesas, medindo
20mm x 150mm, com a fungdo de protegdo da pintura, fabricadas em polipropileno, podendo ser injetadas na mesma cor do
fampo ¢ fixadas & estrutura por meios de rebites. Assento e encosto em termoplasico, fabricados pelo processo de injecdo
plisico, fixados por meio de rebites. Assento medindo 300, 0mm x 295,0mm. Encosto com curvatura anatdmica medindo
290,0mm x 165,0mm. Espessura minima Smm Estrutura da cadeira formada por dois pares de tubo medindo 16mm x 30mm e
espessura de 1, Jmm juntando a base do assento aos pés. Base do assento e ligacdo ao encosto formada por 02 tubos quadrados
medindo 20mm x J0mm com curvatura ergondmica.  Barra horizontal de reforco em fudo medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,2mm colocada entre uma des colunas que liga @ base do assento aos pés. Pés em tubo. medindo 20mm x 48mm
com 1,5 de espessura. - Ponteiras sapata com a fungdo de protegio da pintura acompashando o formato dos pes da cadeira,
medindo aproximadamente 55mm x $5mm x 2mm ¢ [ 74mm x $5mm x 23mm com tolerdncia de +/- 1,00mm, fabricadas em
polipropileno, preferencialmente injetadas nia mesma cor do tampo ¢ presa & estrutura por meios de rebites galvanizados. Mesa
central sextavada, dotada de um porta material para a guarda de diversos objetos injetado em polipropleno e fixado a estrutura
atraves de 03 parafusos invisivei, cada lado medindo 210mm, com 330 mm abertura e 230mm de profundidade. Tampa do mesa
central injtada em resida plastca na cor Bege, cada lado medindo 210mm, dividido em sete cavidades permitindo a divisio e
matérias, trutura metdlca fabricada em tubo de ago industial tratados por banhos quimicamente preparados para dar mais
protegdo ¢ longevidade a estrutura, ligados por solda MIG ¢ pintados através do sistema epaxi po.
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+ DELTAPRODUTOSE SERVICOS LRDA DESK 18330 CADEIRA EXECUTIVA FIXA TRAPEIZODAL:A Caei execgtiva fia, espeldar méfiiq, estrutura do assento ¢ encosto em | UND
Cadeira sem bragos sobre longarinas. Cadeira estrutura de ago industrial confeccionada em chapa 18 com segdo quadrada de | UND i O gsada muhll”amlmada il e mdeforr/nave] o fmat? o ke i & espessura,’estofgda
20x20 mm (curvado mecanicamente), soldada pelo sistema MIG de alta resisténcia, com tratamento antiferruginoso  pintura o e s ik, ot el e i d?:nmldade e 55- o 5( g*mi?z w
eletrostitca a base de epaxi po, com’duas barras de reforgo sob o assento ¢ duas barmas enfre o5 pés. Assento e encosto em 0 gﬂz{g};zslzzntzi;g& ngzels:g;:;iﬁ;;od?;?;E;dfdzg::Z;s;:ﬂ:jﬁ;ﬂe‘;:tﬁgg;I;lrt;glcdn? éggﬁui)h:z;i;

25 termoplastco ABS de alto impacto injefado. Assento com superficie plana ¢ (ndo porosa) sem abas laterais, com curvatura encosto e vinil ¢ contra assento em TNT, perfl de PVC  ante impacto para total protegdo das bordas da cadeira. Ao
anatém.icadna p;rle anfrior ¢ p%st'eriorlEncosto gom su;l)erﬁcig (ndo porosa) e cir\«atura' a;latﬁmilcahf\mbos fixados & es}rut”ra encosto separados por 02 suporte de enuasto confeconado em tubo de 0 oblongo 30 x 16mm. Altura do assento com
T P - - e e e e

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS s THCHOIN IDSTRIA L COMERCHO LTDA Tecnod00 W0

¢ DELTAPRODUTOS E SERVICOS LRDA DESK W30 o " T
Cadeira com brago sobre Iun'garinas. Cadeira com es@mra deago indusm'a} confeccionada e chapalgcom sggﬁo quaFlrada UND : w;iﬁ%gﬂ NDISTRAECOVERCIOLIDA ﬁi}fame Vovei
de ZOXZ,[}. mm (curvado mc;cqmcyamente), soldada pelo sistema MIG de ala esisténcia, com tratarnentq aniferruginoso ¢ pinfura v PEREIRABARROS EMORAIS LTDA Cote
eletrostitica a base de epoxi o, com duas baras de reforgo sob o assento e duas barras entre os pés. Assento e encosto em _ . — _ - —

% termoplésteo ABS de alto impacto injetado. Assento com superfcie plana e (ndo porosa) sem abas lferais, com curvatura M LONGARINAS: Com s asFentose tis encpsto dlm . Estu bl de % 1,§0mm dhpast 18 sold i, (D
anat0mica na parte anterior ¢ posterior. Encosto com superfcie (ndo porosa) e curvatura anatomica. Ambos fixados  estrufura Conpora s vegal 0 locaizadod Semabainodo ety ol com sl o i
por meio de rebites POP. As cadeiras sdo montadas em longarinas, em estrutura de ago industrial, chapa 18, segdo 50 x 30 mm EMPRESAS VENCEDORAS HARCA VALORRS
para as colunas, 20 x 30 mm para a base dos assentos, ¢ 50 x 25 mm pera o5 pés, bragos em tudo 20x20mm com as bases o TECNO2000 INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA Teeno200 an
entborrachadas entre os assentos. Encosto: 41245 em. Assento: 39,5x41 em. o DM DE AGUIAR INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA MM

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS o AVRALVES Mirante Maveis

o DELTAPRODUTOS E SERVICOS LRDA DESK 2505 * PEREIRABARROSEMORMSLIDA Cooarte
(Cadeira com braco lateral  com apoio sobre Longarina, Cadeira com brago lteral confeecionada em ABS fixada  estrutura| UND 5| LONGARINAS: Com Quaro Asentos E Quaro Encosto St Ijetada, Estutrs b, de a1 0mm capa 1§ OND
por parafusos. Estrutura da cadeira confeccionada em ago industrial chapa 18, com segdo quadrada de 20x20 mm (curvado s0lda mig. Com porta objetos em vergalhdo 5.0 localizado & 30em abaixo do assento soldado com solda ipo mig.
mecanicamente), soldada pelo sistema MIG de alt resisténcia, com tratamento antiferruginoso e pintura eltrostitca a base de EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
epxi o, com duas barras de reforgo sob o assento e duas baras entre os pés. Assento ¢ encosto em termopléstico ABS de alto o TECNO2000 INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA Teeno200 i

27 |impacto injtado. Assento com superficie plana ¢ (10 porosa) sem abas latrais, com curvatura anatdimica na parte anferior e o MMDE AGUARINDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM
posterior. Encosto com superficie (ndo porosa) ¢ curvatura anatOmica. Ambos fixados 4 estrtura por meio de rebites POP. As o AVRALVES Mirante Moveis
cadeiras sio montadas em longarinas, em estrutura de ago industrial, chapa 18, segdo 50 x 30 mm para as colunas, 20 x 30 mm ¢ PEREIRABARROS E MORAIS LTDA Cooarte
para base dos asenos, ¢ 0 25 mm para s s, apoio el em tudo 2020 com s bases emborhadas nte s CADEIRA PARA ESCRITORIO: Cadera wiverstiria com prancieta encabecada com fita e borda em polestleno com | UND
asentos, Encost- 41045 cm. Aseto: 39,564 em. Pranche 3,930 L. espessura de 3mm, aplicada em coladora de borda especial para bordas curvas, uilizando “Hot Melting’, pelo processo a quente,

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS com ssento ¢ encosto com estufura e ago fubular com acabamento cromado, recoberto por tinta epdxi G, possindo

o DELTAPRODUTOS E SERVICOS LRDA DESK 3B t {ratamento ant-ferrugem & base de imersdo em banhos de fosfato € curados em estufa a 150°C, com camada protetora de vemiz
Cadeira com brago e sem apoio sobre Longarina. Cadeira com prancheta lateral confeccionada em ABS fixada a estrutura por | UND incolr,possuborda frontal do assento curvada, seguindo normas ergondmicas, Atura do porta objeto da cadeia (15)om acima
parafusos. Estrutura da cadeira confeccionada em ago industrial chapa 18, com segdo quadrada de 20620 mm (curvado dopiso confocionada em ubo % ¢ vergalhio 4 $mm.
mecanicamente), soldada pelo sistema MIG de alt resisténcia, com tratamento antiferruginoso e pintura eltrostitica a base de EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

" ;péxi po',‘ tn dluas barras de reforgo soboassenloedua.s barras entre 0s pés. Assentoeencosto em termpplﬁstico ABS de‘allo o« TECNO2000 lM)l'JSTR,lAECOME'RCIQLTDA Teena2000 1050
impacto injetado. Assento com superfcie plana e (ndo porosa) sem abas ltera, com curvatura anatdmica na parte anterior e ¢ MMDE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM
posterior. Encosto com superfcie (1o porosa) ¢ curvatura anatbmica, Ambos fixados a estrutura por meio de rebites POP. As o AVRALVES Mirante Movels
cadeiras sio montadas em longarinas, em estrutura de ago industrial, chapa 18, segdo 50 x 30 mm para as colunas, 20 x 30 mm ¢ PEREIRABARROS EMORAISLTDA Cooatte
pas e dos et e 50 28 mm ar s s, Encosto 413245 e, Asento 39514 e Pt 335324 1 em LONGARINAS: Com trés assentos ¢ {rs encoso Executiv injetada. Estutura ubular: de ago 1, S0mm chapar 18 sola mig. | UND

EMPRESAS VENCEDORAS MiRCA VALORRS v Com porta objetos em vergalhdo 5.0 localizado a 30em abaixo do assento soldado com solda tpo mig,
v DELTAPRODUTOSESERVICOS LRDA DESK 915 EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

v TECNOLN INDESTRIAE COMERCIOLTDA Teeno2000 S0
o MMDE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM
o AVRALVES Mirante Moveis
¢ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooarte

LOTE 10- MOVEIS PARA ESCRITGRIO CADEIRA EXECUTIVA FIXA COM BALANCO: Cadeira exccutiva fixa com belango, espaldar medio, estrutura do assento | UND

ITENS ESPECIFICAGAO UND ¢ encosto em madeira compensada multilaminada de alta resisténcia indeformavel com formato anatomico de 14mm de

CADBIRA PARA ESCRITORIO: Cadeir de feto com assento ¢ encoso antémicas, pernas em ubo il com sapatas | UND espessura, estofada com espuma inetada anatomica, moldada em poliuretano flexivel de alta resisténcia, densidade entre 35 60

" de bormachas, brancas, Amrragdo de ligacdo entre permas confeccionada em vergalhdo 6mm localizada a 30 em abaixo do 08 | Kg/m3, tipo ecologico, isento de CFC, com espessura de 4,5om no encosto ¢ 5,Sem no assento, com revestimento em ecido
assento ¢  15em do piso. Soldada  estrutura metdlea da cadeira. Amarraglo de ligagdo entre pernas confeecionada em 100% poliester. Dimensdes do assento de 46cm de largura por 42em de profundidade ¢ encosto de 41cm de largura por 3cm de
vergalhio bummlocalizada a 30 cm abaixo do assento e a [5cm do piso. Soldada a estrutura metdliea da cadeira altura, contra encosto em vinil ¢ contra asento em TNT, perfil de PVC ante impacto para tota protegd das bordas da cadeira.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS Alura do porta-objeto da cadeir (15)em acima do piso confeccionada em tubo % e vergalhio 4 mm

» THCHO TR E CONERCHOLTOA Teono2000 10500 EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

v MMDEAGUIAR IND{STRIAE CONERCIOLTDA MM v TECNOMM INDUSTRIAE COMERCIOLTDA Teena2000 10

o AVRALVES Mirente Moveis o MMDE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM

+ PEREIRA BARROSEMORAISLTDA Conte v AVRALVES Miante Movels

i LONGARINAS: Com cinco assentos ¢ cinco encosto diretor njetada. Estrutura tubular: de ago 1,50mm chapa n’ 18 solda mig, | UND * PREIRABARROSENORAISLIDA _ Cooarte :
Com porta objetos em vergalhdo 5.0 localzado & 30cim abaio do assento soldado com solda tipo mig. M LONGARINAS: Com um assenfos e unenueso pres1depte injetada. Estrutura tubular; de ggol.ﬁOmmchapan“ 18 solda mig, | UND
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS Com porta objetos em vergalho 3.0 localizado 4 30em abaixo do assento soldado com solda tipo mig.

v TECNOIM INDUSTRIAE COMERCIOLTDA Teena2000 o LIPS ENCLDORS MARCA TALORKS

+ MMDEAGUIARINDUSTRIA E COMERCIOLTDA MM " TECNOZMOINDUSTRIA COMERCIOLIDA Teanali) i

v AVRALVES irate Mivei ' MM DE A(?UlARll\DUSTRlAECOMERCIO LTDA MM

v AVRALVES . o

+ PEREIRA BARROSE MORAISLTDA Conate  PIRER BARROSEVORIS LD Mirante Movei
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‘ Cooarte ‘ e 14mm e espessur,estofada com espuma njtada anatGmica, moldada em poluetano flexivel e aliaresisénia, densidade
11| LONGARINAS:Com o asenu  cco v e . Esus b de 1T chg” 18 sl UND enre 552 0 Rgr, ipo eolie, sentode CFC, comespessua de 3 8em no enosto e S e no aseno,com evestimento e
g, Com orty obeto em vergalhd 5.0 localizado 4 30cm ahio do assnto soldado com solda tipo mig tecido 100% poliester. Dimensdes do assento de 42,5cm de largura por 40,5em de profundidade e encosto de 35 Scm de largura
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS por 27,5em de altura, contra encosto em vini ¢ conira assento em TNT, perfil de PVC ante impacto para tota protegio das
v TECNO0NDUSTRIAE COMERCIO LTDA Teeno2000 625,00 bordas da cadeira. Assento e s separados ¢ inerligados Por encosto Confeccionado em tubo de ago pgrﬁlado oyal 1600x
v MM DE AGULAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA W 30,00 x 1,50 mm SAE 1010/1020 ¢ tubo de ago trefilado oval 20,40 x 34,40 x 1,70 mm SAE 1030, fosfatizado ¢ pintado com
ATy : e fnta i epini
o AVRALVES Mirante Moveis ,
v PEREIRABARROS E MORAIS LTDA Covate EMPRESAS VENCEDORAS T MARCA \’ALORR$14500
; ‘ —— , i i eeno !
CADEIRA PARA ESCRITORIO: Carteira Sectetaia 4pés ¢/ suporte p livros ¢ prancheta fxa encabegada com fita de borda em | UND ) TEFNOZOWINDLSTR,IAECMRQQLTDA W
polistileno com espessura de 3mm, eplicada em coladora de borda especial para bordas curvas, tilizando “Hot Melting”, pelo ) MMDE AGUAR INDUSTRIA E COMERCIOLTDA S
: , L " o AVRALVES Mirante Moveis
processo a quente, espaldar baio, estrfura do assento e encosto em madeira compensada multilaminada de ala resisténcia
- o A : +* PEREIRA BARROSE MORAISLIDA Conte
indeformavel com formato anatomico de I4mm de espessura,estofada com espuma injeteda anatbmica, moldada em poliuretano :
1 |Teielde sl densidadeenre 35 260 Ky, tpo ecolagicn, isentode CFC, com espesurade 3 8emno ncostoe 5 7| LONGARINAS: Com dois aseto ¢ doisencosto preiente . Esuturs bl de a0 1,50 chaa 18 ilda| UND
om no assent, com revestimento em tecido 100% polipropleno. Dimensdes do asseto de 42,5em de argura por 40.5em de mig. Com porta objeos em vergalhio 5.0 localizado & Jom abaixo do asseno soldado com solda fpo mig,
profundidade ¢ encosto de 35,Scm de argura por 27,5cm de alura, conta encostoem vinl € conta assnto em TNT, pfil de EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
PVC ante impacto para tota protego das bordas da cadeire. Assento ¢ encosto separados por dois encostos confeccionado em v TECNO200 INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA Teeno2000 400
fubo de ago 20 x 20mm. Altura do suporte para livro da cadeira (13)em acima do piso confeccionada em tubo % ¢ vergalhdo o MMDE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM
4mm. v AVRALVES Mirante Moves
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooarte
+ TECNO2M0 INDISTRIAE CONERCIOLTDA Teaal00 i MOVEIS PARA ESCRITORIO: (mesa para computador, CPU,morito, elado, estbilzacor, peinésde compensad ou M| UND
+ MMDE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM ‘ revestido em form-plést ¢ estrutura de fero) teclado remil, - Tampos: confeccionados em painis de compensado com
v AVRALVES Mirante Moveis revestimento plistico dos dois lados. Bordas encabecadas com perfil de plastico “T” (20rmm) ou em Maf com encabegamento
* PEREIRABARROSEMORAISLTDA Cooarte # natural envemnizado de 20mm. Estrutura metdica: Em tobo retangular tipo I em tubo retangular 20 x 30 € 30 x 50 na base de
CADEIRA PARA ESCRITORIO: Cadeira presidentccom espuma njtad revestida em tcido com costres, com estrutura | UND apoio, chapa 1.1, solda mig pintura epox po hibrida. Ponteras: deslzantes para metalon 30 x S0mm. na cor cinza ou outra
12| em ago sistema de inclinagdo com espaldar alt, contracapa com espuma de Lmim de espessura revestida em vinil, cor indicada sugerida pel drgdo
pelo drgio EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS o TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA Teeno2000 B50
v TECNO0 INDUSTRIAE COMERCIO LTDA Tecna2000 0 + MMDE AGULARINDUSTRIA E COMERCIOLTDA MM
+ MMDE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM + AVRALVES Mirante Moves
v AVRALVES Mirane Moveis * PEREIRABARROSEMORAISLIDA Cooarte
! PEREIRABARROSENIOMSLTDA Cooarte CADEIRA PARA ESCRITORIO: Cadeira fipo dietor, com assento encosto em estofado, revestimento em tecido, giatoria, f | UND
. : ot N . . : 0 g A
O T ol e e e T a0 ||y el i bt o e
compensado moldado anatomicamente com espessura de 1 mm estofados em espuma laminada, densidade 33 g/l o assento ! , Nl b
¢ 26 kg/m2 no encosto, espessura de 40mm no assento e encosto, revestido por tecido, contra encosto em vinil preto ¢ bordas poliester, bordas com acabamento em perfil de PVC por todo o perimetro
protegidas por pvc tpo “S",base fixa ipo 04 pés em tubo industrial redondo 7/8", parede 1,2mm (chapa [8) com tratamento anti EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
i corrqswoé‘base de fosfato, recaberto por i ePOKi-po, pogteuas 1Igetadas i polipropileno fixadas a estrutura araves de + TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA Tecno2000 Rl
ncaixe ¢ pino expansor, aramado portz-ivros de espessura /4" 3/16” soldado 4 estutura ¢ prancheta em aglomerado com v MMDE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM
acabamento em melaming, férm?ca ou cerejeia, encabegada tn fita de borda emvpoh‘eslileno com espessura de 3mm? aplicada v AVRALVES Mirante Moveis
em coladora de borda. especial para bordes curvas, utilizando “Hot Meling”, pelo processo a quente, dimensdes: o PEREIRA BARROSE MORAIS LTDA Conate
fo:044x044, encostor0,3950,26, prancheta: 0,25x0,56. Altura do suporte para ivro da cadeira (15)em acima do piso . - —— -
LA, GO e ! CADEIRA PARA ESCRITORIO: Cadeira modelo universitria com prancheta escamotiavel encabegada com fita e borda em | UND
s oo vl 4 $m olistileno com espessura de 3mm, aplicada em coladora de borda especial para bordas curvas, utilizando “Hot Melting”, pelo
ENPRESAS VENCEDORAS ARCA VALORRS P ? P b (B EpECED ’ Sl
- - T i PIOCESSO 8 quente, Com Assento ¢ encosto secretira exccutva, possui assento ¢ encosto em compensado moldado
* TECNO20 INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA « ' anafomicamente com espessura e 14mm itelgados por imina de meta com 1 10mm de argura por 3mm de espessur com
! MMDE AGUIRINDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM . nervura de reforgo, fixado através de porcas de gara, estofados em espuma moldada em poliuretano injetado, densidade 55
* AVRALVES Miante Movei " g/, espessura de S0mm o assento e S0mm na drea do apoio lombar do encosto, - revestido por tecido, contra encosto em
* PEREIRABARROS ENORAISLTDA Cooarte vinil preto ¢ bordas protegidas por PVC tipo “s”, bragos injtados em integral skin com estrutura interna em ago, base fixa tipo 04
" LONGARINAS: Com um assentos ¢ um encosto diretor injeteda. Estrutura tubular: - de ago 1, 50mm chapa n° 18 solda mig, | UND pés em tubo redondo 718", parede 1, Jmm (chapa 18) com tratamento anti-cormosivo & base de fosfao, recoberto por pinfura
Com porta objetos em vergalhdo 3.0 localizado & 30om abaio do assento soldado com solda tipo mig. pOxipa, ponteiras inetadas em polipropileno fixadas a estrutura afraves de encaixe ¢ pino expansor, encosto ligado ao assento
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS através de limina de metal com 110 mm de largura por § mum de espessura com regulagem de profundidade, dimensdes: assento:
o TECNO2000 INDUSTRIA E.COMERCIO LTDA Teenod000 1500 045042, encosto:0.40x0.36. Altura do suporte para livo da cadeira (15)em acima do piso confeccionada em tubo % ¢
+ MM DE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM vergalhio 48,
v AVRALVES Mirate Mivci EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
* PEREIRABARROSENORAISLTDA Covarte o THCYONINDISTRIAE COMERCIO LD Teenoll0 15
CADEIRA PARA ESCRITORIO: Cadeira e formica o marfiite, stutura e ago pintdo, ¢ saptas de bormacha,bege o | UND * MMIEAGUARINDUSTRIA ECOMERCIOLIDA MM .
15| marmon. Amaracdo de igagdo entre pernas confeccionada em vergalhdo 6mm localizada a 30 em abaixo do assento ¢ 2 15em do * AVRALVES Mirante Moveis
piso. Soldada a estrtura metdlca da cadeira. * PEREIRABARROSE MORAISLTDA Cooarte
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS " LONGARINAS: Com dois asentos ¢ dois encosto Executiva injetada. Estrutura tubular de ago 1,50mm chapa n” 18 solda mig, | UND
v TECNOMI0 INDUSTRIA E COMERCIOLTDA Tecno2000 50 (Com port abjtos e vergalhdo 5.0 localizado & 30em abaixo do assento soldado com solda i mig
+ MMDE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
v AVRALVES Mirane Moveis + TECOINDUSTRIA ECOMERCIOLTDA Teonol0 o
* PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooarte + MMDE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM
;| CADERA PARA ESCRITORIO SECRETARIA MECANICA GIRATORIA. Cadeira seertaria giatra, spaldr baixo, | UND * AVRALVES Mirant Moveis
estrufura do assento ¢ encosto em madeira compensada multilaminada de alta resisténcia indeformavel com formato anatomico * PEREIRABARROSE MORAISLTDA Cooarte
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| LONGARINAS: Com uar asetos e quainoenosto presiene . st bl o2 Sl g 18 UND v TECNO20 INDUSTRIA E COMERCIOLTDA Teeno2000 35000
solda mig. Com porta objetos em vergalho 5.0 localizado & 30em abixo do assento soldado com solda tipo mig, o MMDE AGUIARINDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS v AVRALVES Mirante Movels

v TECNON IND{STRIAE COMERCIO LTDA Teena2000 Hojo * PRIRABRROSE WORSLIDA Cooate

o MMDE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM CADEIRA PARA ESCRITORIO: Cadeira executiva fixa com bragos, espeldar medio, estrutura do assento ¢ encosto em | UND

v AVRALVES Mirante Movels madeira compensada multlaminada de ala resisténcia indeformavel com formato anatbmico de 4mm de espessura, estofada

o PERBIRA BARROS E MORAIS LTDA Covutte o espuna injetada anatomicamente, moldada em poliuretano flexivel de alta resisténcia, depsidade enfre §5a60 Kgﬁm},tipo
POLTRONA DIRETOR FIXA TRAPEZOIDAL: Pl o, explar néd, et o s ¢ nnslo e nader ecplo’gl{o, isento de CFC, com espessura de 5,0cm no encosto ¢ §,5cm 110 assento, com revestimento em tecido 100% poliéser
compensada multilaminada de alta resisténcia indeformavel com formato anatomico de 14mm de espessura, estofada com ) Dimesies o de dom & la{gu i pr 42?“.] f proﬁJndld?de e e dlom g pr Yom el i
espuma injetada anatomica, moldada em poliuetano flexvel de altaresisténcia, densidade entre 35 2 60 Kg/m3, tipo ecoldgico, EOS o spuna de Inn, s com VHDHL prl de PVC ﬂme-lmpﬂctoypara il prteo fs bordﬂsdfcadelrﬂ,

2 isento de CFC, com espessura de 5,5cm no encosto ¢ 6,Sem no assento, com revestimento em tecido 100% poliester. Dimensdes | UND Brgos confecmm}'ados a tul:o g, chapa_n 14.}) i m porca-ganaas?apalde madelra tonpensats Sl
do assento de 4%m de largura por 48cm de profundidade e encosto de 45cm de largura por 47cm de alfura, contra encosto em vl a quni CEBRACE, e espum i 1 M, rvesis m teido 1 » pohprgpﬂeno, boydas on acabam}emo
vinil e contra assento em TNT, prfil de PVC ane impacto para otal protegdo das bordas da poltrona. Altura do porta-abjeto da mp erf}l d: VC portodo  peinet. A d ot da i (S i do s i em o s ¢
cadeira (1)om acima do piso confeceionada em fubo % e vergalhdo 4 8mm. veglio 4I8mmﬁMPRESAS TENCEDORS T TILORRS
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS - - -
—— ; o~ v TECSONINDISTRIAE COMERCIOLTDA Teena2000 0

* TECNOW INDISTRIAE COMERCIO LIDA + MMDE AGUIARINDUSTRIAE COMERCIO LTDA MM

+ MMDEAGUIARINDSTRIA E COMERCIOLTDA W - v AVRALVES Vi Vi

* AVRALVES Mirante Moves ' + PEREIRA BARROSE MORAISLTDA Conate

+ PEREIRABARROSEMORAISLTDA Conre M | ‘

LONGARINAS: Com quatro assentos ¢ quatto encosto dirtor injetada. Estrutura tubular: de ago 1, 50mm chapa 1 18 solda CADE}RA PARAESCRITORI: i e e gl on St et s (ﬁxos)eprgncheta W
u o X . o . v ND (removivel) encabegada com fita de borda em polistileno com espessura de 3mum, aplicada em coladora de borda especial para
i om ot ot mergho 0 celzado  em o d s s om oo i, . bordas curvas, uilizando “Hot Melting”, pelo processo a quente. Estrutura metalica em tubo industrial 7/8, # N° 16 modelo
EMPRESAS VENCEDORAS YARCA VAloRRs trapezoidal espaldar médio, com poneira inetadas em polipropieno fivadas a estrutura através de encaixe ¢ pino expansor,

v TECNO INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA Teeno2000 " estrufura do assento ¢ encosto em madeira compensada mliltﬂaminada deala resisténcia indeformﬁvel com ‘for‘map anat§mico

v MMDE AGULAR INDESTRIAE COMERCIO LTDA W de T4mm de esesin, estofadzi comesuna injetada anatomica, moldada em poliuretano flexivel dealta resisténcia, den;ldade

v AVRALVES Micate Moveis 00 enire 5§a60 Kg“m3j’npo ec9log1c0, isento de CFC, com espessura de 4,5cm no encostoeSl,Scm 110 4ssento, com revestimento

v PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Coorte e tecido 100% politer. Dimensdes do assento de 469@ de orgura por 42em e profupdldadeeencoslo de4lc~m e largura
LONGARINAS: Com cinco assentos ¢ cinco encosto president injefada. Estrutura tubular: de ago 1,50mm chapa n° 18 solda | UND o 36cm &ikn, ot oL asse’mo em.wml . -TNT’ perﬁl P e 1mpactg e Emal i s

5| X R o ; v da cadeira. Altura do porta-objeto da cadeira (15)em acima do piso confeccionada em tubo % ¢ vergalhdo 4 8mm
mig. Com porta objetos em vergalhdo 5.0 localizado & 30cm abaixo do assento soldado com solda tipo mig TAPRESAS VENCEDORAS VARCA VALORS
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

+ TECNOIN INDISTRIAE COMERCIOLTDA Teoal W) |+ TECOMINDISTRAE CONERCIOLIDA fendl e

o MM DE AGUISRINDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM ' M]\? i AGUIARINDUSTRIAECOMERCIO LA MM L

* ATRALVES Miarte Moves : :ggﬁri‘;:ASRROSE\IORAIS LA ey

+ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooatte N _ Cooarte B
CADEIRA PARA ESCRITORIO: Cadera seretaria fxa balango,espedar baio, estutura do asento ¢ encasto em madeira | UND 3 LQNGARINAS: Com quatrvo SIS CIIC(?SIO EXGCllI‘lVﬂ it s bl ngol,lS(]mm e ol (ND
compensada multlaminada de alt resisténcia indeformavel com formato anatomico de 14mm de espessura, estofada com mip (om 03?:;;?{;;%;&32335?1lzadomcm shiod ol com\{st(;lkdcailpo i TR
espuma injetada anatomica, moldada em poliuretano flexivel de ata resisénca, densidade entre 55 60 Ky, tipo ecolgico, - - - o — W

26 | isento de CFC,com espessura de ,Jcm no encost e §em no asent, com revestimento e tcido 100% polister. Dimensies + TECNOXWINDUSTRIA E COMERCIO LTDA o '
do assento de 42,5em de largura por 40,5em de profundidade e encosto de 35,5cm de largura por 27,Scm de alura, contra encosto * MMDEAGUIAR INDUSTRIA E COMERCIOLTDA MM o
em vini  contra assento em TNT, perfl de PVC ante impacto para otal protegdo das bordas da cadeira, Altura do porta-objeto * AVRALVES Mirante Movers
da cadeira (1)om acima do piso confeceionada em fubo %4 e vergalhdo 4 8mm. * _ PEREIRABARROSEMORAISLTDA Cooartg
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS CADEIRA EXECUTIVA  GIRATORIA A GAS: Cadeira executiva giatoria a Gés, espaldar médio, estraura do assento ¢ |UND

o TECNON DDUSTRAECOMERCIOLIDA Tecno2000 13500 encosto em madeira cqmpensada mglti}aminada de alta resigéncia indefommavel com fqn{mtg anat(')rpico de l4m de espesspra,

v \IMDE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA W gstofﬂda tm epuna injetada anatbmica, moldada em poliuretano ﬂexiv_el (e ala ressténcia, denmdade gifre 53a6'0 Kgfm3,

v AVRALVES Mirate Movei 1 upo”ecologl.co, 15f3nto de CFC, com espessura de 4,5em no encosto ?,Scm 110 assento, com fevestimento em tecido 100%

v PEREIRABARROSE MORAIS LTDA Cute polieser. D1mensoe§ dp assento de 46cm de largura por 42om de profqndldﬂdeeencosto de41?m e largura por 36qn e atura,
CADERA PARA ESCRTTORIO: Calir o et g el i, s s st ¢ s en 0 contra encosto em vinil ¢ contra assento Gl TNT, perfl de PVC ante impacto para total protegdo das bordas da cadglm, Assento
madeira qupensada f@ltilﬂﬁliﬂé\dﬂ de alta r;sisléncia ind’eformével n fgnn‘ato anﬂtf”)mico de 14mm de esesin, estofada’ o Z: I;Egslﬁfsﬁ;éaio;};?]rgi(mginfe%ﬁds Aegn lrggg deigopetlao ol 100 30001 30 SAE 001020 o
espuma injetada anatOmica, moldada em poluretano fleivel de alta resiténcia, densidade entre 55 a 60 Kg/m3, tpo ecoldgico, EPRESAS VENCEDORAS VARGA VALORRS
isento de CFC, com espessura de 4 Scm o encosto ¢ 5 Sem o assento, com revestimento em tecido 100% poliester. Dimensdes do - ) - Teenal00 0

27 {assento de 46om de lrgura por 42cm de profundidade e encosto de 4Lom de largura por 3hom de atura, contra encosto em vinil e * TECNOON INDISTRIAE COMERCIO LTDA
contra assento em TNT, perfl de PVC ante impacto para total proteedo das bordas da cadeira. Assento ¢ encosto separados Por ) W DE AE;UIARINDUSTRIAECOMERCIO LA MM .
encosto Confeccionado em tubo de ago perflado oval 16,00 x 30,00 x 1,50 mm SAE 1010/1020 ¢ tubo de ago trefilado oval 20,40 x ! I?E‘Rléﬁrh];\lf:RR —_— Mirante Moveis
3440 x 1,70 mm SAE 1030, fosfaizado ¢ pinado com tinta pd epxi revestdo por protetor em poletleno de baixa densidade ' _ Cooarte
produzido por processo de sopro CADEIRA, UNIVERSITARIA COM BRACO REFORCADO: assento dimensdes minimas de 380 x 380 mm ¢ encosto | UND
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS dimensdes minimas de 330 x 225 mim revestidos em madera, de formato anatomico, espessura miima de 10 mm, com o minino

v TECNO2N INDUSTRIA E COMERCIOLTDA Tecno2000 50 § laminas em madeira, protegidos com verniz ¢ fixados  estrutura com rebites de eluminio coroa larga de no minimo 11 mm ¢

v \IMDE AGUIAR INDUSTRIAE COMERCIO LTDA MM dimetro de no minimo 4.80 mm, estrtura em aco SAE 1006/1008 ou similar de secdo circular 718 polegadas, didmetro minimo

v AVRALVES Vicante Méveis 3 de 22,22 mm, chapa 1§ msg com componentes soldados atravésldo sistema mig/nag, pintada eltrosaticamente na g e,

o PERBIRA BARROS E MORAIS LTDA Coate espessura de pelicula de 4}] a7l ‘microns, sobre {ratamento anti-fermigem atraves de desengraxe, decapagem, fosfallzgcape
LONGARINAS: Com dois asentos ¢ dois encosto diretor inetade. Estrutura tubular: de ago 1,50mm chapa n° 18 solda mig. | UND P te’mlio g ex’trenudades frs prptegldas o acabamentos b e portatos e g BIC o s,

] - didmetro minimo de 5 mm em todo o objeto, soldados entre si com processo de solda a ponto, soldada a estrutura atraves do

Com porta objetos em vergalhdo 5.0 localizado & 30em abaixo do assento soldado com solda tipo mig.

EMPRESAS VENCEDORAS | MARCA VALORRS

sistema mig/mag, pintada eletrostaticamente na cor preta, espessura de pelicula de 40 a 70 microns, sobre pré-tratamento anti-

fermugem atraves de desengraxe, decapagem, fosfatizacio e secagem, tendo as extremidades lives protegidas com acabamentos
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de seguranga com ponteiras injetadas em polipropileno fixads a estrutura ataves de encaie ¢ pino expansor, prancheta com EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
dimensbes minimas de 340 x 250 mim, em MDF espessura minima de 18 mm, revestda em upla face em laminado melaminico + TECNO2OINDSTRIA E COMERCIO LTDA Teena2000 Hu
fiso de cor neure topos ivados ¢ quinas aedondadas, encabegada com it de borda em polietleno com espessura de 3mm, + METACOMETALURGICALTDA Hetgo
aplicada em coladora d bord especial para ordas curvas, utizando “Hot Meltng”, pelo processo a uente, fivada a estnutura * GOLF COMERCIO ESERVICOLTDA Conate
através de parafsos adequado ou padrao aespessura do MDF. * _MMDE AGUAR INDUSTRIA E COMERCIOLTDA -
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS Sofé-montado sobre longarine para 03 hugares, sem brago, confeccionado em madeira, medindo o assento 30x0,30m ¢ o UND
+ TECNOL0N INDUSTRIA ECOMERCIOLTDA Teena2000) 9000 s encosto 1,5010,50m, ambos com tolerancia de‘+s’- 5%, com gstrutura e fermo, de selo retangular de no minimo?QxSOmm,e
v MO DE AGUMR INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA W chapa com e g del,S_mm. com pinus e gpi o prgta-fosca, com assento e encosto de espuma inetada com
v AVRALVES irate Mivei espessura mitima de 60, e densidade de $5kg/m3, revestido em courvim '
PR BAROSENORSLION Cooare v TENO ll\m?é\;l::fssg(;fg%ﬂ? Eﬁi Tenl - \ALORRls I3
MESA QUADRADA em polipropileno virgem resistente 4 intempéries ¢ a0 uso, com tratamento com resina anti-UV, que | UND v METACO METALRGICA LTDA Metzgo
34| protege dos raios solares e permite uso em ambientes interos e extemos, abertura para guarda-sol, encaixe com parafisos, o GOLF COMERCIOE SERVICO LTDA Cooare
medindo 700 00720 mm + MIMDE AGUIAR INDUSTRIAE COMERCIO LTDA e
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS Sofderetangular, para 02 ogares, de madeir, medindo o asento 1,3030.90m e encosto 1, 30x0,80m, com tlerincia de +/- %, | UND
v TECNO2U0 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA Teenod000 8400 06 {com estrutura de madeira, de segdo refangular de o minimo 3,552, 5cm, com acabamento em verniz, asento ¢ encosto em
o MM DE AGUIR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM espuma de no minimo Tom de espessura ¢ densidade de 28 a 36 kg/m3, revestido em tecido acrlico, em cores
o AVRALVES Mirante Maveis EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+ PEREIRABARROSE MORAISLTDA Cooate o TRCNOUN INDISTRIAE COMERCIOLTDA Teo 2l Wy
MESA RETANGULAR produzido em polipropileno virgem resistene as infemperies a0 uso, ratado com resina anti-UV, que | UND * METACOMETALIRGICALTDA N
8 dos aios solaes ¢ permite uso em ambientes internos ¢ externos, medindo 1400 x 850 x 720 mum " GOLFCOVERCIOESERVCOLIDA fot
TR ’ ST T ¢ MDEAGUAR NDUSTRAE COUERCOLTA W 1
_ - - T T Softtetangular, para 3 ugares, de madelra, assento medindo l,SOxO,?Omg encosto |,80x0.90m, ambos com tolelranaa de +- 5%, | UND
+ TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA i ' com estrufura totalmente em madeira, de secdo retanguler de no minimo $,5%2,5em, com acabamento em verniz, com assento ¢
* MMDEAGUIAR INDUSTRIAE COMERCIOLTDA MM g encosto em espuma de no minino Tem de espessura com densidade de 28 a 36 kg/md, respectivamente, evestido em corino, em
v AVRALVES Mirante Moves s
* PEREIRABARROSE NORAISLIDA Covarte EVPRESAS VENCEDORAS VARCA VALORRS
MESA REDONDA reforcada produzido em polipropileno virgem resistente s intemperies ¢ 20 uso, tratado com resing anti-UV, | UND o TECNO200 INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA Tecna2000 L1837
30| que protege dos raios solares ¢ permite uso em ambientes infernos ¢ extemos, encaive por parafusos, abertura para guardassol, o METAQO METALURGICA LTDA Metigo
medindo (1000 x 720 mm o GOLF COMERCIO E SERVICOLTDA Cooare
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS + MMDEAGUARINDUSTRIA E COMERCIO LTDA e
v TECKO2N INDUSTRIA E COMERCIOLIDA Teenod000 9000 Poltrona giatoria operacional, espaldar ato, dotada de bragos regulaveis. Assento e encosto feitos com alma em madeira | UND
v MMDE AGULAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM compensads mullaminada mm de espessur, moldados anatomicamente. Almofadss em espuna injtada de poluretno
v AVRALVES Virante Moveis flexivel com 30/ 60 mim e espesswaedgnsidade e 60 g em” (com laudo gomprovandoaauséncia de cfe) expandida z'l‘zigma.
+ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA Cooate Capas QE acgbamgn!oeprotecio, mapare mfengrdo assento ¢ 1a prte posterior do encosto domespesia de 2?5n1rm fabricadas
em polipropileno njetado. Revestimento em tecido. Regulagem de alura do assento atraves de pistéo de gis, acionado araves de
alavanea exclusiva para esta finalidade fabricada em alma de fero chato. Regulagem de profundidade horizontal do assento com
travamento. Regulagem de inlinagdo sincronizada do assento e do encosto acionada atraves de alavanca fabrcada em alma de
LOTE 11-SOFAS E POLTRONAS femo chz‘lto‘ 0 ¢ixo dg rotagdo longitudinal do assento ds:veni estar localizado o et de gpoio do eSO, 0 s¢ja, alinhado
TS TSPCICICHO ™ comoplstéf), para major confom? 1 regulagem. Aquamldade de forgz} ecessaria para a realizacdo do moviney e regulagem
Poltrona-fixa, com brago, confeccionada em madeira, com estrutura de fero, de secdo quadrada de no minimo (20x20) mm, ¢ | UND b 1{1clmaga0 do. s, dor " aJuslaFlg por e ﬁle um” marpt amanﬂo §obr? una ml he]mo@a! ({egulagem f
01| chapa com espessura minima de 1, S, pintada na cor preta fosca, revestida em ecido, com asseno e encosto em espuma Sem . tenosao): Talmox'lmgntopossatambemserutlluadocomo relax.Regulagemdemclmggaod(.).encosto’cor{w@nagaoangu}arde
Aoy, i 5 25 vty 12°, acionada atraves de alavfmca fabncgda em alma de ferro chato. 0 gncosto deverd permifr também § (c1{1c0) posigdes de
: TPRESAS VENCEDORS ViR TALORRS regulagem de altura, sem botoeslpara acionamento, sendo e st rf:ahzado com o operador semﬂ‘do‘ Firagho dp o 0
+ TECNO20 INDUSTRIA E COMERCIO LIDA Tl 63 mecanismo airaves de uma limina em forma de *1” fabricada a partir de barma de ago chata. Apoio de bragos injetados em
v METACOMETALURGICALTDS Vetigo poliuetano integral skin com regulagem de altura acionada através de botio, com intervelo de regulagem e 60 mm, com 5
v GOLFCOMERCIOE SERVICOLTDA Conare posigdes de alfura. Regulagem de abertura dos apoios acionada através de manipulo, abricado em polipropileno, variando de 500
o MMDE AGUIAR INDUSTRIAE COMERCIO LTDA MM 2 580 mm a distincia interna entre os bragos. Base giratria com 05 patas, possuindo rodizios duplos njetados em poliamida ¢
Polone- e, com e, cofeconada e madei, com esrutr e 20 uulr,de e ubulrl et d o o 1| UND com ¢ios em ago carbono com basho de zinco. Todas as partes metdlcas receberm prc-tatamento com desengraxante alcalino
02| polegada, & chapa de espessura miima e I,6mm, pintada,revestida, com assnto e encosto em espuma Scm de espessur, ¢ bidegadive, & quete,pr o de meso rechendo em segids una camad mirocrisalin de fost de zno i de
densidde d e 54k, respecvamene, preparar a superfiie para receber pintura eltrostitica epGxi<pd hibrida com posterir polimerizagdo em estufa. Poltrona esta em
EMFRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS conformidade com a -1
+ TECNO2OINDUSTRIA £ COMERCIO LTDA Teenoll B5H T A VALORES
o METAQO METALURGICA LTDA Metago o TECNO200 lhDUSIRIAECONIERCIO LTDA Teenod000 43390
+ GOLFCOMERCIOESERVICOLTDA Coute " METACONETALTRGICALTDA Mo
+ MDE AGUAR IND{STRIAE CONERCIOLTDA i * GOLFCOMERCIOESERVICOLTDA mﬂm
Poltrona-fixa, com brago, polipropileno, com estrutura metalica, altura total 820mm, assento 4%0mm, largura 38(0mm | UND ! M\“)EAGUIARINDLSTBIAECOMERQOLTDA - -
03| profundidade 600mm, em epoxi, em tecido sintéico, na cor azul escuro, com assento ¢ encosto em espuma anatomica e Poltr‘ona'ﬁxa, ealdr o oom o d bragqs fn. Ass e fengs'com tha o made]ra’compensada’ e
ool i e Tomm, densidade 5, el multilaminada [2mm de eses, moldados anitomlcameme Almofadas em e mjewda de pollme?ﬂno‘ﬂ§x1vel com 50/
ENPRESAS VENCEDORAS WARCA VALORRS 60 mm de espessura ¢ densidade de 60 g cmi” (com laudo comprovando a auséncia de cfe) expandica a dgua. Capas de
v TECNOLD INDUSTRIAE COMFRCIO LTDA Teenalll0 R acabamento ¢ protecdo, na parte infeior do assento ¢ na parte posterior do encosto com espessura de 2,5mm, fabricadas em
v METACOMETAL(RGICALTDA Metago " polipropileno injetado. Rgveslimento il te‘ciflo‘ Base Hape;oidal e fubo de ago industﬁal tedondo com (4 sapglas Gl nylon
+ GOLF COMERCIOE SERVICO LTDA Conate fixadas na estrutura, Apoio de bragos fixos njetados em poliuretano fnfegral skin confeccionados em tubo de ago industrial oval
o MMDE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM 18x43 com Lomm de espessura dobrado pneumaticamente. Todas as- partes metdlicas recehem pré-ratamento com
Sofé-monobloc, para gares, armagio de madeira compensada de 5mm d espessura, medindo 167 x 05 0,70, sem | UND desengraxante alcalino biodegraddvel, a quente, por meio de imersio recebendo em seguida uma camada microcristalina de
04| bragos, com estrutura em fubo de ago, retangular, com tratamento anti feruginso, pintado na cor preta, estofado em espuma fsfeto de zinco  fm depreparar  upefcie paa teeberpntr etrostiic ptxipd i a or  defnircom posterio

laminada de polietano de S0rmm, com densidade de 28ke/m3, revestido em tecido 100% L, intado.

polimerizagio em estufa. Poltrona esta em conformidade com a nr-17 - ergonomia ¢ possui laudo completo de ensais, previstos
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i norma brasleira NBR13962 - moveis para eseritorio - cadeiras, emitido por laboratorio credenciado junto a abut. Medidas:
encosto: 450x40mm - assento: 490x600mm

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

o TECNO200 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA Tecnoll) 805
v METAQO METALURGICA LTDA Metaeo

o GOLF COMERCIO E SERVICOLTDA Cooarte

o MM DEAGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM

Poltrona giratoria operacionsl, espaldar medio, dotada de bragos regulaveis. Assento ¢ encosto fetos com alma em madeira
compensada multfaminada 12mm de espessura, moldados anatomicamente, Almofadas em espuma injetada de polivretano
flextel com 50, 60 mm de espessua e densdade de 60 g nr® (com laudo comprovando a ausénca e ) expandida 4 dgua.
Capas de acabamento e protegdo, na parte inferior do assento ¢ na parte posteror o encosto com espessura de 2,5mm, fabricadas
em polipropileno injtado. Revestimento em tecido 100% polister. Regulagem de altura do assento atraves de pistio de gas,
acionado atraves de alavanca exclusiva para esta finalidade fabricada em alma de ferro chato. Regulagem de profundidade
horizontal do assento com travamento. Regulagem de inelinagdo sincronizada do assento ¢ do encosto acionada através e
alavanca fabricada em alma de ferro chato. 0 eixo de rotagdo longitudinal do assento deverd estar localizado no centro de apoio
do mesmo, ou sej, afinhado com o pisto, para maior conforto na regulagern. A quantidade de forga necessdria para a realizagho

UND

produzidos em abs. O mecanismo ¢ encaixado em uma cape de acabamento produzida em polipropileno. Todo o sistema ¢ fixado
110 fubo da haste fixa atraves de um parafuso auto-atarrachante 3,3x13mum. Os apoios sdo produzidos em poliuretano ¢ fixados no
brago atraves de parafusos meixl6mm. Medidas de akturas: h assento (em telagdo a0 piso) = 53/42cm h encosto (em relagdo a0
assento) = 44cim em todas as pegas metdlcas sao aplicadas pintura eletrostitica epoxi-po.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRY
o TECNO0 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA Teenol0 g
v METACO METALURGICA LTDA Metio
o GOLF COMERCIOE SERVICO LTDA Cooarte
o MM DE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM

POLTRONA FIXA ESPALDAR MEDIO TELADA COM BRACOS FIXOS. Assento: alma em madeira compensada 12mm de
espessura ¢ estofada em espuma de poliuretano. Medida: | 480xp 460xe 65mm densidade da espuma: .60 glem’ encosto: o
suporte do encosto ¢ composto por trés partes. Suporte superior produzido em tubo de ago o 718", dobrado em forma de ",
suporte nferior, tanbéim produzido em tubo de ago o 7/8” dobrado em forma de “u”, com dois tubos de ago 18mm encaixados
s extremidades do mesmo para a fixacdo do suporte superior . Una travessa de suporte para o tecido do encosto, produzida em
fubo de ago 0 5/8" em forma de arco, com duas buchas produzidas em tubo de ago o 718" soldadas nas extremidades, para ser

encaixada nos dois tubos das extremidades do suporte inerior, Medida: | 448xh $27mm estrutura: produzida em tubo de a0 o

UND

do movimento de regulagem da inclinagdo do assento, deverd ser ajustado por meio de um manipulo atvando sobre uma mola 13| 1", dobrada em forma de ‘1", com dois tubos de ago o 1” soldados paralelamente entre si na estrutura para a fixacdo do assento.
heficodal (regulagem de tens). Tal movimento possa tambéi ser uilzado como “relx”. Regulagem d incinagdo do encosto Afixagho do encosto m estrutura é fiaataves do suport nfeio soldado nos tubos aralelos de fiagio do asento, 0 asento
10" com variagio angular de 12°, acionada através e alavanca {zbricada em alma de fero chato, 0 encosto deverd permifctambém ¢ fixado na estrutura atraves de parafisos moxS0mm apedes de acabamento: assento revestido tecido em 100% polister, vinil ou
5 (cnco) posiges de regulagem de altura, sem botdes para acionamento, sendo este ajste reaizado com 0 aperador senfado. couro natural encosto em tela flextvel altamente reistente 100% polister; ¢ opeional o uso de uma capa em tecido ou couro
Fivagdo do encosto ao mecanismo atravs de uma Fimina em forma de 1" fabricada @ parti de bama de ago chte. Apoio de matural apoio fixo: 2 hastes produzidas em tubo de ago o 75", unidas por uma chapa de ago onde ixase o brago na estutua
bragos njeados em poliuretano inegral skincom regulagem de altura acionada araves e botéo, com ntervalo de regulagem e atraves de parafusos m8x3Smm e apoios produzidos em poliuretano fixados nas hast, atraves de parafusos m6x2Smm. Medidas
60 mm, com § posides de alura. Regulagem de abetura dos apoios acionada através de manipul, abricado em polpropilen, de lturas: h assento (em relagdo ao piso) = cm h encosto (em relagdo ao assento) = cm em todas as pegas metdlicas sio aplicadas
variando de 00 a 580 mm a distancia interna entre os bragos. Base giratoria com 03 pates nylon com reforgo em fibra de vidro pintua eltrosttica epoxipd
possuindo rodizios duplos injetados em poliamida e com eixos em ago. Todas as partes metalicas recebem pré-ratamento com EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
desengraante alcalino biodegradave, a quente, por meio de imerséo recebendo em seguida uma camada microcrisalina e o TECNO200 INDCSTRIA E COMERCIO LTDA Teeno20) 889,02
fosfato de zinco a im de preparar a superfiie para rceber pintura letrostética epdxi-po hibrida com posterior polimerizagdo em o METAGO METALURGICA LTDA Metago
estufa. Poltrona esta em conformidade com a nr-17 - ergonomia ¢ possui laudo completo de ensaios, previstos na nomna o GOLF COMERCIOE SERVICOLTDA Cooute
brasleira nbr1396 — moveis para eseritbrio - cadeires, emitdo por laboratorio credenciado junto a abnt. Medidas: encosto: o MMDE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MM
450x460mm - assento: 490x600mm Poltrona executiva com base confinua com bragos espumas injetadas montada sobre compensado de 15 mm conformados | UND
ENPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORR§ " anatomicamente a quente densidade controlada 40kglem3 para o assento e encosto revestida em creper polister contendo perfil
o TECNO200 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA Teono2i0 4 de pvc ant impacto macho ¢ fmea no contomo do assento, estrutura metdlica com tratamento antiferugem pés ki com
o METAOMETALURGICA LTDA Metago ponteiras e protegdo or bordd com estrtura preta
* GOLFCOMERCIOESERVICOLTDA Conte EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o MMDE AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA b + TECNOX0 INDUSTRIA E COMERCIOLTDA Teeno2000 U6
Poltrona fixa, espaldar médio com apoio de bragos fixo. Assento ¢ encosto feitos com alma em madeira compensada | UND o METACO METALURGICA LTDA Metago
mulilaminada 12mm de espessura, moldados anatomicamente. Almofadas em espuma injtada e poliuretano flevel com 30/ o GOLF COMERCIOE SERVICOLTDA Cooarte
60 mm de espessra & densidade de 60 g e (com laudo comprovando a ausénia de fe) expandida & dgua. Caas e o MMDE AGUIAR INDUSTRIAE COMERCIO LTDA MM
acabamento e protego, na parte infrior do assento e na parte posterior do encosto com espessura de 2,5mm, fabricadas em
polipropileno injetado. Revestimento em tecido 100% poliéster. Base suspensa continua (em forma de “S") em tubo de ago
1| industrial redondo com 04 sapatas em nylon fixadas na estrutura. Todas as partes metdlicas recebem pré-tratamento com LOTE 14- ARMARIOS DIVERSOS
desengraxante alcalino biodegradavel, a quente, por meio de imersio recebendo em seguida uma camada microcristalina de ITENS ESPECIFICACA0 UND
fosfato de zinco a fim de preparar a superficie para receber pintura eletrostatica epoxi<po hibrida na cor & definir com posterior Armario suspenso - confecionado em aco, medindo (100 x 40 x S0)om, com tolerania de +- 5%, contendo:2 portas de abrir, ¢ | UND
polimerizagdo em estufa. Poltrona esta em conformidade com a nr-17 - ergonomia ¢ possui laudo completo de ensaios, previstos 01| 01 prateleira ntemma, com pinfura eletrosatica, na cor, com estrutura em aco de no minimo em chapa n.24, ¢ fixacao metalica
112 normia brasileira nbrl 3962 - moveds para escritdrio - cadeias, emiido por laboratrio credenciado junto a ABNT. Medidas atraves e parafusos, 0 movel devera se aco ndicionado de modo a garanir o recebimento em perfeit estado.
encosto 430x460mm medidas: encosto; 450x460mm - assento: 49036 00mm EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS o GOLF COMERCIOE SERVICOLTDA COOARTE 450,00
o TECNO200 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA Tecno2000 I + MM DE AGUIAR INDUSTRIA LTDA MM
o METACOMETALURGICALTDA Metag v AVRALVES MODELO
o GOLFCOMERCIOE SERVICOLTDA Coonrt v JETLIDA CADERODE
*_ MMDEAGUIRINDISTRIAE COMERCIOLTDA W i jp | Amario siseno- conecionad emchpade c,medindo 150 e g4 e comprinent e 4)de s, 5 poras,com | UND
POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR ALTO TELADA COM BRACOS REGULAVEIS. Assento: alma em madeira| UND pratleira inferna, com pinfura eletrosatica, 2mm epessura, o movel devera se acondicionado de modo adequad.
compensada 1 2mm de espessura ¢ estofada em espuma de  poliuretano. Medide: | 480xp 460xe 63mm densidade da espuma: EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
A6 glem’ encosto: o superte do encosto ¢ composto por trés pares. Suporte superior produzido em tubo de ago o 7", v GOLFCOMERCIOE SERVICO LTDA COOARTE 55000
dobrado em forma de “v”, suporte inferior, também produzido em tubo de ago o 7/8"e dobrado em forma de 0", com dois tubos o+ MMDE AGUIAR INDUSTRIA LTDA MM
de ago o18mm encaixados nes extremidades do mesmo para a fixagdo do suporte superior ¢ uma chapa de ago soldada no cenro v AVRALVES MODELO
praa fixagdo do encosto no mecanismo. Uma trvessa de suporte para o ecido do encosto, produzida em fubo de ago 0 58" em o JETLIDA CADERODE
forma de arco, com duas buchas produzides em tubo de ago o 7/8"Soldadas nas extremidades, para ser encaixada nos dois tubos " Armario suspenso - bloco de madeir, (2,00 x 0.24 x (,15)m, 04 portas ¢ com prateleiras ¢ puxadores, revestido em formic, | UND
" das extremidades do suporte inferior medida: | 448sh 527mm a fixaglo do encosto no assento ¢ feita através da chapa soldada no 20mm espessura
suporte infeior, presa ao mecanismo atraves de parafusos m8x 6mm. Base: base giratGria em nylon ¢ 5 rodizios duplos com EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
suporte em polipropileno ¢ roda em nylon. Capa telescapica de proteco: produzida em polipropileno. Regulagens: regulagem de + GOLF COMERCIOE SERVICOLTDA COOARTE 60000
altura do assento, através de pistdo a gs - acionamento afraves da alavanca de regulagem produzida em alma de ferro chato + MM DE AGUIAR INDUSTRIA LTDA MM
x8mm evestido em nylon. Encosto fixo Regulagem de inclinagdo sincronizada (movimento de inclinagdo sncronizado enre o o AVRALVES MODELO
encosto ¢ 0 assentona proporgio .. - acionamentoattves da alavanca de tegulagem produzida m alma de fero chto 6a8mm o JETLIDA CADERODE
revestido em nylon regulagem de altura dos apoios - sistema de regulagem integrada. Encosto em tela flexivel altamente Amario suspenso - em madeira aglomerada,, (80 farg:x 490 profx 160 em altura), 02 portas ¢ puxadores cilindricas, sem | UND
resisente 100% poliester. Apoio regulavel:  haste movel - mecanismo; uma haste reguldvel formada por duas chapas de ago 04| prateleira intern, revestido em formica, com estruturalcorpo)em madeira de no miniro 20mum de espes sura, fixacao em aco do

soldadas entre s formando um “t",  uma mola para o travamento produzida em ago ¢ um dispositivo com frava ¢ um sem trava

tipo 1", 0 movel devera ser acondicionado de modo a garantir o recebimento em perfeto estado.
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post formado a 180" nas bordas frontal ¢ posteior ¢ fta de pve de 0,5 mum, fixadas pelo sitema hot-melt nas bordes lateais. face
inferior do tampo revestido por tinta melaminica. base fabricada em aglomerado bp, espessura 1§ mim, com bordas revestidas por
fita de pve de 0,5 mm, fixads pelo sistema hot-mek:. lateras fabricados em aglomerado by de espessura 18 mm, com bordas
revestidas por fita de pve de 0,5 mm, fixadas pelo sistema hot-melt. -portas fabricadas em aglomerado 18 mm, revestidas por
material melaminico de alta pressao (frmica) com bordes verticais post-formadas & 90", ¢ horizontaisrevestidas por fita de pve
de 0,5 mm, fixadas pelo sistema hot-melt face nterna revestida em melamina. possuem trinco ¢ fechadura com duas chaves para
franca prateleiras fabricadas em aglomerado by de espessura 15 mm com bordas revestides por fita de pve de 0,5 mm, fixadas
pelo sistema hot-elt, -fundo do movel em aglomerado bp com 10 mm de espessura fixado ao movel atraves de canais de
encaixe para reforgo, maior seguranga e durabilidade ao mavel. -toda fixacdo para montagem do mvel ¢ feita pelo sistema
girofix e cavilhes, o5 quais ficam embutidos. - base estruturada por dus travessas em metalon 30x30 mm, Soldades em duas
chapas “1" unidas formando um quadro metdlico onde sio feitas roscas para fixagdo de sapates niveladoras 20 mm, permitindo
fotal apoio da mesa em qualquer tipo de piso. acabamento em pintura epaxi po aluminio, ¢ camada protetora de verniz incolor p/
melhor protegio da pinfura ¢ efeito de metalizagio da mesm

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

COOARTE
MM

GOLF COMERCIOE SERVICOLTDA
MM DE AGUIAR INDUSTRIA LTDA

AV.R ALVES MODELO
JETLTDA CADERODE

400,00

Anmrio alto com duas portas baixas com um vio superior aberto. Possui quatro prateleiras, sendo tés maveis. Pés em estrutura
metdlica com saptas niveladras.  composto pelasseguntes pares: - Tampo abricado e MDF espessura 25 revestido por
|iminas de madeira de lei (Imbuia me) com espessura 0,6mm, recobetas por duas demdos de verniz U.V. (secagem em estufa
com lmpadas ultravioleta) 50% de brilho, escurecidas com 03 demos de tingidor, com borda frontal fresada em angulagio de
45° tevestida por tinfa Esmalte PU, na cor castanho escuro. Bordas posterior e lateais revestidas por limina de madeira de lei
coladas pelo sistema Hot Melt. Base fabricada em aglomerado espessura 18 mm revestido por liminas de madeira de le (Imbuia
mel) com espessura ,6mm. Latera extemas, nternas, pratelires ¢ portas fabricados em aglomerado espessura 18 mm revestido
por liminas de madeira de lei (lmbuia mel) com espessura 0,6mm. As portas possuem dobradicas metdlicas com abertura de
10°,fechadura ¢ puxadores metalicos tipo concha em liga de Zamak cromado. As prateleiras possue regulage de altura ¢ 0
vio central possui dimensdo para acomodar suporte metdlco para pastas suspensas. Fundos: Fabricados em MDF na espessura
de 10mm com as mesmas caracteristicas de acabamento das pegas anterores. Estrutura dos pés fabricada em metalon 30x30 mm
espessura de 1,2 mm (chapa 18), soldada em dois perfis “L” formando wm quadro metdlico e apoiado em seis sapatas
niveladoras. Toda fixagdo para montagem do movel é feita pelo sstema girofi, parafusos auto-atarrachantes ¢ caviles.

UND

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

COOARTE
MM

GOLF COMERCIOE SERVICOLTDA
MM DE AGUIAR INDUSTRIA LTDA

AVR ALVES MODELO
JETLTDA CADERODE

400,00

Amnério fechado 02 portas (0.90x045x1,65): com 04 prateleiras intemas, fabricado em aglomerado recoberto por laminado
melaminico de baixa presséo 15 mm. ¢ composto por: corpo ¢ portas: abricado em aglomerado revestido por melamina de baixa
pressdo perfazendo um total de 15 mm, revestido nas bordas por fita de borda em poliesireno de 0,5 mm, fixadas pelo sistema
hotmek. fixacdo entre as pecas ¢ realizada atraves de parafusos auto-atarmachantes 7,0460 mm, cabeca escariada, sextavada
intemna, fipo alen. prateliras, sendo 03 moveis e 01 fixa: fabricadas em aglomerado revestido por melamina de baixa pressio
perfazendo um total de 15 mm, revestido nas bordas por fita de borda em polistireno de 0,5 mum, fxadas pelo sistema hot-melt
estrutura dos pés: ¢ fabricada em metalon 30x50 mm, parede 0.9 mm nas partes laerais ¢ chapa dobrada 1,2 mm nes reas frontal
¢ posterior unidos entre por solda tipo mig, tratados contra ferrugemm em banhos de imersdo de fosfato recoberto por tinta epxi
pO. possui ainda sapatas niveladoras metalicas. sistema de tranca constituido por dois trincos intemos ¢ fechadura frontal
localizados na porta, pusadores e dobradicas plstieas de caneco com calgo auto-fetco.

UND

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

COOARTE
MM

GOLF COMERCIOE SERVICOLTDA
MM DE AGUIAR INDUSTRIA LTDA

AV.R ALVES MODELO
JETLTDA CADERODE

400,00

Amndrio semi-aberto 02 portas (0,90x045x1,63 mis) (fargraltuprof): com 03 prateleires extemas e 01 intema, fabricado em
aglomerado bp de baixa pressdo 15 mm. ¢ composto por: corpo e portas: abricado em aglomerado revestido por melamina de
baixa pressdo perfazendo um total de 15 mm revestido nas bordas por fita de borda em poliestireno de 0.5 mm, fixadas pelo
sistema hotemelt. prateleiras, sendo 03 moveis ¢ 01 fixa: fabricadas em aglomerado revestido por melamina de baixa pressio
perfazendo um total e 15 mm, revestido nas bordas por fita de borda em polistieno de 0,5 mm, fxades pelo sistema hot-melt,
estrutura dos pés: ¢ fabricada em metalon 30x50 mum, parede 0.9 mim nas partes laterais ¢ chapa dobrada 1,2 mm nas dreas frontal
¢ posterior unidos entre por solda tipo mig, tratados contra fermigem em banhos de imersdo de fosfato recoberto por tinta epGxi
0. possui ainda sepatasniveladoras metalics. sistema de tranca constituido por um trinco infemo ¢ fechadura frontal localizados
1 port, puxadores tipo holanda e dobradicas plastcas de caneco com calgo auto-feido.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o GOLF COMERCIOE SERVICO LTDA COOARTE 55000
o MMDE AGUIAR INDUSTRIA LTDA MM
o AVRALVES NODELO
& Amario suspenso - em madeira mdf, (1,50x0.4050,60)m, ¢/ 3 portas com prateleras ¢ puadores, revestido em formica, com| UND
estrufura de made ira mdf de 18mm,
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o GOLF COMERCIOE SERVICO LTDA COOARTE 55000
o )MDEAGUIARINDUSTRIA LTDA m
v AVRALVES MODELO
v JETLIDA CADERODE
" Ammario suspenso - aglomerado industrial de baixa pressao, (7,04 % 3,50 x 0 44m, c/porta basculante e chave pusador em aco | UND
escovado bordas em pve macica, laminado melaminico, [Smm espessura,
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o GOLF COMERCIOE SERVICO LTDA COOARTE 55000
o MMDE AGUIAR INDUSTRIA LTDA MM
o AVRALVES MODELO
" Amaﬁo suspenso - anmario suspenso de pia, 2,20x0,70x0,53, com pia ¢ com prateleras, revestido em formica, 20mm espessura, | UND
armario Suspens
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o GOLF COMERCIOE SERVICO LTDA COOARTE 70000
o MMDE AGUIAR INDUSTRIA LTDA MM
v AVRALVES MODELO
v JETLIDA CADERODE
Armario suspenso - em bloco de compensado de virola | 5mm, medindo(0,80 x 0, 80 x 0.40)em, 02 portas em acabamento post- | UND
08 | formingmontadas em 3 dobradicas de pressao em cada portacom pusadores, tipo haste em metal de 22em, revestim. Externo em
formica branca texturizada ¢ inferno em formica branca brilhante, estrutura para armario uspenso.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o GOLF COMERCIOE SERVICO LTDA COOARTE 600,00
o DM DE AGUIAR INDUSTRIA LTDA MM
o AVRALVES MODELO
+ JETLIDA CADERODE
" Anmario suspenso - mf, (1,901 x1,00a x0,35p)m, 04 portes de abrir, ¢/ puxadores em epoxi 96 mm eprateleiras internas | UND
removiveis, fevestido por fora ¢ por dentro em cores, [ Smm espessura,
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o GOLFCOMERCIOE SERVICOLTDA COOARTE 70000
o MMDE AGUIAR INDUSTRIA LTDA MM
v AVRALVES MODELO
v JETLIDA CADERODE
Amrio alto fechado (09130,49x1,66) (largxprofvalt). Amério alto com 02 portas ¢ tés pratleiras intemas moveds com | UND
regulagem na altra ¢ 01 fixa, Fabricado em aglomerado. revestido por material melaminico de baixa pressdo (bp) no corpo do
armério e prateleiras, ¢ material melaminico de alta presso (formica) post formado no tampo ¢ nas portas. Tampo fabricado em
aglomerado de espessura 28 mm, revestida por laminado melaminico de ala pressdo (formica) post formado a 180° na borda
frontal e fita em pve de 0,5 mm, fixadas pelo sistema hot-melt, nas bordas lateras. Face inferior do tampo revestido em tinta
melaminica. Base fabricada em aglomerado bp, espessura 18 mum, com bords revestdas por fta de pve de 0.5 mm, fixadas pelo
sistema hot-melt. Laterais fabricados em aglomerado bp de espessura 18 mm com bordas revestidas por fita de pyc de 0.5 mm,
fixadas pelo sistema hot-melt, Portas fabricadas em aglomerado 18 mm, revestidas por material melaminico de alta pressio
" (formica) com bordas verticais post-formadas a 90°, ¢ horizontais revestidas por fita de pve de 0,5 mm, fixadas pelo sstema hot-
melt, face interna revestida em melamina. Possue trinco ¢ fechadura com duas chaves para tranca, dobradias metalicas com
dngulo de abertura de 110" Prateleiras fabricadas em aglomerado bp de espessura L5 mm com bords revestids por ita e prc
de 0,5 rum, ixadas pelo sistema hot-melt. Fundo do movel em aglomerado by com 10 mim de espessura fixado ao movel através
de camis de encaive para reforgo, maior seguranga ¢ durabilidade ao movel. Toda ixagdo para montagem do movel ¢ feia pelo
sistema girofi ¢ cavilhas, os quais ficam embutidos. Base estruturada por dus travessas em metalon 30x50 mm soldadas em
duas chapas “I" unidas formando um quadro metdlico onde sio feitas roscas para fixagdo de sapates niveladoras 20 mm,
permitindo total apoio da mesa em qualguer tipo de piso. Acabamento em pintura epaxi po aluminio, ¢/ camada protetora de
vemiz incolor p/ melhor protegio da pintura ¢ efeito de metalzagho da mesma. O projeto do movel foi desenvolvido obedecendo
as nommas da nbr 13961 de 30,1097
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o GOLF COMERCIOE SERVICO LTDA COOARTE 600,00
o MMDE AGUIAR INDUSTRIA LTDA MM
v AVRALVES MODELO
o JETLTDA CADERODE
Armario alto semi-fechado (091%0,49x1,66) (argxprofvalt). armario alto com 02 portas, duas prateleiras internas, sendo | UND
| movel e unia fixa, ¢ duas externas com regulagem na alfura. fabricado em aglomerado revestido por material melaminico

de baixa pressdo (bp) no corpo do armrio ¢ prateliras, ¢ material melamvinico de alta pressdo (formica) post formado no tampo ¢
1as portas. tanmpo fabricado em aglomerado de espessura 28 mm, revestida por laminado melaminico de alta pressdo (formica)

COOARTE
MM

GOLF COMERCIO E SERVICOLTDA
MMDE AGUIAR INDUSTRIA LTDA

AV.R ALVES MODELO
JETLTDA CADERODE

400,00

ARMARIO MEDIO FECHADO. Corpo, composto de lateras, fundo, portas, base ¢ prateleiras em madeira aglomerada de alta
densidade, com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico texturizado de baixa pressdo, com

—

ND
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bordas em perfil reto com 1,5mm de espessura, coladas pelo sistema hot melt, montados ¢ fixados através de dispositivo
mecdnico excéntrico, com rosca magquina m6 e buchas plasticas Lateais com furagdo miltipla para colocagdo de prateleiras
reguldveis. Portas com dobradias metdlicas injetadas, com abertura de 270°, fechadura cilindrica com chave escamoteavel,
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GOLF COMERCIO £ SERVICOS LTDA
PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA

COOARTE
COOARTE

Pratleira - marmore (mateia prnva), marmore (revestimento), 3mm de espessura,tetangulr com acabamento teto, branca com | UND

cremona. Tampo em madeira aglomerada de alta densidade, com 25mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado 0 pintas verdes, mammore ia esrutura
melaminico texturizado de baixa pressdo. Borda frontal em perfil macico de PVC, com 25mmm de espessura ¢ arredondado a EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
180°. Demais bordas em perfil reto com 2,5mm de espessura, coladas pelo sisterma hot melt. Com 4 pes regulaveis em ago o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA BELLALNEA U500
nylon njetado com regulagem pelo interior do amnrio. Medindo 80x50x! 10cm. + GOLF COMERCIO E SERVICOS LTDA COOARTE
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS +_ PEREIRA BARROS E MORAISLTDA COOARTE
o GOLF COMERCIOE SERVICOLTDA COOARTE 4440 i Prateleira - madeira, revestido em formica, aproximadamente 40mm de espessura, retangular.comp. 0,60 x larg 0,30m, tipo para | UND
o MMDE AGUIAR INDUSTRIA LTDA MM impressorg, em cores
o AVRALVES MODELO EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o JETLIA CADERODE v DEPARTAMENTO COMERCIALLTDA BELLALINEA 1360
o GOLF COMERCIOE SERVICOS LTDA COOARTE
+_ PEREIRA BARROS E MORAISLTDA (OOARTE
LOTE 15 - PRATELEIRAS
ITENS ESPECIFICACA0 IND
" Prateleira - madeira, mdf, formica, cola formica, parafusos,varao de 112 polegada, formica, 40mm_(profundidade 0.3 largura | UND LOTE 16- GAVETEIROS E APOIOS
0.00xaltura 0.04) tipo prancha retangular TTENS| ESPECIFICACAO UND
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS 01| Apaio para es - de ao, irular,com reulagem UND
¢ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA BELLA LINEA 20800 EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
* GOLF COMERCIOE SERVICOSLTDA COOARTE + GOLF COMERCIOE SERVICOSLTDA Cocare 0
o PEREIRA BARROS EMORAIS LTDA C0OARTE o PEREIRA BARROS E SERVICOSLTDA Cooare
o | Pratelia - madeira,maf,formic, ol formic, parafuss vera e fere 12 poegads, formica, Al (profundidde D + RTDISTRIBUIDORA DE MOVEIS LTDA V Maves
0.30 slargura 6.0 altura 04, tpo prancha, retangular, +_ DEPARTAMENTO COMERCIALLTDA V. Moves
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS o Apoio para pes - ago perfurado, 1,2mm de-espessura.com 02 alturas3 & Semm medindo47em farg;33em profun;f,Scm | UND
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA BELLALINEA 18500 altmini; 13 Scm maxim, em poliuretano, injtado, rigido, com regulagem, anti derrapante
v GOLF COMHCIOESERV[COS LTDA COOARTE EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+_ PEREIRA BARROSE MORAIS LTDA COOARTE + GOLFCOMERCIOE SERVIGOS LTDA Couete g6
03 \Prateleira-cristal, seim revestimento, |(mm, retangular, incolor, modelada , medindo 3 10x4 0. \UND o PEREIRA BARROS E SERVICOSLTDA Cooarte
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS o REDISTRIBUIDORA DE MOVEISLTDA V. Movs
¢ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA BELLA LINEA 11,00 ¢ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA V. Mvei
+ GOLF COMERCIOE SERVIGOS LTDA CO0ARTE Gaveteiro - madeira "mf", no minimo 25 mm de espessura, lamina de adica, medindo (43x51x70)cm com tolrancia de +- 3%, | UND
+ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE B do ipo volante, contendo (4 gavetas, deslizando sobre trilhos ¢ coredicas, com sitema de travamento por chave
u Pratelira - madeira sumauma, formica, 1,091 de frente 0,84m de fundo por 0,60m de largur, retangular, em core, fixada com | UND EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
varao de femo. + GOLF COMERCIO E SERVICOS LTDA Conere 4681
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS ¢ PEREIRA BARROS E SERVICOS LTDA Conarte
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA BELLALINEA 12500 + REDISTRIBUIDORA DE MOVEIS LTDA V. Movis
o GOLFCOMERCIOE SERVICOSLTDA CO0ARTE o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA V. Movis
¢ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE Gaveteiro - em madeira compensada, com 20mm de espessura, tevestido em laminado melaminico, medindo (430 x 340 x 630) | UND
Prateleira - madeira prensada de 25mm mdftipo bancada), laminado melaminico texturiado em ambas s faces, 25mm, tampo | UND 04| mm com tolerancia de +- 5%, tipo volante, contendo 4 gaveta, deslizando sobre guias telescopicas com roldanas de nylon, com
® ¢/fitamento em pve 3mm cor madeira, retangular 4,30x0,60x0,74m, 6 dividorias 25mm mdf com o mesmo revestimento,cor puxadores em aluminio pintado
madeira ¢ fitamento, ¢ madeira sobre bancada de 0,60 x 0,80cm, c/borda amendondadas, em aco tubular com acabamento em EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
epoxi po de protecao duto passagem de cabos ¢ fios o GOLF COMERCIO E SERVICOSLTDA Conure s
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS ¢ PEREIRA BARROS E SERVICOS LTDA Conure
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA BELLALINEA 14500 + REDISTRIBUIDORA DE MOVEISLTDA V. Mavei
o GOLF COMERCIO E SERVICOS LTDA COOARTE o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA V. Moveis
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA COOARTE [ \szeteiro-de madeia (i), 15mum, post-forming, medindo (0,45 m x 0,43m x 0,63}, volante, contendo cinco gavetas IWD
" Prateleia - em bloco de compesado de virola 1Smm, formica branca texturiza da em acabamento post-foming, medindo 0,60 x | UND _ EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
(0,40 x 0,03m, retangular, em cores ¢ GOLF COMERCIO E SERVICOS LTDA Cooarte 081
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS ¢ PEREIRA BARROS E SERVICOS LTDA Conure
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA BELLALINEA 1300 + REDISTRIBUIDORA DE MOVEISLTDA V. Movs
v GOLF COMERCIOE SERVICOSLTDA CO0ARTE + DEPARTAMENTO COMERCIALLTDA V- Mo
o PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA CO0ARTE Gaveteiro - aglomerado, 15mm, com bordas em pve de 1mm na cor do melaminico , com revestimento laminado em madeira | UND
07 [ Prtlir - o pranch em mdfmedindo 189m0 30m..0,30m,revestido em formic,esessu e 40mm ot eangulr [ UND e netural, medindo 400xS00x600mm , volante contendo tres gavetas, com 03 divisoes internas na primeiragaveta,
ENPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS deslizando em roldonas de nylon, com puxador embutido, alca lateais em aco(chapa #20)fechadura de comando unico, porta-
+ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA BELLALINEA 150 lpis delzane.
v GOLF COI\IERCIOESER\’ICOS LTDA COOARTE EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
+_PEREIRA BARROSE MORAISLTDA COOARTE + GOLF COMERCIOE SERVICOSLTDA Conae 1006
" Pratleira - tipo prancha em mdf medindo 35m com 35 ganchos, revestido em formica, espessura de 40mm, formato retangular, | UND + PEREIRABARROSE SERVICOSLIDA Cow}e'
€moores + REDISTRIBUIDORA DE MOVEIS LTDA V. Moves
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS +_ DEPARTAMENTO COMERCIALLTDA V Mo
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA BELLALINEA 0100 " Gaveteiro - aglomerado, 15mm, lamina de madeira natural, medindo profundidade 0.45m x largura 0.45m x altura 0,67, | UND
o GOLF COMERCIOE SERVICOS LTDA COOARTE volante, contendo duas gavetas medias  uma gaveta grande para pasta suspensa
¢ PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA CO0ARTE EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
9| Prtlir - madeirevestida e formic,esessua de 15, retanglar e (90 30em), em o [ o GOLF COMERCIO E SERVICOSLTDA Cooare 44
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS o PEREIRA BARROS E SERVICOS LTDA Conarte
¢ DEPARTAMENT( COMERCIAL LTDA BELLA LINEA 130 o REDISTRIBUIDORA DE MOVEISLTDA V. Movei




Diario Oficial

60

Teresina - Segunda-feira, 30 de agosto de 2010°« N4

¢ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA ‘\ Moveis ‘ ¢ DEPARTAMENTO COMERCIALLTDA ‘ ‘
W Gaveteiro - aglomerado, 15mm, melaminico by, medindo profundidade 0.45m  largura 45 x altura 0,67, volante, contendo | UND " Suporte - polietileno, base montada 305 x 305 x 135 mm (arguprofialt), de rodizio com travas, para cpu com gabinete do tipo | UND
quatro gavetas forre
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o GOLF COMERCIOE SERVICOSLTDA Cooarte LA + GOLF COMERCIO E SERVICOS LTDA Cooarte 188,11
o PEREIRA BARROS E SERVICOS LTDA Cooarte o PEREIRA BARROS E SERVICOS LTDA Cooarte
o REDISTRIBUIDORA DE MOVEISLTDA . Moves + REDISTRIBUIDORA DE MOVEIS LTDA V. Moves
+_ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA V: Moves + _ DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA V Move
" Gaveteiro - madeira aglomerads, 5mum, melaminico bp, medindo prof undidade 415mim x largura 395mm x altura 230mm, fixo, | UND Bangueta escada - de ferro, com alura de 57 em, ¢ assento medindo (60 x 40 ) em, 02 degraus antiderrapandes, pes em fero, | UND
contendo 02 gavetas, com gavetas com pusadores ¢ travamento simultano dasgavetas 19 {com secao tubular de 778", com sapatas de plastico polipropileno, pintura esmaltada, rev estimento emborrachado nos degraus e
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS plataforma
o GOLF COMERCIO SERVICOSLTDA Cooarte 13536 EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALOR RS
¢ PEREIRA BARROS E SERVICOS LTDA Cooarte ' GOLFCOMERCIOESERWCOSLTDA Cooarte m9
o REDISTRIBUIDORA DE MOVEIS LTDA V. Moveis o PEREIRA BARROS E SERVICOS LTDA Cooare
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA V. Movels o REDISTRIBUIDORA DE MOVEIS LTDA V. Méve@s
" Gaveteiro - aglomerado, | Smm, melaminico tampo e frente de gavetas, medindo profundidade 0,41m X largura 0,58m x altura 0 | UND o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA V' Maveis
3¢, volante, contendo tres gavetas " Banqueta escada - de aluminio, com altura de 60 cm, medindo (60 x 40) cm, com tolerancia de 4/~ 5%, com 3 degraus | UND
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS anfderrapantes, es de aluminio, de secao tubular de 718" de diametro
o GOLF COMERCIOE SERVICOSLTDA Cooarte 303 EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
¢ PEREIRA BARROS E SERVICOS LTDA Cooane‘ ' GOLFCOMERCIOESER\’ICOSLTDA Cooarte 20461
+ REDISTRIBUIDORA DE MOVEIS LTDA V. Moves o PEREIRA BARROS E SERVICOSLTDA Conate
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA V. Ml v REDISTRIBUIDORA DE MOVEIS LTDA V. Mo
i Gaveteiro - madeira, 20mm, texturizado,medindo (0,50 x 0,50 0,7 O)m, volante, contendo (02) gavetas sendo 01(uma) pipasta | UND o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA V. Moveis
suspenss, desliza ndo com rodizio
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o GOLF COMERCIOE SERVICOSLTDA Cooarte ot
+  PEREIRA BARROS E SERVICOS LTDA Cooarte LOTE 17- POLTRONAS, CADEIRAS E MESAS
o REDISTRIBUIDORA DE MOVEISLTDA V: Move TTENS ESPECIFICACAO w
! DEPABTAMENTOCOMRCM'LTDA y s : - Poltrona Full girataria tipo Diretor, comn apoios de bragos regulivei, regulagem de inclinagio do assento e do encosto, | UND
1 [ Gaveteiro - madeira, J0mm, texturizado medindo (0,50 x 0,50 x.0,70)m, volante, contendo (04) gavetas, deslizando com rodizios ‘ UND Encst ¢ assento moadosanfomicamente denro das nomas e xgonomiz, composospo la netada em polpopeno
_ EVPRESAS VENCEDORAS VIARCA VALORRS (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano inetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/n? (moldado
* GOLECOMERCIDESERVICOSLIDA ot o sob pressdo, expandido por dgua, revestidos em tecido ou vinl, conira assento, contra assento com borda profetora tnicos
* PEREIRA BARROSE SERVICOSLTDA C,ooar}e, produzidos em polipropileno njetado. Dimensdes do encosto 465x430mm. Dimensdes do assento 482x492mm. Base giretoria
+ REDISTRIBUIDORA DEMOVEISLTDA V' Move L 40 e v S oo e oo i (0 ) retdos e vlon 6
v DEPARTAMENTO COMERCIALLTDA V. Moveis injetada em nyllon 6‘,6, refo;gafia tom 25% de fibra de vi 0, oo d dpl olglro( 51mm) injetados e{n tyln 6 eomo
— - ——— suporte em polipropleno. Pistho a gs que atende as normas interacionais de qualidade ¢ seguranca 1509001 DIN, constinido
Gaveteiro - madeira mdf, 15mm, melaminico medindo medindo(0,6 5 x 0,47 x 045, volante, contendo tres gavetas, com | UND 1 . o Iy
1 S g—, porsupore e chgpa d; 00 (e;pessura l,9m), protegido por fubo {nduslnal de 050mm (espessura l‘,Smm). capa telescapica
ENPRESSS VENCEDORS ViR VALORRS produzida em polipropileno injetado ¢ mecanismo de regulagem. Fixagdo do encosto no assento feita através e uma mola
Yy I ! . 0 €L A 1
+ GOLFCONERCIOESERVICOSLTDA e T, produ21da em ferro chato (espessura 3"x5/16 ) Molaﬁx;dano easl gtraves depafaﬁlsgs M6X30mmeamesr?1§ fixada no
+ PEREIRABARROSE SERVICOSLTDA Conte ¢ixo de regulagemdp el}costo, 1 base dacadelraeprotegldogorcapa mJetadgempohpr(jplleno. Todas peas meta]lcas usadas
+ REDISTRIBUIDORA DE MOVEISLTDA V. Moveis 110 processo de fabricago, recebem tratamento desegraxante 2 quent por meio de imersio ¢ tratamento aniferruginoso, a fim
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA V. Movei e constitir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura letrosttica epxi-po com polimerizagio em estufa na
14| avetir - agomeado b, 5mm, melaminicobp meind prof 0,4l 0,375 a0, 33m, v, cotendotes gvets, D fenpeatur de arovimadanete UG :
deslizando corredica metalica, com puxador de metal, fechadura ¢ trava EMPRESAS ‘TNC,EDORAS MARCA VALORRS
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 115861
+ GOLF COMERCIOE SERVICOSLTDA Couare 1623 * _COMERCIAL EVEREST LTDA
o PEREIRA BARROS E SERVICOS LTDA Cooarte Poltrona Full giratoria tipo Diretor com regulagem de inclinagio do assento e do encasto, Sem bragos, Encosto ¢ asseto | UND
o REDISTRIBUIDORA DE MOVEIS LTDA V. Moveis moldados anatomicamente dentro das normas de ergonomia, compostos por ala njetada em polipropileno (espessura 2mm),
o DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA V. Moves estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 67mm) de densidade entre 0/60kg/m’ (moldado sob pressio,
" Suporte - aglomerado, 0,40 x 0,23 x 0,50m, melaminico bp, bordas em pvc 180 graus, em cores. Aglomerado 15 mm, ferragens | UND expandido por dgua, revestidos em tecido ou vinil, conira assento, contra assento com borda protetora tnicos produzidos em
e aco tratadas por fos forizacao e pintada em epoxi-po, para gabinete polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 463x430mm.  Dimensdes do assento 482x4%2mm . Base giratoria injetada em
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS nylon 6.6, eforcada com 25% de fibra de vidto, 5 rodizios de duplo giro (05 mm) injetados em nylon 6 com o Suporte em
o GOLF COMERCIOE SERVICOSLTDA Cooarte 0469 i polipropileno. Pisto a gas que atende as normas internacionais de qualidade ¢ seguranca ISO900LIDIN; constituido por suporte
o PEREIRA BARROS E SERVICOS LTDA Couart em chapa de ago (espessura 1 Smm), protegido por tubo industrial de (50mm (espessura |,Smm), capa telescopica produzida
+ REDISTRIBUIDORA DE MOVEIS LTDA Mol em polipropleno inetado ¢ mecanismo de regulagem. Fixaglo do encosto no assento feita através de uma mola produzida em
*_DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA _ Y Ales ferro chato (espessura 3"45/16"). Mola fixada no encosto através de parfisos MEX30mm ¢ a mesma fixada no eixo de
n Supart - aglomerad, 0.6 x 040 045, melaminico bp, bordas em prc 180 gras, em cores, aglomerado, para cpu de UND regulagem do encosto, na base da cadeira ¢ protegido por capa injetada em polipropileno. Todas pegas metdlicas usadas o
computadr processo de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante 4 quente por meo de imersdo ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de
_ EMPRESASVENCEDORAS MARCA VALORRS constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostiica. epoxi-po com polimerizacdo em estufa na temperafura
¢ GOLF COMERCIO E SERVICOS LTDA Conare 87 deaproximadamente 210C.
' PERElRABA?IROSESER\’[CS)SLTDA goiigseis ENPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
' ﬁi?;;ﬁﬁ%%kéomgﬂﬁg T M + ALBERFLEX INDUSTRIAE COMERCIO LTDA ALBERFLEX [T
— - ——— - ¢ COMERCIAL EVEREST LTDA
17 [ Suporte - aco quadrado, 20 x 20mm,tramento superfcal nt-comosivo, ¢ po [N — - - "
EPRESAS VENCEDORSS VG VALORRS Cadeira Giratoria tipo Opergclonalcomregulagemde altura noasseqto,encostoeapomsdehrngos;egulgvﬂs.chosto UND
- ' e n ¢ Assento moldados anatomicamente dentro das normas de-ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
* GOLFCOMERCIOE SERVICOSLTDA Cote ’ 03| (espessura 1 2mm), estofado em espuma de poiuetano injetado (espessura 46mm) de densidade ntre S060kgfn? (moldado
+ PEREIRABARROSE SERVICOSLTDA V. Movels sob pressio, expandido por dgua), evestidos em tecido ou vinl. Contra encosto, cona assento com borda protetora tnicos
* _ REDISTRIBUIDORA DEOVEISLTDA V. Moveis produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 415x320mm. Dimensaes do assento 435x430mm. Base giratoria
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injetada em nylon 6.6, reforgada com 25% de fibra de vidro, § rodizios de duplo giro (O51mm) injetados em nylon 6 com o
suporte em polipropileno. Pistdo a s que atende as normas intemacionais de qualidade ¢ seguranca ISO9001/DIN; consftuido
por suporte em chapa de ago (espessura | Smm), protegido por tubo industrial de O0mm (espessura 1,5mum), capa telescopica
produzida em polipropileno inetado ¢ mecanismo de regulagem. Encosto fixado através de uma haste em forma de 1"
composta por suporte de haste produzido em chapa de ago dobrad. Assento fixado no mecanismo atraves de uma chapa de ago
(espessura 3mm) soldada na canaleta do mecanismo da base, por 4 parafusos MoXd0mm. Todas pegas metdlicas usades no
processo de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante 4 quente por meio de imersdo e tratamento antifermuginoso, a fim de
constituir um substato seguro para a aplicagdo de pintura eletrosética epdxi-po com polimerizacd em estufa na temperatura

M6X16mm, 2 chapas de aco soldadas nas duas extremidades da haste mvel para a fixacdo dos apoios atraves de 4 parafusos
M6X16mm. Apoio de brago produzido em poliuretano inetado, medindo 65x247x62mm

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 3
¢ COMERCIAL EVEREST LTDA

de aproximadamente 210°C.
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 100517
¢ COMERCIAL EVEREST LTDA

Cadeira Giratoria tipo Operacional com regulagem de alfura no assento e no encosto sem bragos, Encosto ¢ Assento

Cadeira Caixa com apoia pés com regulagem de altura, sem bragos. Encosto ¢ assento moldados anatomicamente dentro
das norms de ergonomis, composto por alma em polipropileno inetada (espessura 12mm), estofado em espuma de polivretano
injefado (espessura 46mm) de densidade entre S0/60kg/mn (moldado sob pressdo, expandido por dgua),revestido em tecido ou
vinil, contra encostoie contra assento com borda profetora inicos produzidos em polipropileno injetado. Dimenses do encosto
415x320mm. Dimensdes do assento 45545 0mm. Base giratoria injtada em nylon 6.5, reforgada com 25% de fibra de vidro, 5
sapatas fixas produzides em nylon, pistéo a gis que atende as normas internacionais de qualidade ¢ seguranca ISO900L/DIN,
constituido por suporte em chapa de ago (espessura 1,9num), protegido por tubo industrial de 050mm (espessura 1,5rum) ¢ capa
telscapica produzida em polipropilno injetado. Apoia pé composto por um aro produzido em tubo de ago oblongo (espessura

UND

moldados anatomicamente dentro das nommas de ergonomis, composto por alma em polipropileno injtada (espessura [ 2mm), 08 | 1,5mim) ¢ estruturado por doistubos produzidos em tubo de ago redondo 063, Srum (espessura 2,25mm) dobrados em forma de
estofado em espuma de- poliuretano inetado (espessura d6mm) de densidade entre S0/60kg/m’ (moldado sob presséo, “V" ¢ soldados no mesmo. Encosto fixado atraves de uma haste dobrada em forma de “L” produzida em tubo de formato
expandido por dgua), evestidos em tecido ou vinil. Contra encost, contra assento com borda prottora tinicos produzidos em ablongo 18x43mim (espessura | Imm), sendo a haste pavafisada em uma das extremidades nas 2 porcas garas fixadas na alma
polipropileno injetado. Dimenses do encosto 415x320mm . Dimensies do assento 455x450mm. Base giraoria inetada em do encosto por 2 parafisos Méx20mm e na outra extremidade parafisada na canaleta central atraves de 2 parafusos
nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 3 rodizios de duplo giro (5 1mm) injetados em nylon 6 com o suporte em M8xl6mm. O assento ¢ fixado no mecanismo através de uma chapa de ago (espessura 3mm) soldada na canaleta do
" polipropileno. Pistéo a gés que atende as normas ntermacionals de qualidade ¢ seguranca ISO9001/DIN, consttuido por suporte mecanismo da base, por 4 parafusos MoX40mm. O apoia pé ¢ fixado no tubo do pistio por pressio através de parafiso
em chapa de ago (espessura 1.9mm), protegido por tubo industrial de O50mm (espessura 1,5tnm), capa elescdpica produzida encaixado dentro do manipulo. Todas pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante
e polipropileno injetado ¢ mecanismo de regulagem. Encosto fixado atraves de uma haste em forma de “L” composta por quente por meio de imerséo ¢ tratamento aniferruginoso, a fim de constituir wm substrato seguro para a aplicagdo de pinfura
suporte de haste produzido em chapa de ago dobrada. Assento fixado no mecanisimo através de uma chapa de ago (espessura eletrostitica epoxi-pa com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C,
3mm) soldada na canaleta do mecanisimo da base, por 4 parafusos MOX40mm. Todas pegas metdlicas usadas no processo de EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
fabricagdo, recebem tratamento desegraxante & quente por meio de imersio ¢ tratamento antferruginoso, a fim de constnir + ALBERFLEXINDSTRIA E COMERCIOLTDA ALBERFLEX 85785
um substrato seguro para a aplcago de pintura eletrosttica epoxi<po com polimerizagdo em estufa na temperatura e +_ COMERCIAL EVERESTLTDA
aproximadamente 210°C, Cadeira Fixa tipo auxiliar estrutura balango em “S” sem brago. Encosto ¢ Assento moldados anatomicamente dentro das | UND
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS normas de ergonomi, composto por alma em polipropileno injetada (espessura | 2mm), estofado em espuma de poliuretano
o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX injetado (espessura 46mm) de densidade entre S0/60kg/n , revestido em tecido ou vinl, contra encosto ¢ contra assento com
o COMERCIAL EVEREST LTDA borda protetora dnicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 415x320mm. Dimensdes do assento
Cadeira girataria com regulagem de bragos, assento reguldvel e encosto com regulagem de inclinagdo. Encosto ¢ Assento " 455x4S(mm. Estrutura composta por 2 tubos dobrados em forma de “U” produzidos em ago © 22,Jmm (espessura 1, 5mm),
moldados anatomicamente dentro das normas de ergonomi, composto por alma em polipropileno inetada (espessura 1), soldados em uma canaleta produzida em chapa de ago (espessura 3 4mm) tambéim dobrada em forma de U, Recebe sapatas
estofado em espuma de-poliuretano injetado (espessura d6mm) de densidade entre S0/60kg/m’ (moldado sob presséo, seimi-esericas produzidas em polipropileno, encaixadas nas extremidades dos tubos. Todas pegas metalcas usades no processo
expandido por agua), revestido em tecido ou vinil, Contra encosto ¢ contra assento com borda proetora inicos produzidos em de fabricacd, recebem tratamento desegraxante 4 quente por meio de imersdo ¢ tratamento antifermaginoso, a fim de constituir
polipropileno ijetedo. Dimensdes do encosto 415x320mm. Dimensdes do assento 435x430mm. Base giatoria njetada em um substrato seguro para a eplicacdo de pintura elerostitca epdxi-po com polimerizagdo em estufa na temperatura de
nylon 6.6, eforgada com 25% de fibra de vidro, § rodizios de duplo giro (©51mm) injetados em nylon 6 com o suporte em aproximadamente 210°C.
& polipropileno. Piséo a gés que atende as normas nternacionals de qualidade ¢ seguranca [SO9001/DIN, consttuido por suporte ENPRESAS VENCEDORAY MARCA VALORRS
e chapa de ago (espessura 1, Smm), protegido por tubo industrial de (S0mm (espessura 1, Smm), capa telescapica produzida o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 31603
em polipropileno injetado ¢ mecanismo de regulagem. Encosto fixado atraves de uma haste em forma de “L” composta por +_ COMERCIAL EVEREST LTDA
suporte de haste produzido em chapa de ago dobrada, haste ixa produzida em tubo de ago no formato oblongo de 25x50( (Cadeira Fixa Trapezoidal sem bragos, Encosto ¢ assento moldados anatomicamente dentro das norms de ergonomia, | UND
espessural, Smm), Assento fixado no mecanismo ataves e uma chapa de ago (espessura 3mm) soldada na canaleta do composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura
mecanismo da base, por 4 parefusos MOX40mm. Todas pegas metalcas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento 6mm) de densidade entre S0/60kg/ revestdo em tecido ou vinl, contraencost e contra assénto com borda protetora ticos
Qesegraxante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento aniferruinoso, a fim e constituir um substrato seguro para & produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 415x320mm. Dimensdes do assento 455x450mm. Estrutura
aplicagdo de pintura letrosttica ep0i-pd com polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. " composta por 2 tubos dobrados em formato trapezoidal produzidos em ago @ 22, Jum (espessura 1, Smm), soldados em uma
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS candleta produzida em chapa de ago  (espessura 3 4mm) dobrada em forma de “U”. Recebe 4 sapatas protetoras de formato
o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 1017 retangular produzides em polipropileno, encaivadas ¢ fixadas na base através de rebites. Todas pegas metdlicas usadas 1o
o COMERCIAL EVEREST LTDA processo de fabricagdo, recebem tretamento desegraxante & quente por meio de imersdo ¢ ratamento antiferruginoso, a fim de
Cadeira giratdria com assento reguldvel ¢ encosto com regulagem de inclinagdo sem bragos, Encosto e Assento moldados consfiuir um substrato seguro para & aplcagdo de pintura eletrosttica- epaxi-po com polimerizagdo em estufa na temperatura
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado de aproximadamente 210°C.
e espuma de poliuretano injtado (espessura 46mm) de densidade entre S0/60kg/n’ (moldado sob pressio, expandido por EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
dgua), tevestido em tecido ou vinl. Contra encosto e contra assento com borda proteora dnicos produzidos em polipropleno o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 31603
injetado. Dimensdes do encosto 415x320mm.  Dimenses do assento 435x450mm. Base giratiria injetada em nylon 6.6, +_ COMERCIAL EVERESTLTDA
reforgada com 25% de fibra d vidro, 5 rodizios d2 duplo gio (051mm) injtados em nylon 6 com o suporte em polipropileno. (Cadeira Fixa Trapezoidal com Brago Prancheta e Porta Livros, Encosto ¢ asento moldados anatomicamente dentro das | UND
Pisto a gs que atende as normas intemacionais de qualidade e seguranca IS09001/DIN; constituido por suporte em chapa e nomnas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliretano
a0 (espessura 1, 9mm), protegido por tubo industrial de 0S0mm (espessura | Smm), capa telescapica produzida em injetado (espessura 46mm) de densidade entre S0/60kg/m’,revestidos em tecido ou vinl, contra encosto ¢ contra assento com
polipropileno injetado ¢ mecanismo de regulagem. Encosto fixado através de uma haste em forma de “L” composta por suporte borda protetora tnicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 415x320umm. Dimensdes do assento
de haste produzido em chapa de ago dobrads, haste fixa produzida em tubo de ago no fommato oblongo de 25x50)( i 455x4S(mm. Estruturacomposta por 2 tubos dobrados em formato trapezoidal produzidos em ago 0 22.2mm (espessura
spessural i), Assento fixado no mecanismo através de uma chapa e ago (espessura 3rm) soldada na canaleta do 1,5, soldados em uma canalta produzida em chapa de ao- (espessura 3 4mm) dobrada em forma de “U". Recebe 4
mecanismo da bas, por 4 parefusos M6X4(0mm. Todas pegas metdficas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento sapatas protetoras de formato retangular produzidas em polipropileno, encaixadas ¢ fixadas na base atraves de rebies. Todas
Qesegraxante & quente por meio de imersdo ¢ tatamento aniferrginoso, a fim e constituir um substrato seguro para & pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebemn tratamento desegraxante 4 quente por meio de imersdo ¢ ratamento
aplicagdo de pintura letrostitca epdxi-po com polimerizagio em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. aniferruginoso, a fim de constituir um substrato Seguro para a aplicago de pintura eletrostética epoxi+pd com polimerizagio
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
¢ COMERCIAL EVEREST LTDA o ALBERFLEX INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA ALBERFLEX 04580
Brago para cadeira - estrutura em forma de “U” composta por haste fxa reta central produzida em tubo de ago no formato | UN +_ COMERCIAL EVEREST LTDA
" ablongo 2530 (espessural Smm), haste em “L” laeral produzida em tubo de ago no formato oblongo de 18443 (espessura Poltrona de espera 02 lugares + mesa central sem bragos. Encasto ¢ assento moldados anatomicamente dentro des normas | UND
1, S}, hste mavel produzida em tubo de ago no formato oblongo 25450 (espessural Smm), bucha oblonga enre as hastes em 13| de ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano njetado

acetatal, chapa de aco (espessura Smm) soldada na haste central para a fixagdo na canaleta central atraves de 4 parafisos

(espessura 67mm) de densidade entre 0/60Kg/m’, revestido em tecido ou vinil, e contra assento ¢ borda proteora nicos
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produzidos em polipropileno ietado. Dimensdes do encosto 465¥430mm. Dimensaes do assento 482x492mm. Estrtura
composta por base suspensa em forma de “U” produzida em tudo e ago 0 78, soldadas em uma camaleta produzida em chapa
de ago também dobrada em forma de “U”. Duas bases produzidas em alumini, encaixadas nas colunas verticai. Recebe
parafusos 48x75mm para fixagdo no piso. Mesa central em MDP com acabamento em laminado melaminico. Todas pegas
metlicas usades no processo de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante 4 quente por meio de imersko ¢ tratamento
anfferruginoso, a fim de constituir um substato Seguro para a aplicagdo de pintura eletrostitica epoxi«po com polimerizagho
em estufa na emperatura de aproximadamente 210°C.

Teresina - Segunda-feira, 30 de agosto de 2010°« N4
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Poltrona de espera 01 lugar + mesa lateral sem bragos. Encosto ¢ assento moldados anatomicamente dentro das normas de. | UND
rgonomis, composto por alma injtada em polipropileno (espessura 1 2mm), estofado em espuma de poliurtano injetado
(espessura 6mm) de densidade entre S060kg/nr’, revestido em teeido ou vinil, e contra asento ¢ borda protetora tnicos
produzidos em polpropileno injtado. Dimensdes do encosto 463x430mm. Dimenses do assento 482x4%2mm. Estrutura
composta por base suspensa e forma de “U” produzida em tudo de ago ) 718", soldadas em uma canaleta produzida em chapa
de ago também dobrada em forma de “U", Duas bases produzidas em aluminio, encaixadas nas cohunas verticai. Recebe
parafusos 4.8x75mm para fixagdo no piso. Mesa lteral em MDP com acabamento em laminado melaminico. Todas pegas
metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante 2 quente por meio de imersdo ¢ tratamento
antferruginoso, a fim de constituir um substato seguro para a aplicagdo de pinturaeletrostitica epaxi<po com polimerizagho
em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

anatomicamente dentro das normias de ergonomia composto por espuma de poliuetano injetada ¢ revestido em couro ou tecido
fixado & uma base injetada em polipropileno. Dimensaes do assento 490x480x80mm. Encosto moldado anatomicamentz dentro
das normas de ergonormia composto por quadro retangular (frontal) produzido em polipropileno revestido com tela flexivel e
fixado através de 4 parafiisos a0 quadro de aluminio (posterior). O encosto ¢ fixado & uma haste vertical produzida em
polipropleno em que o mesmo ¢ fixado a 2 bragos artculaveis (inclinacdo do encosto) de aluminio, ¢ enfi fixado a caixa de
mecanismo. Dimensdes do encosto 470x25x59mm. Apoio de cabega produzido em espuma de poliretano injetado ¢ revestido
e tela flexivel tendo o acabamento posteior em polipropileno injetado. Brago com suporteegulivel do apoio produzido em
aluminio encaixado ao suporte regulavel do brago produzido em polipropileno injetado e o mesmo ¢ encaixado ao suporte fixo
produzido em aluminio em que o mesmo ¢ fxado ao contra-assento por 2 parafusos. Base giratria inetada em aluminio com
acabamento polido, § rdizios de duplo giro (031mm) njetados em nylon. Pistio a gs que atende as normas infernacionais de
qualidade ¢ seguranca ¢ mecanismo de regulagem, Regulagem do Assento com inclinagd sincronizada com o encosto na
proporgdo de 21 (encosto:assento) Regulagens do Apoio Lombar, regulagens do Apoio de Cabega ¢ regulagens do brago.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORR§
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(Cadeira de espera 02 fugares + mesa central sem bragos, Encosto ¢ ssento moldados anatomicamente dentro das normas de | UND
ergononia, composto por alma injetada em polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado
(espessura 46mm) de densidade entre S0/60kg/nt, revestido em tecido ou vinl, e contra assento ¢ borda protetora nicos
produzidos em polipropileno injetado. Dimenses do encosto 415x320mm. Dimensdes do assento 435x44Smm. Estrutura
composta por base suspensa em forma de “U” produzida em tudo de ago O 78, soldadas em uma camaleta produzida em chapa
de ago também dobrada em forma de “U”. Duas bases produzidas em aluminio, encaixadas nas colunas verticai. Recebe
parafusos 48x75mm para fixagdo no piso. Mesa central em MDP com acabamento em laminado melaminico. Todas pegas
metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante & quente por meio de imersio ¢ tratamento
antferruginoso, a fim de constituir um substato Seguro para a aplicagdo de pinturaeletrostitica epoxi+pd com polimerizagho
em estufa na emperatura de aproximadamente 210°C.

(Cadeira fixa com encosto em polipropileno - assento moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomi, composto
por alma em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura S2mm) de
densidade entre S0/60kg/m revestido em tecido ou vinil, ¢ contra assento e borda protetora tinicos produzidos em polipropileno
injetado. Dimensdes do assento 476x460mm. Encosto produzido em polipropileno injetado. DimensGes do encosto 488s4(0imm.
Bracos prolongamento da estrurua, em forma de “C” sko produzidos em tubo de a0 023 4mm 1 1,9mm de espessury) recebem
apoios produidos em poliproplleno ifetado ¢ sio encaisados na estrutura Estrutura composta por pé frontal/brago, pé posteror e
estruturacentel. Os pés sio produzidos em tubo de ago redondo 0 254mm 1 9mm de espessura) ¢ soldados atreés d estrutura
central em “X” produzida em tubo de ago redondo ) 222mm 71 5mim de espessure). Recebe 2 apoios de brago emformato
clindrico, produzidos em aylon, encaixados nos bragos da estrtura ¢ sapaas ariculadas, produzidas em alon, sem capa de o,
encaisadas i base da estrutur, ateaves de bucha interna 20 tubo do pé, produzida em polpropileno. Todas pecas metdlicas usadas
10 processo de fabrcaco, recchem tratamento descgrasante 4 quente por melo de imersio ¢ trtamento aniferruginoso,  fim de
consttuir um substrato seguro para 2 apicacio de pintura letrostitica. epxi-pd com polimerizagio em estufa na temperatua de
aproximadamente 210°C
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Cadeira de espera 01 lugar + mesa lateral sem bragos. Encosto ¢ assento moldados anatomicamente dentro das normas de | UND
ergononta, composto por alma injetada em polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado
(espessura 46mm) de densidade entre SO/60kg/n?, revestido em tecido ou vinl, e contra assento ¢ borda profetora nicos
produzidos em polipropileno ietado. Dimensdes do encosto 415x320mm. Dimenses do assento 435%445mm. Estrtura
composta por base suspensa e forma de “U” produzida em tudo de ago ) 718", soldadas em uma canaleta produzida em chapa
de ago também dobrada em forma de “U", Duas bases produzidas em aluminio, encaixadas nas colunas verticai. Recebe
parafusos 48x75mm para fixagdo no piso. Mesa lteral em MDP com acabamento em laminado melaminico. Todas pegas
metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante 2 quente por meio de imersdo ¢ traamento
anfferruginoso, a fim de constituir um substato seguro para a aplicagdo de pinturaeletrostitica epoxi<pd com polimerizagio
em estufa ia temperatura e aproximadamente 210°C.

(Cadeira fixa base suspensa, Encosto ¢ assento moldados anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma
em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre S0/60kgnt
revestidos em tecido o vinil. Dimensdes do encosto 480x260mm. Dimensdes do essento 462x457mm sendo 425mm de
profundidade ttl. Base suspensa em forma de “C" produzida em tubo de ago 0 25 Amm (espessura 1,9mum), na qual ¢ soldado
perpendiculamente o suporte do assento composto por 2 travessas paralelas entre si, produzidas em tubo de ago € 25 4mm
(espessura 1 9mm)-Na face inferor da base sio encaitadas 4 sapatas protetoras produzidas em nylon. Apoios de bragos injetados
e polipropileno encaixados e fxos  estrutura por 2 parafusos M5x25mm cada. Todas pegas metdlicas usadas no processo de
fabricago, recebem tratamento desegraxante 4 quente por meio de imersdo ¢ tratamento antferruginoso, a fim de constiuir um
substrato seguro para @ aplicagdo de pintura eletrostitica  epoxi-po com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.
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Poltrona Espaldar alto com Encosto Telado com apoio de Cabega, apoio Lombar com regulagens. Assento moldados | UND
anatomicamente dentro das normas de ergonomia composto por espuma de poliuretano injetada e revestido em couro ou tecido
fixado & uma base injtada em polipropileno. Dimensdes do assento 490x48(x30rmm. Encosto moldado anatomicament dentro
das normas de ergonomia composto por quadro retangular (frontal) produzido em polipropileno revestido com tela flexivel ¢
fixado através de 4 parafusos a0 quadto de aluminio (posterior). O encosto ¢ fixado  uma haste vertical produzida em
polipropileno em que o mestno ¢ fixado & 2 bragos articuldveis (inclinagdo do encosto) de aluminio, ¢ enfim fixado 4 caixa de
mecanismo. Dimensdes do encosto 470x25%590mm. APOIO DE CABECA - produzido em espuma de poliuretano injetado
evestido em tela flexivel tendo o acabamento posteror em polipropileno injetado.Brago com suporte regulavel do apoio
produzido em aluminio encaixado ao suport regulével do brago produzido em polipropleno injetado ¢ o mesmo ¢ encaixado
a0 suporte fixo produzido em aluminio em que o mesmo ¢ fixado ao contra-assento por 2 parafusos. Base giratoria injetada em
ahuminio com acabamento polido, 5 rodizios de duplo giro (051imm) injetados em nylon. Pistio a gas que atende as normas
internacionais de qualidade ¢ seguranga ¢ mecanismo de regulagem. Regulagem do Assento com inclinacdo sincronizada com o
encosto na proporgdo de 21 (encostoassento) Regulagens do Apoio Lombar, regulagens do Apoio de Cabega ¢ regulagens do
brago.

Poltrona Decorativa 1 lugar. Encosto ¢ assnto moldados anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma
em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poluretano injetado (espessura 41mm) de densidade entre
50/60kg/m’ (moldado sob pressdo, expandido por agua, meétodo este que elimina o uso de solventes toricos, garante maior
qualidade ¢ resisténcia), revestido em tecido ou vinil Dimensdes do encosto 10551 0mm Dimensdes do assento 510x300mm.
Brago composto por alma em aglomerado (espessura 25mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura S5rmm) de
densidade entre 50/60kgn?, evestido em tecido ou vinil. De formato retangular, formando a estutura da polirona., Recebe entre
05 bragos (abaixo do assento) um painel e acabamento frontal e outro posterior produzidos em aglomerado de |Smm, revestidos
e tecido ou vinil, medindo 18x110mm . Recebe 4 niveladores de altura M8x20mm com base em polipropileno. A unido entre o
assento ¢ 0 encosto ¢ feita atraves de uma mola produzida em fero chato. A mola ¢ fixada no encosto através de parafisos
Mox20mm ¢ no assento através de parafusos M6x20mm. Todas pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem
fratamento desegraxante 4 quente por meio de imersdo ¢ tratamento antiferuginoso,  fim de constfuir um substrato seguro para
aaplicagio de pintura eletrosatica epaxi-po com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
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17 [ Poltrona Espaldar médio com Encosto Telado com apoio de Cabega, apoio Lombar com regulagens. Assento moldados |LWD

ot Giratori 1 Hugar. Encosto ¢ assento alma em formade L produzida e aglomerado (spessura 25mm),parafusdasente

i, ¢ tevestidas por espuma de poliuretano injtado (espessura 25mm) de densidade entre 20 ¢ 30 kg, sendo o conjunto

encaivado e parafusado na estrtura do encost. Revestido em tecido ou vinil fixado por grampos. Base infeior unica a0 arco

uperior nclinado por travessa posterior horizontal ¢  travessas frontais horizontas dos bragos, ambas produzidas em aglomerado
e madeira (espessura 25mm) parefusadas entre s, formando assim a estrutura do encosto. Toda a estrutura do encosto ¢ fechada
or chapa acartonada (gramatura 40 ¢ espessura | 9mm) ¢ revestida por espuma de poliuetano injtado ¢ expandido em agua
espessura 25mm) com densidade entre 20 ¢ 30 kg/m’, Revestido em tecido ou viml fixado por grampos. Estrutura giratoria
omposta por base inferior de ) 530mm, tubo central e base superior @ 150mm, todos produzidos em aluminio com acabamento
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olido. O conjunto ¢ fixado atraves da base Superior na alma do assento por 4 parafisos Méx | 6mm cabega chata. Todas pegas
etdlicas usadas 1o processo de fabricagdo, recebem tratamento desegravante 4 quente por melo de imersdo ¢ traamento
ntiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura letrosttica. epxi-p6 com polimerizacdo em
stufa a temperatura de aprovimadamente 210°C,
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Mesa de apoio lateral medindo 600s600x350mm com tampo em formato quadradoproduzido em aglomerado de 25mm de
xpessura, com acabamento s duas faces inferior ¢ Superior em lamtinado meldnico de baixa pressdo (BP). As faces lateras dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e
inferir, ambas coladas pelo processo Hot Melt. Estrutura recebe 4 apoios, sendo todos os apoios cilindricos produzidos em
aluminio macigo () 40mm ¢ altura 320mm, parafusados na chapa soldada & base superior do apoio por 4 parafisos auto-
atarmachantes cada.

UND

MARCA VALORR§

EMPRESAS VENCEDORAS

ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX

COMERCIAL EVEREST LTDA

RN

B

Mesa de apoio central medindo 10005600x350mm com tampo em formato retangular produzido em aglomerado de 25mm de
expessura, com acabamento 1as duas faces infeior e Superior em laminado meldnico de baixa pressdo (BP). As faces laterais
dos tampos recehem fta de borda eta produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior ¢
inferir, ambas coladas pelo processo Hot Melt. Estrutura recebe 4 apoios, sendo todos os apoios cilindricos produzidos em
aluminio macigo 0 40mm e altura 3)0mm, parafusados na chapa soldada a base superior do apoio por 4 parafisos auto-
atarmachantes cada.

UND

Mesa de trabaho retangular tipo extensio com calha eletrificivel  barra de tomadas 1000x600mm. Tampo em formato
retangular constituido em MDP de 25mm de espessura com acabamento s duas faces (inferior e superior) em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Faces lateais dos tampos com fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm
¢ 1aio de 3mm nas extremidades superior ¢ inferior de acordo com as nomas da ABNT, colades pelo processo Hot Melt
Estrutura auto-portante composta por 2 cavaletes lterai ¢ 1 travessa horizontal.  Cavaletes laerais formados por coluna
vertcal em forma de “C", produzida em chapa de aco estampada (1, Smm de espessura), onde ¢ encaxado perfl produzido em
ABS com 3 canais distintos para passagem de fiagdo ¢ fechamento constinido por tampa removivel produzida em ABS
encaixada no perfil, Parte inferior da coluna vertical com 2 parafusos M10x20mm em uma pata (base) de formato cncavo,
estampada, sem ponteiras ¢ cortada a laser (1,9mm de espessura). Perfil extemo em formato retangular medindo 60x15mm
produzido em chapa de ago (1, 5mm de espessure) e perfil interno produzido em chapa de ago (34mm de espessura), unidos
atmavés de disposiivo de montagem regulavel, encaivado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaie
produzidos em ABS, 2 porcas Mo ¢ 2 parafusos MoxGmm com a fungo de ajuste do comprimento. Todas peas metalcas
usades o processo de fabricagdo, recebem tratamento desengravante & quente por meio de imersio e tratamento
antiferruginoso, a fim de constifuir um substrato seguro para & aplcago de pintura letrostitca. epoxi<pd com polimerizacdo
e estufa na emperatura de aproximadamente 210°C. - Painel frontal produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melamnico de baixa pressio e laterais com perfl de borda reta produzida em PVC com espessura
de 1mm, coladas pelo processo Hot Melt. Calha eetificével dobrada em forma de “C”, medindo 600x227mm, produzida em
chapa de ago (1, Jmm de espessura), encaivada na travessa estrutural da mesa atraves de suporte produzido em ABS.
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Mesa de trabalho retangular fipo extensio com calha eletrificavel e barra de tomadas 800x600mm. Tarupo em formato
retangular constifuido em MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior ¢ superior) em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Faces aterais dos tampos com fta de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm
¢ 1io de 3mm ms extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt
Estrutura auto-portante composta por 2 cavaletes lateais e 1 travessa horizontal.  Cavaletes laterais formados por coluna
vertical em forma de “C", produzida em chapa de ago estampada (1, 5tm de espessura),onde ¢ encaixado perfil produzido em
ABS com 3 camais distintos para passagem de fiacdo e fechamento consttuido por tampa removivel produzida em ABS
encaixada no perfil, Parte inderior da coluna vertical com 2 parafusos M10x20mm em uma pata (base) de formato cdncavo,
estampada, sem ponteiras ¢ cortada a laser (1,9mm de espessura). Perfil externo em formato retangular medindo 60x!5mm
produzido em chapa de ago (1,Smm de espessura) ¢ pefil interno produzido em chapa de ago (3 Amm de espessura), unidos
através de dispositivo de montagem regulével, encaixado dentro do perfil extemo ¢ composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS, 2 porcas Mo e 2 parafusos MexGmm com a funcdo de ajuste do comprimento. Todas pecas metdlicas
usadas 10 processo de fabricagdo, recehem trafamento- desengraante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento
antferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura letrosttica- epdxi-pa com polimerizagio
e estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. - Painl frontal produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo ¢ laterais com perfil de borda reta produzida em PVC com espessura
de 1mm, coladas pelo processo Hot Melt, Calha eletrificavel dobrada em forma de “C", medindo 600x227mm, produzida em
chapa de ago (1, Jum de espessura), encaixada na ravessa estrutural da mesa atraves de suporte produzido em ABS.

UND

Mesa de trabalho retangular tipo extenso com calha eletrificavel e barra de tomadas 10000x700mm, Tampo em formato
retangular constiuido em MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior ¢ superior) em leminado
melaminico de baixa presséo (BP). Faces laerais dos tampos com fita e borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm
¢ 1ai0 e 3mm nas extremidades superior ¢ inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt
Estrutura auto-portante composta por 2 cavaletes lterai ¢ 1 travessa horizontel.  Cavaletes laerais formados por coluna
vertcal em forma de “C", produzida em chapa de ago estampada (1, 5mm de espessura), onde ¢ encaixado perfl produzido em
ABS com 3 canas distintos para passagem de fiagdo e fechamento constituido por tampa removivel produzida em ABS
encaixada no perfil, Parte inferior da coluna vertical com 2 parafusos M10x20rmm em uma pata (base) de formato concavo,
estampada, sem ponteiras ¢ cortada a laser (1,9mm de espessura). Perfil extemo em formato retengular medindo 60x15mm
produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura) ¢ perfil nferno produzido em chapa de ago (3 4mm de espessura), unidos
através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaive
produzidos em ABS, 2 porcas Mo ¢ 2 parafusos Mx6mm com a fungo de ajuste do comprinento. Todas pecas metdlicas
usadas 1o processo de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imersdo e {ratamento
aniferruginoso, a fim de constifuir um substrato seguro para & aplcago de pintura letrostitca. epoxi<pd com polimerizacdo
e estufa na temperatura e aproximadamente 210°C. - Painel frontal produzido em MDP de 25mm de espessura,revestido em
ambas s faces em laminado melanvinico de baixa pressio e laterais com perfil de borda reta produzida em PVC com espessura
de Tmm, coladas pelo processo Hot Melt. Calha eletificavel dobrada em foma de “C", medindo 600x227mm, produzida em
chapa de ago (1, Jmm de espessura),encaixada na travessa estrutural da mesa atraves de suporte produzido em ABS,
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Mesa de trabalho retangular tipo extensio com calha eletrificdvel ¢ barra de tomadas 800x700mm, Tampo em formato
retangular constifuido em MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior ¢ superior) em laminado
melaminico de baixa pressio (BP). Faces laterais dos tampos com fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm
¢ 1ai0 e 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt
Estrutura auto-portante composta por 2 cavalets lateais e 1 travessa horizontal. Cavaletes lteras formados por coluna
vertcal em forma de “C"", produzida em chapa de ago estempada (1, Smm de espessura), onde ¢ encaivado perfil produzido em
ABS com 3 canais distintos para passagem de fiagdo ¢ fechamento constituido por tampa removivel produzida em ABS
encaixada no perfil, Pate inderior da coluna vertical com 2 parafissos M10x20mm em uma pata (base) de formato cBneavo,
estampada, sem ponteiras ¢ cortada a laser (1,9mm de espessura). Perfl extermo em formato retanguler medindo 60x15mm
produzido em chapa de ago (1,Smm de espessura) ¢ pefil interno produzido em chapa de ago (3 Amm de espessura), unidos
através de dispositivo de montagem regulével, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfs de encaive
produzidos em ABS, 2 porcas M e 2 parafusos Mexmm com a funcdo de ajuste do comprimento. Todas pegas metalicas
usades 10 processo de fabricagdo, recehem traamento desengraante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento
antferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrosttica- epdxi-pa com polimerizagio
em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. - Pael fronta produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em
ambs s faces em laminado melaminico de baixa pressdo e letrais com perfl de borda reta produzida em PVC com espessura
de mm, colades pelo processo Hot Melt. Calha eletificével dobrada em forma de “C”, medindo 600x227mm, produzida em
chapa de ago (1, Jmm de espessura), encaixada na ravessa estrutural da mesa atraves de suporte produzido em ABS.
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Mesa de trabalho retangular tipo extensio com calha eletrificdvel e barra de tomadas 1200x700mm, Tampo em formato
retangular constiuido em MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado
melaminico de baixa presséo (BP). Faces laerais dos tampos com fita e borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm
¢ aio de 3mm nas extremidades superior ¢ infeior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt
Estrutura auto-portante composta por 2 cavaletes laterais ¢ 1 travessa horizontal.  Cavaletes laerais formados por coluna
vertcal em forma de “C", produzida em chapa de ago estampada (1, 5mm de espessura), onde ¢ encaixado perfl produzido em
ABS com 3 canas distintos para passagem de fiagdo e fechamento constituido por tampa removivel produzida em ABS
encaixada no perfil, Parte inferior da coluna vertical com 2 parafusos M10x20rmm em uma pata (base) de formato concavo,
estampada, sem ponteiras ¢ cortada a laser (1,9mm de espessura). Perfil extemo em formato retengular medindo 60x15mm
produzido em chapa de ao (1, 5mm de espessura) e perfil interno produzido em chapa de ago (34mm de espessura), unidos
através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaive
produzidos em ABS, 2 porcas Mo ¢ 2 parafusos Mex6mm com a fungo de ajuste do comprinento. Todas pecas metalicas
usadas no processo de fabricacdo, reccbem tratamento- desengraxante @ quente por meio de imersdo ¢ tratamento
anfiferruginoso, a fim de constiuir um substrato seguro para 2 aplcago de pintura letrostitca. epoxi<pd com polimerizacdo
e estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. - Painel frontal produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em
ambas a5 faces em laminado melaminico de baixa pressdo e laerais com perfl de borda reta produzida em PVC com espessura
de 1mm, coladas pelo processo Hot Melt. Calha eetificével dobrada em forma de “C”, medindo 600x227mm, produzida em
chapa de ago (1, Jmm de espessura), encaixada na travessa estrutural da mesa araves de suporte produzido em ABS.
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retangular constituido em MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Faces lateras dos tampos com fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e
1aio de 3mm nas extremidades superior ¢ inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt, Estrutura
auto-portante composta por 2 cavaletes lterais ¢ | travessa horizontal. Cavaletes lterais formados por coluna vertical em forma
de “C", produzida em chapa de ago estampada (1,5mm de espessura), onde ¢ encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais
distintos para passagem de fiagdo ¢ fechamento constiuido por tampa removivel produzida em ABS encaisada no perfil, Parte
inferior da coluna vertical com 2 parafisos M10x20mm em uma peta (bse) de formato cincavo, estampada, sem ponteiras ¢
cortada a laser (1,9mm de espessura). Perfl extemo em formato retengular medindo 60 15mm produzido em chapa de ago
(1,5mm de espessura) ¢ perfil nterno produzido em chapa de ago (3.4mm de espessura), unidos através de disposiivo de
montagem reguldvel, encaixado dentro do perfl externo e composto por 2 pefis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas M6 ¢ 2
parafusos Méx6mm com a fungdo de ajuste do comprimento. Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem
{ratamento desengraxante & quente por meio de imers3o ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro pera
a aplicagdo de pintura eletrostatica-epoxi-po com polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. - Painel
frontal produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em ambes s faces em laminado melaminico de baixa pressio ¢
lateras com pefil de borda reta produzida em PVC com espessura de mm, coladas pelo processo Hot Melt. Calha eletrificvel
dobrada em forma de “C”, medindo 600x227mm

polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Painel frontal produzido em MDP de 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo e lteras recebem perfil de borda rta produzida em PVC
com espessura de mm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixado através de 2 chapas dobradas por 2 parafusos Méx2mm no
tampo ¢ 2 parafusos MoxI2mm ¢ 2 parefusos MF7x1 lmum no painel. Calha eletrificavel dobrada em forma de “C”, medindo
600x22Tmum, produzida em chapa de ago (1, Jmm de espessura), encaixada na travessa estrutural da mesa através de suporte
produzido em ABS. Barra de tomadas produzida em chapa de ago pintado na cor preto, com 3 letrcas e 2RJ.
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Mesa Angular com chanfro 1600x16003600x700mm. Tampo em formato angular constituido em MDP de 25mm de | UND
spessura com acabamento nas duas faces (nferior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa pressio (BP). Faces laterais
dos tampos com fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Estrtura auto-portante composta por 3 cavaletes
lateras ¢ 2 travessas horizontais, Cavaletes laterais formados por coluna vertical em forma de “C”, produzida em chapa de ago
estampada (1,5mm de espessura), onde ¢ encaixado-perfil produzido em ABS com 3 canais distntos para passagem de fiagio ©
fechamento constituido por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil; Tampo fixado na estrutura através da

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS chapa em “L” do cavalete ateral ¢ de 4 buchas metlicas Mex!3mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafisos
o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX T3 33| Mox]6mm para cada cavalete. Todas pegas metdlcas vsadas no processo de fabricagdo, recebern tratamento desengravante
+ COMERCIAL EVEREST LTDA quente por meio de imersio ¢ ratamento antiferruginoso, a fim e constituir um substrato seguro para a aplicagd de pintura
Mesa Angular com chanfro 1200x1200x600x600mm. Tampo em formato angular constitido em MDP de 25mm de espessura | UN eletrositica epaxi+po com polimerizago em estufa na temperatura de eproximadamente 21(°C. Painel frontal produzido em
com acabamento nas duas faces (infeior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa pressio (BP). Faces latrais dos tampos MDP de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo e laterais recebern perfil
com fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior ¢ infeior de acordo de borda reta produzida em PVC com espessura de Imm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixado atraves de 2 chapas dobrades
com as nommas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Estrutura auto-portante composta por 3 cavaletes laterais ¢ 2 por 2 parafusos Mx{2mm no tampo e 2 parafisos Méx[2mm ¢ 2 parafusos MF7x!mm no painel. Calha eletiicavel
travessas horizontais. Cavaletes lateras formados por coluna vertcal em forma de “C", produzida em chapa de ago estampada dobrada em forma de “C", medindo 600x227mm, produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura), encaixada na travessa
(1,5mim de espessura), onde ¢ encaixado.perfil produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiagdo ¢ fechamento estrutural da mesa atraves de suporte produzido em ABS. Barta de tomadas produzida em chapa de ago pintado na cor preto,
constituido por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil; Tampo fixado na estrtura através da chapa em “L” do com 3 eléticas e 2RJ.
cavalete laeral ¢ de 4 buchas metdlicas Mox | 3mm embutidas na face infeior o tampo por 4 parafusos Mex 6mm para cada EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
30| cavalete. Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio e o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 14718
imersdo e tratamento antferruginoso, a fim de constitir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura elerostitca epoxi-po +_ COMERCIAL EVEREST LTDA
com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Paine] frontal produzido em MDP de 25mm de Estagio orgnica tampo tinico com estrutura compartiliada tipo balango 1400x1400mm. Tampo tnico em formato de | UND
espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressio e lateais recebem perfil de borda reta L, sem raios nas extremidades, produzido em MDP de 25mm de espessura com acabamento na face superior ¢ inferor em
produzida em PVC com espessura de Imm, coladas pelo processo Hot Melt. Fivado atraves de 2 chapas dobradas por 2 leminado melaminico de baixa pressdo (BP). Bordas frontas e posteriores dos tampos reccbem fitas e borda reta produzidas
parafusos M6x12mm no tampo ¢ 2 parafusos M6x12mm ¢ 2 parafusos MF7x 1 lmm no painel. Calha elerificavel dobrada em em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm na extremidade superior ¢ infeior, ¢ as bordas lateais dos tampos recebem
forma de “C", medindo 600x227mm, produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura), encaixada na travessa estrufural da fita de borda reta produzida em PVC com espessura de Tmm, coladas pelo processo Hot mel. Estrutura composta perfil
mesa através de suporte produzido em ABS. Barta de tomadas produzida em chapa de ago pintado na cor preto, com 3 elfricas fermina, perfil central, ravessas horizontais, pé central (redondo) e pés terminais (tubo oblongo). Perfil terminal em forma de
¢ “T" & composto por travessa produzida em fubo de ago de 40x60rmm (espessura |, Smim), Soldado perpendicularmente a travessa
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura). Perfil central em forma de “Y" ¢ composto
o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 114126 por travessa produzida em ubo de ago de 40560mm (espessura | Stmm), soldado diagonalmente (45°) a 2 travessas retengulares
o COMERCIAL EVEREST LTDA medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1, Smm de espessura). Travessas horizontais compostas por perfil externo ¢
Mesa Angular com chanfro 1400x1400x600x700mm. Tampo em formato angular constitido em MDP de 25mm de espessura | UN intemo. Pefil extemo em formato reangalar medindo 60x! mm produzido em chapa de ago (1,5mm de esessura ¢ perfl
com acabamento nas ua faces (inerior ¢ supeior) em laminado melaminico de baixa pressio (BP). Face lterais dos tampos interno produzido em chapa de ao (3 4mm de espessura), unidos atraves de dispositivo de montagem reguldvl, encaixado
com fitade borda eta produzida em PVC com espessura de 3mm e ra de 3mm nas extemidades superior ¢ inferior de acordo dentro do perfl externo ¢ composto por 2 perfs de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2 parafsos Méxémm com a
com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Estrutua auto-portante composta por 3 cavalees lteras ¢ 2 travessas 3| fungdo de ajuste do comprimento. Cada perfl nterno ¢ encaixado ¢ fixado em um perfil terminal ¢ no perfil entral, unindo a
Horizontas. Cavalte latea formados por oluna vrtical em forma de “C”, produzida em chapa e ago estampada (1, Smm de estruura. Pé cenral redondo produzido em tubo de ago 100mm (espessura 1.9mm),recebe tampa de acabamento superior
espessura), onde ¢ encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiagdo ¢ fechamento constiuido produzida em ABS ¢ na base inferior recebe sapata niveladora de altura com base em polipropileno, podendo este ter saidas
por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil; Tampo fixado na estrutura através da chapa em “L” do cavalete para 1,2, 3 ou 4 mesas; Pé terminal oblongo  produzido em ago 40x77mim (espessura | Smm), recebe tampa de acabamento
30 |laeral ¢ de 4 buchas metdlicas Mox | 3mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos Mox16mm para cada cavalete. superior produzida em ABS ¢ na base inferior recebe atraves de encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida em ABS, porca
Todas pegas metdlicas usadas no processo de fabricago, receber tratamento esengraxante & quente por meio de imersdo ¢ M8 sextavada ¢ nivelador de altra com base em polipropileno. Tubos oblongos e redondos com tem alturas de b= 1100mm.
{ratamento aniferruginoso, a fim de consftuir um substrato Seguro para a aplicagdo de pinfura eletrostatica. epoxi-p com Todas as pegas metdlcas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento desegraxante 4 quente por meio de imersio e
polimerizaglo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Painel frontal produzido em MDP de 25mm de espessura, {ratamento anfiferruginso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagho de pintura elerostitica epGxi<pd com
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de borda reta produzida em PVC polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Painel Frontal em tecido ou BP produzido em MDP de
com espessura de Lmm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixado através de 2 chapas dobradas por 2 parafusos Mo | 2mum no 25mm de espessura com acabamento em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) e borda inferir recebe
fampo e 2 parafusos Mox[2mm e 2 parefusos MFTx!Lmum no painel. Calha eletrificavel dobrada em forma de “C”, medindo fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 1rmim, colada pelo processo Hot melt, ou revestido em tecido ou vinil. A
60022 Tmm, produzida em chapa de ago (1,Jmm de espessura), encaixada na travessa estrufural face superior recebe perfil em aluminio extrudado para encaixe de acessdrios. Suporte e tomada infeior a0 tampo, produzido
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS em chapa de ago (espessura 1, um) dobrado em forma de “C") encaixado na travessa pela chapa de fixagio, ¢ parafusado o
o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 128373 fampo da mesa airaves de parafusos auto-atarachantes. Furagdo para 4 tomadas elétricas e 2RI,
¢ COMERCIAL EVEREST LTDA EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
Mesa Angular com chanfro 1400x1600x600x700mm. Tampo em formato angular consttido em MDP de 25mm de espessura | UND o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 13810
com acabamento nas uas faces (nferior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Faces laterais dos tampos o COMERCIAL EVEREST LTDA
com fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm ¢ rao de 3mm nas extremidades superior ¢ inferior de acordo Estagio organica tanipo dnico com estrutura compartithada tipo balango 1400x1600mm. Tampo inico em formato de | UND
com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Mel. Estrutura auto-portante composta por 3 cavaletes lateras ¢ 2 travessas “L, sem taios nas extremidades, produzido em MDP de 25mm de espessura com acabamento na face superor ¢ inferior em
" orizontais. Cavaleteslateais formados por coluna vertical em forma de “C”, produzida em chapa de ago estampada (1,5mim de laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Bordas frontas e posteriores dos tampos recebem fitas e borda reta produzidas
espessura), onde ¢ encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiagdo ¢ fechamento constituido g | PVC com espessura de 3mm com raio de mm na extremidade superior ¢ infertor,  as bordas lateras dos tampos recebem

por tampa temovivel produzida em ABS encaivada no perfil; Tampo fixado na estrfura através da chapa em “L” do cavalete
lateral ¢ de 4 buchas metdlicas Mex | 3mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos Méx | 6mm para cada cavalete.
Tods pecas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersio ¢
{ratamento anfiferruginoso, a fim de consfifuir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostiticaepdxi-pd com

fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm, coladas pelo processo Hot melt. Estrutura composta perfil
terminal, pefil central, travessas horizontais, pé central (redondo) ¢ pés termias (fubo oblongo). Prfil terminal em forma de
“T" ¢ composto por travessa produzida em tubo de ago de 40x60mm (espessura |, Smm), soldado perpendiculermente a travessa
retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura). Perfil central em forma de *Y” ¢ composto
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por travessa produzida em tubo de ago de 40x60mm (espessura 1, Smm), soldado diagonalmente (45) a 2 travessas retangulares
medindo 60x1Smim produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura). Travessas horizontais compostas por perfl externo e
interno. Perfil extemo em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1, mm de espessura) ¢ perfl
interno produzido em chapa de ago (3 4mm de espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulivel, encaivado
dentro do pefil externo e composto por 2 perfi e encaie produzidos em ABS, 2 porcas M6 ¢ 2 parafisos Méxémm com a
fungdo de ajuste do comprimento. Cada perfil interno ¢ encaixado e fixado em um perfilterminal ¢ no perfil central, unindo a
estrutura, Pé central redondo produzido em tubo de ago O100mm (espessura 1,9mm), recebe tampa de acabamento superior
produzida em ABS ¢ na base inferior recebe sapata niveladora de altura com base em polipropileno, podendo este ter sads
para 1,2, 3 ou 4 mesas; Pe terminal oblongo produzido em ago 40 77mm (espessura |, Smim), recebe tampa de acabamento
superior produzida em ABS ¢ na base inferior recebe atraves de encaixe por pressio, sapata oblonga produzida em ABS, porca
M8 sextavada e nivelador de alfura com base em polipropileno. Tubos oblongos ¢ redondos com tem alturas de h= 1100mm.
Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, receben tratamento desegraxante 2 quente por meio de imersio e
tratamento anfiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostitca epoxi-pd com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Painel Frontal em tecido ou BP produzido em MDP e
25mm de espessura com acabamento em ambas as faces em aminado melantinico de baixa presséo (BP) e borda inferior recebe
fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 1, colada pelo processo Hot melt, ou revestido em ecido ou vinil. A
face superior recebe perfil em aluminio extrudado para encaixe de acessorios. Suporte de tomada inferior a0 tampo, produzido
e chapa de ago (espessura 1, 2mm) dobrado em forma de “C”, encaixado na travessa pela chapa de fixagho, ¢ parafusado no
tampo da mesa através de parafisos auto-atarrachantes. Furagho para 4 tomadas eletrcas e 2 RJ.

parafso M8 (020x] 9mm). Travessa horizontal composta por perfil externo ¢ intemo. Travessa horizontal angular composta
por perfil externo angular constiuido por 2 tubos soldadas entre i através de solda MAG formando uma angulagho ¢ perfil
intemno. Perfil extemo em formato retangular medindo 60x! Smm produzido em chapa de ago (1, 5mm de espessura) ¢ perfil
intemno produzido em chapa de ago (3,4mm de espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas sextavads rosca M6 ¢ 2 parafusos
Méx6mm com a funcdo de ajuste do comprimento. Perfil de fixagdo do tampo: produzido em chapa de ago (2,66mm de
espessura), dobrado em forma de “C", sendo fivado entre as travessas horizontais de travamento, que ficam dispostas
paralelamente, interligando-as, araves de 2 parafusos sextavado Méx10mm. Tampo fixado na estrutura atraves da chapa em
“L do cavalete lateral ¢ de 4 buchas metalicas Mox1 3mm embutides na face infeior do tampo por 4 parafisos Mox | 6mm para
cada cavaleteTodas pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, afim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostdica epoxi-po
com polimerizaglo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. - Painel frontal: produzido em chapa de ago (1,2mm
de espessura), dobrada ¢ encaixada na estrutura antes da fixagio do tampo. - Calha eletificvel dobrada em forma de “C”,
medindo 600x227mum, produzida em chapa de ago (1, mm de espessura) é encaixada na travessa estrutural da mesa atraves de
suporte produzido em ABS. - Barra de tomadas produzida em chapa de ago pintado na cor preto, possui 4 eltricas e 3 RJ ou'3
elétricase 2R,
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Estaglo organica tampo tnico com estrutura comparilhada tipo balango 1600x1600mm. Tampo tnico em formato de
“L, sem raos nes extremidades, produzido em MDP de 25mm de espessura com acabamento na face superior ¢ inferior em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Bordas frontais e posteriores dos tampos recebem fitas de borda reta produzidas
em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm na extremidade superior ¢ inferor,  as bordas laerais dos tampos recebem
fita de borda reta produzida em PVC com espessura de Tmm, coladas pelo processo Hot mek:. Estrutura composta perfil
terminal, perfil centra,travessas horizontas, pé central (redondo) ¢ pés terminais (fubo oblongo). Perfl terminal em forma de
“T" & composto por travessa produzida em tubo de ago de 40x60mm (espessura 1, Smim), soldado perpendicularmente a travessa
retangular medindo 60x1Smm produzido em chapa de ago (1,Smm de espessura). Perfil central em forma de “Y” ¢ composto
por travessa produzida em tubo de ago de 40x80rmm (espessura 1,Smm), soldado diagonalmente (45°) a 2 travessas retangulares
medindo 60x!5mum produzido em chapa de ago (15mm de espessura). Travessas horizontais compostas por perfl externo e
interno. Perfil extemo em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1, mm de espessura) ¢ perfl
interno produzido em chapa de ago (3,4mm de espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulivel, encaivado
dentro do perfil externo ¢ composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas Mo ¢ 2 parafusos Moxmm com a
finglo de ajuste do comprimento. Cada perfil nterno ¢ encaixado ¢ fixado em um perfl terminal ¢ no perfil central, unindo a
estruura, Pé central redondo produzido em tubo de ago O100mm (espessura 1,9mm), recebe tampa de acabamento superior
produzida em ABS ¢ na base inferior recebe sapata niveladora de altura com base em polipropileno, podendo este ter sades
para 1,2, 3 ou 4 mesas; Pe terminal oblongo produzido em ago 40 77mm (espessura |,Smim), recebe tampa de acabamento
superior produzida em ABS ¢ na base infrior recebe atraves de encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida em ABS, porca
M8 sextavada e nivelador de alfura com base em polipropileno. Tubos oblongos ¢ redondos com tem alturas de h= 1100mm.
Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, receben tratamento desegraxante 2 quente por meio de imersio e
tratamento anfiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagho de pintura eletrostitca epdxi-pd com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Painel Frontal em tecido ou BP produzido em MDP de
25mm de espessura com acabamento em ambas as faces em laminado melantinico de baixa presséo (BP) e borda inferior recebe
fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 1, colada pelo processo Hot melt, ou revestido em tecido ou vinil. A
face superior recebe perfil em aluminio extrudado para encaixe de acessorios. Suporte de tomada inferior a0 tampo, produzido
em chapa de ago (espessura 1,2mm) dobrado em forma de “C”", encaixado na ravessa pela chapa de fixagdo, ¢ parafusado no
tampo da mesa através de parafusos auto-atamachantes. Furaglo para 4 tomadas elétricas e 2 RJ.

UND

Mesa auto portante para gabinete medindo 1600x800mm. Tampo em formato retangular constituido em MDP de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa pressio (BP). Faces lateais
dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Estrutura auto-portante composta por 2 quadros
Iateais ¢ conjunto de travessas horizontais. Quados lteras: formados por 2 cotunas vertieais produzidas em tubo retangular
20x100mmm (1, 5mm de espessura) posicionadas diagonalmente e 2 horizontais produzidas em tubo retangular 20x70mm
(1,5mum de espessura), sendo fixadas tanto Superior quanto iferior através de parafusos cabega sextavada M8x!6mm e arruelas
parafuso M8 (20x1 9mm). Travessa horizontal composta por perfil extemo ¢ intemo. Travessa horizontel angular composta
por pefil externo angular constituido por 2 tubos soldadas entre i através de solda MAG formando uma angulagho ¢ perfil
intemo. Perfl extemo em formato retangular medindo 601 Smm produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura) ¢ perfil
intemno produzido em chapa de ago (3,4mm de espessura), unidos através de dispositivo de montagem reguldvel, encaixado
dentro do perfl externo e composto por 2 perfi de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas sextavads rosca Mo ¢ 2 parafusos
Méx6mm com a fungdo de ajuste do comprimento. Pefil de fixagdo do tampo: produzido em chapa de ago (2,66mm de
espessura), dobrado em forma de “C", sendo fixado entre as travessas horizonteis de travamento, que ficam dispostas
paralelament, interigando-s, atraves de 2 parafusos sextavado Méx 0mm. Tampo fixado na estrutura através da chapa em
“L do cavalete lateral ¢ de 4 buchas metalicas Mox 1 3mm embutides na face infeior do tampo por 4 parafissos Mox | 6mm para
cada cavalete.Todas pegas metdlicas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de
imersio ¢ tratamento antiferruginoso, afim de constituir um substrato seguro para a aplicago de pintura eltrostitca epoxi-po
com polimerizaglo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. - Painel frontal: produzido em chapa de ago (1,2mm
de espessura), dobrada e encaixada na estrutura antes da fixagdo do tampo. - Calha eletificivel dobrada em forma de “C”,
medindo 600x227mum, produzida em chapa de ago (1, mm de espessura) é encaixada na travessa estrutural da mesa atraves de
suporte produzido em ABS. - Barra de tomadas produzida em chapa de ago pintado na cor preto, possui 4 eltricas e 3 RJ ou’3
elétricase 2R,
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SUPORTE DE MONITOR. Tampo em formato de semi-circulo produzido em MDP de 25mm de espessura com acabamento na

face superior ¢ nferor em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Bordas frontas ¢ posteriores dos tampos, recebem fitas
de borda reta produzidas em PVC com espessura de 3mm com taio de mm na extremidade superior ¢ nferior, a bordas laferals
dos tampos retos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de L, coladas pelo processo Hot melt
Estrutura produzida em chapa de ago dobrada (1, 3mm de espessura) é fixada no tampo ¢ encaixada na estrutura da mesa.
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Mesa auto portante para gabinete medindo 1400x700mm, Tampo em formato retangular constitido em MDP de 25mm de
espessura com acabamento s dus faces (inferor ¢ superior) em laminado melaminico de baixa pressio (BP). Faces laterais
dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior ¢
inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Estrutura auto-portante composta por 2 quadros
lateras ¢ conjunto de travessas horizontai. Quadros lateais: ormados por 2 colunas verticais produzidas em tubo retangular
20x100mm (1, 5mm de espessura) posicionadas diagonalmente 2 horizontais produzidas em tubo retangular 20xT0mm
(15 de espessura), sendo fixads tanto superior quanto inferio através de parafusos cabega sextavada MSx!6mm e amruelas

UND

Mesa auto portante para gabinete medindo 1800x800mm. Tampo em formato retangular constituido em MDP de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa presso (BP). Faces laterais
dos tampos recebern ita de borca reta produzida em PVC com espessura de 3mm e taio de 3mm nas extremidades superior ¢
inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Estrutura auto-portante composta por 2 quadros
lateras ¢ conjunto de travessas horizontais. Quadros lateras: fomados por 2 colunas verticais produzidas em fubo retangular
20x100mmm (1, mm de espessura) posicionades diagonalmente e 2 horizontais produzidas em tubo retangular 20x70mm
(1,5mum de espessura), sendo fixadas tanto Superior quanto iferior através de parafusos cabega sextavada M8x16mm e armuelas
parafso M8 (020x] 9mm). Travessa horizontal composta por perfil externo ¢ intemo. Travessa horizontal angular composta
por perfil externo angolar constitido por 2 tubos soldadas entre i atraves de solda MAG formando uma angulagho ¢ perfil
intemno. Perfil extemo em formato retangular medindo 60x1 Smm produzido em chapa de ago (1, 5mm de espessura) ¢ perfil
intemno produzido em chapa de ago (3,4mm de espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado
dentro do perfl externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas sextavads rosca Mo e 2 parafusos
Méx6mm com a funcdo de ajuste do comprimento. Perfil de fixagdo do tampo: produzido em chapa de ago (2,66mm de
espessura), dobrado em forma de “C", sendo fixado entre s travessas horizontais de travamento, que ficam dispostas
paralelamente, interigando-as, araves de 2 parafusos sextavado Méx10mm. Tampo fixado na estrutura atraves da chapa em
L do cavalete lateral ¢ de 4 buchas metalicas Mex!3mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos M6x 1 6mm para
cada cavalete.Todas pegas metdlcas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, afim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostdica epoxi-po
com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. - Painel frontal: produzido em chapa de ago (1, 2mm
de espessura), dobrada ¢ encaivada na estrutura antes da fixagdo do tampo. - Calha letrificavel dobrada em forma de “C”,
medindo 600x227mum, produzida em chapa de ago (1, mm de espessura) é encaixada na travessa estrutural da mesa atraves de
suporte produzido em ABS. - Barra de tomadas produzida em chapa de ago pintado na cor preto, possui 4 eltricas e 3 RJ ou 3
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+  ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX L6914 Armrio duplo alto Fechado com 04 portas medindo 1600x490x1610mm . Corpo composto por laterais, fundo ¢ base |UND
+_ COMERCIAL EVEREST LTDA produzidos em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior ¢ inferor revestidas em laminado melaminico de baixa
Mesa auto portante para gabinete medindo 2000x300mm,. Tampo em formto retangular constiuido em MDP de 25mm de | UND pressdo (BP). Faces lateais dos componentes do corpo receben fita de borda reta produzida em PVC (1 mm de espessu),
espessura com acabamento tas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressio (BP). Faces laterais colada pelo processo ot Mel. Base com 6 niveladores de altra com rosca MI0 e com base em polipropleno, Portas
dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de mm e raio de 3mm nas extremidades superior e produzidas em MDP de 8mm de espessur, com as faces superior ¢ inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
inferior de acordo corm as normas da ABNT, colades pelo processo Hot Melt Estrutura auto-portante composta por 2 quadros presséo (BP). Faces lateais recebem fita de borda reta produzida em PVC (Imum de espessura), colada pelo processo Hot Melt
lateais ¢ conunto de travessas horizontas. Quadros laerais: formados por 2 cohunas verticais produzidas em tubo retangular " Possu dobradicas em ago de ixo inerior que permitem abertura das portas de até 270°, fechadura com travamento superior (no
20¢100mm (1, 5mm de espessura) posicionadas diagonalmente e 2 horizontais produzidas em fubo retangular 20x70mm fampo) ¢ puxadores concha plastico injetados em ABS. Tampos superiores individuais ou conjugados produzido em MDP de
(1,5mum de espessura), sendo fixadas tanto superior quanto inerior atraves de parafusos cabega sextavada M8x | bmm ¢ aruelas 25mm com as faces superior ¢ inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressio (BP). Faces lateras recebem fita
parafuso M8 (020x19mm). Travessa horizontal composta por perfil externo ¢ intemo. Travessa horizontal angular composta de borda reta produzida em PVC (Lmim de espessura), coladas pelo processo Hot Melt. Unido dos componentes do corpo dos
por perfil extemo angular constituido por 2 tubos soldadas entre si atraves de solda MAG formando uma angulagio ¢ perfil armdrios feta por tambores “minifix” ¢ parafusos “rapid”. Tampos fixados no corpo através de 4 pinos rastex ¢ 4 cavilhas.
interno. Pefil extemno em formato retangular medindo 601t produzido em chapa de ago (1, mm de espessura) ¢ perfil Todas pegas metdlicas usadas no processo de fabricagh, recebem traamento desengraante & quente por meio de imersio ¢
intemno produzido em chapa de ago (3,4mm de espessure), unidos através de disposiivo de montagem regulive, encaivado fratamento anfiferruginoso, a fim de consituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura elfrosttica. epGxi-pd com

41| dentro do perfil externo e composto por 2 perfs de encate produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6 ¢ 2 parafiisos polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Mbx6omm com a fungdo de ajuste do comprimento. Perfil de fixacdo do tampo: produzido em chapa de ago (2,66mm de EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
espessura), dobrado em forma de “C”, sendo fixado entre as travessas horizontas de travamento, que fieam dispostas o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 156398
paralelamente, inferigando-as, através de 2 parafusos sextavado Méx 0mm. Tampo fixado na estrtura através da chapa em ¢ COMERCIAL EVEREST LTDA
L7 do cavalete lateal e de 4 buchas metdlicas Mox  mm embutidas na face inerior do tampo por 4 parafusos Mex!6mm para Armirio duplo médio Fechado com 04 portas medindo 1600x490x1080mm . Corpo composto por laterai, findo ¢ base | UND
cada cavalee. Todas pegas metdlicas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento desengravante a quente por meio de produzidos em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior ¢ inferior revestides em laminado melaminico de baixa
imersdo ¢ ratamento aniferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplcagdo de pintura letrosttica epdxi<po pressdo (BP). Faces lateras dos componentes do corpo recebenn fita de borda reta produzida em PVC (1 mm de espessura),
com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. - Painel frontel: produzido em chapa de ago (1.2mm colada pelo processo Hot Melt. Base com 6 niveladores de altra com tosca M10 ¢ com base em polipropileno. Portas
de espessura), dobrada ¢ encaivada na estrutura antes da fixagho do tampo. - Calha eletrificavel dobrada em forma de “C”, produzidas em MDP de 18mm de espessura, com s faces superior ¢ infeior revestidas em laminado melaminico de baivxa
medindo 600x22Tmm, produzida em chapa e ago (1, 2mm de espessura) € encaada na travessa estrutural da mesa ataves de pressdo (BP). Faces lateras recebem fita de borda reta produzida em PVC (I de espessura), colada pelo processo Hot Melt
suporte produzido em ABS. - Barra de tomadas produzida em chapa de ago pintado na cor preto, possui 4 eletricas e 3 Rl ou 3 & Possui dobradicas em ago de eixo nterir que permitem abertura das portas deaté 270°, fechadura com travamento superior (no
¢létricas e 2RI, fampo) ¢ puxadores concha plastico injetados em ABS. Tampos superiores individuais ou conjugados produzido em MDP de
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS 25mm com as faces superior ¢ inferor revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Faces laerais recebern fta

o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 185126 de borda reta produzida em PVC (1mum de espessura), coladas pelo processo Hot Met. Unido dos componentes do corpo dos

o COMERCIALEVERESTLTDA armdrios feta por tambores “minifix” ¢ parafusos “tapid”. Tampos fixados no corpo atraves de 4 pinos rastex e 4 cavilhas.
Mesa auxiliar auto portante para gabinete medindo 00x600mm. Tampo em formato retangular constituido em aglomerado | UND Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricacdo, receben tratamento desengraxante 4 quente por meio de imersdo e
de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (infeior ¢ superior)em laminado melaminico de baixa presséo (BP. As tratamento aniferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostitca epoxi-po com
faces lterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm ¢ raio de Smm nes polimerizagho em estufa na temperatura e aproximadamente 210°C.
extremidades superior ¢ inferir de acordo com s normas da ABNT Estrutura auto-portante composta por | quadro lteral ¢ EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
conjunto de travessas horizontas. Quadros laterais: sdo formados por 2 colunas verticais produzidas em tubo retangular + ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 285441
20x100mm (1, 5mm de-espessura) posicionadas diagonalmente ¢ 2 horizontais produzidas em fubo retangular 20x70mm + _COMERCIAL EVERESTLTDA
(1,3 de espessure), sendo fxadas tanto superior quant infriorataves de parafusos cabega sextavade MB | mm ¢ amucls Armério duplo baixo Fechado com 04 portas medindo 1600s490x740mm . Corpo composto por lateras, findo ¢ base | UND
parafiso M8 (0201 9mm). Cada quadro recebe 2 niveladores de attura M8x20 medindo 030mm produzidos em produzidos em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior ¢ inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
polpropilen. Travessa horizontl composta por pefil extemo ¢ intermo. Perfl extermo em formato reanguler medindo preso (BP). Faces lteres dos componentes do orpo recche fia e borda et produzida em PVC (1 mm de espesur),
61 5mm produzido em chapa de ago (1, Smm de espessura) e perfil interno produzido em chapa de ago (3 4mm de espessura), colada pelo processo Hot Melt. Base com 6 niveladores de atura com rosca M10 e com base em polipropileno. Portas
unidos aravés e disposiivo de montagem reulével,encaivado dentro o perfil xterno  compost por 2 perfs de encaive produridas em MDP de 8mm de espessura, com as faces supeior ¢ ifeior revestidas em laminado melaminico de baixa
produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas rosca Mo e 2 parefusos Mex6mm com a fungio de ajuste do comprimento. Na pressdo (BP). Faces lateras recebem fita de borda reta produzida em PVC (I de espessura), colada pelo processo Hot Mel:

" extremidade de m dos perfs internos ¢ soldada uma chapa de aco (3.4mm de espessura) dobrada em forma de “L”, para P Possui dobradicas em ago de eixolintelrigr que permitem abertura das poras dp a'té‘27().“, fechadqra G e superior o
encae na travessa horizontal da mesa reta principal. Travessa horizontal anguler composta por perfl extemo angula fampo) ¢ puvadores concha plstco njetados em ABS.Tampos superore individuais u conjugados produrido em MDP de
constitfdo por 2 tubos soldadasentre s ataves de solda MAG formando uma angulagio e perfil interno. Perfil extemo em 25mm com as faces superior ¢ inferor revestidas em laminado melaminico de baia pressio (BP). Faces laerais recebern fta
formato refangular medindo 60 mm produzido em chapa de ago(1,Smm de espessura) ¢ perfil intermo produrido em chapa de borda et produzidaem PVC(Imm de espessra), oladas pelo processo Hot Mt Unido dos componentes do corpo dos
de ago (34mm e espessura), unidos através de disposiivo de montagem regulave, encaixado dentro do perfil extemo ¢ amrios feit por tambores “minifx” ¢ parafusos “raid”. Tampos fixados no corpo atravs de 4 pinos raste ¢ 4 cavlhas,
composto por 2 perfs de encaie produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas tosca M6 ¢ 2 parafusos Méx6mm com a fungo de Todas pegas metéicas usadas no processo de fabricagh, recebem traamento desengraane & quente por meio de imersdo ¢
ajuste do comprimento. Perfl de fxagio do tampo: produzido em chapa de ago (2,66mm de espessura), dobrado em forma de trafamento anfiferuginogo, a fim de constitir um substeto sequro para a aplicaglo de pintura lefrosttia. epb-pd com
“C",sendo fixado entre as travessas horizontais e travamento, que ficam dispostes paralelamente, nterigando-as, atraves de 2 polimerizacio em esufana temperatura  aprovimadamente 210°C.
parafusos sextavado Mox 0mm. O tampo ¢ fixado na esrutua atrvés da chapa em “L” do cavalete lateral € de 4 buchas EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
metdlcas Mox|3mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos Mo l6mm para cada cavlete. Todas pesas * ALBERFLEXINDUSTRIAE COMERCIO LTDA ALBERFLEX 29833
metalcas usads no processo de fabricaglo, recebem tratamento desengraxante  quente por meio de mersdo ¢ tratamento * _COMERCIAL EVEREST LTDA
aniferruginoso, a fim de constitur um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrosatica- epoxi-pa com polimerizago Armrio duplo extra alto Fechado com 04 portas medindo 1600490x2140mm . Corpo composo por lateras, fundo  bse | UND
em estfy na emperaur de prosimadamente10°C. Bama detormadas produzida m chapa d ago pinado ma corpret,posui produzidos em MDP de [8mm de espessura, com as faces superior ¢ inferor revestides em laminado melaminico de baixa
delétricase 3R] ou 3 elétricas e 2Rl pressdo (BP). Faces lateras dos componentes do corpo recebenn fita de borda reta produzida em PVC (1 mm de espessura),

EMPRESAS VENCEDORAS NARCA VALORRS colada pelo processo Hot Melt. Base com 6 niveladores de atura com rosca M10 ¢ com base em polipropileno. Portas

v ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX §169 produzidas em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior e inferor revestides em laminado melaminico de baixa
o COMERCIAL EVEREST LTDA pressdo (BP). Faces lateras recebem fita de borda reta produzida em PVC (I de espessura), colada pelo processo Hot Melt
Divisor de Mesa consttuido por aglomerado de 8mm de espessura revestido nas duas faces (frontal ¢ posteror) em leminado | UND 0 POSSUi dobraias em ago de o nferio que permiem abertura das portasde até 27, echadura com travamento superior 10
melaminico de baixa pressio (BP), & ms faces aerasrecehem ita de borda btidade e 40° produzidaem PVC com (3mm de fampo) ¢ pusadores conch plistio injetados em ABS Tampos superiors ndividuis produzidos em MDP de 25mm com as
espessura) encaixada ¢ colada no canal do aglomerado. Fixagho através de 2 suportes produzidos m chapa de ago dobrado em faces superior ¢ inferior revestidas em laminado melamnico de baixa pressio (BP). Faces laterais recebem fita de borda reta

4| forma de “C” (19mm e espessre) que e utem a0 diviso por parafusos Me12mm ¢ na calba strturalda mesa por parafsos produzida em PYC (1mm de esessur),coldas pelo rocesso Hot Mel Unido dos componentes do corpo dos annirios fia

M6 2mm e porcas Todas as egas metdicas usadas o processo e abricac, ecehem tratamento desengraxante & uente por por tambores “minifi” ¢ parafuss *rapid”. Tampos fivados no corpo atraves de 4 pinos astex ¢ 4 cavilhas. Todas peas

meio de imersdo ¢ tratamento anifemuginoso,  fim de constituir um substrato seguro para a apicagdo de pintura eletrostiica metdlicas usadas no processo de fabricago, recebem tratamento desengraxane & quente por meio de imersi ¢ raamento

epGiipd com polimerizagho e estfana temperatur e aprovimadamente 210°C antiferniginoso, a fim de consituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eltrostatica- epoxi+po com polimerizagdo
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA [VALORRS em estufa 1a emperatura de aproximadamente 210°C.
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Armério duplo alto ¥ porta 1600x490x1610mm. Corpo composto por laterais, fundo e base produzidos em MDP de 18mm de
espessura, com s faces superior ¢ inferior revestidas em lominado melaminico de baia pressio (BP). Faces lterais dos
componentes do corpo tecebem fita de borda reta produzida em PVC (1mm de espessua) coladas pelo processo Hot Melt, Sub-
tampos produzido em MDP de 25mm de espessura, com s faces Superior  inferior revestidas no mesmo acabamento do corpo.

Armério Continer 1000x350x430mmCorpo composto por lateais ¢ base produzidos em aglomerado de 18mm de espessura, |UND
com s faces superior ¢ inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), coladas pelo processo Hot Mek:. As
aterais possuem furagdo a cada 25mm para fxagdo de prateleres Portes produzidas em aglomerado de 12mm de espessura, com
2s faces superior ¢ inerior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) A faces lateais recebem fita de borda
reta produzida em PVC (Imim de espessura), coladas pelo processo Hot Melt. Com abertura horizontal, ou seja, rotaciona 90° ¢
coe enire 0s fampos sobre tilhos telescapicos, possui fechadura embutida de giro 180° com travamento infeior (na base) e
pusador tipo alga (forma cdncava) produzido em zamak com acabamento em aluminio polido, concha plastico produzido em

Faces laterais dos componentes do corpo com fit de borda reta produzida em PVC (Imim de espessura), coladas pelo processo il ABS on concha metdio prodhzido em zamak Tampo, sub tampo ¢ fndo produzidos e chapa d ago (0T5mm de esesure)
Hot Melt. Base com 4 niveladores e atua com osca M10 ¢ com base em plipropileno. Regulagem dos miveladores feit dobrada. 0 fundo possui ganchos metdlicos para fixacdo em divisoria ou alvenaria, a qual recebera uma canaleta produzida em
intemanente nia base do armrio, faciitando o manusedo. Laterais possuem furacdo a cada 25mm para fixagdo de prateleiras. 450 para ncane dos anchos do amdrioA un dos componentes do corpo dos armdros ¢ e por tambores “minif” ¢
Portes produzidas em MDP de [8mm de espessura, com as faces superior ¢ nfeior revestdas em laminado melaminico de baixa parefsos “apid”. 0 tampo 0 fundo s fvados no conpo or parfusos Mée T 2mm. Todas pegas metlicas usedas no processo
press (B). Face i comfitadeborda et produrida e PVC (- e spesura,coladasploproces Hot ek, Com e fabricagho, recebem ratamento desengravante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de constitui
8 dobradicas.meta'licas tipo‘ zamek (lga metdlica) de eivo extemo que pemitem abertura das portas de até 270°, fechadura um substto sequno paa a aplicgio de pinra elerostitca epfi-pd com plimerzagho em extufa m temperatir e
embutida tipo vario de giro 180° com travamento simulténeo superior (no tampo) ¢ inferior (na base) e puxadores tpo alga sprovimadamente 10C
(forma cdncava) produzidos em zamak (liga metalica). Tampos superiores incividuals ou conjugados sobrepostos a0 corpo EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
produzido em MDP de 25tmm com as faes superior ¢ inferior evestidas em laminado melaminico de baixa pressio (BP). Faces v ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 121608
Lateais dos tampos com fita de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura) e faces frontais ¢ posteror com fita de borda v COMERCIAL EVEREST LTDA
rta produzidaem PVC (mm de espessur,com i de S as extemidades supeior e inferir e cordo com s normas da Armério Continer 2005350x430mm Corpo composto por lateras ¢ base produzidos em aglomerado de 18mm de espessura, | UND
ABNT de ergonomi), coldas pelo processo Hot Mel. Unilo dos componentes do corpo dos armdris feia pr tambores comas faces supeior e feior revestidasem aminado melaminico de bia pressio (BP), coladas pel proceso ot Melt, As
“minif” & parafusos *api”. Tamp fvado no orpo s de 4 pinosrastex ¢ 4 cvilhs. Tods pgas metdlicas usads mo Laterais possuem furagdo a cada 25mm para fxagho de prateleiras. Portas produzidas em aglomerado de 12mm de espessura,
processo de fbricagh, rcebem tratamento desengraxante & quente por medo de imersio ¢ tratamento anifruginoso,  fm de com s faces superior ¢ inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressio (BP) As faces lteras recebem fita de
constituirum substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrotatica epdxi-po com polimerizacdo em estufa na temperatura de borda reta produzida em PVC (Imm de espessura), coladas pelo processo Hot Melt, Com abertura horizontel, ou seje, rotaciona
aprovimadamente J10°C 90° e came entre os tampos sobre tilhos telescdpicos, possui fechadura embutida de giro 180° com travamento inferior (na
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS base) ¢ puxador tipo alga (forma concava) produzido em zamak com acabamento em luminio polido, concha plastico
+ ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIOLTDA ALBERFLEX Uk 8| produzido em ABS ou concha metlico produzido em zamak. Tampo, sub- tampo e fundo produzidos em chapa de a0
* _COMERCIAL EVEREST LTDA (0;75mm de espessura) dobrada. O findo possui ganchos metdlicos para fixagdo em divisoria ou alvenaria, a qual recebera uma
analeta produzida em ago para encaixe dos ganchos do amrio. A unido dos componentes do corpo dos armrios ¢ feita por
tambores “minifix” ¢ parafusos “rapid”. O tampo ¢ o fundo sdo fixados no corpo por parafusos Méx[2mm. Todes pegas
Armério alto % porta 16008490x2140mm (C x P x ). Corpo composto por terai, fundo e bese produzids em MDP e et st 0 proes e b, e e desngant Qe por e d ineno el
[8mm de espessura, com s faces superior ¢ inerior revestidas em laminado melaminico de baixa pressio (BP). Faces lterals atfemughoss, i & constmnr um s seguopar o o eleosin epi com polimerzgo
dos componentes do corpo tecebem fita de borda reta produzida em PVC (1 de espessura) coladas pelo processo Hot Melt en sl aempertis e gproimadamene 10
Sub-tampos produzidos em MDP de 25mum de espessura, com as faces superior ¢ inferior revestidas no mesmo acabamento do EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
corpo. Faces lateras dos componentes do corpo recebern fita de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura) coladas pelo v ALBERFLEXINDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 133808
processo Hot Melt. Base com 4 niveladores de altura com rosca M10 ¢ com base em polipropileno. Regulagem dos niveladores o COMERCIAL EVEREST LTDA
feita internamente na base do armério, fecilitando o manuseio. Base recebe 4 niveladores de alfura compostos por uma rosca M10 Prateleira para armirio produzida em aglomerado de 81mm revestdas em ambas as faces em laminado melaminico de baxa | UND
¢ combase em polproplen. Laterais possuem fuagdo acada 25mm para fivagdo de pratleras. Ports produzidasem MDP de 55| pressio (BP),com ftas e borda reta produzidas em PVC (1mm de espessur) coldas pelo processo Hot el A prateleira ¢
9 [8mm de espessura, com s faces superior ¢ inerior revestidas em laminado melaminico de baixa pressio (BP). Faces lateras v a lteral do amro aras e peas produzidas em zamsk (iga metiica)
recebem fita de borda reta produzida em PVC (Imim de espessura) coladas pelo processo Hot Mel. Possui dobradicas metdlicas EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
tipo zamak (figa metdlca) de eivo externo que permitem abertura das portas de até 270", fechadura embutida tipo vardo de giro o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 8501
180° com travamento simultineo superir (no tampo) ¢ infeior (na base) ¢ puxadores tio alga (forma coneave) produzidos em o COMERCIAL EVEREST LTDA
camak (iga metdlice). Tampos individuas embutidosno corpo produzdo em MDP de I§mm com s faoes supeio ¢ inferir Suporte para pasta suspensa produzido em chapa de ago dobrada (1.9mm e espessura) soldado eteralmente em coredicas | UND
revestidas em aminado melaminico de baixa pressio (BP). Faces laterais recebem fita e borda reta produzida em PVC (1mm de tlesedpicasproduzidas também em ago, a quais sko fxadas na laera do armirio através de 2 chapas de ago por 4 parafsos
expesura). A nido dos componentes o corpo dos amrios ¢ et por tambores “minifi” e parafses “rpid”. 0 tampo ¢ 54| Mox!2mm cada. Com travessa para suporte para pasta suspensa produzida em chapa de ago dobrada (1,5mm de espessira)
fvado no corp atasés de 4 pins rstex ¢ 4 cavilhus.Todas pegas metdlcas usdas no proceso de fbricao, reebem encaixada lteralmente no Suporte para pasta suspensa, resultando em | fileira de pastas paralelas a porta ¢ [ filera de pastas
{ratamento desengraxante & quente por meo de imersdo e tratamento antiferruginoso, afim de constituir um substrato seguro para perpendicultes apora
aaplicagdo de pintura eletrosttica epoxi-po com polimerizagho em estufa na temperatura de aproximadamente 21(°C EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
EMPRESAS VENCFDORAS MARCA VALORRS o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 0533
o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX s o COMERCIAL EVEREST LTDA
¢ COMERCIAL EVEREST LTDA Gaveteiro Econdmico fixo com 02 Gavetas em pléstico medidno 400x466x354mm - Corpo composto por lateral, fundo, | UND
Amiio Contine $00s3303430mm Coro compasto po lteis ¢ bse produzidos emaglomerado de 18mm de espessua, com base ¢ travessas de fixagdo produzidos em MDP de 8mm revestidos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
4 faces superior ¢ infeir revestida em laminado melaminico de baix pressio (BP), coladas pel processo Hot Mel. As presséo (BP). Faces lateras receben fita de borda reta produzides em PVC (1mm de espessura),colades pelo sistema Hot Melt
lterais possuem furagdo a cada 25mm para ixacdo de praeliras Portas produridasem aglomerado de 12mm e espessura, com Gavetas injetadas em ABS (2mm de espessura) na corpreto 1o e dobradas em forma de “U” com nervuras estruturas na face
s faces superior ¢ inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) .As faces lateais recebe fita e borda ineror. Dotadas de sstema de deslizzmento fixado mas eterais do compo atraés de comedices procuzides em chapa de ago
tet produzida e PVC (1mm d espesur),cladas pelo processo Hot Mt Com aberturs horizontl u e, rotaciona 90°e dobrada ¢ oldanas produzidas em nylon comtrava de seguranga. Frente das gavetas produzidas em MDP de 18mm revesido
core nte o ampos sore triho tlesodpic, posu fochadure embutida de giro 180 com travmento infeor (na base) e 55| em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Faces laerais recebem borda reta produzidas em PVC
5 pusador tpo alga (fﬂffﬂﬂ CﬁHCﬂ‘fﬂ) produzido em zamek com aabamento em alqminio poldo,concha plistco poduzido em (Imim de espessura), coladas pelo processo hot melt, Gavetas dotadas de pusadores tipo concha pléstico produzido em
ABS ou concha metlico produzdo em zamakTampo, sub- tampo ¢ fundo produzidos em chapa de ago (0,75mm de spessur) ABS,Unido dos componentes do corpo dos gaveteirs feta por tambores “minifx” ¢ parafusos “rapid"”. Tampo fixado no corpo
dobrada. O fundo possui ganchos mefalicos para fixagdo em divisoria ou alvenaria, a qual recebera uma canaleta produzida em atass de 4 pinos st ¢4 cavilhas. Gavetr fixado nas mesasatraésdastravesss por arafusos MSxd5mm. Todas pegas
490 para encaixc dos ganchos do anniioA nido dos componentes o orp s armrios ¢ fia por tambores “minifi” ¢ metdlicas usadas no processo de febricagdo, recebem tratamento desengraante & quente por melo e imersdo ¢ tratamento
parafusos “rapid”. O tampo ¢ o fundo o fivados no corp por arafusos 4! 2mum. Todas peges metdlics usadas no rocesso anfferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrosttica- epdxi-pa com polimerizagio
de fabricagdo, recebenn tratamento desengraxante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento antiferuginoso, a fim de constitur e stfy na empera de aprosimadamente 210,
um substrato seguro para & aplicagdo de pintura eletrosttica epoxi-p com polimerizagdo em estufa na temperatura de EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
aproximadamente 210°C o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 0505
EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS + COMERCIALEVEREST LTDA
o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIOLTDA ALBERFLEX L0455 4 Gaveteiro Econdmico Fixo com 03 Gavetas em pléstico - 4005466x504mm. Corpo composto por ltera, fundo, base e | UND
+_ COMERCIAL EVEREST LTDA travesses de fixagdo produzidos em MDP de 18mm revestdos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressio
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(BP). Faces laterais recebem fita de borda reta produzides em PVC (Imm de espessure), coladas pelo sistema Hot Melt
Gavetas injetadas em ABS (2mm de espessura) na cor preto lso ¢ dobradas em forma de “U” com nervuras estruturais na face
inferior. Dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo atraves de corredias produzidas em chapa de a0
dobrada ¢ roldanas produzides em nylon com trava de seguranga. Frente das gavetes produzidas em MDP de 18mm revestido
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Faces lateais recebem borda reta produzides em PVC
(1mm de espessura), coladas pelo processo hot mel, Gavetas dotadas de puxadores tipo concha pléstico produzido em ABS.
Unido dos componentes do corpo dos gaveteiros feita por tambores “minifix” ¢ parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo
atraves de 4 pinos ratex e 4 cavilhas, Gaveteiro fixado nas mesas atraves das travessas por parafusos M8x25mm. Todas pegas
metalias usades 10 processo de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante 2 quente por meio de imersio e tratamento
antifermaginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrosttica. epdxi-po com polimerizagdo
e estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS

ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX

COMERCIAL EVEREST LTDA

Balco curvo baixo- para atendimento 2200x800mm. Tanpo de formato circular de 90° produzido em MDP de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior ¢ Superior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Faces laterais
dos tampos tecebem fitade borda reta produzida em PVC com espessura de Lmm ¢ as faces frontal ¢ posterior reccbern fita de
borda reta produzida em PVC com espessura de 3mum e rao de Smm nes extremidades superior ¢ inferior de acordo com as
iormas da ABNT, ambas colads pelo processo Hot Mel. O tampo tem 800mm de profindidade. Painel frontal produzido em
chapa de ago (espessura 1, Smm), dobrada em “C", com furages quadradas medindo 10x1 Omm, dispostes & cada 40mm (entre
¢ixos), fixado nos tubos atraves de parafusos Mex{2mm. Painel tem S65mm de alura. Estrutura auto-portante composta por
pes vrticas ¢ travessas horizontais. Travessas horizontals composta por uma travessa principal (longtudinal), em tubo de ago
de 40x60mm (espessura 1 Smm), soldada & 2 travessas awxilares (fubo retangular de 40x60mmm, (espessura 1, mm) nas
exiremidades da travessa principal, através de chapas de aco (espessura 1,9mm). Pés verticais composto de tubo oblongo
40x7Tmm (espessura 1,5mm),terminando abaixo do tampo. Tubo pé poserior, fixo para qualquer modelo, composto de tubo
ablongo 40x77mm (espessura 1, Smum), terminando abaio do tampo. Os pés verticais recebem na base inferor atraves de
encaixe por presséo, sapata oblonga produzida em ABS, porca MS sextavada ¢ nivelador de altura com base em polipropileno.
Pés fixados nas travessas da estrutura por um dispositivo de chapa de ago com rosca @10mm e | porca sextavade, localizados
intemmamente aos tubos. Na face inferior do tampo sio fixadas buchas metalicas Mox13mm ¢ unidas 2 estrutura por parafusos
Mbxl6mm. Para fixagdo entre tampos (de um mdulo a0 outro), recebe cavilhas e porca roscada para o travamento. Entre o
fubos superiores quando ha mdulo fixo  outro, receberd uma chapa dupla de fixagdo entre tubos através de parafisos de
cabega chata MOX 10 ¢ para fixar no tampo superior atraves de parafusos de cabega panela MGX!6. Os tubos oblongos (pés)
recebem na base inferior araves de encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador
de altura com base em polipropileno.Todas pegas metdlicas usadas no processo de fabricaglo, recebem tratamento
desengraxante 4 quente por meio de imersdo ¢ tratamento aniferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para
aplicacdo de pintura cletrostitica  epoxi-po com polimerizaglo em estufa na temperatura de aprovimadamente
210°C.Dimensdes gerais: H do tampo principal = 740mm, raio ntemmo de curvatura do tampo = 100,

espessura com acabamento nas duas faces (inferior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa presso (BP). Faces laterais
dos tampos recebem fita de borda eta produzida em PVC com espessura de 1 e as faces frontal  posterior recebem fita de
borda reta produzida em PVC com espessura de 3mim ¢ raio de 3mm nas extremidades superior ¢ inferior de acordo com as
normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Mekt. Tampo com 800mm de profundidade. Painel frontal produzido em
chapa de ago (espessura |, Smm), dobrada em “C", com furagdes quadrads medindo 10x0mm, dispostas a cada 40mm (entre
¢ixos), fixado nos tubos atraves de parafusos Mox | 2mm. Estrutura auto-portante composta por pés verticais ¢ travessas
horizontais. Travessas horizontais composta por uma travessa principal (longitudinal), em tubo de ago de 40x60mm (espessura
1, Smm), soldada a 2 travessas auxilares (tubo retangular de 40x60mm, (espessura 1,5mm) nas extremidades da travessa
principl, através e chapas de ago (espessura | Smm). P verticais frontal (varidvel conforme modulo, ireitolesquerdo com |
¢ frontal ou individual com 2 pés frontais + 1 auxiliar no centro, modulo central ndo acompanha pé frontal) composto de tubo
oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm), terminando abaixo do tampo. Tubo pé posterior, fixo para qualquer modelo, composto
de fubo oblongo 40 77mm (espessura |, mm), terminando abaixo do tampo. Pes verticai recebem na base inferir atraves de
encaie por pressdo, sapata oblonga produzida em ABS, porca MS sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno.
és fixados nas travessas da estrutura por um dispositivo de chapa de ago com rosca @10mm e 1 porca sextavade, localizados
intemnamente aos fubos. Na face inferior do tampo o fixadas buchas metalicas Méx | mm e unidas a estrutura por parafusos
M6x 1 6unm. Para fixagdo entre tampos (de um modulo ao outro), recebe cavilhas ¢ porca roscada para o travamento. Entre o5
tubos superiores quando ha madulo fixo a outo, receberd uma chapa dupla de fixaglo entre tubos atraves de parafisos de
cabega chata MX16 ¢ para fixar no tampo superior atraves de parafisos de cabega panela M8X!16, quando ndo hd modulo ao
lado a chapa de fixagdo do tampo superior ¢ simples. Tubos oblongos (pés) recebem na base inferior atraves de encaixe por
pressdo, sapata oblonga produzida em ABS, porca MS sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno. Todas pecas
metdlicas sadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento esengraxante & quente por meio de imersdo e tratamento
aniferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicacd de pintura eltrostitca epoxi<pd com polimerizagio
em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. H do tampo principal = 740mm, raio interno de curvatura do tampo =
T00mm,
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Balcdo curvo baixo para atendimento 1200x800mm. Tampo de formato circular de 45° produzido em MDP de 25mm de
espessura com acabamento nas dus faces (inferior  superior)em laminado melaminico de baixa pressio (BP). Faces lateais
dos tampos tecebem fitade borda reta produzida em PVC com espessura de Lmm ¢ as faces frontal ¢ posteior recebern fita de
borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de 3mim nas extremidades superior ¢ inferior de acordo com as
iormas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Melt. O tampo tem 800mm de profundidade. Painel frontal produzido em
chapa de ago (espessura 1,5mm), dobrada em “C", com furagdes quadradas medindo 0x10mm, dispostas a cada 40mm (entre
¢ixos) fxado nos tubos atraves de parafusos M6x12mm. Pinel tem 565mm de atura Estrutura auto-portante composta por pés
verticais ¢ ravessas horizontais. Travessas horizontais composta por uma travessa principal (longitudinal), em tubo de ago de
40x60mm (espessura |, Smm), soldada & 2 travessas auxilares (tbo retangular de 40x60mm, (espessura. 1, 5mm) nas
extremidades da travessa principal, através de chapas de ago (espessura [ 9mm). Pes verticais composto de tubo oblongo
40x7Tmm (espessura 1,5mm),terminando abaixo do tampo. Tubo pé posterior, fixo para qualquer modelo, composto de tubo
oblongo 40x77mim (espessura 1, Smm), terminando abaixo do tampo. Os pés verticais recebem na base inferior atraves de
encaixe por pressio, sapata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada ¢ nivelador de altura com base em polipropileno.
Pés fixados nas travessas da estrutura por um dispositivo de chapa de ago com rosca O10mm e | porca sextavada, localizados
intemmamente aos tubos. Na face inferior do tampo sio fixadas buchas metalicas Mox13mm ¢ unidas 2 estrutura por parafusos
M6 6mm, Para fixagho entre tampos (de um modulo ao outro),recehe cavilhas ¢ porca roscada para o travamento. Entre os
fubos superiores quando hd modulo fixo a outro, receberd uma chapa dupla de fixacdo entre tubos através de parafisos de
cabeca chata MOX 10 ¢ para fixar no tampo superior atraves de parafusos de cabega pancla MOXI6. Os tubos oblongos (pés)
recebern na base inferior através de encaixe por presséo, sapata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada ¢ nivelador
de altura com base em polipropileno. ACABAMENTO - Todas pegas metilcas usadas no processo de fabricaglo, recebem
tratamento desengraxante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro
para a aplicago de pintura elerostitica  epoxi-po com polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente
210°C.Dimensdes gerais: H do tampo principal = 740mm, Raio interno de curvatura do tampo = 700rmm.

Balcdo reto baixo para atendimento 4005800mm. Tampo de formato retanguler produzido em MDP de 25mm de espessura
com acabamento nas duas faces (inferior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Faces lateais dos tampos
recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de mm ¢ as faces frontal  posterior recebem fita de borda reta
produzida em PVC com espessura de 3mm ¢ rao de 3mm nas extremidades superior  inferor de acordo com as normas da
ABNT, ambas colades pelo processo Hot Melt. Tampo com 800mm de profundidade. Painel fontal produzido em chapa de ago
(espessura 1, Smm), dobrada em “C”, com fragdes quadradas medindo 10x10mm, dispostas a cada 40mm (entre eios), fixado
110 fubos atraves de parafusos Mox | 2mm. Estrutura auto-portante composta por pés verticais ¢ travessas horizontais. Travessas
Horizontais composta por uma travessa principal (longitudinal), em tubo de ago de 40x60mm (espessura 1,5mum), soldada 2
travessas auxiliares (tubo retangular de 40x00mm, (espessura 1,Smum) nas extremidades da travessa principa, através de chapas
de ago (espessura | 9mm). Pes veticais frontal (varivel conforme madulo, direito/esquerdo com 1 pé frontal ou individual
com 2 pes frontais + 1 auiliar no centro, modulo central ndo acompanha pé frontal) composto de tubo oblongo 40 77mm
(espessura 1, 5mm), terminando abaixo do tampo. Tubo pé posterir, fixo para qualquer modelo, composto de fubo oblongo
40¢77mm (espessura 1,5mm), terminando abaixo do tampo. Pés verticais recebem na base inferior através de encaixe por
pressdo, sepata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada ¢ nivelador de aktura com base em polipropileno Pés fixados
1 travessas da estrutura por um dispositivo de chapa de ago com rosca O10mme 1 porca sextavada, localizados intemamente
0s tubos. Na face inferior do tammpo sdo fixadas buchas metdlicas Mex{3mm e unidas 4 estrutura por parafisos Mex16mm.
Para fixagdo entre tampos (de um modulo ao outro), recebe cavilhes e porca roscada para o travamento, Entre o tubos
superiores quando ha madulo fixo  outro, receberd uma chapa dupla de fixacdo entre tubos atraves de parafusos de cabega
chata M6X16 ¢ para fixar no tampo superior através de parafusos de cabeca panela M6X16, quando ndo ha modulo ao lado a
chapa de fixacdo do tampo superior ¢ simples. Tubos oblongos (pes) cebem na base inferior através de encaixe por pressio,
sapata oblonga produzida em ABS, porca MS sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno. Todas pegas
metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebe tratamento esengraxante & quente por meio de imersdo e tratamento
aniferraginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicacd de pintura eltrostitca. epoxi<po com polimerizagio
em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. H do tampo principal = 740umm, raio interno de curvatura do tampo =
T00mm.

UND

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA

VALORRS

ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX

COMERCIAL EVEREST LTDA

134508

EMPRESAS VENCEDORAS MARCA VALORRS
o ALBERFLEX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ALBERFLEX 1299
o COMERCIAL EVERESTLTDA

E) \ Balcio reto baixo para atendimento medindo 1000x800mm. Tampo de formato retangular produzido em MDP de 25mm de \UT\'D

Balcio reto baixo para atendimento medidndo 1800x800mm, Tampo de formato retangular produzido em MDP de 25mm
de espessura com acabamento nas duas faces (inferior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa pressio (BP). Faces
Lateras dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de mm ¢ as faces frontal  poserior recebem
fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mum ¢ aio de 3mm nas extremidades superior ¢ nferior e acordo com
s normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Mekt. Tampo com 800umm de profundidade. Painel frontal produzido em
chapa de ao (espessura 1,5mm), dobrada em “C”, com furagdes quadradas medindo 10x10mm, dispostas a cada 40mm (entre
¢ios), fixado nos tubos atraves de parafusos Méx | 2mm. Estrutura auto-portante composta por pés verticais ¢ travessas
horizontais. Travessas horizontais composta por uma travessa principal (longitudinal), em tubo de ago de 40x60mm (espessura
1, Smm), soldada a 2 travessas auxilares (tubo retangular de 40x60mm, (espessura 1, 5mum) nas extremidades da travessa
principal, atraves de chapas de ago (espessura 1, 9mm). Pés verticai frontal (varidvel conforme modulo, diretolesquerdo com 1
peé frontal ou individual com 2 pés fronta + 1 auxiliar no centro, maculo central o acompanha pé frontal) composto de tubo
oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm), terminando abaixo do tampo. Tubo pé posterior, fixo para qualquer modelo, composto
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de tubo oblongo 40x77mm (espessura |, Smm), terminando abaixo do tampo. P verticais recebem na base infeior atraves de
encaixe por pressio, sapata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno.
Pés fixados nas travessas da estrutura por um dispositvo de chapa de ago com rosca O 0mm e | porca sextavada, localizados
intemantente aos tubos. Na face inferior do tampo sdo fixadas buchas metdlicas Mox| 3mm e unidas 4 estrutura por parafusos
M6x16mm. Para fixagdo entre tampos (de um madulo ao outro), ecebe cavilhas ¢ porca toscada para o travamento. Ente os
fubos superiores quando ha madulo fixo a outro, receberd uma chapa dupla de fixacdo entre tubos atraves de parafusos de
cabea chata M6X16 ¢ para fixar no tampo superior atraves de parafusos de cabega panela M6X16, quando néo ha modulo a0
lado a chapa de fixagdo do tampo superior ¢ simples.  Tubos ablongos (pés) reccbern na base inferor atraves de encaixe por
pressdo, sepata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno. Tods pegas
metalicas usades 10 processo de fabricagdo, recehem tratemento desengravante & quente por meio de imersio ¢ trtamento
antiferruginoso, a fim de constitur um substrato seguro para a aplicagdo de pintura letrostitica epoxi<pd com polimerizagho
em estufa nia temperatura de aproximadamente 210°C. H do tampo principal = 740rmm, raio intemmo de curvatura do tampo =
T00mm,
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Estagio Telemarketing com tampo reguldvel e suporte de monitor regulavel 1000x900mm.  Tampo fixo com tampo
regulivel para monitor ¢ suporte e monitor reguldvel composto por | tampo inferior teto reguldvel, | tampo intermeiario
1eto ¢ | ampo superior ovel, ambos em MDP de 25mm de espessura com acabamento na face superior ¢ iferior em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), sendo tampo inferior regulavel, o tampo intermeiario fxo ¢ tampo superior regulavel.
Bordes frontais ¢ posterores dos tampos reto ¢ a borda do tampo oval, recebem ftas de borda reta produzidas em PVC com
espessura de 3mm com raio de mm nos cantos, as bordas laterais dos tampos retos recebenm fita de borda reta produzida em
PVC com espessura de 1mm, coladas pelo processo Hot melt. Estrutura Inicial formada por 3 travessas em tubo retangular de
40x80mm de 1,5mm de espessura soldadas em forma de “U”, Complementar formada por 2 travessas em tubo de ago
retangular 40x60mm de 1,5mm de espessura soldadas em forma de “L” Ambas estruturas constituidas por calha elerificavel e
pés oblongos. Calha eetrificivel produzida em chapa de ago dobrada em forma de “C" de 1,2mm de espessura ¢ tampa tnica
produzida em chapa de ago dobrada em forma de “L” de 0,75mm de espessura. Pes verticais em formato oblongo medindo
40xTTmm, produzidos em ago de 1, Smm de espessura, os quais possuem niveladores de altura com bases produzidas em
poliestireno e sio fixados na face inferior dos mestmos. Fixacdo Iniial - tampo ¢ fixado na estrutura por 4 buchas metalicas
Mbx13 embutides na face inferior do tampo e unido- por 4 parafusos M6x16 as chapas de apoio produzidas em chapa de aco de
1,2mm de espessura, soldadas as travessas. Complementar tampo ¢ fixado na estrutura por 4 buchas metalicas M6x13
embutides na face nferor do tampo ¢ unido-por 2 parafusos M6x 1 as chapas de apoio produzidas em chapa de ago de 1,2mm
de espessura, soldadas as travessas. As estruturas sdo fixadas aos pés por prarafuisos sextavados MIOxSS. Todas pegas
metalicas usades 10 processo de fabricacdo, recehem tratemento desengraxante & quente por meio de imersio e trtamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura letrostitica epoxi-pd com polimerizagho
em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Painel frontel: produzido em MDP de 25mm revestido em BP com
acabamento em borda de PVC de mm de espessura, ou aglomerado cru revestido em tecido. Painel lateral: produzido com
aglomerado de 25mm revestido em BP com acabamento em borda de PVC de 1mm de espessura, ou aglomerado cru revestido
e tecido.Suporte de monitor reguldvel permite diversidade de acabamentos, e manipulo de regulagem do suporte vird sobre 0
tampo. Teclado regulavel segue o mesmo acabamento do tampo da estago com o manipulo de regulagem sob o tampo.
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Estagio Telemarketing com tampo regulavel e suporte de monitor reguldvel 1200x900mm. Tampo fixo com tampo
regulével para monitor ¢ suporte de monitor reguldvel composto por | tampo inferior reto regulével, 1 tampo intermedidrio
teto ¢ | ampo superior ovel, ambos em MDP de 25mm de espessura com acabamento na face superior ¢ iderior em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), sendo tampo inferior reguldvel, o tampo intermedidrio fixo ¢ tampo superior reguldvel.
Bordas frontais ¢ postriores dos tampos retos ¢ a borda do tampo oval, recebem fitas de borda rea produzidas em PVC com
espessura de 3mm com raio de 3mm nos cantos, as bordas lateras dos tampos retos recebem fita de borda reta produzida em
PVC com espessura de mm, coladas pelo processo Hot melt. Estrutura Inical - formada por 3 travessas em tubo retangular de
40x60mm de 1,5mm de espessura soldadas em forma de “U", Complementar formada por 2 travessas em tubo de ago
retangular 40x60mm de 1,5mm de espessura soldadas em forma de “L” Ambas estruturas constituidas por calha eletrificavel e
pés oblongos. Calha eetrificavel produzida em chapa de ago dobrada em forma de “C” de 1,2mm de espessura ¢ tampa tnica
produzida em chapa de ago dobrada em forma de “L” de 0,75mm de espessura. Pes verticais em formato oblongo medindo
40xTTmm, produzidos em ago de 1, Smm de espessura, os quais possuem niveladores de altura com bases produzidas em
poliestireno ¢ sio fixados na face inferior dos mesmos. Fixagdo Inicial - tampo ¢ fixado na estrutura por 4 buchas metdlicas
Mbx13 embutides na face inferior do tampo e unido- por 4 parafusos M6x16 as chapas de apoio produzidas em chapa de aco de
1,2mm de espessura, soldadas as travessas. Complementar tampo ¢ fixado na estrutura por 4 buchas metalicas Mox13
embutides na face nferor do tampo ¢ unido por 2 parafusos M6x 1 as chapas de apoio produzidas em chapa de ago de 1.2mm
de espessura, soldadas as travessas. As estrturas sdo fixadas aos peés por prarafusos sextavados MIOKSS. Todes pegas
metalicas usades 10 processo de fabricagdo, recebem tratemento desengraxante & quente por meio de imersio ¢ trtamento
antiferruginoso, a fim de constitur um substrato seguro para a aplicagdo de pintura letrostitica epoxi<pd com polimerizagho
em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Painel frontal: produzido em MDP de 25mm revestido em BP com
acabamento em borda de PVC de 1mm de espessura, ou aglomerado cru revestido em tecido. Painel lateral: produzido com
aglomerado de 25mm revestido em BP com acabamento em borda de PVC de 1mm de espessura, ou aglomerado cru revestido
e tecido. Suporte de monitor regulavel permite iversidade de acabamentos, ¢ manipulo de regulagem do suporte vird sobre 0
tampo. Teclado regulavel segue o mesmo acabamento do tampo da estaglo com o manipulo de regulagem sob o tampo.
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Estagao Linear 140051400x740mm. Tampo em formato retanguler constituido em MDP de 25mm de espessura com
acabamento nas duas faces (nferor e superor) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As facs lteras dos tampos
recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de [mm e as faces frontal ¢ posterir recebem fita de borda reta
produzida em PVC com espessura de 3mam e raio de mm nas extremidades superior e infeior de acordo com as normas da
ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Melt. Possui tampa central de abrir produzida em chapa de ago dupla dobrada
(0,75mm de espessura) que pemite giro de 180" atraves de dobradica cilindrica e 1 tomada eltrica por posigdo da estagdo
linear sobrepost ao tampo awlar, de facl aceso. Calha eltificavel dobrada em forma de “C" com perfilintemo, resultando
3 divisdes, produzida em chapa de ago (1,5mim de espessura) ¢ fivada na travessa horizontal por 2 parafsos 04,5x6mm de
cada lado. Na extremidade da calha o5 modulos inicial e final possuem 1 tampa de acabamento ¢ os modulos simples
(individuais) possuem 2 tampas de acabamento, medindo 252x20x60mm, compostas por perfl extemmo, produzido em chapa e
0 (1,Smm de espessura) e 2 pfis infernos dobrados em forma de “C" produzidos em chapa de ago (0,75mm de espessura)
soldados no perfil extemo. Estruura auto-portante composta por pés vertcai ¢ travessas horizontas, unidos a 45° (diagonal)
resultando em maior establidade do produto. Pes vertiais em formato oblongo medindo 4077mm, produzidos em ago
(1, Smm de espessura), os quais recebem na base inferior atraves de encaie por pressdo, sapata oblonga produzida em ABS,
porca M8 sextavada ¢ nivelador de altura com bast em polipropileno Travessa horizontal composta por perfil extemno e
interno. Perfl externo em formato retangular medindo 60x!Smm produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura) e perfil
interno produzido em chapa de ago (3,4mm de espessura), unidos atraves de dispositivo de montagem regulivel, encaixado
dentro do perfil externo ¢ composto por 2 perfs de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas M6 ¢ 2 parafusos Méxbmm com a
fungdo de ajuste do comprimento. Tampo  fixado na estrutura atraves de chapas produzidas em aco por buchas metdlicas
Mex3mm embutidas na face inferior do tampo e parafusos Mo I6mm.  Todas pegas metdicas usadas no processo de
fabricagdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo ¢ tratamento antiferuginoso, a fim de constinir
um substrato seguro para a aplcagdo de pintura eletrostitica epoxi-pd com polimerizagio em estufa na temperatura e
aproximadamente 210°C. Painel rontal produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressio ¢ aterais recebem perfil de borda reta produzida em PVC com espessura de 1, coladas pelo
processo Hot Melt. A face superior do painel recebe perfil de aluminio extrudado para encaive de acessorios Estutura do
painel composta por 2 tubos em formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em ago (1,5mm de espessura), com
acabamento superior (tampa) injtada em ABS, O painel ¢ fixado no oblongo através de parafuso interno Méx!2mm ¢ pino
inferor de apoio do painel. Opedo em vidro sem perfil de aluminio superior, Barra de tomadas produzida em chapa de ago
pintado na corpreto, possui 4 elétricas ¢ furagdo para teceber 3 RJ ou 3 eléticas ¢ furacdio para receber 2 RJ. Fixado na calha
por parafusos. Suporte de tomadas produzido em chapa de aco dobrada, possuid furagdes para tomades eléticas 4 furagdes
para RJ4S. Fixado na calha atraves de encaie,
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OBSERVACOES:

1) 0 obyeto deverd ser entregue o executado confomme definido no Edital, na Ata do SRP e, ainda quando for o caso,no contrato
individual o intrumento congénere;

=

A liberagio ieard adtritaa indcagdo de dotagd orgamentiia que sustentar a despesa em conformidade com o planejamento
realizado para o exercicio vigente;

3) O dngaolentefad asolctagdo do objto conforme a ua necessidade ¢ de acordo com a ispombilidade de ecurso;

=

Fica facultado aos orghos ou entes aderentes do Sisema de Registro e Pregos renegociarem com o fomecedor, com rlagdo as
quantidades e repectivos pregos registrados mantida a mesta proporgdo.

5) Havendo mais de uma empresa clasiicada, somente serdo convocadas as remanescentes, na ordem de classificacdo, caso a
classificada deive de atender o chamado para a retiada do contrato ou nstrmento simlar no prazo defnido na Ata do SRP ou por
qualquer outo impedimento ou falta que possa difeultar as atvidades, ou ainda possa ocasionar prejizos para a Administragh.

6) A Atade Registron® XLIX intogra este Entato Parcial como se neletransrita ara todos os efets, no teo contido no Processo
1. 0000417512010 - CCELL

7). Fica assegurado aos caronas adesdo de até 100 (cem por cento) des quantidades lcitadas por wnidade da federagdo, independente
o orgdo ou ente requerente sempre sob aceitagdo do defentor do preco registrado ¢ de acordo com sta capacidade de
fomecimento;

DADOS DAS VENCEDORAS:
EMPRESA: FENIX COMERCIO E IND. DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA; CNPE: 01095 14900164, NSCRICAO

ESTADUAL: 19434.496-T; ENDERECO: Av. Campos Sals, 782, Centro, Teresina-Pl; CEP: 64000-300; FONE: (86)9934-
4181/(86)3221-5032; E-MAIL: lcitacaoafenixmorveis.com.br




Diario Oficial

70

EMPRESA: COMERCIAL EVEREST LTDA ; CNPJ:10.372.788/0001-10 ; INSCRICAO ESTADUAL: 19.467.058-9;
ENDERECO: Av. Homero Castelo branco, 2420, H(mo Florestal, CEP: 640484[)0 , Teresina-PL; FONE: (86) 9978- 0201/ (86)
3231- 1348 ; EMAIL: comercial_everest(@yahoo.com.br

EMPRESA: DEPARTAMENTO COMERCIAL LTDA; CNPJ: 05.312.143/0001-52 ; INSCRICAO ESTADUAL:
19.451.182-0; ENDERECO: a. Industrial Gil Martins, n°. 1480, Quadra A, Casa 05, Bairro Tabuleta , Teresina-PI,
FONE: (86) 3221-1315/3218-3120 ; EMAIL: departamento_ltda@yahoo.com.br

EMPRESA: RT DISTRIBUIDORA DE MOVEIS LTDA ; CNPJ: 09.008.639/0001-98; lNSCRICAO
ESTADUAL:19.463.017-0 ; ENDERECO: Av. Miguel rosa, 4448-Sul, Bairro Nossa senhora das Gragas, Teresina-
PI; CEP: 64018-550 ; FONE: 9446-8065/3223-9626; E-MAIL: rtdistribuidorame(@hotmail.com

EMPRESA: A.V.R. ALVES; CNPJ: 08.397.518/0001-12; INSCRICAO ESTADUAL: 19.461.771-8; ENDERECO:
Av. Duque de Caxias, 5538, dgua Mineral, Teresina-PI; CEP: .64002-600; FONE: 3225-2252/ 8841-6333/ 9927-
4343; E-MAIL: mirantemoveis@hotmail.com

EMPRESA: METACO METALURGICA LTDA; CNPJ: 06.861.538.0001/77; INSCRICAO ESTADUAL:
19.405.875-1; ENDERECO: Rua Jodo Cabral, 250, Bairro Pirajd, Teresina-PI; CEP: 64002-150; FONE: 9937-
5411/3213-3333; E-MAIL: metacometalurgica@yahoo.com.br

EMPRESA: GOLF COMERCIO E SERVICOS LTDA ; CNPJ: 07.766.224/0001-58; INSCRICAO ESTADUAL:
12.224.363-3; ENDERECO: Av. Piaui, n°. 92, Bairro Parque Piaui , Timon - MA; CEP: 65631-030; FONE:
(86)3234-0510/9926-7164/9947-2762; E-MAIL: jormelo@hotmail.com

EMPRESA: ALBEFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA ; CNPJ: 60.656.774/0001-05 ; INSCRICAO
ESTADUAL: 669.045.054.112; ENDERECO: Av. Rudolf Dafferner, 867, Boa Vista; Sorocaba — SP; CEP: 18085-
005; FONE: (86)9406-4105/ 9405-1459; E-MAIL: albeflexthe@yahoo.com.br

EMPRESA: R. N. MARQUES ARAUJO; CNPJ: 02.717.699/0001-30; INSCRICAO ESTADUAL: 19.442.514-2;
ENDERECO: Rua Jodo Cabral, 719, Centro, Teresina-PI; CEP: 64000-030; FONE: (86)9946-9164/3221-9265; E-
MAIL: oliveiral4carlos@yahoo.com.br

EMPRESA: JET LTDA ; CNPJ: 06.833.008/0001-15 ; INSCRICAO ESTADUAL: 19.400.836-3; ENDERECO:
Rua Porto, 890, Bairro Sdo Pedro; CEP: 64019-500; Teresina-PI; FONE: (86)9975-1096/3217-2600 E-MAIL:
jet@lojasjet.com.br

EMPRESA: FAVORETO MOVEIS E SERVICOS LTDA-ME ; CNPJ: 05.081.293/0001-00; INSCRICAO
ESTADUAL: 082.472.55-6; ENDERECO:Rua José Alexandre Buaiz, 160, Ed. Master Tower Enseada do Sud,
Vitoria - ES;  CEP: 29.050.918; FONE: (27)3205-7976/ (86)8823-1314; (27)3205-7976; E-MAIL:
victor@worksolutionssi.com.br

EMPRESA: PEREIRA BARROS E MORAIS LTDA ; CNPJ: 04.906.694/0001-81; INSCRICAO ESTADUAL:
19.449.250-9 ; ENDERECO: ~Av. Maranhdo, 1950, Bairro Piraja — Teresina-PI; CEP: 64003-160 ; FONE:
(86)9414-3972/3225-2780 E-MAIL: a.vsantos@click21.com.br

EMPRESA: MM AGUIAR INDUSTRIA E COMERCIO LTDA ; CNPJ: 41.525.262/0001-57; INSCRIGAO
ESTADUAL: 19.440.717-4; ENDERECO: Rua Jodo Cabral, 2460, Norte, Piraja, Teresina-PI; CEP: 64002-150;
FONE: 9981-1036/ 3213-3333 E-MAIL: mmdeaguiar@hotmail.com

EMPRESA: FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA;  CNPJ  89.962.294/0001-46;
INSCRICA0:048/0005303; ENDERECO: Av. 25 de julho, 4090, Sede, Flores da Cunha, Rio Grande Sul; CEP:
95.970-000 ; FONE: 9432-6218/3233-0197; E-MAIL: alexandrecastro@florensepi.com.br

EMPRESA: DELTA PRODUTOS E SERVICO LTDA; CNPJ: 11.676.271/0001-88; INSCRICAO ESTADUAL:
07.900.465-0; ENDERECO: Rua Teofilo da Vila, 45, Porto da Roca, Saquarema-RJ; CEP: 28990-000; FONE:
(22)8665-5657; E-MAIL: altr_andre@hotmail.com

EMPRESA:  TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA; CNPJ: 21.306.287/0001-52; INSCRICAO
ESTADUAL: 26.143104600-66; ENDERECO: Rua Vereador Décio de Paula, 101, Bairro Planalto, Formiga-MG;
CEP: 35570-000 ; FONE: 3225-2333/9445-5223 E-MAIL: jordano@tecno2000.com.br

EMPRESA: ARTELINE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA ; CNPJ: 03.810.869/0001-90;
INSCRICAO ESTADUAL: 27.101.871-2; ENDERECO: Rua Gutemberg Chagas, 280, Bairro Inicio Barbosa,
Aracaju-SE; CEP: 49.040-780; FONE: (27) 8132-222; E-MAIL: artline@artlinemoveis.com.br
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GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI _
COORDENADORIA DE CONTROLE DAS LICIT ACOES - CCEL

AVISO DE REPUBLICAGAO
PREGAO 033/2010 — CCEL/PI

A Coordenacado de Controle das Licitacdes do Estado do Piaui —
CCEL/PI torna publico, para os Licitantes do Pregédo Presencial N°.
033/2010, que tem como objetoRegistro de Precos de
Equipamentos Hospitalares e Outrosque, a fim de se proceder

a realinhamento no edital, a sessdo de abertura marcada para o dia
02/09/2010, fica adiada para o dia 13/09/2010. Informagdes:
Coordenacao de Controle das Licitagdes, situadavn@edro
Freitas, s/n, CentrAdministrativo, Bloco I, S&do Pedrdgeresina-

Pl. — Fone/Fax (86) 3216-1000, em todos os dias Uteis, das 8h as
13h.Teresina, 30 de agosto de 2010.

Luzinete Lima Silva M. Barros
Pregoeira CCEL/PI

Visto:
Wilson Gondim Cavalcanti Filho
Coordenadora Geral da Coordenacéo de Controle das
Licitacbes — CCEL/PI
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EXTRATO DOADITIV ON°01
AUTORIZACAO DE SERVICOS N° 009/2009 (EM 01.09.09)
CONTRATO REF. EXTRATO PUBLICACAO PARCIAL XIII,
DOE N° 104, DE 08.06.2009
PREGAO N° 012/2009 — CEL — BENS COMUNS — SRP
LIBERACAO N° 4423/2009 — CCEL/P!I.
OBJETO: Renovacgédo do contrato de 01 (um) automovel, item n°
12, do fornecedor M. & C. LOCADORBE VEICULOS LTDA CNPJ
N° 03.048.479/0001-24, cujo prazo de vigéncia expira em 01 de
setembro de 2010.
PRAZO: 01/09/2010 a 31/12/2010
Teresina(Pl) 27 deAgosto de 2010
JUDAS TADEU DE ANDRADE MAIA —Secretario de Governo
MARCOS AURELIO NOGUEIRA SEABRA - Sdcio
Administrativo responséavel pela M & C. Locadora/ééculos TDA.

. EXTRATO DOADITIV ON°01
AUTORIZACAO DE SERVICOS N° 007/2009 (EM 01.09.09)
CONTRATO REF. EXTRATO PUBLICACAO PARCIAL XIll,
DOE N° 104, DE 08.06.2009
PREGAO N° 012/2009 — CEL — BENS COMUNS — SRP
LIBERACAO N° 4344/2009 — CCEL/PI.
OBJETO: Renovacéo do contrato de 01 (um) automavel, item n° 12, do
fornecedor RD PICOSEICULOS — ITDA - ME CNPJ N° 10.670.667/
001-55, cujo prazo de vigéncia expira em 01 de setembro de 2010.
PRAZO: 01/09/2010 a 31/12/2010
Teresina(Pl) 27 deAgosto de 2010
JUDAS TADEU DE ANDRADE MAIA —Secretario de Governo
ALEXANDRE DE CASTRO GOUVEIA LIMA FILHO — Gerente
Administrativo responsavel pela R.D. PIC@ESICULOS LTDA — ME.

EXTRATO DO TERMO DE RESCISAO DE CONTRATO
OBJETO: rescisao do contrato de 01 (uma) Pick-up, cabine dupla,
tracdo 4x4, motor diesel, direcao hidraulica, capacidade para 05
(cinco) pessoas que estava prestando servicos na Secretaria de
Governo locado da empresa D. E. REBOUCAS (Poty Redar)
através da liberagao n° 7703/2009 — CEL/SEAD, Pregao n® 012/2009
— CEL/SEAD - BENS e SERCOS COMUNS — SRRo extrato de
publicac&o parcial XIll, do Diario Oficial n® 104, de 08 de junho de
2009, de acordo com as condi¢des estabelecidatarde Registro,
bem como do respectivo Processdministrativo rescindido o
respectivo Contrato em 28 égjosto de 2010,

Teresina(Pl) 27 deAgosto de 2010

JUDAS TADEU DE ANDRADE MAIA —Secretario de Governo
JOAO MENDES DA S. NETO - responsavel pela D. E. Reboucgas
(Poty Rent a Car)
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