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Fica retificado o Extrato Publicagdo Parcial N2 XLIX/2009, referente ao Processo Administrativo N2 0.003.742/2009 - CCEL/ PI,
Pregdo Presencial N2 123/2009, Objeto: Registro de precos para MOBILIARIOS EM GERAL, anteriormente publicado no D. O. E n?
242 de 30 de dezembro de 2009, nas pags. 10 a 301, em fungdo de erro de digitagdo, conforme segue abaixo:

LOTE 28 — POLTRONAS, PAINEIS E MESAS

KASTRUP | R$1.765,85 | DEPARTAMENT
Poltronas p/ auditorio (lateral tubular), ¢/ estrutura: em ago abnt 1010/1020 de segao tubular ¢/ diametro de (“1”) O COMERCIAL
e parede de 1,9mm de espessura, dois tubos de sustentagdo no sentido vertical apoiados chapas de aco fina fria
de espessura 1,9mm estampada repuxada ¢/ furagdo em 4 pontos p/ fixar no piso, possui travessas de ligagio em MODLINE
ferro chato de % espessura unidas pelo sistema de solda mig, componentes metalicos sdo tratados ¢/ banho)
desengraxamento, decapagem e acabamento ¢/ pintura do tipo epoxi-po,aplicada por deposigo eletrostatica c/
cura em estufa a temperatura de 250°c, fechamento poltronas nas laterais (inicial e final) de cada fileira sera até
0 piso do lado externo ¢/ painel de fechamento, recortada ¢/ os contornos da estrutura, assento e encosto: auto-
rebativel, acionamento por mecanismo dotado ¢/ buchas de poliacetal auto-lubrificante, eixos ¢/ engrenagem ¢|
imola, estrutura em madeira compensada de formato anatémico e suporte de fixagdo a0 mecanismo, compostol
por componentes metalicos, unidos pelo sistema de solda mig que tratados ¢/ banho de desengraxamento e
decapagem acabamento ¢/ pintura epoxi-po, aplicada por deposigdo eletrostatica ¢/ cura em estufa a temperatural
250°c espuma do assento encosto injetada de formato anatomico, isenta de cfc —clorofluorcarbono, densidade|
55kg/m,apdia-brago com revestimento em tecido 100%Ia
01
MODLINE | RS 2.465,78 | DEPARTAMENT
Painel divisorio panoramico removivel, espessura de 100mm, com 14 de rocha na parte interna para acistical O COMERCIAL
revestido em tecido tipo poliéster.

02 MODLINE

03 [Poltrona giratoria espaldar alto com bragos, revestida com espuma injetada de poliuretano, moldada] FLEXFOR | R$2.618,25 | DEPARTAMENT
lanatomicamente, revestida em couro. Bragos em tubo oblongo cromado. Apdia brago cromados (455x50mm) M 0O COMERCIAL
cromatizado em castanho inglés com pintura em verniz poliuretano semi fosco. Estrutura em tubo de ago,
didmetro de 1,0”(uma polegada), com rodizios em poliuretano com silicone de alto impacto para pisos duros. MODLINE
Poltrona executiva com base continua com bragos espumas injetadas montada sobre compensado de 15 mm| FLEXFOR | R$ 285,63 | DEPARTAMENT
conformados anatomicamente a quente densidade controlada 40kg/cm3 para o assento e encosto revestida em| M 0O COMERCIAL
creper poliéster contendo perfil de pvc anti impacto macho e fémea no contorno do assento, estrutura metalicaj

04  |com tratamento antiferrugem pés ski ,com ponteiras de protecdo cor bordd com estrutura preta. MODLINE
Mesa reta tampo com 25mm de espessura, altura variavel de 720 a 740mm do piso, fixado & estrutura com| MODLINE | R$ 1.120,00 | DEPARTAMENT
parafusos rosca métrica e buchas metalicas, tampo com furo de 60mm, passa-cabos em poliestireno injetado e| O COMERCIAL
tampas tipo agucareiro removiveis, painel frontal inteirio de 18mm de espessura, bordas retas, med.350mm de|
laltura com fixagdo a metalica por dispositivos tipo minifi, calha metalica para passagem horizontal de fiagaol MODLINE
partes metalicas pintadas em epoxi a po, curada em estufa, apds tratamento anti-corrosao.estrutura metalica em|
laco, com duas estruturas laterais (pés laterais) com duas colunas verticais em tubo de 40x40mm cada, calhas|
verticais inspeciondveis, tampas de fechamento em ambos os lados com engate rapido em aco, vigas horizontais|
iinferiores das estruturas laterais em tubo oblongo 58x20mm, dotadas de ponteiras de acabamento arrendadas em|
poliestireno ¢ sapatas reguladores em perfil “u” com as extremidades arredondadas a 90°. Medindo

05 |1400x600mm.

Mesa de trabalho linear com tampo de 25mm de espessura, comprimento 1200x750mm. Com 25mm de] MODLINE | R$ 543,72 | DEPARTAMENT
lespessura, altura variavel de 720 a 740mm do piso, fixado a estrutura com parafusos rosca métrica e buchas| O COMERCIAL
metalicas, tampo com furo de 60mm, passa-cabos em poliestireno injetado e tampas tipo agucareiro removiveis,

painel frontal inteirico de 18mm de espessura, bordas retas, med.350mm de altura com fixagdo a metalica por] MODLINE
dispositivos tipo minifi, calha metalica para passagem horizontal de fiagdo partes metalicas pintadas em epoxi a|

po, curada em estufa, apos tratamento anti-corrosdo.estrutura metalica em ago, com duas estruturas laterais (pés|

laterais) com duas colunas verticais em tubo de 40x40mm cada, calhas verticais inspecionaveis, tampas de

fechamento em ambos os lados com engate rapido em ago, vigas horizontais inferiores das estruturas laterais em|

tubo oblongo 58x20mm, dotadas de ponteiras de acabamento arrendadas em poliestireno e sapatas reguladores|

06  em perfil “u” com as extremidades arredondadas a 90°.

MODLINE | R$ 1.250,00 | DEPARTAMENT
IArmario alto com portas alta de giro, tampo, laterais, fundo e fundo base, executado em aglomerado de 18mm| 0O COMERCIAL
ide espessura, medindo 800x 500x 1630mm, com quatro prateleiras internas contendo regulagens.

07 MODLINE
(Cadeira giratoria com bragos. Assento e encosto de formato anatémico e moldados em chapa de ago espessurag FLEXFOR | R$915,84 | DEPARTAMENT
minima de 1,9mm fosfatizada e pintada em epoxi pelo sistema eletrostatico, estofados em espuma de| M O COMERCIAL
poliuretano com espessura minima de 20mm, revestido em tecido, com bordas protetoras em perfil de pvc,

Encosto flexivel, com suporte do encosto e tubo de ago de segdo oval minima de 2mm de espessura da parede, MODLINE

08 |curvado em forma de “t” reforcado com “alma” de ago macigo na curva. Assento com borda frontal arredondadaj
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lascendente. Bragos com alma de ago e apoio recobertos com poliuretano integral skin. Base em ago, giratoria,
protegida por blindagem telescopica de polipropileno. Mecanismo de regulagem sincronizada entre o encosto ¢
lassento na propor¢do de 3% com livre flutuacdo da inclinagdo, com possibilidade de travamento em curso
latravés de alavanca localizada sob o assento, e regulagem telescopica da altura do apoio lombar em 04 (quatro),
posigdes e regulagem pneumatica de altura. Cinco patas em nylon injetado de alto impacto e rodizios de duplo
igiro.

09

Mesa organica com raio sinuo dimensdes de 1400mmx1600mm, profundidade de 600 x600, tampo com)
labertura para passagem para fiagdo formato ergonémico com borda frontal em perfil reto de pve de 3mm dej
lespessura colado pelo sistema hot melt, fixado a estrutura através de parafusos e buchas em zamak, passa-cabos
de 60mm de didmetro com tampa de saque frontal com acabamento em poliestireno na mesma cor da estrutura,
painel frontal com baixa pressdo de 18mm de espessura e acabamento em fita de pvc 1mm na mesma cor do
tampo, calha de fiagdo fixada entre tampo e painel frontal, de se¢do em “1”, permitindo passagem de cabos,
fabricado em chapa de ago com 0,9mm de espessura, pintado em epoxi pelo sistema eletrostatico e curado em)
lestufa, estruturas laterais através de dois tubos verticais paralelos de secdo quadrada 40x40mm chapa 16 com
1,5mm de espessura, ago 1020 com calha para passagem de fiagdo, elétrica,logica e telefonia, fechamento em
chapa 20 com 0,9mm de espessura, sistema de encaixe com saque frontal em ambos os lados, base em tubo
loblongo 58x20mm chapa 16, ago 1020 e sapata reguladora de nivel em polipropileno.

MODLINE

R$ 995,98

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

10

Gaveteiro volante, dimensdes: 460x 500x 580mm corpo estruturado em madefibra (mdf) espessura de 18mm
pintado com tinta poliuretanica de alta resisténcia. Tampo superior com acabamentos em pau ferro, puxador tipo
pino em aluminio fundido escovado para facilitar a movimentagdo. Trés gavetas. Com laterais e traseiro em
chapa de ago fosfatizada e pintadas pelo sistema eletrostatico epoxi po com fundos em triplac,conjunto fixado aj
frente das gavetas. Corredigas telescopicas metalicas com fechaduras com travamento simultdneo. Frente de
gaveta confeccionada em madefibra (mdf) com espessura 18mm revestidas com madeira natural.acabamento
com verniz poliuretanico,puxador com para apoio dos dedos para facilitar a abertura das gavetas. Rodizios de|
duplo.

MODLINE

R$ 987,39

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

11

Balcao com aluminio med. 1800x500x740mm composto por trés modulos, tampo superior em mdf, com tampo)
superior complementar, em vidro temperado de 10 mm de espessura e 200mm de profundidade, elevado através|
de tubo de aluminio escovado com 250mm de diametro, modulos laterais com duas portas de correr em vidro
com espessura de 4mm e perfil de aluminio sec¢do 21x 19, modulo central de 900mm com véao e uma prateleira
laparente, com mesmo acabamento da estrutura.

MODLINE

R$ 2.127,00

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

12

Cadeira espaldar médio com 03 lugares sem bragos. Assento e encosto de formato anatémico, estofado em|
lespuma de poliuretano, revestido em tecido com bordas protetoras em perfil de pvc. Encosto flexivel, com)
suporte do encosto e tubo de aco de se¢do oval minima de 2mm de espessura da parede, curvado em forma dej
“t” reforgado com “alma” de ago maci¢o na curva. Assento com borda frontal arredondada ascendente,
Longarina em tubo de agco com didmetro minimo de 80x40mm com acabamento de superficie pintado. Lateral

para banco componivel em ago com capa protetora, fabricada por processo de solda sistema mig em ago tubular]
25x25x1.70mm e 80x40x1.90mm com acabamento de superficie, fosfatizado e pintado em epoxi pelo sistema)
eletrostatico. Ponteira de acabamento para longarina injetada em polipropileno.

FLEXFOR
M

R$2.150,79

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

13

Mesa de centro medidas 600x600mm confeccionada em chapa de madeira 25mm de espessura,fixado a
lestrutura com parafusos rosca métrica e buchas metalicas em zamak. Estrutura metélica confeccionada em tubo)
de aco “tipo trapezoidal” tratamento anti-ferrugem pintado pelo sistema eletrostatico epoxi pé com secagem em|
lestufa e sapatas reguldveis.acabamento em mdf com acabamento em primer e pintura em tinta poliuretanica dej
lalta resisténcia,semi fosca,gofrato.com borda frontal usinado com perfil de protecdo Smm tipo keder,laterais ¢

osterior usinado reto.

MODLINE

R$ 1.717,20

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

14

Torre de fiagdo vertical, pintado em epdxi pelo sistema eletrostatico curado em estufa, permitindo a passagem|
de cabos para elétrica, logica e telefonia, com tampa frontal removivel na parte superior e inferior da torre,
possibilitando inspe¢do dos cabos em poliestireno injetado de alto impacto, com 06 receptores para tomadas
padrdo universal. Cabeamento inferior em poliestireno injetado de alto impacto, com sapata reguladora de|
nivel, didmetro de 80mm e parafuso m8 rosca métrica.

MODLINE

R$ 67,58

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

15

Poltrona com trés lugares contendo bragos com assento medindo 500 x 430 mm e encosto medindo 400 x 430)
mm, montados sobre compensado de no minimo 15 mm, conformado anatomicamente a quente e fixados a
lestrutura através de porcas de garra gravadas no interno do assento/encosto e entre si por lamina ago-mola
temperada e pintada pelo sistema epoxi a po apds tratamento anti-corrosdo. Espuma injetada com densidade
controlada com 60 kg/cm3 e 40 kg/cm3, respectivamente para o assento e encosto. Protecdo com espumal
evestida com o mesmo acabamento do assento e encosto, sem costuras e perfil de pvc anti-impacto macho e|
fémea no contorno do assento e do encosto.estrutura metalica,soldada por processo mig e tratamento anti-
ferrugem e pintadas pelo sistema eletrostatico epoxi pé com secagem em estufa,dotadas de ponteiras
lasticas.revestimento em tecido 100% 13,fogo retardante sem costura.

FLEXFOR
M

R$ 1.218,00

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

16

Cadeira fixa sem bragos com assento e encosto contendo formato anatdmico e moldados em chapa de ago
lespessura  de no minimo 1,9mm fosfatada e pintada em epoxi pelo sistema eletrostatico curado em estufa,
lestofados em espuma de poliuretano com espessura minima de 20mm, revestido em tecido ou vinil, com bordas|
protetoras em perfil de pve. Encosto flexivel, com suporte do encosto e tubo de ago de segdo oval minima de|
2mm de espessura da parede, curvado em forma de “t” reforgado com “alma” de ago macigo na curva. Assento)
com borda frontal arredondada ascendente. Base fixa em “esqui” continua em tubo de ago.

FLEXFOR
M

R$ 701,19

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

17

Poltrona com bragos contendo o assento interno em compensado multiliminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgf/cm2 e espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano
flexivel hr, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformag¢do permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatdmicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm e profundidade de 460mm. Capa de
protecao e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de pve. De facil limpeza, alta resisténcia mecéanica contra impactos e resistente a produtos quimicos.

Acabamentos laterais com costura dupla.encosto interno em polipropileno injetado estrutural de grande

FLEXFOR
M

R$ 1.023,51

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE
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resisténcia mecanica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel hr, isento de cfc, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propaga¢do de rasgo, alta tensio de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dinamica e baixa deformagio permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada anatomicamente com
saliéncia para apoio lombar e espessura média de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de 460 mm. Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecéanica contra impactos e resistente a produtos
quimicos.acabamentos laterais com costura dupla.suporte para encosto com regulagem de altura fabricado
em chapa de aco estampada de 6,00 mm com nervura estrutural de reforgo que confere alta resisténcia
mecanica, sendo adequado para poltronas de médio e grande porte. Acabamento em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de 65 mm com
12 estagios e acionamento automatico sem necessidade de botdes ou manipulos. O sistema de regulagem ¢é
fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecanica e durabilidade, com
engates faceis, precisos e isento de ruidos. Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno
texturizado que proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre o assento e o
encosto.mecanismo para cadeiras e poltronas com corpo injetado em liga de aluminio sob pressdo e placa
superior em chapa de ago estampada que garante bom acabamento e alta resisténcia mecanica. Sua robustez
o recomenda para cadeiras operativas e poltronas de grande porte. Acabamento de superficie pintada
eletrostaticamente em epoxi po revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de aproximadamente 100
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. O novo conceito dindmico deste mecanismo,
ou seja, com ponto de giro deslocado em relagio ao eixo de rotagdo proporciona excepcional conforto para o
movimento relax, uma vez que o usuario ndo perde o contato dos pés com o chdo, mantém o apoio lombar
permanentemente e permite a circulagdo sangiiinea nas pernas do usuario.este mecanismo possui comandos
extremamente faceis que permitem na mesma alavanca a regulagem da altura e o bloqueio do movimento
em 4 posigdes. Sua caracteristica principal ¢ o movimento sincronizado entre o assento e encosto com
proporgao de deslocamento de 1 x 2 respectivamente. Essa proporgdo possui uma tolerancia de + 2 graus
para o movimento sincronizado. O ajuste da tensdo possibilita adequar o movimento relax ao biotipo do
usuario. Com design e projeto de ultima geragdo, dispde de acoplamento para suporte para encosto. Este
mecanismo dispde também de sistema anti-impacto para o encosto o que impede o choque do encosto com o
usuario ao desbloquear o mesmo.seu sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através de cone
morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manuteng@o. Coluna de regulagem de
altura por acionamento a gas com 100 mm de curso, fabricada em tubo de ago de 1,50 mm. Acabamento em
pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi p6 com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o pistdo ¢ injetada em resina de engenharia poliacetal de

alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente em dois passes com precisdo de 0,03 mm. Com
comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando
folgas e garantindo a durabilidade. Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma din
4550 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotagdo da coluna é sobre
rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito
suavizando o movimento de rotagdo. Sua reduzida dimensdo na vertical a torna especialmente recomendada
para mecanismos usados em poltronas de grande porte onde a altura minima ¢ fator limitante. Seu sistema
preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutengdo.capa telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno
texturizado que proporciona Otimo acabamento e prote¢do a coluna central, sendo elemento de ligagao
estética entre a base e o mecanismo. Eficiente sistema de fixagdo tanto na parte superior quanto na inferior
propiciam travamento perfeito evitando que durante o uso da cadeira esta venha a se desprender da base ou,
deixe o pistdo aparecendo na parte superior perdendo sua fungdo estética e de protecdo, possibilitando assim,
que o acimulo de particulas possa prejudicar o funcionamento do sistema de regulagem de altura.base para
cadeira e poltrona, com 5 patas, fabricada por processo de injecdo em resina de engenharia , poliamida
(nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta, modificador de impacto e fibra de vidro com caracteristicas de
excepcional tenacidade, resisténcia mecénica, resisténcia a abrasdo dos calgados e produtos quimicos. Com 5
(cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas de
fixagdo.seu sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo.rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro
injetados em resina de engenharia , poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta e modificador de
impacto, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com didgmetro de 11 mm e eixo horizontal em ago trefilado
1010/1020 com diametro de § mm e rodas com didmetro de 50 mm. O eixo vertical é dotado de anel elastico
em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base.

Apresentar certificado abnt da norma nbr 13962:2006. Apresentar laudo de ergonomia em conformidade
com a norma nr-17. Assinado por engenheiro de seguranga do trabalho e medico do trabalho

18

Poltrona espaldar alta com bragos contendo assento interno em compensado multiliminas de madeira
moldada anatomicamente a quente com pressio de 10 kgf/cm2 e espessura de 10,5 mm.espuma em
poliuretano flexivel hr, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensio de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55
kg/m3 e moldada anatdmicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm e profundidade de
460mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impactos e resistente a
produtos quimicos. Acabamentos laterais com costura dupla.encosto interno em compensado multilaminas
de madeira moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgf/cm’ e espessura de 10,5 mm.espuma
em poliuretano flexivel hr, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacio de rasgo, alta tensdo

FLEXFOR
M

RS 1.136,22

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE
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de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacdo permanente com densidade de 45 a 50
kg/m3 e moldada anatdmicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média de 40 mm. Largura de
480 mm e altura de 560 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impactos e resistente a produtos quimicos. Acabamentos laterais com costura dupla. Suporte para encosto
com regulagem de altura fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm com nervura estrutural de
reforco que confere alta resisténcia mecanica, sendo adequado para poltronas de médio e grande porte.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pd com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar, dispde de
regulagem de altura com curso de 65 mm com 12 estagios e acionamento automatico sem necessidade de
botdes ou manipulos. O sistema de regulagem ¢é fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de
alta resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis, precisos e isento de ruidos. Capa do suporte
para encosto injetada em polipropileno texturizado que proporciona perfeito acabamento, integrando o
design entre o assento e o encosto.mecanismo para cadeiras e poltronas com corpo injetado em liga de
aluminio sob pressdo e placa superior em chapa de ago estampada que garante bom acabamento e alta
resisténcia mecéanica. Sua robustez o recomenda para cadeiras operativas e poltronas de grande porte.
Acabamento de superficie pintada eletrostaticamente em epoxi po revestindo totalmente 0 mecanismo com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. O novo
conceito dindmico deste mecanismo, ou seja, com ponto de giro deslocado em relagdo ao eixo de rotagdo
proporciona excepcional conforto para 0 movimento relax, uma vez que o usuario ndo perde o contato dos
pés com o chdo, mantém o apoio lombar permanentemente e permite a circulagdo sangiiinea nas pernas do
usudrio. Este mecanismo possui comandos extremamente ficeis que permitem na mesma alavanca a
regulagem da altura e o bloqueio do movimento em 4 posigdes. Sua caracteristica principal é o movimento
sincronizado entre o assento e encosto com propor¢do de deslocamento de 1 x 2 respectivamente. Essa
proporgdo possui uma tolerdncia de £ 2 graus para 0 movimento sincronizado. O ajuste da tensdo possibilita
adequar o movimento relax ao biotipo do usudrio. Com design e projeto de ultima geragdo, dispde de
acoplamento para suporte para encosto. Este mecanismo dispde também de sistema anti-impacto para o
encosto o que impede o choque do encosto com o usuario ao desbloquear 0 mesmo. Seu sistema preciso de
acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengdo. Coluna de regulagem de altura e tubo telescopico de acabamento coluna de
regulagem de altura por acionamento a gas com 100 mm de curso, fabricada em tubo de ago de 1,50 mm.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pd com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o pistdo ¢ injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente em dois passes com

precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o perfeito
funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Pistdes a gds para regulagem de
altura em conformidade com a norma din 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. O
movimento de rotagdo da coluna ¢é sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta
resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Sua reduzida dimensdo na
vertical a torna especialmente recomendada para mecanismos usados em poltronas de grande porte onde a
altura minima ¢é fator limitante. Seu sistema preciso de acoplamento a0 mecanismo e a base da-se através de
cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo. Capa telescopica de 3
elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e protegdo a coluna
central, sendo elemento de ligagdo estética entre a base e o mecanismo. Eficiente sistema de fixagdo tanto na
parte superior quanto na inferior propiciam travamento perfeito evitando que durante o uso da cadeira esta
venha a se desprender da base ou, deixe o pistdo aparecendo na parte superior perdendo sua fungdo estética e
de protegao, possibilitando assim, que o acimulo de particulas possa prejudicar o funcionamento do sistema
de regulagem de altura. Base para cadeira e poltrona, com 5 patas, fabricada por processo de injecdo em
resina de engenharia , poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta, modificador de impacto e fibra de
vidro com caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia mecénica, resisténcia a abrasdo dos calgados
e produtos quimicos. Com 5 (cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm
dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através
de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengio.

Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetados em resina de engenharia, poliamida (nylon 6),
com aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com
didmetro de 11 mm e eixo horizontal em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm e rodas com
didmetro de 50 mm. O eixo vertical ¢ dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e
seguro a base. Por ser injetado em nylon possui grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia de
folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas mesmo apos a realizagdo dos mais rigidos testes segundo
normas internacionais. £ indicado para uso em carpetes e similares.

Apresentar certificado abnt da norma nbr 13962:2006. Apresentar laudo de ergonomia em conformidade
com a norma nr-17. Assinado por engenheiro de seguranga do trabalho e medico do trabalho.
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Longarina 2 lugares espaldar médio fixa com bragos com assento interno em compensado multildminas (7
laminas) de madeira moldada anatomicamente a quente com espessura de 10,5 mm.espuma em poliuretano
flexivel, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura média de 40 mm.largura de 460 mm e profundidade de 460mm. Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de pve. De féacil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a produtos
quimicos.encosto interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia mecénica, conformado

FLEXFOR
M

R$ 1.350,26

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE




Diario Oficial

Teresina - EBrca-feira, 31 de agosto de 2010 @ NL65

119

anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo
de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagio permanente com
densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada anatdmicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média
de 40 mm. Largura de 400 mm e altura de 350 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pve. De facil limpeza, alta
resisténcia mecédnica contra impactos e resistente a produtos quimicos.estrutura metalica: pés metalicos
confeccionados em tubo 60 x 30 mm, barra confeccionada em tubo de 80x40mm, com placas de fixacdo.
Todo o conjunto soldado com processo mig e tratamento anti-ferrugem e pintado pelo sistema eletrostatico
epOxi po com secagem em estufa, acabamento com ponteiras plasticas e sapatas regulaveis. Revestimento
tecido crepe 100% poliéster.

Apresentar certificado abnt da norma nbr 13962:2006. Apresentar laudo de ergonomia em conformidade
com a norma nr-17. Assinado por engenheiro de seguranga do trabalho e medico do trabalho.

20

Longarina 3 lugares espaldar médio fixa com bragos com assento interno em compensado multilaminas (7
laminas) de madeira moldada anatomicamente a quente com espessura de 10,5 mm.espuma em poliuretano
flexivel, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deforma¢do permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatdmicamente com espessura média de 40 mm.largura de 460 mm e profundidade de 460mm. Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de pve. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a produtos
quimicos.encosto interno em polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado
anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo
de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformagdo permanente com
densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada anatdmicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média
de 40 mm. Largura de 400 mm e altura de 350 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pve. De facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impactos e resistente a produtos quimicos.estrutura metalica: pés metalicos
confeccionados em tubo 60 x 30 mm, barra confeccionada em tubo de 80x40mm, com placas de fixacdo.
Todo o conjunto soldado com processo mig e tratamento anti-ferrugem e pintado pelo sistema eletrostatico
epOxi po6 com secagem em estufa, acabamento com ponteiras plasticas e sapatas regulaveis. Tecido crepe
100% poliéster.

Apresentar certificado abnt da norma nbr 13962:2006. Apresentar laudo de ergonomia em conformidade
com a norma nr-17. Assinado por engenheiro de seguranga do trabalho e medido do trabalho.
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Mesa de trabalho angular medindo 1200x1200x600x600 tampo em | inteirigo, tampo de 25mm de espessura
em aglomerado mdp com revestimento melaminico de baixa pressdo com borda frontal em com perfil de pve
de 3mm de espessura colado pelo sistema hot melt, bordas laterais e posterior em perfil de Imm colado pelo
sistema hot melt, cor argila, altura de 740mm do piso, fixado a estrutura com parafusos rosca métrica e
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buchas metalicas em zamak. Tampo com um a trés furos de 60mm, passa-cabos em poliestireno injetado e
tampas com saque frontal tipo agucareiro. Painel frontal em ambos os lados, inteirio de 18mm de espessura,
bordas retas, méd. 350mm de altura com fixagdo a estrutura metalica por dispositivos tipo minifix e duas
calhas de fiacdo fixada entre o tampo e os painéis frontais de secdo retangular permitindo passagem
horizontal, de cabos, logica, elétrica e telefonia, fabricada em chapa de ago com 0,9mm de espessura e ainda
com a possibilidade de fixar acessorios para fixagdo de tomadas. Estrutura lateral através de dois tubos
verticais paralelos de se¢do quadrada 40x40mm chapa 16 com 1,5mm de espessura, aco 1020 com calha para
passagem de fiagdo, elétrica, logica e telefonia, fechamento em chapa 20 com 0,9mm de espessura, ago astm-
a36 ¢ sistema de encaixe com saque frontal em ambos os lados, base em tubo oblongo 58x20mm chapa 16,
aco 1020 e sapata reguladora de nivel em polipropileno injetado de alto impacto com parafuso 3/8°’x1”’,
ponteira de acabamento em polipropileno injetado de alto impacto arredondadas, travessa superior em forma
de u com as extremidades arredondadas a 90° em chapa 16, ago 1020, pegas montadas com solda mig. Pé de
canto em tubo vertical de secdo quadrada 80x80mm chapa 14 com 1,5mm de espessura, ago 1020 com
passagem interna de fiagdo, dotada chapa superior de fixagdo em "1" soldada sistema mig e sapata reguladora
de nivel em polipropileno injetado de alto impacto. Todas as partes em ago com tratamento antiferrugem e
pintura eletrostatica epdxi po. Apresentar certificado de conformidade emitido pela abnt de acordo com a
norma nbr 13966:1997 e nbr 14111:1996.

Apresentar laudo de ergonomia em conformidade com a norma nr-17. Assinado por engenheiro de
seguranga do trabalho e medico do trabalho.
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Mesa de trabalho angular medindo 1200x1400x750x750x740mm tampo em | inteirico, tampo de 25mm de
espessura em aglomerado mdp com revestimento melaminico de baixa pressdo com borda frontal em com
perfil de pve de 3mm de espessura colado pelo sistema hot melt, bordas laterais e posterior em perfil de Imm
colado pelo sistema hot melt, cor argila, altura de 740mm do piso, fixado a estrutura com parafusos rosca
métrica e buchas metalicas em zamak. Tampo com um a trés furos de 60mm, passa-cabos em poliestireno
injetado e tampas com saque frontal tipo agucareiro. Painel frontal em ambos os lados, inteirico de 18mm de
espessura, bordas retas, méd. 350mm de altura com fixagdo a estrutura metalica por dispositivos tipo minifix
e duas calhas de fiacdo fixada entre o tampo e os painéis frontais de se¢do retangular permitindo passagem
horizontal, de cabos, logica, elétrica e telefonia, fabricada em chapa de ago com 0,9mm de espessura e ainda
com a possibilidade de fixar acessorios para fixagdo de tomadas. Estrutura lateral através de dois tubos
verticais paralelos de se¢do quadrada 40x40mm chapa 16 com 1,5mm de espessura, ago 1020 com calha para
passagem de fiagdo, elétrica, logica e telefonia, fechamento em chapa 20 com 0,9mm de espessura, ago astm-
a36 e sistema de encaixe com saque frontal em ambos os lados, base em tubo oblongo 58x20mm chapa 16,
aco 1020 e sapata reguladora de nivel em polipropileno injetado de alto impacto com parafuso 3/8’x1”’,
ponteira de acabamento em polipropileno injetado de alto impacto arredondadas, travessa superior em forma
de u com as extremidades arredondadas a 90° em chapa 16, ago 1020, pecas montadas com solda mig. Pé de
canto em tubo vertical de secdo quadrada 80x80mm chapa 14 com 1,5mm de espessura, aco 1020 com
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passagem interna de fiagdo, dotada chapa superior de fixagdo em "I" soldada sistema mig e sapata reguladora
de nivel em polipropileno injetado de alto impacto. Todas as partes em ago com tratamento antiferrugem e
pintura eletrostatica epoxi po.

Apresentar certificado de conformidade emitido pela abnt de acordo com a norma nbr 13966:1997 e nbr
14111:1998,apresentar laudo de ergonomia em conformidade com a norma nr-17. Assinado por engenheiro
de seguranga do trabalho e medico do trabalho.

23

Mesa de trabalho angula medindo 1400x1400x750x750mm tampo em 1 inteirigo, tampo de 25mm de
espessura em aglomerado mdp com revestimento melaminico de baixa pressdo com borda frontal em com
perfil de pve de 3mm de espessura colado pelo sistema hot melt, bordas laterais e posterior em perfil de Imm
colado pelo sistema hot melt, cor argila, altura de 740mm do piso, fixado & estrutura com parafusos rosca
métrica e buchas metalicas em zamak. Tampo com um a trés furos de 60mm, passa-cabos em poliestireno
injetado e tampas com saque frontal tipo agucareiro. Painel frontal em ambos os lados, inteirigo de 18mm de
espessura, bordas retas, méd. 350mm de altura com fixagéo a estrutura metalica por dispositivos tipo minifix
e duas calhas de fiacdo fixada entre o tampo e os painéis frontais de secdo retangular permitindo passagem
horizontal, de cabos, 1ogica, elétrica e telefonia, fabricada em chapa de ago com 0,9mm de espessura e ainda
com a possibilidade de fixar acessorios para fixagdo de tomadas. Estrutura lateral através de dois tubos
verticais paralelos de secdo quadrada 40x40mm chapa 16 com 1,5mm de espessura, aco 1020 com calha para
passagem de fiagdo, elétrica, logica e telefonia, fechamento em chapa 20 com 0,9mm de espessura, ago astm-
a36 e sistema de encaixe com saque frontal em ambos os lados, base em tubo oblongo 58x20mm chapa 16,
aco 1020 e sapata reguladora de nivel em polipropileno injetado de alto impacto com parafuso 3/8”’x1”’,
ponteira de acabamento em polipropileno injetado de alto impacto arredondadas, travessa superior em forma
de u com as extremidades arredondadas a 90° em chapa 16, ago 1020, pecas montadas com solda mig. P¢é de
canto em tubo vertical de secdo quadrada 80x80mm chapa 14 com 1,5mm de espessura, ago 1020 com
passagem interna de fiagdo, dotada chapa superior de fixagdo em "l" soldada sistema mig e sapata reguladora
de nivel em polipropileno injetado de alto impacto. Todas as partes em ago com tratamento antiferrugem e
pintura eletrostatica epoxi po. Apresentar certificado de conformidade emitido pela abnt de acordo com a
norma nbr 13966:1997 e nbr 14111:1998 apresentar laudo de ergonomia em conformidade com a norma
nr-17. Assinado por engenheiro de seguranga do trabalho e medico do trabalho.
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Piso elevado composto de duas placas de ago com enchimento em argamassa especial para pisos elevados. A
placa é composta de uma chapa superior de ago carbono laminado fina frio, com espessura de 0,9 mm e a
chapa inferior em ago carbono especial para estampagem de pegas criticas com espessura de 0,8 mm, com
tolerdncia maxima de 0,07 mm. A placa possui repuxos conformados a frio, na chapa inferior, nos quatro
cantos para apoio nos pedestais sem uso de parafusos ou outro tipo de travamento sem uso de parafusos ou
outro tipo de travamento. Nestes repuxos estdo localizados furos conformados para encaixe de parafusos
quando necessarios, sem atravessar a alma do painel, evitando contato direto com cimento. A chapa inferior
do painel com estampagem formando 62 domus desalinhados, foi criada especialmente para estar em
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conformidade com as normas técnicas internacionais tais como cisca e euronormas, garantindo que o piso
elevado ndo tenha rangidos e tdo pouco problemas estruturais que impossibilitem sua flexibilidade.a
tolerdncia maxima para deformagio da placa ¢ de 0,22 mm e a tolerancia maxima para deflexdo da placa ¢ de
2,7 mm para cargas concentradas e 1,4 mm para cargas distribuidas.as placas de ago para confeccdo dos
painéis, sdo unidas pelo processo de solda ponto a ponto com 134 pontos de solda. A tolerdncia maxima da
planicidade ¢ de 0,82 mm. Os recortes das bordas sdo precisos executados em prensa de 300 toneladas,
fazendo 4 (quatro) lados simultaneamente, garantindo o rigor e precisio dimensional, com tolerancia
maxima exigida de 0,22 mm para o carater dimensional. O processo de tratamento de protecio das chapas
inicia-se com o tratamento superficial feito através de um desengraxante alcalino, por imersdo, com limpeza
de dupla lavagem também por imersdo, placa a placa.a protegdo anti-oxidante é dada através de fosfatizago
a base de acido fosforico, através de banho de imersdo, para atingir ambas faces do painel, interna e
externamente. A etapa seguinte ¢ a secagem em estufa a 160° para preparacdo da pintura.a pintura ¢ feita a
base de tinta epoxi/poliéster a pd, microtexturizada com secagem a 235° .o enchimento das placas ¢
composto de argamassa especial de cimneto cp3 mais reagentes quimicos. O enchimento ¢ executado a alta
densidade, para evitar falhas de enchimento. Apresentar certificado abnt conforme norma nbr 11802:1991.
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Piso elevado com painel de 605 x 605 x 36 mm composto de duas placas de aco com enchimento em
argamassa especial para pisos elevados. A placa ¢ composta de uma chapa superior de ago carbono laminado
fina frio, com espessura de 0,9 mm e a chapa inferior em ago carbono especial para estampagem de pecas
criticas com espessura de 0,8 mm, com tolerancia maxima de 0,07 mm. A placa possui repuxos conformados
a frio, na chapa inferior, nos quatro cantos para apoio nos pedestais sem uso de parafusos ou outro tipo de
travamento sem uso de parafusos ou outro tipo de travamento. Nestes repuxos estdo localizados furos
conformados para encaixe de parafusos quando necessarios, sem atravessar a alma do painel, evitando
contato direto com cimento. A chapa inferior do painel com estampagem formando 62 domus desalinhados,
foi criada especialmente para estar em conformidade com as normas técnicas internacionais tais como cisca e
euronormas, garantindo que o piso elevado ndo tenha rangidos e tdo pouco problemas estruturais que
impossibilitem sua flexibilidade. A tolerancia maxima para deformagéo da placa ¢ de 0,22 mm e a tolerancia
maxima para deflexdo da placa é de 2,7 mm para cargas concentradas e 1,4 mm para cargas distribuidas. As
placas de aco para confeccdo dos painéis, sdo unidas pelo processo de solda ponto a ponto com 134 pontos
de solda. A tolerancia maxima da planicidade ¢ de 0,82 mm. Os recortes das bordas sdo precisos executados
em prensa de 300 toneladas, fazendo 4 (quatro) lados simultaneamente, garantindo o rigor e precisdo
dimensional, com tolerancia maxima exigida de 0,22 mm para o carater dimensional. O processo de
tratamento de protecdo das chapas inicia-se com o tratamento superficial feito através de um desengraxante
alcalino, por imersio, com limpeza de dupla lavagem também por imersio, placa a placa.a protecdo anti-
oxidante ¢ dada através de fosfatizagdo a base de acido fosforico, através de banho de imersdo, para atingir
ambas faces do painel, interna e externamente. A etapa seguinte ¢ a secagem em estufa a 160° para
preparagio da pintura.a pintura ¢ feita & base de tinta epdxi/poliéster a pd, microtexturizada com secagem a
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235° .0 enchimento das placas ¢ composto de argamassa especial de cimneto cp3 mais reagentes quimicos. O
enchimento ¢ executado a alta densidade, para evitar falhas de enchimento. Apresentar certificado abnt
conforme norma nbr 11802:1991.

26

Poltrona para auditdrio.assento de rebatimento automatico silencioso, acionamento por gravidade e buchas
de poliacetal auto-lubrificantes. Estrutura interna do assento confeccionada em quadro de madeira de lei
macica termo-estabilizada, fixado em madeira compensada a partir de 1dminas de madeira de alta dureza,
unidas com cola a base de uréia e formol e moldadas a quente, espessura de 10mm. Blindagem do assento:
em madeira compensada a partir de l1aminas de madeira de alta dureza, unidas com cola a base de uréia e
formol e moldadas a quente. Dimensdes 460 x 430 x 10mm, fixada a estrutura através de parafusos ndo
aparentes para evitar a flexdo do material e conseqiiente geracdo de ruidos e que sera definido entre os
padrdes mogno, imbuia, freij6 ou marfim e acabamento com verniz de poliuretano acetinado natural,
possuindo ainda microperfuragdes em pelo menos 10% de sua area para melhor absorgéo actstica.. Encosto
fixo, regulavel em trés niveis ergondmicos de inclinagdo 18°22°, 26° estrutura interna em madeira moldada
anatomicamente , espessura total de 15mm, compensada a partir de laminas de madeira de alta dureza ,
unidas com cola a base de uréia e formol e moldadas a quente. Fixado a estrutura através de buchas metélicas
e chapas de aco de 2,50mm de espessura, estampadas e pintadas pelo sistema epoxi po. Blindagem do
encosto: em madeira compensada a partir de ldminas de madeira de alta dureza, unidas com cola a base de
uréia e formol e moldadas a quente. Dimensdes 670 x 500 x 10mm, com raio de curvatura de 450mm, fixada
a estrutura através de parafusos ndo aparentes para evitar a flexdo do material e conseqiiente geragdo de
ruidos. Acabamento em ambas as faces com lamina de madeira natural de 0,7mm ,nos padrdes mogno,
imbuia freij6 ou marfim e acabamento em verniz poliuretano acetinado natural . Espumas e revestimento:
.assento com espuma injetada de poliuretano anti-chamas com densidade de 55kg/m3, moldada
anatomicamente com espessura de 90mm no centro do assento. Encosto com espuma injetada de poliuretano,
anti-chamas, com formato anatomico, densidade de 50kg/m3, possuindo largura de 450mm na parte superior
e 470mm na regido lombar,altura de 540mm e espessuras de 60mm na parte superior, S0mm no centro e
90mm na regido lombar. Revestimento em 100% poliéster cor a definir.estrutura metalica confeccionada em
aco 1010/1020,com 2,65 mm de espessura e estruturada por dobras e soldada pelo sistema mig. Coluna
longitudinal em aco tubular 1010/1020, dimensdes 25 x 70mm e espessura 1,50mm, com tratamento de
superficie com fosfatizagdo de zinco e pintura a po eletrostatica. Painéis laterais posicionados nos corredores
e interior de filas confeccionados em mdf com dimensdes de 580 x 45mm e revestidos com laminas de
madeira natural com 0,70mm de espessura, nos padrdes imbuia, mogno, freijé ou marfim e acabamento em
verniz de poliuretano acetinado natural. Apéia-bragos: confeccionados em madeira de lei maciga de primeira
qualidade, umidade maxima de 12%, fixados na estrutura com cavilhas de madeira e cola especial,
dimensdes 380 x 70 x 35 mm. Acabamento nos mesmos padrdes utilizados nos painéis laterais da
estrutura.sapatas de fixagdo ao piso: confeccionadas em chapas de ago 1010/1020, estampadas e estruturadas
por dobras, com dois furos para receber chumbadores de fixa¢io ao piso e soldadas a estrutura pelo sistema
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mig .todos os componentes metalicos recebem tratamento de superficie por fosfatizagdo de zinco e pintura a
po eletrostatica.entre-eixos: 500 mm/5560mm, altura do chdo ao topo do encosto: 890 mm profundidade da
poltrona aberta: 690  altura da borda frontal do assento ao piso: 440mm com identificagdo alfa-numérica
para filas e corredores. Apresentar laudo em conformidade com as normas de ergonomia (nr 17), e normas
de ensaio de absor¢do sonora (nbr isofiec 17025:2001 )
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“

Mesa tipo peninsular medindo 1200x2000x 600x800x740mm com tampo unico em “I” constituido por mdp
de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa pressao (bp) na cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em pve com
espessura de lmm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em pvc com espessura
de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior, ambas coladas pelo processo hot melt.
Possui furo para passagem de fiagdo de 60mm de diamétro com acabamento produzido em poliestireno.
Painel frontal — em mdp de 18mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressio (bp) na cor argila. Bordas com fitas de bordas em pvc com espessura de 0,5mm, coladas pelo
processo hot melt. Fixagdo feita através de encaixe com cantoneiras em chapa de ago, fixadas no painel e
parafusos aa cabega chata 3,9x32mm parafusados no cavalete da mesa. Estrutura — auto-portante composta
por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2 calhas estruturais. Cavaletes laterais formados por 2 colunas
verticais em formato oblongo cortado, produzidas em chapa de ago (I1,5mm de espessura) , dispostas
paralelamente uma da outra a uma distancia de 120mm com fechamento constituido por tampa interna e
externa removiveis, produzidas em chapa de ago (0,75mm de espessura), engatadas nas colunas através de
ganchos metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e
soldadas a uma base inferior e a uma base superior (patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem
ponteiras ¢ com fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando uma estrutura de formato
arredondado na parte frontal e posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca
m8x40 produzidos com base em polipropileno. Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de
“1” produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura) com fechamento constituido por tampa interna
removivel, produzida em chapa de ago (0,7Smm de espessura), engatada na coluna através de ganchos
metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que
recebe 1 nivelador de altura com rosca m8x40 produzido com base em polipropileno. Calha estrutural
horizontal para passagem da fiagdo dobrada em forma de “c” e produzida em chapa de ago (1,5mm de
espessura), fixada aos cavaletes laterais por 2 parafusos sextavados m10x16 através de 2 chapas soldadas nas
extremidades da mesma. Fixagdo — tampo ¢ fixado na estrutura por 6 buchas metalicas m6x13 embutidas na
face inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de 3mm de espessura, fixada na base superior do
cavalete por 2 parafusos m6x45 e 2 parafusos m6x35 e na calha por 2 parafusos méx12mm.acabamento -
todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de
pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°.
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“»

Mesa peninsular medindo 1800x1600x 600x800x740mm com tampo unico em “I” constituido por mdp de
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa
pressdo (bp) na cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em pvc com
espessura de Imm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em pve com espessura
de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior, ambas coladas pelo processo hot melt.
Possui furo para passagem de fiacdo de 60mm de diamétro com acabamento produzido em
poliestireno.painel frontal — em mdp de 18mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressao (bp) na cor argila. Bordas com fitas de bordas em pvc com espessura de 0,5mm, coladas pelo
processo hot melt. Fixacdo feita através de encaixe com cantoneiras em chapa de aco, fixadas no painel e
parafusos aa cabeca chata 3,9x32mm parafusados no cavalete da mesa. Estrutura — auto-portante composta
por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2 calhas estruturais. Cavaletes laterais formados por 2 colunas
verticais em formato oblongo cortado, produzidas em chapa de ago (1,5mm de espessura) , dispostas
paralelamente uma da outra a uma distancia de 120mm com fechamento constituido por tampa interna e
externa removiveis, produzidas em chapa de aco (0,75mm de espessura), engatadas nas colunas através de
ganchos metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e
soldadas a uma base inferior e a uma base superior (patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem
ponteiras e com fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando uma estrutura de formato
arredondado na parte frontal e posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca
m8x40 produzidos com base em polipropileno. Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de
“I” produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura) com fechamento constituido por tampa interna
removivel, produzida em chapa de ago (0,75mm de espessura), engatada na coluna através de ganchos
metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que
recebe 1 nivelador de altura com rosca m8x40 produzido com base em polipropileno. Calha estrutural
horizontal para passagem da fiacdo dobrada em forma de “c” e produzida em chapa de ago (1,5mm de
espessura), fixada aos cavaletes laterais por 2 parafusos sextavados m10x16 através de 2 chapas soldadas nas
extremidades da mesma. Fixa¢do — tampo ¢ fixado na estrutura por 6 buchas metalicas m6x13 embutidas na
face inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de 3mm de espessura, fixada na base superior do
cavalete por 2 parafusos m6x45 e 2 parafusos mo6x35 e na calha por 2 parafusos méx12mm.acabamento -
todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°.
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Mesa peninsular medindo 1400x1800x 600x800x740mm ,com tampo tnico em “I”” constituido por mdp de
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa
pressdo (bp) na cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em pvc com
espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em pvc com espessura
de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior, ambas coladas pelo processo hot melt.
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Possui furo para passagem de fiagdo de 60mm de diamétro com acabamento produzido em poliestireno.
Painel frontal — em mdp de 18mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (bp) na cor argila. Bordas com fitas de bordas em pvc com espessura de 0,5mm, coladas pelo
processo hot melt. Fixagdo feita através de encaixe com cantoneiras em chapa de aco, fixadas no painel e
parafusos aa cabega chata 3,9x32mm parafusados no cavalete da mesa. Estrutura — auto-portante composta
por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2 calhas estruturais. Cavaletes laterais formados por 2 colunas
verticais em formato oblongo cortado, produzidas em chapa de ago (1,5mm de espessura) , dispostas
paralelamente uma da outra a uma distancia de 120mm com fechamento constituido por tampa interna e
externa removiveis, produzidas em chapa de ago (0,75mm de espessura), engatadas nas colunas através de
ganchos metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e
soldadas a uma base inferior ¢ a uma base superior (patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem
ponteiras e com fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando uma estrutura de formato
arredondado na parte frontal e posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca
m8x40 produzidos com base em polipropileno. Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de
“1” produzida em chapa de ago (I1,2mm de espessura) com fechamento constituido por tampa interna
removivel, produzida em chapa de ago (0,75mm de espessura), engatada na coluna através de ganchos
metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que
recebe 1 nivelador de altura com rosca m8x40 produzido com base em polipropileno. Calha estrutural
horizontal para passagem da fiacdo dobrada em forma de “c” e produzida em chapa de ago (1,5mm de
espessura), fixada aos cavaletes laterais por 2 parafusos sextavados m10x16 através de 2 chapas soldadas nas
extremidades da mesma. Fixagdo — tampo ¢ fixado na estrutura por 6 buchas metalicas m6x13 embutidas na
face inferior do tampo e unido a uma chapa de aco de apoio de 3mm de espessura, fixada na base superior do
cavalete por 2 parafusos m6x45 e 2 parafusos mo6x35 e na calha por 2 parafusos méx12mm.acabamento -
todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de
pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°.

30

Mesa peninsular medindo 1400x1600x 600x800x740mm com tampo unico em “I” constituido por mdp de
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa
pressdo (bp) na cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em pvc com
espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em pvc com espessura
de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior, ambas coladas pelo processo hot melt.
Possui furo para passagem de fiagdo de 60mm de diamétro com acabamento produzido em poliestireno.
Painel frontal — em mdp de 18mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (bp) na cor argila. Bordas com fitas de bordas em pvc com espessura de 0,5mm, coladas pelo
processo hot melt. Fixagdo feita através de encaixe com cantoneiras em chapa de ago, fixadas no painel e
parafusos aa cabeca chata 3,9x32mm parafusados no cavalete da mesa. Estrutura — auto-portante composta
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por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2 calhas estruturais. Cavaletes laterais formados por 2 colunas
verticais em formato oblongo cortado, produzidas em chapa de ago (1,5mm de espessura) , dispostas
paralelamente uma da outra a uma distancia de 120mm com fechamento constituido por tampa interna e
externa removiveis, produzidas em chapa de ago (0,75mm de espessura), engatadas nas colunas através de
ganchos metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e
soldadas a uma base inferior e a uma base superior (patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem
ponteiras ¢ com fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando uma estrutura de formato
arredondado na parte frontal e posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca
m8x40 produzidos com base em polipropileno. Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de
“1” produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura) com fechamento constituido por tampa interna
removivel, produzida em chapa de ago (0,75mm de espessura), engatada na coluna através de ganchos
metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que
recebe 1 nivelador de altura com rosca m8x40 produzido com base em polipropileno. Calha estrutural
horizontal para passagem da fiacdo dobrada em forma de “c” e produzida em chapa de ago (1,5mm de
espessura), fixada aos cavaletes laterais por 2 parafusos sextavados m10x16 através de 2 chapas soldadas nas
extremidades da mesma. Fixagao — tampo ¢ fixado na estrutura por 6 buchas metalicas m6x13 embutidas na
face inferior do tampo e unido a uma chapa de aco de apoio de 3mm de espessura, fixada na base superior do
cavalete por 2 parafusos m6x45 e 2 parafusos mo6x35 e na calha por 2 parafusos méx12mm.acabamento -
todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de
pintura eletrostatica epdxi-p6d com polimeriza¢do em estufa na temperatura de aproximadamente 210°.

31

Mesa peninsular medindo 1500x1600x 600x800x740mm com tampo Unico em “I” constituido por mdp de
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa
pressao (bp) na cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em pve com
espessura de lmm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em pve com espessura
de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior, ambas coladas pelo processo hot melt.
Possui furo para passagem de fiagio de 60mm de diamétro com acabamento produzido em
poliestireno.painel frontal — em mdp de 18mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (bp) na cor argila. Bordas com fitas de bordas em pve com espessura de 0,5mm, coladas pelo
processo hot melt. Fixacdo feita através de encaixe com cantoneiras em chapa de aco, fixadas no painel e
parafusos aa cabega chata 3,9x32mm parafusados no cavalete da mesa.estrutura — auto-portante composta
por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2 calhas estruturais. Cavaletes laterais formados por 2 colunas
verticais em formato oblongo cortado, produzidas em chapa de ago (1,5mm de espessura) , dispostas
paralelamente uma da outra a uma distancia de 120mm com fechamento constituido por tampa interna e
externa removiveis, produzidas em chapa de ago (0,75mm de espessura), engatadas nas colunas através de
ganchos metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e
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soldadas a uma base inferior e a uma base superior (patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem
ponteiras e com fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando uma estrutura de formato
arredondado na parte frontal e posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca
m8x40 produzidos com base em polipropileno. Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de
“1” produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura) com fechamento constituido por tampa interna
removivel, produzida em chapa de ago (0,75mm de espessura), engatada na coluna através de ganchos
metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que
recebe 1 nivelador de altura com rosca m8x40 produzido com base em polipropileno. Calha estrutural
horizontal para passagem da fiacdo dobrada em forma de “c” e produzida em chapa de ago (1,5mm de
espessura), fixada aos cavaletes laterais por 2 parafusos sextavados m10x16 através de 2 chapas soldadas nas
extremidades da mesma. Fixagdo — tampo ¢ fixado na estrutura por 6 buchas metalicas m6x13 embutidas na
face inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de 3mm de espessura, fixada na base superior do
cavalete por 2 parafusos m6x45 e 2 parafusos m6x35 e na calha por 2 parafusos méx12mm.acabamento -
todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de
pintura eletrostatica epdxi-p6 com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°c.

32

Mesa peninsular medindo 160x1600x 600x800x740mm com tampo unico em “1” constituido por mdp de
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa
pressdo (bp) na cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em pvc com
espessura de lmm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em pve com espessura
de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior, ambas coladas pelo processo hot melt.
Possui furo para passagem de fiagdo de 60mm de diamétro com acabamento produzido em
poliestireno.painel frontal — em mdp de 18mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (bp) na cor argila. Bordas com fitas de bordas em pvc com espessura de 0,5mm, coladas pelo
processo hot melt. Fixagdo feita através de encaixe com cantoneiras em chapa de aco, fixadas no painel e
parafusos aa cabeca chata 3,9x32mm parafusados no cavalete da mesa.estrutura — auto-portante composta
por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2 calhas estruturais. Cavaletes laterais formados por 2 colunas
verticais em formato oblongo cortado, produzidas em chapa de ago (1,5mm de espessura) , dispostas
paralelamente uma da outra a uma distancia de 120mm com fechamento constituido por tampa interna e
externa removiveis, produzidas em chapa de ago (0,75mm de espessura), engatadas nas colunas através de
ganchos metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e
soldadas a uma base inferior e & uma base superior (patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem
ponteiras e com fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando uma estrutura de formato
arredondado na parte frontal e posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca
m8x40 produzidos com base em polipropileno. Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de
“1” produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura) com fechamento constituido por tampa interna

MODLINE

R$ 1.156,30

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE




124

Diario Oficial

Teresina - Erca-feira, 31 de agosto de 2010 ¢ NL65

removivel, produzida em chapa de ago (0,75mm de espessura), engatada na coluna através de ganchos
metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que
recebe 1 nivelador de altura com rosca m8x40 produzido com base em polipropileno. Calha estrutural
horizontal para passagem da fiacdo dobrada em forma de “c” e produzida em chapa de aco (1,5mm de
espessura), fixada aos cavaletes laterais por 2 parafusos sextavados m10x16 através de 2 chapas soldadas nas
extremidades da mesma. Fixa¢do — tampo ¢ fixado na estrutura por 6 buchas metalicas m6x13 embutidas na
face inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de 3mm de espessura, fixada na base superior do
cavalete por 2 parafusos m6x45 e 2 parafusos m6x35 e na calha por 2 parafusos mé6x12mm.acabamento -
todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagio de
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°c.

33

Mesa peninsular medindo 1500x1500x 600x800x740mm . Tampo — tampo unico em “1” constituido por mdp
de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa pressdo (bp) na cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em pvc com
espessura de lmm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em pvc com espessura
de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior, ambas coladas pelo processo hot melt.
Possui furo para passagem de fiagdo de 60mm de diamétro com acabamento produzido em poliestireno.
Painel frontal — em mdp de 18mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (bp) na cor argila. Bordas com fitas de bordas em pvc com espessura de 0,5mm, coladas pelo
processo hot melt. Fixagdo feita através de encaixe com cantoneiras em chapa de aco, fixadas no painel e
parafusos aa cabega chata 3,9x32mm parafusados no cavalete da mesa. Estrutura — auto-portante composta
por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2 calhas estruturais. Cavaletes laterais formados por 2 colunas
verticais em formato oblongo cortado, produzidas em chapa de aco (1,5mm de espessura) , dispostas
paralelamente uma da outra a uma distancia de 120mm com fechamento constituido por tampa interna e
externa removiveis, produzidas em chapa de ago (0,75mm de espessura), engatadas nas colunas através de
ganchos metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e
soldadas a uma base inferior e 8 uma base superior (patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem
ponteiras ¢ com fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando uma estrutura de formato
arredondado na parte frontal e posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca
m8x40 produzidos com base em polipropileno. Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de
“1” produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura) com fechamento constituido por tampa interna
removivel, produzida em chapa de ago (0,75mm de espessura), engatada na coluna através de ganchos
metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que
recebe 1 nivelador de altura com rosca m8x40 produzido com base em polipropileno. Calha estrutural
horizontal para passagem da fiagdo dobrada em forma de “c” e produzida em chapa de aco (1,5mm de
espessura), fixada aos cavaletes laterais por 2 parafusos sextavados m10x16 através de 2 chapas soldadas nas
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extremidades da mesma. Fixa¢do — tampo ¢ fixado na estrutura por 6 buchas metalicas m6x13 embutidas na
face inferior do tampo e unido & uma chapa de ago de apoio de 3mm de espessura, fixada na base superior do
cavalete por 2 parafusos m6x45 e 2 parafusos mo6x35 e na calha por 2 parafusos mé6x12mm.acabamento -
todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagio, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de
pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°c.

34

Mesa com tampo auto portante para reunido com 2 modulos externos oval de 2400x1200 em mdp de 25 mm
de espessura com acabamento superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressao com 0,3 mm de
espessura texturizada na cor a escolher. Acabamento nas extremidades na parte frontal e posterior devera ter
bordas reta em fita de pvc de 3 mm de espessura. Com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm
de acordo com as normas da abnt de ergonomia e na transversal em fita de pvc de 1,0 mm de espessura na
mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-melt (colagem a quente). O tampo devera ter em sua parte
inferior buchas metalicas m6x13mm para receber os parafusos para fixagio do mesmo a estrutura, apds
fixacdo de uma chapa de ago de no minimo 1,5mm de espessura com dimensdes e formato da pata superior
para apoio ¢ melhor acabamento para fixagdo do cavalete ao tampo através de parafusos m6x45mm zincado.
Cada tampo deve conter um passa cabo em polipropileno com formato de % de um circulo com raio minimo
de 85 mm e maximo de 100 mm com 03 (trés) furos independentes nas extremidades tanto na parte inferior
funcionando como guia quanto na parte superior de fechamento que permita a subida independente dos
cabos.estrutura - a sustentacdo do tampo ¢ feita por no minimo 4 tubos ovais para cada modulo externo e 8
tubos ovais para os modulo internos , medindo 40x77mm, de 1,5mm de espessura ligados entre si através de
travessas horizontais fabricadas em tubo de ago, medida 40x60mm, com 1,5mm de espessura estruturando os
pés. A fixacdo dos dois elementos: tampo e estrutura; ¢ feita através de buchas metalicas, medida m6x13,
cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete através de parafusos rm, medida m6x45mm, de ferro zincado.
Os pés da mesa recebem niveladores de nivel, medida m8x40, com base em poliamida. Acabamento - todas
as pecas metalicas usadas no processo de fabricacdo, recebem pré-tratamento que abrange: desengraxe a
quente por meio de imersdo em desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de 90° ¢ e pré-
tratamento de fosfato de zinco (decapagem e fosfatizagdo) a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-po com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
210%c.
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35

Mesa com tampo auto portante para reunido com 2 modulos externos oval de 1200x1200 e 01 interno
complementar de 800x1200mm, em mdp de 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em
laminado melaminico de baixa pressao com 0,3 mm de espessura texturizada na cor a escolher. Acabamento
nas extremidades na parte frontal e posterior devera ter bordas reta em fita de pvc de 3 mm de espessura.
Com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da abnt de ergonomia e
na transversal em fita de pve de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-
melt (colagem a quente). O tampo devera ter em sua parte inferior buchas metalicas m6x13mm para receber
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os parafusos para fixagdo do mesmo a estrutura, apoés fixagdo de uma chapa de ago de no minimo 1,5mm de
espessura com dimensdes e formato da pata superior para apoio e melhor acabamento para fixagdo do
cavalete ao tampo através de parafusos m6x45mm zincado. Cada tampo deve conter um passa cabo em
polipropileno com formato de % de um circulo com raio minimo de 85 mm e maximo de 100 mm com 03
(trés) furos independentes nas extremidades tanto na parte inferior funcionando como guia quanto na parte
superior de fechamento que permita a subida independente dos cabos.estrutura - a sustentagdo do tampo ¢
feita por no minimo 4 tubos ovais para cada modulo externo e 8 tubos ovais para os modulo internos ,
medindo 40x77mm, de 1,5mm de espessura ligados entre si através de travessas horizontais fabricadas em
tubo de ago, medida 40x60mm, com 1,5mm de espessura estruturando os pés. A fixacdo dos dois elementos:
tampo e estrutura; ¢ feita através de buchas metalicas, medida méx13, cravadas abaixo do tampo e unidas ao
cavalete através de parafusos rm, medida m6x45mm, de ferro zincado. Os pés da mesa recebem niveladores
de nivel, medida m8x40, com base em poliamida. Acabamento - todas as pecas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem pré-tratamento que abrange: desengraxe a quente por meio de imersio em
desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de 90° c¢ e pré-tratamento de fosfato de zinco
(decapagem e fosfatizagdo) a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epoxi-pé com polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210° c.

36

Mesa com tampo auto portante para reunido com 2 modulos externos oval de 1200x1200 e 01 interno
complementar de 1600x1200mm, em mdp de 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em
laminado melaminico de baixa pressdo com 0,3 mm de espessura texturizada na cor a escolher. Acabamento
nas extremidades na parte frontal e posterior devera ter bordas reta em fita de pvc de 3 mm de espessura.
Com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da abnt de ergonomia e
na transversal em fita de pvc de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-
melt (colagem a quente). O tampo devera ter em sua parte inferior buchas metalicas m6x13mm para receber
os parafusos para fixagdo do mesmo a estrutura, apos fixacdo de uma chapa de ago de no minimo 1,5mm de
espessura com dimensdes e formato da pata superior para apoio e melhor acabamento para fixagdo do
cavalete ao tampo através de parafusos m6x45mm zincado. Cada tampo deve conter um passa cabo em
polipropileno com formato de % de um circulo com raio minimo de 85 mm e maximo de 100 mm com 03
(trés) furos independentes nas extremidades tanto na parte inferior funcionando como guia quanto na parte
superior de fechamento que permita a subida independente dos cabos.estrutura - a sustentagdo do tampo ¢é
feita por no minimo 4 tubos ovais para cada modulo externo e 8 tubos ovais para os modulo internos ,
medindo 40x77mm, de 1,5mm de espessura ligados entre si através de travessas horizontais fabricadas em
tubo de ago, medida 40x60mm, com 1,5mm de espessura estruturando os pés. A fixacdo dos dois elementos:
tampo e estrutura; ¢é feita através de buchas metalicas, medida m6x13, cravadas abaixo do tampo e unidas ao
cavalete através de parafusos rm, medida m6x45mm, de ferro zincado. Os pés da mesa recebem niveladores
de nivel, medida m8x40, com base em poliamida. Acabamento - todas as pegas metalicas usadas no processo
de fabricagdo, recebem pré-tratamento que abrange: desengraxe a quente por meio de imersio em
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desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de 90° ¢ e pré-tratamento de fosfato de zinco
(decapagem e fosfatizagdo) a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epoxi-pd com polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210° c.

37

Gaveteiro fixo com 03 gavetas - 400x466x504mm composto por lateral, fundo, base e travessas de fixagdo
produzidos em mdp de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presso (bp).
Faces laterais recebem fita de borda reta produzidas em pvc (Imm de espessura), coladas pelo sistema hot
melt.gavetas injetadas em abs (2mm de espessura) na cor preto liso ¢ dobradas em forma de “u” com
nervuras estruturais na face inferior. Dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através
de corredigas produzidas em chapa de ago dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava de seguranga.
Frente das gavetas produzidas em mdp de 18mm revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem borda reta produzidas em pve (Imm de espessura), coladas pelo
processo hot melt. Gavetas dotadas de puxadores tipo concha plastico produzido em abs.fixagdo — unido dos
componentes do corpo dos gaveteiros feita por tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no
corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas. Gaveteiro fixado nas mesas através das travessas por parafusos
m8x25mm. Acabamento - todas pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°c. Gaveteiro acompanha 1 porta lapis produzido em polipropileno injetado.
Apresentar parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional qualificado
para tal responsabilidade.
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Gaveteiro volante com 03 gavetas - 400x500x598mm. Composto por lateral, fundo e base produzidos em
mdp de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais
recebem fita de borda reta produzidas em pve (Imm de espessura), coladas pelo sistema hot melt. Base
recebe 4 rodizios auto lubrificantes de duplo giro com raio de 35mm fabricado em polipropileno copolimero
na cor preta respeitando as normas da abnt e base em ago (2,3mm de espessura). Gavetas injetadas em abs
(2mm de espessura) na cor preto liso e dobradas em forma de “u” com nervuras estruturais na face inferior.
Dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através de corredigas produzidas em chapa
de aco dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava de seguranca. Frente das gavetas produzidas em
mdp de 18mm revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais
recebem borda reta produzidas em pve (1Imm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Gavetas dotadas
de puxadores tipo concha plastico produzido em abs.tampo —sobreposto ao corpo produzido em mdp de
25mm de espessura com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao
(bp). Faces laterais e posterior do tampo recebem fita de borda reta produzida em pve com (Imm de
espessura), ¢ a faces frontal borda post-forming.fixagdo — unido dos componentes do corpo dos gaveteiros
feita por tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4
cavilhas. Rodizios fixados através de suas bases na base do gaveteiro por 4 parafusos m4x16mm todas pegas
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metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo
e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epOxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°c. Gaveteiro acompanha 1
porta lapis produzido em polipropileno injetado.

Apresentar parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional qualificado
para tal responsabilidade.

39

Gaveteiro volante com 02 gavetas + gavetdo p/pasta suspensa - 400x500x598mm. Composto por lateral,
fundo e base produzidos em mdp de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzidas em pve (1mm de espessura), coladas pelo
sistema hot melt. Base recebe 4 rodizios auto lubrificantes de duplo giro com raio de 35mm fabricado em
polipropileno copolimero na cor preta respeitando as normas da abnt e base em ago (2,3mm de espessura).
Gavetas injetadas em abs (2mm de espessura) na cor preto liso e dobradas em forma de “u” com nervuras
estruturais na face inferior. Dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através de
corredigas produzidas em chapa de ago dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava de seguranca.
Frente das gavetas produzidas em mdp de 18mm revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem borda reta produzidas em pvc (Imm de espessura), coladas pelo
processo hot melt. Gavetas dotadas de puxadores tipo concha plastico produzido em abs.as gavetas para
pasta suspensa possuem fundo injetado em abs (2mm de espessura) na cor preto liso e dobrado em forma de
“u” com nervuras estruturais na face inferior. Tampo sobreposto ao corpo produzido em mdp de 25mm de
espessura com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Faces
laterais e posterior do tampo recebem fita de borda reta produzida em pvc com (1mm de espessura), e a faces
frontal borda post-forming.fixagdo — unido dos componentes do corpo dos gaveteiros feita por tambores
“minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas. Rodizios
fixados através de suas bases na base do gaveteiro por 4 parafusos m4x16mm cada. Todas pecas metalicas
usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersio e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagio de pintura eletrostatica
epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°c. Gaveteiro acompanha 1
porta lapis produzido em polipropileno injetado. Apresentar parecer técnico atendendo a nr-17, assinado
por médico do trabalho ou profissional qualificado para tal responsabilidade.
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Gaveteiro mesa com 04 gavetas - 400x600x740mm com r lateral, fundo e base produzidos em mdp de 18mm
revestidos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de
borda reta produzidas em pvc (1mm de espessura), coladas pelo sistema hot melt. Base com 4 niveladores de
altura produzidos com rosca e base em polipropileno com regulagem na parte interna do gaveteiro,
facilitando o manuseio dos niveladores.gavetas injetadas em abs (2mm de espessura) na cor preto liso e
dobradas em forma de “u” com nervuras estruturais na face inferior. Dotadas de sistema de deslizamento
fixado nas laterais do corpo através de corredigas produzidas em chapa de ago dobrada e roldanas produzidas
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em nylon com trava de seguranca. Frente das gavetas produzidas em mdp de 18mm revestido em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem borda reta produzidas em pve
(Imm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Gavetas dotadas de puxadores tipo concha plastico
produzido em abs.tampo —sobreposto ao corpo produzido em mdp de 25mm de espessura com as faces
superior ¢ inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de
borda reta produzida em pvc (1mm de espessura) e faces frontais e posterior com fita de borda reta produzida
em pve (3mm de espessura, com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da abnt de ergonomia), coladas pelo processo hot melt. Fixacdo — unido dos componentes do corpo
dos gaveteiros feita por tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos
rastex e 4 cavilhas. Rodizios fixados através de suas bases na base do gaveteiro por 4 parafusos m4x16mm
cada.

Acabamento - todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a
quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagio de pintura eletrostatica  epOxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°. Gaveteiro acompanha 1 porta lapis produzido em polipropileno injetado.
Apresentar parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional qualificado
para tal responsabilidade.

41

Gaveteiro mesa com 02 gavetas + 01 gavetdo para pastas suspensas - 400x600x740mm com lateral, fundo e
base produzidos em mdp de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo
(bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzidas em pve (Imm de espessura), coladas pelo sistema
hot melt. Base com 4 niveladores de altura produzidos com rosca e base em polipropileno com regulagem na
parte interna do gaveteiro, facilitando o manuseio dos niveladores.gavetas injetadas em abs (2mm de
espessura) na cor preto liso e dobradas em forma de “u” com nervuras estruturais na face inferior. Dotadas
de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através de corredigas produzidas em chapa de ago
dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava de seguranca. Frente das gavetas produzidas em mdp de
18mm revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem
borda reta produzidas em pvc (Imm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Gavetas dotadas de
puxadores tipo concha plastico produzido em abs.tampo —sobreposto ao corpo produzido em mdp de 25mm
de espessura com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (bp).
Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em pve (Imm de espessura) e faces frontais e posterior
com fita de borda reta produzida em pve (3mm de espessura, com raios de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da abnt de ergonomia), coladas pelo processo hot melt. Fixagdo — unido
dos componentes do corpo dos gaveteiros feita por tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no
corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas. Rodizios fixados através de suas bases na base do gaveteiro por
4 parafusos m4x16mm cada. Acabamento - todas pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem
tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
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substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostitica epOxi-p0 com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°. Gaveteiro acompanha 1 porta lapis produzido em polipropileno
injetado.gavetas para pasta suspensa com fundo injetado em abs (2mm de espessura) na cor preto liso e
dobrado em forma de “u” com nervuras estruturais na face inferior.

Apresentar parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional qualificado
para tal responsabilidade.

42

Mesa de trabalho angular medindo 1400x1600x750x740mm tampo em 1 inteirigo, tampo de 25mm de
espessura em aglomerado mdp com revestimento melaminico de baixa pressdo com borda frontal em com
perfil de pve de 3mm de espessura colado pelo sistema hot melt, bordas laterais e posterior em perfil de 1mm
colado pelo sistema hot melt, cor argila, altura de 740mm do piso, fixado a estrutura com parafusos rosca
métrica e buchas metalicas em zamak. Tampo com um a trés furos de 60mm, passa-cabos em poliestireno
injetado e tampas com saque frontal tipo agucareiro. Painel frontal em ambos os lados, inteirico de 18mm de
espessura, bordas retas, méd. 350mm de altura com fixagdo a estrutura metalica por dispositivos tipo minifix
¢ duas calhas de fiagdo fixada entre o tampo e os painéis frontais de secdo retangular permitindo passagem
horizontal, de cabos, 16gica, elétrica e telefonia, fabricada em chapa de ago com 0,9mm de espessura e ainda
com a possibilidade de fixar acessorios para fixagdo de tomadas. Estrutura lateral através de dois tubos
verticais paralelos de se¢do quadrada 40x40mm chapa 16 com 1,5mm de espessura, ago 1020 com calha para
passagem de fiago, elétrica, logica e telefonia, fechamento em chapa 20 com 0,9mm de espessura, ago astm-
a36 e sistema de encaixe com saque frontal em ambos os lados, base em tubo oblongo 58x20mm chapa 16,
aco 1020 e sapata reguladora de nivel em polipropileno injetado de alto impacto com parafuso 3/8°’x1’,
ponteira de acabamento em polipropileno injetado de alto impacto arredondadas, travessa superior em forma
de u com as extremidades arredondadas a 90° em chapa 16, ago 1020, pecas montadas com solda mig. Pé de
canto em tubo vertical de segdo quadrada 80x80mm chapa 14 com 1,5mm de espessura, ago 1020 com
passagem interna de fiagdo, dotada chapa superior de fixagdo em "1" soldada sistema mig e sapata reguladora
de nivel em polipropileno injetado de alto impacto. Todas as partes em ago com tratamento antiferrugem e
pintura eletrostatica epoxi po.

apresentar certificado de conformidade emitido pela abnt de acordo com a norma nbr 13966:1997 e nbr
14111:1998 apresentar laudo de ergonomia em conformidade com a norma nr-17. Assinado por engenheiro
de seguranga do trabalho e medico do trabalho.
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Mesa de trabalho angula medindo 1600x1600x750x750x740mm tampo em | inteirio, tampo de 25mm de
espessura em aglomerado mdp com revestimento melaminico de baixa pressdo com borda frontal em com
perfil de pve de 3mm de espessura colado pelo sistema hot melt, bordas laterais e posterior em perfil de 1mm
colado pelo sistema hot melt, cor argila, altura de 740mm do piso, fixado a estrutura com parafusos rosca
métrica e buchas metalicas em zamak. Tampo com um a trés furos de 60mm, passa-cabos em poliestireno
injetado e tampas com saque frontal tipo agucareiro. Painel frontal em ambos os lados, inteirico de 18mm de
espessura, bordas retas, méd. 350mm de altura com fixagéo a estrutura metalica por dispositivos tipo minifix
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e duas calhas de fiacdo fixada entre o tampo e os painéis frontais de se¢do retangular permitindo passagem
horizontal, de cabos, 1ogica, elétrica e telefonia, fabricada em chapa de ago com 0,9mm de espessura e ainda
com a possibilidade de fixar acessorios para fixacdo de tomadas. Estrutura lateral através de dois tubos
verticais paralelos de segdo quadrada 40x40mm chapa 16 com 1,5mm de espessura, ago 1020 com calha para
passagem de fiagdo, elétrica, logica e telefonia, fechamento em chapa 20 com 0,9mm de espessura, ago astm-
a36 e sistema de encaixe com saque frontal em ambos os lados, base em tubo oblongo 58x20mm chapa 16,
aco 1020 e sapata reguladora de nivel em polipropileno injetado de alto impacto com parafuso 3/8”’x1”’,
ponteira de acabamento em polipropileno injetado de alto impacto arredondadas, travessa superior em forma
de u com as extremidades arredondadas a 90° em chapa 16, ago 1020, pecas montadas com solda mig. Pé de
canto em tubo vertical de segdo quadrada 80x80mm chapa 14 com 1,5mm de espessura, ago 1020 com
passagem interna de fiagdo, dotada chapa superior de fixacdo em "1" soldada sistema mig e sapata reguladora
de nivel em polipropileno injetado de alto impacto. Todas as partes em ago com tratamento antiferrugem e
pintura eletrostatica epoxi po.

Apresentar certificado de conformidade emitido pela abnt de acordo com a norma nbr 13966:1997 e nbr
14111:1998. Apresentar laudo de ergonomia em conformidade com a norma nr-17. Assinado por
engenheiro de seguranga do trabalho e medico do trabalho.

44

Mesa de trabalho angula medindo 1800x1800x750x740mm tampo em 1 inteirigo, tampo de 25mm de
espessura em aglomerado mdp com revestimento melaminico de baixa pressdo com borda frontal em com
perfil de pve de 3mm de espessura colado pelo sistema hot melt, bordas laterais e posterior em perfil de Imm
colado pelo sistema hot melt, cor argila, altura de 740mm do piso, fixado a estrutura com parafusos rosca
métrica e buchas metalicas em zamak. Tampo com um a trés furos de 60mm, passa-cabos em poliestireno
injetado e tampas com saque frontal tipo agucareiro. Painel frontal em ambos os lados, inteirico de 18mm de
espessura, bordas retas, méd. 350mm de altura com fixagao a estrutura metalica por dispositivos tipo minifix
¢ duas calhas de fiagdo fixada entre o tampo e os painéis frontais de se¢do retangular permitindo passagem
horizontal, de cabos, 1ogica, elétrica e telefonia, fabricada em chapa de ago com 0,9mm de espessura e ainda
com a possibilidade de fixar acessorios para fixagdo de tomadas. Estrutura lateral através de dois tubos
verticais paralelos de se¢do quadrada 40x40mm chapa 16 com 1,5mm de espessura, ago 1020 com calha para
passagem de fiagdo, elétrica, logica e telefonia, fechamento em chapa 20 com 0,9mm de espessura, ago astm-
a36 e sistema de encaixe com saque frontal em ambos os lados, base em tubo oblongo 58x20mm chapa 16,
aco 1020 e sapata reguladora de nivel em polipropileno injetado de alto impacto com parafuso 3/8”’x1”’,
ponteira de acabamento em polipropileno injetado de alto impacto arredondadas, travessa superior em forma
de u com as extremidades arredondadas a 90° em chapa 16, ago 1020, pecas montadas com solda mig. Pé de
canto em tubo vertical de segdo quadrada 80x80mm chapa 14 com 1,5mm de espessura, ago 1020 com
passagem interna de fiagdo, dotada chapa superior de fixagdo em "1" soldada sistema mig e sapata reguladora
de nivel em polipropileno injetado de alto impacto. Todas as partes em ago com tratamento antiferrugem e
pintura eletrostatica epoxi po. Apresentar certificado de conformidade emitido pela abnt de acordo com a
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norma nbr 13966:1997 e nbr 14111:1998. Apresentar laudo de ergonomia em conformidade com a norma
nr-17. Assinado por engenheiro de seguranga do trabalho e medico do trabalho.

45

Mesa de trabalho linear medindo 600x750mm com tampo de 25mm de espessura em aglomerado mdp com
revestimento melaminico de baixa pressdo com borda frontal em com perfil de pvc de 3mm de espessura
colado pelo sistema hot melt, bordas laterais e posterior em perfil de 1mm colado pelo sistema hot melt, cor
argila, altura de 740mm do piso, fixado a estrutura com parafusos rosca métrica e buchas metalicas em
zamak. Tampo com um furo de 60mm, passa-cabos em poliestireno injetado e tampas com saque frontais
tipo agucareiro. Painel frontal inteirigo de 18mm de espessura, bordas retas, méd. 350mm de altura com
fixacdo a estrutura metalica por dispositivos tipo minifix e calha de fiagdo fixada entre o tampo e o painel
frontal de secdo retangular permitindo passagem horizontal, de cabos, logica, elétrica e telefonia, fabricada
em chapa de aco com 0,9mm de espessura e ainda com a possibilidade de fixar acessorios para fixagdo de
tomadas. Estrutura lateral através de dois tubos verticais paralelos de secdo quadrada 40x40mm chapa 16
com 1,5mm de espessura, ago 1020 com calha para passagem de fiacdo, elétrica, logica e telefonia,
fechamento em chapa 20 com 0,9mm de espessura, ago astm-a36 e sistema de encaixe com saque frontal em
ambos os lados, base em tubo oblongo 58x20mm chapa 16, ago 1020 e sapata reguladora de nivel em
polipropileno injetado de alto impacto com parafuso 3/8°°x1”’, ponteira de acabamento em polipropileno
injetado de alto impacto arredondado, travessa superior em forma de u com as extremidades arredondadas a
90° em chapa 16, ago 1020, pegas montadas com solda mig. Todas as partes em ago com tratamento
antiferrugem e pintura eletrostatica epoxi po. Apresentar laudo de ergonomia em conformidade com a norma
nr-17. Assinado por engenheiro de seguranga do trabalho e medico do trabalho.

MODLINE

R$ 416,23
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46

Mesa de trabalho linear medindo 1200x600x740mmcom tampo de 25mm de espessura em aglomerado mdp
com revestimento melaminico de baixa pressio com borda frontal em com perfil de pvc de 3mm de
espessura colado pelo sistema hot melt, bordas laterais e posterior em perfil de 1mm colado pelo sistema hot
melt, cor argila, altura de 740mm do piso, fixado a estrutura com parafusos rosca métrica e buchas metalicas
em zamak. Tampo com um furo de 60mm, passa-cabos em poliestireno injetado e tampas com saque frontais
tipo agucareiro. Painel frontal inteirigo de 18mm de espessura, bordas retas, méd. 350mm de altura com
fixagdo a estrutura metdlica por dispositivos tipo minifix e calha de fiagdo fixada entre o tampo e o painel
frontal de secdo retangular permitindo passagem horizontal, de cabos, logica, elétrica e telefonia, fabricada
em chapa de aco com 0,9mm de espessura e ainda com a possibilidade de fixar acessorios para fixagdo de
tomadas. Estrutura lateral através de dois tubos verticais paralelos de secdo quadrada 40x40mm chapa 16
com 1,5mm de espessura, ago 1020 com calha para passagem de fiacdo, elétrica, logica e telefonia,
fechamento em chapa 20 com 0,9mm de espessura, aco astm-a36 e sistema de encaixe com saque frontal em
ambos os lados, base em tubo oblongo 58x20mm chapa 16, ago 1020 e sapata reguladora de nivel em
polipropileno injetado de alto impacto com parafuso 3/8°°x1”’, ponteira de acabamento em polipropileno
injetado de alto impacto arredondado, travessa superior em forma de u com as extremidades arredondadas a
90° em chapa 16, ago 1020, pegas montadas com solda mig. Todas as partes em ago com tratamento

antiferrugem e pintura eletrostatica epoxi po. Apresentar laudo de ergonomia em conformidade com a norma
nr-17. Assinado por engenheiro de seguranga do trabalho e medico do trabalho.

MODLINE

R$ 516,21
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47

Mesa de trabalho linear rmedindo 1400x600mm com tampo de 25mm de espessura em aglomerado mdp com
revestimento melaminico de baixa pressdo com borda frontal em com perfil de pvc de 3mm de espessura
colado pelo sistema hot melt, bordas laterais e posterior em perfil de 1mm colado pelo sistema hot melt, cor
argila, altura de 740mm do piso, fixado a estrutura com parafusos rosca métrica e buchas metalicas em
zamak. Tampo com um furo de 60mm, passa-cabos em poliestireno injetado e tampas com saque frontais
tipo agucareiro. Painel frontal inteirigo de 18mm de espessura, bordas retas, méd. 350mm de altura com
fixagdo a estrutura metalica por dispositivos tipo minifix e calha de fiacdo fixada entre o tampo e o painel
frontal de secdo retangular permitindo passagem horizontal, de cabos, logica, elétrica e telefonia, fabricada
em chapa de aco com 0,9mm de espessura e ainda com a possibilidade de fixar acessorios para fixagdo de
tomadas. Estrutura lateral através de dois tubos verticais paralelos de se¢do quadrada 40x40mm chapa 16
com 1,5mm de espessura, ago 1020 com calha para passagem de fiacdo, elétrica, logica e telefonia,
fechamento em chapa 20 com 0,9mm de espessura, ago astm-a36 e sistema de encaixe com saque frontal em
ambos os lados, base em tubo oblongo 58x20mm chapa 16, ago 1020 e sapata reguladora de nivel em
polipropileno injetado de alto impacto com parafuso 3/8°°x1”’, ponteira de acabamento em polipropileno
injetado de alto impacto arredondado, travessa superior em forma de u com as extremidades arredondadas a
90° em chapa 16, ago 1020, pegas montadas com solda mig. Todas as partes em ago com tratamento
antiferrugem e pintura eletrostatica epoxi po.

Apresentar laudo de ergonomia em conformidade com a norma nr-17. Assinado por engenheiro de
seguranga do trabalho e medico do trabalho.

MODLINE

R$ 559,68
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48

Painel divisorio medindo 1052x600x100mm, espessura de 100mm, estruturado em perfil de chapa dobrada
de aco 1,2mm. Montante vertical tipo cremalheira em ambos os lados com furagio padronizada, para
permitir acoplamento e fixagdo de placas, tampos, armarios e acessorios suspensos. Travessa superior com
régua de acabamento metalico de ago, canaleta interna para passagem de fiagdo, logica, elétrica e telefonia
no rodapé e altura do tampo. Tampa no rodapé com furagdo para tomada com saque frontal e dispositivo de
fixagdo no quadro. Placa para fechamento do painel confeccionada em aglomerado melaminico de baixa
pressdo 15Smm com bordas de pve de Imm de espessura, colado pelo sistema hot melt, dividida na altura do
tampo e/ou inteiriga com saque frontal e dispositivo de fixagdo no quadro de facil manuseio. Os acabamentos
verticais e horizontais sdo feitos por meio de réguas em aluminio extrutado, dotado de engate interno.
Fixacdo da régua serd por sistema de engate da facil remogdo, e a jungdo entre réguas horizontais e verticais
em painéis terminais ¢ feito por meio de pegas em pvc rigido com desenho complementar ao das
réguas. Possui sapatas reguladoras de nivel em polipropileno injetado de alto impacto. Todas as partes em
aco com tratamento anti-ferrugem, pintado pelo sistema eletrostatico epoxi em pd com secagem em estufa
apds tratamento anti-corrosdo.

MODLINE

R$ 432,53
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49

Painel divisério medindo 1052x800x100mm, espessura de 100mm, estruturado em perfil de chapa dobrada
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R$ 537,94
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de ago 1,2mm. Montante vertical tipo cremalheira em ambos os lados com furagdo padronizada, para
permitir acoplamento e fixacdo de placas, tampos, armarios e acessorios suspensos. Travessa superior com
régua de acabamento metalico de aco, canaleta interna para passagem de fiagdo, logica, elétrica e telefonia
no rodapé e altura do tampo. Tampa no rodapé com furagdo para tomada com saque frontal e dispositivo de
fixagdo no quadro. Placa para fechamento do painel confeccionada em aglomerado melaminico de baixa
pressdo 15Smm com bordas de pve de Imm de espessura, colado pelo sistema hot melt, dividida na altura do
tampo e/ou inteiriga com saque frontal e dispositivo de fixagdo no quadro de facil manuseio. Os acabamentos
verticais e horizontais sdo feitos por meio de réguas em aluminio extrutado, dotado de engate interno.
Fixacdo da régua sera por sistema de engate da facil remogdo, e a juncdo entre réguas horizontais e verticais
em painéis terminais ¢ feito por meio de pecas em pvc rigido com desenho complementar ao das
réguas. Possui sapatas reguladoras de nivel em polipropileno injetado de alto impacto. Todas as partes em
aco com tratamento anti-ferrugem, pintado pelo sistema eletrostatico epoxi em pd com secagem em estufa
apds tratamento anti-corrosio.

O COMERCIAL

MODLINE

50

Painel divisorio medindo 1052x100mm, espessura de 100mm, estruturado em perfil de chapa dobrada de ago
1,2mm. Montante vertical tipo cremalheira em ambos os lados com furagdo padronizada, para permitir
acoplamento e fixagdo de placas, tampos, armarios e acessorios suspensos. Travessa superior com régua de
acabamento metalico de ago, canaleta interna para passagem de fiagdo, logica, elétrica e telefonia no rodapé
e altura do tampo. Tampa no rodapé com furagdo para tomada com saque frontal e dispositivo de fixagdo no
quadro. Placa para fechamento do painel confeccionada em aglomerado melaminico de baixa pressdo 15mm
com bordas de pvc de Imm de espessura, colado pelo sistema hot melt, dividida na altura do tampo e/ou
inteirica com saque frontal e dispositivo de fixagdo no quadro de facil manuseio. Os acabamentos verticais e
horizontais sdo feitos por meio de réguas em aluminio extrutado, dotado de engate interno. Fixagdo da régua
serd por sistema de engate da facil remocdo, e a juncdo entre réguas horizontais e verticais em painéis
terminais ¢ feito por meio de pegas em pvc rigido com desenho complementar ao das réguas. Possui sapatas
reguladoras de nivel em polipropileno injetado de alto impacto. Todas as partes em ago com tratamento anti-
ferrugem, pintado pelo sistema eletrostatico epdxi em pod com secagem em estufa apos tratamento anti-
corrosao.
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51

Painel divisorio medindo 1052x1200x100mm, espessura de 100mm, estruturado em perfil de chapa dobrada
de ago 1,2mm. Montante vertical tipo cremalheira em ambos os lados com furagdo padronizada, para
permitir acoplamento e fixagao de placas, tampos, armarios e acessorios suspensos. Travessa superior com
régua de acabamento metalico de ago, canaleta interna para passagem de fiagdo, logica, elétrica e telefonia
no rodapé e altura do tampo. Tampa no rodapé com furagdo para tomada com saque frontal e dispositivo de
fixagdo no quadro. Placa para fechamento do painel confeccionada em aglomerado melaminico de baixa
pressdo 15mm com bordas de pve de 1mm de espessura, colado pelo sistema hot melt, dividida na altura do
tampo e/ou inteiriga com saque frontal e dispositivo de fixagao no quadro de facil manuseio. Os acabamentos
verticais e horizontais sdo feitos por meio de réguas em aluminio extrutado, dotado de engate interno.

MODLINE

R$ 775,94
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Fixacdo da régua sera por sistema de engate da facil remogdo, e a juncdo entre réguas horizontais e verticais
em painéis terminais ¢ feito por meio de pecas em pvc rigido com desenho complementar ao das
réguas. Possui sapatas reguladoras de nivel em polipropileno injetado de alto impacto. Todas as partes em
aco com tratamento anti-ferrugem, pintado pelo sistema eletrostatico epoxi em pd com secagem em estufa
apds tratamento anti-corrosio.

52

Painel divisério medindo 1052x1400x100mm, espessura de 100mm, estruturado em perfil de chapa dobrada
de ago 1,2mm. Montante vertical tipo cremalheira em ambos os lados com furagdo padronizada, para
permitir acoplamento e fixacdo de placas, tampos, armarios e acessorios suspensos. Travessa superior com
régua de acabamento metalico de aco, canaleta interna para passagem de fiagdo, logica, elétrica e telefonia
no rodapé e altura do tampo. Tampa no rodapé com furagdo para tomada com saque frontal e dispositivo de
fixagdo no quadro. Placa para fechamento do painel confeccionada em aglomerado melaminico de baixa
pressdo 15mm com bordas de pvc de Imm de espessura, colado pelo sistema hot melt, dividida na altura do
tampo e/ou inteiriga com saque frontal e dispositivo de fixagao no quadro de facil manuseio. Os acabamentos
verticais e horizontais s3o feitos por meio de réguas em aluminio extrutado, dotado de engate interno.
Fixagdo da régua sera por sistema de engate da facil remogdo, e a jungdo entre réguas horizontais e verticais
em painéis terminais ¢ feito por meio de pecas em pvc rigido com desenho complementar ao das
réguas. Possui sapatas reguladoras de nivel em polipropileno injetado de alto impacto. Todas as partes em
aco com tratamento anti-ferrugem, pintado pelo sistema eletrostatico epdxi em pd com secagem em estufa
apds tratamento anti-corrosio.

MODLINE

R$ 822,67
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53

Painel divisorio medindo 1364x600x100mm, espessura de 100mm, estruturado em perfil de chapa dobrada
de ago 1,2mm. Montante vertical tipo cremalheira em ambos os lados com furagdo padronizada, para
permitir acoplamento e fixacdo de placas, tampos, armarios e acessorios suspensos. Travessa superior com
régua de acabamento metalico de aco, canaleta interna para passagem de fiagdo, logica, elétrica e telefonia
no rodapé e altura do tampo. Tampa no rodapé com furagdo para tomada com saque frontal e dispositivo de
fixagdo no quadro. Placa para fechamento do painel confeccionada em aglomerado melaminico de baixa
pressdo 15Smm com bordas de pve de 1mm de espessura, colado pelo sistema hot melt, dividida na altura do
tampo e/ou inteiriga com saque frontal e dispositivo de fixagcdo no quadro de facil manuseio. Os acabamentos
verticais e horizontais sdo feitos por meio de réguas em aluminio extrutado, dotado de engate interno.
Fixagdo da régua sera por sistema de engate da facil remogdo, e a jung¢do entre réguas horizontais e verticais
em painéis terminais ¢ feito por meio de pegas em pvc rigido com desenho complementar ao das
réguas. Possui sapatas reguladoras de nivel em polipropileno injetado de alto impacto. Todas as partes em
ago com tratamento anti-ferrugem, pintado pelo sistema eletrostatico epoxi em pé com secagem em estufa
apds tratamento anti-corrosio.

MODLINE

R$ 506,43
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54

Painel divisorio medindo 1364x800x100, espessura de 100mm, estruturado em perfil de chapa dobrada de
aco 1,2mm. Montante vertical tipo cremalheira em ambos os lados com furagdo padronizada, para permitir
acoplamento e fixacdo de placas, tampos, armarios e acessorios suspensos. Travessa superior com régua de
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R$ 610,75
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acabamento metalico de ago, canaleta interna para passagem de fiacdo, logica, elétrica e telefonia no rodapé
e altura do tampo. Tampa no rodapé com furagéo para tomada com saque frontal e dispositivo de fixagdo no
quadro. Placa para fechamento do painel confeccionada em aglomerado melaminico de baixa pressdo 15mm
com bordas de pvc de Imm de espessura, colado pelo sistema hot melt, dividida na altura do tampo e/ou
inteiriga com saque frontal e dispositivo de fixagdo no quadro de facil manuseio. Os acabamentos verticais e
horizontais sdo feitos por meio de réguas em aluminio extrutado, dotado de engate interno. Fixagdo da régua
sera por sistema de engate da facil remocdo, e a juncdo entre réguas horizontais e verticais em painéis
terminais ¢ feito por meio de pegas em pvce rigido com desenho complementar ao das réguas. Possui sapatas
reguladoras de nivel em polipropileno injetado de alto impacto. Todas as partes em ago com tratamento anti-
ferrugem, pintado pelo sistema eletrostatico epoxi em pod com secagem em estufa apods tratamento anti-
COrTosao.

MODLINE

55

Painel divisorio medindo 1364x900x100mm, espessura de 100mm, estruturado em perfil de chapa dobrada
de ago 1,2mm. Montante vertical tipo cremalheira em ambos os lados com furacdo padronizada, para
permitir acoplamento e fixacdo de placas, tampos, armarios e acessorios suspensos. Travessa superior com
régua de acabamento metalico de aco, canaleta interna para passagem de fiagdo, logica, elétrica e telefonia
no rodapé e altura do tampo. Tampa no rodapé com furagdo para tomada com saque frontal e dispositivo de
fixagdo no quadro. Placa para fechamento do painel confeccionada em aglomerado melaminico de baixa
pressdo 15Smm com bordas de pve de Imm de espessura, colado pelo sistema hot melt, dividida na altura do
tampo e/ou inteirica com saque frontal e dispositivo de fixagdo no quadro de facil manuseio. Os acabamentos
verticais e horizontais sdo feitos por meio de réguas em aluminio extrutado, dotado de engate interno.
Fixagdo da régua serd por sistema de engate da facil remogdo, e a jungdo entre réguas horizontais e verticais
em painéis terminais ¢ feito por meio de pecas em pvc rigido com desenho complementar ao das
réguas. Possui sapatas reguladoras de nivel em polipropileno injetado de alto impacto. Todas as partes em
aco com tratamento anti-ferrugem, pintado pelo sistema eletrostatico epoxi em pd com secagem em estufa
apos tratamento anti-corrosao.

MODLINE
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Painel divisorio medindo 1364x1200x100mm, espessura de 100mm, estruturado em perfil de chapa dobrada
de ago 1,2mm. Montante vertical tipo cremalheira em ambos os lados com furacdo padronizada, para
permitir acoplamento e fixacdo de placas, tampos, armarios e acessorios suspensos. Travessa superior com
régua de acabamento metalico de aco, canaleta interna para passagem de fiagdo, logica, elétrica e telefonia
no rodapé e altura do tampo. Tampa no rodapé com furagdo para tomada com saque frontal e dispositivo de
fixagdo no quadro. Placa para fechamento do painel confeccionada em aglomerado melaminico de baixa
pressdo 15Smm com bordas de pve de Imm de espessura, colado pelo sistema hot melt, dividida na altura do
tampo e/ou inteirica com saque frontal e dispositivo de fixagdo no quadro de facil manuseio. Os acabamentos
verticais e horizontais sdo feitos por meio de réguas em aluminio extrutado, dotado de engate interno.
Fixagdo da régua serd por sistema de engate da facil remogdo, e a jungdo entre réguas horizontais e verticais
em painéis terminais é feito por meio de pecas em pvc rigido com desenho complementar ao das
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réguas. Possui sapatas reguladoras de nivel em polipropileno injetado de alto impacto. Todas as partes em
aco com tratamento anti-ferrugem, pintado pelo sistema eletrostatico epoxi em pd com secagem em estufa
apds tratamento anti-corrosao.

57

Mesa reunido circular ¢ 1200 x 740mm em mdp de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces
(inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressio (bp). Recebe fita de borda reta produzida em
pve com (3mm de espessura) com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da abnt, colada pelo processo hot melt.estrutura — formada por uma coluna central, produzida em
tubo industrial redondo com didmetro de 100mm soldadas em 4 bases inferiores ¢ 4 bases superiores (patas)
cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem ponteiras e com fechamento frontal da mesma chapa formando
uma estrutura de formato arredondado na parte fronta, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura
com rosca m8x40 produzidos com base em polipropileno.

Fixagdo — tampo fixado na estrutura por buchas metalicas m6x13 embutidas na face inferior do tampo e
unido a uma chapa de ago de apoio (3mm de espessura), fixada a base superior do cavalete por parafusos
mo6x45 e parafusos m6x35.acabamento - todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°.

MODLINE

RS 646,62
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58

Mesa reunido oblonga medindo 2000x100mm tampo em formato oblongo produzido em mdp de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressio
(bp). Com fita de borda reta produzida em pvc com (3mm de espessura) com raio de 3mm nas extremidades
superior e inferior de acordo com as normas da abnt, colada pelo processo hot melt.estrutura — formada por 2
cavaletes laterais, compostos por tubo industrial redondo com didmetro de 100mm soldados em base inferior
e base superior (patas) duplas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem ponteiras e com fechamento frontal
da mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte frontal, possuindo cada pata
inferior 2 niveladores de altura com rosca m8x40 produzidos com base em polipropileno. Cavaletes unidos
por travessa produzida em ago 40x80mm de 1,5mm de espessura. Fixa¢do — tampo fixado na estrutura por
buchas metalicas m6x13 embutidas na face inferior do tampo e unido as chapas de ago de apoio (3mm de
espessura), fixadas a base superior do cavalete e travessa central por parafusos mé6x45 e parafusos
m6x35.acabamento - todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°c.
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Mesa reunido circular 6 1000 x 740mm em mdp de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces
(inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressao (bp). Recebe fita de borda reta produzida em
pvc com (3mm de espessura) com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da abnt, colada pelo processo hot melt.estrutura — formada por uma coluna central, produzida em
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tubo industrial redondo com didmetro de 100mm soldadas em 4 bases inferiores ¢ 4 bases superiores (patas)
cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem ponteiras ¢ com fechamento frontal da mesma chapa formando
uma estrutura de formato arredondado na parte fronta, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura
com rosca m8x40 produzidos com base em polipropileno. Fixagdo — tampo fixado na estrutura por buchas
metalicas m6x13 embutidas na face inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio (3mm de
espessura), fixada a base superior do cavalete por parafusos m6x45 e parafusos mo6x35.acabamento - todas
as pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio
de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplica¢io de pintura
eletrostatica epOxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°

60

Balcdo circular alto para recep¢do formado por dois moédulos, medindo 2200x800x1100mm. Tampo -
constituido por 2 tampos, um superior ¢ um inferior em mdp de 25mm com acabamento nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Uma das bordas laterais dos tampos recebe fita de borda em
poliestireno com espessura de Imm e as outras recebem fita de borda batida produzida em pvc.estrutura -
formada por travessas horizontais em tubo de ago 40x60mm e 4 pés no formato oblongo 40x77mm. Pés
fixados a estrutura horizontal por um dispositivo, localizado internamento nos tubos, de chapa de ago com
rosca @ 10mm e uma porca sextavada. Fixagdo do tampo na estrutura feita através de buchas metalicas
m6x13mm fixadas abaixo do tampo e unido a estrutura por parafusos mé6x45mm. Pés com niveladores de
altura m8x40mm com base em polipropileno.painel frontal - em chapa de ago perfurado, fixado nos pés
através de cantoneiras soldadas do mesmo, por parafusos méox12mm.altura - tampo inferior: do plano até o
piso = 740mm. Tampo superior: do plano até o piso = 1100mm acabamento - todas as pegas
metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersao
e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°c.
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Balcdo alto reto para atendimento 1800x800x1100mm,tampo - constituido por 2 tampos, um superior ¢ um
inferior em mdp de 25mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (bp).
Uma das bordas laterais dos tampos recebe fita de borda em poliestireno com espessura de lmm e as outras
recebem fita de borda batida produzida em pvc.estrutura - formada por travessas horizontais em tubo de ago
40x60mm e 4 pés no formato oblongo 40x77mm. Pés fixados a estrutura horizontal por um dispositivo,
localizado internamento nos tubos, de chapa de ago com rosca @ 10mm e uma porca sextavada.fixagdo do
tampo na estrutura feita através de buchas metalicas m6x13mm fixadas abaixo do tampo e unido a estrutura
por parafusos m6x45mm. Pés com niveladores de altura m8x40mm com base em polipropileno.painel frontal
- em chapa de ago perfurado, fixado nos pés através de cantoneiras soldadas do mesmo, por parafusos
m6x12mm.altura - tampo inferior: do plano até o piso = 740mm,tampo superior: do plano até o piso =
1100mmacabamento - todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
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aproximadamente 210°.

62

Balcao alto reto 1400x800x1100mm ,tampo - constituido por 2 tampos, um superior ¢ um inferior em mdp
de 25mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Uma das bordas
laterais dos tampos recebe fita de borda em poliestireno com espessura de Imm e as outras recebem fita de
borda batida produzida em pvc.estrutura - formada por travessas horizontais em tubo de ago 40x60mm e 4
pés no formato oblongo 40x77mm. Pés fixados a estrutura horizontal por um dispositivo, localizado
internamento nos tubos, de chapa de ago com rosca ¢ 10mm e uma porca sextavada.fixagdo do tampo na
estrutura feita através de buchas metalicas m6x13mm fixadas abaixo do tampo e unido a estrutura por
parafusos m6x45Smm. Pés com niveladores de altura m8x40mm com base em polipropileno.painel frontal -
em chapa de aco perfurado, fixado nos pés através de cantoneiras soldadas do mesmo, por parafusos
m6x12mm.altura - tampo inferior: do plano até o piso = 740mm, tampo superior: do plano até o piso =
1100mm,acabamento - todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epOxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°c.
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Armario alto fechado 800x490x1610mm composto por laterais, fundo e base produzidos em mdp de 18mm
de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (bp).
Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de borda reta produzida em pve (1 mm de espessura),
colada pelo processo hot melt. Base com 4 niveladores de altura com rosca ml0 e com base em
polipropileno. Regulagem dos niveladores feita internamente na base do armario, facilitando o manuseio.
Portas —produzidas em mdp de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em pve (Imm de
espessura), colada pelo processo hot melt. Possui dobradigas em ago de eixo interior que permitem abertura
das portas de até 90°, fechadura com travamento superior (no tampo) e puxadores concha plastico injetados
em abs.tampo — produzido em mdp de 25mm com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em pve (Imm de
espessura), coladas pelo processo hot melt. Fixagdo — unidio dos componentes do corpo dos armarios feita por
tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4
cavilhas.acabamento - todas pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°.3 prateleiras produzidas em mdp de 18mm revestidas nas faces superior e inferior
em laminado melaminico de baixa pressdo (bp), bordas laterais recebem fitas de borda reta produzidas em
pve (Imm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Prateleira ¢ fixada na lateral do armario através de
pegas produzidas em zamak (liga metalica). Apresentar certificado de marca de conformidade com a abnt,
emitido pela mesma, e parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional
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qualificado para tal responsabilidade.

64

Balcdo alto reto 1000x800x1100mm ,tampo - constituido por 2 tampos, um superior ¢ um inferior em mdp
de 25mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Uma das bordas
laterais dos tampos recebe fita de borda em poliestireno com espessura de lmm e as outras recebem fita de
borda batida produzida em pvc.estrutura - formada por travessas horizontais em tubo de ago 40x60mm e 4
pés no formato oblongo 40x77mm. Pés fixados a estrutura horizontal por um dispositivo, localizado
internamento nos tubos, de chapa de ago com rosca ¢ 10mm e uma porca sextavada.fixagio do tampo na
estrutura feita através de buchas metalicas m6x13mm fixadas abaixo do tampo e unido a estrutura por
parafusos m6x45mm. Pés com niveladores de altura m8x40mm com base em polipropileno.painel frontal -
em chapa de ago perfurado, fixado nos pés através de cantoneiras soldadas do mesmo, por parafusos
mé6x12mm.altura - tampo inferior: do plano até o piso = 740mm, tampo superior: do plano até o piso =
1100mm,acabamento - todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-poé com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°c.
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Armario alto fechado 800x490x1610mm , composto por laterais, fundo e base produzidos em mdp de 18mm
de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (bp).
Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de borda reta produzida em pve (1 mm de espessura),
colada pelo processo hot melt. Base com 4 niveladores de altura com rosca ml0 e com base em
polipropileno. Regulagem dos niveladores feita internamente na base do armario, facilitando o manuseio.
Portas produzidas em mdp de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em pve (Imm de
espessura), colada pelo processo hot melt. Possui dobradigas em ago de eixo interior que permitem abertura
das portas de até 90°, fechadura com travamento superior (no tampo) e puxadores concha plastico injetados
em abs.tampo — produzido em mdp de 25mm com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em pve (Imm de
espessura), coladas pelo processo hot melt. Unido dos componentes do corpo dos armarios feita por tambores
“minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas.acabamento -
todas pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplica¢do de
pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°.3
prateleiras produzidas em mdp de 18mm revestidas nas faces superior e inferior em laminado melaminico de
baixa pressdo (bp), bordas laterais recebem fitas de borda reta produzidas em pve (Imm de espessura),
coladas pelo processo hot melt. Prateleira é fixada na lateral do armario através de pegas produzidas em
zamak (liga metalica). Apresentar certificado de marca de conformidade com a abnt, emitido pela mesma, e
parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional qualificado para tal
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Armario médio fechado 800x490x1080mm, composto por laterais, fundo e base produzidos em mdp de
18mm de espessura, com as faces superior ¢ inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo
(bp). Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de borda reta produzida em pve (1 mm de
espessura), colada pelo processo hot melt. Base com 4 niveladores de altura com rosca m10 e com base em
polipropileno. Regulagem dos niveladores feita internamente na base do armario, facilitando o manuseio.
Portas produzidas em mdp de 18mm de espessura, com as faces superior ¢ inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em pve (Imm de
espessura), colada pelo processo hot melt. Possui dobradigas em ago de eixo interior que permitem abertura
das portas de até 90°, fechadura com travamento superior (no tampo) e puxadores concha pléstico injetados
em abs.tampo — produzido em mdp de 25mm com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em pve (Imm de
espessura), coladas pelo processo hot melt. Unido dos componentes do corpo dos armarios feita por tambores
“minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas acabamento -
todas pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de
pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°c.2
prateleiras produzidas em mdp de 18mm revestidas nas faces superior e inferior em laminado melaminico de
baixa pressdo (bp), bordas laterais recebem fitas de borda reta produzidas em pvc (Imm de espessura),
coladas pelo processo hot melt. Prateleira é fixada na lateral do armario através de pegas produzidas em
zamak (liga metélica) .apresentar certificado de marca de conformidade com a abnt, emitido pela mesma, e
parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional qualificado para tal
responsabilidade.
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Armario baixo fechado 800x490x740mm, composto por laterais, fundo e base produzidos em mdp de 18mm
de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (bp).
Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de borda reta produzida em pve (1 mm de espessura),
colada pelo processo hot melt. Base com 4 niveladores de altura com rosca ml0 e com base em
polipropileno. Regulagem dos niveladores feita internamente na base do armario, facilitando o manuseio.
Portas produzidas em mdp de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressido (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em pve (Imm de
espessura), colada pelo processo hot melt. Possui dobradigas em ago de eixo interior que permitem abertura
das portas de até 90°, fechadura com travamento superior (no tampo) e puxadores concha plastico injetados
em abs.tampo — produzido em mdp de 25mm com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em pve (Imm de
espessura), coladas pelo processo hot melt. Unido dos componentes do corpo dos armarios feita por
tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas
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acabamento - todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagio, recebem tratamento desengraxante a
quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostitica  epoxi-p0 com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°c.1 prateleira produzida em mdp de 18mm revestida nas faces superior e inferior em
laminado melaminico de baixa pressdo (bp), bordas laterais recebem fitas de borda reta produzidas em pvc
(Imm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Prateleira ¢ fixada na lateral do armdrio através de
pegas produzidas em zamak (liga metélica).

Apresentar certificado de marca de conformidade com a abnt, emitido pela mesma, e parecer técnico
atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional qualificado para tal responsabilidade.

68

Armario extra alto fechado 800x490x2140mm , composto por lateral, fundo e base, produzidos em mdp de
18mm, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Faces
laterais recebem borda reta produzidas em pvc de (1mm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Base
recebe 4 niveladores de altura compostos por uma rosca m10 e com base em polipropileno. Regulagem dos
niveladores feita internamente na base do armario, facilitando o manuseio. Laterais possuem furagéo a cada
25mm para fixagdo de prateleiras.portas — produzidas em mdp de 18mm de espessura, com faces superior e
inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em pvc (Imm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Possui dobradigas metalicas tipo
zamak (liga metalica) que permitem abertura das portas de até 270°, fechadura embutida tipo vardo de giro
180° com travamento simultdneo superior (no tampo) e inferior (na base) e puxadores tipo al¢a (forma
concava) produzidos em zamak (liga metélica).tampo acabamento igual ao corpo e embutido no mesmo,
produzido em mdp de 18mm com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo (bp). Laterais recebem fita de borda reta produzida em pve (Imm de espessura) colada pelo processo
hot melt. — unido dos componentes do corpo dos armarios feita por tambores “minifix” e parafusos “rapid”.
Tampo ¢ fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas.acabamento - todas pecas metalicas usadas
no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-po
com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°c.4 prateleiras produzidas em mdp de
18mm revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (bp), com fitas de borda reta
produzidas em pvc (Imm de espessura), coladas pelo processo hot melt. 1 prateleira fixada na lateral do
armario através de pecas produzidas em zamak (liga metdlica). Apresentar certificado de marca de
conformidade com a abnt, emitido pela mesma, e parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico
do trabalho ou profissional qualificado para tal responsabilidade.
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Armério alto % porta 800x490x1610mm — composto por laterais, fundo e base produzidos em mdp de
18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao
(bp). Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de borda reta produzida em pve (Imm de
espessura) coladas pelo processo hot melt.sub-tampo produzido em mdp de 25mm de espessura, com as
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faces superior ¢ inferior revestidas no mesmo acabamento do corpo. Faces laterais dos componentes do
corpo com fita de borda reta produzida em pve (Imm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Base
com 4 niveladores de altura com rosca m10 e com base em polipropileno. Regulagem dos niveladores feita
internamente na base do armario, facilitando o manuseio. Laterais possuem furagdo a cada 25mm para
fixacdo de prateleiras.portas produzidas em mdp de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais com fita de borda reta produzida
em pve (Imm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Com dobradigas metalicas tipo zamak (liga
metalica) de eixo externo que permitem abertura das portas de até 270°, fechadura embutida tipo vardo de
giro 180° com travamento simultaneo superior (no tampo) e inferior (na base) e puxadores tipo alga (forma
concava) produzidos em zamak (liga metalica).tampo — sobreposto ao corpo produzido em mdp de 25mm
com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais do
tampo com fita de borda reta produzida em pvc (Imm de espessura) e faces frontais e posterior com fita de
borda reta produzida em pvc (3mm de espessura, com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de
acordo com as normas da abnt de ergonomia), coladas pelo processo hot melt. Fixagdo — unido dos
componentes do corpo dos armdrios feita por tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no
corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas.acabamento - todas pegas metalicas usadas no processo de
fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a
fim de constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagao
em estufa na temperatura de aproximadamente 210°.2 prateleiras em mdp de 18mm revestidas em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo, com fitas de borda reta produzidas em pvc de (Imm de
espessura), coladas pelo processo hot melt. Prateleira fixada na lateral do armdrio através de pegas
produzidas em zamak (liga metdlica). Apresentar certificado de marca de conformidade com a abnt, emitido
pela mesma, e parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional
qualificado para tal responsabilidade.

70

Gaveteiro fixo com 02 gavetas - 400x466x354mm,corpo composto por lateral, fundo, base e travessas de
fixacdo produzidos em mdp de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzidas em pve (Imm de espessura), coladas pelo
sistema hot melt.gavetas njetadas em abs (2mm de espessura) na cor preto liso e dobradas em forma de “u”
com nervuras estruturais na face inferior. Dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo
através de corredigas produzidas em chapa de ago dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava de
seguranca. Frente das gavetas produzidas em mdp de 18mm revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem borda reta produzidas em pve (Imm de espessura),
coladas pelo processo hot melt. Gavetas dotadas de puxadores tipo concha plastico produzido em abs.fixagao
unido dos componentes do corpo dos gaveteiros feita por tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo
fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas. Gaveteiro fixado nas mesas através das travessas por
parafusos m8x25mm, todas pecas metdlicas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento
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desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°c. Gaveteiro acompanha 1 porta lapis produzido em polipropileno injetado.
Apresentar parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional qualificado
para tal responsabilidade.

71

Gaveteiro fixo com 03 gavetas - 400x466x504mm,composto por lateral, fundo, base e travessas de fixacdo
produzidos em mdp de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao (bp).
Faces laterais recebem fita de borda reta produzidas em pve (1mm de espessura), coladas pelo sistema hot
melt. Gavetas injetadas em abs (2mm de espessura) na cor preto liso e dobradas em forma de “u” com
nervuras estruturais na face inferior. Dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através
de corredigas produzidas em chapa de ago dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava de seguranga.
Frente das gavetas produzidas em mdp de 18mm revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem borda reta produzidas em pve (Imm de espessura), coladas pelo
processo hot melt. Gavetas dotadas de puxadores tipo concha plastico produzido em abs.fixagdo unido dos
componentes do corpo dos gaveteiros feita por tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no
corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas. Gaveteiro fixado nas mesas através das travessas por parafusos
m8x25mm, todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a
quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostatica  epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°c. Gaveteiro acompanha 1 porta lapis produzido em polipropileno injetado.
Apresentar parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional qualificado
para tal responsabilidade.
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Gaveteiro volante com 03 gavetas - 400x500x598mm, composto por lateral, fundo e base produzidos em
mdp de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais
recebem fita de borda reta produzidas em pve (Imm de espessura), coladas pelo sistema hot melt. Base
recebe 4 rodizios auto lubrificantes de duplo giro com raio de 35mm fabricado em polipropileno copolimero
na cor preta respeitando as normas da abnt e base em acgo (2,3mm de espessura).gavetas injetadas em abs
(2mm de espessura) na cor preto liso e dobradas em forma de “u” com nervuras estruturais na face inferior.
Dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através de corredigas produzidas em chapa
de aco dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava de seguranga. Frente das gavetas produzidas em
mdp de 18mm revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao (bp). Faces laterais
recebem borda reta produzidas em pvc (Imm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Gavetas dotadas
de puxadores tipo concha plastico produzido em abs.tampo sobreposto ao corpo produzido em mdp de 25mm
de espessura com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao (bp).
Faces laterais e posterior do tampo recebem fita de borda reta produzida em pvc com (1mm de espessura), e
a faces frontal borda post-forming.fixagad unido dos componentes do corpo dos gaveteiros feita por
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tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e¢ 4 cavilhas.
Rodizios fixados através de suas bases na base do gaveteiro por 4 parafusos mdx16mm cada.acabamento
pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura
eletrostatica epOxi-pé com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°. Gaveteiro
acompanha | porta lapis produzido em polipropileno injetado.apresentar parecer técnico atendendo a nr-17,
assinado por médico do trabalho ou profissional qualificado para tal responsabilidade.
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Gaveteiro volante com (2 gavetas + gavetdo p/pasta suspensa - 400x500x598mm

Composto por lateral, fundo e base produzidos em mdp de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzidas em pve (Imm de
espessura), coladas pelo sistema hot melt. Base recebe 4 rodizios auto lubrificantes de duplo giro com raio de
35mm fabricado em polipropileno copolimero na cor preta respeitando as normas da abnt e base em ago
(2,3mm de espessura).gavetas injetadas em abs (2mm de espessura) na cor preto liso e dobradas em forma
de “u” com nervuras estruturais na face inferior. Dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do
corpo através de corredigas produzidas em chapa de ago dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava
de seguranca. Frente das gavetas produzidas em mdp de 18mm revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem borda reta produzidas em pve (Imm de espessura),
coladas pelo processo hot melt. Gavetas dotadas de puxadores tipo concha plastico produzido em abs.as
gavetas para pasta suspensa possuem fundo injetado em abs (2mm de espessura) na cor preto liso e dobrado
em forma de “u” com nervuras estruturais na face inferior.tampo —sobreposto ao corpo produzido em mdp de
25mm de espessura com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao
(bp). Faces laterais e posterior do tampo recebem fita de borda reta produzida em pve com (Ilmm de
espessura), e a faces frontal borda post-forming.fixagdo unido dos componentes do corpo dos gaveteiros
feita por tambores “minifix” ¢ parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4
cavilhas. Rodizios fixados através de suas bases na base do gaveteiro por 4 parafusos m4x16mm
cada.acabamento  todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersio e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°c. Gaveteiro acompanha 1 porta lapis produzido em polipropileno injetado.
Apresentar parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional qualificado
para tal responsabilidade.
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Gaveteiro mesa com 04 gavetas - 400x600x740mm composto por lateral, fundo e base produzidos em mdp
de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais
recebem fita de borda reta produzidas em pve (Imm de espessura), coladas pelo sistema hot melt. Base com
4 niveladores de altura produzidos com rosca e base em polipropileno com regulagem na parte interna do
gaveteiro, facilitando o manuseio dos niveladores.gavetas injetadas em abs (2mm de espessura) na cor preto
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liso e dobradas em forma de “u” com nervuras estruturais na face inferior. Dotadas de sistema de
deslizamento fixado nas laterais do corpo através de corredicas produzidas em chapa de ago dobrada e
roldanas produzidas em nylon com trava de seguranga. Frente das gavetas produzidas em mdp de 18mm
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem borda
reta produzidas em pve (1mm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Gavetas dotadas de puxadores
tipo concha plastico produzido em abs.tampo —sobreposto ao corpo produzido em mdp de 25mm de
espessura com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressio (bp). Faces
laterais recebem fita de borda reta produzida em pvc (Imm de espessura) e faces frontais e posterior com fita
de borda reta produzida em pvc (3mm de espessura, com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior
de acordo com as normas da abnt de ergonomia), coladas pelo processo hot melt. Fixagdo unido dos
componentes do corpo dos gaveteiros feita por tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no
corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas. Rodizios fixados através de suas bases na base do gaveteiro por
4 parafusos m4x16mm cada.acabamento todas pecas metalicas usadas no processo de fabricagio, recebem
tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°. Gaveteiro acompanha 1 porta lapis produzido em polipropileno
injetado. Apresentar parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou
profissional qualificado para tal resp bilidade.

75

Gaveteiro mesa com 02 gavetas + 01 gavetdo para pastas suspensas - 400x600x740mm

Composto por lateral, fundo e base produzidos em mdp de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzidas em pve (Imm de
espessura), coladas pelo sistema hot melt. Base com 4 niveladores de altura produzidos com rosca e base em
polipropileno com regulagem na parte interna do gaveteiro, facilitando o manuseio dos niveladores.gavetas
injetadas em abs (2mm de espessura) na cor preto liso e dobradas em forma de “u” com nervuras estruturais
na face inferior. Dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através de corredigas
produzidas em chapa de ago dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava de seguranca. Frente das
gavetas produzidas em mdp de 18mm revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (bp). Faces laterais recebem borda reta produzidas em pvc (Imm de espessura), coladas pelo
processo hot melt. Gavetas dotadas de puxadores tipo concha plastico produzido em abs.tampo sobreposto ao
corpo produzido em mdp de 25mm de espessura com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em pve (Imm de
espessura) e faces frontais e posterior com fita de borda reta produzida em pve (3mm de espessura, com raios
de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da abnt de ergonomia), coladas pelo
processo hot melt. Fixagao unido dos componentes do corpo dos gaveteiros feita por tambores “minifix” e
parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas. Rodizios fixados através de
suas bases na base do gaveteiro por 4 parafusos m4x16mm cada.acabamento- todas pecas metalicas usadas
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no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersio e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-po
com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°c. Gaveteiro acompanha 1 porta lapis
produzido em polipropileno injetado.gavetas para pasta suspensa com fundo injetado em abs (2mm de
espessura) na cor preto liso e dobrado em forma de “u” com nervuras estruturais na face inferior.

Apresentar parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional qualificado
para tal responsabilidade.

76

Mesa diretor reta - 2200x1000x740mm, tampo retangular produzido em mdf de 30mm de espessura
com acabamento nas faces superior e inferior em lAmina de madeira. Faces laterais do tampo recebem
limina de madeira colada.estrutura constituida por 2 colunas, compostas por 1 tubo cilindrico central
produzido em aco de (1,9mm de espessura), fixado a 1 base inferior circular de 580mm de didmetro e
a 1 base superior circular de 380mm de diametro, ambas em formato convexo, fundidas em aluminio e
fixadas por 3 parafusos m10x40 cada, coluna soldada uma peca produzida em chapa de aco, na qual é
fixado o painel frontal através de 2 parafusos m6x20.painel frontal possui 30mm de espessura, 350mm
de altura, distante 60mm do tampo, produzido em estrutura tipo colméia, fechado em mdf e revestido
em limina de madeira. Fixado na estrutura por 2 parafusos m6x20mm.fixacdo — tampo fixado na
estrutura por 6 buchas metilicas m6x13mm embutidas na face inferior do tampo e unido a base
superior circular da estrutura por 6 parafusos m6x16mm. Acabamento todas pecas metalicas usadas
no processo de fabricaciio, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersio e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura
eletrostatica epoxi-p6 com polimerizagio em estufa na temperatura de aproximadamente 210°.
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Mesa auxiliar diretor - 1400x600x690mm,tampo retangular com semi-circulo em 1 das extremidades de o
60cm, produzido em mdf de 30mm de espessura com acabamento nas faces superior e inferior em lamina de
madeira. Faces laterais do tampo recebem lamina de madeira colada e prensada. Furagdo para encaixe da
tampa basculante. Estrutura constituida por gaveteiro estrutural de 4 gavetas, composto por lateral e base
produzidos em mdp de 18mm, revestidos nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (bp),
fundo e frente das gavetas produzidos em mdf de 30mm, revestidos nas duas faces em lamina de madeira.
Internamente gavetas fabricadas em chapa de ago (0,75mm de espessura) com corredigas em chapa de ago
(1,5mm de espessura) dotadas de roldanas. Corredigas fixas das laterais dos gaveteiros através de 4 parafusos
auto atarrachante cada, com puxadores tipo concha metalico.fixagdo — fixada na mesa reta através de pino
metalico soldado na coluna, encaixada na travessa que recebe o pino, fixada na face inferior do tampo por 1
bucha metalica m6x13mm e unido ao tampo por 1 parafuso m6x16mm.acabamento - todas pegas metalicas
usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epOxi-péd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°c. Tampa basculante
injetada em abs. Tampo do gaveteiro da mesa auxiliar com furagdo para tampa basculante, que acompanha o
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suporte para barra de tomadas e a barra de tomadas contendo 4 elétricas e 3 furagdes para receber 3 1j.

78

Poltrona executiva com base continua com bragos espumas injetadas montada sobre compensado de 15 mm
conformados anatomicamente a quente densidade controlada 40kg/cm3 para o assento e encosto revestida
em creper poliéster contendo perfil de pvc anti impacto macho e fémea no contorno do assento, estrutura
metalica com tratamento antiferrugem pés ski ,com ponteiras de prote¢io cor bordd com estrutura preta.
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Poltrona executiva sem base continua com bragos espumas injetadas montada sobre compensado de 15 mm
conformados anatomicamente a quente densidade controlada 40kg/cm3 para o assento e encosto revestida
em creper poliéster contendo perfil de pvc anti impacto macho e fémea no contorno do assento, estrutura
metalica com tratamento antiferrugem pés ski ,com ponteiras de prote¢io cor bordd com estrutura preta.
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Poltrona presidente em couro natural, com mecanismo sicronizado e deslizante encosto fabricado poliuretano
moldado e estrutura metalica com ldmina de ago fixa na sua estrutura em ago tubular interna com diametro
de 1,9mm x2 m/m de parede soldada na estrutura tubular atraves de suporte de aco do tipo barra chata
assento e encosto injetados em espuma anatomica de poliureta no flexivel de alta resistencia, densidade de
60kg, tipo ecologico, isento de c.f.c suporte ergénomico para apoio de cabega injetado, revestido em couro
100 natural com a estrutura cromada, brago injetado tipo v com parte central cromada contendo ziper, cor
couro natural preto com estrutura cromada.

MODLINE

R$2.809,25

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

81

Poltrona continua em couro com pe brago formando semicirculo preparada para receber a montagem do
assento em madeira. Estrutura fixa em aco tubular eliptico com 20x45mm e suporte em ago nas
especificagdes sae 1010. Peca com componentes soldados em sistema mig e acabamento sem solda aparente
a estrutura tubular e refrcada em ago interno no contorno das confecgionadas em plipropileno na cor preta.
Assento e encosto injetados em espuma antomica de poliuretano flexivel de alta resistencia, densidade
controlada de 60 kg/tipo ecologico, isento de c.f.c, cor couro natural preto com estrutura cromada.
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Mesa principal dimensoes aproximadas: 1800x 1200x 740mmligeiramente arqueada nas extremidades
laterais, frontal e posterior, composta por dois tampos, sendo o inferior em madefibra mdf com 25mm de
espessura abrangendo todo o perimetro da mesa, superior seccionado em duas partes para formagdo de
composicdes personalizadas (mdf/), anterior em mdf de 18mm de espessura e posterior com a opgdo mdf
revestido em folha de madeira natural. Acabamento do mdf com base em primer e pintura em tinta
poliuretanica de alta resisténcia, semi-fosca, madeira natural com acabamento em verniz poliuretdnico ou
granito polido com alto padrdo de qualidade. Fixados entre si através de parafusos e buchas em zamak.
Estrutura através de quatro tubos em ago, parede de 1,5mm de espessura, com 125mm de didmetro, fixados
ao tampo inferior através de 16 parafusos e buchas em zamak, acabamento em pintura epoxi na cor aluminio
ou preto pelo sistema eletrostatico e curado em estufa. Sapatas em mdf com encaixe nas estruturas. Bordas
levemente arredondadas, conforme padrdes da abnt.
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Mesa auxiliar dimensdes aproximadas: 1470x 750x 740mm,mesa complementar, com opgdo de fixagdo do
lado direito ou esquerdo, uma extremidade ligeiramente arqueada, com corte propiciando perfeito encaixe na
mesa principal. Composta por dois tampos, sendo o inferior em mdf com 25mm de espessura, superior em
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mdf de 18mm de espessura respectivamente, com acabamento em base primer e pintura em tinta
poliuretanica de alta resisténcia, semi-fosca. Estrutura através de dois tubos em ago, parede de 1,5mm de
espessura, com 125mm de didmetro, fixados ao tampo inferior através de 08 parafusos e buchas em zamak,
acabamento em pintura epoxi na cor aluminio ou preto pelo sistema eletrostatico e curado em estufa. Sapatas
em mdf com encaixe nas estruturas. Bordas levemente arredondadas, conforme padrdes da abnt.
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Mesa conexao com dimensdes aproximadasde : 1000 (encaixe na mesa) /1700 (posterior ao encaixe da mesa)
x 600x 740, permitindo reunido, com opgdo de fixagdo do lado direito ou esquerdo, extremidades arqueadas
e encaixe perfeito na mesa principal. Composta por dois tampos, sendo o inferior em mdf com 25mm de
espessura, superior em mdf de 18mm de espessura respectivamente, com acabamento em base primer e
pintura em tinta poliuretanica de alta resisténcia, semi-fosca. Estrutura através de dois tubos em ago, parede
de 1,5mm de espessura, com 125mm de diametro, fixados ao tampo inferior através de 08 parafusos e buchas
em zamak, acabamento em pintura epoxi na cor aluminio ou preto pelo sistema eletrostatico e curado em
estufa. Sapatas em mdf com encaixe nas estruturas. Bordas levemente arredondadas, conforme padrdes da
abnt.
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Armario tipo balcdo, medindo 1800x500x740mm composto por trés modulos, sendo dois de 450mm e um de
900mm, estruturados em madefibra mdf com 18mm de espessura, com base em primer e pintura em tinta
poliuretanica de alta resisténcia, semi-fosca. Tampo em madefibra mdf, mdf revestido em madeira natural ou
granito, com tampo superior complementar, em vidro temperado de 10mm de espessura ¢ 200mm de
profundidade, elevado através de tubo de aluminio escovado com 250mm de didmetro. Modulos laterais
com duas portas de correr em vidro mini boreal com espessura de 4mm e perfil de aluminio sec¢do 21x 19.
Moédulo central de 900mm com vao e uma prateleira aparente ou ainda com 01 ou 02 gavetas em mdf de
18mm de espessura, com mesmo acabamento da estrutura. Bases de sustentagdo em tubos de aluminio
escovado com 250mm de didmetro.

MODLINE

R$4.261,15

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

86

Mesa reunido dimensdes: 2500x 1000x 740mm, eliptico, composta por dois tampos, sendo o inferior em mdf
com 25mm abrangendo todo o perimetro da mesa e superior seccionado, com extremidades em granito, mdf
revestido em madeira natural e central em mdf de 18mm. Acabamento do mdf com base em primer e pintura
em tinta poliuretdnica de alta resisténcia, semi-fosca. Fixados entre si através de parafusos e buchas em
zamak. Estrutura através de seis tubos em ago, parede de 1,5mm de espessura, com 125mm de didmetro,
fixados ao tampo inferior através de 16/24 parafusos e buchas em zamak. Acabamento em pintura epoxi na
cor aluminio pelo sistema eletrostatico e curado em estufa. Sapatas em mdf com encaixe nas estruturas.
Bordas levemente arredondadas, conforme padrdes da abnt, em mdf.
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Mesa reunido dimensdes: 3200x1000x 740mm, eliptico, composta por dois tampos, sendo o inferior em mdf
com 25mm abrangendo todo o perimetro da mesa e superior seccionado, com extremidades em granito, mdf
revestido em madeira natural e central em mdf de 18mm. Acabamento do mdf com base em primer e pintura
em tinta poliuretdnica de alta resisténcia, semi-fosca. Fixados entre si através de parafusos e buchas em
zamak. Estrutura através de seis tubos em ago, parede de 1,5mm de espessura, com 125mm de didmetro,
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fixados ao tampo inferior através de 16/24 parafusos e buchas em zamak. Acabamento em pintura epoxi na
cor aluminio pelo sistema eletrostatico e curado em estufa. Sapatas em mdf com encaixe nas estruturas.
Bordas levemente arredondadas, conforme padrdes da abnt, em mdf.

88

Mesa reunido dimensoes: 3000x 500x 740mm. Formato eliptico, composta por dois tampos, sendo o inferior
em mdf com 25mm abrangendo todo o perimetro da mesa e superior seccionado, com extremidades em
granito, mdf revestido em madeira natural e central em mdf de 18mm. Acabamento do mdf com base em
primer e pintura em tinta poliuretanica de alta resisténcia, semi-fosca. Fixados entre si através de parafusos e
buchas em zamak. Estrutura através de quatro tubos em ago, parede de 1,5mm de espessura, com 125mm de
didmetro, fixados ao tampo inferior através de 16 parafusos e buchas em zamak. Acabamento em pintura
epOxi na cor aluminio pelo sistema eletrostatico e curado em estufa. Sapatas em mdf com encaixe nas
estruturas. Bordas levemente arredondadas, conforme padrdes da abnt, acabamento em granito.
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Estante em ago com 3 prateleiras 16 Its (guarda tudo). Composto por 3 prateleiras, sendo as prateleiras em
perfil de ago trefilado 1/4” na cor branca, com inclinagdo de 17° aproximadamente. Estrutura em tubo
redondo 7/8” na cor branca, com rodizios para facilitar o seu deslocamento nas salas, medindo 71 cm de
comprimento x 50 cm de largura x 1,00 m de altura. Composta por 9 caixas tipo gaveta, injetadas em
polipropileno, coloridas. As caixas arredondadas nas bordas para evitar pontas cortantes. Capacidade das
caixas: 16 litros; dimensdes das caixas: 520 mm de comprimento x 170 mm de largura x 170 mm de altura.
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Estante em ago com 3 prateleiras 30 Its (guarda tudo). Composto por 3 prateleiras, sendo as prateleiras em
perfil de ago trefilado 1/4” na cor branca, com inclinagdo de 17° aproximadamente. Estrutura em tubo
redondo 7/8” na cor branca, com rodizios para facilitar o seu deslocamento nas salas, medindo 1,10 de
comprimento x0,58 de largura x 1,30 de altura. Composta por 9 caixas tipo gaveta injetada em polipropileno
colorida. As caixas sdo arredondadas nas bordas para evitar pontas cortantes. Capacidade das caixas: 30
litros; dimensdes das caixas: 560 mm de comprimento x 360 mm de largura x 230 mm de altura.
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Longarina de 04 lugares com assento e encosto vazado e injetado em polipropileno em cor solida, o chassi é
injetado com polipropileno copolimero com 25% de talco. O assento possui 430mm de profundidade
x740mm de largura e o encosto 330mmx de altura com 470mm de largura pé confeccionado em tubo
quadrado 25x25x1,50mm, fosfatizado e pintado com tinta epdxi . Acabamento moldado em polipropileno
copolimero com sapatas fixas .fixacdo por meio de cone morse, flange em chapa de aco de 2.,65mm,fqdo,
sae 1006/1008- encosto de tubo oval 16x30x1,50mm e tubo redondo de 19,05x1,20mm, fosfatizado e
pintada com tinta epoxi .estrutura em tubo quadrado 50x501,50mm sae 1010,com terminais moldados em
polipropileno copolimero .a estrutura ¢ fixada aos pés por meio de cone morse . Abragadeira de fixagdo do
flange, a estrutura confeccionada em barra chata de ago sae 1010, fosfatizada e pintada com tinta epoxi po,
nas cores translicida e sélida
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Longarina de 03 lugares com assento e encosto vazado e injetado em polipropileno em cor sdlida, o chassi ¢
iinjetado com polipropileno copolimero com 25% de talco. O assento possui 430mm de profundidade x740mm|
de largura e o encosto 330mmx de altura com 470mm de largura pé confeccionado em tubo quadrado
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25x25x1,50mm, fosfatizado e pintado com tinta epoxi . Acabamento moldado em polipropileno copolimero
com sapatas fixas .fixagdo por meio de cone morse, flange em chapa de aco de 2.,65mm,fqdo, sae 1006/1008,
nas cores translucida e sélida
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ILongarina de 02lugares com assento e encosto vazado e injetado em polipropileno em cor solida, o chassi ¢
iinjetado com polipropileno copolimero com 25% de talco. O assento possui 430mm de profundidade x740mm|
de largura e o encosto 330mmx de altura com 470mm de largura pé confeccionado em tubo quadrado
25x25x1,50mm, fosfatizado e pintado com tinta epdxi . Acabamento moldado em polipropileno copolimero
com sapatas fixas .fixagdo por meio de cone morse, flange em chapa de aco de 2.,65mm,fqdo, sae 1006/1008,
inas cores translicida e solida
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(Cadeira secretaria com assento e encosto vazado e injetado em polipropileno em cor soélida, o chassi ¢ injetado
com polipropileno copolimero com 25% de talco. Base confeccionada em ago o assento possui 430mm de
profundidade x740mm de largura e o encosto 330mmx de altura com 470mm de largura, coluna de regulagem)
imecanica em ago tubular sae 1008/1010- bfgd- 50,81x1,50mme tubo sae 1020/1025- trefilado conificagdo de 1
R6inferior e superior , curso de 100mm com seis estagios de regulagem . Componentes internos fabricados em
mylon 6 com 33% de fibra de vidro , lingiieta de sustentagdo em zamack moldado sob pressdo ,mol de|
lamortecimento com carga para 120jg arame classe c,e bucha guia para o sistema giratorio e de regulagem com|
100m de altura em polioxo metileno — poliacetal copolimero com ajuste h7 disponivel nas cores translucida ¢
solida
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Cadeira fixa com assento e encosto vazada e injetada em polipropileno em cor so6lida, o chassi ¢ injetado com
polipropileno copolimero com 25% de talco. Base confeccionada em ago o assento possui 430mm de|
profundidade x740mm de largura e o encosto 330mmx de altura com 470mm de largura, flange em chapa de
laco de 2.,65mm fqdo sae 1006/1008- encosto do tubo oval 16x30z1,50mm e tubo redondo de 19,05x1,20mm,|
fosfatizada e pintada em epoxi po estrutura em tubo quadrado 50x50x1,90mm sae 1010 , empilhavel até no
maximo 10 unidades. Nas cores translicida e solida
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Poltrona executiva diretor giratoria. Espumas injetadas com densidade controlada com 40 kg/m3 e 60 kg/m3|
espectivamente para o encosto e o assento. Protegao de bordas com perfis pve anti-impacto macho e fémeo no
contorno do assento e encosto. Modelo presidente de espaldar alto. Assento e encosto med. 500x500mm e
#50x520 mm respectivamente, montados sobre compensado de 15 mm, conformado anatomicamente a quente, ¢
fixados a estrutura através de porcas de garra cravadas ao interno do assento/encosto, e entre si por lamina ago-
imola temperada e pintada pelo sistema epoxi a p6 apds tratamento anti-corrosdo. Base giratoria de 05 hastes em
mylon 6 reforgado com fibra de vidro a 30%, mecanismo reclindvel em ago com regulagem de tensio dal
inclinagdo, pintado em epoxi preto, com furagdo 16x20cm e bucha conica central para fixagdo sem solda ao
pistdo/coluna. Coluna central de sustentagdo com bucha-guia interna injetada em poliacetal e protegida por capa
telescopica em polipropileno, com engate a base, de triplo estagio. Rodizios duplos em nylon, regulagem de
laltura com pistdo a gas com curso de 95 mm e borracha amortecedora de final do curso. Mecanismo de giro 4

cargo de rolamento de esferas entre duas arruelas cementadas. Pintura das partes metalicas em epoxi a po na cor
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preta fosca apos tratamento anti-corrosdo. Unides entre mecanismo e pistdo, coluna e base efetuadas através de
engates conicos tipo "cone-morse", sem soldas. Bragos fechados com alma de aco, apoio revestido em|
poliuretano injetado integral skin. Revestimento em tecido 100% poliéster, fogo-retardante, 272g/m2, pilling 0 -
padrdo 5, solidez da cor a luz classe 5. Estrutura metalica em ago tratado e pintado na cor preta pelo sistemal
lepdxi a pd. Detalhes de acabamento na cor preta.

97

Mesa em “I” 1400x1400x600x600mm, tampo em formato angular constituido em mdp de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressao
(bp). Faces laterais dos tampos com fita de borda reta produzida em pvc com espessura de 3mm e raio de
3mm nas extremidades superior ¢ inferior de acordo com as normas da abnt, coladas pelo processo hot melt.
Com furagdo para encaixe da tampa basculante.estrutura auto-portante composta por 3 cavaletes laterais e 2
travessas horizontais. Cavaletes laterais formados por coluna vertical em forma de “c”, produzida em chapa
de aco estampada (1,5mm de espessura), onde ¢ encaixado perfil produzido em abs com 3 canais distintos
para passagem de fiagdo e fechamento constituido por tampa removivel produzida em abs encaixada no
perfil; parte superior com perfil em formato retangular medindo 15x62x60mm produzido em chapa de ago
(1,5mm de espessura), no qual serdo fixadas as travessas estruturais. Parte inferior da coluna vertical fixada
por 2 parafusos m10x20mm em uma pata (base) de formato concavo, estampada, sem ponteiras e cortada a
laser (1,9mm de espessura), possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca m8x37mm
produzidos com base em polipropileno. Parte superior a coluna soldada a uma chapa em “I” (2,7mm de
espessura), por solda mag, através da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo.travessa horizontal
composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido
em chapa de ago (1,5mm de espessura) e perfil interno produzido em chapa de ago (3,4mm de espessura),
unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2
perfis de encaixe produzidos em abs, 2 porcas m6 e 2 parafusos méxémm com a funcdo de ajuste do
comprimento.fixagdo — o tampo fixado na estrutura através da chapa em “I” do cavalete lateral e de 4 buchas
metdlicas m6x13mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos méx16mm para cada
cavalete.acabamento - todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epOxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°. - painel frontal produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de borda reta produzida
em pvc com espessura de lmm, coladas pelo processo hot melt. Fixado através de 2 chapas dobradas por 2
parafusos m6x 12mm no tampo e 2 parafusos méx12mm e 2 parafusos mf7x11mm no painel. - divisor lateral
produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo. Laterais recebem perfil de borda reta produzida em pvc com espessura de 1mm, coladas pelo
processo hot melt. Face superior recebe perfil em aluminio para encaixe de acessorios. Fixado através de
perfil em “I” produzido em aluminio fundido e acabamento pléstico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no
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tampo e 1 parafuso m6x16mm e | auto-atarrachante 4x16mm no divisor.-calha eletrificavel dobrada em
forma de “c”, medindo 600x227mm, produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura), encaixada na
travessa estrutural da mesa através de suporte produzido em abs.- barra de tomadas produzida em chapa de
aco pintado na cor preto, com 3 elétricas e 2 1j.- suporte ajustavel para cpu medindo: largura variavel entre
190 e 240mm 510x450mm (hxp), composto por 2 perfis em “I”, produzidos em chapa de ago (1,5mm de
espessura) encaixados entre si e fixados no tampo através de parafusos auto-atarrachantes. - tampa
basculante injetada em abs medindo 290x102x29mm encaixada sobre o tampo e fixada sob o tampo através
de 2 perfis injetados em abs medindo 100x30x2mm por 2 parafusos ¢3,5x20mm. Suporte para barra de
tomadas produzido em chapa de ago dobrada (1,2mm de espessura) medindo 390x149x120mm e fixado sob
o tampo por 4 parafusos m7x1lmm. Apresentar certificado de marca de conformidade com a abnt, emitido
pela mesma, e parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional
qualificado para tal responsabilidade.
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Mesa em “1” 1400x1600x600x700mm,~ tampo em formato angular constituido em mdp de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressdo
(bp). Faces laterais dos tampos com fita de borda reta produzida em pvc com espessura de 3mm e raio de
3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da abnt, coladas pelo processo hot melt.
Com furagdo para encaixe da tampa basculante.estrutura — auto-portante composta por 3 cavaletes laterais e
2 travessas horizontais. Cavaletes laterais formados por coluna vertical em forma de “c”, produzida em
chapa de ago estampada (1,5mm de espessura), onde ¢ encaixado perfil produzido em abs com 3 canais
distintos para passagem de fiagdo e fechamento constituido por tampa removivel produzida em abs
encaixada no perfil; parte superior com perfil em formato retangular medindo 15x62x60mm produzido em
chapa de ago (1,5mm de espessura), no qual serdo fixadas as travessas estruturais. Parte inferior da coluna
vertical fixada por 2 parafusos m10x20mm em uma pata (base) de formato concavo, estampada, sem
ponteiras e cortada a laser (1,9mm de espessura), possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com
rosca m8x37mm produzidos com base em polipropileno. Parte superior a coluna soldada a uma chapa em “1”
(2,7mm de espessura), por solda mag, através da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo.travessa
horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm
produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura) e perfil interno produzido em chapa de ago (3,4mm de
espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em abs, 2 porcas m6 e 2 parafusos m6x6mm com a fungio de
ajuste do comprimento.fixagdo — o tampo fixado na estrutura através da chapa em “I” do cavalete lateral e de
4 buchas metalicas m6x13mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos m6x16mm para cada
cavalete.acabamento - todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epOxi-pé com polimerizagdo em estufa na temperatura de

aproximadamente 210°. - painel frontal produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em
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ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de borda reta produzida
em pvc com espessura de lmm, coladas pelo processo hot melt. Fixado através de 2 chapas dobradas por 2
parafusos m6x12mm no tampo e 2 parafusos méx12mm e 2 parafusos mf7x11mm no painel. - divisor lateral
produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo. Laterais recebem perfil de borda reta produzida em pve com espessura de 1mm, coladas pelo
processo hot melt. Face superior recebe perfil em aluminio para encaixe de acessorios. Fixado através de
perfil em “1” produzido em aluminio fundido e acabamento plastico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no
tampo e | parafuso m6x16mm e | auto-atarrachante 4x16mm no divisor.-calha eletrificavel dobrada em
forma de “c”, medindo 600x227mm, produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura), encaixada na
travessa estrutural da mesa através de suporte produzido em abs.- barra de tomadas produzida em chapa de
aco pintado na cor preto, com 3 elétricas e 2 1j.- suporte ajustavel para cpu medindo: largura variavel entre
190 e 240mm 510x450mm (hxp), composto por 2 perfis em “I”, produzidos em chapa de ago (1,5mm de
espessura) encaixados entre si e fixados no tampo através de parafusos auto-atarrachantes. - tampa
basculante injetada em abs medindo 290x102x29mm encaixada sobre o tampo ¢ fixada sob o tampo através
de 2 perfis injetados em abs medindo 100x30x2mm por 2 parafusos ¢3,5x20mm. Suporte para barra de
tomadas produzido em chapa de aco dobrada (1,2mm de espessura) medindo 390x149x120mm e fixado sob
o tampo por 4 parafusos m7x11mm. Apresentar certificado de marca de conformidade com a abnt, emitido
pela mesma, e parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional
qualificado para tal responsabilidade.
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Mesa em “I” 1600x1600x600x700mm, tampo em formato angular constituido em mdp de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressdo
(bp). Faces laterais dos tampos com fita de borda reta produzida em pvc com espessura de 3mm e raio de
3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da abnt, coladas pelo processo hot melt.
Com furago para encaixe da tampa basculante.estrutura — auto-portante composta por 3 cavaletes laterais e
2 travessas horizontais. Cavaletes laterais formados por coluna vertical em forma de “c”, produzida em
chapa de ago estampada (1,5mm de espessura), onde é encaixado perfil produzido em abs com 3 canais
distintos para passagem de fiagdo e fechamento constituido por tampa removivel produzida em abs
encaixada no perfil; parte superior com perfil em formato retangular medindo 15x62x60mm produzido em
chapa de ago (1,5mm de espessura), no qual serdo fixadas as travessas estruturais. Parte inferior da coluna
vertical fixada por 2 parafusos m10x20mm em uma pata (base) de formato concavo, estampada, sem
ponteiras e cortada a laser (1,9mm de espessura), possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com
rosca m8x37mm produzidos com base em polipropileno. Parte superior a coluna soldada a uma chapa em “1”
(2,7mm de espessura), por solda mag, através da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo.travessa
horizontal composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm
produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura) e perfil interno produzido em chapa de ago (3,4mm de
espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e
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composto por 2 perfis de encaixe produzidos em abs, 2 porcas m6 e 2 parafusos méx6mm com a funcio de
ajuste do comprimento.fixagdo o tampo fixado na estrutura através da chapa em “I” do cavalete lateral e de 4
buchas metalicas m6x13mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos m6x16mm para cada
cavalete.acabamento  todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°.- painel frontal produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de borda reta produzida
em pvc com espessura de lmm, coladas pelo processo hot melt. Fixado através de 2 chapas dobradas por 2
parafusos m6x12mm no tampo e 2 parafusos m6x12mm e 2 parafusos mf7x11mm no painel.- divisor lateral
produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo. Laterais recebem perfil de borda reta produzida em pvc com espessura de 1mm, coladas pelo
processo hot melt. Face superior recebe perfil em aluminio para encaixe de acessorios. Fixado através de
perfil em “I” produzido em aluminio fundido e acabamento plastico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no
tampo e | parafuso méx16mm e 1 auto-atarrachante 4x16mm no divisor.-calha eletrificavel dobrada em
forma de “c”, medindo 600x227mm, produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura), encaixada na
travessa estrutural da mesa através de suporte produzido em abs.- barra de tomadas produzida em chapa de
aco pintado na cor preto, com 3 elétricas e 2 rj.- suporte ajustavel para cpu medindo: largura variavel entre
190 e 240mm 510x450mm (hxp), composto por 2 perfis em “1”, produzidos em chapa de ago (1,5mm de
espessura) encaixados entre si e fixados no tampo através de parafusos auto-atarrachantes.- tampa basculante
injetada em abs medindo 290x102x29mm encaixada sobre o tampo e fixada sob o tampo através de 2 perfis
injetados em abs medindo 100x30x2mm por 2 parafusos ¢3,5x20mm. Suporte para barra de tomadas
produzido em chapa de ago dobrda (1,2mm de espessura) medindo 390x149x120mm e fixado sob o tampo
por 4 parafusos m7x11mm. 4 presentar certificado de marca de conformidade com a abnt, emitido pela
mesma, e parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional qualificado
para tal responsabilidade.
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Mesa em “1” 1400x1400x600x600mm tampo em formato angular constituido em mdp de 25mm de espessura
com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). Faces
laterais dos tampos com fita de borda reta produzida em pvc com espessura de 3mm e raio de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da abnt, coladas pelo processo hot melt. Com
furacdo para encaixe da tampa basculante.estrutura — auto-portante composta por 3 cavaletes laterais e 2
travessas horizontais. Cavaletes laterais formados por coluna vertical em forma de “c”, produzida em chapa
de ago estampada (1,5mm de espessura), onde ¢ encaixado perfil produzido em abs com 3 canais distintos
para passagem de fiagdo e fechamento constituido por tampa removivel produzida em abs encaixada no
perfil; parte superior com perfil em formato retangular medindo 15x62x60mm produzido em chapa de ago
(1,5mm de espessura), no qual serdo fixadas as travessas estruturais. Parte inferior da coluna vertical fixada
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por 2 parafusos m10x20mm em uma pata (base) de formato concavo, estampada, sem ponteiras e cortada a
laser (1,9mm de espessura), possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca m8x37mm
produzidos com base em polipropileno. Parte superior a coluna soldada a uma chapa em “I” (2,7mm de
espessura), por solda mag, através da qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo.travessa horizontal
composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido
em chapa de ago (1,5mm de espessura) e perfil interno produzido em chapa de ago (3,4mm de espessura),
unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2
perfis de encaixe produzidos em abs, 2 porcas m6 e 2 parafusos méx6mm com a fungdo de ajuste do
comprimento.fixagdo o tampo fixado na estrutura através da chapa em “I” do cavalete lateral e de 4 buchas
metalicas m6x13mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos m6xl6mm para cada
cavalete.acabamento todas pecas metalicas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°. - painel frontal produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressio e laterais recebem perfil de borda reta produzida
em pvc com espessura de 1mm, coladas pelo processo hot melt. Fixado através de 2 chapas dobradas por 2
parafusos m6x12mm no tampo e 2 parafusos m6x12mm e 2 parafusos mf7x11mm no painel. - divisor lateral
produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressao. Laterais recebem perfil de borda reta produzida em pvc com espessura de lmm, coladas pelo
processo hot melt. Face superior recebe perfil em aluminio para encaixe de acessorios. Fixado através de
perfil em “I” produzido em aluminio fundido e acabamento plastico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no
tampo e | parafuso m6x16mm e 1 auto-atarrachante 4x16mm no divisor.-calha eletrificavel dobrada em
forma de “c”, medindo 600x227mm, produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura), encaixada na
travessa estrutural da mesa através de suporte produzido em abs.- barra de tomadas produzida em chapa de
aco pintado na cor preto, com 3 elétricas e 2 1j.- suporte ajustavel para cpu medindo: largura variavel entre
190 e 240mm 510x450mm (hxp), composto por 2 perfis em “I”, produzidos em chapa de aco (1,5mm de
espessura) encaixados entre si e fixados no tampo através de parafusos auto-atarrachantes. - tampa
basculante injetada em abs medindo 290x102x29mm encaixada sobre o tampo e fixada sob o tampo através
de 2 perfis injetados em abs medindo 100x30x2mm por 2 parafusos ©3,5x20mm. Suporte para barra de
tomadas produzido em chapa de ago dobrada (1,2mm de espessura) medindo 390x149x120mm e fixado sob
o0 tampo por 4 parafusos m7x11mm. Apresentar certificado de marca de conformidade com a abnt, emitido
pela mesma, e parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional
qualificado para tal responsabilidade.

Mesa em “I” 1400x1600x600x700mm, tampo em formato angular constituido em mdp de 25mm de | MODLINE | R$919,39 | DEPARTAMENT

espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressio O COMERCIAL
101 | (bp). Faces laterais dos tampos com fita de borda reta produzida em pvc com espessura de 3mm e raio de

3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da abnt, coladas pelo processo hot melt. MODLINE

Com furagdo para encaixe da tampa basculante.estrutura auto-portante composta por 3 cavaletes laterais e 2
travessas horizontais. Cavaletes laterais formados por coluna vertical em forma de “c”, produzida em chapa
de aco estampada (1,5mm de espessura), onde é encaixado perfil produzido em abs com 3 canais distintos
para passagem de fiagdo e fechamento constituido por tampa removivel produzida em abs encaixada no
perfil; parte superior com perfil em formato retangular medindo 15x62x60mm produzido em chapa de ago
(1,5mm de espessura), no qual serdo fixadas as travessas estruturais. Parte inferior da coluna vertical fixada
por 2 parafusos m10x20mm em uma pata (base) de formato concavo, estampada, sem ponteiras e cortada a
laser (1,9mm de espessura), possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca m8x37mm
produzidos com base em polipropileno. Parte superior a coluna soldada a uma chapa em “I” (2,7mm de
espessura), por solda mag, através da qual o cavalete lateral serd fixado ao tampo.travessa horizontal
composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido
em chapa de ago (1,5mm de espessura) e perfil interno produzido em chapa de ago (3,4mm de espessura),
unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2
perfis de encaixe produzidos em abs, 2 porcas m6 e 2 parafusos méx6mm com a fungdo de ajuste do
comprimento.fixagdo — o tampo fixado na estrutura através da chapa em “I” do cavalete lateral e de 4 buchas
metalicas m6x13mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos m6xl6mm para cada
cavalete.acabamento - todas pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°. Painel frontal produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao e laterais recebem perfil de borda reta produzida
em pvc com espessura de 1mm, coladas pelo processo hot melt. Fixado através de 2 chapas dobradas por 2
parafusos m6x12mm no tampo e 2 parafusos mé6x12mm e 2 parafusos mf7x11mm no painel. - divisor lateral
produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo. Laterais recebem perfil de borda reta produzida em pvc com espessura de lmm, coladas pelo
processo hot melt. Face superior recebe perfil em aluminio para encaixe de acessorios. Fixado através de
perfil em “I” produzido em aluminio fundido e acabamento plastico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no
tampo e | parafuso m6x16mm e 1 auto-atarrachante 4x16mm no divisor.-calha eletrificavel dobrada em
forma de “c”, medindo 600x227mm, produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura), encaixada na
travessa estrutural da mesa através de suporte produzido em abs.- barra de tomadas produzida em chapa de
aco pintado na cor preto, com 3 elétricas e 2 1j.- suporte ajustavel para cpu medindo: largura variavel entre
190 e 240mm 510x450mm (hxp), composto por 2 perfis em “I”, produzidos em chapa de ago (1,5mm de
espessura) encaixados entre si e fixados no tampo através de parafusos auto-atarrachantes.- tampa basculante
injetada em abs medindo 290x102x29mm encaixada sobre o tampo e fixada sob o tampo através de 2 perfis
injetados em abs medindo 100x30x2mm por 2 parafusos ¢3,5x20mm. Suporte para barra de tomadas
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produzido em chapa de ago dobrada (1,2mm de espessura) medindo 390x149x120mm e fixado sob o tampo
por 4 parafusos m7x11mm. Apresentar certificado de marca de conformidade com a abnt, emitido pela
mesma, e parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional qualificado
para tal responsabilidade.

102

Cadeira giratoria para secretaria, espaldar baixo. Assento em compensado multilaminado anatémico de 12mm|
de espessura, com borda frontal arredondada. Encosto em compensado multilaminado anatomico de 12mm de
lespessura ¢ formato anatomico. Assento e encosto estofados com espuma de poliuretano injetada de densidade
50kg/m3, com espessura minima de 45mm para o assento ¢ 30mm para o encosto. Ambos deverdo ser
revestidos com tecido 100% poliéster, com gramatura de 360g/ml e com acabamento nas bordas através perfil
de pvc para protegdo contra impactos. Base giratoria, com sistema de elevagdo pneumatica (a gas) com elevagao
minima de 145mm. Estrela com 5 patas (raio minimo de 330mm) totalmente injetadas em nylon de alta
resisténcia, com reforgo através de anel de aco, dotadas de 5 rodizios em nylon, de duplo giro.

MODLINE

R$ 709,65

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

103

Cadeira universitaria fixa com 4 pés. Estrutura (pés e travessas) em tubo industrial 7/8”mm, parede 1,20mm,|
ligados entre si através de solda pelo processo mig, recebendo tratamento por banho desengraxante, antoxidante,
passivador e fostatizante. Pintura dos componentes metalicos em tinta epoxi p6 na cor preta, aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica, com secagem em estufa a 180°c. Acabamento nas extremidades dos tubos|
com ponteiras internas de polipropileno. Assento e encosto em compensado multilaminado anatomico, com|
12mm de espessura, fixados a estrutura através de parafusos auto-atarraxantes, suporte do encosto em tubo
continuo de bitola redonda de 7/8”, e parede 1,20mm. Gradil porta-livros em ferro de 1/4" e travessas frontal ¢
traseira em tubo de 7/8". Assento e encosto em compensado multilaminado com espessura de 12mm, moldados|
anatomicamente. Assento e encosto estofados com espuma de poliuretano injetado, com espessura minima de
HO0mm e densidade de 50kg/m3, revestidos em tecido 100% poliester, com gramatura minima de 360g/m2.
|Acabamento nas bordas em perfil de pvc semi-rigido, do tipo frances (1Smm de largura). Prancheta
desconectavel,

MODLINE

R$ 379,12

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

104

Cadeira universitaria fixa com 4 pés. Estrutura (pés e travessas) em tubo industrial 7/8”mm, parede 1,20mm,|
ligados entre si através de solda pelo processo mig, recebendo tratamento por banho desengraxante, antoxidante,
passivador e fostatizante. Pintura dos componentes metdlicos em tinta epoxi p6 na cor preta, aplicada pelo
processo de deposigao eletrostatica, com secagem em estufa a 180°c. Acabamento nas extremidades dos tubos|
com ponteiras internas de polipropileno. Assento e encosto em compensado multilaminado anatomico, com
12mm de espessura, fixados a estrutura através de parafusos auto-atarraxantes, suporte do encosto em tubo
continuo de bitola redonda de 7/8”, e parede 1,20mm. Gradil porta-livros em ferro de 1/4" e travessas frontal ¢
traseira em tubo de 7/8". Assento e encosto em compensado multilaminado com espessura de 12mm, moldados|
anatomicamente. Assento e encosto estofados com espuma de poliuretano injetado, com espessura minima de
HOmm e densidade de 50kg/m3, revestidos em tecido 100% poliester, com gramatura minima de 360g/m2,
|Acabamento nas bordas em perfil de pvc semi-rigido, do tipo frances (15mm de largura).

MODLINE

R$ 375,71

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

105

Cadeira universitdria. Assento e encosto em compensado multilaminado de madeira, moldado a quente com|

MODLINE

RS$ 385,95

DEPARTAMENT

formato anatdmico, ambos revestidos laminado melaminico, tipo formica, na cor casaca de ovo, fixados 3
lestrutura através de oito rebites de aluminio tipo pop, sendo quatro no assento e quatro no encosto. Prancheta
frontal confeccionada em compensado multilaminado de 20mm revestida em laminado melaminico, tipo
formica com espessura minima de 8mm, na cor casca de ovo. Acabamento de superficie lisa, contendo decalque
do orgdo: impresso de forma indelével, formando uma superficie tnica com caracteres no tamanho de 10mm
padrdo de escrita em negrito (letra cheia) na cor preta (dados técnicos da impressdo fonte futura hvbt corpo 33,5
cor preta). Estrutura confeccionada em tubo de ago industrial 1010/1020, com secdo quadrada de 20x20mm,|
chapa 16 (espessura minima de 1,5mm), com barra de reforgo entre pernas. Porta livros gradil confeccionado
lem tubo de ago industrial trefilado de 1/4” e 3/16”. Os componentes metalicos que formam o conjunto devero
ser ligados entre si através de solda pelo processo eletronico mig, recebendo tratamento com banho
desengraxante & quente por

O COMERCIAL

MODLINE

106

Carteira escolar com prancheta frontal, acoplada a cadeira - f1 reg. Componentes termoplasticos: assento
e encosto, anatdmicos, medidas do assento 41 x 40 c¢m, do encosto 41 x 24,5cm. Fixagdo do assento e do
encosto a estrutura por parafusos auto-atarrachantes. Porta livros abaixo do assento, com fechamento na
parte posterior e laterais com orificios para ventilagdo, confeccionado em polipropileno injetado.
Prancheta regulavel em resina plastica abs, medidas: 52 cm x 31,5 cm, dotada de porta-lapis. Estrutura:
em ago industrial, tubos quadrados e retangulares, soldados pelo sistema mig, pintura eletrostatica epoxi —
po, com a base dos pés em tubo 50 x 25 mm e as colunas em se¢do retangular em forma de i, medindo 50
x 30 mm. Chapa 1,5 mm, com ponteiras sapatas termoplasticas para a protegdo da pintura, fixadas através
de rebites galvanizados. Altura assento/chdo: 42 cm. Altura da prancheta /chdo 72 cm.

MODLINE

R$ 459,95

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

107

Tapete com sistema de fabricagdo tufting, aspecto da susperficie bucle, altura aproximada da superficie (mm)
3,5, altura aproximada total (mm) 5,5, peso total aproximado (g/m2) 2.100, composicao média da superficie (%)
100% pp solution dyed bef (fio roselan) protecdo actigard anti-acaro, composic¢do média primaria 100% pp,|
composicdo média secundaria 100% pp, revetimento x-sb latex, indicagdo de trafego alto, flamabilidade
laprovada pela norma astm 2859 (pill test), com largura 3,00m, solidez a luz din 54004, solidez a lavagem
(shampoo) iso 105.

SAO
CARLOS

RS 105,64

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

108

Tapete com sistema de fabricacdo tufting, aspecto da susperficie bucle, altura aproximada da superficie (mm) 6,
laltura aproximada total (mm) 7, peso total aproximado (g/m2) 1.400, composi¢do média da superficie (%) 70%
pp 30% pes protegdo actigard anti-acaro, composiccdo média primaria 100% pp, composi¢ao média secundaria
100% pp, revetimento x-sb latex, indicagdo de trafego moderado, flamabilidade aprovada pela norma astm 2859
(pill test), com largura 3,00m, solidez a luz din 54004, solidez a lavagem (shampoo) iso 105.

SAO
CARLOS

R$ 78,04

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

109

Tapete com sistema de fabricagdo tufting c.o (cross over) , aspecto da susperficie loop, altura aproximada da
superficie (mm) 4, altura aproximada total (mm) 6, peso total aproximado (g/m2) 2.800, composi¢do média da|
superficie (%) 100% pp solution dyed (fio roselan) protecdo actigard anti-acaro, composic¢do média primaria
100% pp, composigao média secundaria 100% pp, revetimento latex carboxilado, indicagdo de trafego intenso,
sera exigida apresentacio de flamabilidade aprovada pela norma astm 2859 (pill test), com largura 3,00m,|

SAO
CARLOS

R$ 161,06

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE
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solidez a luz din 54004, solidez a lavagem (shampoo) iso 105.

110

Cadeira fixa sem bragos com assento e encosto contendo formato anatomico e moldados em chapa de agol
espessura  de no minimo 1,9mm fosfatada e pintada em epoxi pelo sistema eletrostatico curado em estufa,
lestofados em espuma de poliuretano com espessura minima de 20mm, revestido em tecido ou vinil, com bordas|
protetoras em perfil de pve. Encosto flexivel, com suporte do encosto e tubo de ago de segdo oval minima de
2mm de espessura da parede, curvado em forma de “t” reforgado com “alma” de ago macigo na curva. Assento|
com borda frontal arredondada ascendente. Base fixa em “esqui” continua em tubo de aco.

MODLINE

RS 450,85

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

111

Poltrona com bragos contendo o assento interno em compensado multiliminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgf/cm2 e espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano
flexivel hr, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformac¢do permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatémicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm e profundidade de 460mm. Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a produtos quimicos.
Acabamentos laterais com costura dupla.encosto interno em polipropileno injetado estrutural de grande
resisténcia mecanica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel hr, isento de cfc, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dinamica e baixa deformagéo permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada anatomicamente com
saliéncia para apoio lombar e espessura média de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de 460 mm. Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de pve. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a produtos
quimicos.acabamentos laterais com costura dupla.suporte para encosto com regulagem de altura fabricado
em chapa de aco estampada de 6,00 mm com nervura estrutural de reforco que confere alta resisténcia
mecdnica, sendo adequado para poltronas de médio e grande porte. Acabamento em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de 65 mm com
12 estagios e acionamento automatico sem necessidade de botdes ou manipulos. O sistema de regulagem ¢é
fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecanica e durabilidade, com
engates faceis, precisos e isento de ruidos. Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno
texturizado que proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre o assento e o
encosto.mecanismo para cadeiras e poltronas com corpo injetado em liga de aluminio sob pressdo e placa
superior em chapa de ago estampada que garante bom acabamento e alta resisténcia mecanica. Sua robustez
o recomenda para cadeiras operativas e poltronas de grande porte. Acabamento de superficie pintada
eletrostaticamente em epoxi po revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de aproximadamente 100
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. O novo conceito dindmico deste mecanismo,

FLEXFOR
M

R$ 1.023,51

DEPARTAMENT
O COMERCIAL

MODLINE

ou seja, com ponto de giro deslocado em relagdo ao eixo de rotagdo proporciona excepcional conforto para o
movimento relax, uma vez que o usuario ndo perde o contato dos pés com o chdo, mantém o apoio lombar
permanentemente e permite a circulagdo sangiiinea nas pernas do usuario.este mecanismo possui comandos
extremamente faceis que permitem na mesma alavanca a regulagem da altura e o bloqueio do movimento
em 4 posigdes. Sua caracteristica principal ¢é o movimento sincronizado entre o assento e encosto com
proporgdo de deslocamento de 1 x 2 respectivamente. Essa propor¢do possui uma tolerancia de + 2 graus
para o movimento sincronizado. O ajuste da tensdo possibilita adequar o movimento relax ao biotipo do
usuario. Com design e projeto de ultima geracdo, dispde de acoplamento para suporte para encosto. Este
mecanismo dispde também de sistema anti-impacto para o encosto o que impede o choque do encosto com o
usuario ao desbloquear 0 mesmo.seu sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através de cone
morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo. Coluna de regulagem de
altura por acionamento a gas com 100 mm de curso, fabricada em tubo de ago de 1,50 mm. Acabamento em
pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi p6 com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o pistdo ¢ injetada em resina de engenharia poliacetal de
alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente em dois passes com precisio de 0,03 mm. Com
comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando
folgas e garantindo a durabilidade.a flexform utiliza somente pistdes a gas para regulagem de altura em
conformidade com a norma din 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento
de rotagdo da coluna ¢ sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Sua reduzida dimensdo na vertical a torna
especialmente recomendada para mecanismos usados em poltronas de grande porte onde a altura minima ¢é
fator limitante. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo ¢ a base da-se através de cone morse, o
que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo.capa telescopica de 3 elementos,
injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e protegdo a coluna central, sendo
elemento de ligagdo estética entre a base e 0 mecanismo. Eficiente sistema de fixagdo tanto na parte superior
quanto na inferior propiciam travamento perfeito evitando que durante o uso da cadeira esta venha a se
desprender da base ou, deixe o pistdo aparecendo na parte superior perdendo sua fungdo estética e de
protegdo, possibilitando assim, que o aciimulo de particulas possa prejudicar o funcionamento do sistema de
regulagem de altura.base para cadeira e poltrona, com 5 patas, fabricada por processo de inje¢do em resina
de engenharia , poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta, modificador de impacto e fibra de vidro
com caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a abrasdo dos calgados e
produtos quimicos. Com 5 (cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm
dispensando o uso de buchas de fixagdo.seu sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através de
cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo.rodizio duplo, com

rodas de 50 mm de didmetro injetados em resina de engenharia , poliamida (nylon 6), com aditivo anti-
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ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e
eixo horizontal em ago trefilado 1010/1020 com diametro de 8 mm e rodas com didmetro de 50 mm. O eixo
vertical ¢ dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base.

Apresentar certificado abnt da norma nbr 13962:2006. Apresentar laudo de ergonomia em conformidade
com a norma nr-17. Assinado por engenheiro de seguranca do trabalho e medico do trabalho

112

Poltrona espaldar alta com bragos contendo assento interno em compensado multildminas de madeira
moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgf/cm2 e espessura de 10,5 mm.espuma em
poliuretano flexivel hr, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55
kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 490 mm e profundidade de
460mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a
produtos quimicos. Acabamentos laterais com costura dupla.encosto interno em compensado multiliminas
de madeira moldada anatomicamente a quente com pressio de 10 kgf/cm’ e espessura de 10,5 mm.espuma
em poliuretano flexivel hr, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo
de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo permanente com densidade de 45 a 50
kg/m3 e moldada anatdmicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média de 40 mm. Largura de
480 mm e altura de 560 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pve. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra
impactos e resistente a produtos quimicos. Acabamentos laterais com costura dupla. Suporte para encosto
com regulagem de altura fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm com nervura estrutural de
reforgo que confere alta resisténcia mecanica, sendo adequado para poltronas de médio e grande porte.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pd com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar, dispde de
regulagem de altura com curso de 65 mm com 12 estdgios e acionamento automatico sem necessidade de
botdes ou manipulos. O sistema de regulagem ¢ fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de
alta resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis, precisos e isento de ruidos. Capa do suporte
para encosto injetada em polipropileno texturizado que proporciona perfeito acabamento, integrando o
design entre o assento e o encosto.mecanismo para cadeiras e poltronas com corpo injetado em liga de
aluminio sob pressdo e placa superior em chapa de ago estampada que garante bom acabamento e alta
resisténcia mecanica. Sua robustez o recomenda para cadeiras operativas e poltronas de grande porte.
Acabamento de superficie pintada eletrostaticamente em epoxi pé revestindo totalmente o mecanismo com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. O novo
conceito dindmico deste mecanismo, ou seja, com ponto de giro deslocado em relagdo ao eixo de rotagio
proporciona excepcional conforto para o movimento relax, uma vez que o usuario ndo perde o contato dos
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R$ 678,53
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pés com o chdo, mantém o apoio lombar permanentemente e permite a circulagdo sangiiinea nas pernas do
usudrio. Este mecanismo possui comandos extremamente faceis que permitem na mesma alavanca a
regulagem da altura e o bloqueio do movimento em 4 posigdes. Sua caracteristica principal ¢ o movimento
sincronizado entre o assento e encosto com propor¢do de deslocamento de 1 x 2 respectivamente. Essa
proporgao possui uma tolerancia de £ 2 graus para o movimento sincronizado. O ajuste da tensdo possibilita
adequar o movimento relax ao biotipo do usuario. Com design e projeto de ultima geracdo, dispde de
acoplamento para suporte para encosto. Este mecanismo dispde também de sistema anti-impacto para o
encosto o que impede o choque do encosto com o usuario ao desbloquear 0 mesmo. Seu sistema preciso de
acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengdo. Coluna de regulagem de altura e tubo telescopico de acabamento coluna de
regulagem de altura por acionamento a gas com 100 mm de curso, fabricada em tubo de ago de 1,50 mm.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pd com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o pistdo ¢ injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente em dois passes com
precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o perfeito
funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Pistdes a gas para regulagem de
altura em conformidade com a norma din 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. O
movimento de rotagdo da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta
resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Sua reduzida dimensdo na
vertical a torna especialmente recomendada para mecanismos usados em poltronas de grande porte onde a
altura minima ¢ fator limitante. Seu sistema preciso de acoplamento a0 mecanismo e a base da-se através de
cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo. Capa telescopica de 3
elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e protecdo a coluna
central, sendo elemento de ligagdo estética entre a base e o mecanismo. Eficiente sistema de fixagdo tanto na
parte superior quanto na inferior propiciam travamento perfeito evitando que durante o uso da cadeira esta
venha a se desprender da base ou, deixe o pistdo aparecendo na parte superior perdendo sua fungdo estética e
de protecdo, possibilitando assim, que o acimulo de particulas possa prejudicar o funcionamento do sistema
de regulagem de altura. Base para cadeira e poltrona, com 5 patas, fabricada por processo de inje¢do em
resina de engenharia , poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta, modificador de impacto e fibra de
vidro com caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia mecénica, resisténcia a abrasdo dos calgados
e produtos quimicos. Com 5 (cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm
dispensando o uso de buchas de fixacdo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através
de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengao.

Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de diametro injetados em resina de engenharia, poliamida (nylon 6),
com aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com
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diametro de 11 mm e eixo horizontal em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm e rodas com
diametro de 50 mm. O eixo vertical ¢ dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e
seguro a base. Por ser injetado em nylon possui grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia de
folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas mesmo apos a realizagao dos mais rigidos testes segundo
normas internacionais. E indicado para uso em carpetes e similares.

Apresentar certificado abnt da norma nbr 13962:2006. Apresentar laudo de ergonomia em conformidade
com a norma nr-17. Assinado por engenheiro de seguranga do trabalho e medico do trabalho.
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IPersina tipo vertical em pvc na cor marfim ou branca
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Mesa de trabalho linear medindo 1600x750x740 com de 25mm de espessura em aglomerado mdp com
revestimento melaminico de baixa pressdo com borda frontal em com perfil de pvc de 3mm de espessura
colado pelo sistema hot melt, bordas laterais e posterior em perfil de Imm colado pelo sistema hot melt, cor
argila, altura de 740mm do piso, fixado a estrutura com parafusos rosca métrica e buchas metalicas em
zamak. Tampo com um furo de 60mm, passa-cabos em poliestireno injetado e tampas com saque frontais
tipo agucareiro. Painel frontal inteirico de 18mm de espessura, bordas retas, méd. 350mm de altura com
fixag@o a estrutura metalica por dispositivos tipo minifix e calha de fiagdo fixada entre o tampo e o painel
frontal de se¢do retangular permitindo passagem horizontal, de cabos, l6gica, elétrica e telefonia, fabricada
em chapa de aco com 0,9mm de espessura e ainda com a possibilidade de fixar acessorios para fixacao de
tomadas. Estrutura lateral através de dois tubos verticais paralelos de se¢do quadrada 40x40mm chapa 16
com 1,5mm de espessura, ago 1020 com calha para passagem de fiagdo, elétrica, logica e telefonia,
fechamento em chapa 20 com 0,9mm de espessura, ago astm-a36 e sistema de encaixe com saque frontal em
ambos os lados, base em tubo oblongo 58x20mm chapa 16, ago 1020 e sapata reguladora de nivel em
polipropileno injetado de alto impacto com parafuso 3/8’°x1’’, ponteira de acabamento em polipropileno
injetado de alto impacto arredondado, travessa superior em forma de u com as extremidades arredondadas a
90° em chapa 16, aco 1020, pecas montadas com solda mig. Todas as partes em ago com tratamento
antiferrugem e pintura eletrostatica epoxi po. Apresentar laudo de ergonomia em conformidade com a norma
nr-17. Assinado por engenheiro de seguranca do trabalho e medido do trabalho.
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Mesa de trabalho linear medindo 1800x750x740mm com tampo de 25mm de espessura em aglomerado mdp
com revestimento melaminico de baixa pressdo com borda frontal em com perfil de pve de 3mm de
espessura colado pelo sistema hot melt, bordas laterais e posterior em perfil de Imm colado pelo sistema hot
melt, cor argila, altura de 740mm do piso, fixado a estrutura com parafusos rosca métrica e buchas metalicas
em zamak. Tampo com um furo de 60mm, passa-cabos em poliestireno injetado e tampas com saque frontais
tipo agucareiro. Painel frontal inteirico de 18mm de espessura, bordas retas, méd. 350mm de altura com
fixag@o a estrutura metalica por dispositivos tipo minifix e calha de fiagdo fixada entre o tampo e o painel
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frontal de se¢@o retangular permitindo passagem horizontal, de cabos, logica, elétrica e telefonia, fabricada
em chapa de ago com 0,9mm de espessura e ainda com a possibilidade de fixar acessérios para fixagdo de
tomadas. Estrutura lateral através de dois tubos verticais paralelos de se¢do quadrada 40x40mm chapa 16
com 1,5mm de espessura, ago 1020 com calha para passagem de fiagdo, elétrica, logica e telefonia,
fechamento em chapa 20 com 0,9mm de espessura, aco astm-a36 e sistema de encaixe com saque frontal em
ambos os lados, base em tubo oblongo 58x20mm chapa 16, ago 1020 e sapata reguladora de nivel em
polipropileno injetado de alto impacto com parafuso 3/8°°x1’’, ponteira de acabamento em polipropileno
injetado de alto impacto arredondado, travessa superior em forma de u com as extremidades arredondadas a
90° em chapa 16, aco 1020, pegcas montadas com solda mig. Todas as partes em agco com tratamento
antiferrugem e pintura eletrostatica epoxi pod. Apresentar laudo de ergonomia em conformidade com a
norma nr-17. Assinado por engenheiro de seguran¢a do trabalho e medico do trabalho.

116

Armario médio fechado 800x490x1080mm , composto por laterais, fundo e base produzidos em mdp de
18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao
(bp). Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de borda reta produzida em pvc (1 mm de
espessura), colada pelo processo hot melt. Base com 4 niveladores de altura com rosca m10 e com base em
polipropileno. Regulagem dos niveladores feita internamente na base do armario, facilitando o manuseio.
Portas —produzidas em mdp de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em pvc (Imm de
espessura), colada pelo processo hot melt. Possui dobradi¢as em ago de eixo interior que permitem abertura
das portas de até 90°, fechadura com travamento superior (no tampo) e puxadores concha plastico injetados
em abs.tampo — produzido em mdp de 25mm com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressao (bp). Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em pvc (Imm de
espessura), coladas pelo processo hot melt. Fixacdo unido dos componentes do corpo dos armarios feita por
tambores “minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas
acabamento todas pe¢as metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a
quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°c.2 prateleiras produzidas em mdp de 18mm revestidas nas faces superior e inferior
em laminado melaminico de baixa pressdo (bp), bordas laterais recebem fitas de borda reta produzidas em
pvc (Imm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Prateleira ¢ fixada na lateral do armario através de
pegas produzidas em zamak (liga metdlica). Apresentar certificado de marca de conformidade com a abnt,
emitido pela mesma, e parecer técnico atendendo a nr-17, assinado por médico do trabalho ou profissional
qualificado para tal responsabilidade.
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Cadeira universitaria; com porta livros; medindo (295 x 369)mm; com perfis de aco trefilado com 4,7mm e
6,3mm de diametros; com prancheta em formato anatomico; em madeira compensada multi-laminas;
medindo (540 x 300 x 18)mm; revestida em laminado melaminico na face superior e lamina de madeira

NASA

R$ 150,00
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faqueada na face inferior; sendo na cor citrino na face superior e acabamento em verniz na face inferior; com
estrutura em aco 1010/1020; de secao circular com diametro de 22,3mm; e chapa com espessura de 1,5mm;
com pintura em tinta a po "hibrida",eletrostatica,brilhante na cor verde; com assento e encosto em madeira
compensada moldada anatomicamente,contendo sete laminas internas; sendo para o assento revestido na face
superior em laminado melaminico e na face inferior; laminas de madeira faqueada e encosto revestido nas
duas faces em laminado melaminico; na cor citrino; modelo "fde"(cd-05)

MODLINE
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Armario de ago, med. 0,90x0,45x1,97m, contendo 2 portas de abrir, ¢/ 4 prateleiras, ajustaveis de 5 em Scm,
fechadura cilindrica e maganeta de ago inox, as chapas de aco deverdo ter espessura minima de 0,95mm e as
portas de abrir deverdo ter no minimo 3 dobradigas de 75mm cada, as folhas de ago receberdo tratamento
antiferruginoso e apds 2 demaos de tinta sintética, em cores, obedecendo o modelo padrdo fmi a-9 0.
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Armario de ago, med. 2,00x0,90x0,40mm, contendo 2 portas de abrir, com 4 prateleiras, ajustaveis de 5 em 5
cm, fechadura cilindrica e maganeta de ago inox, as chapas de ago deverao ter espessura minima de 0,95mm
e as portas de abrir deverdo ter no minimo 3 dobradicas de 75mm cada, as folhas de ago receberdo
tratamento antiferruginoso e apds 2 demaos de tinta eletrostatica na cor preta.
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Armario de ago, med. 0,90x0,40x1,98m, ¢/ tolerancia de +/- 5%, contendo 2 portas de abrir, ¢/ 4 prateleiras,
ajustaveis de 5 em 5cm, fechadura cilindrica e puxador, chapas de aco 24 e as portas de abrir deverdo ter no
minimo 3 dobradicas de 75mm cada, as folhas de aco receberdo tratamento antiferruginoso e apds 2 demaos
de tinta sintética.
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R$ 415,00
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Armario de a¢o, med. 1,60 x 0,90 x 0,40mm com tolerancia de +, conte ndo 2 portas de abrir, com 3
prateleiras, ajustaveis de 5 em 5cm, fechadura cilindrica e macaneta de aco inox, as chapas de aco terao
espessura minima de 0,79 mm, e as portas de abrir deverao, ter no minimo 3 dobradicas de 75 mm cada, as

folhas de aco receberao tratamento, antiferruginoso.
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OF. 939
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OUTROS
ERRATA

Decreto n* 14.288, de 19/08/2010, publicado no Diario Qficial do Estado n* 158, de 20/08/2010.

ONDE SE LE
CREDITO SUPLEMENTAR ANEXO Il ANULACAQ
ANEXO AQ DECRETO N® 14.288, DE 18/08/2010 e D.O.E. N* 158, DE 20/08/2010 RE 1,00
CODIGO ESPECIFICACAQ ESFERA NATUREZA FONTE VALOR
26101.08122042.1058 COORDENAQAO GERAL DA POLICIA MILITAR FO 3350.92 00 58.000
LEIA-SE
CREDITO SUPLEMENTAR ANEXQ Il AN ULACAO
ANEXO AQ DECRETQ N° 14,288, DE 19/08/2010 e D.O.E. N° 158, DE 20/08/2010 R$ 1,00
CCDIGO ESPECIFICACAD ESFERA NATUREZA FONTE VALOR
26101.06122042.105 COORDENAaO GERAL DA POLICIA MILITAR FO 4490.92 00 58.000
OF. 369
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RIBEIRAO S/A , CNPJ 06.855.894/0007-73, torna publico que requer

a Secretaria de Meidmbiente e Recursos Naturais — SEMAR, & CERAMICA CAMPO MAIOR L TDA.CNPJ-07.258.122/0001-21
Licenca Prévia (LP) e Licenga de Instalacdo (LI) para um Posto|de ’ '

Abasfecimento de Combustivel em sua unidade industrial [de (0@ Publico que requereu junto a Secretaria do Meioiente
fertilizantes em Urucui-PI. e dos Recursos Hidricos- SEMAR-PI, o pedidaidenca de

Operacéo (LO) e Outorga de Uso de 01(um) poco tubular na

u

[Nl

PP, 11956 Sede da Ceramica, municipio de Campo Maior-Pi. Bacia do
Parnaiba Sub-Bacia Longé a reservar 5.475 m3/ano do pqco:
EDITAL DE PUBLICACAO Latitude 04°46°'32,64"S e Longitude 42°07°10,16W, para
OCONDOMINIO GUAJURIV A , constituido pelSr.Ademir Schimitt- Faz. fim industrial.

Guajuriva, Sr.Adilson Shimitt- Faz. Nossa Senhor@parecida e o SiPedio
Bovino — FazBrasitdlia | e I, torndo publico que requererdo a Secretaria ¢lo
MeioAmbiente e Recursos Hidricos- SEMAR, o pediddadzmca de Operacéo
(LO), para Projetagricola no municipio de Urugui-PI

SEBASTIAO DE CASTRO RODRIGUES, CPF 001.659.827-05
torna publico que requereu junto a Secretaria do Meiniente
e dos Recursos Hidricos- SEMAR-PI, o pedidaidenca de
Operacéo (LO) e Outorga de Uso de 01(Um) poco tubular na
. localidadeChacara Raposa, municipio de Campo Maior-Hi.
EDITAL DE PUBLICACAO Bacia do Parnaiba Sub-Bacia Longa a reservar 5.475 m3/ang do
O Sr. José Benedito da Silva Oliveiratorna publico que requereu @  poco:1-Latitude 04°52'37,27"S e Longitude 42°04'04,68)V,
Secretaria do Meidmbiente e Recursos Hidricos- SEMAR. O pedidp para fins de abastecimento humano e animal.
delLicenca Previa, Instalagao e Outorga preventivaPara perfuracéo

do poco tubular na lodereda Grande municipio derumenha-PI José RodriguesAlves Filho- CPF 429.147.363-04forna

publico que requereu junto & Secretaria do Mefiente e
P.P. 11957 dos Recursos Hidricos- SEMAR-PI, pedido d
LicencaPrévia(LP)Licenca de Instalacdo (LI) e Outorga

GENILSON ALVES FERREIRA. Torna Publico que requereu juntoq ~ Preventivade 01(Um) pogo tubular naRua Farmaceutico jodo
Secretaria de Meidmbiente e Recursos Hidricos do Piaui-SEMAR |~ Carvalho n® 4948 Bairro Morada do Sol, municipideiesina-
os Pedidos de Licenca de Operacéo (LO) e Outorga de uso 01(umpi. Bacia do Parnaiba Sub-Bacia Dif. Do Médio Parnaiba| a

poco tubularLocalizado na no municipio ddto Longa-Pl, bairro : ) "
Timon. Bacia do Parnaiba, Sub-Bacia POTY com vistas a rese var eservar 1.095 m¥ano do pogoliatitude 05°04'21,4"S e

150.000m?3/ano do pochatitude 05°14'32,93" Se Longitude 42° Longitude 42°45'23,9'W, para fins de irrigag&o.
12’30,63W para Irrigacao e Piscicultura. PP 11958

P.P. 11959 L J
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