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LICIT ACOES E CONTRATOS

A GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI

SECRETARIA DA EDUCAGAO E CULTURA R
COORD. DE ACOMP. DE CONTRATOS E CONVENIOS

3 EXTRATO DO CONTRATO N° 001022010
ESPECIE: Extrato do Contratm® 001022010, celebrado entre a
SEDUC e a senhotzauraAurelina de Sousa Franco
PROCESSOADMINISTRA TIV O DE N°0017249/2010.

OBJETIV O: Aluguel do imdvel situado No Km - 80, Zona Rural,

Municipio de Campo Grande - PI, para funcionamento da Unid
Escolar Jodo José Ramowodalidade de ensino EJA e PROJOVE
RURAL da Rede Estadual.

VALOR: R$ 900,00, (novecentos reais).

FONTE DE RECURSO: 15

DATA DA ASSINATURA: 02 de setembo de 2010.
SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier Secretariada
Educacédo e Cultura; Laufaurelina de Sousa Franco — Locadora.

3 EXTRATO DO CONTRATO N° 001032010
ESPECIE: Extrato do Contratm® 001032010, celebrado entre a
SEDUC e a senhoianda Maria de Jesus Sa
PROCESSOADMINISTRA TIV O DE N°0017249/2010.

OBJETIV O: Aluguel do imdvel situado na Rua Francisco Cris6stomb;
n°® 143, Bairro Novo Horizonte, Municipio de Campo Grande - A

para funcionamento da Unidade Escolar Serafim José dg &aito
Rede Estadual de Ensino.

VALOR: R$ 825,00.

FONTE DE RECURSO: 15

DATA DA ASSINATURA: 02de setembo de 2010.
SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier Secretariada
Educacédo e Culturd&anda Maria de Jesus Sa — Locadora.

EXTRATO DO TERMO ADITIV O N° 003/2010
AO CONTRATO N° 278/2009

ESPECIE: Contrato n® 278/2009 celebrado entre SEDUC/PI
empres@ALTOS ENGENHARIALTDA.

OBJETO: O presentdermo Aditivo, ProcesscAdministrativo N°
0034058/2010, tem por objetivomorrogacdo de prazo de
vigénciado contrato n° 278/2009 que tem como objeReforma
da Unidade EscolarCazuza Barbosa, no municipio_déltos — Pl
(Lote 02), constante d@LAUSULA NONA — DA VIGENCIA , que
passa a ter prazo de mais 60(sessenta) dias, contados do term
da vigéncia do Contrato n° 278/2009, em conformidade damada
de Precgos n°005/2009.

DATA DAASSINATURA: 23 de julho de 2010.

SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretéaria d&

Educacéo e Cultura
Antonio da Fonseca Castelo BraneRepresentante

EXTRATO N° 001/2010A0O CONTRATO N° 156/2010

ESPECIE: Contrato n® 156/2010 celebrado entre SEDUC/PI
empresa CONSTRUTORA NOSSA SENHORA DAS GRACAS
SERVICOS DE REFORMA DA U.E POLIVALENTE LIMA
REBELO NO MUNICIPIO DE P ARNAIBA/PI ,Lote n° 01, em
conformidade com o procesgadministrativo N° 0003256/
2010, TOMADA DE PRECOS N° 014/2010

VALOR GLOBAL: R$ 147.750,00(cento e quanta e sete mil
setecentos e cinquenta reais)
N° DE FARCELAS: 02(duas)

DATA DAASSINATURA: 26 de julho de 2010
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EXTRATO N° 001/10A0 CONTRATO N°. 0163/2010

ESPECIE: Contrato n9163/2010 celebrado entre SEDUC/PI e a
empres€ONSTRUTORA RD LTDA.

OBJETO: Servicos Lote 03: Construcéo de 01(um) Pélo de Educacao
a Distancia, no municipio de Luzilandia — PI, em conformidade com
0s processoddministrativos N°. 0028175/2010;OMADA DE
PRECOS N° 012/2010.

ALOR GLOBAL: R$ 186.052,19 (Cento e oitenta e seis mil
jpglienta e dois reais e dezenove centavos)

Mo DE RRCELAS: 03 (trés)

DATA DAASSINATURA: 29 de julho de 2010.

SIGNATARIOS: MARIA PEREIRADA SILVA XAVIER — Secretaria
da Educacéo e Cultura

Raimundo Nonato S. Sena Rosa - Representante da
Empresa

. EXTRATO N.°001/201\O CONTRATO N.° 0166/2010
SPECIE: Contrato n.° 0166/2010 celebrado entre SEDUC/PI e a
mpresaTRES IRMAOS CONSTRUTORA LTDA.

OBJETO: Servigos d€onstrucdo de 01 sala de recurso
multifuncional da U. E. Benedito Moura, Municipio Uniéo;
Construcao de 01 sala de recurso multifuncional da U. E. Samuel
Tupinanbés, Municipio Cocal da Estacao; Construgdo de 01 sala
de recurso multifuncional da U. E. ManoelTomas da Silva
Municipio Sdo Joéo da Serra; Construcao de 01 sala de recurso
multifuncional da U. E. Luisa Lima de Aguiar, Municipio Dir ceu
Arcorve, em conformidade com os Processabninistrativos N°
0049169-2/2008; 0049180-4/2008; 0050330-2/2008; 0050336-
8/2008, Convite n°® 013/2010.

SVALOR GLOBAL: R$ 116.593,84 (ento e dezesseis mil quinhentos

e noventa e trés reais e oitenta e quatro centavos).
N.° DE RARCELAS: 02 (duas).
DATA DA ASSINATURA: 05 de agosto de 2010.

ATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da

oéﬁglagao e Cultura

Elisangela Lima de S& - Representante da Empresa

_ EXTRA'O N.°001/201®O CONTRATO N.° 169/2010
SPECIE: Contrato n.° 169/2010 celebrado entre SEDUC/PI e a
empresalRES IRMAOS CONSTRUTORA LTDA.

OBJETO: Servicos deConstrucdo de 01 sala de recurso da U. E.

Luiz de Aradjo, municipio Antonio Almeida, e Construcéo de

01 sala de recurso da U. E. José Salustiano da Silva, municipio
avussy Implantagéo de rede elétrica na U. E. Timoteo Barroso

{eal, municipio Nova Santa Rita,em conformidade com os

ProcessofAdministrativos N° 0000742/2010; 0000858/2010;
0002936/2010, Convite n°012/2010.

VALOR GLOBAL:R$ 83.685,99(oitenta e trés mil seiscentos e
oitenta e cinco reais e noventa e nove centavos)
N.° DE RRCELAS: 02 (duas)

DATA DA ASSINATURA: 04 de agosto de 2010.

SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier

Secretaria da Educacao e Cultura

SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da

Educacéao e Cultura
Reginaldo Santos Neves
Representante da Empresa

Elisangela Lima de Sa
Representante da Empresa

OF. 196
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#sn GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI EXTRATO DEADITIV O
SECRETARIA DA FAZENDA
@ gaEGREEF';'ACT'A REGIONAL DEATENDIMENT O DE PIRIPIRI CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui
B CONTRATADO: Elias de Sousa Rodrigues
EXTRATO DE PRORROGAGCAO DE CONTRATO OBJETO: 2°TermoAditivo ao Contrato N°.068/2008, referente ao

reajuste de precos.
Contratante: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui — 92 GERAUNDAMENTACAO:da Lei n°. 8.666/93, Parecer PGE N°. 456/
Contratada: Telemar Norte Leste S/A 2010 e Proc. 0066.000.05362/2010-9.
Objeto: 2° TermoAditivo ao Contrato n°. 001/2008, de prorrogacd®|GENCIA: A contar da data de assinatura e termino eml(Zg¢10.

= . . DATAASSINATURA: 19/08/2010.
Fundamentacgdo Legal:art. 57, inciso Il da Lei n°. 8.666/93 e

Processo n°. 0066.000.05170/2008-6. EXTRATO DE CONTRATO
Vigéncia: 12(doze) meses a contar de 12/08/2010. N°. 067/2010
Data da Assinatura: 12/08/2010. '
OF. 929 CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui
) CONTRATADO: Ticket Servigos S/A.

O ggggg&%&%ﬁlé‘éﬁ&o PIAUI OBJETO: Renovacao do Contrato de abastecimento de veiculos

CABINETE DO SECRETARIO ggggtengao da frota e fornecimento de gas GLP para o prédio de

EXTRATO DE CONTRATO FUNDAMENTACAO: Lei n°. 8.666/93, Pregéo N°. 06/2010 — CCEL/

. . _ o Pl e Proc. 0066.000.05851/2010-4.
CEDENTE: Instituto DeAssisténcia E Previdéncia Do Estado Do/|GENCIA: 31/12/2010 a contar da data de assinatura.

Piaui - IAPEP , o DATAASSINATURA: 20/08/2010.
CESSIONARIA: Secretaria da Fazenda do Estado do PiauiABEF

OBJETO: Cesséo de 01 (um) imovel situado a Rua 2&agtesto S/ EXTRATO DE CONTRATO
N°, Centro, Guadalupe — PI, em que funcidgéncia déAtendimento N°. 068/2010
da SERZ. .

FUNDAMENTAQAO: Lei n° 8.666/93 e Proc. S/N°. . : P,
AA.040.1.009723/10. CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui

. ; CONTRATADO: Ticket Servigos S/A.

gﬁi’i%lél',\&fggtz.r(?26/0082//2%81/(2)010 e termino em 02/081201 OBJETO: Renovacao do Contrato de abastecimento de veiculos
’ manutencdo da frota e fornecimento de gas @aR 12 GERN
SEFAZ.
EXTRATO DE CONTRATO FUNDAMENTA(;AO: Lei n°. 8.666/93, Pregao N°. 06/2010 — CCEL/

CEDENTE: Instituto DeAssisténcia E Previdéncia Do Estado D&! € Proc. 0066.000.05851/2010-4. ,
Piauf - IAPEP VIGENCIA: 31/12/2010 a contar da data de assinatura.
CESSIONARIA: Secretaria da Fazenda do Estado do PiauAZSEF DATAASSINATURA: 20/08/2010.
OBJETO: Cesséao de 01 (um) imovel situado a Rieolino deAbreu
S/N°. UNIAO - PI, em que funciodaéncia dé\tendimento da SEZ. EXTRATO DE CONTRATO
FUNDAMENTACAO: Lei n° 8.666/93 e Proc. S/N°. N°. 069/2010
AA.040.1.009722/10.
VIGENCIA: A contar de 02/08/2010 e termino em 02/081201 CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui
DATA ASSINATURA: 02/08/2010 CONTRATADO: Ticket Servigos S/A.
OBJETO: Renovacao do Contrato de abastecimento de veiculos

EXTRAILIF‘? 86E6(/:200|\1I-(IJ—RATO ggg\tgengéo da frota e fornecimento de gas @& 22 GERW
AO: ino 3 o —
CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui FUNDAMENTAGAQ: Lei n. 8.666/93, Pregao N°. 06/2010 -~ CCEL/

- ' e p Pl e Proc. 0066.000.05851/2010-4.
CONTRATADO‘ Empresa Contiplan Formularios Continuos. VIGENCIA: 31/12/2010 a contar da data de assinatura.
OBJETO: Confecgdo de carteiras funcionais para estsA3EF DATAASSINATURA: 20/08/2010
FUNDAMENTACAO: Lei n°. 8.666/93., Pregao Eletrénico N°. 02/ : :
201Q — CPL/SEAZ e Proc. 0066.000.04623/2009-1.

VIGENCIA: 06 (seis) meses a contar da data de assinatura. EXTRATOO DE CONTRATO
DATAASSINATURA: 17/08/2010. N°. 070/2010

EXTRATO DEADITIV O CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui

CONTRATADO: Ticket Servigos S/A.

CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui OBJETO: Renovacao do Contrato de abastecimento de veiculos
CONTRATADO: Banco Bradesco S/A manutencao da frota e fornecimento de gas @aR 32 GERN
OBJETO: 2°TermoAditivo ao Contrato N°. 043/2008, referente :SERAZ. .
prorrogacéo da vigéncia contratual. FUNDAMENTACAO: Lei n°. 8.666/93, Pregdo N°. 06/2010 — CCEL/
FUNDAMENTACAO:Art. 57, inciso Il, da Lei n°. 8.666/93., e ProcP| e Proc. 0066.000.05851/2010-4.
0066.000.05449/2010-6.. VIGENCIA: 31/12/2010 a contar da data de assinatura.
VIGENCIA: 12 (doze) meses a contar de 31/07/2010. DATAASSINATURA: 20/08/2010.

DATAASSINATURA: 29/07/2010.

EXTRATO DE CONTRATO

EXTRATO DEADITIV O N°. 071/2010

CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piauf 88“$Sgﬁg£€riﬁg{e§2;ﬁ&i':S"J/‘;enda do Estado do Piaui
Eﬁg‘;ﬁﬁgﬁDo Empresa Brasileira deelecomunicacoes S/A OBJETO: Renovacao do Contrato de abastecimento de veiculos
OBJETO: 4°'(I;ermoAditivo ao Contlrato N°.024/2006, referente ig]é\g\tgengao da frota e fornecimento de gas Gar 4 GERN
prorrogacao da vigéncia contratual. - ) .

FUNDAMENTA(;,?\O: Art. 57, inciso Il, da Lei n°. 8.666/93 e PrOC'EFNDPAMEI\(I)-BAé%%OO:O L&'; g‘é 1%'26316(/)943,' Pregéo N°. 06/2010 — CCEL/
0066.000.06359/2010-9. e Proc. . . -4, ‘

VIGENCIA: 12 (doze) meses a contar de 21/08/2010. VIGENCIA: 31/12/2010 a contar da data de assinatura.
DATAASSINATURA: 20/08/2010. DATAASSINATURA: 20/08/2010.
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EXTRATO DE CONTRATO EXTRATO DEADITIV O
N°. 072/2010
CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui
CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui CONTRATADO: Havai Comércio e Servigos Ltda.
CONTRATADO: Ticket Servigos S/A. OBJETO: 32TermoAditivo ao Contrato N°.024/2007, prorrogagao
OBJETO: Renovacdo do Contrato de abastecimento de veiculiesyigéncia contratual.
manutencédo da frota e fornecimento de gas @& 52 GERN  FUNDAMENTACAO:daArt. 57, Inciso Il da Lei n°. 8.666/93, e Proc.

SERAZ 0066.000.05707/2010-0
FUNDAMENTACAO: Lei n°. 8.666/93, Pregéo N°. 06/2010 — CCELVIGENCIA:12 (doze) meses a contar da data de sua assinatura
Pl e Proc. 0066.000.05851/2010-4. DATA ASSINATURA: 07/08/2010.
VIGENCIA: 31/12/2010 a contar da data de assinatura.
DATA ASSINATURA: 20/08/2010. EXTRATO DEADITIV O
EXTRATO DE CONTRATO CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui
N°. 073/2010 CONTRATADO: UnibancAIG Seguros S/A.
OBJETO: 32TermoAditivo ao Contrato N°.024/2007, prorrogagao

CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui da vigéncia contratual.
CONTRATADO: Ticket Servigcos S/A. FUNDAMENTACAO:daArt. 57, Inciso Il da Lei n°. 8.666/93, e Proc.

OBJETO: Renovacdo do Contrato de abastecimento de veicul@366.000.05707/2010-0
manutencdo da frota e fornecimento de gas Gam 62 GERN  VIGENCIA:12 (doze) meses a contar da data de sua assinatura

SERAZ 5 DATA ASSINATURA: 07/08/2010.

FUNDAMENTACAO: Lein®. 8.666/93, Pregdo N°. 06/2010 — CCEL/

Pl e Proc. 0066.000.05851/2010-4. EXTRATO DEADITIV O

VIGENCIA: 31/12/2010 a contar da data de assinatura.

DATA ASSINATURA: 20/08/2010. CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui
CONTRATADO: Companhia Enggtica do Ceara - COELCE.

EXTRATO DE CONTRATO OBJETO: 22TermoAditivo ao Contrato N°.042/2008, prorrogacao
N°. 074/2010 da vigéncia contratual.

FUNDAMENTACAO:daArt. 57, Inciso Il da Lei n°. 8.666/93, e Proc.

CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui 0066.000.06481/2010-6

CONTRATADO: Ticket Servigos S/A. VIGENCIA:12 (doze) meses a contar da data de 01/09/2010.

OBJETO: Renovacédo do Contrato de abastecimento de veiculD®TA ASSINATURA: 26/08/2010.
manutencdo da frota e fornecimento de gas GaR 72 GERN

SERAZ 5 EXTRATO DEADITIV O

FUNDAMENTACAO: Lein®. 8.666/93, Pregdo N°. 06/2010 — CCEL/

Pl e Proc. 0066.000.05851/2010-4. CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui

VIGENCIA: 31/12/2010 a contar da data de assinatura. CONTRATADO: Eletrobras Distribuicao Piaui.

DATA ASSINATURA: 20/08/2010. OBJETO: 22TermoAditivo ao Contrato N°.009/2008, prorrogacao
da vigéncia contratual.

EXTRATO DE CONTRATO FUNDAMENTACAO:daArt. 57, Inciso Il da Lei n°. 8.666/93, e Proc.
N°. 075/2010 0066.000.06572/2010-0

VIGENCIA:12 (doze) meses a contar da data de 01/09/2010.

CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui DATA ASSINATURA: 27/08/2010

CONTRATADO: Ticket Servigos S/A.

OBJETO: Renovacédo do Contrato de abastecimento de veiculos, EXTRATO DEADITIV O

manutencdo da frota e fornecimento de gas GaR 82 GERWN

SERAZ . . CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui

FUNDAMENTACAO: Lein°. 8.666/93, Pregdo N°. 06/2010 — CCELCONTRATADO: Itall Seguros S.A.

Pl e Proc. 0066.000.05851/2010-4. OBJETO: 22TermoAditivo ao Contrato N°.037/2009, prorrogacao

VIGENCIA: 31/12/2010 a contar da data de assinatura. da vigéncia contratual.

DATA ASSINATURA: 20/08/2010. FUNDAMENTACAO:daArt. 57, Inciso Il da Lei n°. 8.666/93, e Proc.
0066.000.04671/2010-4

EXTRATO DE CONTRATO VIGENCIA:12 (doze) meses a contar da data de sua assinatura
N°. 076/2010 DATA ASSINATURA: 24/06/2010
CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui OF. 930

CONTRATADO: Ticket Servigos S/A. ~~
OBJETO: Renovacdo do Contrato de abastecimento de veicu GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI

manutencdo da frota e fornecimento de gas GaR 92 GERN SECRETARIA DO DESENVOLVIMENT O ECONOMICO E TECNOLOGICO
SERAZ

FUNDAMENTACAO: Lei n°. 8.666/93, Pregdo N°. 06/2010 — CCEL/ EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°02/2010A0

Pl e Proc. 0066.000.05851/2010-4. CONTRATO 04/2009

VIGENCIA: 31/12/2010 a contar da data de assinatura.

DATAASSINATURA: 20/08/2010. CONTRATANTE: Secretaria do Desenvolvimento Econdmico e

Tecnoldgico. CONTRATADA: R. F deA. Farias.OBJETO:
EXTRATO DEADITIV O alteracdo da “CLAUSULA NONA — DA VIGENCIA", do Contrato
CONTRATANTE: Secretaria da Fazenda do Estado do Piaui original referente a vigéncia da locacdo e vigéncia do contrato, que
CONTRATADO: Empresarosport Ltda por este termo passa a ser de mais 05 (cinco) meses, ficando
OBJETO: 128TermoAditivo ao Contrato N°.036/2010, referente a@rorrogado o prazo de validade do contrato até o dia 02.02.201
acréscimo ao objeto dos Pneus 215x80 R16 e do Pneu 175x70 &ai® inicio da validade a partir da assinatubATA DA
FUNDAMENTACAO:daArt. 65, Inciso |, alinea b, §1° da Lei n°.ASSINATURA: 03.09.2010INFORMACOES: Av. Pedro Freitas,
8.666/93, e Proc. 0066.000. 05839/2010-3. S N°, CentrdAdministrativo, Bloco ‘A”, 2°Andar, emTeresina.
VIGENCIA: A contar da data de assinatura e termino em 31/12/2010.
DATA ASSINATURA: 18/08/2010. OF. 419
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2 GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI (;j‘ AGESPISA
@ SECRETARIA DE TRANSPORTRES - SETRANS . A T A
x : AVISO DE LICIT ACAO
ATO: Contrato de Concesséo de Linha o .
CONCEDENTE; Secretaria deansportes- SETRANS EDITAL REGISTRO DE PRECOS N° 012/10 - CPL
CONCESSIONARIA: Auto Viacdo Camposerdes TDA Obieto: REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL

OBJETO: Concessédo para a execucdo de Servigo Publicoy ISICAO DE MA TERIAIS DE CORTE. Acha-se aberto na
Transporte Intermunicipal de Passageiros do Piaui, COIEESPISA — Aguas e Esgotos do Piaui S/A, no setor de Licitacdes,
seccionamento do Estado do Piaui, a ser operado com a segujitéaAvenida Marechal Castelo Branco, n° 101-N - Cabral, 5° andar
caracteristicas: N° da Linha: 02.01.286, Cidade de Origem: MO co “C”, o Edital Pregdo Registro de Precos N° 012/10 - CPL

CABEBA DOTEMPO ,Cidade de Destino :CURRAISia: BR 135 ¢om abertura dos envelopes, no dia 28 de setembro de 2010, as

DATA DAASSINATURA: 31 de agosto de 2010 09:00 horas no enderego acima. O Edital em seu inteiro teor sera

éﬁSWA'é/': l\(l:ormalrli/lana dla Costa Sales ( pelo concedente ) , Gust@firegue aos interessados diariamente, de segunda a sexta-feira, d:
aves de Carvalho ( pela concessionaria ) 7:30 as li_l).:%_:B((j) horas. O valor do Edltaf! é&&l\ala:%_o, 0 (f[rlPta reais) |

ATO: Contrato de Concessio de Linha para cobrir despesas com reprografia. Maiores informagdes pelo

CONCEDENTE; Secretaria deansportes- SETRANS telefone (86) 3222-0043

CONCESSIONARIA: AutoV|agr§10 Campo‘s!erdes TDA SILVANIA DA SILVA CARVALHO

OBJETO: Concessdo para a execucdo de Servico PUblicopiggoeira
Transporte Intermunicipal de Passageiros do Piaui, com
seccionamento do Estado do Piaui, a ser operado com a segWitRcos VENICIUS MEDEIROS COSTA
caracteristicas: _N° da Linha: 02.08.285, Cidade iretor Presidente JAGESPISA
Origem:REDENCAO DO GURGUEIA ,Cidade de Destino :BO '

JESUS Via: BR 135 i
DATA DAASSINATURA: 31 de agosto de 2010 Teresina, 02 de setembro de 2010.
ASSINAM: Norma Maria da Costa Sales ( pelo concedente ) , Gustavo OF. 835
Chaves de Carvalho ( pela concessionaria )
o GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI Py
OF. 357 H ___UNIVERSIDADE ESTADUAL DO PIAUI — UESPI T
£ GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI @ PDIRETORIA DE PLANEJAMENTO £ GRCAMENTO - DIPLAN (9%
SECRET@RIA DA EDUCA(;AO E CULTURA - SEDUC -
COMISSAC PERMANENTE DE LICIT AGAO - CPL EXTRATO DE TERMO ADITIV ORef. PROCESSO
AVISO DEATOADMINISTRA TIVO ADMINISTRA TIV O: 03523/2010-UESRAIto: TermoAditivo 001/
Process@\dministrativo n°® 0018627/2010 — SEDUC/PI (I — 008 2010/UESPI - Contratddministrativo 055/2010-UESPIbjeto:

RATIFICACAOQ da Justificativa Oficio n° 286/2010/UGIE, de 19/04/2010 kpdu'r na Clausula Quinta o paragraferceiro com o seguinte teor:
Parecer PGE/PLC n° 544/2010; PardéchiR n® 461/2010 e Despacho Os recursos recebidos pela Contratada e/ou a esta transferidos
PGE/PLC n° 197/2010. Objeto: contratacio da empresa EB NORDE o depositados na conta 12516-4, especifica para este fim
LTDA para a aquisicao de 50.000 (cingienta mil) exemplares da obra “Afi@éncia 4249-8, Banco do Brasil, em nome da Fundacapdie
Escolar do Piaui” para alunos do ensino médio da rede estadual de engggologicoMotivo: necessidade de complementacédo de dados
Fonte de Recursos: FUNDEB. Fundamento légal25, inciso |, da Lei  Indispensaveis a execugao do_objeto.Fundamento Legal: Paragraf
8.666/93Valor: R$ 2.900.000,00 (dois milhes e novecentos mil realg&.nlCO, art. 61 — Lei 8.666/2010Data dssinatura: 25/08/
Maiores informagdes: CPL/SEDUC/RY.. Pedro Freitas, s/n, Bloco D e F 2010nformac6es: AJEA/CPL/UESPI

2° andarCentroAdministrativo. Fone: 86-3216-3239. .
EXTRATO DE TERMO DE CONVENIO N° 023/2010.Ref.

Teresina (Pl), 03 de setemlar de 2010.
PROCESSOADMINISTRA TIV O: 04952/2010-UESPIRRTES:
Reginaldo Cardoso da Silva Fundacéo Universidade Estadual do Piaui — FUESPI e Empresa H.
Presidente da Comissdo Permanente de Licitagdo - SEDU Freire Macedo.Objeto: Elaboracéo e realizacdo de projetos de
cooperagéo e intercambio nas areas cientificas, cultural, técnica ¢

OF. 129 educacional de mutuo interesse das paft€&NCIA: 02/09/2010
a 02/09/201%ata da assinatura 02/09/2010.
GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
@ COORDENADORIA DE CONTROLE DAS LICIT ACOES EXTRATO DETERMO ADITIV ORef. PROCESSO
AVISO DE LICIT ACAO ADMINISTRA TIV O: 04952/2010-UESPIAto:TermoAditivo 001/

PROCESSOADMINISTRA TIV O 00.000.1306/2010/CCEL  2010/FUESPI - Convénio de Intercambio Cultural, Cientifscaalémico

~ N° 023/2010 com a Empresa H. J. Freire Ma¢gljeto: Execucéo dos
PREGAO PRESENCIAL N°. 035/2010/CCEL sePuir&tes g$ursos de Pé(s-Gradualgéo Lato - Slvmiicin)adEs(tjé(tjicano
) . L alor de R$ 13.120,00 ( treze mil cento e vinte reais) divididos em uma
ljnteéess,ada. Coordenadoria de Controle das Licitacbes do Estagfricula de R$ 320,00 ( trezentos e vinte reais) mais 20 ( vinte) parcela
0 Flaul. de R$ 640,00; ( seiscentos e quarenta refdigjlicina Intensiva no

EAPIJFE[OARF;FEIGISTRO DE RECOSARDAMENT O POLICIA g5 de R$ 1.115,00 ( onze mil cento e quinze reais), divididos em uma

. > . tricula de R$ 285,00 ( duzentos e oitenta e cinco reais) mais 19
Data deAbertura: 22 de setembro de 2010, as 09:00 (nove) hordhe, ; ; e i :
Local: Sala dos Pregdes da Coordenadoria de Controle das Licita%?”o"e parcelas de R$ 570,00 (quinhentos e setent 1a

A ; alor de R$ 6.475,00 ( seis mil quatrocentos e setenta e cinco reais
ig rrﬁﬁ}gf(rje%i\?oo tlyakl)%gl"‘l“s Ié%%dge(?r% Eg‘,j\lrg. '(:gg)g%i’e 51/808 /egtzrf(ﬂivididos em uma matn'cuﬁa de R$ 175,00 ( cento e setenta e cinco reais
9050 - CEP® 64.018-200eresina — Piaui. ais 18 ( dezoito) parcelas de R$ 350,00 ( trezentos e cinquenta reais

O Edital pode ser adquirido junto a CCEL/PI, no endereco acim

arDe(matoIo iano valor de R$ 12.480,00 ( doze mil quatrocentos e oitenta
mencionado, em dias Gteis de segunda a sexta-feira, de 08:00 hrﬁgl'

s), divididos em uma matricula de R$ 320,00 ( trezentos e vinte reais

: -maitel@cel.gowpi. ) malis 19 ( dezenove) parcelas de R$ 640,00 ( seiscentos e quarenta rea

13:30 h ou e-maltel@cel.gopi.com.br ; Fisioterapia Dermato-Funcionalno valor de R$ 7.215,00 ﬁsete mil
Teresina — PI. 03 de setembro de 2010. duzentos e quinze reais) divididos em uma maitricula de R$ 195,00 ( cent

' e noventa e cinco reais) mais 18 ( dezoito) parcelas de R$ 390,00

Antonio Carlos de Sousa Costa trezentos e noventa reajgpersonalTraining no valor de R$ 4.736,00
Pregoeiro CCEL/PI ( quatro mil setecentos e trinta e seis reais), divididos em uma matricule
de R$ 128,00 ( cento e vinte e oito reais) mais 18 ( dezoito) parcelas d

EdsonAlves deAndrade Filho R$ 256,00 ( duzentos e cinquenta e seis ré@é)cia Até a concluséo
Coordenador Geral da CCEL/PI em Exercicio dos cursosData daAssinatura: 02/09//2010.
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GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI =
UNIVERSIDADE ESTADUAL DO PIAUI — UESPI
COMISSAO PERMANENTE DE LICIT ACAO e

EXTRATO PUBLICAGAO PARCIAL N® IX /2010 - UESPIP!

PROCESSO ADMINISTRATIVO 06111/2010 - UESPI/PI

ATA PARCIAL - PREGAO PRESENCIAL N°, 019/2010 - UESPI/PI

Objeto: DIVISORIAS, PISOS, TETOS EM ALUMINIO E AGO E OUTROS E ESTAGAO
TELEMARKETING.

Pregoeiro: Vera Licia de Lima Silva
Adjudicacdo: 03.09.2010

Homologagdo: 03/09.2010

Coordenacdo geral: Yonice Maria de C. Pimentel

ITENS REGISTRADOS - SRP-UESPI/PI:

001*

NAO COTADO

002

ANEXO Il - LOTE Il - Divisdrias e outros
CADEIRA GIRATORIA TIPO PRESIDENTE - COM BRAGOS. Medidas: (toler. +- 5%)
-largura assento (5/ bragos): 0,51 m.

- profundidade total: 0,68m,
-altura assenfo (curso): 0412052,
- altura total (curso): 1064113 m.

a) Assento/EncostoAssento e encosto, revestidos com tecido sintéfico ou vinil, com carenagem texturizada
e conchas do encosto injetadas em polipropileno. Concha do assento injetada em polipropileno ou em
madeira multiaminada com no minimo 12mm de espessura. Espumas anatomicas de poliuretano de no
minimo 50mm de espessura, com densidade minima D40, sendo que o assento deve apresentar borda
frontal ligeiramente curvada para ndo obstrui a circulacdo sanglinea. b) Mecanismos, Aftura a0 assento
requldvel mecanicamente pelo sistema de esferas de, no minimo, 5(cinco) posicdes ou através de sistema
de acionamento pneumético, de indefinidas posigdes. Requlagem de altura do encosto, alravés de
mecanismo dentado e trava seqliencial, permitindo um minimo de 5(cinco) posicdes, sem necessidade de
alavancas ou outro fipo de acionador externo. Mecanismo de reclinagdo da cadeira com regulagem de
tensdo por meio de mola helicoidal e manipulo, fixada ao assento através de chapa de ago e porcas de
garra estampadas em ago carbono galvanizado. Mancalinjetado em aluminio com encaixe para o pistéo de
requlagem de altura. As requlagens de altura da cadeira, em qualquer posicéo, e de reclinacdo, em 3
posigdes, 30 comandadas por uma Unica alavanca, localizada abaixo do assento, 4 direita do usudrio..
Regulagem de presséo da mola do sistema de reclinagéo com manipulo de empunhadura, e alavancas de
acionamento do mecanismo e sistema pneumético independentes.c) Base: Base de apoio ao piso, giratoria,
com cinco pas de ago ubular com capa de protecdo em polipropileno e rodizios duplos em nylon com
banda de rodagem em poliuretano, fixados a base por meio de anel de presséo (sistema euro). Pintura em
epxi na cor preto fosco aplicado pelo processo de decomposicéo elefrostatica com secagem em estufa. d)
Braco Apdia-braco em formato “T" com regulagem de altura de, no minimo, 6 posigdes, com corpo injetado
em material termopléstico e apdia-braco injetado em poliuretano com alma de ago. Acionamento da
requlagem de altura atraves de botéo, fixado a0 assento da cadeira por meio de parafuso méfrico..

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 945,00

OBJETO: CADEIRA GIRATORIA TIPO DIRETOR - COM BRAGOS,; Meddas: toler. - 5%
-largura assento (5/ bragos): 0,50 m.

- profundidade fotal: 0.68m,
-altura assento (curso): 0412051 m.
- altura total (curso); 0762086 m.

a) Assento/Encosto; Assento e encosto, revestidos com tecido sintético ou vinil, com carenagem texturizada
e conchas do encosto injetadas em polipropileno. Concha do assento injetada em polipropileno ou em
madeira multiaminada com no minimo 12mm de espessura. Espumas anatomicas de poliuretano de no
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minimo 50mm de espessura, com densidade minima D40, sendo que o assento deve apresentar borda
frontal ligeiramente curvada para néo obstruir a circulago sangliinea. b) Mecanismos; Altura ao assento
reguldvel mecanicamente pelo sistema de esferas de, no minimo, 5(cinco) posicdes ou através de sistema
de acionamento pneumético, de indefinidas posigdes. Regulagem de altura do encosto, através de
mecanismo dentado e trava seqliencial, permitindo um minimo de 5(cinco) posicdes, sem necessidade de
alavancas ou outro tipo de acionador externo. Mecanismo de reclinacéo da cadeira com regulagem de
tenséo por meio de mola helicoidal e manipulo, fixada ao assento através de chapa de aco e porcas de
garra estampadas em ago carbono galvanizado. Mancal injetado em aluminio com encaixe para o pistéo de
regulagem de altura. As requlagens de altura da cadeira, em qualquer posicéo, e de reclinagéo, em 3
posicdes, sdo comandadas por uma (nica alavanca, localizada abaixo do assento, & direita do usudrio..
Regulagem de presséo da mola do sistema de reclinagéo com manipulo de empunhadura, e alavancas de
acionamento do mecanismo e sistema pneumético. c) Base: Base de apoio o piso, giratoria, com cinco pés
de aco tubular com capa de protecéo em polipropileno e rodizios duplos em nylon com banda de rodagem
em poliuretano, fixados a base por meio de anel de press&o (sistema euro). Pintura em epdxi na cor preto
fosco aplicada pelo processo de decomposicéo elefrostéica com secagem em estufa; d) Braco; Apdia-
braco em formato “T" com regulagem de altura de, no minimo, 6 posigdes, com corpo injtado em material
termopléstico e apéia-brago injetado em poliuretano com alma de ago. Acionamento da regulagem de altura
através de botdo, fixado ao assento da cadeira por meio de parafuso métrico

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 925,00

004

CADEIRA GIRATORIA TIPO SECRETARIA - COM BRAGOS. ; Medidas: toler. +-5%)

- largura assento (sf bracos). 0,50 m.

- profundidade total: 0,61m,

-alturaassento (curso): 0414053 m.

- altura fotal (curso): 0,734083m.

a) Assento/Encosto/Assento e encosto, revestidos com tecido sintéfico ou vini, com carenagem texturizada
e conchas do encosto injetadas em polipropileno. Concha do assento injetada em polipropileno ou em
madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. Espumas anatbmicas de poliuretano de no
minimo 50mm de espessura, com densidade minima D40, sendo que o assento deve apresentar borda
frontal ligeiramente curvada para néo obstruir a circulagéo sangliinea.

b) Mecanismos. Altura a0 assento reguldvel mecanicamente pelo sistema de esferas de, no minimo,
5(cinco) posides ou através de sistema de acionamento pneumético, de indefinidas posicBes. Regulagem
de altura do encosto, através de mecanismo dentado e trava seqiiencial, permitindo um minimo de 5(cinco)
posicdes, sem necessidade de alavancas ou outro fipo de acionador extero. Regulagem de presséo da
mola do sistema de reclinag&o com manipulo de empunhadura, e alavancas de acionamento do mecanismo
e sistema pneumético independentes.

¢) Base: Base de apoio a0 piso, giratoria, com cinco pas de ago fubular com capa de proteo em
polipropileno e rodizios duplos em nylon com banda de rodagem em poliuretano, fixados a base por meio
de anel de presséo (Sistema euro). Pintura em epdxi na cor preto fosco aplicado pelo processo de
decomposicdo eletrostética com secagem em estufa.

d) Brago: Apdia-braco em formato ‘T" com regulagem de altura em 6 posicdes com corpo injetado em
polipropileno de alta resisténcia a impactos e a abraséo e apdia-braco ijetado em poliuretano com alma de
ago. Acionamento da requlagem de altura através de botéo de apertar, fixado ao assento da cadeira por
meio de parafuso M6.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 805,00

CADEIRA GIRATORIA TIPO DIGITADOR - COM BRAGOS
Medidas: (toler. +- 5% )
- largura assento (sf bracos). 0,45 m.

- profundidade total: 057m,
-alturaassento (curso): ~ 0,5840,71m.
- altura total (curso): 1,004143m.

a) Assento/Encosto/Assento e encosto de espaldar baixo, revestidos com tecido sintético ou vinil, com
carenagem texturizada e conchas do encosto injetadas em polipropileno. Concha do assento injetada em
polipropileno ou em madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. Espumas anatdmicas de
poliuretano de no minimo 40 mm para o assento e 30mm de espessura para 0 encosto, com densidade
minima D40, sendo que o assento deve apresentar borda frontal ligeiramente curvada para néo obstruir a
circulagéo sangiinea.

b) Mecanismos. Altura ao assento reguldvel mecanicamente pelo sistema de esferas de, no minimo,
5(cinco) posigdes ou através de sistema de acionamento pneumético, de indefinidas posigdes. Sistema de
unido assento encosto, com regulagem horizontal do encosto e aperto afravés de manipulo injetado
rosquedvel, confeccinado em fubo aco SAE oblongo com tratamento anti- corrosivo por fosfatizagéo e
acabamento em pintura epdxi na cor preta, com secagem em estufa,
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c) Base: Base de apoio a0 piso giratdria, com cinco pas de aco fubular com capa de protecéo em
polipropileno e rodizios de duplo giro, fixados a base por meio de anel de presséo (sistema euro). Pintura
em epdxi na cor preta fosco com secagem em esfufa

Aro apia-pés confeccionado em aco tubular redondo, com requlagem de altura e aperto por meio de
manipulo rosqueavel, pintado em epdxi na cor preta fosco com secagem em estufa.

d) Braco: Apdia-brago com regulagem de altura de, no minimo, 7 posigdes, totalmente injetado em material

em chapa de aco e estrutura fixa de unio do encosto ao assento, sem regulagem de altura, confeccionada
em lamina de aco, ambos com acabamento em pintura epoxi na cor preta, com secagem em estufa.
Espumas anatomicas de poliuretano de no minimo 50mm de espessura, com densidade D40, sendo que o
assento deve apresentar borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo sanglinea.

b) Bragos: Apdia-braco, sem regulagem de altura, com bordas arredondadas, fixado abaixo do assento
alravés de parafusos métricos e suporte metélico, injetados em material termopléstico ou poliuretano
integral com alma de ago interna.

¢) Estrutura: Travessa tipo longarina horizontal e coluna vertical estruturadas em tubo industrial de ago
retangular ou oblongo. Suporte de fixagdo do estofado em chapa de ago com 3mm de espessura minima,
fixada a longarina. Pintados com pintura epoxi-p6 cor preta, com secagem em esfufa. Base de apoio ao
piso em tubo de aco industrial retangular ou oblongo, com capa de protego injetada em material
termoplastico e sapatadas niveladoras de piso. Pintados com pintura epdxi-po cor preta, com secagem em
estufa.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§

MARELLIMOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 144000

009

LONGARINA 02 LUGARES COM BRAGO.
Medidas: ( toler. +-5% )

-larqura total - (c/ bragos): 1,15m.
- profundidade total: 0,61m,
- altura até assento: 045m.
- altura total: 080m.

a) Assento/Encosto/Assento e encosto, revestidos com tecido sintético ou vinil, com carenagem texturizada
e conchas do encosto injetadas em polipropieno. Concha do assento injstada em polipropileno ou em
madeira multiaminada com no minimo 12mm de espessura. Reforco estrutural para o encosto, estampado
em chapa de ago e estrutura fixa de unidio do encosto ao assento, sem regulagem de altura, confeccionada
em [4mina de aco, ambos com acabamento em pintura epdxi na cor preta, com secagem em estufa.
Espumas anatbmicas de poliuretano de no minimo 50mm de espessura, com densidade D40, sendo que
assento deve apresentar borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo sanglinea.

b) Bracos: Apdia-brago, sem regulagem de altura, com bordas arredondadas, fixado abaixo do assento
alravés de parafusos métricos e suporte metdlico, injetados em material termoplastico ou poliuretano
integral com alma de aco interna.

¢) Estrutura: Travesso tipo longarina horizontal e coluna vertical estruturadas em tubo industrial de ago
retangular ou oblongo. Suporte de fixacdo do estofado em chapa de ago com 3mm de espessura minima,
fixada a longarina. Pintados com pintura epoxi-pd cor preta, com secagem em esfufa. Base de apoio ao
piso em tubo de aco industrial retangular ou oblongo, com capa de protegdo injetada em material
termoplastico e sapatadas niveladoras de piso. Pintados com pintura epdxi-po cor preta, com secagem em
esfufa.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLIMOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 100,00

005 termopléstico. Acionamento da regulagem de altura afravés de botéo. Fixagdo ao assento da cadeira por
meio de parafuso mérico.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 574,00
CADEIRA FIXA, TIPO INTERLOCUTOR COM BRAGOS.

Medidas: (toler. +- 5% )

-largura assento: 0,50 m.

- profundidade total: 0,61 m,

- altura até assento: 0,42 m.

- altura total 0,88m.

a) Assento/Encosto/Assento e encosto, revestidos com tecido sintéico ou vinil, com carenagem texturizada
e conchas do encosto injetadas em polipropileno. Concha do assento injetada em polipropileno ou em
madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. Reforgo estrutural para o encosto, estampado
em chapa de aco e estrutura fixa de unido do encosto ao assento, sem regulagem de altura, confeccionada
em 4mina de aco, ambos com acabamento em pintura epéxi na cor preta, com secagem em estufa.

006 | Espumas anatdmicas de pofuretano de no minimo S0mm de espessura, com densidade minima D40,
sendo que o assento deve apresentar borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulago
sangliinea.

b) Base; Estrutura metélica trapezoidal ou tipo balancim, fixa, em tubo de aco de no minimo [ 1'x2, 25mm,
com acabamento em pintura epoxi na cor preta, com secagem em estufa, e sapatas deslizantes injetadas
em termoplastico.

¢) Braco: Apdia-braco em formato “T" com regulagem de altura em 6 posicGes com corpo injefado em
polipropileno de alta resisténcia a impactos e a abraséo e apdia-braco injetado em poliuretano com alma de
aco. Acionamento da requlagem de altura através de botdo de apertar, fixado a0 assento da cadeira por
meio de parafuso M.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 564,00
CADEIRA FIXA, TIPO INTERLOCUTOR SEM BRAGOS.

Medidas:  toler. +- 5%)

- largura assento: 045m.

- profundidade total 0,55m,

- altura até assento: 035m.

- altura total: 0.78m.

a) Assento/Encostol Assento e encosto, revesfidos com tecido sintético ou vini, com carenagem texturizada
e conchas do encosto injetadas em polipropileno. Concha do assento injetada em polipropileno ou em
madeira multiaminada com no minimo 12mm de espessura. Estrutura fixa de unido do encosto ao assento,

W7 | semn regulagem de altura, confeccionada em l&mina de aco, com acabamento em pintura epdxi na cor prefa,
com secagem em estufa. Espumas anatomicas de poliuretano de no minimo 50mm de espessura, com
densidade minima D40, sendo que 0 assento deve apresentar borda frontal ligeiramente curvada para néo
obstruir a circulagéo sangiinea.

b) BaseEstrutura metalica trapezoidal ou tipo balancim, fixa, em tubo de aco de no minimo T 1°x2, 25mm,
com acabamento em pintura epoxi na cor preta, com secagem em estufa, e sapatas deslizantes injetadas
em termopléstico

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 357,00
LONGARINA 03 LUGARES COM BRAGO.

Medidas: ( toler. +- 5% )

- largura total (c/ bragos): 1,63m.
w1 profundidade total: 0,61m,

- altura até assento: 045m.

- altura tofal: 0,80 m.

a) Assento/EncostolAssento e encosto, revestidos com tecido sintético ou vini, com carenagem texturizada
e conchas do encosto injetadas em polipropileno. Concha do assento injetada em polipropileno ou em
madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. eforgo estrutural para o encosto, estampado

010

LONGARINA 02 LUGARES SEM BRAGOS.

Medidas: ( toler. +- 5% )

- largura fotal: 1,15m.

- profundidade total: 0,57 m,

-allura até assento: 0,44 m.

- altura fotal: 0.84m.

a) Assento/Encosto/ Encosto e assento em concha de compensado multilaminado de no minimo 12 mm de
espessura, com espuma laminada ou injetada em poliuretano de espessura minima de 30 mm, densidade
minima D26 ¢ D33, respectivamente, revestimento em tecido sintético ou vinil, € contra-capas injetadas em
material termopléstico.

b) Bragos: Apdia-braco, sem regulagem de altura, com bordas arredondadas, fixado abaixo do assento
alravés de parafusos métricos e suporte mefélico, ijetados em material termopléstico ou poliuretano
integral com alma de aco interna.

¢) Estrutura: Travesso tipo longarina horizontal e coluna vertical estruturadas em tubo industrial de ago
retangular ou oblongo. Suporte de fixagdo do estofado em chapa de ago com 3mm de espessura minima,
fixada a longarina. Pintados com pintura epdxi-pd cor preta, com secagem em esfufa. Base de apoio a0
piso em tubo de aco industrial retangular ou oblongo, com capa de protego injetada em material
termoplastico e sapatadas niveladoras de piso. Pintados com pintura epoxi-pé cor preta, com secagem em
estufa.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 840,00
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LONGARINA 03 LUGARES SEM BRAGOS.
Medidas: (toler. +- 5% )

- larqura total: 163m.
- profundidade total: 0,57 m,

- altura até assento: 0,44 m.
- altura total: 0,84m,

a) Assento/Encosto/Encosto e assento em concha de compensado multilaminado de no minimo 12 mm de
espessura, com espuma laminada ou injetada em poliuretano de espessura minima de 30 mm, densidade
minima D26 e D33, respectivamente, revestimento em tecido sintético ou vinil e contra-capas injetadas em
material termoplastico.

b) Bracos: Apoia-brago, sem regulagem de altura, com bordas arredondadas, fixado abaixo do assento
alravés de parafusos métricos e suporte metdlico, injetados em material termoplastico ou poliuretano
integral com alma de ago interna.

¢) Estrutura; Travesso tipo longarina horizontal e coluna vertical estruturadas em tubo industrial de aco
retangular ou oblongo. Suporte de fixagdo do estofado em chapa de ago com 3mm de espessura minima,
fixada a longarina. Pintados com pintura epoxi-pd cor preta, com secagem em estufa. Base de apoio ao
piso em fubo de aco industrial refangular ou oblongo, com capa de protegdo injetada em material
termopléstico e sapatadas niveladoras de piso. Pintados com pintura epdxi-pd cor preta, com secagem em
estufa.

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 462,00

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 1.136,00

012

CADEIRA ESTOFADA 4 PES, EMPILHAVEL, SEM BRAGOS
Medidas: ( toler. +- 5%
- largura assento:

- profundidade total:
-altura até assento: 0,44 m.

- altura tofal: 0,84m.

a) Assento/Encosto/Encosto e assento em concha de compensado multilaminado de no minimo 12 mm de
espessura, com espuma laminada ou injetada em poliuretano de espessura minima de 30 mm, densidade
minima D26 e D33, respectivamente, revestimento em tecido sintético ou vinil, e contra-capas injetadas em
material termoplastico.

b) Base: Estrutura metalica com 4 pés, em tubo de ago oblongo ou redondo com espessura minima de
1,5mm, com pintura epdxi na cor preta, com secagem em estufa. Terminais dos fubos com ponteiras
injetadas em polietileno. Travessas estruturais fabricadas em tubo de ago minimo ' 3/4"x1,2mm com o
mesmo acabamento o restante da estrutura.

045m,
0,57 m,

014

CADEIRA FIXA, COM BRAGOS E ESTRUTURA EM ARCO CONTINUO.
MEDIDAS (toler. +- 5%):

-largura total (c/ bragos): 0,58 m.
- profundidade total: 0,51m,
- altura até assento: 047m.
- altura total: 084m

a) EncostofAssentol Encosto em concha de polipropilena com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecanica e pigmento anti raios ultravioletas, 100% reciclével, encaixado ao suporte metalico da
estrutura da cadeira. Assento em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de afta
resisténcia mecanica e pigmento anti raios ultravioletas, montado ao encosto através de encaixe entre
ambas as pecas, e com capa inferior parafusada ao assento, injetada no mesmo material, 100% reciclével.
b)Estrutura: Estrutura metélica em aco trefilado macico SAE 1020 @ 7/16" , tratamento anti-corrosivo e
acabamento por eletrodeposico de cromo e niquel ou tinta epdxi preta, com camada média de 5 microns.
Travessas estrufurais no mesmo material e acabamento, soldadas & estrufura através de solda Mig.
Sepatas deslizantes injetadas em polipropileno na cor cristal, com funcéo de unidio das cadeiras por meio
de encaixe, sem necessidade de parafusos.

¢) Bragos: Apdia-bragos integrados & estrutura, injstados em polipropileno com carga de fibra e fixados por
meio de parafusos mittoplastic.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 41500

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 350,00

013

CADEIRA ESTOFADA 4 PES, EMPILHAVEL, COM PRANCHETA FIXA E GRADE PORTA-LIVROS
Medidas: ( toler. +- 5% )

- larqura assento: 045m.
- profundidade total: 0,57 m,
-altura até assento: 044 m.
- altura total: 0,84m.

a) Assento/Encosto/Encosto e assento em concha de compensado multilaminado de no minimo 12 mm de
espessura, com espuma laminada ou injetada em poliuretano de espessura minima de 30 mm, densidade
minima D26 e D33, respectivamente, revestimento em tecido sintético ou vinil, e contra-capas injetadas em
material termoplastico.

b) Base: Estrutura metalica com 4 pés, em tubo de ago oblongo ou redondo com espessura minima de
1,5mm, com pintura epdxi na cor preta, com secagem em estufa. Terminais dos tubos com ponteiras
injetadas em polietileno. Travessas estruturais fabricadas em tubo de ao minimo ' 3/4"x1,2mm com o
mesmo acabamento do restante da estrutura.

¢) Prancheta: Prancheta fixa confeccionada em MDP ou MDF com revestimento melaminico de alta ou
baixa pressdo, com espessura minima de 18mm e encabegamento com perfl termopléstico flexivel em
forma de ‘T, dotado de espiga de encaixe, ou com bordas protegidas por fita termopléstica na mesma cor
do melaminico.

d) Suporte porta livros: Sistema de suporte de livros e pastas para cadeiras fixas, com 390mm de
profundidade e 458mm de largura, no formato de grade com aba para acondicionamento de pastas e livros,
com espagamento maximo de 45 mm entre arames de sustentagéo, fixado abaixo do assento afravés de
sistema de engate répido, confeccionado em ago laminado SAE 1020 de @ 6,35 de espessura e solda Mig.
Tratamento anti-corrosivo  anti-ferruginoso por fosfatizagéo e acabamento em pintura epdxi na cor preta
de alta resisténcia a abraséo. Ponteira pldstica de acabamento nas extremidades da grade para seguranca
do usudrio e evitar danos a pintura da estrutura da cadeira

015

CADERA FIXA, COM BRAGOS E ESTRUTURA EM ARCO CONTINUO, COM PRANCHETA
ESCAMOTEAVEL.
MEDIDAS (tole. + 5%

- largura total ¢/ bracos): 0,58m.

- profundidade total (c/ prancheta): 0,60 m,

- altura até assento: 047m.
- altura total: 084m

20. a) EncostofAssento/Encosto em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta
resisténcia mecanica e pigmento anti raios ultravioletas, 100% reciclével, encaixado ao suporte metalico da
estrutura da cadeira. Assento em concha de polipropileno com carga de fibra de vidro injetado, de alta resis-
téncia mecanica e pigmento anti raios ultravioletas, montado ao encosto através de encaixe entre ambas as
pegas, e com capa inferior parafusada ao assento, injetada no mesmo material, 100% reciclével.

21, b) ‘Estrutura; Estrutura metalica em ago trefilado macico SAE 1020 @ 7/16, tratamento anti-corrosivo
e acabamento por eletrodeposicdo de cromo e niquel ou finta epoxi preta, com camada média de 5 mi-
crons. Travessas estruturais no mesmo material e acabamento, soldadas a estrutura através de solda Mig.
Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno na cor cristal, com funcéo de unidio das cadeiras por meio
de encaixe, sem necessidade de parafusos.

22. ¢) Bragos: Apdia-bragos integrados a estrutura, injetados em polipropileno com carga de fibra e fixa-
dos por meio de parafusos mittoplasfic.

23. Prancheta; Prancheta em ao SAE 1020 com 1/8" de espessura, com acabamento em pintura eletros-
tatica & po, e mecanismo escamoteavel metélico, fixado a estrutura através de solda Mig. Apdia-brago,
como complemento da prancheta, injetado em polipropileno com carga de fibra, fixado por meio de parafu-
50s mittoplastic.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 465,00

Empresas Detentoras de Pregos Registrados ‘ Marca ‘ Valor UnitR$

016

SOFA EM SIMILE COURO - 01 LUGAR COM BRAGOS.
MEDIDAS (toler. + 5%

- largura total (c/ bragos): 0,78 m.
- profundidade total: 080m,
- altura até assento: 045m.
- altura total: 0,83m

a) Estrutural Base e estrutura interna de assento, encosto e bracos em aco tubular oval, pintura em epdxi
na cor preto fosco aplicado pelo processo de deposicéo elefrostatica com secagem em estufa, ou em
madeira de eucalipto tratada, com cintas elasticas na regido de contato do assento e encosto. Pés em
aluminio polido ou ago cromado com ponteiras injetadas em termopléstico

b)Assento/EncostoAssento e encosto em forma de concha inteirica de madeira compensada fixados &
estrutura metdlica, ou com almofadas fixas a estrutura de madeira. Espuma laminada de poliuretano,
espessura minima de 60mm, densidade minima de D26 para o assento e D23 para 0 encosto, totalmente
revestido em simile couro. Parte frontal com costuras delimitantes.

¢) Bragos: Bragos integrados ao conjunto, com 0 mesmo fipo de acabamento do assento e encosto, fixados
com parafusos para madeira.
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Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 151000

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 122500

SOFA EM SIMILE COURO - 02 LUGARES COM BRAGOS.
MEDIDAS (toler. +- 5%)

- largura total (c/bragos): 1,35 m.
- profundidade total: 080m,
- altura até assento: 045m.
- altura total: 0,83m

a) Estrutura: Base e estrutura infera de assento, encosto e bragos em aco tubular oval, pintura em epoxi
na cor prefo fosco aplicado pelo processo de deposicdo eletrostatica com secagem em estufa, ou em
madeira de eucalipto tratada, com cintas eldsticas na regido de contato do assento e encosto. Pés em

020

POLTRONA REBATIVELIAUDITORIO COM PRANCHETA ESCAMOTEAVEL
Medidas: ( toler. +- 5%)
- largura assentofencosto ¢/ bragos: 0,60m,
- profundidade com poltrona aberta:  0,70m,
- profundidade com poltrona fechada: 0,34m,
- altura até assento: 0,43m,

1. Altura total: 0,85m.
a) Estrutura: Estrutura em ago de secéo tubular oblongo, minimo de 50 x 20 x 1,9 mm e base de fixacéo ao
solo em chapa de ao, pintados pelo processo de deposicdo eletrostatica & po com secagem em estufa.
Laterais em chapa de fibra de madeira revestida, ou com fechamento injetado em polipropileno, ou ainda
em chapa de ago estampada, pintada pelo processo de deposicdo eletrostética & pd com secagem em
estufa. Fixada ao piso por meio de chumbadores e buchas.
b) Assento/Encosto: Assento e encosto estruturados em madeira compensada com no minimo 15mm de
espessura, estofada com almofadas de espuma de poliuretano injetada, moldada anatomicamente a frio e
de densidade controlada, minima de D50 para assento e encosto, revestimento em tecido 100% poliester
ou em vinil. Contra-encosto e capa inferior do assento em polipropileno injetado.
¢) Mecanismo de articulagéo: Sistema mecénico de basculamento do assento e encosto através de mola
de torgéo, que permite que ambos retomnem & posicao vertical quando ndo estéo em uso, e sistema de
tirantes metalicos articulados. Fixagéo dos mecanismos de unido do assento com o encosto, através de
porcas de garra fixadas, as conchas e parafusos M6. Componentes articulaveis com buchas de poliacetal,
0 que permite um perfeito funcionamento das articulacdes sem ocasionar ruido.
d) Bracos: Integrados a base e injetados em termoplastico de alta resisténcia ou em poliuretano integral
skin de alta resisténcia mecénica.
e) Prancheta Escamoteavel: Prancheta escamoteével em chapa de ago 1/8", embutida dentro do brago,
pintada pelo processo de deposicdo eletrostatica a pd com secagem em estufa.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 151000

07| dluminio polido ou aco cromado com ponteiras injetadas em termopléstico.
b) Assento/Encostol Assento e encosto em forma de concha inteirica de madeira compensada fixados a
estrutura metdlica, ou com almofadas fixas & estrufura de madeira. Espuma laminada de poliuretano,
espessura minima de 60mm, densidade minima de D26 para o assento e D23 para o encosto, totalmente
revestido em simile couro. Parte frontal com costuras delimitantes.
¢) Bragos; Bragos integrados ao conjunto, com o mesmo tipo de acabamento do assento e encosto, fixados
com parafusos para madeira
Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 2.190,00
SOFA EM SIMILE COURO - 03 LUGARES COM BRAGOS.
MEDIDAS (toler. +- 5%):
-larqura total (c/bragos): 191 m.
- profundidade total: 0,80m,
- altura até assento: 045m.
- altura tofal: 0,83m
a) Estrutural: Base e estrutura intema de assento, encosto e bracos em ago tubular oval, pintura em epoxi
na cor prefo fosco aplicado pelo processo de deposicdo eletrostatica com secagem em estufa, ou em
madeira de eucalipto tratada, com cintas eldsicas na regido de contato do assento e encosto. Pés em
018 |alumnio polido ou ago cromado com ponteiras injetadas em termoplastico.
b) Assento/Encosto/Assento e encosto em forma de concha inteiriga de madeira compensada fixados &
estrutura metdlica, ou com almofadas fixas & estrutura de madeira. Espuma laminada de poliuretano,
espessura minima de 60mm, densidade minima de D26 para o assento e D23 para o encosto, fotalmente
revestido em simile couro. Parte frontal com costuras delimitantes.
¢) Bragos; Bragos integrados ao conjunto, com o mesmo tipo de acabamento do assento e encosto, fixados
com parafusos para madeira.
Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 2.800,00
019 |POLTRONA REBATIVELIAUDITORIO

Medidas:  toler. +- 5%)

- largura assentofencosto ¢f bragos: 0,60m,

- profundidade com poltrona aberta: 0,70m,

- profundidade com poltrona fechada: 0,34m,

- altura até assento: 0,43m,

-alturatotal: 0,85m.

a) Estrutura: Estrutura em aco de segao tubular oblongo, minimo de 50 x 20 x 1,9 mm e base de fixacéo ao
solo em chapa de ago, pintados pelo processo de deposigéo eletrostética a pd com secagem em estufa.
Laterais em chapa de fibra de madeira revestida, ou com fechamento injetado em polipropileno, ou ainda
em chapa de ago estampada, pintada pelo processo de deposicéo eletrostatica a po com secagem em
estufa. Fixada o piso por meio de chumbadores e buchas.

b) Assento/Encosto/Assento e encosto estruturados em madeira compensada com no minimo 15mm de
espessura, estofada com almofadas de espuma de poliuretano injetada, moldada anatomicamente a frio e
de densidade controlada, minima de D50 para assento e encosto, revestimento em tecido 100% poliester
ou em vinil. Contra-encosto e capa inferior do assento em polipropilena injetado.

¢) Mecanismo de articulagdo: Sistema mecénico de basculamento do assento e encosto através de mola de
forgéo, que permite que ambos retomem & posicdo vertical quando ndo estéo em uso, e sistema de firantes
metalicos articulados. Fixacdo dos mecanismos de unido do assento com o encosto, através de porcas de
garra fixadas, as conchas e parafusos M6. Componentes articuléveis com buchas de poliacetal, o que
permite um perfeito funcionamento das articulagdes sem ocasionar ruido.

d) Bracos: Integrados 4 base e injetados em termoplastico de alta resisténcia ou em poliuretano integral
skin e alta resisténcia mecénica.

021

POLTRONA GIRATORIA, TIPO SECRETARIA, RECLINAVEL, ESPALDAR MEDIO - COM BRAGOS.
Medidas: ( toler. +- 5% )

- largura assento (/ bragos): ~ 043 m.

- profundidade total: 0,66m,

- altura até assento (curso): 042 0,50 m.

- altura total (curso): 0,9841,06m.

a) Assento/Encosto/Assento e encosto, revestidos com tecido sintético ou vinil, com carenagem texturizada
e conchas do encosto injetadas em material termoplastico. Concha do assento injetada em material
termopléstico ou em madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. Reforgo estrutural para o
encosto, estampado em chapa de ago com acabamento em pintura epoxi na cor preta, com secagem em
estufa.

Espumas anatomicas de poliuretano de no minimo 50mm de espessura, com densidade minima D40,
sendo que o assento deve apresentar borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagéo
sangiinea.

b) Bragos: Bracos em chapa de ago ou fubo em aco, requldvel em, pelo menos, 3 (rés) posicdes, com
apbia-bracos em poliuretano infegral com alma intema de ago.

¢) Mecanismos Altura ao assento reguldvel mecanicamente pelo sistema de esferas de, no minimo, 5(cinco)
posicdes ou através de sistema de acionamento pneumético, de indefinidas posicBes. Regulagem de altura
do encosto, através de mecanismo dentado e trava sequencial, permitindo um minimo de 5(cinco) posices,
sem necessidade de alavancas ou outro tipo de acionador externo. Mecanismo de regulagem simulténea da
inclinacdo de assento e encosto, na proporgdo de 2:1, com no minimo 5 (cinco) posiges pré-definidas e
sistema de liberagdo do encosto, de forma a que o mesmo fique em contato permanente com o usuério
quando liberado, evitando choques as suas costas (sistema anti-panico). Regulagem de pressdo da mola
do sistema de reclinagdo com manipulo de empunhadura, e alavancas de acionamento do mecanismo e
sistema pneumatico independentes.

d) Base: Base de apoio ao piso, giratoria, com cinco pas de ago fubular com capa de protecdo em material
termoplastico e rodizios duplo em nylon com banda de rodagem em poliuretano, fixados a base por meio de
anel de presséo (Sistema euro). Pinfura em epdxi na cor preta fosco aplicado pelo processo de
decomposico eletrostatica com secagem em estufa.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 910,00

022

POLTRONA GIRATORIA, TIPO DIRETOR, RECLINAVEL, ESPALDAR ALTO - COM BRAGOS.
Medidas: ( toler. +- 5% )
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- largura assento (/ bragos): 0,43 m.
- profundidade total: 061m,
- altura até assento (curso): ~ 042a0,50 m.
-alturafotal: 1,10m (curso). 1,08 41,16m

a) Assento/Encosto/Assento e encosto, revestidos com tecido sintéfico ou vinil, com carenagem texturizada
e conchas do encosto injetadas em material termoplastico. Concha do assento injetada em material
termoplastico ou em madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. Reforgo estrutural para o
encosto, estampado em chapa de ago com acabamento em pintura epdxi na cor preta, com secagem em
estufa.

Espumas anatdmicas de poliuretano injetado de no minimo 50mm de espessura, com densidade minima
D40, sendo que o assento deve apresentar borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a
circulagéo sangiiinea.

b) Bragos: Bragos em chapa de ago ou tubo em ago, reguldvel em, pelo menos, 3(trés) posicdes, com
apbia-bragos em poliuretano integral com alma intera de ago.

¢) Mecanismos; Altura a0 assento requlavel mecanicamente pelo sistema de esferas de, no minimo,
5(cinco) posigdes ou atraves de sistema de acionamento pneumético, de indefinidas posicBes. Regulagem
de altura do encosto, através de mecanismo dentado e trava sequencial, permitindo um minimo de 5(cinco)
posiobes, sem necessidade de alavancas ou outro tipo de acionador extemo. Mecanismo de regulagem
simulténea da inclinacdo de assento e encosto, na proporcéo de 2:1, com no minimo 5(cinco) posicdes pre-
definidas e sistema de liberacéo do encosto, de forma a que o mesmo fique em contato permanente com o
usudrio quando liberado, evitando choques as suas costas (sistema anti-panico). Regulagem de presséo da
mola do sistema de reclinagéo com manipulo de empunhadura, e alavancas de acionamento do mecanismo
e sistema pneumético independentes.

d) Base; Base de apoio o piso, giratoria, com cinco pés de aco tubular com capa de profegdo em material
termoplastico e rodizios duplo em nylon com banda de rodagem em poliuretano, fixados a base por meio de
anel de pressdo (sistema euro). Pinfura em epdxi na cor prefa fosco aplicado pelo processo de
decomposicéo eletrostafica com secagem em estufa.

Teresina - Segunda-feira, 6 de setembro de 2010 <189

inclinacdo sincronizado com ajuste embutido de profundidade do assento. Ajuste de suspenséo a gas com
infinitas posicdes e de suave liberagdo da tranca. Variagdo da inclinagéo do assento e de 16.4°, alavanca
emborrachada para ajuste da Inclinagéo traseira de 1.1° para cada 1° de inclinacdo do assento e ajuste de
50mm da profundidade do assento com alavanca emborrachada na frente do assento. O mecanismo e
preso sob a cadeira com placa de reforgo de ago em quatro pontos, através de parafusos méfricos. ¢) Base;
Base com 5 hastes de aluminio fundido com almofadas anti-derrapante na parte superior localizadas ao
final das pemas, na parte inferior da base revestimento de plastico, preso em 10 pontos estilo guarda-
chuva. Rodizio duplo giro de poliamida 6.6 com haste longa com mola do anel refentor em ago. d)
Bragos;Confeccionados em espuma de poliuretano expandido, ergonomicamente perfilada com toque
exira-macio para maior conforto. Ajustes de altura e largura feitos por catraca, em no minimo 6 e 5
posigdes, respectivamente, com controle de movimentos através de rolamentos. Partes internas do brago
em ago, revesfido em pléstico. Coluna de suparte do brago em barra de aco de no minimo 100mm, presa a
concha do assento através de parafusos métricos em pelo menos 4 posicdes de fixacdo. Botéo da mola de
acionamento para movimento giratério bloquedvel localizado sob a almofada do braco. €) Apoio de cabega;
Encosto de cabega com concha de material termoplastico injetado, com nervuras de reforgo presas a seis
pontos e cobertas com espuma viscoeldstica para maior conforto com catraca de altura ajustavel em ao
menos 5 posicdes, e gancho porta- paletd embutido na parte posterior.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 7.458,00

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 1.100,00

OBJETO: POLTRONA INTERLOCUTOR, FIXA, ESPALDAR MEDIO - COM BRAGOS.

Medidas: ( toler. +- 5% )

-largura assento: 0,45 m.

- profundidade total: 0,68 m,

- altura até assento: 0,45m.

- altura fotal: 091m.

a) Assento/Encosto/Assento e encosto, revestidos com tecido sintético ou vini, com carenagem texturizada
e conchas do encosto injetadas em material termoplastico. Concha do assento injetada em material
termoplastico ou em madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. Reforgo estrutural para o
encosto, estampado em chapa de aco com acabamento em pintura epoxi na cor prefa, com secagem em
esiufa.

025

POLTRONA GIRATORIA, TIPO DIREQOTOR, COM ESPALDAR MEDIO BAIXO EM TELA - COM

BRAGOS

Medidas: ( toler. +-5%)

- largura assento: 043m,
- profundidade total: ~~ 0,62m,

- altura assento (curso): 0,422 0,50 m.

- altura total (curso): 097a1,05m.

a) Assento/Encosto/Assento e encosto, revestidos com tecido sintético ou vinil, com carenagem texturizada
e conchas do encosto injetadas em material termoplastico. Concha do assento injetada em material
termopléstico ou em madeira multilaminada com no minimo 12mm de espessura. Reforgo estrutural para o
encosto, estampado em chapa de ago com acabamento em pintura epdxi na cor preta, com secagem em
estufa.

Espumas anatomicas de poliuretano injetado de no minimo 50mm de espessura, com densidade minima
D40, sendo que o assento deve apresentar borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a
circulacdo sangliinea.

b) Mecanismos; Altura do assento requlével mecanicamente pelo sistema de esferas de, no minimo,
5(cinco) posigdes ou através de sistema de acionamento pneumético, de indefinidas posicdes, fixado ao
assento através de porca de garra estampada em ago galvanizado e parafuso méfrico, com placa base em
ac0 SAE 1020. Regulagem de altura do encosto, afravés de mecanismo dentado e trava sequencial,
permitindo um minimo de 5(cinco) posigdes, sem necessidade de alavancas ou outro tipo de acionador
externo.

¢) Base; Base de apoio o piso, giratdria, com cinco pas de aco tubular com capa de protecdo em material
termoplastico e rodizios duplo em nylon com banda de rodagem em poliuretano, fixados a base por meio de
anel de presséo (sistema euro). Pintura em epdxi na cor preta fosco aplicado pelo processo de
decomposico eletrostética com secagem em estufa

d) Bragos - Opcional; Bragos em chapa de aco ou tubo em ago, regulével em, pelo menos, 3(irés)
posiges, com apoia-bragos em poliuretano integral com alma intema de aco.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 143000

2

s Espumas anatomicas de poliuretano de no minimo 50mm de espessura, com densidade minima D40,
sendo que o assento deve apresentar borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagéo
sangliinea.
b) Base; Estrutura metdlica trapezoidal ou tipo balancim, fixa, em tubo de aco de no minimo = 1'x2,25mm,
com acabamento em pintura epdxi na cor preta ou com banho de cromagem, com secagem em estufa, e
sapatas deslizantes injetadas em termaplastico.
¢) Bragos; Apdia-bragos em poliuretano expandido, integrado & estrutura lateral trapezoidal da cadeira, e
fixado a mesma através de parafuso auto-atarrachante.
Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$
MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 846,00

024 |CADEIRA GIRATORIA, TIPO PRESIDENTE, COM APOIO DE CABEGA E BRAGOS.
MEDIDAS ({oler. +- 5%): - largura assento: 0,52 m. - profundidade tofal: 0,70m-
altura até assento (curso): 0,40 4053 m. - altura total: 1, 13m

a)Assento/Encosto;Assento com concha interna em material termopléstico injetado, e reforcos intemos de
alta resisténcia com fimite frontal flexivel e carenagem com delineamento externo injetado no mesmo
material. Espuma do assento fipo visco-eléstica, que se molda ao corpo faciimente e apds o uso refoma ao
seu estado original, com espessura minima de 60 mm. Revestimento do assento em tecido preto 100%
poliéster. Encosto composto por duas pegas, estruturas intema e extema, injetadas em material
termoplastico e tecido telado sintético, com monofilamento 100% poliéster, com uma regido de suporte
lombar perfeitamente definida. Acabamento externo em material termoplastico injetado, fixado @ estrutura
interna por meio de parafusos. Suporte lombar com almofada interna injetada em material termoplastico,
revestida com espuma visco-eléstica, fixado ao alojamento extemo em 4 pontos e catraca lomber, com no
minimo, ajuste vertical de 50mm e horizontal com 2 ajustes sobre uma variagéo de 20 mm. Batente de
borracha no encosto para evitar danos nos méveis ou nas paredes. b) Mecanismos;Mecanismo de

026

CADEIRA INTERLOCUTOR, FIXA, COM BRAGOS E ENCOSTO EM TELA
Medidas: ( toler. +- 5% )
-largura assento (s/ bragos):  0,45m.

- profundidade total: 0,69m
- altura até assento; 045m.
- altura total: 0,96 m.

a) Assento/Encosto; Encosto de espaldar baixo, estruturado em material termopléstico injetado, com
acabamentos injetados no mesmo material, revestido com tecido tipo tela, e apoio lombar fixo, injetado em
espuma de poliuretano semi-rigida. Estrutura de unido do encosto ao assento, fixa, sem regulagem de
altura, confeccionada em lamina de ago, com tratamento térmico (témpera) e acabamento em pintura epoxi
na cor preta, e reforgo estrutural, estampado em chapa de ago com acabamento em pintura epdxi na cor
preta, com secagem em estufa. Espuma anatomica de poliuretano de 40mm de espessura, com densidade
D40, injetada diretamente sobre concha interna de material termoplastico.; Assento injetado em material
termoplastico, com espuma anatomica de poliuretano de 55mm de espessura, com densidade D40, colada
sobre concha interna de mesmo material, com borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a
circulagéo sangiiinea. Revestimento em tecido sintéfico ou vinil. b) Base; Esfrutura metdlica trapezoidal ou
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tipo balancim, fixa, em tubo de ago de no minimo ™ 1°%2,25mm, com acabamento em pintura epoxi na cor
preta ou com banho de cromagem, com secagem em estufa, e sapatas deslizantes injetadas em
termopléstico. c) Bracos ; Apoia-bragos em poliuretano expandido, integrado  estrutura lateral trapezoidal
da cadeira, ¢ fixado @ mesma afravés de parafuso auto-atarrachante.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 121000

027

POLTRONA GIRATORIA, DIRETORA, ENCOSTO EM TELA - COM BRAGOS.
Medidas: ( toler. +- 5% )
- largura assento (5/ bragos): 0,65 m.

- profundidade total: 0,61m,
- altura até assento: 045m.
- altura total: 1,05m.

a) Assento/Encosto; Encosto de espaldar médio, com estrutura injetada em Nylon, com acabamentos do
mecanismo de regulagem do encosto injetados no mesmo material, revestido com tecido tipo tela, e apoio
lombar fixo, porém com pressdo ajustével, injefado em espuma de poliuretano semi-rigida, na parte
posterior do encosto. Sistema de unidio do encosto com assento, através de estrutura metalica injetada em
aluminio estrutural com acabamento polido. Sistema de regulagem de altura do encosto através de catraca
deslizante com regulagem de altura de no minimo 6 posicdes pré definidas. Assento com concha injetada
em Nylon, com espuma anatbmica de poliuretano de 45mm de espessura, com densidade D40, colada
sobre concha, com borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulagdo sangiinea.
Revestimento em tecido sintético com protegdo impermeabilizante a manchas e liquidos. Sistema de
regulagem de profundidade do assento deslizante com travamento em, no minimo, 05 (cinco) posicBes.
Mecanismo de reclinago através de sistema sincronizado na relagéo 2:1 composto por corpo em aluminio
injetado, com tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizagdo e pintura eletrostética na cor
preta. Sistema de reclinagdo com eixo horizontal e travamento do conjunto estofado em cinco posicdes e
sistema de liberacéo do mecanismo fipo anti-panico. Sistema de regulagem de presséo da mola do sistema
de reclinagéo através de manivela integrada ao manipulo de regulagem de altura pneumética do assento,
injetada em polipropileno e alavanca individual para regulagem e fixacéo da inclinagéo do encosto injetada
em poliprapileno 100% reciclavel.

b)Base; Base giratéria injetada em aluminio com 5 hastes e acabamento polido. Rodizio de duplo giro de
60mm de didmetro fabricado em poliamida 6.6 com banda de rodagem em poliuretano injetado de 3mm de
espessura, eixo central apoiado em esfera de rolamento de ago.

¢) Bragos; Bragos com sistema de fixagéo a0 assento e sistema de requlagem lateral através de estrutura
injetada em aluminio polido, com corpo € apdia bragos injetados em termopldsticos de alta resisténcia
estrutural e a abrasdo. Sistema de regulagem de altura dos bragos, deslizante através de botdo frontal com,
no minimo, 4 posicBes pré definidas, regulagem deslizante de profundidade dos apdia bragos com, no
minimo, 4 posigdes pré definidas e requlagem angular dos apdia bracos.

em polipropileno 100% reciclave. b) Base; Base giratéria injetada em aluminio com 5 hastes e acabamento
polido. Rodizio de duplo giro de 60mm de didmetro fabricado em poliamida 6.6 com banda de rodagem em
poliuretano injetado de 3mm de espessura, eixo central apoiado em esfera de rolamento de ago.

¢)Bracos; Bragos com sistema de fixagéo a0 assento e sistema de regulagem lateral afravés de estrutura
injetada em aluminio polido, com corpo e apdia bragos injetados em termoplésticos de alta resisténcia
estrutural e a abraséo. Sistema de regulagem de altura dos bragos, deslizante através de botéo frontal com,
no minimo, 4 posigdes pré definidas, requlagem deslizante de profundidade dos apdia bragos com, no
minimo, 4 posides pré definidas e regulagem angular dos apbia bragos.

Empresas Detentoras de Precos Registrados Marca Valor UnitR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 3570,00

029

POLTRONA GIRATORIA, DIRETOR, EM COURO - COM BRAGOS
Medidas: ( foler. +-5% )

- largura assento (/ brago): 0,65 m.
- profundidade total: 0,61m,
- altura até assento: 045m.
- altura total: 1,05m.

a) Assento/Encosto; Assento e encosto de espaldar médio, fabricados no sistema de concha bi-partida de
compensado multilaminado de 15mm de espessura.. Sistema de unido do encosto com assento, através de
l4mina de aco com acabamento em pinfura epdxi. Espuma anatbmica de poliuretano de 45mm de
espessura, com densidade D40, colada sobre concha, com borda frontal figeiramente curvada para néo
obstruir a circulacdo sangdiinea. Revestimento em couro natural.

b)Mecanismo; Mecanismo de reclinagéo através de sistema sincronizado na relagéo 2:1 composto por
corpo em aluminio injetado, com tratamento anti-corrosivo e antiferruginoso por fosfatizagéo e pintura
eletrostatica na cor preta. Sistema de reclinagéo com eixo horizontal e travamento do conjunto estofado em
cinco posicdes e sistema de liberagéo do mecanismo tipo anti-panico. Regulagem de presséo da mola do
sistema de reclinagdo através de manipulo, regulagem de altura pneumética do assento, e alavanca
individual para regulagem e fixacdo da inclinagéo do encosto injetada em polipropileno 100% reciclavel.
¢)Base;Base giratoria injetada em aluminio com 5 hastes e acabamento polido. Rodizio de duplo giro de
60mm de diémetro fabricado em poliamida 6.6 com banda de rodagem em poliuretano injetado de 3mm de
espessura, eixo central apoiado em esfera de rolamento de ago.

d) Bragos: Bragos fixos, sem regulagem de altura, estruturados em aluminio polido, com apdia-brago
injetado em poliuretano. Fixados ao assento e encosto através de parafusos méfricos.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 2.500,00

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI

3.210,00

028

POLTRONA GIRATORIA, PRESIDENTE, COM APOIO DE CABEGA, ENCOSTO EM TELA - COM
BRAGOS

Medidas: ( toler. +- 5%

- largura assento (s/ bracos): 0,65 m.

- profundidade total: 061m,

- altura até assento: 0,45m.

- altura total: 1.24m.

a) Assento/Encosto; Encosto de espaldar alto, com estrutura injetada em Nylon, com acabamentos do
mecanismo de requlagem do encosto injetados no mesmo material, revestido com tecido tipo tela, € apoio
lombar fixo, porém com presséo ajustavel, injetado em espuma de poliuretano semi-rigida, na parte
posterior do encosto. Sistema de unio do encosto com assento, através de estrutura metdlica injetada em
aluminio estrutural com acabamento polido. Sistema de regulagem de altura do encosto através de catraca
deslizante com regulagem de altura de no minimo 6 posicdes pré definidas. Apoio de cabega com estrutura
e acabamento injetados em material termopléstico, revestido com espuma de poliuretano semi-rigido e
tecido sintético, com 7 posiges de regulagem de altura e qualquer posigao angular. Assento com concha
injetada em Nylon, com espuma anatdmica de poliuretano de 45mm de espessura, com densidade D40,
colada sobre concha, com borda frontal ligeiramente curvada para ndo obstruir a circulaéo sanglinea.
Revestimento em tecido sintético com protegdo impermeabilizante a manchas e liquidos. Sistema de
regulagem de profundidade do assento deslizante com travamento em, no minimo, 05 (cinco) posicdes.
Mecanismo de reclinago através de sistema sincronizado na relagéo 2:1 composto por corpo em aluminio
injetado, com tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizago e pintura eletrostética na cor
preta. Sistema de reclinagdo com eixo horizontal ¢ travamento do conjunto estofado em cinco posigdes e
sistema de liberagdo do mecanismo fipo anti-panico. Sistema de regulagem de presséo da mola do sistema
de reclinagéo através de manivela integrada ao manipulo de regulagem de altura pneumatica do assento,
injetada em polipropileno e alavanca individual para regulagem e fixacéo da inclinacdo do encosto injetada

030

POLTRONA GIRATORIA, PRESIDENTE, COM APOIO DE CABEGA, EM COURO - COM BRAGOS
Medidas: ( toler. +- 5% )

- largura assento (s/ brago):
- profundidade total:

- altura até assento: 045m.

- altura fotal: 1.22m.

a) Assento/Encosto/Assento e encosto de espaldar médio, fabricados no sistema de concha bi-partida de
compensado multilaminado de 15mm de espessura.. Sistema de uni&o do encosto com assento, através de
[amina de aco com acabamento em pinfura epxi. Espuma anatbmica de poliuretano de 45mm de
espessura, com densidade D40, colada sobre concha, com borda frontal ligeiramente curvada para néo
obstruir a circulacéo sangdinea. Revestimento em couro natural.

b) Mecanismo; Mecanismo de reclinagéo através de sistema sincronizado na refagéo 2:1 composto por
corpo em aluminio injetado, com tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizagdo e pintura
eletrostatica na cor preta. Sistema de reclinacéo com eixo horizontal, travamento do conjunto estofado em
cinco posicBes e sistema de liberagéo do mecanismo tipo anti-panico. Regulagem de presséo da mola do
sistema de reclinago afravés de manipulo, requlagem de alfura pneumética do assento, e alavanca
individual para regulagem e fixacéo da inclinagéo do encosto injetada em polipropileno 100% recicldvel.

¢) Base; Base giratéria injetada em aluminio com 5 hastes e acabamento polido. Rodizio de duplo giro
60mm de didmetro fabricado em poliamida 6.6 com banda de rodagem em poliuretano injetado de 3mm de
espessura, eixo central apoiado em esfera de rolamento de ago.

d) Bracos; Bragos fixos, sem requlagem de altura, estruturados em aluminio polido, com apdia-braco
injetado em poliuretano. Fixados ao assento e encosto através de parafusos métricos.

&) Apoio de cabega; Apoio de cabega incorporado ao encosto, sem regulagem de altura, com revestimento
em espuma anatomica de poliuretano e couro natural.

0,65m.
0,63m,

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 2.750,00

031

ARMARIO ALTO 2 PORTAS.; MEDIDAS ENTRE: MINIMA 0,800,50x1,60m (¢ toler. de +- 5%)
Armario alto, com 2 portas, 3 prateleiras e com possibiidade para instalagéo de suporte retratil para pastas
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suspensas.
a) Corpo; Confeccionado em madeira prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em laminado
melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo. Tampo com espessura minima de 25mm, na cor argila
com bordas em termopléstico coladas no sistema "hot-melt', na mesma cor do tampo, com espessura
minimo 2,0mm. Laterais de no minimo 18mm e fundo com, no minimo, 15mm, na cor cinza, bordas
protegidas por perfil em termopldstico extrudado na mesma cor das laterais. Prateleiras (03 unidades) com
no minimo 18mm de espessura, na cor cinza nas duas faces, e bordas protegidas por perfil em
termoplastico, na mesma cor da prateleira, com regulagem de altura por pinos nas laterais intemas dos
amarios.

b) Porta; Portas em madeira prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em laminado melaminico
texturizado de alta ou baixa presséo com, no minimo, 18mm de espessura, na cor argila nas duas faces, e
bordas com perfil em termoplastico na mesma cor do tampo. Fechadura metdlica com travamento
simulténeo das 2 portas com chave e cdpia. Portas fixadas com dobradicas em ago com &ngulo minimo de
105°. Puxador metélico (conforme modelo do fabricante) no mesmo acabamento da fechadura ou do
rodapé do mobilirio.

¢) Rodapé; Base em ago tubular, minimo 20x50mm ou ago trefilado com espessura minima de 1,5 mm,
pintado em epoxi-pd cinza, com secagem em estufa. Sapatas niveladoras para ajuste de nivel.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 1.070,00

melaminico texturizado de alta ou baixa presséo. Tampo com espessura minima de 25mm, na cor argila
com bordas em termopldstico coladas no sistema "hot-melt’, na mesma cor do tampo, com espessura
minimo 2,0mm. Laterais de no minimo 18mm e fundo com, no minimo, 15mm, na cor cinza, bordas
protegidas por perfil em termopléstico extrudado na mesma cor das laterais. Prateleiras (03 unidades) com
no minimo 18mm de espessura, na cor cinza nas duas faces, e bordas protegidas por perfil em
termoplastico, na mesma cor da prateleira, com requlagem de altura por pinos nas laterais intemas dos
amarios.

b) Porta; Portas em madeira prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em laminado melaminico
texturizado de alta ou baixa presséo com, no minimo, 18mm de espessura, na cor argila nas duas faces, e
bordas com perfil em termoplastico na mesma cor do tampo. Fechadura metélica com travamento
simulténeo das 2 portas com chave e cdpia. Portas fixadas com dobradicas em aco com &ngulo minimo de
105°. Puxador metalico (conforme modelo do fabricante) no mesmo acabamento da fechadura ou do
rodapé do mobilidrio.

¢) Rodapé; Base em aco tubular, minimo 20x50mm ou ago trefilado com espessura minima de 1,5 mm,
pintado em epdxi-pd cinza, com secagem em esfufa. Sapatas niveladoras para ajuste de nivel.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 1.060,00

032

ARMARIO BAIXO 2 PORTAS.; MEDIDAS: 0,80x0,500,73m (altura padronizada com a mesa de trabalho) (
foler. de +- 5%. )

Armério baixo, com 2 portas, 1 prateleira, e possibilidade para instalagéo de suporte retrétil para pastas
suspensas.

a) Corpo; Confeccionado em madeira prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em laminado
melaminico texturizado de alta ou baixa pressdo. Tampo com espessura minima de 25mm, na cor argila
com bordas em termopléstico coladas no sistema "hot-melt’, na mesma cor do tampo, com espessura
minimo 2,0mm. Laterais de no minimo 18mm e fundo com, no minimo, 15mm, na cor cinza, bordas
protegidas por perfil em termopléstico extrudado na mesma cor das laterais. Prafeleira com no minimo
18mm de espessura, na cor cinza nas duas faces, e bordas protegidas por perfil em termopléstico, na
mesma cor da prateleira, com regulagem de altura por pinos nas laterais internas dos armrios.

b) Porta; Portas em madeira prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em laminado melaminico de
alta ou baixa pressdo com, no minimo, 18mm de espessura, na cor argila nas duas faces, e bordas com
perfil em termopléstico na mesma cor do tampo. Fechadura metélica com travamento simultaneo das 2
portas com chave e copia. Portas fixadas com dobradicas em ago com &ngulo minimo de 105°. Puxador
metalico (conforme modelo do fabricante) no mesmo acabamento da fechadura ou do rodapé do mabilidrio.
¢) Rodapé; Base em ago tubular, minimo 20x50mm ou ago trefilado com espessura minima de 1,5 mm,
pintado em epdxi-pd cinza, com secagem em estufa. Sapatas niveladoras para ajuste de nivel.

035

GAVETEIRO PEDESTAL COM 03 GAVETAS + 01 GAVETAQ PARA PASTA SUSPENSA.; MEDIDAS:
0,36x050%061m

(cltoler. de +- 5%).

a) Corpo; Confeccionado em madeira prensada em MDP ou MDF revestido em laminado melaminico
texturizado de alta ou baixa pressdo nas duas faces, com espessura minima de 18mm, cor cinza, com
bordas protegidas por perfil em termopléstico, coladas no sistema "hot melt', na mesma cor. Sapatas
niveladoras de desnivel de piso, com rosca métrica

b) Gavetas ; Confeccionadas integralmente em chapa de aco, com espessura minima de 0,75mm com
tratamento anticorrosivo, com acabamento em pintura epdxi pd na cor cinza, ou em madeira prensada MDP
ou MDF, revestido em laminado melaminico baixa presséo cor cinza e fita de borda na mesma cor, abertura
afravés de trilhos com corredicas em aco, com roldanas de nylon de alta resisténcia e baixo ruido.

¢) Frente das gavetas: Confeccionadas em madeira prensada MDP ou MDF com 18mm de espessura
minima revestido em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa presséo nas duas faces na cor
argila e bordas protegidas por perfil em termopléstico cor argila. Fechadura de comando tnico com trava
simultanea de todas as gavetas e chave escamotedvel. Puxador metalico (conforme modelo do fabricante).

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitR§

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 785,00

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 670,00

033

ARMARIO MEDIO 2 PORTAS.; MEDIDAS: 0,80¢0,60x1,00m ( /tolr. de +- 5%)

Armdrio médio, com 2 portas, 2 prateleiras e com possibilidade para instalaéo de suporte retréfil para
pastas suspensas.

a) Corpo; Confeccionado em madeira prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em laminado
melaminico texturizado de alta ou baixa presséo. Sem tampo superor, para acoplamento abaixo do tampo
de trabalho, com laterais de no minimo 18mm e fundo com no minimo 15mm, na cor cinza, bordas
protegidas por perfil em termoplastico extrudado na mesma cor das laterais. Prateleira com no minimo
18mm de espessura, na cor cinza nas duas faces, e bordas protegidas por perfil em termopléstico, na
mesma cor da prateleira, com regulagem de altura por pinos nas laterais intenas dos amérios.

b) Porta; Portas em madeira prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em laminado melaminico
texturizado de alta ou baixa presséo com, no minimo, 18mm de espessura, na cor argila nas duas faces, e
bordas com perfil em termopléstico na mesma cor do tampo. Fechadura metdlica com travamento
simulténeo das 2 portas com chave e cdpia. Portas fixadas com dobradicas em ago com &ngulo minimo de
105°, Puxador metdlico (conforme modelo do fabricante) no mesmo acabamento da fechadura ou do
rodapé do mobiliério.

¢) Rodapé; Base em ago tubular, minimo 20x50mm ou ago trefilado com espessura minima de 1,5 mm,
pintado em epoxi-pd cinza, com secagem em estufa. Sapatas niveladoras para ajuste de nivel.

036

GAVETEIRO VOLANTE COM 02 GAVETAS + 01 GAVETAQ PARA PASTA SUSPENSA.; MEDIDAS: 0,36
x0,50x0,61m

(cltoler. de +- 5%).

a) Corpo; Confeccionado em madeira prensada em MDP ou MDF revestido em laminado melaminico
texturizado de alta ou baixa presséo nas duas faces, com espessura minima de 18mm, cor cinza, com
bordas protegidas por perfil em termoplstico, coladas no sistema "hot melt", na mesma cor.

b) Gavetas; Confeccionadas integralmente em chapa de aco, com espessura minima de 0,75mm com
tratamento anticorrosivo, com acabamento em pintura epdxi pd na cor cinza, ou em madeira prensada MDP
ou MDF, revestido em laminado melaminico baixa presséo cor cinza e fita de borda na mesma cor, abertura
afravés de trilhos com corredicas em aco, com roldanas de nylon de alta resisténcia e baixo ruido.

¢) Frente das gavetas; Confeccionadas em madeira prensada MDP ou MDF com 18mm de espessura
minima revestido em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa presséo nas duas faces na cor
argila e bordas protegidas por perfil em termoplastico cor argila. Fechadura de comando dnico com trava
simulténea de todas as gavetas e chave escamoteavel. Puxador metélico (conforme modelo do fabricante).
Rodizios de duplo giro injetados em material termoplastico, na cor do corpo do gaveteiro, presos a base do
gaveteiro através de parafusos para madeira.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitR§

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 650,00

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 820,00

034

ESTANTE COM 2 PORTAS.; MEDIDAS ENTRE: MINIMA 0,800,50x",80m (c/ toler. de +- 5%)

Armrio alto, semi-aberto, com 2 prateleiras na parte superior, & 2 portas pequenas e 1 prateleira na parte
inferior, com possibilidade para instalacéo de suporte refréti para pastas suspensas.

a) Corpo; Confeccionado em madeira prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em laminado

037

GAVETEIRO FIXO COM 02 GAVETAS. (ZA-102); MEDIDAS: 0,36 x 0,39 x 0,23m(att) (c/ toler. de - 5%).
a) Corpo; Confeccionado em madeira prensada em MDP ou MDF revestido em laminado melaminico
texturizado de alta ou baixa pressdo nas duas faces, com espessura minima de 18mm, cor cinza, com
bordas protegidas por perfil em termoplstico, coladas no sistema "hot melt", na mesma car.

b) Gavetas; Confeccionadas integralmente em chapa de ago, com espessura minima de 0,75mm com
tratamento anticorrosivo, com acabamento em pintura epdxi pé na cor cinza, ou em madeira prensada de
MDP ou MDF revestido em laminado melaminico baixa presséo cor cinza e fita de borda em termoplastico
na mesma cor, abertura através de trihos com corredicas em ago, com roldanas de nylon de alta
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resisténcia e baixo ruido, com sistema de travamento ao final do curso.

¢) Frente das gavetas; Confeccionadas em madeira prensada de MDP ou MDF com 18mm de espessura
minima revestida em laminado melaminico texturizado de alta ou baixa presséo com as duas faces cor
argila. Fechadura de comando Unico com trava simulténea de todas as gavetas e chave escamotedvel com
copia. Puxador metdlico (conforme modelo do fabricante). Fixacéo a parte inferior do tampo através de
parafuso para madeira

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI

1.850,00

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 350,00

038

OBJETO: MESA REUNIAO REDONDA ; DIAMETRO: 1,20m. (toler. +- 5%)

a) Tampo: Mesa reunido com tampo redondo executado em madeira prensada de MDP ou MDF, com
espessura minima de 25mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico texturizado de alta ou
baixa presséo na cor argila. Bordas em termopléstico, coladas no sistema "hot melt', ambas na mesma cor
do tampo com espessura minima de 2,0mm.

b) Estrutura: Estrutura metdlica em ago, com cinco pés para total estabiidade ou, com base redonda em
forma de disco com, no minimo, 16 polegadas de diémetro, pintada em epdxi-p6 na cor cinza metalico.
Sapatas niveladoras para ajuste de nivel. A fixagdo da mesma ao tampo deve ser feita através de parafusos
para madera.

042

TRILHO TELESCOPICO PARA PASTAS SUSPENSAS: Triho telescopico de abertura total com curso de
460 mm por meio de corredica metélica consfituida por perfi em “U’, de aco SAE 1020 45x450x1, 2 mm,
deslizamento suave com esferas de aco de alta resisténcia, alinhadas sobre perfil em “U" de ago SAE 1020
35x435x1,2mm, travamento de fim de curso com dispositivo feito em termopléstico e borracha anti-mpacto.
Todo corpo das corredigas com tratamento ani-carrosivo e anti-ferruginoso e acabamento em zincado
branco, unidos a0 corpo do amério através de chapa de ago SAE 1010120 dobrada, de 1,5x18mm e
parafuso rosca auto cortante do tipo chipboard. ; Corpo do trilho telescopico feito em tubo de ago SAE 1020
20x20x0, 9 mm, com tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizagéo e acabamento em pintura
epdxi na cor preta de alta resisténcia a abraséo e impactos, com secagem em estufa. Suporte para pasta
feito em chapa de ferro chato com 1/8'x1" com tratamento anti-corrosivo e anti-ferruginoso por fosfatizacéo
¢ acabamento em pintura epdxi na cor preta de alta resisténcia a abrasdo e a impactos.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 240,00

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 660,00

039

MESA REUNIAQ OVAL. : DIMENSOES: 240 % 1,20 x 0,73m (toler, +- 5%)

a)Tampo ; Mesa reunido com tampo retangular ovalado ou arqueado em peca Gnica, executado em
madeira prensada MDP ou MDF, com espessura minima de 25mm, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico texturizado de alta ou baixa presséo na cor argila. Bordas em termopléstico, coladas
no sistema "hot melt', na mesma cor do tampo com espessura minima de 2,0mm.

b) Painel; Painel central executado em madeira prensada de MDP ou MDF, com espessura minima de
18mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico texturizado de baixa presséo na cor cinza.
Borda em termoplastico, coladas no sistema "hot melt', na mesma cor do laminado.

¢) Estruturas; Estruturas laterais metélicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com
passagem de fiacdo e tampa plastica com saque frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de
parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possives irregularidades o piso.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 1.600,00

043

MESA DE TRABALHO : DIMENSOES: 1,00% 0,80 % 0,73m (oler. +- 5%.)

a) Tampo; Tampo retangular confeccionado em uma dnica pega de madeira prensada de MDP ou MDF
com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado
de alta ou baixa presséo na cor argila. Bordas em termopléstico, coladas no sistema "hot melt', na mesma
cor do tampo e com espessura minimo de 2,0mm. Saida de cabeamento da parte inferior para a superior
com tampa removivel, produzidos com divisores que permitam a individualizagéo da saida de fiacdo..

b) Painel frontal; Fabricado em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura minima de 18mm,
revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa presséo na cor cinza, com
bordas em termoplastico.

¢) Estrutura; Estruturas laterais metalicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com
passagem de fiagdo e tampa pléstica com saque frontal na cor cinza. Fixadas a0 tampo afravés de
parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possiveis irreqularidades do piso. Todas
as estruturas pintadas em epdxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposicdo eletrostatica com
secagem em esfufa.

d) Letto para fiagdo / cabos; Canal confeccionado em chapa de ago ou perfil de aluminio extrudado fixado &
superficie inferior do tampo para garantir uma melhor estabilidade. O leito devera ser fixado de forma que,
na manutencdo dos cabeamentos, ndo seja necesséria a sua remogo.

Empresas Detentoras de Preos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI 625,00

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA

040

MESA REUNIAO OVAL. : DIMENSOES: 1,60 x 1,20 0,73m (tler, +- 5%)

a)Tampo ;Mesa reunido com tampo retangular ovalado ou arqueado em peca Unica, executado em madeira
prensada MDP ou MDF, com espessura minima de 25mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico texturizado de alta ou baixa presséo na cor argila. Bordas em termoplastico, coladas no sistema
"hot melt", na mesma cor do tampo com espessura minima de 2,0mm.

b) Painel; Painel central executado em madeira prensada de MDP ou MDF, com espessura minima de
18mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico texturizado de baixa pressdo na cor cinza.
Borda em termoplastico, coladas no sistema "hot melt', na mesma cor do laminado.

¢) Estruturas: Estruturas laterais metélicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com
passagem de fiacdo e tampa pléstica com saque frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de
parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possives irregularidades do piso.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 123000

041

MESA REUNIAQ BI-PARTIDA: MEDIDAS: 3,00x1,2040,73m (oler. +- 5%)

a)Tampo ; Mesa reunido com tampo refangular ovalado ou arqueado em duas pegas, executado em
madeira prensada MDP ou MDF, com espessura minima de 25mm, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico texturizado de alta ou baixa presséo na cor argila. Bordas em termopléstico, coladas
no sistema "hot melt", na mesma cor do tampo com espessura minima de 2,0mm.

b) Painel; Painel central executado em madeira prensada de MDP ou MDF, com espessura minima de
18mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico texturizado de baixa presséo na cor cinza.
Borda em termoplastico, coladas no sistema "hot melt', na mesma cor do laminado.

¢) Estrutura; Estruturas laterais metélicas em chapa de aco estampado em forma eliptica, ou similar, com
passagem de fiagdo e tampa plastica com saque frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de
parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possiveis iegularidades do piso.

044

MESA DE TRABALHO : DIMENSOES: 1,20 x 0,60 x 0,73m ({oler. + 5%)

a) Tampo; Tampo retangular confeccionado em uma tnica pega de madeira prensada de MDP ou MDF
com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado
de alta ou baixa presséo na cor argla. Bordas em termopléstico, coladas no sistema "hot melt', na mesma
cor do tampo e com espessura minimo de 2,0mm. Saida de cabeamento da parte inferior para a superior
com tampa removivel, produzidos com divisores que permitam a individualizagéo da saida de fiagéo.

b) Painel frontal; Fabricado em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura minima de 18mm,
revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa presséo na cor cinza, com
bordas em termopldstico.

¢) Estrutura; Estruturas laterais metélicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com
passagem de fiagdo e tampa pléstica com saque frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de
parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possiveis irreqularidades do piso. Todas
as estruturas pintadas em epdxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposigo eletrostatica com
secagem em esfufa.

d) Leito para fiagéo / cabos; Canal confeccionado em chapa de ago ou perfil de aluminio extrudado fixado &
superficie inferior do tampo para garantir uma melhor estabilidade. O leito devera ser fixado de forma que,
na manutencdo dos cabeamentos, ndo Seja necessdria a sua remogéo.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 630,00

Empresas Detentoras de Pregos Registrados ‘ Marca | Valor UnitiR$

045

MESA DE TRABALHO. : DIMENSOES: 1,40 x 0,60 0,73m (toler. +-5%.)

a) Tampo: Tampo retangular confeccionado em uma dnica pega de madeira prensada de MDP ou MDF
com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado
de alta ou baixa presséo na cor argila. Bordas em termopléstico, coladas no sistema "hot melt', na mesma
cor do tampo e com espessura minimo de 2,0mm. Saida de cabeamento da parte inferior para a superior
com tampa removivel, produzidos com divisores que permitam a individualizagdo da saida de fiacdo...b)
Painel frontal
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Fabricado em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura minima de 18mm, revestido em ambas
as faces com laminado melaminico texturizado de baixa pressdo na cor cinza, com bordas em
termoplastico.

¢) Estrutura; Estruturas laterais metalicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com
passagem de fiagdo e tampa plastica com saque frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de
parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possiveis irregularidades do piso. Todas
estruturas pintadas em epdxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposicdo elefrostatica com secagem
em estufa.

d) Leito para fiacéo / cabos ;Canal confeccionado em chapa de ago ou perfl de aluminio extrudado fixado &

¢) Estrutura; Estruturas laterais metélicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com
passagem de fiagéo e tampa plastica com saque frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de
parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possiveis imegularidades do piso.
Estrutura central em coluna de metal com tubo de didmetro 3" ou ainda de seccdo quadrada ou retangular.,
Todas estruturas pintadas em epdxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposicéo elefrostatica com
secagem em estufa.

d) Leito para fiagéo / cabos (AM-016);Canal confeccionado em chapa de aco ou perfil de aluminio
extrudado fixado & superficie inferior do tampo para garantir uma melhor estabiidade. O leito devera ser
fixado de forma que, na manutengo dos cabeamentos, ndo seja necessaria a sua remogéo

superficie inferior do tampo para garantir uma melhor estabilidade. O leito deverd ser fixado de forma que, : :
na manutencéo dos cabeamentos, néo seja necessaria a sua remogao. Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitR§
Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§ MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 1.150,00
MARELLI MOVEIS PARA ESCRITGRIO LTDA MARELLI 69000 OBJETO: ESTA(;AQ TRABALHO “L’l' :lDIMENSOES: 1,GQ x1,60x 0,60 x 0,73m. (c/ toler. de +- 5%)
a) Tampos; Confeccionado em uma Gnica peca de madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de

MESA DE TRABALHO : DIMENSOES: 1,60 x 0,60 x 0,73 (toler. +- 5%.)

a) Tampo ;Tampo retangular confeccionado em uma Unica pega de madeira prensada de MDP ou MDF
com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado
de alta ou baixa presséo na cor argila. Bordas em termopléstico, coladas no sistema "hot melf’, na mesma
cor do tampo e com espessura minimo de 2,0mm. Saida de cabeamento da parte inferior para a superior
com tampa removivel, produzidos com divisores que permitam a individualizagéo da saida de fiagdo..

b) Painel frontal; Fabricado em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura minima de 18mm,
revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa presséo na cor cinza, com
bordas em termoplstico.

¢) Estrutura; Estruturas laterais metalicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com

049

25mm de espessura, revesfido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de alta ou baixa
pressdo na cor argila. Bordas em termopléstico, coladas no sistema "hot melt’, na mesma cor do tampo e
com espessura minimo de 2,0mm. Saida de cabeamento da parte inferior para a Superior com tampa
removivel, produzidos com divisores que permitam a individualizagdo da saida de fiagéo (AM-027).

b) Painel frontal e lateral;Fabricados em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura minima de
18mm, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa presséo na cor cinza,
com bordas em termoplastico.

¢) Estrutura; Estruturas laterais metélicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com
passagem de fiacdo e tampa pléstica com saque frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo afravés de
parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possiveis iegularidades do piso.

046 e facio o | i font . Fias o0 s Estrutura central em coluna de metal com tubo de didmetro 3" ou ainda de seccdo quadrada ou refangular.
passagem Ce laGao ¢ fampa pasica Com Saque rontal Na Cor inza. Fikaoas do tampo alaves 0e Todas estruturas pintadas em epdxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposicdo eletrostética com
parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possiveis irregularidades do piso. Todas Secagem e eslufa
estruturas pintadas em epdxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposicéo elefrostética com secagem d) Leto para fiagio | cabos (AM-O1B)Canal confeccionado em chapa de ago ou perfl ce aluminio
ém e§tufa. - ! ) » - extrudado fixado & superficie inferior do tampo para garantir uma melhor estabiidade. O leito deverd ser
d) Leito para fiagéo / cabos ; Canal confeccionado em chapa de aco ou perfil de aluminio extrudado fixado & fado de orma que, na manutengio dos cabeamentos, 130 Sea ecesséa a Sua emogio
superficie inferior do tampo para garantir uma melhor estabilidade. O leito deverd ser fixado de forma que, ! i i
na manutencéo dos cabeamentos, n3o seja necesséria a sua femogao. Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitR$ MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 130000
MARELLIMOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 695,00 ESTAGAQ TRABALHO “L” COM PENINSULA: DIVENSOES: 1,60 x 1,80 x 060 x 0,80 x 0.73m. (c/ olr,
A “ ArQ. de+ 5%)
ESFCAO .TCRAfBAlfHo dL DlMENS,O.ES' 120 21’ZOZQ’60 XOJS?' (g/ t(;vllegbde +I\A5IOJ/0F) o d a) Tampos; Confeccionado em uma Gnica peca de madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de
2) Tampos Gonfeciorado e uma irica peca de madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de ata ou baixa
25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de alta ou baixa Dressio na cor argla. Bordas em temopléstic, coladas no sisema "hot mel,nia mesma cor do tampo e
pressdo na or argla. Bordas e temoplastic, colades no istema "ot melf, na mesma cor do tampo & com espessura minimo de 2,0mm. Saida de cabeaento da parte inferior ;;ara a superior com tampa
com Espesstra Minimo te 2,.Omm. Salda d? cabegmgnto dg pzirte mfer]or para d Superir com tampa removivel, produzidos com divisores que permitam a individualizagéo da saida de fiago (AM-027).
remowvel, produzidos com dMs.ores Que pe””"a.m a ndividualzagdo da saida d fagdo (AM'ON)', ) b) Painel frontal e lateral;Fabricados em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura minima de
b) Panl fron‘ta\ © teralFabricados e madelra prensadfa ‘ de MDP. ou MDF Co ESpEsSira minima t 18mm, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa presséo na cor cinza,
18mm, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa presséo na cor cinza, com bordas em femoplésico
com bordas 1ermop|ast|co.l " - . ¢) Estrutura; Estruturas laterais metélicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com

w ¢) Estrutura; Estruturas laterais metélicas em chapa de ago estampado em forma eliptica, ou similar, com 050 passagen de fagdo ¢ tampa plisica com saque frontal na cor cinza. Fixadas 0 tampo abaés de
passfa gem de fagio & tjmpa plastlcq com lsz:jque foia na tcor Zlnza. Elxgdqs aoltafgpg atrsves‘de parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possiveis iregularidades do piso.
Ea:a ;JSOS‘ ast Tesmasl ev;m pcthls ur n:vte)a dorfji pa;a asJus s de zosswe|§ |rreg(tjag aes to p||so. Estrutura central em coluna de metal com tubo de didmetro 3" ou ainda de secgdo quadrada ou retangular.

stullra cenlral e coLina de meta! o uho dé Alametio  ou aita dé $ecGao quadraca ou 1€anguar. Todas estruturas pintadas em epdxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposicdo eletrostética com
Todas estruturas pintadas em epdxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposicdo eletrostética com Secagen e s
secagem em esfufa. i) Leio N , . ' .

‘ - L . » para fiagdo / cabos (AM-016);Canal confeccionado em chapa de aco ou perfi de aluminio
¢ Leo para flagao / Ca,b 95,(AM 016}, Canal confecuongdo e chapa de &0 o0 per“? te a'”f,“'“'° extrudado fixado & superficie inferior do tampo para garantir uma melhor estabiidade. O leito devera ser
extrudado fixado & superficie inferior do tampo para garantir uma melhor estabilidade. O leito deverd ser fixado de orma aue. na manutencio dos cabeamentos, o seia Necesséiia a sua fefocio
fixado de forma que, na manutencéo dos cabeamentos, n&o seja necesséria a sua remogéo we ¢ 14056} ¢

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$ Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UritR$
MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 100,00 MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 1.500,00
(48 | ESTAGAQ TRABALHO “L” : DIMENSOES: 140 x 1,40 x 0,60 x 0,73m. (c/tolr. de +- 5%). 051 | MESA GABINETE: DIMENSOES: 240 x 2,60 0,00 x 0,60m (c/ toler. de +- 5%).

a) Tampos; Confeccionado em uma Unica pega de madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de
25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de alta ou baixa
pressdo na cor argila. Bordas em termopléstico, coladas no sistema "hot melt', na mesma cor do tampo e
com espessura minimo de 2,0mm. Saida de cabeamento da parte inferior para a superior com tampa
removivel, produzidos com divisores que permitam a individualizago da saida de fiagdo (AN-027).

b) Painel frontal e lateral;Fabricados em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura minima de
18mm, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa presséo na cor cinza,
com bordas em termopléstico.

a) Tampos; Confeccionado em uma dnica peca de madeira prensada de MDP ou MDF com minimo de
25mm de espessura, revesfido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de alta ou baixa
pressdo na cor argila. Bordas em termopléstico, coladas no sistema "hot melt’, na mesma cor do tampo e
com espessura minimo de 2,0mm. Saida de cabeamento da parte inferior para a Superior com tampa
removivel, produzidos com divisores que permitam a individualizago da saida de fiagéo.

b) Painel frontal e lateral;Fabricados em madeira prensada de MDP ou MDF com espessura minima de
18mm, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de baixa presséo na cor cinza,
com bordas em termoplastico.
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¢) Estrutura; Estruturas laterais metalicas em chapa de aco estampado em forma eliptica, ou similar, com
passagem de fiagdo e tampa pléstica com saque frontal na cor cinza. Fixadas ao tampo através de
parafusos, as mesmas devem possuir niveladores para ajustes de possiveis iregularidades do- piso.
Estrutura central em coluna de metal com tubo de didmero 3" ou ainda de seccéo quadrada ou retangular.
Todas estruturas pintadas em epoxi na cor cinza aplicado pelo processo de deposicéo elefrostética com
secagem em estufa.

d) Leito para fiagdo / cabos; Canal confeccionado em chapa de ago ou perfl de aluminio extrudado fixado &
superficie inferior do tampo para garantir uma melhor estabilidade. O leito deverd ser fixado de forma que,
na manutencdo dos cabeamentos, ndo seja necessaria a sua remocéo

e) Corpo do armério; Confeccionado em madeira prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em
laminado melaminico texturizado de alta ou baixa presséo. Sem tampo superor, para acoplamento abaixo
do tampo de trabalho, com laterais de no minimo 18mm e fundo com no minimo 15mm, na cor cinza,
bordas protegidas por perfil em termopléstico extrudado na mesma cor das laterais. Prateleira com no
minimo 18mm de espessura, na cor cinza nas duas faces, e bordas protegidas por perfil em termoplastico,
na mesma cor da prateleira, com regulagem de alura por pinos nas laterais intemas dos armarios.

f) Porta do amério; Portas em madeira prensada de MDP ou MDF com ambas as faces em laminado
melaminico texturizado de alta ou baixa presséo com, no minimo, 18mm de espessura, na cor argia nas
duas faces, e bordas com perfil em termopléstico na mesma cor do tampo. Fechadura metalica com
fravamento simultaneo das 2 portas com chave e copia. Portas fixadas com dobradicas em ago com &ngulo
minimo de 105°. Puxador metalico (conforme modelo do fabricante) no mesmo acabamento da fechadura
ou do rodapé do mobiliério.

9) Rodapé; Base em ago tubular, minimo 20x50mm ou aco trefilado com espessura minima de 1,5 mm,
pintado em epdxi-pd cinza, com secagem em estufa. Sapatas niveladoras para ajuste de nivel.
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MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 1.100,00

095

EMPILHAMENTO COM ACABAMENTO EM VIDRO OU TECIDO

DIMENSOES: 0,80 x 0,73 x 0,10mm. Empihamento com armagdo constiuida de estrutura em aluminio
extrudado com liga 6063-T5 ¢ 100mm de espessura, apresenta alta resisténcia a impactos e alta
durabilidade & corroséo. Painel dotado de orificios, para passagem de fiaéo infera, tanto na horizontal
como na vertical. Fixagéo das partes que compde a estrutura com parafusos auto-atarraxante 4,2x13mm,
cabeca chata philips com tratamento em zincagem branca. A amag8o recebe faces que séo fixadas
através de encaixes répidos que fazem parte da prpria face. Na parte superior pode receber a tampa de
amagéo e ponteiras plésticas injetadas em polietieno da mesma cor do painel. Na parte inferior da
estrutura chapas de aco para fixacdo sobre painéis fixos dando a possibiidade de variar a altura das
amacdes até o teto. Face Unica em vidro liso, envolto por duas molduras construidas em aluminio de liga
6360-T5 e presas através de parafuso auto-atarraxante 4,2x19mm philips com tratamento de zincagem na
cor branca ou em madeira melaminica de baixa pressdo com alta resisténcia a impactos e a
impermeabiidade, de espessura 10mm, encabegadas com fita de borda PVC com espessura 0,45mm de
alta resisténcia a impactos, nos quatro lados, revesfidas em tecido sintético. Fixacéo & armacdo € feita
através de engates répidos, confeccionados em chapa de ago.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 950,00

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 3.190,00

SUPORTE PARA CPU METALICO, COM BRAGO ARTICULADO. Suporte para CPU confeccionado em
chapa de ago SAE 1010720 com base de sustentagéo de 205x108x1,5mm e sistema antideslizante através
de firas de borracha, apoiada sobre perfil metélico estrutural em formato ‘U, de 1,0x515x123mm revesido
nas arestas com perfl pléstico para protegéo da lateral do CPU . Sistema de fixagdo e posicionamento do
CPU através de brago articulado, confeccionado em chapa de aco estrufurado SAE 1020 de
1,0x240x123mm, com retomo / pressao por meio de mola de torgdo com arame de 2,5mm de didmetro.

056

EMPILHAMENTO COM ACABAMENTO EM VIDRO OU TECIDO.

DIMENSOES: 1,20 x 0,73 x 0,10mm. Empihamento com armaao constiuida de estrutura em aluminio
extrudado com liga 6063-T5 e 100mm de espessura, apresenta alta resisténcia a impacos e alta
durabilidade & corroséo. Painel dotado de orificios, para passagem de fiacéo intera, tanto na horizontal
como na vertical. Fixagéo das partes que compde a estrutura com parafusos auto-atarraxante 4,2x13mm,
cabeca chata philips com tratamento em zincagem branca. A armagéo recebe faces que séo fixadas
através de encaixes rapidos que fazem parte da propria face. Na parte superior pode receber a tampa de
amagéo e ponteiras plésticas injetadas em polietieno da mesma cor do painel. Na parte inferior da
estrutura chapas de ago para fixacéo sobre painéis fixos dando a possibiidade de variar a altura das
amagdes até o teto. Face Gnica em vidro fiso, envolto por duas molduras construidas em aluminio de liga
6360-T5 e presas através de parafuso auto-atarraxante 4,2x19mm philips com tratamento de zincagem na
cor branca ou em madeira melaminica de baixa presséo com alta resisténcia a impactos € a
impermeabiidade, de espessura 10mm, encabegadas com fita de borda PVC com espessura 0,45mm de
alta resisténcia a impactos, nos quatro lados, revestidas em tecido sintético. Fixagdo & armacdo ¢ feita
alravés de engates rapidos, confeccionados em chapa de aco.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 1.049,00

052 |Sistema de fixacéo do suporte ao tampo através de perfl estrutural em formato “U confeccionado em
chapa de ago SAE 1020 1,0x38x123mm, interligando todo sistema o brago articulado através de pino
metélico estrutural. Acabamento de unido de partes metélicas sem soldas aparentes e com tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo em pintura epxi nas cores branca, preta ou cinza.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
MARELLINOVEIS PARA ESCRTCRIOLTDA WARELL 12500
TECLADO RETRATIL - Teclado retratl em madeira com resina fendlica e particulas de granulometia fina,
e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abrasdo, bordas
retas encabegadas com fita de poliestireno com superficie visivel nas core cinza matrix, preto ou branco.

03 | Correigas fabricadas em ago laminado.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 105,00

054 | EMPILHAMENTO COM ACABAMENTO EM VIDRO OU TECIDO

DIMENSOES: 1,40 x 0,73 x 0,10mm. Empihamento com armagdo constituida de estrutura em aluminio
extrudado com liga 6063-T5 ¢ 100mm de espessura, apresenta alta resisténcia a impactos e alta
durabilidade @ corrosdo. Painel dotado de orificios, para passagem de fiado interna, tanto na horizontal
como na vertical. Fixagdo das partes que compde a estrutura com parafusos auto-atarraxante 4,2x13mm,
cabega chata philips com tratamento em zincagem branca. A armagéo recebe faces que sdo fixadas
alravés de encaixes rapidos que fazem parte da propria face. Na parte superior pode receber a tampa de
amagéo e ponteiras plasticas injetadas em polietileno da mesma cor do painel. Na parte inferior da
estrutura chapas de aco para fixacdo sobre painéis fixos dando a possibilidade de variar a altura das
amagdes até o teto. Face Gnica em vidro liso, envolto por duas molduras construidas em aluminio de liga
6360-5 e presas através de parafuso auto-atarraxante 4,2x19mm philips com tratamento de zincagem na
cor branca ou em madeira melaminica de baixa pressdo com alta resisténcia a impactos e a
impermeabilidade, de espessura 10mm, encabegadas com fita de borda PVC com espessura 0,45mm de
alta resisténcia a impactos, nos quatro lados, revestidas em tecido sintéfico. Fixago & armagdo ¢ feita
alravés de engates rapidos, confeccionados em chapa de aco.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados ‘ Marca ‘ Valor UnitiR$

057

DIVISORIAS COM FACES DE VIDRO E TECIDO

DIMENSOES: 1,40 % 1,40 x 0,10m. (oler, +- 5%)

a) Divisoria: Estrutura totalmente em aluminio extrudado, com 100mm de espessura e acabamento em
pintura epdxi, na cor cinza metalico. Possibiidade de passagem de fiagdo interna, isoladamente para
elétrica e ogica, tanto no sentido horizontal como no vertical. Deve ser dotada de encaixes para receber
faces fixadas através de engates rapidos. Tampa de acabamento na parte superior em perfil curvo de
aluminio extrudado e ponteiras plasticas injetadas em termoplastico da mesma cor da estrutura. Na parte
inferior da estrutura, rodapé em aluminio extrudado com passagem intera de fiagdo. Sapatas rosquedveis
de apoio no piso com regulagem de altura. A fixacdo das divisorias aos tampos serd feita através de
suporte em chapa de ago. A unido enire divisérias devera ocorrer sem o uso de parafusos, apenas com
pegas de encaixe e montagem rapida. Na parte superior, acima do nivel do plano de trabalho, possibilidade
de face basculante, contendo a finha de tomadas na altura da superficie de trabalho com trés tomadas
elefricas e duas para dados e voz. Os painéis deverfo permifir a sobreposicéo de outros painéis,
possibilitando o aumento das alturas dos conjuntos, sem que seja necesséria a subsfituicdo dos ja
existentes, nem a desmontagem das estades de trabalho.

b) Faces; Faces para ambos os lados da diviséria com saque frontal, sem necessidade de desmontagem de
qualquer elemento do conjunto. Face dnica em vidro liso, de no minimo 4 mm de espessura, envolto por
duas molduras construidas em aluminio, fixadas através de parafuso auto-atarraxante. Fixacdo na armagéo
através de engate répido confeccionados em chapa de ago (engate inferior) e pléstico (engate superior), ou
sistema similar. A outra face, abaixo da altura do temapo, consfituidas em madeira prensada de MDP ou
MDF, de espessura mnima de 9mm, e revestidas em tecido, a fim de melhorar a aclstica, sendo que uma
das faces, acima do nivel do tampo, dotada de porta-objtos confeccionado em perfil extrudado de
aluminio, e tomadas de acesso répido a lgica e elérica ("plug and play’)

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 1.980,00
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098

DIVISORIAS COM FACES DE VIDRO E TECIDO

DIMENSOES: 0,80 1,40 x 0,10m. (tole. +- 5%).

a) Divisoria: Estrutura totalmente em aluminio extrudado, com 100mm de espessura e acabamento em
pintura epxi, na cor cinza metdlico. Possibilidade de passagem de fiagdo interna, isoladamente para
elétrica e dgica, tanto no sentido horizontal como no vertical. Deve ser dotada de encaixes para receber
faces fixadas através de engates rapidos. Tampa de acabamento na parte superior em perfil curvo de
aluminio extrudado e ponteiras plasticas injetadas em termoplastico da mesma cor da estrutura. Na parte
inferior da estrutura, rodapé em aluminio extrudado com passagem intera de fiago. Sapatas rosqueaveis
de apoio no piso com regulagem de altura. A fixacdo das divisdrias aos tampos serd feita alravés de
suporte em chapa de aco. A unido entre divisérias devera ocorrer sem o uso de parafusos, apenas com
pecas de encaixe e montagem répida. Na parte superior, acima do nivel do plano de trabalho, possibilidade
de face basculante, contendo a finha de tomadas na altura da superficie e trabalho com trés tomadas
eletricas e duas para dados e voz. Os painis deverdo permitir a sobreposicéo de outros painés,
possibilitando o aumento das alturas dos conjuntos, sem que Seja necesséria a subsfituigdo dos ja
existentes, nem a desmontagem das estagdes de trabalho.

b) Faces; Faces para ambos os lados da divisdria com saque frontal, sem necessidade de desmontagem de
qualquer elemento do conjunto. Face Gnica em vidro liso, de no minimo 4 mm de espessura, envalto por
duas molduras construidas em aluminio, fixadas através de parafuso auto-atarraxante. Fixacéo na armacéo
alravés de engate répido confeccionados em chapa de aco (engate inferior) e pléstico (engate superior), ou
sistema similar. A outra face, abaixo da altura do temapo, constituidas em madeira prensada de MOP ou
MDF, de espessura mnima de 9mm, ¢ revestidas em tecido, a fim de melhorar a aclstica, sendo que uma
das faces, acima do nivel do tampo, dotada de porta-objetos confeccionado em perfl extrudado de
aluminio, e tomadas de acesso rapido a logica e eléfrica ("plug and play’).

conjuntos, sem que seja necesséria a substituicdo dos ja existentes, nem a desmontagem das estacdes de
trabalho.

b) Faces; Faces para ambos os lados da diviséria com saque frontal, sem necessidade de desmontagem de
qualquer elemento do conjunto, consfituidas em madeira prensada de MDP ou MDF, de espessura mnima
de 9mm, e revestidas em tecido, a fim de mehorar a acistica, sendo que uma das faces, acima do nivel do
tampo, dotada de porta-objetos confeccionado em perfl extrudado de aluminio, e tomadas de acesso répido
a logica e eléfrica ('plug and play’). A outra face, abaixo da altura do tampo, confeccionada em chapa de
aco perfurada, propiciando maior ventilagdo ao usudrio. Fixacdo & estrutura feita através de engates
rapidos, confeccionados em chapa de ago.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 2.190,00

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI

1.590,00

059

DIVISORIAS COM FACES DE VIDRO E TECIDO

DIMENSOES: 1,20 x 1,40 % 0,10m. (toler. +- 5%).

a) Diviséria: Estrutura totalmente em aluminio extrudado, com 100mm de espessura e acabamento em
pintura epxi, na cor cinza metdlico. Possibilidade de passagem de fiagdo interna, isoladamente para
elétrica e logica, tanto no sentido horizontal como no vertical. Deve ser dotada de encaixes para receber
faces fixadas através de engates rapidos. Tampa de acabamento na parte superior em perfil curvo de
aluminio extrudado e ponteiras plésticas injetadas em termopldstico da mesma cor da estrutura. Na parte
inferior da estrutura, rodapé em aluminio extrudado com passagem interna de fiago. Sapatas rosqueaveis
de apoio no piso com regulagem de altura. A fixacdo das divisorias aos tampos serd feita através de
suporte em chapa de aco. A unido entre divisérias devera ocorrer sem o uso de parafusos, apenas com
pecas de encaixe e montagem répida. Na parte superior, acima do nivel do plano de trabalho, possibilidade
de face basculante, contendo a finha de tomadas na altura da superficie e trabalho com trés tomadas
glefricas e duas para dados e voz. Os painéis deverdo permitir a sobreposicio de outros painéis,
possibilitando o aumento das alturas dos conjuntos, sem que Seja necesséria a subsfituigdo dos ja
existentes, nem a desmontagem das estagdes de trabalho.

b) Faces; Faces para ambos os lados da divisdria com saque frontal, sem necessidade de desmontagem de
qualquer elemento do conjunto. Face tnica em vidro liso, de no minimo 4 mm de espessura, envolto por
duas molduras construidas em aluminio, fixadas através de parafuso auto-atarraxante. Fixacéo na armacéo
alravés de engate répido confeccionados em chapa de ago (engate inferior) e plstico (engate superior), ou
sistema similar. A outra face, abaixo da altura do temapo, constituidas em madeira prensada de MOP ou
MDF, de espessura mnima de 9mm, ¢ revestidas em tecido, a fim de melhorar a acdstica, sendo que uma
das faces, acima do nivel do tampo, dotada de porta-objetos confeccionado em perfl extrudado de
aluminio, e tomadas de acesso rapido a logica e elétrica ("plug and play’).

061

DIVISORIAS COM FACES DE TECIDO E ALUMINIO

DIMENSOES: 0,80 1,40 x 0,05m. (oler, +- 5%).

a) Divisoria: Estrutura totalmente em aluminio extrudado, com 100mm de espessura e acabamento em
pintura epdxi, na cor cinza metalico. Possibiidade de passagem de fiacdo intea, isoladamente para
elétrica e logica, tanto no sentido horizontal como no vertical. Deve ser dotada de encaixes para receber
faces fixadas através de engates rapidos. Tampa de acabamento na parte superior em perfil curvo de
aluminio extrudado e ponteiras plésticas injetadas em termapldstico da mesma cor da estrutura. Na parte
inferior da estrutura, rodapé em aluminio extrudado com passagem interna de fiago. Sapatas rosquedveis
de apoio no piso com requlagem de affura.

Afixacéo das divisdrias aos tampos serd feita através de suporte em chapa de ago.

A unido entre divisorias devera ocorrer sem o uso de parafusos, apenas com pegas de encaixe e montagem
répida. Na parte superior, acima do nivel do plano de trabalho, possibilidade de face basculante, contendo a
linha de tomadas na altura da supeficie de trabatho com trés tomadas eletricas e duas para dados e voz.
Os paingis deverdo permitir a sobreposicdo de outros paingis, possibilitando o aumento das alturas dos
conjuntos, sem que Seja necessaria a substituicéo dos j4 existentes, nem a desmontagem das estagdes de
trabaho.

b) Faces; Faces para ambos os lados da diviséria com saque frontal, sem necessidade de desmontagem de
qualquer elemento do conjunto, constituidas em madeira prensada de MDP ou MDF, de espessura mnima
de 9mm, e revesfidas em tecido, a fim de melhorar a actstica, sendo que uma das faces, acima do nivel do
tampo, dotada de porta-objetos confeccionado em perfil extrudado de aluminio, e tomadas de acesso rpido
alogica e elétrica ("plug and play"). A outra face, abaixo da altura do tampo, confeccionada em chapa de
aco perfurada, propiciando maior ventilaéo ao usuério. Fixacdo & estrutura feita através de engates
répidos, confeccionados em chapa de aco.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 1.750,00

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 1.800,00

060

DIVISGRIAS COM FACES DE TECIDO E ALUMINIO

DIMENSOES: 1,40 x 1,40x 0,10m. {toler. +- 5%).

a) Diviséria: Estrutura totalmente em aluminio extrudado, com 100mm de espessura e acabamento em
pintura epdxi, na cor cinza metdlico. Possibilidade de passagem de fiagdo interna, isoladamente para
elérica e logica, tanto no sentido horizontal como no vertical. Deve ser dotada de encaixes para receber
faces fixadas através de engates rapidos. Tampa de acabamento na parte superior em perfil curvo de
aluminio extrudado e ponteiras plésticas injetadas em termopldstico da mesma cor da estrutura. Na parte
inferior da estrutura, rodapé em aluminio extrudado com passagem intea de fiagdo. Sapatas rosqueaveis
de apoio no piso com regulagem de altura.

Afixagdo das divisdrias aos tampos serd feita através de suporte em chapa de ago.

A unido entre divisorias deverd ocorrer sem o uso de parafusos, apenas com pecas de encaixe € montagem
répida. Na parte superior, acima do nivel do plano de trabalho, possibilidade de face basculante, contendo a
linha de tomadas na altura da superficie de trabalho com trés tomadas elefricas e duas para dados e voz.
Os painéis deverdo permitir a sobreposico de outros painéis, possibiitando o aumento das alturas dos

062

DIVISORIAS COM FACES DE TECIDO E ALUMINIO

DIMENSOES: 1,20 x 1,40 x 0,10m. (oler. +- 5%).

a) Divistria: Esfrutura totalmente em aluminio extrudado, com 100mm de espessura & acabamento em
pintura epoxi, na cor cinza metalico. Possibiidade de passagem de fiagéo interna, isolademente para
elétrica e lgica, tanto no sentido horizontal como no vertical. Deve ser dotada de encaixes para receber
faces fixadas através de engates rapidos. Tampa de acabamento na parte superior em perfil curvo de
aluminio extrudado e ponteiras plésticas injetadas em termopléstico da mesma cor da estrutura. Na parte
inferior da estrutura, rodapé em aluminio extrudado com passagem interna de fiagéo. Sapatas rosquedveis
de apoio no piso com requlagem de altura.

Afixacéo das divisrias aos tampos serd feita através de suporte em chapa de ago.

A unido entre divisdrias devera ocorrer sem o uso de parafusos, apenas com pegas de encaixe e montagem
rapida. Na parte superior, acima do nivel do plano de trabalho, possibilidade de face basculante, contendo a
linha de tomadas na altura da superficie de trabalho com trés tomadas eletricas e duas para dados e voz.
Os painéis deveréo permitir a sobreposico de outros painéis, possibilitando o aumento das alturas dos
conjuntos, sem que seja necesséria a substituicéo dos ja existentes, nem a desmontagem das estacdes de
rabaho.

b) Faces; Faces para ambos os lados da diviséria com saque frontal, sem necessidade de desmontagem de
qualquer elemento do conjunto, consfituidas em madeira prensada de MDP ou MDF, de espessura mnima
de 9mm, e revestidas em tecido, a fim de melhorar a aclsica, sendo que uma das faces, acima do nivel do
tampo, dotada de porta-objetos confeccionado em perfl extrudado de aluminio, e tomadas de acesso répido
alégica e elétrica ('plug and play'). A outra face, abaixo da altura do tampo, confeccionada em chapa de
aco perfurada, propiciando maior ventilado ao usudrio. Fixacdo & estrutura feita através de engates
répidos, confeccionados em chapa de aco.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 2.000,00
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ESTAGAO DE TRABALHO DUPLA - PARA 02 PESSOAS

DIMENSOES: 1,40 x 1,40 0,73m.

a) Tampo; Seis tampos retangulares confeccionados em madeira prensada de MDP ou MDF com minimo
de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de alta ou
baixa pressdo na cor (definida pelo drgdo). Bordas em termopléstico, coladas no sistema "hot melt', na
mesma cor do tampo e com espessura minimao de 2,0mm. Acesso ao cabeamento de energia elérica,
logica e telefonia, através de tampa basculante de aluminio extrudado ou chapa de ago SAE 1020,
posicionada na borda posterior & borda do usuério.

b) Estruturas; Estrutura lateral, travessa superior e barra longitudinal, em ago tubular; de sec¢éo quadrada
ou retangular, e acabamento em pintura epoxi, com secagem em estufa. Sistema de regulagem de altura
deslizante, através de tubo interno; permitindo uma regulagem de até 50mm. Ponteiras de acabamento
sapatas injetadas em material termoplastico. Fixago aos tampos através de parafusos auto-atarrachantes.

Conjunto de perfil & tampas de aluminio.

¢) Leito para fiagéo / cabos; Canal confeccionado em chapa de aco ou perfl de aluminio extrudado, fixado &
superficie inferior do tampo através de parafusos auto-atarrachantes, para garantir uma melhor
estabilidade. O leito deverd ser fixado de forma que, na manutengéo dos cabeamentos, néo seja necessaria
a suaremogdo.

d) Divisor frontal e lateral para tampo, Divisor para superficies de trabaho, confeccionado em madeira
prensada de MDP ou MDF, com no minimo 9 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de alta ou baixa presséo na cor (definida pelo drgéo), ou revestido em
tecido sintético dublado com espuma de poliuretano, ou ainda confeccionado em vidro laminado ou chapa
acrilica de mesma espessura. Fixado através de suporte injetado em material termopldstico encaixado em
perfil de aluminio extrudado, que por sua vez ¢ fixado a0 tampo da mesa, no seu sentido longitudinal,
através de parafusos auto-atarrachantes.

¢) Leito para fiagdo / cabos: Canal confeccionado em chapa de aco ou perfil de aluminio extrudado, fixado &
superficie inferior do tampo através de parafusos auto-atarrachantes, para garantir uma melhor
estabiidade. O leito deverd ser fiado de forma que, na manutengo dos cabeamentos, ndo seja necesséria
asua remoggo.

d) Divisor frontal e lateral para tampo: Divisor para superficies de trabalho, confeccionado em madeira
prensada de MDP ou MDF, com no minimo 9 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de alta ou baixa presséo na cor (definida pelo orgdo), ou revestido em
tecido sintético dublado com espuma de poliuretano, ou ainda confeccionado em vidro laminado ou chapa
acrilica de mesma espessura. Fixado através de suporte injetado em material termopléstico encaixado em
perfil de aluminio extrudado, que por sua vez ¢ fixado ao tampo da mesa, no seu sentido longitudinal,
através de parafusos auto-atarrachantes.

Empresas Detentoras de Precos Registrados Marca Valor UnitR$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 7.000,00

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 3.650,00

064

ESTAGAO DE TRABALHO DUPLA - PARA 04 PESSOAS

DIMENSOES: 2,80 x 140 % 0,73m.

a) Tampo; Quatro tampos retangulares confeccionados em madeira prensada de MDP ou MDF com minimo
de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de alta ou
baixa pressdo na cor (definida pelo drgo). Bordas em termopléstico, coladas no sistema "hot melt', na
mesma cor do tampo e com espessura minimo de 2,0mm. Acesso ao cabeamento de energia eltrica,
logica e telefonia, através de tampa basculante de aluminio extrudado ou chapa de ago SAE 1020,
posicionada na borda posterior a borda do usuério.

b) Estruturas ; Estrutura lateral, travessa superior e barra longitudinal, em aco tubular; de seccéo quadrada
ou retangular, e acabamento em pintura epoxi, com secagem em estufa. Sistema de regulagem de altura
deslizante, através de tubo interno; permitindo uma regulagem de até 50mm. Ponteiras de acabamento e
sapatas injetadas em material termopldstico. Fixagéo aos tampos através de parafusos auto-atarrachantes.

Conjunto de perfil ¢ tampas de aluminio.

¢) Leito para fiagdo / cabos ; Canal confeccionado em chapa de ago ou perfl de aluminio extrudado, fixado
a superficie inferior do tampo através de parafusos auto-atarrachantes, para garantir uma melhor
estabilidade. O leito deverd ser fixado de forma que, na manutengo dos cabeamentos, néo seja necesséria
a5Ua remogao.

d) Divisor frontal e lateral para tampo; Divisor para superficies de trabaho, confeccionado em madeira
prensada de MDP ou MDF, com no minimo 9 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico texturizado de alta ou baixa presséo na cor (definida pelo drgéo), ou revestido em
tecido sintético dublado com espuma de poliuretano, ou ainda confeccionado em vidro laminado ou chapa
acrilica de mesma espessura. Fixado através de suporte injetado em material termopldstico encaixado em
perfil de aluminio extrudado, que por sua vez € fixado ao tampo da mesa, no seu sentido longitudinal,
através de parafusos auto-atarrachantes.

MESA DE CENTRO COM TAMPOS INFERIOR E SUPERIOR EM MADERA.
MEDIDAS (oer, +- 5%

- larqura: 1,07 m.
-profundidade: ~~ 0,60m,
- altura; 0,36 m.

a) Tampos:Tampos superior & inferior em madeira prensada de MDP ou MDF, revestido em ambas as faces
com laminado melaminico texturizado de baixa ou alta press&o na cor wengue ou imbuia, fixado a estrutura

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

065

MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 5.800,00

ESTAGAO DE TRABALHO DUPLA - PARA 06 PESSOAS

DIMENSOES: 4,20 x 140 % 0,73m.

a) Tampo: Seis tampos retangulares confeccionados em madeira prensada de MDP ou MDF com minimo
de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico texturizado de alta ou
baixa pressdo na cor (definida pelo drgo). Bordas em termopléstico, coladas no sistema "hot melt', na
mesma cor do tampo e com espessura minimo de 2,0mm. Acesso ao cabeamento de energia elétrica,
logica e telefonia, através de tampa basculante de aluminio extrudado ou chapa de ago SAE 1020,
posicionada na borda posterior & borda do usuério.

b) Estruturas; Estrutura lateral, travessa superior e barra longitudinal, em ago tubular; de sec¢do quadrada
ou retangular, e acabamento em pintura epoxi, com secagem em estufa. Sistema de regulagem de altura
deslizante, através de tubo inteno; permitindo uma regulagem de até 50mm. Ponteiras de acabamento e
sapatas injetadas em material termoplastico. Fixagéo aos tampos através de parafusos auto-atarrachantes.
Conjunto de perfil ¢ tampas de aluminio.

066 | através de parafusos. Bordas em perfl termopléstico na mesma cor do tampo com espessura minima de
2,0mm,
b) Estrutura: Confeccionada em tubo de ago de formato retanqular ou similar, com travessas de
sustentagdo para tampos inferior e superior, com revestimento cromado e ponteiras de acabamento
internas injetadas em termoplastico.
Empresas Detentoras de Precos Registrados Marca Valor UnitR$
MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 890,00
OBJETO: MESA DE CANTO COM TAMPOS INFERIOR E SUPERIOR EM MADEIRA
MEDIDAS (toler. +- 5%):
- largura: 0,60 m.
-profundidade: 0,60 m,
- altura; 049m.
a) Tampos: Tampos superior & inferior em madeira prensada de MDP ou MDF, revestido em ambas as
faces com laminado melaminico texturizado de baixa ou alta presséo na cor wengue ou imbuia, fixado @
067 | estrtura atraves de parafusos. Bordas em perfil termoplastico na mesma cor do tampo com espessura
minima de 2,0mm.
b) Estrutura: Confeccionada em tubo de ago de formato retangular ou similar, com travessas de
sustentagdo para tampos inferior e superior, com revestimento cromado e ponteiras de acabamento
internas injetadas em termopléstico.
Empresas Detentoras de Precos Registrados Marca Valor UnitR$
MARELLI MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA MARELLI 620,00
068 |ANEXO Ill - LOTE 03 - Estacéo Telemarketing e outro

Poltrona Giratdria Espaldar Alto. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 67mm) de densidade enire 50/60kg/im* (moldado sob presséo, expandido
por agua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil, e contra assento e borda protetora dnicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes do assento 482x492mm (L x P), sendo 460mm de profundidade dtil ENCOSTO - moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 55mm) de densidade entre
50/60kg/m® (moldado sob presséo, expandido por agua, método este que elimina o uso de solventes
toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil e contra encosto e borda
protetora Gnicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 457x610mm (L x H).
ESTRUTURA - composta por base giratéria injetada em nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5
rodizios de duplo giro (@51mm) injetados em nylon, com o suporte em polipropileno. Pistéo a gas que
atende as normas internacionais de qualidade e sequranga ISO9001/DIN, constituido por suporte em chapa
de aco (espessura 1,9mm), protegido por tubo industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescopica
produzida em polipropileno injetado e mecanismo de regulagem. FIXAGAQ - fixagéo do encosto no assento
feita através de uma mola produzida em ferro chato (espessura 3'¥5/16"). Mola fixada no encosto através
de parafusos M6X30mm e a mesma fixada no eixo de regulagem do encosto, na base da cadeira e
protegido por capa injetada em polipropileno. ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no
processo de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento
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antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagéo de pintura eletrostatica epdxi-po
com polimerizago em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. BRAGO APOIO REGULAVEL -
estrutura em forma de “U” composta por haste fixa reta central produzida em tubo de ago no formato
oblongo 25x50 (espessurat,5mm), haste em “L" lateral produzida em tubo de ago no formato oblongo de
18443 (espessura 1,5mm), haste mével produzida em tubo de aco no formato oblongo 25x50 (espessura
1,5mm), bucha oblonga entre as hastes em acetal, chapa de ago (espessura 5mm) soldada na haste central
para a fixagdo na canaleta central através de 4 parafusos M6X16mm, 2 chapas de aco soldadas nas duas
extremidades da haste movel para a fixagdo dos apoios através de 4 parafusos M6X16mm. Apoio de brago
produzido em poliuretano injetado, medindo 86x247xd0mm (L x P x H). Caracteristicas especificas:
Regulagem de altura do assento: com variago entre 410 a 510mm (em relagéo ao piso), airavés de pistdo
agas, acionamento através de alavanca produzida em alma de barra de ago trefilado 6x8mm revestido em
polipropileno. Regulagem de inclinag&o do assento com travamento na posicéo desejada - acionamento
através da alavanca de regulagem produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon.
Regulagem de altura do encosto: com variacéo entre 640 a 720mm (em relacéo ao assento) por sistema de
cremalheira inerna de regulagem integrada de 6 posigdes de altura. Regulagem de inclinagéo do encosto:
com variagdo de 90° a 115° (em relaco a0 assento acionamento afravés de alavanca produzida em alma
de ferro chato 6xBmm revestido em nylon. Regulagem de altura dos bragos com variagéo de 75mm por
sistema e requlagem integrada de 6 posicdes, acionamento através de botdo, produzido em nylon,
localizado na lateral da haste requlavel dos apoios. Regulagem de abertura dos bragos com variagéo de
50mm através do acionamento de um manipulo abaixo dos apoios, composto por 1 parafuso MBX30mm e
um suporte em polipropileno.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.250,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Poltrona Giratdria Espaldar Alto. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomig,
composto por alma injetada em polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretan
injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kgim® (moldado sob presséo, expandido por agu
método este que elimina o uso de Solventes txicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido el
couro preto, e contra assento e borda protetora tnicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes d
assento 482x492mm (L x P), sendo 460mm de profundidade (til. ENCOSTO - moldado anatomicament
dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm), estofad
em espuma de poliuretano injetado (espessura 55mm) de densidade entre 50/60kgim® (moldado sol
presséo, expandido por dgua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade
resisténcia), revestido em couro preto, e contra encosto e borda protetora Gnicos produzidos em polipropilen
injetado. DimensGes do encosto 457x610mm (L x H). ESTRUTURA - composta por base giratéria injetad
em nylon 6.6, reforada com 25% de fibra de vidro, 5 rodizios de duplo giro (@51mm) injetados em nylon,
com o suporte em polipropileno. Pistéo a gas que atende as normas internacionais de qualidade e seguran
ISO9001/DIN, constituido por suporte em chapa de ago (espessura 1,9mm}, protegido por tubo industrial d
@50mm (espessura 1,5mm), capa telescpica produzida em polipropileno injefado e mecanismo d
regulagem. FIXAGAO - fixagdo do encosto no assento feita através de uma mola produzida em ferro chatg
(espessura 3'x5/16"). Mola fixada no encosto através de parafusos M6X30mm e a mesma fixada no eixo d
regulagem do encosto, na base da cadeira e protegido por capa injetada em polipropileno. ACABAMENTO
Todas pecas metélicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante & quente poj
meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicacéo d
pintura eletrostatica epdxi-po com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C;
BRAGO APOI0 REGULAVEL - estrutura em forma de “U" composta por haste fixa reta central produzida en)
fubo de ago no formato oblongo 25x50 (espessurat, Smm), haste em “L” lateral produzida em tubo de aco
formato oblongo de 18x43 (espessura 1,5mm), haste mdvel produzida em tubo de ago no formato oblong
25x50 (espessura 1,5mm), bucha oblonga entre as hastes em acetal, chapa de aco (espessura 5mm|
soldada na haste central para a fixagdo na canaleta central através de 4 parafusos M6X16mm, 2 chapas d
aco soldadas nas duas extremidades da haste movel para a fixagéo dos apoios através de 4 parafuso
M6X16mm. Apoio de braco produzido em poliuretano injetado, medindo 86x247x40mm (L x P x H]
Caracteristicas especificas: Regulagem de altura do assento: com variagéo entre 410 a 510mm (em relacéo
a0 piso), através de pistdo a gas, acionamento através de alavanca produzida em alma de barra de agy
frefilado 6x8mm revestido em polipropileno. Regulagem de inclinacéo do assento com travamento
posicdo desejada - acionamento afravés da alavanca de regulagem produzida em alma de ferro chat
6xBmm revestido em nylon. Regulagem de altura do encosto: com variacéo enire 640 a 720mm (em relagé’l
a0 assento) por sistema de cremalheira interna de regulagem integrada de 6 posicdes de alfura. Regulagel
de inclinagdo do encosto: com variagdo de 90° a 115° (em relagdo ao assento acionamento através d
alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon. Regulagem de attura dos bragos con
variagdo de 75mm por sistema de requlagem integrada de 6 posicdes, acionamento através de botéd,
produzido em nylon, localizado na lateral da haste reguléve! dos apoios. Regulagem de abertura dos brago
com variagdo de 50mm através do acionamento de um manipulo abaixo dos apoios, composto por
parafuso M8X30mm e um suporte em polipropileno.

Marca

Empresas Detentoras de Pregos Registrados ‘ ‘ Valor Unit/R$

Teresina - Segunda-feira, 6 de setembro de 2010 <189

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 150,00

COMERCIAL EVERESTLTDA
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Poltrona Giratoria Espaldar Médio com Regulagens. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das
normas de ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno (espessura 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/m® (moldado sob presséo,
expandido por agua, método este que elimina o uso de solventes txicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em fecido ou vinil, e contra assento e borda protetora Gnicos produzidos em
polipropileno injetado. Dimensdes do assento 482¢492mm (L x P), sendo 460mm de profundidade (ti.
ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 55mm) de
densidade entre 50/60kg/m* (moldado sob presséo, expandido por dgua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto
borda protetora inicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 465x430mm (L x H).
ESTRUTURA - composta por base giratéria injetada em nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5
rodizios de duplo giro (@51mm) injetados em nylon 6 com o suporte em polipropileno. Pistéo a gas que
atende as normas internacionais de qualidade e seguranga IS09001/DIN, constituido por suporte em chapa
de aco (espessura 1,9mm), protegido por tubo industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescopica
produzida em polipropileno injetado e mecanismo de regulagem. FIXAGAO - fixagéo do encosto no assento
feita através de uma mola produzida em ferro chato (espessura 3'x5/16"). Mola fixada no encosto através
de parafusos M6X30mm e a mesma fixada no eixo de requlagem do encosto, na base da cadeira e
protegido por capa injetada em polipropileno. ACABAMENTO - Todas as pegas metdlicas usadas no
processo de fabricacdo, recebem tratamento desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato sequro para a aplicagdo de pintura eletrostéica epoxi-po
com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. BRAGO REGULAVEL -
estrufura em forma de “U” composta por haste fixa reta central produzida em tubo de ago no formato
oblongo 25x50 (espessurat,5mm), haste em “L” lateral produzida em tubo de ago no formato oblongo de
18443 (espessura 1,5mm), haste mével produzida em tubo de ago no formato oblongo 25x50
(espessurat,5mm), bucha oblonga entre as hastes em acetatal, chapa de ago (espessura Smm) soldada na
haste central para a fixacdo na canaleta central afravés de 4 parafusos M6X16mm, 2 chapas de ago
soldadas nas duas extremidades da haste mével para a fixacdo dos apoios através de 4 parafusos
M6X16mm. Apoio de braco produzido em poliuretano injetado, medindo 65x247x62mm (L x P x H).
Caracteristicas especificas: Regulagem de altura do assento: com variagdo entre 410 a 510mm (em
relacdo a0 piso), através de pistdo a gas, acionamento através de alavanca produzida em alma de ferrro
chato 6x8mm revestido em nylon. Requlagem de inclinacéo do assento com travamento na posico
desejada - acionamento através da alavanca de regulagem produzida em alma de ferro chato 6x8mm
revesfido em nylon. Regulagem de altura do encosto: com variacdo entre com variagéo entre 460 a 540mm
(em relagdo o assento) por sistema de cremalheira interna de requlagem integrada de 6 posicdes de
altura. Regulagem de inclinagdo do encosto: com variagio de 90° a 115° (em relagdo a0 assento
acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revesfido em nylon Regulagem
de altura dos bracos: com variagdo de 75mm por sistema de regulagem integrada de 6 posigdes,
acionamento através de botdo, produzido em nylon, localizado na lateral da haste requlével dos apoios.
Regulagem de abertura dos bragos : com variacdo de 50mm através do acionamento de um manipulo
abaixo dos apoios, composto por 1 parafuso M8X30mm e um suporte em polipropileno.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.050,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

o

Poltrona Giratoria Espaldar Médio com Regulagens. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das
normas de ergonomia, composto por alma injstada em polipropileno (espessura 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/m?® (moldado sob presséo,
expandido por &gua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em couro prefo, e contra assento e borda protetora dnicos produzidos em
polipropileno injetado. Dimensdes do assento 482x492mm (L x P), sendo 460mm de profundidade dil.
ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 55mm) de
densidade entre 50/60kg/m* (moldado sob presséo, expandido por agua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em couro preto, e contra encosto e
borda protetora nicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 465x430mm (L x H).
ESTRUTURA - composta por base giratdria injetada em nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5
rodizios de duplo giro (@51mm) injetados em nylon 6 com o suporte em polipropileno. Pistdo a gas que
atende as normas internacionais de qualidade e seguranca ISO9001/DIN, constituido por suporte em chapa
de aco (espessura 1,9mm), protegido por tubo industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescopica
produzida em polipropilen injetado e mecanismo de regulagem. FIXACAQ - fixagéo do encosto no assento
feita através de uma mola produzida em ferro chato (espessura 3'x5/16"). Mola fixada no encosto através
de parafusos M6X30mm e a mesma fixada no eixo de regulagem do encosto, na base da cadeira e
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protegido por capa injetada em polipropileno. ACABAMENTO - Todas as pegas metélicas usadas no
processo de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante & quente por meio de imerso e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagéo de pintura elefrostética epdxi-po
com polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. BRAGO REGULAVEL -
estrutura em forma de “U” composta por haste fixa reta central produzida em tubo de aco no formato
oblongo 25x50 (espessurat,mm), haste em ‘L lateral produzida em tubo de ago no formato oblongo de
18x43 (espessura 1,5mm), haste movel produzida em tubo de aco no formato oblongo 25%50
(espessurat,5mm|, bucha oblonga entre as hastes em acetatal, chapa de aco (espessura 5mm) soldada na
haste central para a fixagéo na canaleta central através de 4 parafusos M6X16mm, 2 chapas de aco
soldadas nas duas extremidades da haste mével para a fixacdo dos apoios afravés de 4 parafusos
M6X16mm.  Apoio de braco produzido em poliuretano injetado, medindo 65x247x62mm (L x P x H).
Caracteristicas especificas: Regulagem de altura do assento: com variacéo entre 410 a 510mm (em
relacdo ao piso), através de pistdo a gas, acionamento alravés de alavanca produzida em alma de ferrmo
chato 6x8mm revestido em nylon. Regulagem de inclinagdo do assento com travamento na posigdo
desejada - acionamento através da alavanca de regulagem produzida em alma de ferro chato 6x8mm
revestido em nylon. Regulagem de altura do encosto: com variagéo entre com variacéo enire 460 a 540mm
(em relagdo a0 assento) por sistema de cremalheira intera de regulagem integrada de 6 posigdes de
altura. Regulagem de inclinacéo do encosto: com variagio de 90° a 115° (em relagdo ao assento
acionamento afravés de alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon.Regulagem
de altura dos bragos: com variagdo de 75mm por sistema de requlagem integrada de 6 posicdes,
acionamento através de botdo, produzido em nylon, localizado na lateral da haste regulvel dos apoios.
Regulagem de abertura dos bragos : com variago de 50mm através do acionamento de um manipulo
abaixo dos apoios, composto por 1 parafuso M8X30mm e um suporte em polipropileno.

reguldvel dos apoios. Regulagem de abertura dos bragos: com variacdo de 50mm através do acionamento
de um manipulo abaixo dos apoios, composto por 1 parafuso M8X30mm e um suporte em polipropileno
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Poltrona Giratoria Espaldar Médio. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por aima injetada em polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/m® (moldado sob presséo, expandido
por dgua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido, e contra assento e borda protetora dnicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes do assento 482¢492mm (L x P), sendo 460mm de profundidade (iti. ENCOSTO - moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 55mm) de densidade entre
50/60kgim® (moldado sob presséo, expandido por agua, método este que elimina o uso de Solventes
{0xicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido e contra encosto e borda protetora
Unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 465xd30mm (L x H). ESTRUTURA -
composta por base giratoria injetada em nylon 6.6, reforcada com 25% de fiora de vidro, 5 rodizios de duplo
giro (@51mm) injetados em nylon 6 para rodizio comum com o suporte em polipropileno. Pistéo a gés que
atende as normas intemacionais de qualidade e seguranga ISO9001/DIN, consfituido por suporte em chapa
de aco (espessura 1,9mm), protegido por tubo industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescépica
produzida em polipropileno injetado e mecanismo de regulagem. FIXAGAO - o encosto  fiado através de
2 chapas (tampa interna - 3mm e externa - 5mm) fixadas entre si através de 4 parafusos M8x17mm cabega
chata, ¢ fixados @ alma do encosto através de uma chapa em ago unindo nas 2 porcas-garra fixadas na
alma do encosto por 2 parafusos M6x30mm; é encaixado & uma haste dobrada em forma de *L” (mola
regulével do encosto) produzida em chapa de ago (espessura 1,9mm), que & fixada através de 1 parafuso
M10x16mm ao suporte da mola requldvel (em chapa de ago de 4mm de espessura) dobrada em “C"
encaixada ao mecanismo de regulagem por bucha e pino de giro e profegido por capa injetada em
polipropileno. O assento é fixado aos suportes traseiro e frontal (chapa de ago de 3mm de espessura) por 4
parafusos M6x20mm, sendo os mesmos, soldados & canaleta central. ACABAMENTO - Todas as pegas
metalicas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de
imerséo (fosfatizagéo) e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagéo
de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizago em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
BRACO APOIO FIXO (A ou 4A) - composto por estrutura dobrada em forma de “U” produzida em tubo de
aco no formato oblongo 18x43mm  (espessura 1,5mm), soldada a uma chapa de aco (espessura 5mm)
para a fixacdo na canaleta central através de 4 parafusos MEX16mm, 2 chapas de aco soldadas nas duas
extremidades da haste para a fixagéo dos apoios através de 4 parafusos M6X16mm e apoio de brago
produzido em poliuretano injetado, medindo 86x247xd0mm (L x P x H). Regulagem de altura do assento:
com variago entre 410 a 510mm (em relagdo ao piso), através de pistéo a gas, acionamento através de
alavanca produzida em alma de barra de aco trefilado 6x8mm revestido em polipropileno. Regulagem de
inclinagdo do encosto: com variagdo de 90° a 115° (em relacéo ao assento), acionamento através de
alavanca produzida em alma de barra de ago trefilado 6x8mm revestido em polipropileno, podendo travar
na melhor posigéo para o usudrio. Regulagem de altura do encosto: com variagéo entre com variagéo enire
460 a 540mm (em relagéo ao assento) por sistema de cremalheira intema de regulagem integrada de 6
posicdes de altura.Regulagem de altura dos bragos: com variaéo de 75mm por sistema de regulagem
integrada de 6 posictes, acionamento através de botéo, produzido em nylon, localizado na lateral da haste
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Cadeira Giratdria para Digitador. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kgim*® (moldado sob presséo, expandido
por dgua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil ¢ contra assento e borda protetora tnicos produzidos em polipropileno injetado.
Dimensdes do assento 455x450mm (L x P), sendo 425mm de profundidade dtil. ENCOSTO - moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 45mm) de densidade entre
50/60kg/m® (moldado sob pressdo, expandido por aqua, método este que elimina o uso de solventes
toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil e contra encosto e borda
protetora unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 416x320mm (L x H).
ESTRUTURA - composta por base giratdria injetada em nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5
rodizios de duplo giro (@51mm) injgtados em nylon 6 com o suporte em polipropileno. Pistéo a gés que
atende as normas internacionais de qualidade e seguranga ISO9001/DIN, consituido por suporte em chapa
de aco (espessura 1,9mm}, protegido por tubo industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescdpica
produzida em polipropileno injetado e mecanismo de regulagem. FIXAGAQ - encosto fixado através de uma
haste em forma de “L" composta por suporte de haste produzido em chapa de ago dobrada, haste fixa
produzida em tubo de ago no formato oblongo de 25x50( espessurat,5mm), bucha em acefatal e haste
regulével produzida em tubo de ago no formato oblongo de 18x43 (espessurat,5mm), sendo a haste
reguldvel soldada na extremidade superior a uma chapa de aco (espessura 3mm) e fixada nas 2 porcas
garras da alma do encosto por 2 parafusos MBx20mm e na outra extremidade o suporte de haste fixado na
canaleta central através de 2 pinos de giro. Assento fixado no mecanismo através de uma chapa de ago
(espessura 3mm) soldada na canaleta do mecanismo da base, por 4 parafusos MGX40mm.
ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento
desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
sequro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-p6 com polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. BRAGO REGULAVEL - estrutura em forma de *U" composta por haste fixa reta
central produzida em tubo de ago no formato oblongo 25x50 (espessurat,5mm), haste em “L" lateral
produzida em tubo de ago no formato oblongo de 18x43 (espessura 1,5mm), haste mével produzida em
tubo de aco no formato oblongo 25x50 (espessurat,5mm}, bucha oblonga entre as hastes em acetetal,
chapa de ago (espessura 5mm) soldada na haste central para a fixacéo na canaleta central através de 4
parafusos MBX16mm, 2 chapas de ago soldadas nas duas extremidades da haste mével para a fixago dos
apoios atraves de 4 parafusos M6X16mm. Apoio de brago produzido em poliuretano injetado, medindo o
modelo A 65x247x62mm (L x P x H). Caracteristicas especificas: Regulagem de altura do assento: com
variago entre 400 a 500mm (em relacéo ao piso), através de pistdo a gés, acionamento através de
alavanca produzida em alma de ferrro chato 6x8mm revestido em nylon. Regulagem de inclinagdo do
assento; com variacdo enre +1° a -9° e acionamento através da alavanca de requlagem produzida em
alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon e travamento na posigo desejada. Regulagem de altura do
encosto; com variago entre 360 a 440mm (em relagdo ao assento) por sistema de regulagem integrada de
6 posigdes de altura, acionamento através de botéo localizado na estrutura do encosto, produzido em
poliprolpileno. Regulagem de inclinagéo do encosto: com variagdo entre 80° ¢ 105°, acionamento através
de alavanca produzida em alma de ferro chato 6xmm revestido em nylon. Regulagem de altura dos bracos
(R): com variagao de 75mm por sistema de requlagem integrada de 6 posicdes, acionamento através de
botéo, produzido em nylon, localizado na lateral da haste regulével dos apois. Regulagem de abertura dos
bragos: com variagéo de 50mm afravés do acionamento de um manipulo abaixo dos apoios, composto por
1 parafuso M8X30mm e um suporte em polipropileno.

Empresas Detentoras de Precos Registrados Marca Valor UnitR$
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Cadeira Giratoria para com regulagens. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kgim® (moldado sob presséo, expandido
por dgua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil, e confra assento e borda protetora dnicos produzidos em polipropileno
injetado. Dimensdes do assento 455x450mm (L x P), sendo 425mm de profundidade dfil. ENCOSTO -
moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 45mm) de densidade entre
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50/60kg/m* (moldado sob presso, expandido por dgua, método este que elimina o uso de solventes
toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e borda
protetora unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 415x320mm (L x H).
ESTRUTURA - composta por base giratéria injetada em nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5
rodizios de duplo giro (@51mm) injetados em nylon 6 com o suporte em polipropileno. Pistéo a gas que
atende as normas internacionais de qualidade e seguranga ISO9001/DIN, consituido por suporte em chapa
de aco (espessura 1,9mm), protegido por tubo industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescdpica
produzida em polipropileno injetado e mecanismo de regulagem. FIXAGAQ - encosto fixado através de uma
haste em forma de “L" composta por suporte de haste produzido em chapa de aco dobrada, haste fixa
produzida em tubo de aco no formato oblongo de 25x50( espessurat,5mm), bucha em acetatal e haste
reguldvel produzida em tubo de ago no formato oblongo de 18x43 (espessurat,5mm), sendo a haste
reguldvel soldada na exiremidade superior a uma chapa de ago (espessura 3mm) e fixada nas 2 porcas
garras da alma do encosto por 2 parafusos M6x20mm e na outra extremidade o suporte de haste fixado na
canaleta central através de 2 pinos de giro. Assento fixado no mecanismo através de uma chapa de aco
(espessura 3mm) soldada na canaleta do mecanismo da base, por 4 parafusos MGX40mm.
ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricacdo, recebem fraiamento
desegraxante & quente por meio de imerso e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
sequro para a aplicagéo de pintura eletrostafica epéxi-p6 com polimerizagéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. BRAGO REGULAVEL - estrutura em forma de “U" composta por haste fixa reta
central produzida em fubo de aco no formato oblongo 25x50 (espessurat,5mm), haste em “L" lateral
produzida em tubo de aco no formato oblongo de 18x43 (espessura 1,5mm), haste mével produzida em
tubo de aco no formato oblongo 25x50 (espessurat,5mm), bucha oblonga entre as hastes em acetatal,
chapa de ago (espessura 5mm) soldada na haste central para a fixagdo na canaleta central através de 4
parafusos M6X16mm, 2 chapas de ago soldadas nas duas extremidades da haste mével para a fixagdo dos
apaios através de 4 parafusos MBX16mm. Apoio de brago produzido em poliuretano injetado, medindo
65x247x62mm (L x P x H). Caracteristicas especfficas: Regulagem de altura do assento: com variagéo
entre 400 a 500mm (em relagdo ao piso), alravés de pistdo a gés, acionamento através de alavanca
produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon. Regulagem de altura do encosto: com
variagéo entre 360 a 440mm (em relagéo ao assento) por sistema de regulagem integrada de 6 posicdes de
altura, acionamento afravés de botdo localizado na estrutura do encosto, produzido em poliprolpileno.
Regulagem de inclinagdo do encosto: com variagdo entre 80° e 105°, acionamento através de alavanca
produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon. Regulagem de altura dos bragos: com
variagdo de 75mm por sistema de regulagem integrada de 6 posigdes, acionamento através de botéo,
produzido em nylon, localizado na lateral da haste reguldvel dos apois. Requlagem de abertura dos bracos
(R): com variagdo de 50mm através do acionamento de um manipulo abaixo dos apoios, composto por 1
parafuso M8X30mm e um suporte em polipropileno.

soldadas nas duas exiremidades da haste para a fixacdo dos apoios através de 4 parafusos M6X16mm e
apoio de brago produzido em poliuretano injetado, medindo A 65x247x62mm (L x P x H).Caracteristicas
especificas: Regulagem de altura do assento: com variagéo entre 400 @ 500mm (em relagéo ao piso),
alravés de pistdo a gés, acionamento através de alavanca produzida em alma de ferrro chato 6x8mm
revestido em nylon.
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Cadeira Giratdria com bragos. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m* (moldado sob presséo, expandido por gua,
método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em
tecido ou vinil, e contra assento e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes
do assento 455x450mm (L x P), sendo 425mm de profundidade dil. ENCOSTO - moldado anatomicamente
dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12mm),
estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 45mm) de densidade entre 50/60kg/m® (moldado
sob presséo, expandido por &gua, método este que elimina o uso de solventes txicos, garante maior
qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e borda protetora unicos produzidos
em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 415x320mm (L x H). ESTRUTURA - composta por base
giratoria injetada em nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5 rodizios de duplo giro (@51mm)
injetados em nylon 6 para rodizio comum, com o suporte em polipropileno. Pistéo a gés que atende as
normas internacionais de qualidade e seguranca ISO9001/DIN; consituido por suporte em chapa de ago
(espessura 1,9mm), protegido por tubo industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescopica
produzida em polipropileno injetado e mecanismo de regulagem. FIXAGAQ - O encosto ¢ fixado através de
uma haste dobrada em forma de “L" produzida em tubo de formato oblongo 18x43mm (espessura 1,9mm),
sendo a haste parafusada em uma das extremidades nas 2 porcas garras fixadas na alma do encosto por 2
parafusos M6x20mm e na outra extremidade parafusada na canaleta central através de 2 parafusos
M10x16mm. O assento & fixado através 2 chapas produzidas em ferro chato (espessura 4,76mm) e fixadas
por 4 parafusos MBxd0mm, sendo as chapas soldadas nas extremidades da canaleta central.
ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricacéo, recebem tratamento
desegraxante a quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso,  fim de consfituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura elefrostatica epdxi-pd com polimerizagéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. BRAGO APOIO FIXO - composto por estrutura dobrada em forma de “U”
produzida em tubo de ago no formato oblongo 18x43mm (espessura 1,5mm), soldada a uma chapa de aco
(espessura 5mm) para a fixagdo na canaleta central através de 4 parafusos M6X16mm, 2 chapas de ago

076

Cadeira Giratoria sem Bragos. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m* (moldado sob pressdo, expandido por agua,
método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em
tecido ou vinil, e contra assento  borda protetora dnicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes
do assento 455x450mm (L x P), sendo 425mm de profundidade dti. ENCOSTO - moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 45mm) de densidade entre
50/60kgim* (moldado sob pressdo, expandido por agua, método este que elimina o uso de solventes
toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vini, e contra encosto e borda
protetora (nicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 415x320mm (L x H).
ESTRUTURA - composta por base giratdria injetada em nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5
rodizios de duplo giro (@51mm) injetados em nylon 6 com o suporte em polipropileno. Pistéo a gas que
atende as normas internacionais de qualidade e seguranga ISO9001/DIN, consituido por suporte em chapa
de ago (espessura 1,9mm), protegido por tubo industrial de @50mm (espessura 1,5mm}, capa telescopica
produzida em polipropileno injetado e mecanismo de regulagem. FIXAGAO - encosto fixado alravés de
uma haste dobrada em forma de “L" produzida em tubo de formato oblongo 18x43mm (espessura 1,9mm),
sendo a haste parafusada em uma das extremidades nas 2 porcas garras fixadas na alma do encosto por 2
parafusos M6x20mm e na outra extremidade parafusada na canaleta central através de 2 parafusos
M10x16mm. Assento fixado através 2 chapas produzidas em ferro chato (espessura 4,76mm) e fixadas por
4 parafusos M6x40mm, sendo as chapas soldadas nas extremidades da canaleta central. ACABAMENTO -
Todas as pecas metélicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desegraxante & quente
por meio de imerséo e tratamento anferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicagéo
de pintura elefrostética epdxi-po com polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
Regulagem de altura do assento: com variagdo entre 400 a 500mm (em relagdo ao piso), através de pistéo
agas, acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 650,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

07

Cadeira Caixa sem bragos. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m® (moldado sob pressdo, expandido por agua,
método este que elimina o uso de Solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em
tecido ou vinil, e contra assento e borda protetora tnicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes
do assento 455x450mm (L x P), sendo 425mm de profundidade Gfl. ENCOSTO - moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 45mm) de densidade entre
50/60kgim* (moldado sob presséo, expandido por &gua, método este que elimina o uso de solventes
toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e borda
protetora unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 415x320mm (L x H).
ESTRUTURA - composta por base giratoria injetada em nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5
sapatas fixas produzidas em nylon, pistéo a gas que atende as nomas internacionais de qualidade e
seguranga 1SO9001/DIN; consfituido por suporte em chapa de aco (espessura 1,9mm), protegido por tubo
inustrial de @50mm (espessura 1,5mm) e capa telescapica produzida em polipropileno injetado. Apdia pé
composto por um aro produzido em tubo de aco oblongo (espessura 1,5mm) e estruturado por dois fubos
produzidos em tubo de ago redondo @63,5mm (espessura 2,25mm) dobrados em forma de V" e soldados
no mesmo. FIXAGAO - O encosto & fixado airavés de uma haste dobrada em forma de ‘L’ produzida em
tubo de formato oblongo 18x43mm (espessura 1,9mm), sendo a haste parafusada em uma das
extremidades nas 2 porcas garras fixadas na alma do encosto por 2 parafusos M6x20mm e na outra
extremidade parafusada na canaleta central através de 2 parafusos M8x16mm. O assento é fixado no
mecanismo através de uma chapa de aco (espessura 3mm) soldada na canaleta do mecanismo da base,
por 4 parafusos M6X40mm. O apoia pé é fixado no tubo do pisto por presséo através de parafuso
encaixado dentro do manipulo. ACABAMENTO - Todas as pecas metdlicas usadas no processo de
fabricaao, recebem tratamento desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso,
a fim de constituir um substrato seguro para a aplicacéo de pintura elefrostética  epdxi-pd com
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polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Regulagem de altura do assento:
com variag8o entre 580 a 680mm (em relago ao piso), através de pistdo a gés, acionamento através de
alavanca produzida em alma de ferrro chato 6x8mm revestido em nylon. Regulagem de alfura do apdia pé:
com variagao entre 160 a 410mm (em relago ao assento) afravés de presséo do parafuso acionado por
manipulo produzido em nylon.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 790,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

078

Cadeira Caixa com regulagens e bragos regulaveis. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das
normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m® (moldado sob presséo,
expandido por &gua, método este que elimina o uso de solventes t0xicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assento e borda protetora Gnicos produzidos em
polipropileno injetado. Dimensdes do assento 455x450mm (L x P), sendo 425mm de profundidade Cti.
ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por aima em
polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 45mm)
de densidade entre 50/60kgim* (moldado sob presséo, expandido por agua, método este que elimina o uso
de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto
e borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 415x320mm (L x H).
ESTRUTURA - composta por base giratoria injetada em nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5
sapatas fixas produzidas em nylon, pistéo a gas que atende as normas internacionais de qualidade e
seguranga ISO9001/DIN, constituido por suporte em chapa de aco (espessura 1,9mm), protegido por tubo
industrial de @50mm (espessura 1,5mm) e capa telescopica produzida em polipropilen injetado. Apdia pé
composto por um aro produzido em tubo de aco oblongo (espessura 1,5mm) e estruturado por dois tubos
produzidos em tubo de ago redondo @63,5mm (espessura 2,25mm) dobrados em forma de V" e soldados
no mesmo. FIXAGAQ - encosto fixado airavés de uma haste em foma de “L” composta por suporte de
haste produzido em chapa de ago dobrada, haste fixa produzida em tubo de ago no formato oblongo de
2550 (espessurat,5mm), bucha em acetatal e haste reguldvel produzida em tubo de ago no formato
oblongo de 18x43 (espessurat,5mm), sendo a haste regulével soldada na extremidade superior a uma
chapa de aco (espessura 3mm) e fixada nas 2 porcas garras da aima do encosto por 2 parafusos
M6x420mm e na outra extremidade o suporte de haste é fixado na canaleta central através de 2 pinos de
giro e protegido por capa injetada em polipropileno. Assento fixado no mecanismo através de uma chapa
de aco (espessura 3mm) soldada na canaleta do mecanismo da base, por 4 parafusos M6X40mm. Apoia
pé fixado no tubo do pistdo por pressdo através de parafuso encaixado dentro do manipulo.
ACABAMENTO - Todas as pegas mefélicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento
desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
sequro para a aplicagéo de pintura eletrostatica epdxi-po com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. BRACO REGULAVEL- estrutura em forma de “U composta por haste fixa reta
central produzida em tubo de ago no formato oblongo 25x50 (espessurat,5mm), haste em ‘L" lateral
produzida em tubo de ago no formato oblongo de 18x43 (espessura 1,5mm), haste movel produzida em
tubo de ago no formato ablongo 25x50 (espessurat,5mm), bucha oblonga entre as hastes em acefatal,
chapa de ago (espessura 5mm) soldada na haste central para a fixacéo na canaleta central através de 4
parafusos MBX16mm, 2 chapas de ago soldadas nas duas extremidades da haste méve! para a fixago dos
apoios afravés de 4 parafusos MGX16mm. Apoio de braco produzido em poliuretano injetado, medindo
65x247x62mm (L x P x H). Regulagem de altura do assento: com variagéo entre 580 a 680mm (em relacéo
a0 piso), através de pistdo a gas, acionamento através de alavanca produzida em alma de ferro chato
6x8mm revestido em nylon. Regulagem de altura do encosto: com variago entre 360 a 440mm (em
relacdo a0 assento) por sistema de regulagem integrada de 5 posicdes de altura, acionamento através de
botéo localizado na estrutura do encosto, produzido em polipropileno. Regulagem de inclinacéo do encosto:
acionamento através de alavanca produzida em alma de fero chato 6x8mm revesfido em nylon.
Regulagem de altura dos Bragos com variagéo de 75mm por sistema de regulagem integrada de 6
posicdes, acionamento através de botéo, produzido em nylon, localizado na lateral da haste regulével dos
apaios. Regulagem de abertura dos apoios: com variagéo de 50mm afravés do acionamento de um
manipulo abaixo dos apoios, composto por 1 parafuso M&X30mm e um suporte em  polipropileno.
Regulagem de altura do apdia pé: com variagéo entre 160 a 410mm (em relagéo ao assento) através de
pressdo do parafuso acionado por manipulo produzido em nylon.

expandido por &gua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assenfo e borda protetora Gnicos produzidos em
polipropileno injetado. Dimensdes do assento 482x492mm (L x P), sendo 460mm de profundidade Cti.
ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 55mm) de
densidade entre 50/60kg/m* (moldado sob presséo, expandido por agua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil, & contra encosto e
borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 465x430mm (L x H).
ESTRUTURA - composta por 2 tubos dobrados em forma de trapezoidal, produzidos em ago @ 25,4mm
(espessura 1,5mm), sendo 1 direito e 1 esquerdo soldados entre si, e soldados também a canaleta central
produzida em chapa de aco (espessura 3,4mm) dobrada em forma de “U". Recebe 4 sapatas meia cana
produzidas em nylon encaivadas na base da estrutura. FIXAGAO - O encosto é fixado através de uma
haste dobrada em forma de “U” produzida em chapa de ago (espessura 1,9mm), sendo a haste parafusada
na extremidade superior a um chapa em ago unindo nas 2 porcas-garra fiadas na alma do encosto por 2
parafusos M6x30mm e na exiremidade inferior parafusada na canaleta central através de 2 parafusos
M10x16mm. Assento fixado através 2 chapas produzidas em ferro chato (espessura 4,76mm) e fixadas por
4 parafusos M6x20mm, sendo as chapas soldadas nas extremidades da canaleta central. ACABAMENTO -
Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante & quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicagéo
de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
BRAGO APOIO FIXO - composto por estrutura dobrada em forma de “U” produzida em tubo de aco no
formato oblongo 18x43mm  (espessura 1,5mm), soldada a uma chapa de ago (espessura 5mm) para a
fixacdo na canaleta central através de 4 parafusos MBX16mm, 2 chapas de aco soldadas nas duas
extremidades da haste para a fixago dos apoios através de 4 parafusos MEX16mm e apoio de brago
produzido em poliuretano injetado, medindo 65x247x62mm (L x P x H).

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 610,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

080

Cadeira Fixa 4 apoios sem brago. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kgim® (moldado sob presséo, expandido
por agua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil, e contra assento e borda protetora (nicos produzidos em polipropileno
injetado. Dimensdes do assento 455x450mm (L x P), sendo 425mm de profundidade (ti. ENCOSTO -
moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injstado (espessura 45mm) de densidade entre
50/60kg/m® (moldado sob pressdo, expandido por aqua, método este que elimina o uso de solventes
toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e borda
protetora unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 415x320mm (L x H).
ESTRUTURA - composta por 2 tubos dobrados em forma de “U” produzidos em ago @ 22,2mm (espessura
1,5mm), soldados em uma canaleta produzida em chapa de aco (espessura 3,4mm) também dobrada em
foma de “U". Recebe 4 sapatas semi-gsféricas produzidas em polipropileno, encaivadas nas 4
extremidades dos tubos. FIXAGAO - O encosto & fixado através de uma haste dobrada em forma de ‘L’
produzida em tubo de formato oblongo 18x43mm (espessura 1,9mm), sendo a haste parafusada em uma
das exiremidades nas 2 porcas-gara fixadas na alma do encosto por 2 parafusos M6x20mm e na outra
exiremidade parafusada na canaleta central alravés de 2 parafusos M8x16mm. O assento & fixado
através 2 chapas produzidas em ferro chato (espessura 4,76mm) e fixadas por 4 parafusos M6x20mm,
sendo as chapas soldadas nas extremidades da canaleta central. ACABAMENTO - Todas as pegas
metalicas usadas no processo de fabricacéo, recebem tratamento desegraxante & quente por meio de
imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagéo de pintura
eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R§

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 350,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.050,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

079

Poltrona Fixa Trapezoidal com Apoio de Brago. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das
normas de ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno (espessura 12mm|, estofada em
espuma de poliuretano injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/m® (moldado sob presséo,

081

Cadeira Fixa Trapezoidal sem bragos. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kgim?® (moldado sob presséo, expandido
por dgua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil, e contra assento e borda protetora dnicos produzidos em polipropileno
injetado. Dimensdes do assento 455x450mm (L x P), sendo 425mm de profundidade (ti. ENCOSTO -
moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 45mm) de densidade entre
50/60kgim® (moldado sob presséo, expandido por agua, método este que elimina o uso de solventes
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toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e borda
protetora unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 415x320mm (L x H).
ESTRUTURA - composta por 2 tubos dobrados em formato trapezoidal produzidos em aco @ 22,2mm
(espessura 1,5mm), soldados em uma canaleta produzida em chapa de aco (espessura 3,4mm) dobrada
em forma de “U". Recebe 4 sapatas protetoras de formato retangular produzidas em polipropileno,
encaixadas ¢ fixadas na base através de rebites. FIXAGAQ - O encosto é fixado através de uma haste
dobrada em forma de “L" produzida em tubo de formato oblongo 18xd3mm (espessura 1,9mm), sendo a
haste parafusada em uma das extremidades nas 2 porcas garras fixadas na alma do encosto por 2
parafusos MEx20mm e na outra exiremidade parafusada na canaleta central através de 2 parafusos
M8x16mm. O assento é fixado através 2 chapas produzidas em ferro chato (espessura 4,76mm) e fixadas
por 4 parafusos M6x20mm, sendo as chapas soldadas nas extremidades da canaleta central.
ACABAMENTO - Todas pecas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato
seguro para a aplicago de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizaéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 350,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

082

Poltrona Fixa Trapezoidal com Brago Prancheta e Porta Livros. ASSENTO - moldado anatomicamente
dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno (espessura 12mm),
estofada em espuma de poliuretana injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kg/m® (moldado
sob pressdo, expandido por agua, método este que elimina o uso de solventes txicos, garante maior
qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assento e borda protetora tnicos produzidos
em polipropileno injetado. Dimensdes do assento 482x492mm (L x P), sendo 460mm de profundidade Gti.
ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma injetada em
polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 55mm) de
densidade entre 50/60kg/m® (moldado sob pressdo, expandido por &gua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e
borda protetora Unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 465x430mm (L x H).
ESTRUTURA - composta por 2 fubos dobrados em forma de trapezoidal, produzidos em ago @ 25,4mm
(espessura 1,5mm), sendo 1 direito e 1 esquerdo soldados entre s, e soldados também a canaleta central
produzida em chapa de aco (espessura 3,4mm) dobrada em forma de “U". Recebe 4 sapatas meia cana
produzidas em nylon encaivadas na base da estrutura. FIXAGAO - O encosto é fixado através de uma
haste dobrada em forma de “U" produzida em chapa de aco (espessura 1,9mm), sendo a heste parafusada
na extremidade superior a um chapa em ago unindo nas 2 porcas-garra fixadas na alma do encosto por 2
parafusos MBx30mm e na extremidade inferior parafusada na canaleta central através de 2 parafusos
M10x16mm. O assento é fixado através 2 chapas produzidas em ferro chato (espessura 4,76mm) e fixadas
por 4 parafusos M6x20mm, sendo as chapas soldadas nas extremidades da canaleta central.
ACABAMENTO - Todas pecas metdlicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento
desegraxante & quente por meio de imers&o e tratamento antiferruginoso, a fim de consituir um substrato
seguro para a aplicagéo de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. BRAGO FIXO TRAPEZOIDAL - composto por estrutura dobrada em forma de “U"
produzida em tubo de ago no formato ablongo 18x43mm (espessura 1,5mm}, soldada a uma chapa de aco
(espessura 5mm) para a fixagdo na canaleta central através de 4 parafusos M6X16mm, 2 chapas de ago
soldadas nas duas extremidades da haste para a fixagéo dos apoios através de 4 parafusos M6X16mm, e
braco dobrado em formato trapezoidal produzido com alma em ferro chato e revestido em poliuretano
injetado. PRANCHETA - tampo medindo 300x250mm (L x P) produzido em aglomerado de 18mm com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) e fita de borda em PVC batida
com 3mm de espessura, abaulada de raio 40mm. Mecanismo escamoteavel composto por apoio de fixagéo
do tampo produzido em chapa de ago soldado ao mecanismo (formado por suporte fixo e um suporte
giratério produzidos em ago) e cantoneira de fixacdo da prancheta na cadeira produzida em chapa de ago,
rebitada no mecanismo e fixada no braco através de parafusos Mx16mm. PORTA-LIVROS (L) produzido
em ago trefilado medindo 332¢415mm, com aro de suporte e contomo do porta-fivros, medindo &6,35mm,
tendo a malha de apoio @4,75mm, recebendo solda de projecéo nos pontos de cruzamento da malha de
apoio com 0 contoro do porta-ivros. DIMENSOES GERAIS: 635 612 x 880mm (L com bragos x P x H), H
assento: 420mm (em relacdo ao piso), H encosto: 460mm (em relacéo ao assento), H encosto: 880mm (em
relagéo ao piso).

estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m® (moldado
sob pressdo, expandido por dgua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior
qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra assento e borda protetora dnicos produzidos
em polipropileno injetado. Dimensdes do assento 455%450mm (L x P), sendo 425mm de profundidade dil.
ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em
polipropileno injetada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 45mm)
de densidade entre 50/60kg/m® (moldado sob presséo, expandido por &gua, método este que elimina o uso
de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e
borda protetora unicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes do encosto 415x320mm (L x H).
ESTRUTURA - composta por 2 tubos dobrados em formato trapezoidal produzidos em ago @ 22,2mm
(espessura 1,5mm), soldados em uma canaleta produzida em chapa de ao (espessura 3,4mm) dobrada
em forma de ‘U’ Recebe 4 sapatas protetoras de formato retangular produzidas em polipropileno,
encaixadas e fixadas na base através de rebites. FIXAGAO - O encosto & fixado através de uma haste
dobrada em forma de “L" produzida em tubo de formato oblongo 18x43mm (espessura 1,9mm), sendo a
haste parafusada em uma das extremidades nas 2 porcas garras fixadas na aima do encosto por 2
parafusos MEx20mm e na outra extremidade parafusada na canaleta central através de 2 parafusos
M8x16mm. O assento é fixado através 2 chapas produzidas em ferro chato (espessura 4,76mm) e fixadas
por 4 parafusos MBx20mm, sendo as chapas soldadas nas extremidades da canaleta central.
ACABAMENTO - Todas as pecas metélicas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento
desegraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de consituir um substrato
sequro para a aplicagéo de pinfura eletrostética epdxi-pd com polimerizagéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. BRAGO FIXO TRAPEZOIDAL (B) - composto por estrutura dobrada em forma de
“U" produzida em tubo de ago no formato oblongo 18xd3mm (espessura 1,5mm), soldada a uma chapa de
aco (espessura 5mm) para a fixacdo na canaleta central alravés de 4 parafusos M6X16mm, 2 chapas de
aco soldadas nas duas extremidades da haste para a fixacéo dos apoios através de 4 parafusos
M6X16mm, e braco dobrado em formato trapezoidal produzido com alma em ferro chato e revestido em
poliuretano injetado. PRANCHETA (P) - tampo medindo 300x250mm (L x P) produzido em aglomerado de
18mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) e fita de borda em
PVC batida com 3mm de espessura, abaulada de raio 40mm. O mecanismo escamotedvel € composto por
apoio de fixagao do tampo produzido em chapa de aco soldado ao mecanismo (formado por suporte fixo e
um suporte giratério produzidos em aco) e cantoneira de fixagdo da prancheta na cadeira produzida em
chapa de aco, rebitada no mecanismo e fixada no brago através de parafusos Mex16mm. PORTA-LIVROS
(L) produzido em ago trefilado medindo 332¢415mm, com aro de suporte e contomo do portaivros,
medindo @6,35mm, tendo a malha de apoio @4,75mm, recebendo solda de projecéo nos pontos de
cruzamento da malha de apoio com o contorno do porta-ivros. DIMENSOES GERAIS: 476 x 580 x 812mm
(L x P x H), H assento: 430mm (em relagdo ao piso), H encosto: 382mm (em relago a0 assento), H
encosto: 812mm (em relagéo ao piso).

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 600,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 690,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Cadeira Fixa Trapezoidal com Brago Prancheta e Porta Livros. ASSENTO - moldado anatomicamente
dentro das normas de ergonomia, composto por aima em polipropileno injetada (espessura 12mm),

084

Poltrona individual para auditorio, com assento rebativel e prancheta escamoteavel. ASSENTO
REBATIVEL - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira
compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre
50160kg/m® (moldado sob presséo, expandido por agua, método este que elimina o uso de Solventes
toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil e contra assento e borda
protetora (inicos produzidos em poliestireno injetado. Dimensdes do assento 500x508mm (L x P), sendo
460mm de profundidade til. Contra assento fixado na alma por 5 parafusos M4x20mm. ENCOSTO -
moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm}, estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre 50/60kgim*® (moldado
sob pressdo, expandido por &gua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior
qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil e contra encosto e borda protetora dnicos produzidos
em poliestireno injetado. Dimensdes do encosto 508x620mm (L x H). O conira encosto é fixado na alma por
6 parafusos M4x20mm. BRAGO - composto por apoio fixo produzido em poliuretano injetado, medindo
48x279x30mm (LxPxH), alma do apoio produzida em ABS e chapa de fixago do apoio produzida de ago
(espessura 3,4mm) fixada por 2 parafusos M6x20mm. PRANCHETA - possui movimento escamotedvel,
injetada em pléstico em forma de gota medindo 335x264x15mm (L x P x H ). Soldada no brao direito ou
esquerdo afravés de conjunto de suporte de pino, pino @16,8mm e pino trava @6mm. ESTRUTURA -
composta por cavalete vertical formado por 2 colunas em formato oblongo cortado, produzidas em chapa
de aco (espessura 1,5mm), dispostas a 150mm uma da outra, sendo unidas e estruturadas por chapa de
aco central, soldada aos tubos oblongos; toda essa estrutura é soldada a uma base inferior (pata) medindo
63x334mm (LxP) produzida em chapa de aco (espessura 1,5mm), com furagdo em 2 pontos para fixar ao
piso. Entre os tubos oblongos, recebera um fechamento estrutural em chapa de aco (espessura 1,5m), e
sobre a chapa vird uma tampa de acabamento medindo 149x12x595mm (LxPxH) produzida em
aglomerado, revestida em AP (formica) ou tecido. FIXAGAQ - assento fixado a0 mecanismo escamotedvel
por parafusos MGx20mm airavés de um suporte de chapa de ago (espessura 2,7mm), sendo 0 mecanismo
fixado a um suporte produzido em chapa de ago por parafuso M6x10 soldado e 2 porcas M8 que daréo o
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movimento e o suporte do mecanismo fixado aos cavaletes laterais por rebites. Encosto é fixado através de
chapa de ago medindo 75x73mm (LxP) de espessura 1,5mm por parafusos M6x30mm, sendo a chapa
fixada ao cavalete através de rebites. Polirona ¢ fixada no piso através da pata inferior por parafusos
M5x45mm. ACABAMENTO - Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricacdo, recebem
fratamento desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso,  fim de constituir um
substrato sequro para a aplicagéo de pintura eletrostética epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C. O3 TECIDOS POSSUEM CARACTERISTICAS ANTI-CHAMA E
ANTI-MANCHA. Dimensdes: altura do assento em relagéo ao piso - 448mm, altura do encosto em relagéo
30 piso - 918mm, altura do brago em relacéo ao piso - 628mm, altura da prancheta em refagéo ao piso -
642mm, medida de eixo de bracos variave! entre 580mm ¢ 610mm.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.300,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

085

Poltrona para auditdrio, com bragos conjugados, assento rebativel e prancheta escamoteavel.
ASSENTO REBATIVEL - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma
em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade
entre 50/60kg/m* (moldado sob presséo, expandido por agua, método este que elimina o uso de solventes
toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil € contra assento e borda
protetora (inicos produzidos em poliestireno injetado. Dimensdes do assento 500x508mm (L x P), sendo
460mm de profundidade (til. Contra assento fixado na alma por 5 parafusos M4x20mm. ENCOSTO -
moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre 50/60kgim?® (moldado
sob presséo, expandido por agua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior
qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil e contra encosto e borda protetora tnicos produzidos
em poliestireno injetado. Dimensdes do encosto 508x620mm (L x H). O contra encosto é fixado na alma por
6 parafusos Mdx20mm. BRACO CONJUGADO - composto por apoio fixo produzido em poliuretano
injetado, medindo 48x279x30mm (LxPxH), alma do apoio produzida em ABS e chapa de fixacdo do apoio
produzida de ago (espessura 3,4mm) fixada por 2 parafusos M6x20mm. PRANCHETA - possui movimento
escamotedvel, injetada em pléstico em forma de gota medindo 335x264x15mm (L x P x H ). Soldada no
braco direito ou esquerdo através de conjunto de suporte de pino, pino @16,8mm e pino trava @6mm.
ESTRUTURA - composta por cavalete vertical formado por 2 colunas em formato oblongo cortado,
produzidas em chapa de ago (espessura 1,5mm), dispostas a 150mm uma da outra, sendo unidas e
estruturadas por chapa de ago central, soldada aos tubos oblongos; toda essa estrutura é soldada a uma
base inferior (pata) medindo 63x334mm (LxP) produzida em chapa de ao (espessura 1,5mm), com furacdo
em 2 pontos para fixar ao piso. Entre os tubos oblongos, recebera um fechamento estrutural em chapa de
aco (espessura 1,5m), e sobre a chapa vird uma tampa de acabamento medindo 149x12x595mm (LxPxH)
produzida em aglomerado, revestida em AP (frmica) ou tecido. FIXAGAO - assento fixado a0 mecanismo
escamotedvel por parafusos M6x20mm através de um suporte de chapa de ao (espessura 2,7/mm), sendo
0 mecanismo fixado a um suporte produzido em chapa de aco por parafuso M6x10 soldado e 2 porcas M8
que dardo o movimento e o suporte do mecanismo fixado aos cavaletes laterais por rebites. Encosto &
fixado através de chapa de ago medindo 75x73mm (LP) de espessura 1,5mm por parafusos M6x30mm,
sendo a chapa fixada ao cavalete através de rebites. Poltrona é fixada no piso através da pata inferior por
parafusos M5x45mm. ACABAMENTO - Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricagéo,
recebem tratamento desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicagéo de pintura eletrostética epdxi-pd com polimerizagéo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. 0S TECIDOS POSSUEM CARACTERISTICAS ANTI-
CHAMA E ANTI-MANCHA. Dimensdes: altura do assento em relagdo ao piso - 448mm, altura do encosto
em relagdo ao piso - 918mm, altura do braco em relagdo ao piso - 628mm, altura da prancheta em relacéo
a0 piso - 642mm, medida de eixo de bragos variavel entre 580mm e 610mm

tecido ou vinil e contra encosto e borda protetora tnicos produzidos em poliestirena injetado. Dimensdes do
encosto 508x620mm (L x H). O contra encosto é fixado na alma por 6 parafusos Méx20mm. BRAGO -
composto por apoio fixo produzido em poliuretano injetado, medindo 48x279x30mm (LxPxH), alma do apoio
produzida em ABS e chapa de fixagdo do apoio produzida de ago (espessura 3,4mm) fixada por 2
parafusos M6x20mm . ESTRUTURA - composta por cavalete vertical formado por 2 colunas em formato
oblongo cortado, produzidas em chapa de ago (espessura 1,5mm), dispostas a 150mm uma da outra,
sendo unidas e estruturadas por chapa de ago central, soldada aos tubos oblongos; toda essa estrutura &
soldada a uma base inferior (pata) medindo 63x334mm (LxP) produzida em chapa de ago (espessura
1,5mm), com furagéo em 2 pontos para fixar ao piso. Entre os tubos oblongos, recebera um fechamento
estrutural em chapa de aco (espessura 1,5m), e sobre a chapa vira uma tampa de acabamento medindo
149124595mm (LxPxH) produzida em aglomerado, revestida em AP (formica) ou tecido. FIXAGAO -
assento fixado a0 mecanismo escamotedvel por parafusos MGx20mm através de um suporte de chapa de
aco (espessura 2,7mm), sendo 0 mecanismo fixado a um suporte produzido em chapa de aco por parafuso
M6x10 soldado e 2 porcas M3 que dardo o movimento e o suporte do mecanismo fixado aos cavaletes
[aterais por rebites. Encosto € fixado através de chapa de ago medindo 75x73mm (LxP) de espessura
1,5mm por parafusos M6x30mm, sendo a chapa fixada ao cavalete através de rebites. Poltrona € fixada no
piso através da pata inferior por parafusos M5x45mm. ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas
no processo de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento
antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicagéo de pintura elefrostatica epdxi-pd
com polimerizagdo em esfufa na temperatura de aproximadamente 210°C. OS TECIDOS POSSUEM
CARACTERISTICAS ANTI-CHAMA E ANTI-MANCHA. Dimensdis: altura do assento em relagdo ao piso -
448mm, altura do encosto em relago ao piso - 918mm, altura do brao em relagdo ao piso - 628mm,
medida de eixo de bracos variavel entre 580mm e 610mm.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.100,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.050,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Poltrona individual para auditdrio, com assento rebativel sem prancheta. ASSENTO REBATIVEL -
moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por aima em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre 50/60kgim* (moldado
sob pressdo, expandido por agua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior
qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil e contra assento e borda protetora Unicos produzidos
em poliestireno injetado. Dimenses do assento 500x508mm (L x P), sendo 460mm de profundidade di.
Contra assento fixado na alma por 5 parafusos M4x20mm. ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro
das normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado de densidade entre 50/60kg/im? (moldado sob presséo, expandido por &gua,
método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em

087

Poltrona para auditorio, com bragos conjugados, assento rebativel sem prancheta. ASSENTO
REBATIVEL - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira
compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre
50/60kg/m® (moldado sob presséo, expandido por agua, método este que elimina o uso de solventes
toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil e contra assento e borda
protetora dnicos produzidos em poliestireno injetado. Dimensdes do assento 500x508mm (L x P), sendo
460mm de profundidade Gtil. Contra assento fixado na alma por 5 parafusos M4x20mm. ENCOSTO -
moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre 50/60kgim* (moldado
sob pressdo, expandido por agua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior
qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil e contra encosto e borda protetora nicos produzidos
em poliestireno injetado. Dimensdes do encosto 508x620mm (L x H). O contra encosto € fixado na alma por
6 perafusos M4x20mm. BRAGO CONJUGADO - composto por apoio fixo produzido em poliuretano
injetado, medindo 48x279x30mm (LxPxH), alma do apoio produzida em ABS e chapa de fixacdo do apoio
produzida de ago (espessura 3,4mm) fixada por 2 parafusos M6x20mm. ESTRUTURA - composta por
cavalete vertical formado por 2 colunas em formato oblongo cortado, produzidas em chapa de aco
(espessura 1,5mm), dispostas a 150mm uma da outra, sendo unidas e estruturadas por chapa de ago
central, soldada aos tubos oblongos; toda essa estrutura é soldada a uma base inferior (pata) medindo
63x334mm (LxP) produzida em chapa de ago (espessura 1,5mm), com furacéo em 2 pontos para fixar a0
piso. Entre 0s tubos oblongos, recebera um fechamento estrutural em chapa de aco (espessura 1,5m),
sobre a chapa vird uma tampa de acabamento medindo 149x12x595mm (LxPxH) produzida em
aglomerado, revestida em AP (formica) ou tecido. FIXAGAO - assento fixado a0 mecanismo escamoteavel
por parafusos M6x20mm através de um suporte de chapa de aco (espessura 2,7mm), sendo o mecanismo
fixado a um suporte produzido em chapa de ago por parafuso M6x10 soldado e 2 porcas M8 que dardo o
movimento e 0 suporte do mecanismo fixado aos cavaletes laterais por rebites. Encosto é fixado através de
chapa de ago medindo 75x73mm (LxP) de espessura 1,5mm por parafusos MEx30mm, sendo a chapa
fixada a0 cavalete através de rebites. Poltrona & fixada no piso através da pata inferior por parafusos
M5x45mm.  ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricago, recebem
tratamento desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostética epdxi-pd com polimerizado em estufa na
femperatura de aproximadamente 210°C. OS TECIDOS POSSUEM CARACTERISTICAS ANTH-CHAMA E
ANTI-MANCHA. Dimensdes: altura do assento em relagéo ao piso - 448mm, altura do encosto em relagéo
a0 piso - 918mm, altura do brago em relacéo ao piso - 628mm, medida de eixo de bragos varidvel entre
580mm e 610mm.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 890,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Longarina Poltrona 03 lugares com Bragos. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas
de ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kgim® (moldado sob presséo, expandido
por agua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil, e contra assento e borda protetora dnicos produzidos em polipropilena injetado.
Dimensdes do assento 482x492mm (L x P). ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por aima injetada em polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 55mm) de densidade entre 50/60kgim® (moldado sob presso, expandido
por agua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e borda protetora dnicos produzidos em polipropilena injetado.
Dimensdes do encosto 465%430mm (L x H). ESTRUTURA do assentolencosto: composta por base
suspensa em forma de ‘U produzida em tudo de ago @ 7/8", soldadas em uma canaleta produzida em
chapa de ago também dobrada em forma de “U". Duas chapas de fixacdo do assento, em aco, séo soldadas
nas extremidades da canaleta. Estrutura da base da longarina; composta por travessa central horizontal
produzida em tubo de ago 30x70mm e duas colunas verticais em tubo de aco redondo @ 2" soldados na
mesma. Duas bases produzidas em aluminio, encaixadas nas colunas verticais. Recebe parafusos
4,8¢75mm para fixagdo no piso (modelo audtério). FIXAGAO - A fixagio do encosto no assento  feita
através de uma haste produzida em tubo de formato oblongo 18x43mm. Encosto possui duas porcas garras
fixadas na alma (na parte de trés da mesma) para fixagéo da haste, através de parafusos MEx20mm e presa
na travessa central horizonal da longarina em uma canaleta produzida em chapa de ago através de
parafusos M10x16mm, presa a bragadeira em chapa de ago por parafusos Mx16mm. Assento fixado na
fravessa central horizontal da longarina pela mesma canaleta onde fixa-se o encosto. ACABAMENTO -
Todas pecas metdlicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desegraxante & quente por
meio de imers&o e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato sequro para a aplicagéo de
pintura eletrostética epdxi-pd com polimerizacéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
BRAGO FIXO TRAPEZOIDAL - em formato trapezoidal, produzido com alma em ferro chato, revestido em
poliuretano injetado.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.785,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m* (moldado sob presséo, expandido por &gua,
método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em
tecido ou vinil, e contra assento e borda protetora nicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes
do assento 455xd45mm (L x P). ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma em polipropileno injetado (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 45mm) de densidade entre 50/60kg/m* (moldado sob presséo, expandido por &gua,
método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em
tecido ou vinil, e contra encosto e borda protetora nicos produzidos em polipropileno injetado. Dimensdes
do encosto 415x320mm (L x H). ESTRUTURA - estrutura do assentolencosto: composta por base
suspensa em forma de *U" produzida em tudo de aco @ 7/8", soldadas em uma canaleta produzida em
chapa de ago também dobrada em forma de “U. Duas chapas de fixagdo do assento, em aco, s&o
soldadas nas extremidades da canaleta. Estrutura da base da longarina: composta por travessa central
horizontal produzida em tubo de ago 30x70mm e duas colunas verticais em tubo de ago redondod 2"
soldados na mesma. Duas bases produzidas em aluminio, encaixadas nas colunas verticais. Recebe
parafusos 4 8x75mm para fixado no piso (modelo auditério). FIXAGAO - A fixagdo do encosto no assento
¢ feita através de uma haste produzida em tubo de formato oblongo 18x43mm. Encosto possui duas porcas
garras fixadas na alma (na parte de trés da mesma) para fixagdo haste, através de parafusos M6x20mm e a
mesma presa na travessa central horizonal da longarina em uma canaleta produzida em chapa de aco
assento através de parafusos M10x16mm, presa a uma bracadeira em chapa de aco por parafusos
M6x16mm. Assento fixado na travessa central horizontal da longarina pela mesma canaleta onde fixa-se o
encosto. ACABAMENTO - Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricago, recebem
fratamento desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura elefrostética epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.180,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Longarina Poltrona 02 lugares com Bragos. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas
de ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 67mm) de densidade entre 50/60kgim* (moldado sob presséo, expandido
por agua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil, e contra assento e borda protetora Unicos produzidos em polipropilena injetado.
Dimensdes do assento 482+492mm (L x P). ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma injetada em polipropileno (espessura 12mm|, estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 55mm) de densidade entre 50/60kg/m® (moldado sob presséo, expandido
por agua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil, e contra encosto e borda protetora Unicos produzidos em polipropilena injetado.
Dimensdes do encosto 465x430mm (L x H). ESTRUTURA do assentolencosto: composta por base
suspensa em forma de “U” produzida em tudo de ago @ 7/8", soldadas em uma canaleta produzida em

Longarina Cadeira 02 lugares. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma em polipropileno injetado (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m* (moldado sob presséo, expandido por &gua,
método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em
tecido ou vinil, e contra assento e borda protetora nicos produzidos em polipropileno injtado. Dimensdes
do assento 455xd45mm (L x P). ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por aima em poliprpileno injetado (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado (espessura 45mm) de densidade entre 50/60kg/m° (moldado sob presséo, expandido por &gua,
método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em
tecido ou vinil, e contra encosto e borda protetora nicos produzidos em polipropileno injtado. Dimensdes
do encosto 415x320mm (L x H). ESTRUTURA - estrutura do assentolencosto: composta por base
suspensa em forma de *U" produzida em tudo de ao @ 7/8", soldadas em uma canaleta produzida em
chapa de ao também dobrada em forma de “U". Duas chapas de fixagéo do assento, em ago, séo
soldadas nas extremidades da canaleta. Estrutura da base da longarina; composta por travessa central
horizontal produzida em tubo de ago 30x70mm e duas colunas verticais em fubo de aco redondo @ 2'

tana de aco ambém dobrada em forma de *U'. Duas chapas de facio d t " 091 |soldados na mesma. Duas bases produzidas em aluminio, encaivadas nas colunas verticais. Recebe
chapa 06 aGo amoc cobrada e lorma dé 9. Buas chapas de |x§9ao 0 3360, & a0, S0 parafusos 4,8x75mm para fixacdo no piso (modelo auditrio). FIXAGAO do encosto no assento é feita
soIQadas nas extremldades ta candefa. Esinbra da base da '°”9?””.a~ COMPOSEA i favessa il através de uma haste produzida em tubo de formato oblongo 18x43mm. Encosto possui duas porcas garras
holr(ljz%nta\ prodicida erS tubobde &0 ngjgmm ¢ dulas gqlunas vgrtham e tUbF e ago nfed.O”dF‘; 05 fiadas na alma (na parte de trés da mesma) para fixacéo da haste, através de parafusos MEx20mm e a
S0ioados na Mmesina. Luas bases produziuas em aluminio, encaikadas nas colunas Verlcals. Receos mesma presa na fravessa central horizonal da longarina em uma canaleta produzida em chapa de aco
Pargfusos 4,’8x75mm para fragdo 1o piso (modelo auitrio. FIXAGAO - A fxagao do encosto no asserto assento através de parafusos M10x16mm, presa a uma bracadeira em chapa de aco por parafusos
i ajraves dé una hast produndg em tbo de formatq obIE)ngo 8dimm. Epcosto possuiduas porcas M6x16mm. Assento fixado na travessa central horizontal da longarina pela mesma canaleta onde fixa-se o
garas fadas na aima (na pang de rés da me;ma) para fxagéo da haste, gtraves de parflsos M6x29mm encosto. ACABAMENTO - Todas pegas mefélicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
¢ pr?sa na’bﬁve:sa cental horzonl a .Iongann?] e uma Caneet profdu2|dz?wem1chapa Ee 4o a;raves t desegraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato
parfusos Mk Gmm, presaabraquelra em chapa de ag por parafusos Mox1émm. Assento firado nia sequro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
fravessa central horizontal da longarina pela mesma canaleta onde fixa-se o encosto. ACABAMENTO - aproximadamente 210°C
Todas pecas metdlicas usadas no processo de fabricago, recebem tratamento desegraxante & quente por :

meio de imers&o e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de Empresas Detentoras de Preos Registrados Marca Valor Unit/R§
pintura elefrostética epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. - )

BRAGO FIXO TRAPEZOIDAL - em formato trapezoidal, produzido com alma em ferro chato, revestido em TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

poliuretano injetado. ALBERFLEX 830,00

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$ COMERCIAL EVEREST LTDA
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA 092 | Poltrona Presidente Encosto Telado com apoio de Cabega e apoio Lombar. ASSENTO - moldado
ALBERFLEX 1.250,00 anatomicamente deniro das normas de ergonomia composto por espuma de poliuretano injetada e

COMERCIAL EVEREST LTDA revestido em couro ou fecido fixado a uma base injetada em polipropileno. Dimensdes do assento

090

Longarina Cadeira 03 lugares. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma em polipropileno injetado (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano

490x480x80mm (L x P x H). ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia
composto por quadro retangular (frontal) produzido em polipropileno revestido com tela flexivel e fixado
através de 4 parafusos a0 quadro de aluminio (posterior). O encosto é fixado & uma haste vertical produzida
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em polipropileno em que o mesmo € fixado & 2 bracos arficuléves (inclinacéo do encosto) de aluminio, e
enfim fixado & caixa de mecanismo. Dimensdes do assento 470x25x590mm (L x P x H). APOIO LOMBAR -
injetado em espuma de poliuretano  revestido com tela flexivel medindo 260x45x160mm, fixado a uma
face de polipropileno injetado e encaixado & haste vertical do encosto. APOIO DE CABEGA - produzido em
espuma de poliuretano injetado e revestido em tela flexivel tendo o acabamento posterior em polipropileno
injetado, medindo 260x45x135mm e encaixado & haste vertical do encosto. BRAGO - suporte regulével do
apoio produzido em aluminio encaixado ao suporte requlavel do braco produzido em polipropileno injetado
£ 0 mesmo é encaixado ao suporte fixo produzido em aluminio em que 0 mesmo é fixado ao contra-assento
por 2 parafusos. O apoio é produzido em poliuretano injstado medindo 108x265x26mm. ESTRUTURA -
composta por base giratoria injetada em aluminio com acabamento polido, 5 rodizios de duplo giro
(@51mm) injetados em nylon. Pistéo a gés que atende as normas infernacionais de qualidade e seguranca
e mecanismo de regulagem. Regulagens do Assento: altura em relacdo ao piso entre 400mm e 520mm
através de pistdo a gas com mola amortecedora; profundidade com variagdo de 50mm (deslize do assento);
inclinagdes de 0° a - 4°. Inclinacéo sincronizada: do assento com o encosto na proporcéo de 21
(encosto:assento), com regulagem na infensidade afravés de manivela. Inclinagéo de 132°(relax) em
relacéo ao assento e do relax (forca da mola) de 50 a 125kg. Requlagens do Apoio Lombar: profundidade
com variacéo de 25mm e altura com variagdo de 100mm. Regulagens do Apoio de Cabega: apoio de
cabega com regulagens de altura com variacéo de 185mm, profundidade ajustavel de 45mm e inclinacéo de
20°. Regulagens do Brago: altura com variacéo de 100mm; largura do brago com variagéo de 50mm;
largura do apoio com variago de 50mm; profundidade do apoio com variagdo de 60mm; e rotacdo de 30°.
Disténcia entre bracos minima de 427mm e méxima de 527mm. Altura do braco em relagéo ao assento
minima de 127mm e méxima de 227mm.
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Empresas Detentoras de Preos Registrados Marca Valor UnitR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.800,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

093

Poltrona Presidente Encosto Telado com apoio de Cabega. ASSENTO - moldado anatomicamente
dentro das normas de ergonomia, composto por alma em palipropileno injetado, estofado em espuma de
poliuretano injetado de densidade entre 50/60kgim?, revestido em tecido ou vinil. Dimensdes do assento
484x470mm (L x P). ENCOSTO - moldado anaomicamente dentro das normas de ergonomia, composto
por estrutura em forma de quadro duplo, frontal e posterior com haste, produzidos em poliprapileno injetado,
fixados e parafusados entre si. Entre s 2 quadros é encaixada a tela flexivel do encosto. Dimensdes do
encosto 460x580mm (L x H). APOIO DE CABEGA - composto por estrutura em forma de quadro duplo
produzido em polipropileno injetado, fixados e parafusados entre si. Entre 0s 2 quadros é encaixada a tela
flexivel do encosto. A estrutura do apoio de cabega é produzida em polipropileno injetado e encaixada na
haste posterior do quadro do encosto, possibiltando as regulagens do apoio de cabega. Dimensdes do
apoio de cabega 272x145mm (L x H). ESTRUTURA - composta por base giratdria injetada em nylon 6.6,
reforcada com 25% de fibra de vidro, 5 rodizios de duplo giro (@51mm) injetados em nylon 6 para rodizio
comum. Pistdo a gés que atende as normas internacionais de qualidade e seguranga ISO9001/DIN,
consfituido por suporte em chapa de ago (espessura 1,9mm), protegido por fubo industrial de @50mm
(espessura 1,5mm) com capa telescapica produzida em polipropileno injetado (exceto para base de aco) e
mecanismo de regulagem. BRAGO REGULAVEL (R }- compostos por 2 hastes fixas em ‘L” produzidas em
polipropileno injetado, 2 hastes méveis produzidas em polipropileno injetado, 2 manipulos trava produzidos
em polipropileno injetado e 2 apoios injetados em poliuretano, medindo 229x94x28mm (C x L x H), fixados
nas hastes moveis. As hastes fixas, méveis e os manipulos trava séo encaixados entre si permitindo as
regulagens de altura e abertura dos bracos. ACABAMENTO - Todas pecas metalicas usadas no processo
de fabricacdo, recebem tratamento desegraxante @ quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato sequro para a aplicacéo de pintura eletrostética epoxi-p6
com polimerizacéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Regulagem altura do Assento:
com variacdo entre 440 a 540mm (em relacéo ao piso) com acionamento através de alavanca produzida em
polipropileno injetado e travamento em qualquer posicéo desejada. Regulagem profundidade do Assento:
com variagdo entre 420 e 458mm (profundidade (i) com acionamento através de botdo. Regulagem
inclinagéo do Assento: com variago entre -1° ¢ -9° com acionamento através de alavanca produzida em
polipropileno injetado. Regulagem do Assento e Encosto: inclinagéo sincronizada entre assento e encosto
na proporgdo 2:1 com acionamento através de alavanca produzida em polipropileno injetado. Regulagem
altura Apoio de cabeca: com variagdo entre 809 e 925mm (em relagdo ao assento) com travamento em 7
posicBes. Regulagem inclinagdo Apoio de cabega: com variagéo enire 90° e 15°. Regulagem alura dos
Bracos: com variacéo entre 206 e 308mm (em relagéo ao assento) com travamento em 9 posicdes.
Regulagem abertura dos Bragos: com variagdo total de 77mm de 445 & 522mm (entre os apoios de bracos)
com travamento em qualquer posigo desejada.

094

Poltrona Presidente Encosto Telado com apoio de Cabega. ASSENTO - moldado anatomicamente
dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm),
estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura 46mm), de densidade entre 50/60kgim® (moldado
sob pressdo, expandido por dgua, método este que elimina o uso de solventes txicos, garante maior
qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou couro sintético. Dimensdes do assento 480x460mm (L x P).
ENCOSTO-  com suporte composto por trés partes. Suporte superior produzido em tubo de ago @ 7/8"
(espessura 1,9mm), dobrado em forma de “U". Suporte inferior também produzido em tubo de ago @ 7/8"
(espessurat,9) e dobrado em forma de “U", com dois tubos de ago @18mm (espessura 1,9mm) encaixados
nas extremidades do mesmo para a fixacdo do suporte superior & uma chapa de ago soldada no centro
para a fixacéo do encosto no mecanismo. Travessa de suporte para o tecido do encosto produzida em tubo
de ago @ 518" (espessura 1,5mm) em forma de arco, com duas buchas produzidas em tubo de ao @ 7/8”
(espessura 1,9) soldadas nas extremidades, para ser encaixada nos dois fubos das extremidades do
suporte inferior. Estrutura fixa com tela flexivel aftamente resistente 100% poliéster, medindo 448x610mm.
Possui apoio de cabega produzido em poliuretano injetado encaixado no encosto, medindo 290x85x1 15mm.
ESTRUTURA - composta por base giratéria injetada em nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5
rodizios de duplo giro (@51mm) injetados em nylon 6 com suporte em polipropileno. Pistdo a gas atendendo
as normas intenacionais de qualidade e seguranga ISO9001/DIN; constituido por suporte em chapa de aco
(espessura 1,9mm), protegido por tubo industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescopica
produzida em polipropileno injetado & mecanismo de regulagem. APOIO REGULAVEL composto por haste
fixa, haste movel e apoios. Haste fixa produzida em tubo de ago redondo @ 1 %' (espessura 1,5mm)
estruturado por uma chapa de aco (espessura 2,7mm) encaixada internamente no tubo e dobrado em
forma de *L", sendo a haste fixada no mecanismo através de parafusos M8x16mm. Haste mével formada
por duas chapas de ferro trefilado (espessuras 7/8'x1/4 e 7/8'x3/16") soldadas entre si formando um ‘T",
uma mola para o travamento produzida em aco e um dispositivo com frava e um sem trava produzidos em
ABS. Mecanismo encaixado em uma capa de acabamento produzida em polipropileno. Sistema fixado no
tubo da haste fixa através de um parafuso auto-atarraxante 3,5x13mm. Apoios produzidos em poliuretano e
fixados no brago através de parafusos M6x16mm. FIXAGAQ- fixagdo do encosto no assento feita através
da chapa soldada no suporte inferior, presa ao mecanismo através de parafusos MB8x16mm.
ACABAMENTO - Todas pegas metdlicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento
desegraxante a quente por meio de imerso e tratamento antferruginoso, a fim de constituir um substrato
sequro para a aplicacdo de pinfura eletrostética epdxi-pd com polimerizago em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Caracteristicas especificas: Regulagem do Assento: altura com variagéo entre
420 a 520mm (em relagdo ao piso) com acionamento através de alavanca produzida em ama de ferro
chato 6x8mm revestido em nylon. Regulagem do Assento e Encosto: inclinagéo sincronizada entre assento
e encosto na proporgdo 2:1 com acionamento através de alavanca produzida em alma de fero chato
6xBmm revestido em nylon Regulagem dos Bracos: altura dos bragos com variagéo 80mm por sistema de
regulagem integrada de 5 posigdes. DIMENSOES GERAIS: 630 x 640 x 1240-1135 (L x P x H) com apoio
de cabega.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.370,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Preos Registrados Marca Valor UnitiR§
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.380,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

095

Poltrona Giratdria espaldar médio Telado. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm|, estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 46mm), de densidade entre 50/60kg/m® (moldado sob presséo, expandido
por agua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil. Dimensdes do assento 480x460mm (L x P). ENCOSTO - com suporte
composto por trés partes. Suporte superior produzido em tubo de aco @ 7/8" (espessura 1,9mm), dobrado
em forma de “U". Suporte inferior também produzido em tubo de aco @ 7/8" (espessurat,9) dobrado em
forma de “U", com dois tubos de aco @18mm (espessura 1,9mm) encaixados nas extremidades do mesmo
para a fixagdo do suporte superior e uma chapa de ago soldada no centro para a fixacdo do encosto no
mecanismo. Travessa de suporte para o tecido do encosto produzida em tubo de ago @ 5/8” (espessura
1,5mm) em forma de arco, com duas buchas produzidas em tubo de ago @ 7/8" (espessura 1,9) soldadas
nas exiremidades, para ser encaixada nos dois tubos das extremidades do suporte inferior. Estrutura fixa
com tela flexivel altamente resistente 100% poliéster, medindo 448x527mm. ESTRUTURA - composta por
base giratdria injetada em nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra de vidro, 5 rodizios de duplo giro (@51mm)
injetados em nylon 6 com suporte em polipropileno. Pistéo a gés que atende as normas infernacionais de
qualidade e sequranca ISO9001/DIN, constituido por suporte em chapa de aco (espessura 1,9mm),
protegido por tubo industrial de @50mm (espessura 1,5mm), capa telescdpica produzida em polipropileno
injetado e mecanismo de regulagem. APOIO REGULAVEL composto por haste fia, haste movel e apaios.
Haste fixa produzida em tubo de ago redondo & 1 %" (espessura 1,5mm) estruturado por uma chapa de ago
(espessura 2,7mm) encaixada  internamente no fubo e dobrado em forma de ‘L’. Haste fixada no
mecanismo através de parafusos M8x16mm. Haste mével formada por duas chapas em ferro trefilado
(espessuras 7/8'x1/4" e 7/8'x3/16) soldadas entre si formando um “T", uma mola para o travamento
produzida em aco e um dispositivo com trava e um sem trava produzidos em ABS, sendo o mecanismo
encaixado em uma capa de acabamento produzida em polipropileno.Todo o sistema fixado no fubo da
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haste fixa através de parafuso auto-atarraxante 3,5%13mm. Apoios produzidos em poliuretano e fixados no
brago através de parafusos M6x16mm. FIXACAQ do encosto no assento feita através da chapa soldada no
suporte inferior, presa ao mecanismo através de parafusos M8x16mm. Assento fixado no mecanismo por
parafusos M6x25 e M6x30mm. ACABAMENTO - Todas as pegas metélicas usadas no processo de
fabricacdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso,
a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicacéo de pintura eletrostética epoxi-pd com
polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Caracteristicas especificas:
Regulagem do Assento altura com variagéo entre 420 a 520mm (em relacéo ao piso) com acionamento
alravés de alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon. Regulagem do Assento
e Encosto: inclinagdo sincronizada entre assento e encosto na proporcéo 2:1 com acionamento através de
alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon. Regulagem dos Bragos: altura dos
bragos com variagéo 80mm por sistema de regulagem integrada de 5 posigdes

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.100,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

direito e esquerdo. Travessa central produzida em chapa de aco (6,35mm de espessura) e bragos
produzidos em fubo de aco de @22,2mm (1,9mm de espessura), soldados entre si e unido através de
suporte do assento produzido em chapa de aco dobrada por parafusos M8x20mm. Apoios injetados em
poluretano ¢ fixados nos bragos por 1 parafuso M6x25mm e 1 parafuso MEx30mm cada. FIXAGAO-
assento é fixado na longarina através da chapa em forma de ‘U da travessa e do suporte do assento por 4
parafusos M8x10mm cada. Estrutura dos bracos fixada através da travessa central do conjunto de bragos
no suporte do assento. ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagéo,
recebem tratamento desegraxante a quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato sequro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagéo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 175,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Poltrona Fixa com hase suspensa. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretan injetado (espessura 46mm), de densidade entre 50/60kgim® (moldado sob presséo, expandido
por &gua, método este que elimina o uso de solventes txicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil. Dimensdes do assento 480x460mm (L x P). ENCOSTO' com suporte composto
por trés partes. Suporte superior produzido em tubo de ago @ 7/8" (espessura 1,9mm), dobrado em forma
de “U". Suporte inferior produzido em tubo de ago @ 7/8" (espessura 1,9mm) e dobrado em forma de “U',
com dois tubos de ago @18mm (espessura 1,9mm) encaixados nas exiremidades do mesmo para a fixagéo
do suporte superior Travessa de suporte para o tecido do encosto produzida em tubo de ago @ 58"
(espessura 1,5mm) em forma de arco, com duas buchas produzidas em tubo de aco @ 7/8" (espessura 1,9)
soldadas nas extremidades, para ser encaixada nos dois tubos das extremidades do suporte inferior,
Estrutura fixa com tela flexivel altamente resistente 100% poliéster, medindo 448x527mm. ESTRUTURA -
composta por base suspensa em forma de ‘L" produzida em tubo de aco @ 25,4mm (espessura 1,9mm), na
qual sdo soldadas perpendicularmente 2 travessas @ 254mm (espessura 2,66mm). Extremidades das
fravessas soldado o suporte inferior do encosto. Face inferior da base encaixadas 4 sapatas protetoras
produzidas em nylon. BRAGO - APOIO FIXO composto por 2 hastes produzidas em tubo de aco @ 7/8"
(espessura 1,9mm), unidas por uma chapa de ago (espessura 2'x1/4) fixada no brago e no mecanismo
através de parafusos M8x16mm. Apoios produzidos em poliuretano fixados nas haste através de parafusos
M6x25mm. Apoios produzidos em poliuretano e fixados no brago através de parafusos M6x16mm.
FIXAGAO - Assento e encosto independentes. Encosto soldado na estrutura, Assento fixado na estrutura
por 4 parafusos M6x50mm. ACABAMENTO - Todas pegas metélicas usadas no processo de fabricagéo,
recebem tratamento desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato sequro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagéo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX

600,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

097

Longarina 3 lugares encosto telado com Apoios. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das
normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m® (moldado sob presséo,
expandido por agua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil. Dimensdes do assento 460x480mm (L x P). ENCOSTO - com
suporte composto por rés partes. Suporte superior € inferior produzidos em tubo de ago @ 7/8" (espessura
1,9mm), dobradas em forma de “U", contendo a inferior dois fubos de ago @18mm (espessura 1,9mm)
encaixados nas extremidades para a fixagdo do suporte superior, & mais dois tubos soldados
perpendiculamente a estrutura inferior unidos pelo suporte do assento, produzido em chapa de ago
dobrada em forma *U". Uma travessa de suporte para o tecido do encosto, produzida em tubo de ago @5/8"
(espessura 1,5mm) em forma de arco, com duas buchas produzidas em tubo de aco @ 7/8" (espessura 1,9)
soldadas nas extremidades, para ser encaixada nos dois tubos das extremidades do suporte inferior.
Estrutura fixa com tela flexivel altamente resistente 100% poliéster, medindo 448x527mm. ESTRUTURA -
composta por travessa horizontal da longarina produzida em tubo de ago redondo de @60mm (3mm de
espessura) medindo 1175mm de comprimento para 2 posicdes e 1800mm para 3 posicdes. Em cada
extremidade da travessa horizontal & soldada uma chapa para fixagdo da tampa de acabamento lateral, 2
pés curvos produzidos em tubo de ago redondo de @32mm (2,65mm de espessura) medindo 292mm de
altura, na base dos quais é soldada uma aruela de @26mm (4,76mm de espessura) servindo para encaixe
das sapatas niveladoras produzidas em nylon. Sobre a travessa horizontal séo soldadas chapas dobradas
em forma “U” medindo 66x66x20mm (4,75mm de espessura) através das quais a longarina é unida ao
suporte do assento ou da mesa. BRAGO- estrutura em forma de “U” composta por travessa central, braco
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Longarina 2 lugares encosto telado com Apoios. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das
normas de ergonomia, composto por aima em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em
espuma de poliuretano injetado (espessura 46mm) de densidade entre 50/60kg/m® (moldado sob presséo,
expandido por &gua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcial, revestido em tecido ou vinil. Dimensdes do assento 460x480mm (L x P). ENCOSTO - com
suporte composto por trés partes. Suporte superior e inferior produzidos em tubo de ago @ 7/8" (espessura
1,9mm), dobradas em forma de “U", contendo a inferior dois tubos de ao @18mm (espessura 1,9mm)
encaixados nas extremidades para a fixagdo do suporte superior, e mais dois tubos soldados
perpendicularmente a estrutura inferior unidos pelo suporte do assento, produzido em chapa de aco
dobrada em forma “U". Uma travessa de suporte para o tecido do encosto, produzida em tubo de ago @/5/8"
(espessura 1,5mm) em forma de arco, com duas buchas produzidas em tubo de ao @ 7/8" (espessura 1,9)
soldadas nas exiremidades, para ser encaixada nos dois fubos das extremidades do suporte inferior.
Estrutura fixa com tela flexivel altamente resistente 100% poliéster, medindo 448x527mm. ESTRUTURA -
composta por travessa horizontal da longarina produzida em tubo de ago redondo de @60mm (3mm de
espessura) medindo 1175mm de comprimento para 2 posigdes e 1800mm para 3 posigdes. Em cada
extremidade da travessa horizontal € soldada uma chapa para fixagéo da tampa de acabamento lateral, 2
pés curvos produzidos em tubo de aco redondo de @32mm (2,65mm de espessura) medindo 292mm de
altura, na base dos quais é soldada uma aruela de @26mm (4,76mm de espessura) servindo para encaixe
das sapatas niveladoras produzidas em nylon. Sobre a travessa horizontal séo soldadas chapas dobradas
em forma “U” medindo 66x66x20mm (4,75mm de espessura) através das quais a longarina é unida ao
suporte do assento ou da mesa. BRAGO- estrutura em forma de *U" composta por travessa central, brago
direito e esquerdo. Travessa central produzida em chapa de aco (6,35mm de espessura) e bragos
produzidos em fubo de aco de @22,2mm (1,9mm de espessura), soldados entre si e unido através de
suporte do assento produzido em chapa de aco dobrada por parafusos M8x20mm. Apoios injetados em
poliuretano e fixados nos bragos por 1 parafuso M6x25mm e 1 parafuso MEx30mm cada. FIXAGAO-
assento é fixado na longarina através da chapa em forma de ‘U’ da travessa e do Suporte do assento por 4
parafusos M8x10mm cada. Estrutura dos bracos fixada através da travessa central do conjunto de bragos
no suporte do assento. ACABAMENTO - Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricagéo,
recebem {ratamento desegraxante a quente por meio de imerséo ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato sequro para a aplicagéo de pintura eletrostética epdxi-pd com polimerizagéo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.180,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

099

Cadeira fixa base suspensa. ASSENTO - moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia,
composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano
injetado de densidade entre 50/60kgim* (moldado sob presso, expandido por agua, método este que
elimina 0 uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil
Dimenses do assento 462x457mm (L x P), sendo 425mm de profundidade (ti. ENCOSTO - moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira compensada
(espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre 50/60kgim?® (moldado
sob pressdo, expandido por agua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior
qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vini. Dimensdes do encosto 480x260mm (L x H).
ESTRUTURA - composta por base suspensa em forma de “C" produzida em tubo de ago @ 25,4mm
(espessura 1,9mm), na qual é soldado perpendicularmente o suporte do assento composto por 2 travessas
paralelas entre si, produzidas em tubo de aco @ 25,4mm (espessura 1,9mm).Na face inferior da base séo
encaixadas 4 sapatas protetoras produzidas em nylon. BRAGO - apoios injetados em polipropileno
encaixados e fixos a estrutura por 2 parafusos M5x25mm cada. FIXAGAO - assento fixado 4 travessa por
2 parafusos M6x20 e no suporte do assento por 2 parafusos M6x35. Na alma de madeira do encosto é
fixada por 2 parafusos Méx12 de cada lado uma chapa em forma de V produzida em ago (4,76mm de
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espessural, unindo o encosto na estrutura da cadeira por 1 parafuso M8x20 de cada lado. ACABAMENTO
- Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento desegraxante @
quente por meio de imerso e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostética  epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de

aproximadamente 210°C.
Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 520,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Sofa 3 lugares. ASSENTO - moldado anatomicamente & composto por alma em madeira compensada
(espessura 18mm), estofada em espuma de poliuretano injetado de densidade entre 50/60kg/m* (expandido
por agua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil. Dimenses do assento 600x530x160mm (L x P x H), sendo 460mm de
profundidade (til do assento. ENCOSTO - moldado anatomicamente & composto por alma em madeira
compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado  de densidade entre
50/60kg/m® (expandido por &gua, método este que elimina o uso de solventes txicos, garante maior
qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil. Dimensdes do encosto 600x130x460mm (L x P x H).
BRAGO - composto por alma em madeira compensada (espessura 25mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado de densidade 60g/cm?, revestido em tecido ou vinil medindo 120x677x630mm (L x P x
H). PAINEL FRONTAL E POSTERIOR - produzido em aglomerado (espessura 18mm), revesfidos em
ftecido ou vinil. NIVELADOR DE ALTURA - composto por parafuso MBX20mm e base em polipropileno.
Fixagdo feita através de uma chapa de ago fixada no braco da poltrona afravés de parafusos auto-
atamachantes, possuindo um furo com rosca para a fixagdo do nivelador. FIXACAQ do encosto no assento
feita através de uma mola produzida em ferro chato (espessura 8mm) e fixada através de buchas metalicas
cravadas na almas dos mesmos por parafusos MEX20mm. Assento fixado em duas estruturas produzidas
em tubo de aco retangular 30x70mm (espessura 1,9mm) com uma chapa de aco soldada no centro paraa
fixacdo do assento através de parafuso auto-atarrachante e nas extremidades soldadas duas chapas de
aco para a fixagao dos bragos através de parafusos M6X50mm. Paingis frontal e posterior para acabamento
fixados através de buchas plasticas fixadas nos mesmos e parafusos auto-atarrachantes. ACABAMENTO -
Todas pegas metélicas usadas no processo de fabricacéo, recebem tratamento desegraxante 4 quente por
meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato sequro para a aplicaéo de
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizago em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
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Sofa 1 lugar. ASSENTO - moldado anatomicamente & composto por alma em madeira compensada
(espessura 18mm), estofada em espuma de poliuretano injetado de densidade entre 50/60kg/im*
(expandido por &gua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e
resisténcia), revestido em tecido ou vinil. DimensGes do assento 600x530x160mm (L x P x H), sendo
460mm de profundidade (til do assento. ENCOSTO - moldado anatomicamente & composto por alma em
madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre
50/60kg/m® (expandido por agua, méfodo este que elimina o uso de solventes tdxicos, garante maior
qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil. Dimensdes do encosto 600x130x460mm (L x P x H).
BRACGO - composto por alma em madeira compensada (espessura 25mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado de densidade 60g/cm®, revestido em tecido ou vinil medindo 120x677x630mm (L x P x
H). PAINEL FRONTAL E POSTERIOR - produzido em aglomerado (espessura 18mm), revestidos em
tecido ou vinil. NIVELADOR DE ALTURA - composto por parafuso M8X20mm e base em polipropileno.
Fixagdo feita afravés de uma chapa de ago fixada no brago da poltrona através de parafusos auto-
atamachantes, possuindo um furo com rosca para a fixago do nivelador. FIXAGAQ do encosto no assento
feita através de uma mola produzida em fero chato (espessura 8mm) e fixada afravés de buchas
metdlicas cravadas na aimas dos mesmos por parafusos MEX20mm. Assento fixado em duas estruturas
produzidas em tubo de aco retangular 30x70mm (espessura 1,9mm) com uma chapa de ago soldada no
centro para a fixacéo do assento através de parafuso auto-atarrachante e nas extremidades soldadas duas
chapas de ago para a fixagéo dos bragos através de parafusos M6X50mm. Painéis frontal e posterior para
acabamento fixados através de buchas plasticas fixadas nos mesmos e parafusos auto-atarrachantes.
ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagéo, recebem iratamento
desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato
seguro para a aplicacéo de pintura eletrostética epéxi-p6 com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.240,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 2.500,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Sofa 2 lugares. ASSENTO - moldado anatomicamente & composto por alma em madeira compensada
(espessura 18mm), estofada em espuma de poliuretano injetado de densidade entre 50/60kg/m* (expandido
por agua, método este que elimina o uso de Solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vinil. Dimenses do assento 600x530x160mm (L x P x H), sendo 460mm de
profundidade (til do assento. ENCOSTO - moldado anatomicamente & composto por alma em madeira
compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado  de densidade entre
50/60kg/m® (expandido por &gua, método este que elimina o uso de solventes txicos, garante maior
qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil. Dimensdes do encosto 600x130x460mm (L x P x H).
BRAGO - composto por alma em madeira compensada (espessura 25mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado de densidade 60gicm”, revestido em tecido ou vinil medindo 120x677x630mm (L x P x
H). PAINEL FRONTAL E POSTERIOR - produzido em aglomerado (espessura 18mm), revesfidos em
tecido ou vinil. NIVELADOR DE ALTURA - composto por parafuso M8X20mm e base em polipropileno.
Fixagdo feita através de uma chapa de ago fixada no braco da poltrona afravés de parafusos auto-
atarrachantes, possuindo um furo com rosca para a fixagéo do nivelador. FIXAGAO do encosto no assento
feita através de uma mola produzida em ferro chato (espessura 8mm) e fixada através de buchas metalicas
cravadas na almas dos mesmos por parafusos M6X20mm. Assento fixado em duas estruturas produzidas
em tubo de aco retangular 30x70mm (espessura 1,9mm) com uma chapa de aco soldada no centro paraa
fixagdo do assento através de parafuso auto-atarrachante € nas extremidades soldadas duas chapas de
aco para a fixagao dos bragos através de parafusos M6X50mm. Paingis frontal e posterior para acabamento
fixados através de buchas plésticas fixadas nos mesmos e parafusos auto-atarrachantes. ACABAMENTO -
Todas as pegas metélicas usadas no processo de fabricacéo, recebem tratamento desegraxante & quente
por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicagéo
de pintura eletrostética epoxi-pé com polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
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Sofa 2 lugares. ASSENTO - alma em forma de “L" produzida em aglomerado (espessura 25mm),
parafusadas entre si, e revesfidas por espuma de poliuretano injetado (espessura 25mm) de densidade
entre 20 e 30 kg/m®, (expandido por agua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante
maior qualidade e resisténcia), sendo o conjunto encaixado e parafusado na estrutura do encosto.
Revestido em tecido ou vinil fixado por grampos. ENCOSTO - estrutura dnica entre encosto e bracos.
Composta por 3 arcos produzidos em aglomerado de (18mm de espessura), sendo 1 inferior, outro
intermedidrio (rente ao assento) e 1 superior que forma encosto/brago. Arcos interligados através da base
frontal (assento) e 2 apoios laterais verticais produzidos em aglomerado (espessura 25mm) parafusados
uns aos outros. Base inferior unida ao arco superior inclinado por travessa posterior horizontal e 2 travessas
frontais horizontais dos bragos, ambas produzidas em aglomerado de madeira (espessura 25mm)
parafusadas entre si, formando a estrutura do encosto. Toda a estrutura do encosto fechada por chapa
acartonada (gramatura 40 e espessura 1,9mm) e revestida por espuma de poliuretano injetado e expandido
em aqua (espessura 25mm) com densidade entre 20 € 30 kg/m®. Revestido em tecido ou vinil fixado por
grampos. ESTRUTURA com 4 apoios cilindricos produzidos em aluminio @ 40mm  macico (espessura
2,5mm) e altura 120mm, parafusados na chapa soldada & base superior do apoio por 4 parafusos
M6x20mm cada. ACABAMENTO - Todas pegas metdlicas usadas no processo de fabricago, recebem
fratamento desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagéo de pintura elefrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em esfufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.725,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.900,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Sofa 1 lugar. ASSENTO - alma em forma de ‘L" produzida em aglomerado (espessura 25mm),
parafusadas entre i, e revestidas por espuma de poliuretano injetado (espessura 25mm) de densidade
entre 20 e 30 kgim®, (expandido por &gua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante
maior qualidade e resisténcia), sendo o conjunto encaixado e parafusado na estrutura do encosto.
Revestido em tecido ou vinil fixado por grampos. ENCOSTO - estrutura dnica entre encosto e bragos.
Composta por 3 arcos produzidos em aglomerado de (18mm de espessura), sendo 1 inferior, outro
intermediério (rente ao assento) e 1 superior que forma encostolbrago. Arcos interligados através da base
frontal (assento) e 2 apoios laterais verticais produzidos em aglomerado (espessura 25mm) parafusados
uns aos outros. Base inferior unida ao arco superior inclinado por travessa posterior horizontal e 2
fravessas frontais horizontais dos bragos, ambas produzidas em aglomerado de madeira (espessura
25mm) parafusadas entre si, formando a estrutura do encosto. Toda a estrutura do encosto fechada por
chapa acartonada (gramatura 40 e espessura 1,9mm) e revesida por espuma de poliuretano injetado e
expandido em gua (espessura 25mm) com densidade entre 20 e 30 kg/m®. Revesfido em tecido ou vinil
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fixado por grampos. ESTRUTURA com 4 apoios ciindricos produzidos em aluminio @ 40mm  macico
(espessura 2,5mm) ¢ altura 120mm, parafusados na chapa soldada & base superior do apoio por 4
parafusos MEx20mm cada. ACABAMENTO - Todas as pegas mefdlicas usadas no processo de
fabricagéo, recebem tratamento desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso,
a fim de constituir um substrato seguro para a aplicacéo de pinfura eletrostética epoxi-po com
polimerizacéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
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TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.920,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.075,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Sofa 1 lugar. ASSENTO - moldado anatomicamente deniro das normas de ergonomia, composto por alma
em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de poliuretano injetado (espessura
41mm) de densidade enire 50/60kgim® (moldado sob presséo, expandido por &gua, método este que
elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vinil
Dimensdes do assento 510x500mm (L x P). ENCOSTO - moldado anatomicamente dentro das normas de
ergonomia, composto por alma em madeira compensada (espessura 12mm), estofado em espuma de
poliuretano injetado (espessura 38mm) de densidade entre 50/60kg/m® (moldado sob presséo, expandido
por dgua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia),
revestido em tecido ou vini. Dimensdes do encosto 510x510mm (L x H). BRACO (ESTRUTURA) -
composto por alma em aglomerado (espessura 25mm), estofado em espuma de poliuretano injetado
(espessura 55mm) de densidade entre 50/60kg/m® (expandido por agua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), revestido em tecido ou vini. De formato
retangular, formando  estrutura do sof4, medindo 500x620mm(P x H). Recebe entre os bracos (abaixo do
assento) um painel de acabamento frontal e outro posterior produzidos em aglomerado de 18mm,
revestidos em tecido ou vinil, medindo 18x110mm (PxH). Recebe 4 niveladores de aftura M8x20mm com
base em polipropileno, ou 2 rodizios de duplo giro (@51mm), injetados em nylon 6 para rodizio comum com
0 suporte em polipropileno. FIXAGAO - bragos unidos através de uma travessa de tubo de ago retangular
40x20mm (espessura de 1,9mm), tendo nas extremidades soldadas & uma chapa (de cada lado),
produzidos em aco (espessura de 4,75mm) e fixados ao brago por parafusos M6x50mm. A unido entre 0
assento e 0 encosto é feita através de uma mola produzida em ferro chato. A mola é fixada no encosto
alravés de parafusos MEx20mm e no assento afravés de parafusos MEx20mm. O assento € fixado na
travessa horizontal através de uma canaleta em chapa de ago, por parafusos M6x20mm, presa a uma
bragadeira em chapa de aco (espessura 2,5mm), por parafusos M6x16mm. Os painéis de acabamento sdo
fixados nos braos através de parafusos autoatarrachantes. ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desegraxante & quente por meio de imerséo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicacéo de pintura eletrostética
epoxi-pd com polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§

Mesa Reta 800x600x740mm. TAMPO em formato retangular consfituido em MDP de 25mm de espessura
com acabamento nas duas faces (inferior & superior) em laminado melaminico de baixa presséo (BP).
Faces laterais dos tampos com fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de 3mm
nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Mel.
ESTRUTURA - auto-portante composta por 2 cavaletes laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais
formados por coluna vertical em forma de “C’, produzida em chapa de ago estampada (1,5mm de
espessura), onde é encaixado perfil produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiagdo e
fechamento constituido por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfl; na parte superior com
perfil em formato retangular medindo 15x62x60mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura),
para fixagdo das travessas estruturais. Parte inferior da coluna vertical com 2 parafusos M10x20mm em
uma pata (base) de formato concavo, estampada, sem ponteiras e cortada a laser (1,9mm de espessura).
Cada pata inferior com 2 niveladores de altura com rosca M8x37mm produzidos com base em
polipropileno. Parte superior com coluna soldada a uma chapa em ‘L’ (2,7mm de espessura), por solda
MAG, e fixado o cavalete ao tampo. Travessa horizontal reguldvel composta por perfil externo e intemo.
Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura)
e perfil intero produzido em chapa de aco (34mm de espessura), unidos através de dispositivo de
montagem regulavel, encaixado dentro do perfl externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em
ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos M6x6mm com a fungdo de ajuste do comprimento. FIXACAQ - tampo
fixado na estrutura através da chapa em ‘L" do cavalete lateral e de 4 buchas metélicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos M6x16mm para cada cavalete. ACABAMENTO -
Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante & quente
por meio de imerso e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicagéo
de pintura eletrostatica epdxi-p6 com polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
- Painel frontal produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e laterais com perfil de borda reta produzida em PVC com espessura de
1mm, coladas pelo processo Hot Melt, Fixado através de 2 chapas dobradas por 2 parafusos M6x12mm no
fampo e 2 parafusos MF7x11mm no painel. Caha eletrificavel dobrada em forma de “C’, medindo
600x227mm, produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura), encaixada na fravessa estrutural da mesa
através de suporte produzido em ABS. Barra de tomadas produzida em chapa de aco pintado na cor preto,
com 3 elétricas e 2 RJ.

Empresas Detentoras de Preos Registrados Marca Valor Unit. -R$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 450,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 675,00

COMERCIAL EVEREST LTDA
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Sofa Giratorio 1 lugar. ASSENTO - alma em forma de “L” produzida em aglomerado (espessura 25mm),
parafusadas entre si, e revestidas por espuma de poliuretano injetado (espessura 25mm) de densidade
entre 20 ¢ 30 kgim®, (expandido por agua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante
maior qualidade e resisténcia), sendo o conjunto encaixado e parafusado na estrutura do encosto.
Revestido em tecido ou vinil fixado por grampos. ENCOSTO - estrutura Gnica entre encosto e bragos.
Composta por 3 arcos produzidos em aglomerado de (18mm de espessura), sendo 1 inferior, outro
intermediério (rente ao assento) e 1 superior que forma encostolbraco. Tais arcos séo interligados através
da base frontal (assento) e 2 apoios laterais verticais produzidos em aglomerado (espessura 25mm)
parafusados uns aos outros. Base inferior unida ao arco superior inclinado por travessa posterior horizontal
e 2 travessas frontais horizontais dos bragos, ambas produzidas em aglomerado de madeira (espessura
25mm) parafusadas entre si, formando assim a estrutura do encosto. Toda a estrutura do encosto é
fechada por chapa acartonada (gramatura 40 e espessura 1,9mm) e revestida por espuma de poliuretano
injetado e expandido em agua (espessura 25mm) com densidade entre 20 & 30 kg/m®. Revestido em tecido
ou vini fixado por grampos. ESTRUTURA GIRATORIA - composta por base inferor de @ 530mm, tubo
central e base superior @ 150mm, todos produzidos em aluminio com acabamento polido. O conjunto é
fixado através da base superior na alma do assento por 4 parafusos M6x16mm cabeca chata.
ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricago, recebem tratamento
desegraxante & quente por meio de imerso e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
sequro para a aplicacéo de pintura eletrostéica epoxi-p6 com polimerizagéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§

Mesa Reta 1000x700x740mm. TAMPO em formato retangular constituido em MDP de 25mm de espessura
com acabamento nas duas faces (inferior & superior) em laminado melaminico de baixa presséo (BP).
Faces laterais dos tampos com fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de 3mm
nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt.
ESTRUTURA auto - portante composta por 2 cavaletes laterais 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais
formados por coluna vertical em forma de ‘C’, produzida em chapa de ago estampada (1,5mm de
espessura), encaixado o perfil produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiagdo e
fechamento constituido por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfl; na parte superior com
perfil em formato retangular medindo 15x62x60mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura),
para fixagdo das travessas estruturais. Parte inferior da coluna vertical com 2 parafusos M10x20mm em
uma pata (base) de formato concavo, estampada, sem ponteiras e cortada a laser (1,9mm de espessura).
Cada pata inferior com 2 niveladores de altura com rosca M8x37mm produzidos com base em
polipropileno. Parte superior com coluna soldada a uma chapa em ‘" (2,7mm de espessura), por solda
MAG, e fixado o cavalete ao tampo. Travessa horizontal reguldvel composta por perfil externo e intemo.
Peril externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura)
e perfil intero produzido em chapa de aco (34mm de espessura), unidos através de dispositivo de
montagem regulavel, encaixado dentro do perfl externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em
ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos M6x6mm com a fungdo de ajuste do comprimento. FIXAGAQ - tampo
fixado na estrutura através da chapa em ‘L" do cavalete lateral e de 4 buchas metdlicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos M6x16mm para cada cavalete. ACABAMENTO -
Todas pegas metélicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de imerso e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato sequro para a aplicagéo de
pintura eletrostética epdxi-p com polimerizago em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. -
Painel frontal produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa presso e laterais com perfil de borda reta produzida em PVC com espessura de
1mm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixado através de 2 chapas dobradas por 2 parafusos Mx12mm no
tampo e 2 parafusos MF7x11mm no painel. Calha eletrificével dobrada em forma de “C’, medindo
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600x227mm, produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura), encaixada na travessa estrutural da mesa
através de suporte produzido em ABS. Barra de tomadas produzida em chapa de ago pintado na cor preto,
com 3 eléfricas e 2 RJ.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 550,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

109

Mesa Reta 1200x700x740mm. TAMPO em formato refangular constituido em MDP de 25mm de espessura
com acabamento nas duas faces (inferior € superior) em laminado melaminico de baixa presséo (BP).
Faces laterais dos tampos com fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de 3mm
nas extremidades superior & inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Mett
ESTRUTURA auto - portante composta por 2 cavaletes laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais
formados por coluna vertical em forma de “C’, produzida em chapa de ago estampada (1,5mm de
espessura), encaixado o perfil produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiagdo e
fechamento consfituido por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil: na parte superior com
perfil em formato retangular medindo 15x62x60mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura),
para fixago das travessas estruturais. Parte inferior da coluna vertical com 2 parafusos M10x20mm em
uma pata (base) de formato concavo, estampada, sem ponteiras e cortada a laser (1,9mm de espessura).
Cada pata inferior com 2 niveladores de altura com rosca M8x37mm produzidos com base em
polipropileno. Parte superior com coluna soldada a uma chapa em “L" (2,7mm de espessura), por solda
MAG, e fixado o cavalete ao tampo. Travessa horizontal regulével composta por perfil extemo e intemo.
Perfil extemo em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura)
e perfil intemo produzido em chapa de aco (3,4mm de espessura), unidos através de dispositivo de
montagem regulavel, encaixado dentro do perfl externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em
ABS, 2 porcas M e 2 parafusos MExémm com a fungdo de ajuste do comprimento. FIXACAO - tampo
fixado na estrutura através da chapa em ‘L’ do cavalete lateral e de 4 buchas metalicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos M6x16mm para cada cavalete. ACABAMENTO -
Todas as pecas metalicas usadas no processo e fabricagéo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imerséo e tratamento anfiferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicacéo
de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
Painel frontal produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa presséo e laterais com perfil de borda reta produzida em PVC com espessura de
1mm, coladas pelo processo Hot Melt, Fixado através de 2 chapas dobradas por 2 parafusos M6x12mm no
tampo ¢ 2 parafusos MF7x11mm no painel. Calha eletrificavel dobrada em forma de C’, medindo
600x227mm, produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura), encaixada na travessa estrutural da mesa
alravés de suporte produzido em ABS Barra de tomadas produzida em chapa de aco pintado na cor prefo,
com 3 elétricas e 2RJ

laminado melaminico de baixa presséo e laterais com perfil de borda reta produzida em PVC com
espessura de 1mm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixado através de 2 chapas dobradas por 2 parafusos
M6x12mm no tampo e 2 parafusos MF7x11mm no painel. Calha eletrificavel dobrada em forma de “C’,
medindo 600x227mm, produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura), encaixada na travessa
estrutural da mesa através de suporte produzido em ABS. Barra de tomadas produzida em chapa de ago
pintado na cor preto, com 3 elétricas e 2 RJ.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit. -R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 680,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 610,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

10

Mesa Reta 1400x700x740mm. TAMPO em formato retangular constituido em MDP de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa presséo
(BP). Faces laterais dos tampos com fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio
de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo
Hot Melt. ESTRUTURA auto - portante composta por 2 cavaletes laterais e 1 travessa horizontal.
Cavaletes laterais formados por coluna vertical em forma de “C", produzida em chapa de aco estampada
(1,5mm de espessura), encaixado o perfil produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de
fiagéo e fechamento consfituido por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil; na parte
superior com perfil em formato retangular medindo 15x62x60mm produzido em chapa de ago (1,5mm de
espessura), para fixagdo das travessas estruturais. Parte inferior da coluna vertical com 2 parafusos
M10x20mm em uma pata (base) de formato concavo, estampada, sem ponteiras e cortada a laser (1,9mm
de espessura). Cada pata inferior com 2 niveladores de altura com rosca M8x37mm produzidos com base
em polipropileno. Parte superior com coluna soldada a uma chapa em “L" (2,7mm de espessura), por solda
MAG, e fixado o cavalete ao tampo. Travessa horizontal requlével composta por perfil externo e interno.
Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura)
e perfl intemo produzido em chapa de aco (3,4mm de espessura), unidos através de dispositivo de
montagem regulével, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em
ABS, 2 porcas M8 e 2 parafusos MEx6mm com a funco de ajuste do comprimento. FIXAGAQ - tampo
fixado na estrutura através da chapa em ‘L" do cavalete lateral e de 4 buchas metélicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos MEx16mm para cada cavalete. ACABAMENTO -
Todas as pegas metélicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante & quente
por meio de imers&o e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicacéo
de pintura eletrostatica epdxi-po com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
210°C. - Painel frontal produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em

"

Mesa Reta 1600x800x740mm. TAMPO em formato retangular constituido em MDP de 25mm de espessura
com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa presséo (BP).
Faces laterais dos tampos com fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de 3mm
nas extremidades superior & inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Met:
ESTRUTURA auto - portante composta por 2 cavaletes laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais
formados por coluna vertical em forma de “C’, produzida em chapa de ago estampada (1,5mm de
espessura), encaixado o perfil produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiagdo e
fechamento constituido por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfi; na parte superior com
perfil em formato refangular medindo 15x62x60mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura),
para fixagdo das travessas estruturais. Parte inferior da coluna vertical com 2 parafusos M10x20mm em
uma pata (base) de formato concavo, estampada, sem ponteiras e cortada a laser (1,9mm de espessura).
Cada pata inferior com 2 niveladores de altura com rosca M8x37mm produzidos com base em
polipropileno. Parte superior com coluna soldada a uma chapa em “L" (2,7mm de espessura), por solda
MAG, e fixado o cavalete a0 tampo. Travessa horizontal reguldvel composta por perfil externo e intemo.
Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura)
e perfil interno produzido em chapa de aco (34mm de espessura), unidos através de dispositivo de
montagem requlavel, encaixado dentro do perfil extermo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em
ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos MExBmm com a fungdo de ajuste do comprimento. FIXACAO - tampo
fixado na estrutura através da chapa em L’ do cavalete lateral e de 4 buchas metélicas MBx13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos M6x16mm para cada cavalete. ACABAMENTO -
Todas pecas metalicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato sequro para a aplicagéo de
pintura elefrostéfica epdxi-po com polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
Painel frontal produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa presso e laterais com perfil de borda reta produzida em PVC com espessura de
1mm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixado através de 2 chapas dobradas por 2 parafusos Méx12mm no
tampo e 2 parafusos MF7xt1mm no painel. Caha eletrificivel dobrada em forma de “C’, medindo
600x227mm, produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura), encaixada na travessa estrutural da mesa
alravés de suporte produzido em ABS. Barra de tomadas produzida em chapa de ago pintado na cor preto,
com 3 elétricas e 2 RJ.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 750,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

12

Mesa em “L" 1200x1200x600x600mm. TAMPO - tampo em formato angular consfituido em MDP de
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa presséo (BP). Faces laterais dos tampos com fita de borda reta produzida em PVC com espessura de
3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo
processo Hot Melt. Com furagdo para encaixe da tampa basculante. ESTRUTURA - auto-portante
composta por 3 cavaletes laterais e 2 travessas horizontais. Cavaletes laterais formados por coluna vertical
em forma de “C", produzida em chapa de ago estampada (1,5mm de espessura), onde é encaixado perfil
produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiagdo e fechamento consfituido por tampa
removivel produzida em ABS encaixada no perfil; Parte superior com perfil em formato retangular medindo
15x62x60mm produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura), no qual serdo fixadas as travessas
estruturais. Parte inferior da coluna vertical fixada por 2 parafusos M10x20mm em uma pata (base) de
formato concavo, estampada, sem ponteiras € cortada a laser (1,9mm de espessura), possindo cada pata
inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x37mm produzidos com base em polipropileno. Parte superior
a coluna soldada a uma chapa em ‘L" (2,7mm de espessura), por solda MAG, através da qual o cavalete
[ateral sera fixado ao tampo. Travessa horizontal composta por perfil extermo e intemo. Perfil extemo em
formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura) e perfil interno
produzido em chapa de aco (3,4mm de espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulavel,
encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas M6 ¢ 2
parafusos M6x6mm com a funcéo de ajuste do comprimento. FIXAGAQ - o tampo fixado na estrutura
através da chapa em *L" do cavalete lateral e de 4 buchas metalicas M6x13mm embutidas na face inferior
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do tampo por 4 parafusos MEx16mm para cada cavalete. ACABAMENTO - Todas as pegas metélicas
usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e
fratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagéo de pintura eletrostatica
epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. - Painel frontal
produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressdo e laterais recebem perfil de borda reta produzida em PVC com espessura de fmm,
coladas pelo processo Hot Melt. Fixado afravés de 2 chapas dobradas por 2 parafusos M6x12mm no
tampo e 2 parafusos MBx12mm e 2 parafusos MF7x11mm no painel. Calha eletrificavel dobrada em forma
de “C’, medindo 600x227mm, produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura), encaixada na travessa
estrutural da mesa através de suporte produzido em ABS. Barra de tomadas produzida em chapa de aco
pintado na cor preto, com 3 elétricas e 2 RJ.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.060,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Mesa em “L" 1400x1400x600x600mm. TAMPO - tampo em formato angular constituido em MDP de
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa presséo (BP). Faces laterais dos tampos com fta de borda reta produzida em PVC com espessura
de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas
pelo processo Hot Melt. Com furagdo para encaixe da tampa basculante. ESTRUTURA - auto-portante
composta por 3 cavaletes laterais e 2 travessas horizontais. Cavaletes laterais formados por coluna
vertical em forma de “C", produzida em chapa de ago estampada (1,5mm de espessura), onde é encaixado
perfil produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiagéo e fechamento consfituido por
fampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil: Parte superior com perfil em formato retangular
medindo 15x62x60mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura), no qual sero fixadas as
ravessas estruturais. Parte inferior da coluna vertical fixada por 2 parafusos M10x20mm em uma pata
(base) de formato cdncavo, estampada, sem ponteiras e cortada a laser (1,9mm de espessura), possindo
cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x37mm produzidos com base em polipropileno.
Parte superior a coluna soldada a uma chapa em “L” (2,7mm de espessura), por solda MAG, através da
qual o cavalete lateral serd fixado a0 tampo. Travessa horizontal composta por perfil exteno e intemo.
Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura)
e perfil intemo produzido em chapa de ao (34mm de espessura), unidos através de dispositivo de
montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em
ABS, 2 porcas M8 e 2 parafusos M6xémm com a fungéo de ajuste do comprimento. FIXAGAQ - o tampo
fixado na estrutura através da chapa em L’ do cavalete lateral e de 4 buchas metdlicas MEx13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos M6x16mm para cada cavalete. ACABAMENTO -
Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante &
quente por meio de imers&o e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicagdo de pintura eletrostéfica  epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.- Painel frontal produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo e laterais recebem perfil de borda reta
produzida em PVC com espessura de 1mm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixado através de 2 chapas
dobradas por 2 parafusos M6x12mm no tampo e 2 parafusos M6x12mm e 2 parafusos MF7x11mm no
painel. Calha eletrificavel dobrada em forma de “C", medindo 600x227mm, produzida em chapa de aco
(1,2mm de espessura), encaixada na travessa estrutural da mesa através de suporte produzido em ABS.
Barra de tomadas produzida em chapa de ago pintado na cor preto, com 3 eléricas e 2 RJ.

qual o cavalete lateral sera fixado ao tampo. Travessa horizontal composta por perfil extermo e interno.
Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura)
e perfil intemo produzido em chapa de ago (34mm de espessura), unidos através de dispositivo de
montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em
ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos M6xémm com a fungéo de ajuste do comprimento. FIXAGAO - o tampo
fixado na estrutura através da chapa em ‘L" do cavalete lateral e de 4 buchas metélicas MBx13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos M6x16mm para cada cavalete. ACABAMENTO -
Todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricacéo, recebem tratamento desengraxante & quente
por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato sequro para a aplicagéo
de pintura eletrostética epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
210°C.- Painel frontal produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa presséo  laterais recebem perfil de borda reta produzida em PVC com
espessura de 1mm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixado através de 2 chapas dobradas por 2
parafusos M6x12mm no tampo e 2 parafusos M6x12mm e 2 parafusos MF7x11mm no painel. - Divisor
lateral produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa presséo. Laterais recebem perfil de borda reta produzida em PVC com espessura de
1mm, coladas pelo processo Hot Melt. Face superior recebe perfil em aluminio para encaixe de
acessorios. Fixado afravés de perfil em ‘L produzido em aluminio fundido e acabamento plastico por 2
auto-atarrachante 4,5x25mm no tampo e 1 parafuso M6x16mm e 1 auto-atarrachante 4x16mm no divisor.
Calha eletrificavel dobrada em forma de “C", medindo 600x227mm, produzida em chapa e aco (1,2mm de
espessura), encaixada na travessa estrutural da mesa através de suporte produzido em ABS.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.265,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.175,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Mesa em “L" 1400x1600x600x700mm. TAMPO - tampo em formato angular constituido em MDP de
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa presséo (BP). Faces laterais dos tampos com fta de borda reta produzida em PVC com espessura
de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas
pelo processo Hot Melt. Com furagéo para encaixe da tampa basculante. ESTRUTURA - auto-portante
composta por 3 cavaletes laterais e 2 travessas horizontais. Cavaletes laterais formados por coluna
vertical em forma de “C", produzida em chapa de ago estampada (1,5mm de espessura), onde é encaixado
perfil produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de fiagéo e fechamento consfituido por
tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil: Parte superior com perfil em formato retangular
medindo 15x62x60mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura), no qual sero fixadas as
fravessas estruturais. Parte inferior da coluna vertical fixada por 2 parafusos M10x20mm em uma pata
(base) de formato cdncavo, estampada, sem ponteiras e cortada a laser (1,9mm de espessura), possindo
cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x37mm produzidos com base em polipropileno.
Parte superior a coluna soldada a uma chapa em “L” (2,7mm de espessura), por solda MAG, através da
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Mesa em “L” 1600x1600x600x700mm. TAMPO - tampo em formato angular constituido em MDP de
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). Faces laterais dos tampos com fita de borda reta produzida em PVC com espessura
de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, coladas
pelo processo Hot Mett. Com furacéo para encaixe da tampa basculante. ESTRUTURA - auto-portante
composta por 3 cavaletes laterais e 2 travessas horizontais. Cavaletes laterais formados por coluna
vertical em forma de “C", produzida em chapa de ago estampada (1,5mm de espessura), onde € encaixado
perfil produzido em ABS com 3 canais disintos para passagem de fiacéo e fechamento consfituido por
tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil; Parte superior com perfl em formato retangular
medindo 15x62x60mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura), no qual serdo fixadas as
travessas estruturais. Parte inferior da coluna vertical fixada por 2 parafusos M10x20mm em uma pata
(base) de formato cdncavo, estampada, sem ponteiras e cortada a laser (1,9mm de espessura), possuindo
cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x37mm produzidos com base em polipropileno.
Parte superior a coluna soldada a uma chapa em ‘L (2,7mm de espessura), por solda MAG, através da
qual o cavalete lateral serd fixado ao tampo. Travessa horizontal composta por perfil externo e interno.
Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura)
e perfil intemo produzido em chapa de ao (34mm de espessura), unidos alravés de dispositivo de
montagem regulavel, encaixado dentro do perfil exteno e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em
ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos M6x6mm com a fungao de ajuste do comprimento. FIXAGAO - o tampo
fixado na estrutura através da chapa em ‘L" do cavalete lateral e de 4 buchas metalicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos M6x16mm para cada cavalete. ACABAMENTO -
Todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricacéo, recebem tratamento desengraxante & quente
por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato sequro para a aplicacéo
de pintura eletrostética epdxi-pd com polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente
210°C.- Painel frontal produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa presséo e laterais recebem perfil de borda reta produzida em PVC com
espessura de 1mm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixado através de 2 chapas dobradas por 2
parafusos M6x12mm no tampo e 2 parafusos M6x12mm e 2 parafusos MF7x11mm no painel. - Divisor
[ateral produzido em aglomerado de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa presséo. Laterais recebem perfil de borda reta produzida em PVC com espessura de
1mm, coladas pelo processo Hot Melt. Face superior recebe perfil em aluminio para encaixe de
acessorios. Fixado afravés de perfil em ‘L produzido em aluminio fundido e acabamento plastico por 2
auto-atarrachante 4,5x25mm no tampo e 1 parafuso M6x16mm e 1 auto-atarrachante 4x16mm no divisor.
Calha eletrificavel dobrada em forma de “C", medindo 600x227mm, produzida em chapa e aco (1,2mm de
espessura), encaixada na travessa estrutural da mesa através de suporte produzido em ABS. Barra de
tomadas produzida em chapa de aco pintado na cor preto, com 3 eléricas € 2 RJ.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados ‘ Marca |ValorUnit/R$
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TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.350,00

COMERCIAL EVEREST LTDA
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Estagéo organica tampo Unico 1400x1400x740mm. TAMPO - (inico em formato de “L", sem raios nas
extremidades, produzido em MDP de 25mm de espessura com acabamento na face superior € inferior em
laminado melaminico de baixa presséo (BP). Bordas frontais e posteriores dos tampos recebem fitas de
borda refa produzidas em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm na extremidade superior e
inferior, e as bordas laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de
1mm, coladas pelo processo Hot melt. ESTRUTURA - composta perfil terminal, perfil central, travessas
horizontais, pé central (redondo) e pés terminais (tubo oblongo). Pefil terminal em forma de “T" é composto
por travessa produzida em tubo de ago de 40x60mm (espessura 1,5mm), soldado perpendicularmente a
{ravessa retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura). Perfil central em
forma de *Y" & composto por travessa produzida em tubo de ago de 40x60mm (espessura 1,5mm), soldado
diagonalmente (45°) a 2 travessas retangulares medindo 60x15mm produzido em chapa de ao (1,5mm de
espessura). Travessas horizontais compostas por perfil extero e interno. Perfil externo em formato
refangular medindo 60x15mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura) e perfil intemo produzido
em chapa de aco (3,4mm de espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulével, encaixado
dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos
M6x6mm com a funcéo de ajuste do comprimento. Cada perfl interno € encaixado e fixado em um perfi
terminal e no perfil central, unindo a estrutura. Pé central redondo produzido em tubo de ago @100mm
(espessura 1,9mm), recebe tampa de acabamento superior produzida em ABS ¢ na base inferior recebe
sapata niveladora de aftura com base em polipropileno, podendo este ter saidas para 1, 2, 3 ou 4 mesas;
Pé terminal oblongo produzido em aco 40x77mm (espessura 1,5mm), recebe tampa de acabamento
superior produzida em ABS e na base inferior recebe alravés de encaixe por pressdo, sapata oblonga
produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno. Tubos oblongos e
redondos com tem alturas de h= 1100mm. FIXAGAQ - Pés so fixados nas travessas horizontais por uma
chapa de ago (3,6mm de espessura) com um furo central de @ 11mm, e alravés de um dispositivo
localizado internamente, composto por uma chapa de ago (3 4mm de espessura) com um furo de @11mm,
3 porcas sextavadas de rosca M10, 1 parafuso M10x55mm e 1 arruela @22x2,6mm. Na face inferior do
fampo séo fixadas buchas metélicas M6x13mm e unidas a estrutura por parafusos M6x16mm.
ACABAMENTO - Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem {ratamento
desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato
sequro para a aplicacéo de pintura elefrostatica epdxi-po com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. PAINEL FRONTAL TECIDO/BP - produzido em MDP de 25mm de espessura
com acabamento em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) e borda inferior
recebe fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm, colada pelo processo Hot mett, ou
revestido em tecido ou vinil. A face superior recebe perfil em aluminio extrudado para encaixe de
acessorios. SUPORTE DE TOMADAS INFERIOR suporte de tomadas inferior ao tampo, produzido em
chapa de aco (espessura 1,2mm) dobrado em forma de “C", encaixado na travessa pela chapa de fixacdo,
e parafusado no tampo da mesa através de parafusos auto-atarrachantes. Furacdo para 4 tomadas
elétricas ¢ 2 RJ. BARRA DE TOMADAS produzida em chapa de aco pintado na cor preto, possui 4
elétricas e furagdo para receber 3 RJ ou 3 elétricas e furagdo para receber 2 RJ. Fixado na calha por
parafusos. SUPORTE DE TOMADAS produzido em chapa de aco dobrada (1,2mm de espessura) pinado
na cor preto, possui 4 furagdes para tomadas elétricas e 4 furagBes para RJ45. Fixado na calha afravés de
encaixe. CALHA para passagem de fiagdo, produzida em chapa de aco (espessura 0,75mm|, dobrada em
forma de ‘L', fixada na mesa. Mesa eletrificavel, com subida de fiagdo pelo pé central. Altura do tampo =
T40mm. Profundidade dos tampos = 600mm.

dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos
M6x6mm com a fungéo de ajuste do comprimento. Cada perfl inerno é encaixado e fixado em um perfl
terminal ¢ no perfil central, unindo a estrutura. Pé central redondo produzido em tubo de ago @100mm
(espessura 1,9mm), recebe tampa de acabamento superior produzida em ABS e na base inferior recebe
sapata niveladora de altura com base em polipropileno, podendo este ter saidas para 1, 2, 3 ou 4 mesas;
Pé terminal oblongo produzido em ago 40x77mm (espessura 1,5mm), recebe tampa de acabamento
superior produzida em ABS e na base inferior recebe através de encaixe por presséo, sapata oblonga
produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno. Tubos oblongos
redondos com tem alturas de h= 1100mm. FIXAGAO - Pés so fixados nas travessas horizontais por uma
chapa de aco (3,6mm de espessura) com um furo central de @ 11mm, e através de um dispositivo
localizado internamente, composto por uma chapa de ago (3,4mm de espessura) com um furo de @11mm,
3 porcas sextavadas de rosca M10, 1 parafuso M10x55mm e 1 arruela @22x2,6mm. Na face inferior do
tampo séo fixadas buchas metélicas M6x13mm e unidas & estrutura por parafusos M6x16mm.
ACABAMENTO - Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicacéo de pintura eletrostatica epdxi-po com polimerizacéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. PAINEL FRONTAL TECIDO/BP - produzido em MDP de 25mm de espessura
com acabamento em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) e borda inferior
recebe fita de borda reta produzida em PVC com espessura de fmm, colada pelo processo Hot mett, ou
revestido em tecido ou vini. A face superior recebe perfil em aluminio extrudado para encaixe de
acessorios. SUPORTE DE TOMADAS INFERIOR (ST9001)- suporte de tomadas inferior ao tampo,
produzido em chapa de ago (espessura 1,2mm) dobrado em forma de “C", encaixado na travessa pela
chapa de fixagéo, e parafusado no tampo da mesa alravés de parafusos auto-atarrachantes. Furagéo para
4 tomadas elétricas e 2 RJ. BARRA DE TOMADAS produzida em chapa de ao pintado na cor preto, possui
4 elétricas e furagdo para receber 3 RJ ou 3 elétricas e furagéo para receber 2 RJ. Fixado na calha por
parafusos. SUPORTE DE TOMADAS produzido em chapa de ago dobrada (1,2mm de espessura) pintado
na cor preto, possui 4 furagbes para tomadas elétricas e 4 furages para RJ45. Fixado na calha através de
encaixe. CALHA para passagem de fiacéo, produzida em chapa de aco (espessura 0,75mm), dobrada em
forma de ‘L, fixada na mesa. Mesa eletrficavel, com subida de fiagéo pelo pé central. Altura do tampo =
740mm. Profundidade dos tampos = 600mm. Altura dos painéis= 1100mm.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 2.250,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 2.180,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Estagéo organica tampo Unico 1400x1600x740mm. TAMPO - nico em formato de ", sem raios nas
extremidades, produzido em MDP de 25mm de espessura com acabamento na face superior e inferior em
laminado melaminico de baixa presséo (BP). Bordas frontais e posteriores dos tampos recebem fitas de
borda reta produzidas em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm na extremidade superior
inferior, e as bordas laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de
1mm, coladas pelo processo Hot melt. ESTRUTURA - composta perfil terminal, perfil central, travessas
horizontais, pé central (redondo) e pés terminais (tubo oblongo). Perfil terminal em forma de *T" é composto
por travessa produzida em tubo de ago de 40x60mm (espessura 1,5mm), soldado perpendicularmente a
fravessa retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura). Perfil central em
forma de *Y" & composto por travessa produzida em ubo de ago de 40x60mm (espessura 1,5mm), soldado
diagonalmente (45°) a 2 travessas retangulares medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1,5mm de
espessura). Travessas horizontais compostas por perfil extemo e intemo. Perfil externo em formato
retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de ao (1,5mm de espessura) e perfil interno produzido
em chapa de aco (3,4mm de espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulével, encaixado

Estagéo organica tampo Unico 1600x1600x740mm. TAMPO - (nico em formato de ‘L", sem raios nas
extremidades, produzido em MDP de 25mm de espessura com acabamento na face superior e inferior em
laminado melaminico de baixa presséo (BP). Bordas frontais e posteriores dos tampos recebem ftas de
borda reta produzidas em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm na exiremidade superior e
inferior, e as bordas laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de
fmm, coladas pelo processo Hot melt. ESTRUTURA - composta perfil terminal, perfil central, travessas
horizontais, pé central (redondo) e pés terminais (tubo oblongo). Perfil terminal em forma de ‘T & composto
por travessa produzida em fubo de aco de 40x60mm (espessura 1,5mm), soldado perpendicularmente a
travessa retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura). Perfil central em
forma de *Y" & composto por travessa produzida em tubo de ao de 40x60mm (espessura 1,5mm}, soldado
diagonalmente (45°) a 2 travessas retangulares medindo 60x15mm produzido em chapa de aco (1,5mm de
espessura). Travessas horizontais compostas por perfil externo e intemno. Perfil externo em formato
retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura) e perfl interno produzido
em chapa de aco (3,4mm de espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulével, encaixado
dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos
M6x6mm com a fungdo de ajuste do comprimento. Cada perfl interno é encaixado e fixado em um perfl
terminal ¢ no perfil central, unindo a estrutura. Pé central redondo produzido em tubo de ago @100mm
(espessura 1,9mm) recebe tampa de acabamento superior produzida em ABS e na base inferior recebe
sapata niveladora de altura com base em polipropileno, podendo este ter saidas para 1, 2, 3 ou 4 mesas;
Pé terminal oblongo produzido em ago 40x77mm (espessura 1,5mm}, recebe tampa de acabamento
superior produzida em ABS e na base inferior recebe através de encaixe por presséo, sapata oblonga
produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno. Tubos oblongos e
redondos com tem alturas de h= 1100mm. FIXAGAO - Pés so fixados nas travessas horizontais por uma
chapa de ago (3,8mm de espessura) com um furo central de @ 11mm, e afravés de um dispositivo
localizado internamente, composto por uma chapa de ago (3,4mm de espessura) com um furo de @11mm,
3 porcas sextavadas de rosca M10, 1 parafuso M10x55mm e 1 arruela @22x2,6mm. Na face inferior do
tampo séo fixadas buchas metélicas M6x13mm e unidas @ estrutura por parafusos M6x16mm.
ACABAMENTO - Todes as pecas metélicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desegraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
sequro para a aplicago de pintura eletrostética epdxi-pd com polimerizago em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. PAINEL FRONTAL TECIDO/BP - produzido em MDP de 25mm de espessura
com acabamento em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) e borda inferior
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recebe fita de borda reta produzida em PVC com espessura de mm, colada pelo processo Hot mett, ou
revestido em tecido ou vinil. A face superior recebe perfil em aluminio extrudado para encaixe de
acessorios. SUPORTE DE TOMADAS INFERIOR (ST9001) - suporte de tomadas inferior ao tampo,
produzido em chapa de aco (espessura 1,2mm) dobrado em forma de “C’, encaixado na fravessa pela
chapa de fixagéo,  parafusado no tampo da mesa através de parafusos auto-atarrachantes. Furagéo para
4 tomadas elétricas e 2 RJ. BARRA DE TOMADAS produzida em chapa de ago pintado na cor prefo,
possui 4 elétricas e furagdo para receber 3 RJ ou 3 elgtricas e furagAo para receber 2 RJ. Fixado na caha
por parafusos. SUPORTE DE TOMADAS produzido em chapa de aco dobrada (1,2mm de espessura)
pintado na cor preto, possui 4 furages para tomadas elétricas € 4 furacdes para RJ4S. Fixado na calha
através de encaixe. CALHA para passagem de fiagéo, produzida em chapa de aco (espessura 0,75mm),
dobrada em forma de ‘L', fixada na mesa. Mesa eletrficavel, com subida de fiagdo pelo pé central. Altura
do tampo = 740mm. Profundidade dos tampos = 600mm. Altura dos painéis= 1100mm.

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX

112000
COMERCIAL EVERESTLTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 2.340,00

COMERCIAL EVEREST LTDA
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SUPORTE DE MONITOR. Tampo em formato de semi-circulo produzido em MDP de 25mm de espessura
com acabamento na face superior e inferior em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Bordas
frontais e posteriores dos tampos, recebem fitas de borda reta produzidas em PVC com espessura de 3mm
com raio de 3mm na extremidade Superior  inferior, as bordas laterais dos tampos refos recebem fita de
borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm, coladas pelo processo Hot melt. Estrutura produzida
em chapa de ago dobrada (1,9mm de espessura) é fixada no tampo e encaixada na estrutura da mesa.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 165,00

COMERCIAL EVEREST LTDA
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Divisorio Piso Teto Cega 400x100x2140mm, ESTRUTURA / FIXAGAO: formado por 2 colunas vertcais,
soldadas na canaleta horizontal inferior, na travessa horizontal inferior (fubo) € na travessa horizontal
superior (tubo), formando o quadro da diviséria. Coluna vertical - produzida em chapa de aco (espessura
1,5mm) dobrada em forma de “U’, contendo furages para encaixe das placas de acabamento (fechamento
da divisoria), e furagdes nas laterais para receber o perfl quia. Canaleta horizontal inferior: produzida em
chapa de aco (espessura 1,9mm) dobrada em forma de “U’, recebendo niveladores de altura do fipo
M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na mesma, e apoiados sobre uma guia produzida em
MDP de 28mm. Travessa horizontal inferior: produzida em tubo de aco 40x40mm (espessura 1,5mm),
contendo furaces para fixar a quia de unido entre divisorias, & guia de unido de diviséria com tubo de
unido. Travessa horizontal superior: produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura 1,5mm), contendo
furagBes para receber bandeira e furagdes para fixar a guia de unio entre divisrias e guia de unido de
divisdria com tubo de unido. FECHAMENTO - Placas de fechamento: produzido em MDP de 12mm, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP), tecido ou vinil. Para
acabamento em BP, a placa recebe nas faces laterais fita de borda reta produzida em PVC (espessura
1mm). As placas recebem ganchos metalicos em aco (espessura 1,5mm), fixados nas mesmas através de
parafusos autoatarrachantes, para o encaixe nas colunas da divisoria. BANDEIRA - Cega: formado por 2
colunas verticais produzidas em chapa de aco dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2
travessas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na
coluna superior horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. O fechamento é feito
por placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo
(BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade
fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas vertcais,
através de ganchos metdlicos produzidos em ago (espessura 1,5mm) fixados através de parafusos
autoatarrachantes. Acima do quadro da bandeira, recebera um requlador de nivel (fazendo o travamento da
divisdria de piso a teto) com fechamento em aglomerado, para corigi diferencas de alturas de pé direito,
tendo uma variagdo de até 70mm, sendo regulado pela parte intema do quadro, através de parafusos
M8x50mm (cabega sextavada). ACABAMENTO - Todas as pecas metdlicas usadas no processo de
fabricacdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento anferruginoso,
a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagio de pintura elefrostatica epoxi-pd com
polimerizacéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de unido - produzido em chapa
de ago dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando angulacdes de 30°, 45°, 60",
120° e tipo *Y" para indicar as saidas com divisorias. A unido das divisorias e do tubo & feita através de um
dispositivo, produzido em chapa de aco dobrada em forma de “U" com 1,9mm de espessura, encaixados
nos tubos das travessas horizontais das divistrias ou no tubo e fixados através de parafusos M8x16mm.
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Divisoria Piso Teto Cega 600x100x2140mm. ESTRUTURA / FIXAGAO: formado por 2 colunas verticais,
soldadas na canaleta horizontal inferior, na travessa horizontal inferior (tubo) € na travessa horizontal
superior (tubo), formando o quadro da divisdria. Coluna vertical - produzida em chapa de ago (espessura
1,6mm) dobrada em forma de ‘U, contendo furacBes para encaixe das placas de acabamento
(fechamento da divisdria), e furages nas laterais para receber o perfil quia. Canaleta horizontal inferior :
produzida em chapa de ago (espessura 1,9mm) dobrada em forma de “U", recebendo niveladores de altura
do tipo M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na mesma, e apoiados sobre uma quia
produzida em MDP de 28mm. Travessa horizontal inferior: produzida em tubo de aco 40x40mm (espessura
1,5mm), contendo furacBes para fixar a quia de unido entre divisrias, e quia de unido de divisoria com
tubo de unidio. Travessa horizontal superior; produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura 1,5mm),
contendo furacBes para receber bandeira e furagBes para fixar a quia de unido entre divisorias e uia de
unido de diviséria com tubo de unido. FECHAMENTO - Placas de fechamento: produzido em MDP de
12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP), tecido ou vinil.
Para acabamento em BP, a placa recebe nas faces laterais fita de borda refa produzida em PVC
(espessura 1mm). As placas recebem ganchos metalicos em ago (espessura 1,5mm), fixados nas mesmas
através de parafusos autoatarrachantes, para o encaixe nas colunas da divisdria. BANDEIRA - Cega:
formado por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura,
estruturadas por 2 travessas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de aco 40x20x1,5mm,
soldadas. Fixada na coluna superior horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. O
fechamento é feito por placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa
recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. Placas fiadas por
meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos metélicos produzidos em ago (espessura
1,5mm) fixados através de parafusos autoatarrachantes. Acima do quadro da bandeira, receberd um
regulador de nivel (fazendo o travamento da divisoria de piso a teto) com fechamento em aglomerado, para
corrigir diferengas de alturas de pé direito, tendo uma variaéo de até 70mm, sendo requlado pela parte
interna do quadro, através de parafusos M8x50mm (cabega sextavada). ACABAMENTO - Todas pegas
metélicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato sequro para a aplicado de pintura
elefrostatica epdxi-p6 com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de
unido_- produzido em chapa de aco dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando
angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e fipo Y para indicar as saidas com divisdrias. A unido das divisdrias e
do tubo ¢ feita através de um dispositivo, produzido em chapa de aco dobrada em forma de “U" com
1,9mm de espessura, encaixados nos tubos das travessas horizontais das divisérias ou no tubo e fixados
através de parafusos M8x16mm.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1400,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados ‘ Marca ‘ Valor UnitiR$
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Divisdria Piso Teto Cega 700x100x2140mm. ESTRUTURA / FIXAGAQ: formado por 2 colunas veriicas,
soldadas na canaleta horizontal inferior, na travessa horizontal inferior (fubo) e na travessa horizontal
superior (tubo), formando o quadro da divisria. Coluna vertical - produzida em chapa de ago (espessura
1,5mm) dobrada em forma de ‘U", contendo furacBes para encaixe das placas de acabamento
(fechamento da divisoria), e furacdes nas laterais para receber o perfil guia. Canaleta horizontal inferior :
produzida em chapa de aco (espessura 1,9mm) dobrada em forma de “U’, recebendo niveladores de altura
do tipo M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na mesma, e apoiados sobre uma quia
produzida em MDP de 28mm. Travessa horizontal inferior. produzida em tubo de aco 40x40mm (espessura
1,5mm}, contendo furages para fixar a guia de unido entre divisorias, e guia de unido de diviséria com
tubo de unido. Travessa horizontal superior : produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura 1,5mm),
contendo furagdes para receber bandeira e furagBes para fixar a guia de unido entre divisdrias e guia de
unido de diviséria com tubo de unido. FECHAMENTO - Placas de fechamento: produzido em MDP de
12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP), tecido ou vinil.
Para acabamento em BP, a placa recebe nas faces laterais fita de borda reta produzida em PVC
(espessura 1mm). As placas recebem ganchos metalicos em ago (espessura 1,5mm), fixados nas mesmas
através de parafusos autoatarrachantes, para o encaixe nas colunas da divisdria. BANDEIRA - Cega
formado por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura,
estruturadas por 2 travessas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de aco 40x20x1,5mm,
soldadas. Fixada na coluna superior horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. O
fechamento é feito por placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa
recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. Placas fixadas por
meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos metélicos produzidos em ago (espessura
1,6mm) fixados através de parafusos autoatarrachantes. Acima do quadro da bandeira, receberd um
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regulador de nivel (fazendo o travamento da divisoria de piso a teto) com fechamento em aglomerado, para
corrigir diferencas de alturas de pé direito, tendo uma variacéo de até 70mm, sendo regulado pela parte
interna do quadro, através de parafusos M8x50mm (cabega sextavada). ACABAMENTO - Todas as pegas
metdlicas usadas no processo de fabricago, recebem tratamento desengraxante @ quente por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato sequro para a aplicagéo de pintura
eletrostéica epdxi-pd com polimerizago em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de
unido - produzido em chapa de ao dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando
angulages de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo *Y" para indlicar as saidas com divisérias. A unido das divisorias e
do tubo é feita através de um dispositivo, produzido em chapa de ago dobrada em forma de “U" com
1,9mm de espessura, encaixados nos tubos das travessas horizontais das divistrias ou no tubo e fixados
através de parafusos M8x16mm.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 100,00

COMERCIAL EVEREST LTDA
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Divisoria Piso Teto Cega 800x100x2140mm. ESTRUTURA / FIXAGAO: formado por 2 colunas vertcais,
soldadas na canaleta horizontal inferior, na travessa horizontal inferior (fubo) e na travessa horizontal
superior (tubo), formando o quadro da diviséria. Coluna vertical - produzida em chapa de ago (espessura
1,5mm) dobrada em forma de “U’, contendo furacdes para encaixe das placas de acabamento (fechamento
da divisdria), e furagdes nas laterais para receber o perfil quia. Canaleta horizontal inferior: produzida em
chapa de aco (espessura 1,9mm) dobrada em forma de “U’, recebendo niveladores de altura do fipo
M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na mesma, e apoiados sobre uma guia produzida em
MDP de 28mm. Travessa horizontal inferior: produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura 1,5mm),
contendo furacdes para fixar a guia de unido entre divistrias, e quia de unido de divisoria com tubo de
unio. Travessa horizontal superior; produzida em tubo de aco 40x40mm (espessura 1,5mm), contendo
furages para receber bandeira e furagdes para fixar a guia de unido entre divisérias e guia de unido de
divisdria com tubo de unido. FECHAMENTO - Placas de fechamento: produzido em MDP de 12mm, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP), tecido ou vinil. Para
acabamento em BP, a placa recebe nas faces laterais fita de borda reta produzida em PVC (espessura
1mm). As placas recebem ganchos metalicos em ago (espessura 1,5mm), fixados nas mesmas através de
parafusos autoatarrachantes, para o encaixe nas colunas da diviséria. BANDEIRA - Cega: formado por 2
colunas Verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2
travessas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na
coluna superior horizontal da estrutura da divistria através de parafusos M6x70mm. O fechamento é feito
por placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo
(BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade
fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais,
alravés de ganchos metalicos produzidos em aco (espessura 1,5mm) fixados através de parafusos
autoatarrachantes. Acima do quadro da bandeira, recebera um regulador de nive! (fazendo o travamento da
divisdria de piso a teto) com fechamento em aglomerado, para corrigir diferencas de alturas de pé direito,
tendo uma variagdo de até 70mm, sendo regulado pela parte interna do quadro, através de parafusos
M8x50mm (cabeca sextavada). ACABAMENTO - Todas as pegas metélicas usadas no processo de
fabricagéo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso,
a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicacéo de pinfura eletrostatica epoxipo com
polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de uni&o - produzido em chapa
de ago dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando angulagdes de 30°, 45°, 60",
120° ¢ tipo “Y" para indicar as saidas com divisorias. A unido das divisdrias e do tubo é feita através de um
dispositivo, produzido em chapa de aco dobrada em forma de “U" com 1,9mm de espessura, encaiados
nos fubos das travessas horizontais das divisrias ou no tubo e fixados através de parafusos M8x16mm.

unio. Travessa horizontal superior : produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura 1,5mm), contendo
furacdes para receber bandeira e furagies para fixar a guia de unido entre divisrias e guia de unido de
divisdria com tubo de unido. FECHAMENTO - Placas de fechamento: produzido em MDP de 12mm, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP), tecido ou vini. Para
acabamento em BP, a placa recebe nas faces laterais fita de borda reta produzida em PVC (espessura
1mm). As placas recebem ganchos metalicos em ago (espessura 1,5mm), fixados nas mesmas através de
parafusos autoatarrachantes, para o encaixe nas colunas da divisoria. BANDEIRA - Cega: formado por 2
colunas verticais produzidas em chapa de aco dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2
fravessas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na
coluna superior horizontal da estrutura da divisoria afravés de parafusos MEx70mm. O fechamento & feito
por placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo
(BP), ou revestido em tecido ou vini. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade
fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais,
através de ganchos metalicos produzidos em ago (espessura 1,5mm) fiados através de parafusos
autoatarrachantes. Acima do quadro da bandeira, recebera um regulador de nivel (fazendo o fravamento da
divisdria de piso a teto) com fechamento em aglomerado, para corrigir diferencas de alturas de pé direito,
tendo uma variagéo de até 70mm, sendo regulado pela parte intema do quadro, através de parafusos
M8x50mm (cabeca sextavada). ACABAMENTO - Todas pegas metdlicas usadas no processo de
fabricagéo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso,
a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicaéo de pintura eletrostatica epdxi-po com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de uniéo - produzido em chapa
de ago dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando angulacdes de 30°, 45°, 60°,
120" e fipo *Y" para indicar as saidas com divisorias. A unido das divisérias € do tubo é feita através de um
disposttivo, produzido em chapa de ago dobrada em forma de “U” com 1,9mm de espessura, encaixados
nos fubos das travessas horizontais das divisérias ou no tubo e fixados afravés de parafusos M8x16mm.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.800,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1670,00

COMERCIAL EVEREST LTDA
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Divisoria Piso Teto Cega 900x100x2140mm. ESTRUTURA / FIXAGAO: formado por 2 colunas vertcais,
soldadas na canaleta horizontal inferior, na travessa horizontal inferior (tubo) e na travessa horizontal
superior (tubo), formando o quadro da divisoria. Coluna vertical - produzida em chapa de ago (espessura
1,5mm) dobrada em forma de ‘U, contendo furacBes para encaixe das placas de acabamento (fechamento
da divisoria), e furagdes nas laterais para receber o perfl quia. Canaleta horizontal inferior: produzida em
chapa de aco (espessura 1,9mm) dobrada em forma de “U’, recebendo niveladores de altura do tipo
M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na mesma, e apoiados sobre uma guia produzida em
MDP de 28mm. Travessa horizontal inferior: produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura 1,5mm),
contendo furacdes para fixar a guia de unido entre divisdrias, e quia de unido de diviséria com tubo de
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Divisdria Piso Teto Cega 1000x100x2140mm. ESTRUTURA / FIXAGAO: formado por 2 colunas verticas,
soldadas na canaleta horizontal inferior, na travessa horizontal inferior (tubo) e na travessa horizontal
superior (tubo), formando o quadro da divisdria. Coluna vertical - produzida em chapa de ago (espessura
1,5mm) dobrada em forma de “U’, contendo furagdes para encaixe das placas de acabamento (fechamento
da divisoria), e furagdes nas laterais para receber o perfil quia. Canaleta horizontal inferior: produzida em
chapa de aco (espessura 1,9mm) dobrada em forma de “U’, recebendo niveladores de altura do tipo
M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na mesma, ¢ apoiados sobre uma quia produzida em
MDP de 28mm. Travessa horizontal inferior. produzida em fubo de ago 40x40mm (espessura 1,5mm),
contendo furacdes para fixar a quia de unido entre divisérias, e guia de unido de diviséria com tubo de
unido. Travessa horizontal superior : produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura 1,5mm), contendo
furacdes para receber bandeira e furagies para fixar a guia de unido entre divistrias e guia de unido de
divisdria com tubo de unido. FECHAMENTO - Placas de fechamento: produzido em MDP de 12mm, com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), tecido ou vini. Para
acabamento em BP, a placa recebe nas faces laterais fita de borda reta produzida em PVC (espessura
1mm). As placas recebem ganchos metalicos em aco (espessura 1,5mm), fixados nas mesmas através de
parafusos autoatarrachantes, para o encaixe nas colunas da divisoria. BANDEIRA - Cega: formado por 2
colunas verticais produzidas em chapa de aco dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2
travessas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na
coluna superior horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos MEx70mm. O fechamento é feito
por placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo
(BP), ou revestido em tecido ou vini. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade
fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais,
através de ganchos metélicos produzidos em ago (espessura 1,5mm) fixados através de parafusos
autoatarrachantes. Acima do quadro da bandeira, recebera um regulador de nivel (fazendo o ravamento da
divisdria de piso a teto) com fechamento em aglomerado, para corrigir diferencas de alturas de pé direito,
tendo uma variagdo de até 70mm, sendo regulado pela parte intera do quadro, através de parafusos
M8x50mm (cabeca sextavada). ACABAMENTO - Todas as pegas metélicas usadas no processo de
fabricagéo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso,
a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicacéo de pintura eletrostdtica epdxi-po com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de unido - produzido em chapa
de ago dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando angulagdes de 30°, 45°, 60°,
120" e tipo *Y" para indicar as saidas com divisorias. A unido das divisérias € do tubo é feita através de um
dispositivo, produzido em chapa de ago dobrada em forma de “U” com 1,9mm de espessura, encaixados
nos tubos das travessas horizontais das divisrias ou no tubo e fixados afravés de parafusos M8x16mm.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA ALBERFLEX 1.890,00
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Divisdria Piso Teto Cega 1200x100x2140mm, ESTRUTURA/ FIXAGAO: formado por 2 colunas veriicas,
soldadas na canaleta horizontal inferior, na travessa horizontal inferior (tubo) e na travessa horizontal
superior (tubo), formando o quadro da divisdria. Coluna vertical - produzida em chapa de ago (espessura
1,5mm) dobrada em forma de “U’, contendo furacBes para encaixe das placas de acabamento
(fechamento da divisoria), e furagdes nas laterais para receber o perfil quia. Canaleta horizontal inferior :
produzida em chapa de ago (espessura 1,9mm) dobrada em forma de ‘U, recebendo niveladores de alfura
do tipo M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na mesma, e apoiados sobre uma guia
produzida em MDP de 28mm. Travessa horizontal inferior: produzida em tubo de ago 40x40mm (espessura
1,5mm), contendo furagdes para fixar a quia de unio entre divistrias, e guia de unido de divisoria com
fubo de unido. Travessa horizontal superior : produzida em tubo de aco 40x40mm (espessura 1,5mm),
contendo furages para receber bandeira e furagdes para fixar a guia de unido enire divisdrias e quia de
unido de diviséria com tubo de unido. FECHAMENTO - Placas de fechamento: produzido em MDP de
12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao (BP), tecido ou vinil
Para acabamento em BP, a placa recebe nas faces laterais fita de borda reta produzida em PVC
(espessura 1mm). As placas recebem ganchos metalicos em aco (espessura 1,5mm), fixados nas mesmas
alravés de parafusos autoatarrachantes, para o encaive nas colunas da divisoria. BANDEIRA - Cega :
formado por 2 colunas verticais produzidas em chapa de aco dobradas, de 1,5mm de espessura,
estruturadas por 2 travessas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm,
soldadas. Fixada na coluna superior horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. O
fechamento € feito por placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado
melaminico de baixa presséo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa
recebe por foda sua extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. Placas fixadas por
meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos metalicos produzidos em aco (espessura
1,5mm) fixados através de parafusos autoatarachantes. Acima do quadro da bandeira, recebera um
regulador de nivel (fazendo o travamento da divisdria de piso a teto) com fechamento em aglomerado, para
corrigir diferencas de alturas de pé direito, tendo uma variagéo de até 70mm, sendo requlado pela parte
interna do quadro, através de parafusos M8x50mm (cabeca sextavada). ACABAMENTO - Todas as pegas
metalicas usadas no processo de fabricago, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de
imerséo e tratamento antiferruginaso, a fim de consfituir um substrato sequro para a aplicagéo de pinfura
eletrostética epoxi-pd com polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de
unigo - produzido em chapa de aco dobrada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando
angulactes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y" para indicar as saidas com divistrias. A unido das divisdrias
do tubo & feita alravés de um dispositivo, produzido em chapa de ago dobrada em forma de “U" com
1,9mm de espessura, encaixados nos tubos das travessas horizontais das divisérias ou no tubo e fixados
alravés de parafusos M8x16mm.

Chapinhas de ferro chato séo soldadas também na face interna da moldura para fixagao do caixilho, produ-
zido em chapa de ago dobrado com 3,75mm de espessura que serd fixado na moldura através de parafu-
505 M5x5mm. BARRA PARA RECEBER FECHAMENTO SOMENTE EM VIDRO - produzida em chapa de
aco dobrada com 1,5mm de espessura e parafusada na barra superior da estrutura da divisria através de
parafusos M6X50mm. ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, re-
cebem tratamento desengraxante @ quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de
consfituir um substrato seguro para a aplicado de pinfura eletrostatica epdxi-pd com polimerizago em es-
tufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de uni&o (UD1D) - produzido em chapa de ago do-
brada formando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando angulacdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo
*Y" para indicar as saidas com divisorias. A unido das divisorias e do tubo é feita através de um dispositivo,
produzido em chapa de aco dobrada em forma de “U” com 1,9mm de espessura, encaixados nos fubos das
travessas horizontais das divisdrias ou no tubo e fixados através de parafusos Mx16mm. Batente é produ-
zido em chapa de aco dobrado com 1,5mm de espessura e parafusado na coluna vertical da divisoria, atra-
vés de parafusos Mex16mm.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 140,00
COMERCIAL EVERESTLTDA

Empresas Detentoras de Preos Registrados Marca Valor Unit/R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 2.180,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Divisoria Piso Teto ' vidro a partir de 1080mm méd. 400x100x2140mm. ESTRUTURA - formado por 2
colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colu-
nas horizontais, superior  inferior, produzidas em tubo de aco 40xd0x1,5mm e uma canaleta inferior produ-
zida em chapa de ago de 1,9mm de espessura dobrada em forma de “U", também para a passagem de ca-
bos. Recebe niveladores de altura M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na canaleta e apoia-
dos sobre uma guia produzida em aglomerado de 28mm. FECHAMENTO - Na parte superior da divisoria -
um quadro para fixacdo do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de aco dobrada com 1,2mm
de espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura soldados na face intema
da moldura, para a fixago do quadro nas colunas verticais da estrutura da divisoria. Chapinhas de ferro
chato so soldadas também na face intera da moldura para fixago do caixilho, produzido em chapa de
ago dobrado com 3,75mm de espessura que sera fixado na moldura através de parafusos M5x5mm. Na
parte inferior da divisoria - placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado mela-
minico de baixa presséo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por
foda sua extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. Placas fixadas por meio de encaixe
nas colunas verticais, através de ganchos metélicos produzidos em ago com 1,5mm de espessura parafu-
sados na chapa através de parafusos auto-atarrachantes. BANDEIRA - formado por 2 colunas verticais pro-
duzidas em chapa de ao dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colunas horizontais, Supe-
rior ¢ inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x!,5mm, soldadas. Fixada na coluna superior horizontal da
estrutura da divisoria através de parafusos MEx70mm. Fechamento - Madeira: placas em MDP de 12mm,
com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP), ou revestido em tecido
ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de
1mm de espessura. As placas séo fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos
metalicos produzidos em ago com 1,5mm de espessura parafusados na chapa através de parafusos auto-
atarrachantes. Vidro: um quadro para fixagéo do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de aco
dobrada com 1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura sol-
dados na face intera da moldura, para a fixagéo do quadro nas colunas verticais da estrutura da bandeira.
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Divisria Piso Teto Y vidro a partir de 1080mm méd. 600x100x2140mm. ESTRUTURA - formado por 2
colunas verticais produzidas em chapa de aco dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colu-
nas horizontais, superior & inferior, produzidas em tubo de ago 40x40x1,5mm e uma canaleta inferior produ-
zida em chapa de ago de 1,9mm de espessura dobrada em forma de “U’, também para a passagem de ca-
bos. Recebe niveladores de altura M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na canaleta e apoia-
dos sobre uma quia produzida em aglomerado de 28mm. FECHAMENTO - Na parte superior da diviséria -
um quadro para fixagéo do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de aco dobrada com 1,2mm
de espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura soldados na face intema
da moldura, para a fixagdo do quadro nas colunas verticais da estrutura da divisdria. Chapinhas de ferro
chato sdo soldadas também na face interna da moldura para fixagdo do caixilho, produzido em chapa de
aco dobrado com 3,75mm de espessura que serd fixado na moldura através de parafusos M5x5mm. Na|
parte inferior da divisoria - placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado mela-
minico de baixa pressao (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por
toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de fmm de espessura. Placas fixadas por meio de encaixe
nas colunas verticais, através de ganchos metélicos produzidos em aco com 1,5mm de espessura parafu-
sados na chapa alravés de parafusos auto-atarrachantes. BANDEIRA - formado por 2 colunas verticais pro-
duzidas em chapa de ao dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colunas horizontais, Supe-
rior ¢ inferior, produzidas em tubo de aco 40x20x!,5mm, soldadas. Fiada na coluna superior horizontal da
estrutura da divisria através de parafusos M6x70mm. Fechamento - Madeira: placas em MDP de 12mm,
com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP), ou revestido em tecido
ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade fita de borda refa em PVC de
1mm de espessura. As placas s fixadas por meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos
metalicos produzidos em ago com 1,5mm de espessura parafusados na chapa através de parafusos auto-
atarrachantes. Vidro: um quadro para fixag&o do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de aco
dobrada com 1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura ol
dados na face interna da moldura, para a fixagéo do quadro nas colunas verticais da estrutura da bandeira.
Chapinhas de ferro chato sdo soldadas também na face interna da moldura para fixagao do caixilho, produ-
zido em chapa de ago dobrado com 3,75mm de espessura que serd fixado na moldura através de parafu-
505 M5x5mm. BARRA PARA RECEBER FECHAMENTO SOMENTE EM VIDRO - produzida em chapa de
aco dobrada com 1,5mm de espessura e parafusada na barra superior da estrutura da divisoria através de
parafusos M6X50mm. ACABAMENTO - Todas pegas metélicas usadas no processo de fabricacdo, rece-
bem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de consti-
uir um substrato seguro para a aplicago de pintura eletrostafica epdxi-po com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de unido (UD1D) - produzido em chapa de ago dobrada for-
mando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando angulages de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo *Y" para in-
dicar as saidas com divisorias. A unido das divisdrias e do tubo é feita através de um dispositivo, produzido
em chapa de ago dobrada em forma de “U” com 1,9mm de espessura, encaixados nos ubos das travessas
horizontais das divisdrias ou no tubo e fixados através de parafusos M8x16mm. Batente é produzido em
chapa de ago dobrado com 1,5mm de espessura e parafusado na coluna vertical da divisdria, através de
parafusos Mex16mm.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 171000
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Divisria Piso Teto % vidro a partir de 1080mm méd. 700x100x2140mm. ESTRUTURA - formado por 2
colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2
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colunas harizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de aco 40x40x1,5mm e uma canaleta inferior
produzida em chapa de aco de 1,9mm de espessura dobrada em forma de ‘U, também para a passagem
de cabos. Recebe niveladores de altura M8x38mm, com base em poliprpileno parafusados na canaleta e
apoiados sobre uma quia produzida em aglomerado de 28mm. FECHAMENTO - Na parte superior da
diviséria - um quadro para fixagdo do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de ao dobrada
com 1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de aco com 3,75mm de espessura soldados na
face interna da moldura, para a fixago do quadro nas colunas verticais da estrutura da diviséria. Chapinhas
de ferro chato s&o soldadas também na face interna da moldura para fixagdo do caixilho, produzido em
chapa de ago dobrado com 3,75mm de espessura que sera fixado na moldura através de parafusos
M5x5mm. Na parte inferior da divisdria - placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em
laminado melaminico de baixa presséo (BP), ou revestido em tecido ou vini. Para acabamento em BP, a
placa recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. Placas fixadas
por meio de encaixe nas colunas verticais, alravés de ganchos metélicos produzidos em ago com 1,5mm de
espessura parafusados na chapa através de parafusos auto-atarrachantes. BANDEIRA - formado por 2
colunas verticais produzidas em chapa de aco dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2
colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de aco 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na
coluna superior horizontal da estrutura da divisdria através de parafusos MEx70mm. Fechamento -
Madeira: placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa
presséo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua
extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. As placas so fixadas por meio de encaixe
nas colunas verticais, através de ganchos metdlicos produzidos em aco com 1,5mm de espessura
parafusados na chapa através de parafusos auto-atarrachantes. Vidro: um quadro para fixacéo do vidro
composto por: 1 moldura produzida em chapa de aco dobrada com 1,2mm de espessura, ganchos
produzidos em chapa de aco com 3,75mm de espessura soldados na face intema da moldura, para a
fixag8o do quadro nas colunas verticais da estrutura da bandeira. Chapinhas de ferro chato s soldadas
também na face interna da moldura para fixagéo do caixilho, produzido em chapa de ago dobrado com
3,75mm de espessura que sera fixado na moldura através de parafusos M5x5mm. BARRA PARA
RECEBER FECHAMENTO SOMENTE EM VIDRO - produzida em chapa de aco dobrada com 1,5mm de
espessura e parafusada na barra superior da estrutura da divisoria através de parafusos MGX50mm.
ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricacéo, recebem tratamento
desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
sequro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizacéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Tubo de unidio (UD1D) - produzido em chapa de ago dobrada formando um tubo
quadrado de 100x100mm ou formando angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo *Y" para indicar as saidas
com divisdrias. A unido das divisdrias e do tubo & feita afravés de um dispositivo, produzido em chapa de
aco dobrada em forma de “U” com 1,9mm de espessura, encaixados nos tubos das travessas horizontais
das divistrias ou no tubo ¢ fixados através de parafusos M8x16mm. Batente é produzido em chapa de ago
dobrado com 1,5mm de espessura e parafusado na coluna vertical da divisoria, através de parafusos
M6x16mm.
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composto por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com 1,2mm de espessura, ganchos
produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura soldados na face interna da moldura, para a
fixagéo do quadro nas colunas verticais da estrutura da bandeira. Chapinhas de ferro chato séo soldadas
tambeém na face infema da moldura para fixago do caixilho, produzido em chapa de ago dobrado com
3,75mm de espessura que serd fixado na moldura através de parafusos M5x5mm. BARRA PARA
RECEBER FECHAMENTO SOMENTE EM VIDRO - produzida em chapa de ago dobrada com 1,5mm de
espessura ¢ parafusada na barra superior da estrutura da divisoria através de parafusos MEX50mm.
ACABAMENTO - Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizacéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Tubo de uni&o (UD1D) - produzido em chapa de ago dobrada formando um tubo
quadrado de 100x100mm ou formando angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo *Y" para indicar as saidas
com divisorias. A unido das divisrias e do tubo é feita através de um dispositivo, produzido em chapa de
aco dobrada em forma de “U" com 1,9mm de espessura, encaixados nos fubos das travessas horizontais
das divisdrias ou no tubo e fixados através de parafusos M8x16mm. Batente é produzido em chapa de aco
dobrado com 1,5mm de espessura e parafusado na coluna vertical da divisoria, através de parafusos
M6x16mm.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.965,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.820,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Diviscria Piso Teto %2 vidro a partir de 1080mm med. 800x100x2140mm. ESTRUTURA - formado por 2
colunas verticais produzidas em chapa de aco dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2
colunas harizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de aco 40x40x1,5mm e uma canaleta inferior
produzida em chapa de aco de 1,9mm de espessura dobrada em forma de “U’, também para a passagem
de cabos. Recebe niveladores de altura M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na canaleta e
apoiados sobre uma quia produzida em aglomerado de 28mm. FECHAMENTO - Na parte superior da
diviséria - um quadro para fixagdo do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de ao dobrada
com 1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de ao com 3,75mm de espessura oldados na
face interna da moldura, para a fixago do quadro nas colunas verticais da estrutura da diviséria. Chapinhas
de ferro chato s&o soldadas também na face interna da moldura para fixagdo do caixilho, produzido em
chapa de ago dobrado com 3,75mm de espessura que sera fixado na moldura através de parafusos
M5x5mm. Na parte inferior da divisdria - placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em
laminado melaminico de baixa presséo (BP), ou revestido em tecido ou vini. Para acabamento em BP, a
placa recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. Placas fixadas
por meio de encaixe nas colunas verticais, alravés de ganchos metélicos produzidos em ago com 1,5mm de
espessura parafusados na chapa através de parafusos auto-atarrachantes. BANDEIRA - formado por 2
colunas verticais produzidas em chapa de aco dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2
colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de aco 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na
coluna superior horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos MEx70mm. Fechamento -
Madeira: placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa
presséo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua
extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. As placas so fixadas por meio de encaive
nas colunas verticais, através de ganchos metdlicos produzidos em aco com 1,5mm de espessura
parafusados na chapa através de parafusos auto-atarrachantes. Vidro: um quadro para fixacéo do vidro

Divisoria Piso Teto %2 vidro a partir de 1080mm méd. 900x100x2140mm. ESTRUTURA - formado por 2
colunas verticais produzidas em chapa de aco dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2
colunas horizontais, superior ¢ inferior, produzidas em tubo de ago 40x40x1,5mm e uma canaleta inferior
produzida em chapa de ago de 1,9mm de espessura dobrada em forma de “U’, também para a passagem
de cabos. Recebe niveladores de altura M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na canaleta e
apoiados sobre uma guia produzida em aglomerado de 28mm. FECHAMENTO - Na parte superior da
divisdria - um quadro para fixacéo do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de aco dobrada
com 1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura soldados na
face interna da moldura, para a fixagéo do quadro nas colunas verticais da estrutura da diviséria. Chapinhas
de ferro chato séo soldadas também na face interma da moldura para fixagéo do caixilho, produzido em
chapa de aco dobrado com 3,75mm de espessura que serd fixado na moldura através de parafusos
Mbxbmm. Na parte inferior da diviscria - placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em
laminado melaminico de baixa presséo (BP), ou revestido em tecido ou vini. Para acabamento em BP, a
placa recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. Placas fixadas
por meio de encaixe nas colunas verticais, alravés de ganchos metalicos produzidos em ago com 1,5mm de
espessura parafusados na chapa através de parafusos auto-atarrachantes. BANDEIRA - formado por 2
colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2
colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de ago 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na
coluna superior horizontal da estrutura da divisoria através de parafusos M6x70mm. Fechamento -
Madeira: placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa
presséo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua
extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. As placas séo fixadas por meio de encaixe
nas colunas verticais, através de ganchos metélicos produzidos em ago com 1,5mm de espessura
parafusados na chapa afravés de parafusos auto-atarrachantes. Vidro: um quadro para fixacéo do vidro
composto por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com 1,2mm de espessura, ganchos
produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura soldados na face interna da moldura, para a
fixagéo do quadro nas colunas verticais da estrutura da bandeira. Chapinhas de ferro chato séo soldadas
também na face intema da moldura para fixago do caixilho, produzido em chapa de ago dobrado com
3,75mm de espessura que serd fixado na moldura através de parafusos M5x5mm. BARRA PARA
RECEBER FECHAMENTO SOMENTE EM VIDRO - produzida em chapa de ago dobrada com 1,5mm de
espessura ¢ parafusada na barra superior da estrutura da divisoria através de parafusos MEXS0mm.
ACABAMENTO - Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento
desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de consttuir um substrato
seguro para a aplicagdo de pintura eletrostética epxi-po com polimerizago em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Tubo de uniéo (UD1D) - produzido em chapa de aco dobrada formando um tubo
quadrado de 100x100mm ou formando angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e tipo *Y" para indicar as saidas
com divisorias. A unido das divisorias e do tubo é feita através de um dispositivo, produzido em chapa de
aco dobrada em forma de “U” com 1,9mm de espessura, encaixados nos tubos das travessas horizontais
das divisdrias ou no tubo e fixados através de parafusos M8x16mm. Batente € produzido em chapa de aco
dobrado com 1,5mm de espessura ¢ parafusado na coluna vertical da divisoria, afravés de parafusos
M6x16mm.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R§

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA ALBERFLEX 2.100,00
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COMERCIAL EVEREST LTDA

OBJETO: Divisria Piso Teto % vidro a partir de 1080mm méd. 1000x100x2140mm. ESTRUTURA -
formado por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura,
estruturadas por 2 colunas horizontais, superior ¢ inferior, produzidas em tubo de ago 40x40x1,5mm e uma
canaleta inferior produzida em chapa de aco de 1,9mm de espessura dobrada em forma de “U’, também
para a passagem de cabos. Recebe niveladores de altura M8x38mm, com base em polipropileno
parafusados na canaleta e apoiados sobre uma quia produzida em aglomerado de 28mm. FECHAMENTO -
Na parte superior da divisdria - um quadro para fixacéo do vidro composto por: 1 moldura produzida em
chapa de aco dobrada com 1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de ago com 3,75mm de
espessura soldados na face interna da moldura, para a fixagéo do quadro nas colunas verticais da estrutura
da divistria. Chapinhas de ferro chato s&o soldadas também na face intema da moldura para fixagéo do
caixilho, produzido em chapa de aco dobrado com 3,75mm de espessura que serd fixado na moldura
alravés de parafusos M5x5mm. Na parte inferior da divisdria - placas em MDP de 12mm, com acabamento
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para
acabamento em BP, a placa recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de fmm de
espessura. Placas fixadas por meio de encaixe nas colunas verticas, alravés de ganchos mefélicos
produzidos em ago com 1,5mm de espessura parafusados na chapa através de parafusos auto-
atarrachantes. BANDEIRA - formado por 2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de
1,5mm de espessura, estruturadas por 2 colunas horizontais, superior ¢ inferior, produzidas em tubo de aco
40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na coluna superior horizontal da estrutura da divisoria através de
parafusos M6x70mm. Fechamento - Madeira: placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces
em laminado melaminico de baixa presséo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP,
a placa recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. As placas séo
fiadas por meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos metalicos produzidos em ago com
1,5mm de espessura parafusados na chapa através de parafusos auto-atarrachantes. Vidro: um quadro
para fixacdo do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com 1,2mm de
espessura, ganchos produzidos em chapa de ao com 3,75mm de espessura soldados na face interna da
moldura, para a fixagéo do quadro nas colunas verticais da estrutura da bandeira. Chapinhas de ferro chato
s&0 soldadas também na face interna da moldura para fixagéo do caixilho, produzido em chapa de aco
dobrado com 3,75mm de espessura que sera fixado na moldura através de parafusos M5x5mm. BARRA
PARA RECEBER FECHAMENTO SOMENTE EM VIDRO - produzida em chapa de ago dobrada com
1,5mm de espessura e parafusada na barra superior da estrutura da divisdria através de parafusos
M6X50mm. ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem
fratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antfferruginoso, a fim de consfituir
um substrato seguro para a aplicagéo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagéo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C. Tubo de unifo (UD1D) - produzido em chapa de aco dobrada
formando um tubo quadrado de 100x100mm ou formando angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° ¢ fipo *Y" para
indicar as saidas com divistrias. A unido das divisorias e do tubo € feita através de um dispositivo,
produzido em chapa de aco dobrada em forma de “U" com 1,9mm de espessura, encaixados nos fubos das
travessas horizontais das divisérias ou no tubo e fixados através de parafusos M8x16mm. Batente é
produzido em chapa de ago dobrado com 1,5mm de espessura e parafusado na coluna vertical da divisdria,
através de parafusos MBx16mm.

coluna superior horizontal da estrutura da divisdria através de parafusos M6x70mm. Fechamento -
Madeira: placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a placa recebe por toda sua
extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. As placas s&o fixadas por meio de encaixe
nas colunas verticais, alravés de ganchos metélicos produzidos em aco com 1,5mm de espessura
parafusados na chapa através de parafusos auto-atarrachantes. Vidra: um quadro para fixacéo do vidro
composto por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada com 1,2mm de espessura, ganchos
produzidos em chapa de ago com 3,75mm de espessura soldados na face interna da moldura, para a
fixago do quadro nas colunas verticais da estrufura da bandeira. Chapinhas de ferro chato s soldadas
fambém na face inferna da moldura para fixagéo do caixilho, produzido em chapa de ago dobrado com
3,75mm de espessura que serd fixado na moldura através de parafusos M5x5mm. BARRA PARA
RECEBER FECHAMENTO SOMENTE EM VIDRO - produzida em chapa de ago dobrada com 1,5mm de
espessura e parafusada na barra superior da estrutura da divistria através de parafusos MBX50mm.
ACABAMENTO - Todas as pecas metélicas usadas no processo de fabricacéo, recebem tratamento
desengraxante & quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
sequro para a aplicago de pintura eletrostética epdxi-po com polimerizagéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Tubo de unido (UD1D) - produzido em chapa de ago dobrada formando um tubo
quadrado de 100x100mm ou formando angulagdes de 30°, 45°, 60°, 120° e fipo “Y" para indicar as saidas
com divisdrias. A unido das divisdrias e do tubo é feita através de um dispositivo, produzido em chapa de
aco dobrada em forma de “U" com 1,9mm de espessura, encaixados nos tubos das travessas horizontais
das divisdrias ou no tubo e fixados através de parafusos M8x16mm. Batente é produzido em chapa de aco
dobrado com 1,5mm de espessura e parafusado na coluna vertical da divisoria, através de parafusos
M6x16mm.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 2480,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valoééj ni
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 2.200,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Divisdria Piso Teto %2 vidro a partir de 1080mm méd. 1200x100x2140mm. ESTRUTURA - formado por
2 colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2
colunas horizontais, superior & inferior, produzidas em tubo de ago 40x40x1,5mm e uma canaleta inferior
produzida em chapa de ago de 1,9mm de espessura dobrada em forma de ‘U, também para a passagem
de cabos. Recebe niveladores de altura M8x38mm, com base em polipropileno parafusados na canaleta e
apoiados sobre uma guia produzida em aglomerado de 28mm. FECHAMENTO - Na parte superior da
divisdria - um quadro para fixacéo do vidro composto por: 1 moldura produzida em chapa de ago dobrada
com 1,2mm de espessura, ganchos produzidos em chapa de aco com 3,75mm de espessura soldados na
face interma da moldura, para a fixacéo do quadro nas colunas verticais da estrutura da diviséria. Chapinhas
de ferro chato séo soldadas também na face interna da moldura para fixagéo do caixilho, produzido em
chapa de ago dobrado com 3,75mm de espessura que sera fixado na moldura através de parafusos
MBx5mm. Na parte inferior da divisria - placas em MDP de 12mm, com acabamento nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressao (BP), ou revestido em tecido ou vinil. Para acabamento em BP, a
placa recebe por toda sua extremidade fita de borda reta em PVC de 1mm de espessura. Placas fixadas
por meio de encaixe nas colunas verticais, através de ganchos metélicos produzidos em ago com 1,5mm de
espessura parafusados na chapa através de parafusos auto-atarrachantes. BANDEIRA - formado por 2
colunas verticais produzidas em chapa de ago dobradas, de 1,5mm de espessura, estruturadas por 2
colunas horizontais, superior e inferior, produzidas em tubo de aco 40x20x1,5mm, soldadas. Fixada na
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Mesa reta auto portante 1400x700x740mm. TAMPO - tampo em formato retangular constituido em MDP
de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). Faces laterais dos tampos recebem fta de borda reta produzida em PVC com
espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da
ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. ESTRUTURA - auto-portante composta por 2 quadros laterais e
conjunto de travessas horizontais. Quadros laterais: formados por 2 colunas vericais produzidas em tubo
retangular 20x100mm (1,5mm de espessura) posicionadas diagonalmente e 2 horizontais produzidas em
tubo retangular 20x70mm (1,5mm de espessura), sendo fixadas tan superior quanto inferior através de
parafusos cabega sextavada M8x16mm e arruelas parafuso M8 (@20x1,9mm). Nas exiremidades
superiores das colunas verticais, recebem 2 chapas de monfagem produzidas em chapa de ago de
espessura 3,8mm e soldadas através de solda MAG, para encaixe da travessa horizontal de ligago. Cada
quadro recebe 2 niveladores de altura M8x20 medindo @30mm produzidos em polipropileno. Travessa
harizontal composta por perfil extemo e interno. Perfil extermo em formato retangular medindo 60x15mm
produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura) e perfil interno produzido em chapa de ago (3 4mm de
espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfl extemo e
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6 e 2 parafusos
M6x6mm com a fungao de ajuste do comprimento. Travessa horizontal angular composta por perfil externo
angular consfituido por 2 tubos soldadas entre i através de solda MAG formando uma angulagéo e perfil
interno. Perfil extemo em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de aco (1,5mm de
espessura) e perfil interno produzido em chapa de ago (3.4mm de espessura), unidos através de
dispositivo de montagem regulével, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6 e 2 parafusos M6x6mm com a funcéo de ajuste do
comprimento. Perfil de fixacéo do tampo: produzido em chapa de aco (2,66mm de espessura), dobrado em
forma de “C", sendo fixado entre as travessas horizontais de travamento, que ficam dispostas
paralelamente, interigando-as, através de 2 parafusos sextavado Méx10mm. FIXAGAO - tampo fixado na
estrutura através da chapa em ‘L’ do cavalete lateral e de 4 buchas metalicas M6x13mm embutidas na
face inferior do tampo por 4 parafusos MEx16mm para cada cavalete. ACABAMENTO - Todas pecas
metalicas usadas no pracesso de fabricago, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de
imersdo ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato sequro para a aplicagdo de pintura
eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. - Painel
frontal: produzido em chapa de ago (1,2mm de espessura), dobrada e encaixada na estrutura antes da
fixacdo do tampo. - Calha eletrficavel dobrada em forma de “C", medindo 600x227mm, produzida em
chapa de aco (1,2mm de espessura)  encaixada na travessa estrutural da mesa através de suporte
produzido em ABS. - Barra de tomadas produzida em chapa de aco pintado na cor preto, possui 4 elétricas
e 3RJou 3 elétricas e 2RJ.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA ALBERFLEX 1.300,00
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Mesa reta auto portante 1600x800x740mm. TAMPO - tampo em formato retangular constituido em MOP

de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da
ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. ESTRUTURA - auto-portante composta por 2 quadros laterais e
conjunto de travessas horizontais. Quadros laterais: formados por 2 colunas verticais produzidas em fubo
reangular 20x100mm (1,5mm de espessura) posicionadas diagonalmente € 2 horizontais produzidas em
tubo retangular 20x70mm (1,5mm de espessura), sendo fixadas tanto superior quanto inferior através de
parafusos cabeca sextavada M8x16mm e arruelas parafuso M8 (@20x1,9mm). Nas exiremidades
superiores das colunas verticais, recebem 2 chapas de montagem produzidas em chapa de ago de
espessura 3,8mm e soldadas através de solda MAG, para encaixe da travessa horizontal de ligacéo. Cada
quadro recebe 2 niveladores de altura M8x20 medindo @30mm produzidos em polipropileno. Travessa
horizontal composta por perfil extemo e interno. Perfil extemo em formato retangular medindo 60x15mm
produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura) e perfil interno produzido em chapa de ago (34mm de
espessura), unidos através de dispostivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil extemo e
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6 e 2 parafusos
M6x6mm com a fungéo de ajuste do comprimento. Travessa horizontal angular composta por perfil externo
angular consfituido por 2 tubos soldadas entre i através de solda MAG formando uma angulagdo e perfi
interno. Perfl externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de aco (1,5mm de
espessura) e perfil intemo produzido em chapa de ago (34mm de espessura), unidos através de
dispositivo de montagem requlavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6 e 2 parafusos M6x6mm com a funcéo de ajuste do
comprimento. Perfil de fixacéo do tampo: produzido em chapa de ago (2,66mm de espessura), dobrado em
forma de “C’, sendo fixado entre as travessas horizontais de travamento, que ficam dispostas
paralelamente, interligando-as, através de 2 parafusos sextavado Mex10mm. FIXAGAQ - tampo fixado na
estrutura através da chapa em ‘L" do cavalete lateral e de 4 buchas metlicas M6x13mm embutidas na
face inferior do tampo por 4 parafusos MGx16mm para cada cavalete. ACABAMENTO - Todas pegas
metélicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de
imerso e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato sequro para a aplicacéo de pintura
eletrostatica epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Painel
frontal: produzido em chapa de aco (1,2mm de espessura), dobrada e encaixada na estrutura antes da
fixagdo do tampo. - Calha eletrificavel dobrada em forma de “C’, medindo 600x227mm, produzida em
chapa de ago (1,2mm de espessura) é encaixada na travessa estrufural da mesa através de suporte
produzido em ABS. Barra de fomadas produzida em chapa de ago pintado na cor preto, possui 4 eléfricas
e3RJoudeletricase 2RJ

parafusos M6x16mm para cada Ca as valete. ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo
de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagéo de pintura eletrostética epdxi-po
com polimerizacéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Painel frontal: produzido em
chapa de aco (1,2mm de espessura), dobrada e encaixada na estrutura antes da fixago do tampo. - Calha
eletrificavel dobrada em forma de “C’, medindo 600x227mm, produzida em chapa de ago (1,2mm de
espessura) & encaixada na travessa estrutural da mesa através de suporte produzido em ABS. Barra de
fomadas produzida em chapa de aco pintado na cor preto, possui 4 eléfricas e 3 RJ ou 3 elétricas e 2 RJ.

Empresas Detentoras de Precos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 140,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1440,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Mesa reta auto portante 1600x800x740mm. TAMPO - tampo em formato retangular constituido em MDP
de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e Superior) em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT,
coladas pelo processo Hot Melt. ESTRUTURA - auto-portante composta por 2 quadros laterais e conjunto
de travessas horizontais. Quadros lateral: formados por 2 colunas verticais produzidas em tubo retangular
20x100mm (1,5mm de espessura) posicionadas diagonalmente e 2 horizontais produzidas em tubo
retangular 20x70mm (1,5mm de espessura), sendo fixadas tanfo superior quanto inferior através de
parafusos cabea sextavada Mx16mm e arruelas parafuso M8 (@20x1,9mm). Nas exiremidades
superiores das colunas verticais, recebem 2 chapas de montagem produzidas em chapa de aco de
espessura 3,mm e soldadas através de solda MAG, para encaixe da travessa horizontal de ligagéo. Cada
quadro recebe 2 niveladores de altura M8x20 medindo @30mm produzidos em polipropileno. Travessa
horizontal composta por perfl extemo e interno. Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm
produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura) e perfil interno produzido em chapa de aco (3,4mm de
espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulével, encaixado dentro do perfil extemo e
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6 e 2 parafusos
M6x6mm com a funcéo de ajuste do comprimento. Travessa horizontal angular composta por perfil externo
angular constituido por 2 tubos soldadas entre si através de solda MAG formando uma angulacéo e perfil
interno. Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1,5mm de
espessura) e perfilinterno produzido em chapa de ago (34mm de espessura), unidos através de dispositivo
de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfl externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos
em ABS, 2 porcas sextavadas rosca M e 2 parafusos M6x6mm com a funéo de ajuste do comprimento.
Perfil de fixagéo do tampo: produzido em chapa de ago (2,66mm de espessura), dobrado em forma de ‘C’,
sendo fixado entre as travessas horizontais de travamento, que ficam dispostas paralelamente, interligando-
as, alravés de 2 parafusos sextavado M&x10mm. FIXAGAO - tampo fixado na estrutura através da chapa
em L do cavalete lateral e de 4 buchas metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo por 4

Mesa reta auto portante 1800x800x740mm. TAMPO - tampo em formato retangular constituido em MDP
de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior  superior) em laminado melaminico de
baixa presséo (BP). Faces laterais dos tampos recebem fta de borda refa produzida em PVC com
espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da
ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. ESTRUTURA - auto-portante composta por 2 quadros laterais e
conjunto de travessas horizontais. Quadros laterais: formados por 2 colunas vericais produzidas em tubo
retangular 20x100mm (1,5mm de espessura) posicionadas diagonalmente e 2 horizontais produzidas em
tubo retangular 20x70mm (1,5mm de espessura), sendo fixadas tanto superior quanto inferior através de
parafusos cabeca sextavada MBx16mm e arruelas parafuso M8 (220x!,9mm). Nas extremidades
superiores das colunas verticais, recebem 2 chapas de montagem produzidas em chapa de aco de
espessura 3,8mm e soldadas através de solda MAG, para encaixe da travessa horizontal de ligagéo. Cada
quadro recebe 2 niveladores de altura M8x20 medindo @30mm produzidos em polipropileno. Travessa
harizontal composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm
produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura) e perfil intemo produzido em chapa de ago (3,4mm de
espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6 e 2 parafusos
M6x6mm com a fungéo de ajuste do comprimento. Travessa horizontal angular composta por perfil externo
angular consttuido por 2 tubos soldadas entre si afravés de solda MAG formando uma angulacéo e perfi
intemo. Perfil extemo em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de aco (1,5mm de
espessura) ¢ perfil intemo produzido em chapa de aco (3,4mm de espessura), unidos através de
dispositivo de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe
produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6 e 2 parafusos MBx6mm com a fungdo de ajuste do
comprimento. Perfl de fixagéo do tampo: produzido em chapa de aco (2,66mm de espessura), dobrado em
forma de ‘C’, sendo fixado entre as travessas horizontais de travamento, que ficam dispostas
paralelamente, interligando-as, através de 2 parafusos sextavado MBx10mm. FIXAGAO - tampo fixado na
estrutura através da chapa em ‘L" do cavalete lateral e de 4 buchas metalicas M6x13mm embutidas na
face inferior do tampo por 4 parafusos M6x16mm para cada cavalete. ACABAMENTO - Todas as pegas
metélicas usadas no processo de fabricago, recebem tratamento desengraxante @ quente por meio de
imersdo e tratamento antferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicagéo de pintura
eletrostética epdxi-p6 com polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. - Painel
frontal: produzido em chapa de aco (1,2mm de espessura), dobrada e encaixada na estrutura antes da
fixagdo do tampo. Calha eletrificavel dobrada em forma de “C, medindo 600x227mm, produzida em chapa
de ago (1,2mm de espessura) é encaixada na travessa estrutural da mesa através de suporte produzido
em ABS. Barra de tomadas produzida em chapa de ago pintado na cor preto, possui 4 elétricas e 3 RJ ou 3
eléricas e 2RJ.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit. -R§

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.520,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Mesa reta auto portante 2000x900x740mm. TAMPO - tampo em formato retanqular consituido em MDP
de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT,
coladas pelo processo Hot Melt, ESTRUTURA - auto-portante composta por 2 quadros laterais e conjunto
de travessas horizontais. Quadros laterais: formados por 2 colunas verticais produzidas em tubo refangular
20x100mm (1,5mm de espessura) posicionadas diagonaimente e 2 horizontais produzidas em tubo
refangular 20x70mm (1,5mm de espessura), sendo fixadas tanto superior quanto inferior através de
parafusos cabeca sextavada M8x16mm e aruelas parafuso M8 (@20x1,9mm). Nas extremidades
superiores das colunas verticais, recebem 2 chapas de montagem produzidas em chapa de aco de
espessura 3,8mm e soldadas através de solda MAG, para encaixe da travessa horizontal de ligacéo. Cada
quadro recebe 2 niveladores de altura M8x20 medindo @30mm produzidos em polipropileno. Travessa
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horizontal composta por perfl externo e intemo. Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm
produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura) e perfil inferno produzido em chapa de ago (3 4mm de
espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo e
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6 e 2 parafusos
M6x6mm com a fungéo de ajuste do comprimento. Travessa horizontal angular composta por perfil externo
angular consfituido por 2 tubos soldadas entre si através de solda MAG formando uma angulacéo e perfi
inerno. Perfil extero em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1,5mm de
espessura) e perfilintemo produzido em chapa de aco (3, 4mm de espessura), unidos através de dispositivo
de montagem requlavel, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos
em ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6 e 2 parafusos M6x6mm com a fungéo de ajuste do comprimento.
Perfil de fixacéo do tampo: produzido em chapa de ago (2,66mm de espessura), dobrado em forma de C',
sendo fixado entre as travessas horizontais de travamento, que ficam dispostas paralelamente, interligando-
as, alravés de 2 parafusos sextavado Mx10mm. FIXAGAO - tampo fixado na estrutura airavés da chapa
em “L" do cavalete lateral e de 4 buchas metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo por 4
parafusos Mex16mm para cada cavalete. ACABAMENTO - Todas pecas metalicas usades no processo de
fabricagéo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo e fratamento antfferruginoso,
a fim de constituir um substrato sequro para a aplicagéo de pinfura eletrostética epdxi-po com
polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Painel frontal: produzido em chapa de
aco (1,2mm de espessura), dobrada e encaixada na estrutura antes da fixago do tampo. Calha eletrificavel
dobrada em forma de “C", medindo 600x227mm, produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura) é
encaixada na travessa estrutural da mesa através de suporte produzido em ABS. Barra de tomadas
produzida em chapa de aco pintado na cor preto, possui 4 elétricas e 3 RJ ou 3 elétricas e 2 RJ.

COMERCIAL EVEREST LTDA

Divisor de Mesa consfituido por aglomerado de 18mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e
posterior) em laminado melaminico de baixa presséo (BP), e nas faces laterais recebem fita de borda batida
de raio 40° produzida em PVC com (3mm de espessura) encaixada e colada no canal do aglomerado.
FIXAGAO - através de 2 suportes produzidos em chapa de ago dobrado em forma de “C” (1,9mm de
espessura) que se unem ao divisor por parafusos M6x12mm e na calha estrutural da mesa por parafusos
M6x12mm e porcas. ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagéo,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato sequro para a aplicagdo de pintura eletrosttica epdxi-pd com polimerizagdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 250,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1670,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Mesa auxiliar auto portante 900x600mm. TAMPO - tampo em formato retangular consfituido em
aglomerado de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e Superior) em laminado
melaminico de baixa presséo (BP) ou [Amina de madeira natural pré composta. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de 3mm nas
extremidades Superior ¢ inferior de acordo com as normas da ABNT, ou lamina de madeira natural pré
composta, de acordo com o acabamento do tampo, ambas coladas pelo processo Hot Melt. ESTRUTURA
- auto-portante composta por 1 quadro lateral e conjunto de travessas horizontais Quadros laterais: séo
formados por 2 colunas verticais produzidas em tubo retangular 20x100mm (1,5mm de espessura)
posicionadas diagonalmente e 2 horizontais produzides em tubo refangular 20x70mm (1,5mm de
espessura), sendo fixadas tanto superior quanto inferior atraves de parafusos cabega sextavada MBx16mm
e aruelas parafuso M8 (@20x1,9mm). Nas extremidades superiores das colunas verticais, recebem 2
chapas de montagem produzidas em chapa de aco de espessura 3,8mm e soldadas através de solda
MAG, para encaixe da travessa horizontal de ligagéo. Cada quadro recebe 2 niveladores de altura M8x20
medindo @30mm produzidos em polipropileno. Travessa horizontal composta por perfl extemo e interno.
Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura)
e perfil intemo produzido em chapa de ago (3.4mm de espessura), unidos através de dispositivo de
maontagem regulével, encaixado dentro do perfl extemo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em
ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6 e 2 parafusos MEx6mm com a fungéo de ajuste do comprimento. Na
exiremidade de um dos perfis intenos & soldada uma chapa de ago (34mm de espessura) dobrada em
forma de “L", para encaixe na travessa horizontal da mesa reta principal. Travessa horizontal angular
composta por perfil externo angular consfituido por 2 tubos soldadas entre si através de solda MAG
formando uma anqulagdo e perfil intero. Perfil externo em formato retanguler medindo 60x15mm
produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura) e perfl intemo produzido em chapa de ago (3 4mm de
espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulével, encaixado dentro do perfl extero e
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas sextavadas rosca M6 e 2 parafusos
M6x6mm com a funcdo de ajuste do comprimento. Perfil de fixacéo do tampo: produzido em chapa de aco
(2,66mm de espessura), dobrado em forma de “C’, sendo fixado entre as travessas horizontais de
fravamento, que ficam dispostas paralelamente, interligando-as, através de 2 parafusos sextavado
M6x10mm. FIXAGAO - o tampo ¢ fixado na estrutura alravés da chapa em ‘L’ do cavalete lateral e de 4
buchas metélicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos M6x16mm para cada
cavalete. ACABAMENTO - Todas pegas met4licas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento
desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento aniferruginoso, a fim de consfituir um substrato
seguro para a aplicacdo de pintura eletrostéica epdxi-p6 com polimerizagéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Barra de tomadas produzida em chapa de aco pintado na cor preto, possui 4
elétricas e 3 RJ ou 3 elétricas e 2 RJ.

Armario Alto Fechado 800x490x1610mm (C x P x H). CORPO - composto por laterais, fundo e base
produzidos em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de borda reta
produzida em PVC (1 mm de espessura), colada pelo processo Hot Melt. Base com 4 niveladores de altura
com rosca M10 e com base em polipropileno. Regulagem dos niveladores feita intemamente na base do
amario, faciltando o manuseio. PORTAS - produzidas em MDP de 18mm de espessura, com as faces
superior ¢ inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais recebem fita
de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura), colada pelo processo Hot Mett. Possui dobradigas
em aco de eixo interior que permitem abertura das portas de até 90°, fechadura com travamento superior
(no tampo) e puxadores concha pldstico injetados em ABS. TAMPO - produzido em MDP de 25mm com
as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais
recebem fta de borda reta produzida em PVC (fmm de espessura), coladas pelo processo Hot Melt
FIXAGAQ - unido dos componentes do corpo dos amérios feita por tambores “minifix e parafusos ‘rapid”.
Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas. ACABAMENTO - Todas as pegas metélicas
usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e
fratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica
epxi-pd com polimerizagho em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. 3 Prateleiras
produzidas em MDP de 18mm revestidas nas faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP), bordas laterais recebem fitas de borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura),
coladas pelo processo Hot melt. Prateleira é fixada na lateral do armério através de pegas produzidas em
zamak (liga metélica).

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.500,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA ALBERFLEX 700,00

rmario Médio Fechado 800x490x1080mm (C x P x H). CORPO - composto por laterais, fundo e base
produzidos em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de borda reta
produzida em PVC (1 mm de espessura), colada pelo processo Hot Melt. Base com 4 niveladores de altura
com rosca M10 ¢ com base em polipropileno. Regulagem dos niveladores feita intemamente na base do
amario, faciltando o manuseio. PORTAS - produzidas em MDP de 18mm de espessura, com as faces
superior & inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais recebem fita
de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura), colada pelo processo Hot Mett. Possui dobradigas
em aco de eixo interior que permitem abertura das portas de até 90°, fechadura com travamento superior
(no tampo) e puxadores concha pldstico injetados em ABS. TAMPO - produzido em MDP de 25mm com
as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais
recebem fta de borda reta produzida em PVC (fmm de espessura), coladas pelo processo Hot Melt
FIXAGAO - unido dos componentes do corpo dos armérios feita por tambores ‘minifi’ e parafusos ‘rapid”
Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavihas. ACABAMENTO - Todas pegas metélicas
usadas no processo de fabricacéo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e
fratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato sequro para a aplicagéo de pintura eletrostatica
epxi-pd com polimerizagho em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. 2 Prateleiras
produzidas em MDP de 18mm revestidas nas faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP), bordas laterais recebem fitas de borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura),
coladas pelo processo Hot melt. Prateleira é fixada na lateral do armério através de pegas produzidas em
zamak (liga metélica).

Valor Unit.
R$

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca
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TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 190,00

COMERCIAL EVERESTLTDA

Armério Baixo Fechado 800x490x740mm (C x P x H). CORPO - composto por laterais, fundo e base
produzidos em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de borda reta
produzida em PVC (1 mm de espessura), colada pelo processo Hot Mett. Base com 4 niveladores de altura
com rosca M10 e com base em polipropileno. Regulagem dos niveladores feita internamente na base do
amrio, faciitando o manuseio. PORTAS - produzidas em MDP de 18mm de espessura, com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presso (BP). Faces laterais recebem fita
de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura), colada pelo processo Hot Melt. Possui dobradicas
em aco de eixo interior que permitem abertura das portas de até 90°, fechadura com travamento superior
(no tampo) e puxadores concha pléstico injetados em ABS. TAMPO - produzido em MDP de 25mm com
as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais
recebem fta de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura), coladas pelo processo Hot Melt
FIXAGAO - unido dos componentes do corpo dos armérios feita por tambores ‘minifx e parafusos ‘rapid.
Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas. ACABAMENTO - Todas pecas metalicas
usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e
ratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagéo de pintura eletrostética
epoxi-po com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. 1 Prateleira produzida
em MDP de 18mm revestida nas faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa presséo (BP),
bordas laterais recebem fitas de borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura), coladas pelo
processo Hot mekt. Prateleira € fixada na lateral do amério através de pegas produzidas em zamak (liga
metélica).

(BP). Faces laterais com fita de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura), coladas pelo processo
Hot Melt. Com dobradicas metélicas tipo zamak (liga metélica) de eixo externo que permitem abertura das
portas de até 270°, fechadura embutida tipo varéo de giro 180° com travamento simultdneo superior (no
tampo) e inferior (na base) e puxadores fipo alga (forma cdncava) produzidos em zamak (liga metalica).
TAMPO - sobreposto a0 corpo produzido em MDP de 25mm com as faces superior  inferior revestidas
em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais do tampo com fita de borda reta produzida
em PVC (1mm de espessura) e faces frontais e posterior com fita de borda reta produzida em PVC (3mm
de espessura, com raios de 3mm nas extremidades superior  inferior de acordo com as normas da ABNT
de ergonomia), coladas pelo processo Hot Melt. FIXAGAO - unido dos componentes do corpo dos
amérios feita por tambores ‘minifix" e parafusos ‘rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex
e 4 cavihas. ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem
tratamento desengraxante & quente por meio de imersao e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir
um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostética epdxi-pé com polimerizagéo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C. 2 Prateliras em MDP de 18mm revestidas em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa presséo, com fitas de borda reta produzidas em PVC de (1mm de
espessura), coladas pelo processo Hot melt. Prateleira fixada na lateral do amério através de pecas
produzidas em zamak (iga metalica).

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.650,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 860,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Armério Extra Alto Fechado 800x490x2140mm (C x P x H). CORPO - composto por lateral, fundo
base, produzidos em MDP de 18mm, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico
de baixa presséo (BP). Faces laterais recebem borda reta produzidas em PVC de (1mm de espessura),
coladas pelo processo Hot Melt. Base recebe 4 niveladores de altura compostos por uma rosca M10 & com
base em polipropileno. Regulagem dos niveladores feita intemamente na base do armério, facilitando o
manuseio. Laterais possuem furagéo a cada 25mm para fixacdo de prateleiras. PORTAS - produzidas em
MDP de 18mm de espessura, com faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP). Faces laterais recebem fta de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura), coladas
pelo processo Hot Melt. Possui dobradigas metalicas tipo zamak (liga metalica) que permitem abertura das
portas de até 270°, fechadura embutida tipo varéo de giro 180° com travamento simultaneo superior (no
tampo) e inferior (na base) e puxadores tipo alga (forma céncava) produzidos em zamak (liga metélica).
TAMPO - acabamento igual ao corpo e embutido no mesmo, produzido em MDP de 18mm com as faces
superior € inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Laterais recebem fita de
borda reta produzida em PVC (1mm de espessura) colada pelo processo Hot Melt. FIXAGAQ - unido dos
componentes do corpo dos armdrios feita por tambores “minifix” e parafusos ‘rapid”. Tampo € fixado no
corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas. ACABAMENTO - Todas as pegas mefélicas usadas no
processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento
antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicagéo de pintura eletrostética epdxi-pd
com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. 4 Prateleiras produzidas em
MDP de 18mm revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presso (BP), com fitas
de borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura), coladas pelo processo Hot melt. 1 Prateleira
fixada na lateral do amério através de pegas produzidas em zamak (liga metalica).

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 2.000,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Armério alto % porta 800x490x2140mm (C x P x H). CORPO - composto por laterais, fundo e base
produzidos em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de borda reta
produzida em PVC (1mm de espessura) coladas pelo processo Hot Met. Sub-tampo produzido em MDP de
25mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas no mesmo acabamento do corpo. Faces
[aterais dos componentes do corpo recebem fita de borda reta produzida em PVC (fmm de espessura)
coladas pelo processo Hot Melt. Base com 4 niveladores de altura com rosca M10 e com base em
polipropileno. Regulagem dos niveladores feita internamente na base do armario, faciitando o manuseio.
Base recebe 4 niveladores de altura compostos por uma rosca M10 e com base em polipropileno. Laterais
possuem furagdo a cada 25mm para fixado de prateleiras. PORTAS - produzidas em MDP de 18mm de
espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo (BP).
Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura) coladas pelo processo
Hot Melt. Possui dobradigas metalicas tipo zamak (liga metélica) de eixo externo que permitem abertura das
portas de até 270°, fechadura embutida fipo varéo de giro 180° com travamento simulténeo superior (no
tampo) e inferior (na base) e puxadores tipo alca (forma concava) produzidos em zamak (liga metalica).
TAMPO - embutido no corpo produzido em MDP de 18mm com as faces superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressao (BP). Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC
(1mm de espessura). FIXAGAO - A nido dos componentes do corpo dos amérios € feita por tambores
‘minifi’ e parafusos ‘rapid”. O tampo € fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavihas.
ACABAMENTO - Todas as pecas metélicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
seguro para a aplicago de pintura eletrostética epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Prateleiras em MDP de 18mm revestidas em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressao, com fitas de borda reta produzidas em PVC de 0,5mm de espessura, coladas
pelo processo Hot melt. A prateleira é fixada na lateral do amrio através de pegas produzidas em zamak
(liga metélica).

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX

1.800,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Armério alto Y porta 800x490x1610mm (C x P x H). CORPO - composto por laterais, fundo e base
produzidos em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de borda reta
produzida em PVC (1mm de espessura) coladas pelo processo Hot Melt. Sub-tampo produzido em MDP
de 25mm de espessura, com as faces superior  inferior revestidas no mesmo acabamento do corpo.
Faces laterais dos componentes do corpo com fita de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura),
coladas pelo processo Hot Melt. Base com 4 niveladores de altura com rosca M10 e com base em
polipropileno. Regulagem dos niveladores feita internamente na base do armério, faciltando o manuseio.
Laterais possuem furacéo a cada 25mm para fixagéo de prateleiras. PORTAS - produzidas em MDP de
18mm de espessura, com as faces superior  inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo

Armério Baixo Fechado 800x490x740mm (C x P x H). CORPO - composto por laterais, fundo e base
produzidos em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de borda reta
produzida em PVC (1 mm de espessura), colada pelo processo Hot Melt. Base com 4 niveladores de alfura
com rosca M10 e com base em polipropileno. Regulagem dos niveladores feita internamente na base do
amério, faciitando o manuseio. PORTAS - produzidas em MDP de 18mm de espessura, com as faces
superior & inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais recebem fita
de borda reta produzida em PVC (fmm de espessura), colada pelo processo Hot Melt. Possui dobradigas
em aco de eixo interior que permitem abertura das portas de até 90°, fechadura com travamento superior
(no tampo) e puxadores concha pléstico injetados em ABS. TAMPO - produzido em MDP de 25mm com
as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Faces laterais
recebem fta de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura), coladas pelo processo Hot Mel.
FIXAGAO - unido dos componentes do corpo dos armérios feita por tambores ‘minifix”  parafusos ‘rapic”.
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Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas. ACABAMENTO - Todas pecas metélicas
usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagéo de pintura eletrostética
epoxi-pd com polimerizagdo em esfufa na temperatura de aproximadamente 210°C. 2 Suportes para pasta
suspensa produzido em chapa de ago dobrada (1,9mm de espessura) soldado lateralmente em corredigas
telescopicas produzidas também em aco, as quais séo fixadas na lateral do amério através de 2 chapas
de ago por 4 parafusos M6x12mm cade.

[ateral do armério através de 2 chapas de ago por 4 parafusos M6x12mm cada.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.650,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.250,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Armério Extra Alto Fechado 800x490x2140mm (C x P x H). CORPO - composto por lateral, fundo e
base, produzidos em MDP de 18mm, com as faces superior e inferior revestides em laminado melaminico
de baixa presséo (BP). Faces laterais recebem borda reta produzidas em PVC de (fmm de espessura),
coladas pelo processo Hot Melt. Base recebe 4 niveladores de altura compostos por uma rosca M10 e com
base em polipropileno. Regulagem dos niveladores feita internamente na base do armério, faclitando o
manuseio. Laterais possuem furado a cada 25mm para fixacdo de prateleiras. PORTAS - produzidas em
MDP de 18mm de espessura, com faces superior  inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP). Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC (mm de espessura), coladas
pelo processo Hot Melt. Possui dobradicas metélicas tipo zamak (liga metdlica) que permitem abertura das
portas de até 270", fechadura embutida tipo varéo de giro 180° com travamento simulténeo superior (no
tampo) e inferior (na base) e puxadores tipo alca (forma cdncava) produzidos em zamak (liga metalica).
TAMPO - acabamento iqual ao corpo & embutido no mesmo, produzido em MDP de 18mm com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Laterais recebem fita de
borda reta produzida em PVC (1mm de espessura) colada pelo processo Hot Melt. FIXAGAO - unido dos
componentes do corpo dos armérios feita por tambores ‘minifix" e parafusos ‘rapid”. Tampo € fixado no
corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavihas. ACABAMENTO - Todas as pecas metélicas usadas no
processo de fabricaco, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento
antferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicagéo de pintura eletrostatica epdxi-po
com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. 1 Prateleira produzidas em
MDP de 18mm revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP), com fitas
de borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura), coladas pelo processo Hot melt fixada na lateral
do amério através de pegas produzidas em zamak (iga metalica). 4 Suportes para pasta suspensa
produzido em chapa de aco dobrada (1,9mm de espessura) soldado lateralmente em corredigas
telescapicas produzidas também em ago, as quais séo fixadas na lateral do amério afravés de 2 chapas
de ago por 4 parafusos M6x12mm cada.
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Gaveteiro Fixo com 02 Gavetas - 400x466x354mm(C x P x H). CORPO - composto por lateral, fundo,
base e travessas de fixagdo produzidos em MDP de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). Faces laterais recebem fita de borda reta produzidas em PVC (1mm de
espessura), coladas pelo sistema Hot Melt. GAVETAS - injetadas em ABS (2mm de espessura) na cor
preto liso e dobradas em forma de “U” com nervuras estruturais na face inferior. Dotadas de sistema de
deslizamento fixado nas laterais do corpo através de corredicas produzidas em chapa de ago dobrada e
roldanas produzidas em nylon com trava de sequranca. Frente das gavetas produzidas em MDP de 18mm
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Faces laterais recebem
borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Gavetas dotadas de
puxadores tipo concha pléstico produzido em ABS.FIXAGAO - unido dos componentes do corpo dos
gaveteiros feita por tambores ‘minifix” ¢ parafusos ‘rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex
e 4 cavilhas. Gaveteiro fixado nas mesas através das travessas por parafusos M8x25mm. ACABAMENTO
- Todas as pegas metélicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante &
quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato sequro para a
aplicacdo de pintura elefrostatica  epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.Gaveteiro acompanha 1 porta &pis produzido em polipropilena injetado.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 400,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 2,500,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Armério Alto Fechado 800x490x1610mm (C x P x H). CORPO - composto por laterais, fundo e base
produzidos em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais dos componentes do corpo recebem fita de borda reta
produzida em PVC (1 mm de espessura), colada pelo processo Hot Melt. Base com 4 niveladores de altura
com rosca M10 e com base em polipropileno. Regulagem dos niveladores feita internamente na base do
amrio, faclitando o manuseio. PORTAS - produzidas em MDP de 18mm de espessura, com as faces
superior  inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais recebem fita
de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura), colada pelo processo Hot Melt. Possui dobradigas
em aco de eixo interior que permitem abertura das portas de até 90°, fechadura com travamento superior
(no tampo) e puxadores concha plasico injetados em ABS. TAMPO - produzido em MDP de 25mm com
as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao (BP). Faces laterais
recebem fita de borda reta produzida em PVC (fmm de espessura), coladas pelo processo Hot Melt.
FIXAGAO - unio dos componentes do corpo dos amérios feita por tambores “minifx” & parafusos ‘rapid”.
Tampo fixado no corpo atraves de 4 pinos rastex e 4 cavilhas. ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas
usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicago de pintura eletrostética
epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. 1 Prateleira
produzidas em MDP de 18mm revestidas nas faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP), bordas laterais recebem fitas de borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura),
coladas pelo processo Hot melt fixada na lateral do amério através de pegas produzidas em zamak (liga
metélica). 3 Suportes para pasta suspensa produzido em chapa de ago dobrada (1,9mm de espessura)
soldado lateralmente em corredicas telescopicas produzidas também em aco, as quais séo fixadas na
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Gaveteiro Fixo com 03 Gavetas - 400x466x504mm(C x P x H). CORPO - composto por lateral, fundo,
base e travessas de fixagdo produzidos em MDP de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais recebem fita de borda reta produzidas em PVC (1mm de
espessura), coladas pelo sistema Hot Melt. GAVETAS - injetadas em ABS (2mm de espessura) na cor
preto liso e dobradas em forma de “U” com nervuras estruturais na face inferior. Dotadas de sistema de
deslizamento fixado nas laterais do corpo através de corredicas produzidas em chapa de aco dobrada e
roldanas produzidas em nylon com trava de sequranca. Frente das gavetas produzidas em MOP de 18mm
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais recebem
borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura), coladas pelo processo hot melt. Gavetas dotadas de
puxadores fipo concha pléstico produzido em ABS. FIXAGAQ - unido dos componentes do corpo dos
gaveteiros feita por tambores “minifix" e parafusos ‘rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex
e 4 cavilhas. Gaveteiro fixado nas mesas atraveés das travessas por parafusos M8x25mm. ACABAMENTO
- Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante &
quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicado de pintura eletrostatica  epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Gaveteiro acompanha 1 porta lapis produzido em polipropileno injgtado.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 430,00

COMERCIAL EVEREST LTDA
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Gaveteiro Volante com 03 gavetas - 400x500x598mm(C x P x H). CORPO - composto por lateral, fundo
e base produzidos em MDP de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressao (BP). Faces laterais recebem fita de borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura), coladas
pelo sistema Hot Melt. Base recebe 4 rodizios auto lubrificantes de duplo giro com raio de 35mm fabricado
em polipropileno copolimero na cor preta respeitando as normas da ABNT e base em aco (2,3mm de
espessura). GAVETAS - injetadas em ABS (2mm de espessura) na cor preto liso e dobradas em forma de
“U" com nervuras estruturais na face inferior. Dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do
corpo através de corredicas produzidas em chapa de ago dobrada e roldanas produzidas em nylon com
trava de seguranca. Frente das gavetas produzidas em MDP de 18mm revesfido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Faces laterais recebem borda reta produzidas em PVC (1mm
de espessura), coladas pelo processo hot melt. Gavetas dotadas de puxadores fipo concha pldstico
produzido em ABS. TAMPO - sobreposto ao corpo produzido em MDP de 25mm de espessura com as
faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais e
posterior do tampo recebem fita de borda reta produzida em PVC com (1mm de espessura), e a faces
frontal borda post-forming. FIXAGAO - unido dos componentes do corpo dos gaveteiros feita por tambores
‘minifix" e parafusos ‘rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavihas. Rodizios
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fixados através de suas bases na base do gaveteiro por 4 parafusos Méx16mm cada. ACABAMENTO -
Todas pecas metélicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante & quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato sequro para a aplicagdo
de pintura eletrostética epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente
210°C. Gaveteiro acompanha 1 porta Idpis produzido em polipropileno injgtado.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 530,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Gaveteiro Volante com 02 gavetas + gavetdo pipasta suspensa - 400x500x598mm(C x P x H).
CORPO - composto por lateral, fundo e base produzidos em MDP de 18mm revestidos em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). Faces laterais recebem fita de borda reta
produzidas em PVC (1mm de espessura), coladas pelo sistema Hot Melt. Base recebe 4 rodizios auto
[ubriicantes de duplo giro com raio de 35mm fabricado em polipropileno copolimero na cor preta
respeitando as normas da ABNT e base em aco (2,3mm de espessura). GAVETAS - injetadas em ABS
(2mm de espessura) na cor preto fiso e dobradas em forma de “U” com nervuras estruturais na face
inferior. Dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através de corredigas produzidas
em chapa de ago dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava de seguranca. Frente das gavetas
produzidas em MDP de 18mm revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo
(BP). Faces laterais recebem borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura), coladas pelo processo
hot melt. Gavetas dotadas de puxadores tipo concha pldstico produzido em ABS. As gavetas para pasta
suspensa possuem fundo injetado em ABS (2mm de espessura) na cor preto liso e dobrado em forma de
“U" com nervuras estruturais na face inferior. TAMPO - sobreposto ao corpo produzido em MDP de 25mm
de espessura com as faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo (BP).
Faces laterais e posterior do tampo recebem fita de borda refa produzida em PVC com (fmm de
espessura), e a faces frontal borda post-forming. FIXAGAO - unido dos componentes do corpo dos
gaveteiros feita por tambores ‘minifix” e parafusos ‘rapid”. Tampo fiado no corpo através de 4 pinos rastex
e 4 cavilhas. Rodizios fixados através de suas bases na base do gaveteiro por 4 parafusos Méx16mm
cada. ACABAMENTO - Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
sequro para a aplicagéo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C. Gaveteiro acompanha 1 porta l&pis produzido em polipropileno injetado.
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Gaveteiro Mesa com 02 gavetas + 01 gavetdo para pastas suspensas - 400x600x740mm(C x P x H).
CORPO - composto por lateral, fundo e base produzidos em MDP de 18mm revestidos em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais recebem fita de borda reta produzidas em
PVC (fmm de espessura), coladas pelo sistema Hot Melt, Base com 4 niveladores de altura produzidos
com rosca e base em polipropileno com regulagem na parte intema do gaveteiro, facilitando o manuseio
dos niveladores. GAVETAS - injetadas em ABS (2mm de espessura) na cor preto liso e dobradas em forma
de “U" com nervuras estruturais na face inferior. Dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do
corpo através de corredicas produzidas em chapa de aco dobrada e roldanas produzidas em nylon com
frava de seguranca. Frente das gavetas produzidas em MDP de 18mm revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais recebem borda reta produzidas em PVC (1mm
de espessura), coladas pelo processo hot melt. Gavetas dotadas de puxadores tipo concha plastico
produzido em ABS. TAMPO - sobreposto ao corpo produzido em MDP de 25mm de espessura com as
faces superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais recebem
fita de borda reta produzida em PVC (1mm de espessura) e faces frontais e posterior com fita de borda reta
produzida em PVC (3mm de espessura, com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo
com as nomas da ABNT de ergonomia), coladas pelo processo Hot Melt, FIXAGAO - unido dos
componentes do corpo dos gaveteiros feita por tambores ‘minifix” e parafusos “rapid”. Tampo fixado no
corpo através de 4 pinos rastex e 4 cavilhas. Rodizios fixados através de suas bases na base do gaveteiro
por 4 parafusos Méx16mm cada. ACABAMENTO - Todas as pecas metalicas usadas no processo de
fabricagdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso,
a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura elefrostética epdxi-pd com
polimerizagéo em esfufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Gaveteiro acompanha 1 porta lapis
produzido em polipropileno injetado. Gavetas para pasta suspensa com fundo injetado em ABS (2mm de
espessura) na cor preto liso e dobrado em forma de “U” com nervuras estruturais na face inferior

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 730,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit, -R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 665,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Gaveteiro Mesa com 04 gavetas - 400x600x740mmi(C x P x H). CORPO - composto por lateral, fundo
base produzidos em MDP de 18mm revestidos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP). Faces laterais recebem fta de borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura), coladas
pelo sistema Hot Melt. Base com 4 niveladores de altura produzidos com rosca e base em polipropileno
com requlagem na parte interna do gaveteiro, faciltando o manuseio dos niveladores. GAVETAS -
injetadas em ABS (2mm de espessura) na cor preto liso e dobradas em forma de ‘U com nervuras
estruturais na face inferior. Dotadas de sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo através de
corredicas produzidas em chapa de ago dobrada e roldanas produzidas em nylon com trava de seguranga.
Frente das gavetas produzidas em MDP de 18mm revestido em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressdo (BP). Faces laterais recebem borda reta produzidas em PVC (1mm de espessura),
coladas pelo processo hot melt. Gavetas dotadas de puxadores tipo concha pléstico produzido em ABS.
TAMPO - sobreposto o corpo produzido em MDP de 25mm de espessura com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Faces laterais recebem fita de borda reta
produzida em PVC (1mm de espessura) e faces frontais e posterior com fita de borda reta produzida em
PVC (3mm de espessura, com raios de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT de ergonomia), coladas pelo processo Hot Melt, FIXAGAQ - unido dos componentes do
corpo dos gaveteiros feita por tambores ‘minifix" e parafusos ‘rapid”. Tampo fixado no corpo através de 4
pinos rastex e 4 cavilhas. Rodizios fixados através de suas bases na base do gaveteiro por 4 parafusos
Méx16mm cada. ACABAMENTO - Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem
tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir
um substrato sequro para a aplicagdo de pintura eletrostéica epdxi-pd com polimerizago em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.Gaveteiro acompanha 1 porta Idpis produzido em polipropileno
injetado.
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Mesa Diretor Reta - 2200x1000x740mm. TAMPO - tampo retangular produzido em MDF de 30mm de
espessura com acabamento nas faces superior e inferior em Iamina de madeira. Faces laterais do tampo
recebem I&mina de madeira colada. ESTRUTURA - constituida por 2 colunas, compostas por 1 tubo
ciindrico central produzido em ago de (1,9mm de espessura), fixado a 1 base inferior circular de 580mm
de di&metro e a 1 base superior circular de 380mm de didmetro, ambas em formato convexo, fundidas em
aluminio e fixadas por 3 parafusos M10x40 cada, coluna soldada uma pega produzida em chapa de ago,
na qual é fixado o painel frontal através de 2 parafusos M8x20. PAINEL FRONTAL - possui 30mm de
espessura, 350mm de altura, distante 60mm do tampo, produzido em estrutura tipo colméia, fechado em
MDF e revestido em [4mina de madeira. Fixado na estrutura por 2 parafusos M6x20mm. FIXAGAO - tampo
fixado na estrutura por 6 buchas metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo e unido a base
superior circular da estrutura por 6 parafusos M6x16mm. ACABAMENTO - Todas as pecas metélicas
usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e
fratamento aniferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicacéo de pintura eletrostatica
epoxi-po com polimerizacéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 4.700,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 740,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Mesa Auxiliar Diretor - 1400x600x690mm. TAMPO - tampo retangular com semi-circulo em 1 das
extremidades de @ 60cm, produzido em MDF de 30mm de espessura com acabamento nas faces superior
¢ inferior em lamina de madeira. Faces laterais do tampo recebem Iamina de madeira colada e prensada.
Furagdo para encaixe da tampa basculante. ESTRUTURA - consfituida por gaveteiro estrutural de 4
gavetas, composto por lateral e base produzidos em MDP de 18mm, revestidos nas duas faces em
laminado melaminico de baixa presséo (BP), fundo e frente das gavetas produzidos em MDF de 30mm,
revestidos nas duas faces em lamina de madeira. Internamente gavetas fabricadas em chapa de ago
(0,75mm de espessura) com corredicas em chapa de aco (1,5mm de espessura) dotadas de roldanas.
Corredias fixas das laterais dos gaveteiros através de 4 parafusos auto atarrachante cada, com puxadores
fipo concha metélico. FIXAGAOQ - Fixada na mesa reta através de pino metélico soldado na colune,
encaixada na travessa que recebe o pino, fixada na face inferior do tampo por 1 bucha metélica Méx13mm
e unido ao tampo por 1 parafuso M6x16mm. ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no
processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostética epdxi-po
com polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Tampa basculante injetada em
ABS. Tampo do gaveteiro da mesa auxiliar com furagdo para tampa basculante, que acompanha o suporte
para barra de fomadas e a barra de tomadas confendo 4 eléricas e 3 furagdes para receber 3 RJ.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados ‘ Marca ‘ Valor UnitiR$
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TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 288000

COMERCIAL EVEREST LTDA

Suporte Volante para CPU composto por base e fundo. Base constituida por 2 tubos de aco 20x40mm
unidos por chapa de ago (1,2mm de espessura) soldada aos tubos, 0s quais possuem acabamentos
frontais produzidos em polipropileno injetado e recebem 4 rodizios de duplo giro produzidos em nylon
fixados através de chapa de aco. Fundo produzido em chapa de aco perfurada (1,2mm de espessura)
dobrada em forma de “C" soldado nas extremidades dos 2 tubos da base. ACABAMENTO - Todas as
pecas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de imerso e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicado de
pintura eletrostatica epdxi-po com polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 245,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Biomho Divisor Cego - 1610x1200 x40mm (HxLxP). ESTRUTURA - Placa - estrutura da placa tipo
‘colméia’, formada por um quadro e travessas cruzadas no centro, ambos produzidos em travessas de
MDP de 25mm. Rodapé - produzido em chapa de ago dobrada (0,75mm de espessura), com 2 divisores de
cabos, para passagem horizontal de fiagéo, tendo 2 furagdes circulares para receber tomadas. Recebe 2
niveladores de aftura M6 com base produzida em polipropileno. FECHAMENTO - Placa - fechamento da
placa em MDF (3mm de espessura), recebendo acabamento em pintura ou revestido em tecido. Rodapé -
tampa produzida em chapa de aco dobrada (0,75mm de espessura), com 2 furacdes circulares para
receber tomadas. Tampa lateral em chapa de aco dobrada (0,75mm de espessura). PERFIS DE
ACABAMENTO- com 2 perfs laterais, 1 perfil inferior entre a placa e o rodapé, e 1 perfil superior. Todos
perfis produzidos de chapa de ago dobrada em forma de “U” (0,75mm de espessura). FIXACAO -
fechamento das placas (MDF) colado na estrutura tipo “colméia’. Perfis encaixados e fixados atraves do ‘L’
de acabamento entre o perfil lateral e o superior. Com chapa de fixagdo parafusada abaixo do perf
superior, entre o biombos, recebendo também outra chapa de fixacéo pelo perfil inferior. ACABAMENTO -
Todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante & quente
por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato sequro para a aplicagéo
de pintura eletrostética epoxi-p6 com polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
Unio para biombo (TUBD) - produzido em fubo de ago 40x40mm (1,2mm de espessura) para saidas
lineares ou 90°. Para saidas com angulagdo (30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y"), a unido é produzida em chapa
de ago dobrada (1,2mm de espessura). Acabamento superior em ABS

Biombo Divisor Cego - 1610x800x40mm (HxLxP). ESTRUTURA - Placa - estrutura da placa tipo
‘colméia’, formada por um quadro e travessas cruzadas no centro, ambos produzidos em travessas de
MDP de 25mm. Rodapé - produzido em chapa de ago dobrada (0,75mm de espessura), com 2 divisores de
cabos, para passagem horizontal de fiagdo, tendo 2 furacdes circulares para receber tomadas. Recebe 2
niveladores de altura M6 com base produzida em polipropileno. FECHAMENTO - Placa - fechamento da
placa em MDF (3mm de espessura), recebendo acabamento em pintura ou revestido em tecido. Rodapé -
tampa produzida em chapa de ao dobrada (0,75mm de espessura), com 2 furacBes circulares para
receber fomadas. Tampa lateral em chapa de aco dobrada (0,75mm de espessura). PERFIS DE
ACABAMENTO - com 2 perfis laterais, 1 perfilinferior entre a placa e o rodapé, e 1 perfil superior. Todos as
perfis produzidos de chapa de ago dobrada em foma de “U” (0,75mm de espessura). FIXACAO -
fechamento das placas (MDF) colado na estrutura tipo “colméia”. Perfis encaixados e fixados através do ‘L'
de acabamento entre o perfl lateral e o superior. Com chapa de fixagdo parafusada abaixo do perfl
superior, entre 0s biombos, recebendo também outra chapa de fixagéo pelo perfl inferior. ACABAMENTO -
Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante a quente por
meio de imerséo e traiamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicacéo de
pintura elefrostéica epdxi-pd com polimerizacéo em esfufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
Unido para biombo (TUBD) - produzido em tubo de aco 40x40mm (1,2mm de espessura) para saidas
lineares ou 90°. Para saidas com angulacéo (30°, 45°, 60°, 120° e tipo *Y"), a unido € produzida em chapa
de aco dobrada (1,2mm de espessura). Acabamento superior em ABS.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 425,00

COMERCIAL EVERESTLTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 590,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Biombo Divisor Cego - 1610x1000 x40mm (HxLxP). ESTRUTURA - Placa - estrufura da placa fipo
‘colméia’, formada por um quadro e travessas cruzadas no centro, ambos produzidos em travessas de
MDP de 25mm. Rodapé - produzido em chapa de aco dobrada (0,75mm de espessura), com 2 divisores de
cabos, para passagem horizontal de fiagéo, tendo 2 furagdes circulares para receber fomadas. Recebe 2
niveladores de altura M6 com base produzida em polipropileno. FECHAMENTO - Placa - fechamento da
placa em MDF (3mm de espessura), recebendo acabamento em pintura ou revestido em tecido. Rodapé -
tampa produzida em chapa de aco dobrada (0,75mm de espessura), com 2 furacBes circulares para
receber fomadas. Tampa lateral em chapa de ago dobrada (0,75mm de espessura). PERFIS DE
ACABAMENTO - com 2 perfis laterais, 1 perfil inferior entre a placa e o rodapé, e 1 perfil superior. Todos s
perfis produzidos de chapa de aco dobrada em forma de “U" (0,.75mm de espessura). FIXAGAO -
fechamento das placas (MDF) colado na estrutura tipo “colméia’. Perfis encaixados e fixados através do "
de acabamento entre o perfil lateral e o superior. Com chapa de fixagdo parafusada abaixo do perf
superior, entre 0s biombos, recebendo também outra chapa de fixagéo pelo perfl inferior. ACABAMENTO -
Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante a quente
por meio de imerséo e tratamento anfiferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicacéo
de pintura eletrostética epdxi-pd com polimerizago em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
Unido para biombo (TUBD) - produzido em fubo de ago 40x40mm (1,2mm de espessura) para saidas
lineares ou 90°. Para saidas com angulagdo (30°, 45", 60°, 120° e tipo *Y"), a unido € produzida em chapa
de ao dobrada (1,2mm de espessura). Acabamento superior em ABS.
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Biombo Divisor Meio - Vidro - 1610x 1200x40mm (HxLxP). ESTRUTURA - Placa - estrutura da placa
tipo “colméia’, formada por um quadro e travessas cruzadas no centro, ambos produzidos em travessas de
MDP de 25mm. Rodapé - produzido em chapa de aco dobrada (0,75mm de espessura), com 2 divisores de
cabos, para passagem horizontal de fiago, tendo 2 furagdes circulares para receber tomadas. Recebe 2
niveladores de altura M6 com base produzida em polipropileno. FECHAMENTO - Placa - fechamento da
placa em MDF (3mm de espessura), recebendo acabamento em pintura ou revestido em tecido. Rodapé -
tampa produzida em chapa de ago dobrada (0,75mm de espessura), com 2 furacdes circulares para
receber fomadas. Tampa lateral em chapa de aco dobrada (0,75mm de espessura). Vidro comum nico de
Bmm de espessura. PERFIS DE ACABAMENTO - Biombo recebe 2 perfis laterais, 1 perfl inferior entre a
placa e o rodapé, 2 perfis infermediérios entre a placa e o quadro de vidro e 1 perfil superior. Perfis
produzidos em chapa de aco dobrada em forma de “U" (0,75mm de espessura). Quadro de vidro formado
de tubos 15x35mm, sobre os quais s fixados 2 perfs, distantes um do outro 6mm, formando um leito para
encaixe do vidro. FIXAGAO - fechamento das placas (MDF) colado na estrutura tipo “colméia’. Perfs
encaixados e fixados afravés do “L" de acabamento entre o perfl lateral e o superior. Entre um biombo e
outro recebem uma chapa de fixagdo parafusada nos 2 biombos abaixo do perfil superior, recebendo
também outra chapa de fiagéo pelo perfil inferior. ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no
processo de fabricacéo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento
antferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicacéo de pintura eletrostatica epdxi-pd
com polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Unido para biombo (TUBD) -
produzido em tubo de ago 40x40mm (1,2mm de espessura) para saidas lineares ou 90°. Para saidas com
angulacdo (30°, 45°, 60°, 120° e tipo *Y"), a unido & produzida em chapa de aco dobrada (1,2mm de
espessura). Acabamento superior em ABS.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA 800,00

ALBERFLEX

COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 500,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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Biombo Divisor Meio - Vidro - 1610x 1000x40mm (HxLxP). ESTRUTURA - Placa - estrutura da placa
tipo “colméia’, formada por um quadro e travessas cruzadas no centro, ambos produzidos em travessas de
MDP de 25mm. Rodapé - produzido em chapa de aco dobrada (0,75mm de espessura), com 2 divisores de
cabos, para passagem horizontal de fiagdo, tendo 2 furacdes circulares para receber tomadas. Recebe 2
niveladores de altura M6 com base produzida em polipropileno. FECHAMENTO - Placa - fechamento da
placa em MDF (3mm de espessura), recebendo acabamento em pintura ou revestido em tecido. Rodapé -
tampa produzida em chapa de ago dobrada (0,75mm de espessura), com 2 furacdes circulares para
receber fomadas. Tampa lateral em chapa de aco dobrada (0,75mm de espessura). Vidro comum nico de
Bmm de espessura. PERFIS DE ACABAMENTO - Biombo recebe 2 perfis laterais, 1 perfl inferior entre a
placa e o rodapé, 2 perfis intermediérios entre a placa e o quadro de vidro e 1 perfil superior. Perfis
produzidos em chapa de aco dobrada em forma de “U" (0,75mm de espessura). Quadro de vidro formado
de tubos 15x35mm, sobre os quais s fixados 2 perfs, distantes um do outro 6mm, formando um leito para
encaixe do vidro. FIXAGAO - fechamento das placas (MDF) colado na estrutura tipo “colméia’. Perfs
encaixados e fixados através do “L" de acabamento entre o perfl lateral e o superior. Entre um biombo e
outro recebem uma chapa de fixagdo parafusada nos 2 biombos abaixo do perfil superior, recebendo
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também outra chapa de fixacéo pelo perfil inferior. ACABAMENTO - Todas aas pegas mefélicas usadas no
processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento
antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicagéo de pintura elefrostatica epdxi-pd
com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Unido para biombo (TUBD) -
produzido em tubo de ago 40x40mm (1,2mm de espessura) para saidas lineares ou 90°. Para saidas com
angulacdo (30°, 45°, 60°, 120° e tipo “Y"), a unido & produzida em chapa de aco dobrada (1,2mm de
espessura). Acabamento superior em ABS.

59

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 670,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de
consfituir um substrato seguro para a aplicacéo de pintura eletrostética epdxi-pd com polimerizado em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Utiizacéo em biombo divisorio.

Empresas Detentoras de Precos Registrados Marca Valor UnitiR§
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 35,00
COMERCIAL EVEREST LTDA
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OBJETO: Biombo Divisor Meio - Vidro - 1610x 800x40mm (HxLxP). ESTRUTURA - Placa - esfrutura
da placa tipo “colméia”, formada por um quadro e travessas cruzadas no centro, ambos produzidos em
travessas de MDP de 25mm. Rodapé - produzido em chapa de ao dobrada (0,75mm de espessura), com
2 divisores de cabos, para passagem horizontal de fiagdo, tendo 2 furagdes circulares para receber
tomadas. Recebe 2 niveladores de altura MG com base produzida em polipropileno. FECHAMENTO - Placa
- fechamento da placa em MDF (3mm de espessura), recebendo acabamento em pintura ou revestido em
tecido. Rodapé - tampa produzida em chapa de aco dobrada (0,75mm de espessura), com 2 furagdes
circulares para receber tomadas. Tampa lateral em chapa de aco dobrada (0,75mm de espessura). Vidro
comum dnico de 6mm de espessura. PERFIS DE ACABAMENTO - Biombo recebe 2 perfis laterais, 1 perfil
inferior entre a placa 0 rodapé, 2 perfis intermediarios entre a placa e o quadro de vidro e 1 perfil superior.
Perfis produzidos em chapa de aco dobrada em forma de “U” (0,75mm de espessura). Quadro de vidro
formado de tubos 15x35mm, sobre os quais séo fixados 2 perfis, distantes um do outro 6mm, formando um
leito para encaixe do vidro. FIXAGAO - fechamento das placas (MDF) colado na estrutura tipo ‘colméia’.
Perfis encaixados e fiados através do ‘L" de acabamento entre o perfil lateral e o superior. Entre um
biombo e outro recebem uma chapa de fixagéo parafusada nos 2 biombos abaixo do perfl superior,
recebendo também outra chapa de fixagéo pelo perfil inferior. ACABAMENTO - Todas as pecas metlicas
usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e
tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicago de pintura eletrostatica
epoxi-pd com polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Unio para biombo
(TUBD) - produzido em tubo de aco 40x40mm (1,2mm de espessura) para saidas lineares ou 90°. Para
saidas com angulagéo (30°, 45°, 60°, 120° e fipo Y"), a unido é produzida em chapa de aco dobrada
(1,2mm de espessura). Acabamento superior em ABS.

Superficie Reta 1200x600mm. TAMPO - tampo em formato retangular constituido por MDP de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior e Superior) em laminado melaminico de baixa presséo
(BP). Faces laterais recebem fta de borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces
frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm
nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo processo
Hot Melt, ESTRUTURA - formada por 2 méos-francesas dispostas nas extremidades do tampo, dobradas
em forma de “L” com 3 ganchos posteriores cada, produzidas em chapa de ago (1,9mm de espessura).
FIXAGAQ - Maos-rancesas fixadas na face inferor dos tampos airavés de buchas metdlicas M6x13mm
por parafusos M6x12mm. ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricacéo,
recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de
consfituir um substrato seguro para a aplicado de pintura eletrosttica epdxi-p6 com polimerizagéo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Utiizacéo em biombo diviserio.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit. -R$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 340,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 565,00

COMERCIAL EVEREST LTDA
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Superficie Reta 800x600mm. TAMPO - tampo em formato retangular consfituido por MDP de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa presséo
(BP). Faces laterais recebem fta de borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces
frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm
nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot
Melt. ESTRUTURA - formada por 2 méos-francesas dispostas nas extremidades do tampo, dobradas em
forma de “L" com 3 ganchos posteriores cada, produzidas em chapa de aco (1,9mm de espessura).
FIXAGAO - Méos-francesas fixadas na face inferior dos tampos airavés de buchas metalicas M6x13mm por
parafusos M6x12mm. ACABAMENTO - Todas as pegas metélicas usadas no processo de fabricagéo,
recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de
consfituir um substrato sequro para a aplicagéo de pintura eletrostética epdxi-pd com polimerizagéo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.Utilizagéo em biombo divisdrio.

Superficie Reta 1400x600mm. TAMPO - tampo em formato retangular consfituido por MDP de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa presséo
(BP). Faces laterais recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de fmm e as faces
frontal e posterior recebe fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm
nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot
Mett, ESTRUTURA - formada por 3 maos-francesas, sendo 2 dispostas nas extremidades do tampo e 1
central, dobradas em forma de ‘L" com 3 ganchos posteriores cada produzidas em chapa de ago (1,9mm de
espessura). FIXAGAQ - Méosfrancesas fixadas na face inferior dos tampos através de buchas metalicas
M6x13mm por parafusos M6x12mm. ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de
fabricagéo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso,
a fim de constituir um substrato sequro para a aplicagio de pintura eletrostética epdxi-po com
polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Utilizagéo em biombo divisério

Empresas Detentoras de Precos Registrados Marca Valor UnitiR§

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 380,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit. -R$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 210,00

COMERCIAL EVEREST LTDA
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Superficie Reta 1000x600mm. TAMPO - tampo em formato retanqular consituido por MDP de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressdo
(BP). Faces laterais recebem fta de borda refa produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces
frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm
nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot
Melt. ESTRUTURA - formada por 2 méos-francesas dispostas nas extremidades do tampo, dobradas em
forma de “L" com 3 ganchos posteriores cada, produzides em chapa de aco (1,9mm de espessura).
FIXAGAQ - Maos-francesas fiadas na face inferior dos tampos atraveés de buchas metalicas M6x13mm por
parafusos M6x12mm. ACABAMENTO - Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo,

Balcéo Alto Circular para recepgdo 1 médulo 2200x800x1100mm. Balco circular alto para recepcéo
formado por 1 médulos, medindo 2200x800x1100mm. Tampo - consfituido por 2 tampos, um superior & um
inferior em MDP de 25mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo
(BP). Uma das bordas laterais dos tampos recebe fita de borda em poliestireno com espessura de 1mm e
as outras recebem fta de borda batida produzida em PVC. Estrutura - formada por travessas horizontais
em tubo de ago 40x60mm e 4 pés no formato oblongo 40x77mm. Pés fixados a estrutura horizontal por um
dispositivo, localizado internamento nos tubos, de chapa de ago com rosca @ 10mm e uma porca
sextavada. Fixacdo do tampo na estrutura feita através de buchas metélicas M6X13mm fixadas abaixo do
tampo e unido a estrutura por parafusos MBX45mm. Pés com niveladores de atiura M8X40mm com base
em Polipropileno. Painel frontal - em chapa de aco perfurado, fixado nos pés através de cantoneiras
soldadas do mesmo, por parafusos M6X12mm. Altura - tampo inferior. do plano até o piso = 740mm, tampo
superior: do plano até o piso = 1100mm Acabamento - Todas as pegas metélicas usadas no processo de
fabricagéo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento anferruginoso,
a fim de consfituir um substrato sequro para a aplicacéo de pintura eletrostéica epoxi-pé com
polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Precos Registrados Marca Valor UnitiR§
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 200,00
COMERCIAL EVEREST LTDA




60

Diario Oficial

Teresina - Segunda-feira, 6 de setembro de 2010 <189

170

Balcéo Alto Circular para recepgo 1200x800x1100mm. Balcéo circular alto para recepgéo formado por
dois mddulos, medindo 2200x800x1100mm. Tampo - consfituido por 2 tampos, um superior e um inferior
em MDP de 25mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Uma
das bordas laterais dos tampos recebe fita de borda em poliestireno com espessura de 1mm e as outras
recebem fita de borda batida produzida em PVC. Estrutura - formada por travessas horizontais em tubo de
aco 40x60mm e 4 pés no formato oblongo 40x77mm. Pés fixados a estrutura horizontal por um dispositivo,
localizado internamento nos tubos, de chapa de aco com rosca & 10mm e uma porca sextavada. Fixagdo
do tampo na estrutura feita através de buchas metdlicas M6X13mm fixadas abaixo do tampo e unido a
estrutura por parafusos M6X45mm. Pés com niveladores de altura M8X40mm com base em Polipropileno.
Paine! frontal - em chapa de ago perfurado, fixado nos pés através de cantoneiras soldadas do mesmo, por
parafusos MGX12mm. Altura - tampo inferior: do plano até o piso = 740mm, tampo superior: do plano até o
piso = 1100mm. Acabamento - Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricacdo, recebem
tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir
um substrato seguro para a aplicago de pintura eletrostatica epxi-p com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

estrutura por parafusos M6X45mm. Pés com niveladores de alfura M8X40mm com base em Polipropileno.
Painel frontal - em chapa de ago perfurado, fixado nos pés através de cantoneiras soldadas do mesmo, por
parafusos M6X12mm. Altura - tampo inferior: do plano até o piso = 740mm, tampo superior. do plano até o
piso = 1100mm. Acabamento - Todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricago, recebem
fratamento desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir
um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1480,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.650,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

1

Balcdo alto reto para atendimento 1800x800x1100mm. Tampo - constituido por 2 tampos, um superior e
um inferior em MDP de 25mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo
(BP). Uma das bordas laterais dos tampos recebe fita de borda em poliestireno com espessura de 1mm e
as outras recebem fita de borda batida produzida em PVC. Estrutura - formada por fravessas horizontais
em tubo de ago 40x60mm e 4 pés no formato oblongo 40x77mm. Pés fixados a estrutura horizontal por um
dispositivo, localizado internamento nos tubos, de chapa de ago com rosca @ 10mm e uma porca
sextavada. Fixagdo do tampo na estrutura feita através de buchas metélicas MEX13mm fixadas abaixo do
fampo e unido a estrutura por parafusos M6X45mm. Pés com niveladores de altura M8X40mm com base
em Polipropileno. Painel frontal - em chapa de ago perfurado, fixado nos pés através de cantoneiras
soldadas do mesmo, por parafusos M6X12mm. Altura - tampo inferior: do plano até o piso = 740mm, tampo
superior: do plano até o piso = 1100mm Acabamento - Todas as pecas metélicas usadas no processo de
fabricagéo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso,
a fim de consfituir um substrato sequro para a aplicaio de pintura eletrostética epdxi-pé com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 2.130,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

12

Balcéo alto reto 1400x800x1100mm. Tampo - constituido por 2 tampos, um superior & um inferior em
MDP de 25mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico e baixa presséo (BP). Uma das
bordas laterais dos tampos recebe fita de borda em poliestireno com espessura de 1mm e as outras
recebem fita de borda batida produzida em PVC. Estrutura - formada por travessas horizontais em tubo de
aco 40x60mm e 4 pés no formato oblongo 40x77mm. Pés fixados a estrutura horizontal por um dispositivo,
localizado intemamento nos tubos, de chapa de aco com rosca @ 10mm e uma porca sextavada. Fixagéo
do tampo na estrutura feita através de buchas metélicas M6X13mm fixadas abaixo do tampo e unido a
estrutura por parafusos M6X45mm. Pés com niveladores de altura M8X40mm com base em Polipropileno.
Painel frontal - em chapa de ago perfurado, fixado nos pés através de cantoneiras soldadas do mesmo, por
parafusos MEX12mm. Altura - tampo inferior: do plano até o piso = 740mm, tampo superior; do plano até o
piso = 1100mm. Acabamento - Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricacdo, recebem
tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir
um substrato seguro para a aplicagéo de pintura eletrostatica epdxi-po com polimerizacdo em esfufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

174

Balcéo curvo baixo 2200x800mm. TAMPO - tampo de formato circular de 90° produzido em MDP de
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa presséo (BP). Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da
ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Mett. O tampo tem 800mm de profundidade. PAINEL FRONTAL
AGO - produzido em chapa de aco (espessura 1,5mm), dobrada em “C, com furagdes quadradas
medindo 10x10mm, dispostas a cada 40mm (entre eixos), fixado nos tubos através de parafusos
M6x12mm. Painel tem 565mm de altura. ESTRUTURA - auto-portante composta por pés verticais e
travessas horizontais. Travessas horizontais composta por uma travessa principal (longitudinal), em tubo
de ago de 40xB0mm (espessura 1,5mm), soldada & 2 travessas auxiliares (tubo retangular de 40x60mm,
(espessura 1,5mm) nas extremidades da travessa principal, através de chapas de aco (espessura 1,9mm).
Pés verticais composto de tubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm), terminando abaixo do tampo. Tubo
pé posterior, fixo para qualquer modelo, composto de fubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm),
terminando abaixo do tampo. Os pés verticais recebem na base inferior através de encaixe por pressdo,
sapata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno.
FIXAGAO - Pés fixados nas travessas da estrutura por um dispositivo de chapa de aco com rosca @10mm
e 1 porca sextavada, localizados internamente aos tubos. Na face inferior do tampo séo fixadas buchas
metélicas M6x13mm e unidas & estrutura por parafusos M6x16mm. Para fixagéo entre tampos (de um
modulo ao outro), recebe cavilhas e porca roscada para o travamento. Entre os tubos superiores quando
ha modulo fixo a outro, recebera uma chapa dupla de fixacdo entre tubos através de parafusos de cabega
chata MEX16 e para fixar no tampo superior através de parafusos de cabeca panela MBX16. Os tubos
oblongos (pés) recebem na base inferior através de encaixe por presséo, sapata oblonga produzida em
ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno. ACABAMENTO - Todas aas
pecas metalicas usadas no processo de fabricagao, recebem tratamento desengraxante & quente por meio
de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato sequro para a aplicado de
pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
Dimensdes gerais. H do tampo principal = 740mm, raio interno de curvatura do tampo = 700mm

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.750,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitR§

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 181000

COMERCIAL EVEREST LTDA
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Balcéo alto reto 1000x800x1100mm. Tampo - constituido por 2 tampos, um superior e um inferior em
MDP de 25mm com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP). Uma das
bordas laterais dos tampos recebe fita de borda em poliestireno com espessura de 1mm e as outras
recebem fita de borda batida produzida em PVC. Estrutura - formada por travessas horizontais em tubo de
aco 40x60mm e 4 pés no formato oblongo 40x77mm. Pés fixados a estrutura horizontal por um dispositivo,
localizado infernamento nos tubos, de chapa de aco com rosca @ 10mm e uma porca sextavada. Fixacéo
do tampo na estrutura feita através de buchas metélicas M6X13mm fixadas abaixo do tampo e unido a

175

Balcdo curvo baixo 1200x800mm. TAMPO - tampo de formato circular de 45° produzido em MDP de
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e Superior) em laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). Faces laterais dos tampos recebem fta de borda reta produzida em PVC com
espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da
ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Mett. O tampo tem 800mm de profundidade. PAINEL FRONTAL
AGO - produzido em chapa de aco (espessura 1,5mm), dobrada em “C, com furagdes quadradas
medindo 10x10mm, dispostas a cada 40mm (entre eixos), fixado nos tubos através de parafusos
M6x12mm. Painel tem 565mm de altura. ESTRUTURA - auto-portante composta por pés verticais e
travessas horizontais. Travessas horizontais composta por uma travessa principal (longitudinal), em tubo
de aco de 40x60mm (espessura 1,5mm), soldada & 2 travessas auxiliares (tubo retangular de 40x60mm,
(espessura 1,5mm) nas extremidades da travessa principal, através de chapas de aco (espessura 1,9mm).
Pés verticais composto de tubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm), terminando abaixo do tampo. Tubo
pé posterior, fixo para qualquer modelo, composto de fubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm),
terminando abaixo do tampo. Os pés verticais recebem na base inferior através de encaixe por pressdo,
sapata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno.
FIXAGAQ - Pés fixados nas travessas da estrutura por um dispositivo de chapa de ago com rosca @10mm
e 1 porca sextavada, localizados intemamente aos tubos. Na face inferior do tampo séo fixadas buchas
metélicas M6x13mm e unidas & estrutura por parafusos M6x16mm. Para fixagéo entre tampos (de um
modulo ao outro), recebe cavilhas e porca roscada para o travamento. Entre os tubos superiores quando
ha modulo fixo a outro, recebera uma chapa dupla de fixacdo entre tubos através de parafusos de cabeca
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chata MBX16 e para fixar no tampo superior através de parafusos de cabeca panela M6X16. Os tubos
oblongos (pés) recebem na base inferior através de encaixe por presséo, sapata oblonga produzida em
ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno. ACABAMENTO - Todas as
pecas metalicas usadas no processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio
de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato sequro para a aplicagéo de
pintura eletrostatica epdxi-po com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.
Dimensdes gerais: H do tampo principal = 740mm, Raio interno de curvatura do tampo = 700mm. Balcéo
reto baixo 1000x800mm. TAMPO - tampo de formato retangular produzido em MDP de 25mm de
espessra com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressao
(BP). Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm e
as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de
3mm nas extremidades superior ¢ inferior de acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo
processo Hot Melt. Tampo com 800mm de profundidade. PAINEL FRONTAL AGO - produzido em chapa
de aco (espessura 1,5mm), dobrada em “C", com furages quadradas medindo 10x10mm, dispostas a
cada 40mm (entre eixos), fixado nos tubos através de parafusos M6x12mm. ESTRUTURA - auto-portante
composta por pés verticais e travessas horizontais. Travessas horizontais composta por uma travessa
principal (longitucinal), em tubo de ago de 40x60mm (espessura 1,5mm), soldada & 2 travessas auxiiares
(tubo retangular de 40x60mm, (espessura 1,5mm) nas extremidades da travessa principl, através de
chapas de aco (espessura 1,9mm). Pés verticais frontal (varidvel conforme médulo, direitolesquerdo com 1
pé frontal ou individual com 2 pés frontais + 1 auxiliar no centro, modulo central ndo acompanha pé frontal)
composto de fubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm), terminando abaixo do tampo. Tubo pé posterior,
fixo para qualquer modelo, composto de tubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm), terminando abaixo do
tampo. Pés verticais recebem na base inferior através de encaixe por presséo, sapata oblonga produzida
em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno. FIXAGAQ - Pés fixados
nas travessas da estrutura por um dispositivo de chapa de aco com rosca @10mm e 1 porca sextavada,
localizados internamente aos tubos. Na face inferior do tampo séo fixadas buchas metélicas MEx13mm e
unidas a estrutura por parafusos M6x16mm. Para fixagéo entre tampos (de um médulo ao outro), recebe
cavilhas e porca roscada para o travamento. Entre os tubos superiores quando hé médulo fixo a outro,
receberd uma chapa dupla de fixacdo entre tubos através de parafusos de cabega chata M6X16 e para
fixar no tampo superior atraves de parafusos de cabeca panela M6X16, quando ndo h4 médulo ao lado a
chapa de fixagéo do tampo superior é simples. Tubos oblongos (pés) recebem na base inferior através de
encaixe por presséo, sapata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura com
base em polipropileno. ACABAMENTO - Todas pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo,
recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato sequro para a aplicagéo de pintura eletrostatica epdxi-pé com polimerizagéo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. H do tampo principal = 740mm, raio intero de
curvatura do tampo = 700mm.
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base em polipropileno. ACABAMENTO - Todas pegas metélicas usadas no processo de fabricacéo,
recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e fratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicacéo de pintura eletrostatica epxi-pd com polimerizagéo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. H do tampo principal = 740mm, raio intemo de
curvatura do tampo = 700mm.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.200,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Van;;J nit
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 114000
COMERCIAL EVEREST LTDA

Balcdo reto baixo 1400x800mm. TAMPO - tampo de formato retangular produzido em MDP de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior  Superior) em laminado melaminico de baixa presséo
(BP). Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de fmm e
as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de
3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo
processo Hot Melt. Tampo com 800mm de profundidade. PAINEL FRONTAL AGO - produzido em chapa
de aco (espessura 1,5mm), dobrada em “C", com furagdes quadradas medindo 10x10mm, dispostas a
cada 40mm (entre eixos), fixado nos tubos através de parafusos Mx12mm. ESTRUTURA - auto-portante
composta por pés verticais e travessas horizontais. Travessas horizontais composta por uma travessa
principal (longitudinal), em tubo de aco de 40xB60mm (espessura 1,5mm), soldada & 2 travessas auxiliares
(tubo retangular de 40x60mm, (espessura 1,5mm) nas extremidades da travessa principal, através de
chapas de ago (espessura 1,9mm). Pés verticais frontal (variével conforme mddulo, direitolesquerdo com 1
pé frontal ou individual com 2 pés frontais + 1 auxiliar no centro, mddulo central ndo acompanha pé frontal)
composto de fubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm), terminando abaixo do tampo. Tubo pé posterior,
fixo para qualquer modelo, composto de tubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm), terminando abaixo do
tampo. Pés verticais recebem na base inferior através de encaixe por presséo, sapata oblonga produzida
em ABS, porca M8 sextavada e rivelador de atura com base em polipropileno. FIXAGAO - Pés fixados
nas travessas da estrutura por um dispositivo de chapa de aco com rosca @10mm e 1 porca sextavada,
localizados internamente aos tubos. Na face inferior do tampo séo fixadas buchas metélicas M6x13mm e
unidas a estrutura por parafusos M6x16mm. Para fixagéo entre tampos (de um médulo ao outro), recebe
cavilhas e porca roscada para o fravamento. Entre os tubos superiores quando ha médulo fixo a outro,
receberd uma chapa dupla de fixacdo entre tubos através de parafusos de cabega chata M6X16 e para
fixar no tampo superior através de parafusos de cabeca panela M6X16, quando néo hd médulo ao lado a
chapa de fixagéo do tampo superior é simples. Tubos ablongos (pés) recebem na base inferior através de
encaixe por pressao, sapata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura com
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Balcéo reto haixo 1800x800mm. TAMPO - tampo de formato retangular produzido em MDP de 25mm de
espessra com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa presséo
(BP). Faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de fmm e
as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta produzida em PVC com espessura de 3mm e raio de
3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo
processo Hot Melt. Tampo com 800mm de profundidade. PAINEL FRONTAL AGO - produzido em chapa
de aco (espessura 1,5mm), dobrada em “C", com furagdes quadradas medindo 10x10mm, dispostas a
cada 40mm (entre eixos), fixado nos tubos através de parafusos Méx12mm. ESTRUTURA - auto-portante
composta por pés verticais e travessas horizontais. Travessas horizontais composta por uma travessa
principal (longtudinal), em tubo de ago de 40x60mm (espessura 1,5mm), soldada a 2 travessas auxiliares
(tubo retangular de 40x60mm, (espessura 1,5mm) nas extremidades da travessa principal, através de
chapas de aco (espessura 1,9mm). Pés verticais frontal (variavel conforme mddulo, direito/esquerdo com 1
pé frontal ou individual com 2 pés frontais + 1 auxiliar no centro, modulo central néo acompanha pé frontal)
composto de tubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm), terminando abaixo do tampo. Tubo pé posterior,
fixo para qualquer modelo, composto de tubo oblongo 40x77mm (espessura 1,5mm|, terminando abaixo do
tampo. Pés verticais recebem na base inferior através de encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida
em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno. FIXACAQ - Pés fixados
nas fravessas da estrutura por um dispositivo de chapa de aco com rosca @10mm e 1 porca sextavada,
localizados internamente aos tubos. Na face inferior do tampo séo fixadas buchas metalicas M6x13mm e
unidas a estrutura por parafusos Mx16mm. Para fixacéo entre tampos (de um médulo ao outro), recebe
cavilhas e porca roscada para o travamento. Entre os tubos superiores quando hé médulo fixo a outro,
recebera uma chapa dupla de fixago entre fubos através de parafusos de cabega chata M6X16 e para
fivar no tampo superior através de parafusos de cabeca panela M6X16, quando ndo hé mddulo ao lado a
chapa de fixagdo do tampo superior é simples. Tubos oblongos (pés) recebem na base inferior afravés de
encaixe por presséo, sapata oblonga produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de aftura com
base em polipropileno. ACABAMENTO - Todas pegas metélicas usadas no processo de fabricacéo,
recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato sequro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pé com polimerizago em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. H do tampo principal = 740mm, raio inteno de
curvatura do tampo = 700mm.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX

1470,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

178

Mesa Peninsula 1200x1600x 600x800x740mm com painel frontal. Tampo - tampo Gnico em "
constituido por MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e Superior) em
laminado melaminico de baixa pressao (BP) na cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta
produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior, ambas
coladas pelo processo Hot Melt. Possui furo para passagem de fiagdo de 60mm de diaméfro com
acabamento produzido em poliestireno. Painel frontal - em MDP de 18mm com acabamento nas duas
faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argila. Bordas com fitas de bordas em PVC
com espessura de 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixagdo feita afravés de encaixe com
cantoneiras em chapa de ago, fixadas no painel e parafusos AA cabega chata 3,9x32mm parafusados no
cavalete da mesa. Estrutura - auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2
calhas estruturais. Cavaletes laterais formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado,
produzidas em chapa de ago (1,5mm de espessura) , dispostas paralelamente uma da outra a uma
distancia de 120mm com fechamento constituido por tampa interna e externa removiveis, produzidas em
chapa de aco (0,75mm de espessura), engatadas nas colunas através de ganchos metélicos, formando um
leito interno para passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma base inferior e @
uma base superior (patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem ponteiras e com
fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte
frontal e posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x40 produzidos com
base em polipropileno. Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de “L” produzida em
chapa de aco (1,2mm de espessura) com fechamento constituido por tampa interna removivel, produzida
em chapa de ago (0,75mm de espessura), engatada na coluna através de ganchos metdlicos, formando
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um leito interno para passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que recebe 1
nivelador de altura com rosca M8x40 produzido com base em polipropileno. Calha estrutural horizontal
para passagem da fiagdo dobrada em forma de “C" e produzida em chapa de ago (1,5mm de espessura),
fixada aos cavaletes laterais por 2 parafusos sextavados M10x16 através de 2 chapas soldadas nas
extremidades da mesma. Fixacdo - tampo & fixado na estrutura por 6 buchas metalicas M6x13 embutidas
na face inferior do tampo e unido & uma chapa de ago de apoio de 3mm de espessura, fixada na base
superior do cavalete por 2 parafusos M6x45 e 2 parafusos MBx35 e na caha por 2 parafusos MGx12mm.
Acabamento - Todas as pecas metélicas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imerso e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
sequro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-p6 com polimerizagéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1435,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Mesa Peninsula 1200x1800x 600x800x740mm com painel frontal. Tampo - tampo Unico em ‘L"
constituido por MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argila. Faces laterais dos tampos recebe fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta
produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas exiremidades superior € inferior, ambas
coladas pelo processo Hot Melt. Possui furo para passagem de fiado de 60mm de diamétro com
acabamento produzido em poliestireno. Paine! frontal - em MDP de 18mm com acabamento nas duas
faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argila. Bordas com fitas de bordas em PVC
com espessura de 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixagdo feita através de encaixe com
cantoneiras em chapa de aco, fixadas no painel e parafusos A cabega chata 3,9x32mm parafusados no
cavalete da mesa. Estrutura - auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2
calhas estruturais. Cavaletes laterais formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado,
produzidas em chapa de ago (1,5mm de espessura) , dispostas paralelamente uma da outra a uma
distancia de 120mm com fechamento constituido por tampa intema e externa removiveis, produzidas em
chapa de ago (0,75mm de espessura), engatadas nas colunas através de ganchos metalicos, formando um
leito interno para passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma base inferior e
uma base superior (patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem ponteiras e com
fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte
frontal e posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x40 produzidos com
base em polipropileno. Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de “L" produzida em
chapa de ao (1,2mm de espessura) com fechamento constituido por tampa interna removivel, produzida
em chapa de aco (0,75mm de espessura), engatada na coluna afravés de ganchos metalicos, formando
um leito interno para passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que recebe 1
nivelador de altura com rosca M8x40 produzido com base em palipropileno. Calha estrutural horizontal
para passagem da fiagdo dobrada em forma de “C" e produzida em chapa de ago (1,5mm de espessura),
fixada aos cavaletes laterais por 2 parafusos sextavados M10x16 afravés de 2 chapas soldadas nas
extremidades da mesma. Fixacéo - tampo é fixado na estrutura por 6 buchas metalicas M6x13 embutidas
na face inferior do tampo e unido & uma chapa de ago de apoio de 3mm de espessura, fixada na base
superior do cavalete por 2 parafusos M6x45 e 2 parafusos Mx35 e na caha por 2 parafusos M6x12mm.
Acabamento - Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento antfferruginoso, a fim de constituir um substrato
sequro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizagéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

produzidas em chapa de aco (1,5mm de espessura) , dispostas paralelamente uma da outra a uma
distancia de 120mm com fechamento constituido por tampa interna e externa removiveis, produzidas em
chapa de ago (0,75mm de espessura), engatadas nas colunas através de ganchos metalicos, formando um
leito interno para passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma base inferior ¢ a
uma base superior (patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem ponteiras e com
fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte
frontal ¢ posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x40 produzidos com
base em polipropileno. Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de “L" produzida em
chapa de ao (1,2mm de espessura) com fechamento consfituido por tampa interna removivel, produzida
em chapa de ago (0,75mm de espessura), engatada na coluna através de ganchos metalicos, formando
um leito intermo para passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que recebe 1
nivelador de altura com rosca M8x40 produzido com base em polipropileno. Calha estrutural horizontal
para passagem da fiagéo dobrada em forma de “C” e produzida em chapa de ago (1,5mm de espessura),
fixada aos cavaletes laterais por 2 parafusos sextavados M10x16 através de 2 chapas soldadas nas
extremidades da mesma. Fixag&o - tampo é fixado na estrutura por 6 buchas metélicas M6x13 embutidas
na face inferior do tampo e unido & uma chapa de aco de apoio de 3mm de espessura, fixada na base
superior do cavalete por 2 parafusos M6x45 e 2 parafusos M6x35 e na caha por 2 parafusos M6x12mm.
Acabamento - Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato
sequro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizacéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.600,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.500,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Mesa Peninsula 1200x2000x 600x800x740mm com painel frontal. Tampo - tampo Unico em ‘L"
consttuido por MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta
produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior, ambas
coladas pelo processo Hot Melt. Possui furo para passagem de fiaéo de 60mm de diamétro com
acabamento produzido em poliestireno. Painel frontal - em MDP de 18mm com acabamento nas duas
faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argila. Bordas com fitas de bordas em PVC
com espessura de 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixagdo feita através de encaixe com
cantoneiras em chapa de aco, fixadas no painel e parafusos A cabeca chata 3,9x32mm parafusados no
cavalete da mesa. Estrutura - auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2
calhas estruturais. Cavaletes laterais formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado,

Mesa Peninsula 1400x1600x 600x800x740mm com painel frontal. Tampo - tampo Unico em L’
constituido por MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta
produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior, ambas
coladas pelo processo Hot Melt. Possui furo para passagem de fiagdo de 60mm de diamétro com
acabamento produzido em poliestireno. Painel frontal - em MDP de 18mm com acabamento nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor argila. Bordas com fitas de bordas em PVC
com espessura de 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixagdo feita através de encaive com
cantoneiras em chapa de ago, fixadas no painel e parafusos A cabega chata 3,9x32mm parafusados no
cavalete da mesa. Estrutura - auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2
cahas estruturais. Cavaletes laterais formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado,
produzidas em chapa de ago (1,5mm de espessura) , dispostas paralelamente uma da outra a uma
distancia de 120mm com fechamento constituido por tampa interna e externa removiveis, produzidas em
chapa de ago (0,75mm de espessura), engatadas nas colunas através de ganchos metalicos, formando um
leito interno para passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma base inferior € a
uma base superior (patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem ponteiras e com
fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte
frontal e posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x40 produzidos com
base em polipropileno. Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de “L” produzida em
chapa de ao (1,2mm de espessura) com fechamento consfituido por tampa interna removivel, produzida
em chapa de aco (0,75mm de espessura), engatada na coluna através de ganchos metalicos, formando
um leito intermo para passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que recebe 1
nivelador de altura com rosca M8x40 produzido com base em polipropileno. Calha estrutural horizontal
para passagem da fiago dobrada em forma de “C" e produzida em chapa de ago (1,5mm de espessura),
fixada aos cavaletes laterais por 2 parafusos sextavados M10x16 através de 2 chapas soldadas nas
extremidades da mesma. Fixagdo - tampo é fixado na estrutura por 6 buchas metdlicas M6x13 embutidas
na face inferior do tampo e unido & uma chapa de ago de apoio de 3mm de espessura, fixada na base
superior do cavalete por 2 parafusos M6x45 e 2 parafusos M6x35 e na caha por 2 parafusos M6x12mm.
Acabamento - Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento anfiferruginoso, a fim de consfituir um substrato
sequro para a aplicago de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizacdo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1480,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Mesa Peninsula 1400x1800x 600x800x740mm com painel frontal. Tampo - tampo Unico em ‘L’
constituido por MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda
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reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta
produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior, ambas
coladas pelo processo Hot Melt. Possui furo para passagem de fiagdo de 60mm de diamétro com
acabamento produzido em poliestireno. Painel frontal - em MDP de 18mm com acabamento nas duas
faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argila. Bordas com fitas de bordas em PVC
com espessura de 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixacdo feita através de encaixe com
cantoneiras em chapa de aco, fixadas no painel e parafusos A cabega chata 3,9x32mm parafusados no
cavalete da mesa. Estrutura - auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2
cahas estruturais. Cavaletes laterais formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado,
produzidas em chapa de aco (1,5mm de espessura) , dispostas paralelamente uma da outra a uma
distancia de 120mm com fechamento constituido por tampa interna e externa removiveis, produzidas em
chapa de aco (0,75mm de espessura), engatadas nas colunas através de ganchos metdlicos, formando um
leito intemo para passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma base inferior e &
uma base superior (patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem ponteiras € com
fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte
frontal e posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x40 produzidos com
base em polipropileno. Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de “L" produzida em
chapa de aco (1,2mm de espessura) com fechamento constituido por tampa interna removivel, produzida
em chapa de aco (0,75mm de espessura), engatada na coluna através de ganchos metdlicos, formando
um leito intero para passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que recebe 1
nivelador de altura com rosca M8x40 produzido com base em polipropileno. Calha estrutural horizontal
para passagem da fiacéo dobrada em forma de “C" e produzida em chapa de aco (1,5mm de espessura),
fixada aos cavaletes laterais por 2 parafusos sextavados M10x16 através de 2 chapas soldadas nas
extremidades da mesma. Fixagéo - tampo & fixado na estrutura por 6 buchas metélicas M6x13 embutidas
na face inferior do tampo e unido & uma chapa de ago de apoio de 3mm de espessura, fixada na base
superior do cavalete por 2 parafusos M6x45 e 2 parafusos M6x35 e na caha por 2 parafusos M6x12mm.
Acabamento - Todas as pecas metélicas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
sequro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epxi-p6 com polimerizacéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

aproximadamente 210°C
Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 1.600,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.500,00

COMERCIAL EVEREST LTDA
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Mesa Peninsula 1400x2000x 600x800x740mm com painel frontal. Tampo - tampo Gnico em ‘L’
constituido por MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e Superior) em
laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita de horda reta
produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior, ambas
coladas pelo processo Hot Melt. Possui furo para passagem de fiagdo de 60mm de diamétro com
acabamento produzido em poliestireno.Painel frontal - em MDP de 18mm com acabamento nas duas
faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argila. Bordas com ftas de bordas em PVC
com espessura de 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixado feita através de encaixe com
cantoneiras em chapa de ao, fixadas no painel e parafusos A cabeca chata 3,9x32mm parafusados no
cavalete da mesa. Estrutura - auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2
cahas estruturais. Cavaletes laterais formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado,
produzidas em chapa de aco (1,5mm de espessura) , dispostas paralelamente uma da outra a uma
distancia de 120mm com fechamento consituido por tampa interna e externa removiveis, produzidas em
chapa de ago (0,75mm de espessura), engatadas nas colunas através de ganchos metalicos, formando um
leito intemo para passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma base inferior e a
uma base superior (patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem ponteiras € com
fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte
frontal e posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x40 produzidos com
base em polipropileno. Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de “L” produzida em
chapa de aco (1,2mm de espessura) com fechamento consfituido por tampa intema removivel, produzida
em chapa de aco (0,75mm de espessura), engatada na coluna através de ganchos metalicos, formando
um leito intero para passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que recebe 1
nivelador de altura com rosca M8x40 produzido com base em polipropileno. Calha estrutural horizontal
para passagem da fiagdo dobrada em forma de “C" e produzida em chapa de ago (1,5mm de espessura),
fixada aos cavaletes laterais por 2 parafusos sextavados M10x16 através de 2 chapas soldadas nas
extremidades da mesma. Fixagdo - tampo € fixado na estrutura por 6 buchas metélicas M6x13 embutidas
na face inferior do tampo e unido & uma chapa de ago de apoio de 3mm de espessura, fixada na base
superior do cavalete por 2 parafusos M6x45 e 2 parafusos M6x35 e na caha por 2 parafusos Mx12mm.
Acabamento - Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricacéo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato
sequro para a aplicacéo de pintura eletrostatica epdxi-p6 com polimerizacéo em estufa na temperatura de

Mesa Peninsula 1600x1800x 600x800x740mm com painel frontal. Tampo - tampo dnico em ‘L’
consituido por MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta
produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior, ambas
coladas pelo processo Hot Melt. Possui furo para passagem de fiado de 60mm de diamétro com
acabamento produzido em poliestireno. Painel frontal - em MDP de 18mm com acabamento nas duas
faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argila. Bordas com fitas de bordas em PVC
com espessura de 0,5mm, coladas pelo processo Hot Mett. Fixagéo feita alravés de encaie com
cantoneiras em chapa de aco, fixadas no painel e parafusos A cabega chata 3,9x32mm parafusados no
cavalete da mesa. Estrutura - auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2
calhas estruturais. Cavaletes laterais formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado,
produzidas em chapa de ago (1,5mm de espessura) , dispostas paralelamente uma da outra a uma
distancia de 120mm com fechamento constituido por tampa intera e externa removiveis, produzidas em
chapa de ago (0,75mm de espessura), engatadas nas colunas através de ganchos metélicos, formando um
leito intemo para passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma base inferior e &
uma base superior (patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem ponteiras e com
fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte
frontal e posterior, possindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x40 produzidos com
base em polipropileno. Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de L produzida em
chapa de aco (1,2mm de espessura) com fechamento consfituido por tampa interna removivel, produzida
em chapa de aco (0,75mm de espessura), engatada na coluna afravés de ganchos metalicos, formando
um leito interno para passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que recebe 1
nivelador de altura com rosca M8x40 produzido com base em polipropileno. Calha estrutural horizontal
para passagem da fiagdo dobrada em forma de “C" e produzida em chapa de ago (1,5mm de espessura),
fixada aos cavaletes laterais por 2 parafusos sextavados M10x16 através de 2 chapas soldadas nas
extremidades da mesma.Fixagéo - tampo é fixado na estrutura por 6 buchas metalicas MBx13 embutidas
na face inferior do tampo e unido & uma chapa de ago de apoio de 3mm de espessura, fixada na base
superior do cavalete por 2 parafusos M6x45 e 2 parafusos MEx35 e na caha por 2 parafusos M6x12mm.
Acabamento - Todas as pecas metélicas usadas no processo de fabricacdo, recebem fratamento
desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
sequro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizago em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX

1.680,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Mesa Peninsula 1600x1600x 600x800x740mm com painel frontal. Tampo - tampo Unico em ‘L’
constituido por MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argila. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta
produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior e inferior, ambas
coladas pelo processo Hot Melt. Possui furo para passagem de fiado de 60mm de diamétro com
acabamento produzido em poliestireno. Painel frontal - em MDP de 18mm com acabamento nas duas
faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argila. Bordas com fitas de bordas em PVC
com espessura de 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt. Fixacdo feita através de encaixe com
cantoneiras em chapa de aco, fixadas no painel e parafusos A cabega chata 3,9x32mm parafusados no
cavalete da mesa. Estrutura - auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2
calhas estruturais. Cavaletes laterais formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado,
produzidas em chapa de ago (1,5mm de espessura) , dispostas paralelamente uma da outra a uma
distancia de 120mm com fechamento constituido por tampa intema e externa removiveis, produzidas em
chapa de ago (0,75mm de espessura), engatadas nas colunas através de ganchos metalicos, formando um
leito intemo para passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma base inferior e &
uma base superior (patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem ponteiras € com
fechamento frontal e posterior da mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte
frontal e posterior, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x40 produzidos com
base em polipropileno. Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de L produzida em
chapa de ago (1,2mm de espessura) com fechamento consituido por tampa interna removivel, produzida
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em chapa de ago (0,75mm de espessura), engatada na coluna através de ganchos metalicos, formando
um leito interno para passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que recebe 1
nivelador de altura com rosca M8x40 produzido com base em plipropileno. Calha estrutural horizontal
para passagem da fiagdo dobrada em forma de “C" e produzida em chapa de aco (1,5mm de espessura),
fixada aos cavaletes laterais por 2 parafusos sextavados M10x16 através de 2 chapas soldadas nas
extremidades da mesma.Fixagéo - tampo é fixado na estrutura por 6 buchas metélicas M6x13 embutidas
na face inferior do tampo e unido & uma chapa de aco de apoio de 3mm de espessura, fixada na base
superior do cavalete por 2 parafusos Mx45 e 2 parafusos M6x35 e na calha por 2 parafusos M6x12mm.
Acabamento - Todas as pegas metélicas usadas no processo de fabricacéo, recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso,  fim de constituir um substrato
seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epdxi-pd com polimerizagéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.

processo de fabricagéo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de imerséo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicacéo de pintura eletrostatica epdxi-po
com polimerizago em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$
TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX 890,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.550,00

COMERCIAL EVEREST LTDA
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Mesa Peninsula 1600x2000x 600x800x740mm com painel frontal. Tampo - tampo Unico em ‘L’
constituido por MDP de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em
laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argla. Faces laterais dos tampos recebem fita de borda
reta produzida em PVC com espessura de 1mm e as faces frontal e posterior recebem fita de borda reta
produzida em PVC com espessura de 3mm com raio de 3mm nas exiremidades superior e inferior, ambas
coladas pelo processo Hot Melt. Possui furo para passagem de fiagdo de 60mm de diamétro com
acabamento produzido em poliestireno. Painel frontal - em MDP de 18mm com acabamento nas duas faces
em laminado melaminico de baixa presséo (BP) na cor argila. Bordas com fitas de bordas em PVC com
espessura de 0,5mm, coladas pelo processo Hot Mett. Fixacdo feita através de encaixe com cantoneiras em
chapa de ago, fixadas no painel e parafusos AA cabeca chata 3,9x32mm parafusados no cavalefe da mesa.
Estrutura - auto-portante composta por 2 cavaletes laterais, 1 cavalete de canto e 2 calhas estruturais.
Cavaletes laterais formados por 2 colunas verticais em formato oblongo cortado, produzidas em chapa de
ago (1,5mm de espessura) , dispostas paralelamente uma da outra a uma distancia de 120mm com
fechamento constituido por tampa interna e externa removiveis, produzidas em chapa de aco (0,75mm de
espessura), engatadas nas colunas afravés de ganchos metdlicos, formando um leito interno para
passagem de cabos. Colunas verticais estampadas e soldadas a uma base inferior e & uma base superior
(patas), ambas cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem ponteiras e com fechamento frontal e posterior
da mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte frontal e posterior, possindo
cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x40 produzidos com base em polipropileno.
Cavalete de canto formado por coluna dobrada em forma de “L" produzida em chapa de ago (1,2mm de
espessura) com fechamento constituido por tampa intera removivel, produzida em chapa de ago (0,75mm
de espessura), engatada na coluna através de ganchos metélicos, formando um leito infemo para
passagem de cabos, possui na base inferior uma chapa soldada que recebe 1 nivelador de altura com
rosca M40 produzido com base em polipropileno. Calha estrutural horizontal para passagem da fiagéo
dobrada em forma de “C" e produzida em chapa de aco (1,5mm de espessura), fixada aos cavaletes
laterais por 2 parafusos sextavados M10x16 através de 2 chapas soldadas nas extremidades da mesma.
Fixagéo - tampo é fixado na estrutura por 6 buchas metalicas M6x13 embutidas na face inferior do tampo e
unido & uma chapa de ago de apoio de 3mm de espessura, fixada na base superior do cavalete por 2
parafusos Mx45 e 2 parafusos M35 e na calha por 2 parafusos M6x12mm. Acabamento - Todas as
pecas metélicas usadas no processo de fabricacéo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio
de imersao e tratamento antferruginoso, a fim de consituir um substrato seguro para a aplicago de pintura
eletrostatica epdxi-p6 com polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Mesa de reunido Oblonga 2000x1000mm. Tampo - tampo em formato oblongo produzido em MDP de
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de
baixa presséo (BP). Com fita de borda reta produzida em PVC com (3mm de espessura) com raio de 3mm
nas exiremidades superior & inferior de acordo com as normas da ABNT, colada pelo processo Hot Melt.
Estrutura - formada por 2 cavaletes laterais, compostos por tubo industrial redondo com didmetro de
100mm soldados em base inferior e base superior (patas) duplas cortadas a laser (1,9mm de espessura)
sem ponteiras e com fechamento frontal da mesma chapa formando uma estrutura de formato
arredondado na parte frontal, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M40
produzidos com base em polipropileno. Cavaletes unidos por travessa produzida em ago 40x80mm de
1,5mm de espessura. Fixagao - tampo fixado na estrutura por buchas metélicas M6x13 embutidas na face
inferior do tampo e unido & chapas de aco de apoio (3mm de espessura), fixadas & base superior do
cavalete e travessa central por parafusos M6x45 e parafusos M6x35. Acabamento - Todas as pegas
metdlicas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de
imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicacéo de pintura
eletrostética epoxi-p6 com polimerizago em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1450,00

COMERCIAL EVERESTLTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.790,00

COMERCIAL EVEREST LTDA
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Mesa para reunido circular @ 1200 x 740mm. Tampo - tampo circular em MDP de 25mm de espessura
com acabamento nas duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa presséo (BP).
Recebe fita de borda reta produzida em PVC com (3mm de espessura) com raio de 3mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT, colada pelo processo Hot Melt.
Estrutura - formada por uma coluna central, produzida em tubo industrial redondo com diametro de 100mm
soldadas em 4 bases inferiores e 4 bases superiores (patas) cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem
ponteiras e com fechamento frontal da mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na
parte fronta, possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x40 produzidos com base
em polipropileno. Fixagéo - tampo fixado na estrutura por buchas metélicas M6x13 embutidas na face
inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio (3mm de espessural, fixada & base superior do
cavalete por parafusos M6x45 e parafusos M6x35. Acabamento - Todas as pecas metdlicas usadas no

Mesa Reunido retangular 2000x900mm. TAMPO - tampo em formato retangular constituido em
aglomerado de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior e Superior) em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP). As faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em
PVC com espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as
normas da ABNT, coladas pelo processo Hot Melt. Furacdo para encaixe da tampa basculante opcional.
ESTRUTURA - auto-portante composta por 25 cavalete laterais e 1 travessa horizontal. Cavaletes laterais
s formados por coluna vertical em forma de “C, produzida em chapa de aco estampada (1,5mm de
espessura), dentro da qual é encaixado perfl produzido em ABS com 3 canais distintos para passagem de
fiacdo e fechamento constituido por tampa removivel produzida em ABS encaixada no perfil na parte
superior & soldado perfil em formato retangular medindo 15x62x60mm produzido em chapa de aco (1,5mm
de espessura), no qual serdo fixadas as travessas estruturais. parte inferior da coluna vertical € fixada por
2 parafusos M10x20mm em uma pata (base) de formato concavo, estampada, sem ponteiras € cortada a
[aser (1,9mm de espessura), possuindo cada pata inferior 2 niveladores de altura com rosca M8x37mm
produzidos com base em polipropileno. Na parte superior a coluna é soldada a uma chapa em ‘L" (2,7mm
de espessura), por solda MAG, através da qual o cavalete lateral seré fixado ao tampo. Travessa horizontal
composta por perfil externo e interno. Perfil externo em formato retangular medindo 60x15mm produzido
em chapa de ago (1,5mm de espessura) e perfil intero produzido em chapa de aco (3.4mm de
espessura), unidos através de dispositivo de montagem regulével, encaixado dentro do perfl externo e
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas M6 e 2 parafusos M6x6mm com a fungéo
de ajuste do comprimento. FIXAGAQ - o tampo é fixado na estrutura através da chapa em "L" do cavalete
[ateral € de 4 buchas metalicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo por 4 parafusos M6x16mm
para cada cavalete. ACABAMENTO - Todas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem
tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso,  fim de constituir
um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostética epdxi-pd com polimerizagéo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA
ALBERFLEX

1.050,00
COMERCIAL EVERESTLTDA

Mesa para Reunido componivel 2400x1200x740mm. Mesa auto portante para reunido com 2 médulos
externos oval de 2400x1200 em MDP de 25 mm de espessura com acabamento superior e inferior em
laminado melaminico de baixa pressdo com 0,3 mm de espessura texturizada na cor a escokher.
Acabamento nas extremidades na parte frontal e posterior devera ter bordas reta em fita de PVC de 3 mm
de espessura. Com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas da
ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de espessura na mesma cor do laminado
coladas pelo processo hot-melt (colagem a quente). O tampo deverd ter em sua parte inferior buchas
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metalicas M6X13mm para receber os parafusos para fixagdo do mesmo a estrutura, apds fixagdo de uma
chapa de ago de no minimo 1,5mm de espessura com dimensdes e formato da pata superior para apoio e
melhor acabamento para fixagdo do cavalete ao tampo através de parafusos M6X45MM zincado. Cada
tampo deve conter um passa cabo em polipropileno com formato de % de um circulo com raio minimo de
85 mm e Maximo de 100 mm com 03 (trés) furos independentes nas extremidades tanto na parte inferior
funcionando como quia quanto na parte superior de fechamento que permita a subida independente dos
cabos. Estrutura - a sustentagéo do tampo é feita por no minimo 4 tubos ovais para cada modulo externo
e 8 tubos ovais para 0s modulo internos , medindo 40x77mm, de 1,5mm de espessura ligados enire i
alravés de travessas horizontais fabricadas em tubo de aco, medida 40x60mm, com 1,5mm de espessura
estruturando os pés. A fixagéo dos dois elementos: tampo e estrutura; é feita através de buchas mefélicas,
medida M6x13, cravadas abaixo do tampo e unidas a0 cavalete através de parafusos RM, medida
M6x45mm, de ferro zincado. Os pés da mesa recebem niveladores de nivel, medida M8x40, com base em
Poliamida.Acabamento - Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricago, recebem pré-
tratamento que abrange: Desengraxe a quente por meio de imersdo em desengraxante alcalino
biodegradavel, na temperatura de 90° C e pré-tratamento de fosfato de zinco (decapagem e fosfatizagdo) a
fim de constituir um substrato sequro para a aplicagéo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizacéo
em estufa na temperatura de aproximadamente 210° C.

tubos ovais para cada modulo externo e 8 tubos ovais para os modulo intemos , medindo 40x77mm, de
1,5mm de espessura ligados entre si através de travessas horizontais fabricadas em tubo de aco, medida
40x60mm, com 1,5mm de espessura estruturando os pés. A fixacdo dos dois elementos: tampo e estrutur;
¢ feita alravés de buchas metdlicas, medida M6x13, cravadas abaixo do tampo e unidas ao cavalete
através de parafusos RM, medida M6x45mm, de ferro zincado. Os pés da mesa recebem niveladores de
nivel, medida M8x40, com base em Poliamida. Acabamento - Todas as pecas metélicas usadas no
processo de fabricagdo, recebem pré-tratamento que abrange: Desengraxe & quente por meio de imerséo
em desengraxante alcalino biodegradével, na temperatura de 90° C e pré-tratamento de fosfato de zinco
(decapagem e fosfatizacéio) a fim de constituir um substrato sequro para a aplicago de pintura elefrostatica
epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210° C.

Empresas Detentoras de Precos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 2.830,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 192000

COMERCIAL EVEREST LTDA
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Mesa para Reunido componivel 3200x1200x740mm. Tampo: Mesa auto portante para reunido com 2
modulos externos oval de 1200x1200 e 01 interno complementar de 800x1200mm, em MDP de 25 mm de
espessura com acabamento superior  inferior em laminado melaminico de baixa presséo com 0,3 mm de
espessura texturizada na cor a escolher. Acabamento nas extremidades na parte frontal e posterior devera
ter bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura. Com parte superior da fita amredondada com raio de
3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de
espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-mett (colagem a quente). O tampo deverd
ter em sua parte inferior buchas metélicas M6X13mm para receber os parafusos para fixagéo do mesmo a
estrutura, apds fixacdo de uma chapa de aco de no minimo 1,5mm de espessura com dimensdes e formato
da pata superior para apoio & melhor acabamento para fixagdo do cavalete ao tampo alravés de parafusos
M6X45MM zincado. Cada tampo deve conter um passa cabo em polipropileno com formato de % de um
circulo com raio minimo de 85 mm e Maximo de 100 mm com 03 (rés) furos independentes nas
exiremidades tanto na parte inferior funcionando como guia quanto na parte superior de fechamento que
permita a subida independente dos cabos. Estrutura - a sustentacéo do tampo é feita por no minimo 4
tubos ovais para cada modulo externo e 8 tubos ovais para 0s modulo intermos , medindo 40x77mm, de
1,5mm de espessura ligados entre si afravés de travessas horizontais fabricadas em tubo de ago, medida
40x60mm, com 1,5mm de espessura estruturando os pés. A fixagdo dos dois elementos: tampo e estrutura;
¢ feita através de buchas metdlicas, medida M6x13, cravadas abaixo do tampo e unidas a0 cavalete
através de parafusos RM, medida M6x45mm, de ferro zincado. Os pés da mesa recebem niveladores de
nivel, medida M8x40, com base em Poliamida. Acabamento - Todas as pegas metélicas usadas no
processo de fabricacdo, recebem pré-tratamento que abrange: Desengraxe & quente por meio de imerséo
em desengraxante alcalino biodegradavel, na temperatura de 90° C e pré-tratamento de fosfato de zinco
(decapagem e fosfatizagao) a fim de constituir um substrato seguro para a aplicago de pintura eletrostatica
epoxi-po com polimerizago em estufa na temperatura de aproximadamente 210° C.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor Unit/R$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 2.340,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

Estagéo Telemarketing com tampo regulavel e suporte de monitor requlavel 1000x900mm. TAMPO -
Tampo fixo com tampo requlével para monitor ¢ suporte de monitor reguldvel composto por 1 tampo inferior
refo regulével, 1 tampo intermedirio reto e 1 tampo superior oval, ambos em MDP de 25mm de espessura
com acabamento na face superior e inferior em laminado melaminico de baixa presséo (BP), sendo tampo
inferior regulavel, o tampo intermedirio fixo e tampo superior regulavel. Bordas frontais e posteriores dos
tampos retos e a borda do tampo oval, recebem fitas de borda reta produzidas em PVC com espessura de
3mm com raio de 3mm nos cantos, as bordas laterais dos tampos retos recebem fita de borda refa
produzida em PVC com espessura de 1mm, coladas pelo processo Hot melt. ESTRUTURA - Inicial -
formada por 3 travessas em tubo retangular de 40x60mm de 1,5mm de espessura soldadas em forma de
‘", Complementar formada por 2 travessas em tubo de aco retangular 40x60mm de 1,5mm de espessura
soldadas em forma de “L" Ambas estruturas constituidas por calha eletrificavel € pés oblongos. Calha
eletrificavel produzida em chapa de ago dobrada em forma de “C” de 1,2mm de espessura e tampa Gnica
produzida em chapa de ago dobrada em forma de “L" de 0,75mm de espessura. Pés verticais em formato
oblongo medindo 40x77mm, produzidos em ago de 1,5mm de espessura, 0s quais possuem niveladores de
altura com bases produzidas em poliestireno e séo fixados na face inferior dos mesmos. FIXAGAQ - Inicial
tampo & fixado na estrutura por 4 buchas metalicas M6x13 embutidas na face inferior do tampo e unido por
4 parafusos M6x16 as chapas de apaio produzidas em chapa de ago de 1,2mm de espessura, soldadas as
travessas. Complementar tampo € fixado na estrutura por 4 buchas metélicas M6x13 embutidas na face
inferior do tampo e unido por 2 parafusos Mx16 as chapas de apoio produzidas em chapa de aco de
1,2mm de espessura, soldadas &s travessas. As estruturas s&o fixadas aos pés por prarafusos sextavados
M10x55. ACABAMENTO - Todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricagéo, recebem
tratamento desengraxante & quente por meio de imerséo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir
um substrato seguro para a aplicacéo de pintura eletrostatica epdxi-po com polimerizagéo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C. Painel frontal: produzido em MDP de 25mm revestido em BP
com acabamento em borda de PVC de 1mm de espessura, ou aglomerado cru revestido em tecido. Painel
lateral: produzido com aglomerado de 25mm revestido em BP com acabamento em borda de PVC de 1mm
de espessura, ou aglomerado cru revestido em tecido.

Suporte de monitor reguldvel permite diversidade de acabamentos, e manipulo de regulagem do suporte
viré sobre 0 tampo. Teclado requlével seque o mesmo acabamento do tampo da estagdo com o manipulo
de regulagem sob o tampo.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 3.080,00

COMERCIAL EVEREST LTDA

192

Mesa para Reunido componivel 4000x1200x740mm. Tampo: Mesa auto portante para reunido com 2
modulos externos oval de 1200x1200 e 01 interno complementar de 1600x1200mm, em MDP de 25 mm de
espessura com acabamento superior e inferior em laminado melaminico de baixa presséo com 0,3 mm de
espessura texturizada na cor a escolher. Acabamento nas extremidades na parte frontal e posterior deverd
ter bordas reta em fita de PVC de 3 mm de espessura. Com parte superior da fita amredondada com raio de
3 mm de acordo com as normas da ABNT de ergonomia e na transversal em fita de PVC de 1,0 mm de
espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo hot-mett (colagem a quente). O tampo deverd
ter em sua parte inferior buchas metalicas M6X13mm para receber os parafusos para fixagéo do mesmo a
estrutura, apds fixacdo de uma chapa de aco de no minimo 1,5mm de espessura com dimensdes e formato
da pata superior para apoio e melhor acabamento para fixacéo do cavalete ao tampo através de parafusos
M6X45MM zincado. Cada tampo deve conter um passa cabo em polipropileno com formato de % de um
circulo com raio minimo de 85 mm e Maximo de 100 mm com 03 (trés) furos independentes nas
exiremidades tanto na parte inferior funcionando como guia quanto na parte superior de fechamento que
permita a subida independente dos cabos. Estrutura - a sustentagdo do tampo é feita por no minimo 4

Estagéo Telemarketing com tampo regulavel e suporte de monitor regulavel 1200x900mm. TAMPO -
Tampo fixo com tampo regulvel para monitor e suporte de monitor requlével composto por 1 tampo
inferior reto reguldvel, 1 tampo intermediério reto e 1 tampo superior oval, ambos em MDP de 25mm de
espessura com acabamento na face superior e inferior em laminado melaminico de baixa presséo (BP),
sendo tampo inferior reguldvel, o tampo intermediario fixo e tampo superior requlavel. Bordas frontais e
posteriores dos tampos retos e a borda do tampo oval, recebem fitas de borda reta produzidas em PVC
com espessura de 3mm com raio de 3mm nos cantos, as bordas laterais dos tampos retos recebem fita de
borda reta produzida em PVC com espessura de 1mm, coladas pelo processo Hot melt. ESTRUTURA -
Inicial - formada por 3 travessas em tubo retangular de 40x60mm de 1,5mm de espessura soldadas em
forma de “U". Complementar formada por 2 travessas em tubo de ago retangular 40x60mm de 1,5mm de
espessura soldadas em forma de ‘L Ambas estruturas consfituidas por calha eletrificavel e pés oblongos.
Calha eletrificavel produzida em chapa de ago dobrada em forma de “C" de 1,2mm de espessura e tampa
Unica produzida em chapa de ago dobrada em forma de ‘L” de 0,75mm de espessura. Pés verticais em
formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em ago de 1,5mm de espessura, oS quais possuem
niveladores de altura com bases produzidas em poliestireno e séo fixados na face inferior dos mesmos.
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FIXAGAO - Inicial tampo ¢ fixado na estrutura por 4 buchas metalicas Mx13 embutidas na face inferior do
tampo e unido por 4 parafusos Mx16 as chapas de apoio produzidas em chapa de aco de 1,2mm de
espessura, soldadas as travessas. Complementar tampo é fixado na estrutura por 4 buchas metélicas
M6x13 embutidas na face inferior do tampo e unido por 2 parafusos M6x16 as chapas de apoio produzidas
em chapa de aco de 1,2mm de espessura, soldadas s travessas. As estruturas séo fixadas aos pés por
prarafusos sextavados M10x55. ACABAMENTO - Todas as pecas metdlicas usadas no processo de
fabricagdo, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de imerséio e tratamento antiferruginoso,
a fim de constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostética epdxi-p com
polimerizagéo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Painel frontal: produzido em MDP de
25mm revestido em BP com acabamento em borda de PVC de 1mm de espessura, ou aglomerado cru
revestido em tecido. Paine! lateral: produzido com aglomerado de 25mm revestido em BP com acabamento
em borda de PVC de 1mm de espessura, ou aglomerado cru revestido em tecido. Suporte de monitor
regulével permite diversidade de acabamentos, e manipulo de regulagem do suporte vird sobre 0 tampo.
Teclado regulével segue o mesmo acabamento do tampo da estagdo com o manipulo de regulagem sob o
fampo.

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR§

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 3.285,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

1%

Estagéo Linear 1400x1400x740mm. TAMPO - tampo em formato retangular constituido em MDP de
25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior  superior) em laminado melaminico de
baixa presséo (BP). As faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC com
espessura de fmm e as faces frontal e posterior recebem fta de borda reta produzida em PVC com
espessura de 3mm e raio de 3mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT,
ambas coladas pelo processo Hot Melt. Possui tampa central de abrir produzida em chapa de ago dupla
dobrada (0,75mm de espessura) que permite giro de 180° através de dobradica cilindrica e 1 tomada
elétrica por posico da estacdo linear sobreposta ao tampo auxiliar, de facil acesso. CALHA
ELETRIFICAVEL dobrada em forma de ‘C com perfil interno, resttando 3 divisGes, produzida em chapa
de ago (1,5mm de espessura) é fixada na travessa horizontal por 2 parafusos @4,5x16mm de cada lado. Na
extremidade da calha os médulos inicial e final possuem 1 tampa de acabamento e 0s modulos simples
(individuais) possuem 2 tampas de acabamento, medindo 252x20x60mm, compostas por perfl externo,
produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura) e 2 perfis internos dobrados em forma de “C” produzidos
em chapa de aco (0,75mm de espessura) soldados no perfil externo.ESTRUTURA - auto-portante
composta por pés verticais e fravessas horizontais, unidos a 45° (diagonal), resultando em maior
estabilidade do produto. Pés verticais em formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em aco (1,5mm
de espessura), 0s quais recebem na base inferior através de encaixe por presséo, sapata oblonga
produzida em ABS, porca M8 sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno Travessa
horizontal composta por perfil extemo e intemo. Perfil extermo em formato retangular medindo 60x15mm
produzido em chapa de aco (1,5mm de espessura) e perfil intermo produzido em chapa de ago (3, 4mm de
espessura), unidos através de dispositivo de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil exteno e
composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas MG e 2 parafusos M6x6mm com a fungéo
de ajuste do comprimento. FIXAGAQ - o tampo & fixado na estrutura através de chapas produzidas em ago
por buchas metélicas M6x13mm embutidas na face inferior do tampo e parafusos M6x16mm.
ACABAMENTO - Todas pecas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, recebem tratamento
desengraxante & quente por meio de imers&o e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato
sequro para a aplicado de pintura eletrostética epdxi-pd com polimerizagéo em estufa na temperatura de
aproximadamente 210°C.  PAINEL FRONTAL - produzido em aglomerado de 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo e laterais recebem perfil de borda
reta produzida em PVC com espessura de mm, coladas pelo processo Hot Mett. A face superior do painel
recebe perfil de aluminio extrudado para encaixe de acessorios. Estrutura do painel composta por 2 tubos
em formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em ago (1,5mm de espessura), com acabamento
superior (tampa) injetada em ABS. O painel é fixado no oblongo através de parafuso intemo M6x12mm e
pino inferior de apoio do painel. Opgéo em vidro sem perfl de aluminio superior. BARRA DE TOMADAS -
produzida em chapa de ao pintado na cor prefo, possui 4 eléricas e furagéo para receber 3 RJ ou 3
elétricas e furagéo para receber 2 RJ. Fixado na calha por parafusos. SUPORTE DE TOMADAS - produzido
em chapa de aco dobrada (1,2mm de espessura) pintado na cor preto, possui 4 furacdes para fomadas
elétricas e 4 furacBes para RJA5. Fixado na caha através de encaixe.
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OBSERVACOES:

+ As empresas sdo detentoras da expectativa do direito, podendo a Administragdo convoca-las
para contrataco de acordo com cada necessidade pontual dos CAMPI e/ou Nicleos. Caso a
demandada ndo atenda ao pedido no prazo explicitado no edital, sera convocada outra de-
tentora de pregos registrados, sem que haja direito a qualquer reivindicacdo.

o Aliberagdo e conseqiente Contrato Administrativo ou instrumento congéneres (OF, NE, AC) ficardo ads-
trtos a indicagdo de dotagdo orcamentdria para a conseqiiente despesa em conformidade com o plangja-
mento realizado pela Pro Reitoria de Plangjamento e Financas UESP! e/ou orgao gerenciador para efeito
de controle das quantidades licitadas;

o A unidade requisitante fard a solicitago (pedido) do objeto conforme a sua necessidade pontual, obser-
vando sempre as condigGes de registro e disposicGes da Ata Geral;

o A Ata de Registro N° 019/2010-UESPI/PI, integra este Extrato Parcial como se nele transcrita
para todos s efeitos juridicos, vinculada, no todo, ao Processo Administrativo NO 06111/2010-
UESPI/Plque a vincula.

IDENTIFICACAO/CONTATOS - DETENTORAS PRECOS REGISTRADOS

DETENTORA | COMERCIAL EVERESTLTDA

CNP) 10.372.788/0001-10
INSC.
ESTADUAL 19.467.058-9

CONTATO (86)3231-1348

ENDERECO | Av. Homero Castelo Branco, 2420 Horto Florestal
CIDADE Teresina - PI

E-MAIL Comercial everest@yahool com.br

DETENTORA | TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

CNP) 06.134.334/0001-34
INSC.
ESTADUAL 06.214.069-8

CONTATO (85) 3242-0560

ENDERECO | Av. Senador Virgilio Tavora, 149 - Meireles - CE
CIDADE Teresina (P1)

E-MAIL Regional nne@alberflex-ce.com.br

DETENTORA | MARELLINOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA

CNPJ §8.766.936/0001-79

Empresas Detentoras de Pregos Registrados Marca Valor UnitiR$

INSC. ESTADUAL] 029/010817

TOP LINE MOBILIARIO PARA ESCRITORIO LTDA

ALBERFLEX 1.820,00
COMERCIAL EVEREST LTDA

CONTATO (54)2108-9999

ENDERECO BR 116 - km 142, n% 11760 - Jardim Eldorado - Caxias do Sul/RS

CIDADE Caxias do Sul/RS

PARA O ITEM 001: NAO HOUVE COTAGAC.

E-MAIL mareli@marel.com.br

OF. 543
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S Fonte de Recursos: Governo do Estado do Piaui;
I n E PI Data daAssinatura: 06-09-2010;
D0 ESTADO DO PIADT Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Jaime da Paz Filho, pelo

IDEPI e Deusdeth Borges Leal, pela Empresa TECNOPOCOS Ltda
EXTRATO DOTERMO ADITIV O
EXTRATO DOTERMO ADITIV O

Processo: n°® 156/2009;
Convite: n 0057/20093 Processo: n° 863/2008;
Contrato: n° 12/2009; Convite: n° 206/2008:
Contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui — IDEPI; onvite: n” 3
Contratada: ConstrutoRES RRENTES (Feitosa & Sa Ltda); ~ Contrato: n° 032/2009; _ o
Fundamento Legal: Lei n° 8.666/93; Contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui — IDEPI,
Objeto:Alterar a clausula oitava, incluindo a Fonte 00 Tesouro  Contratada: POCO LIDER-Prefuragbes, Comércio e Construcdes Ltda;
Estadual, conforme a Lei n° 8.666/93, alteracbes e demalindamento Legal: Lei n° 8.666/93;

legislacGes pertinentes; o Fonte de Recursos: Governo do Estado do Piaut;
Fonte de Recursos: Governo do Estado do Piaui; Objeto: Prorrogagéo por 180 (cento e oitenta) dias;
Data daAssinatura: 01-09-2010; ... Data daAssinatura: 06-09-2010;

Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Francisco Atilardéjo . ) . . . .
Moura Jesuino, pelo IDEPIWilliames Feitosa de Sa Moura, pela Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Jaime da Paz Filho, pelo

ConstrutoraTRES RRENTES (Feitosa & Sa Ltda). IDEPI e Legnardd\ita, pela POCO LIDER-Prefuragbes, Comércio
e Construcbes Ltda.

RETIFICACAO DO EXTRA TO DOTERMO ADITIV O
AO CONTRATO N° 146/2009 EXTRATO DOTERMO ADITIV O

O Instituto de Desenvolvimento do Piaui-IDEPI, comunica que na matéfigocesso: n° 1.010/2008:
publicada na edi¢do n° 153, pagina 9, de 12-08-2010, onde se 1€ “Data-¢@yite no 218/2008:
Assinatura: 22-04-2010", leia-se “DataAtssinatura: 22-08-2010;". Contrato: n® 036/2009:

= Contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui - IDEPI;
RETIFICACAO DO EXTRA TO DO CONTRATO . ’
¢ Contratada: Empresa MODERNA — Engenharia Ltda;

O Instituto de Desenvolvimento do Piaui-IDEPI, comunica que nfundamento Legal: Lei 8.666/93, de 21/06/1993;

matéria publicada na edicdo n° 148, pagina 18, de 05-08-2010bjeto: Prorrogacéo do prazo por mais 60 (sessenta) dias;
referente a Carta-Convite n° 008/2010, onde se |é “Contrato: Fonte de Recursos: Governo do Piaui/COBEW,

082/2010, leia-se “Contrato: n° 036/2010", e onde se 1& “03-08Yata daAssinatura: 03-09-2010;

2010", leia-se: “18-05-2010;". Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Francisco Atilaragjo

~ Moura Jesuino, pelo IDEPI e Sérgio Roberto Matos Lemos, pela
RETIFICACAO DO EXTRA TO DO CONTRATO Empresa MODERNA — Engenharia Ltda.

O Instituto de Desenvolvimento do Piaui-IDEPI, comunica que na

matéria publicada na edicdo n° 158, pagina 41, de 20-08-2010, onde EXTRATO DOTERMO ADITIV O

se |é “Fonte de Recursos: Governo do Estado do Piaui;”, leia-se “Fonte

de Recursos: CODEASF/Governo do Estado do Piaui/IDEPI;”. Processo: n°® 995/2008;
Tomada de Precos: n° 057/2008;

OF. 1207 Contrato: n°® 047/2009;
EXTRATO DOTERMO ADITIV O Contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui — IDEPI;

Contratada: Empresa EXECHIR-Projetos éAssessoria Ltda;

Processo: n° 679/2008: Fundamento Legal: Lei n° 8.666/93;

Tomada de Precos: n° 652/2008; Objeto: Prorrogacéo por mais 150 (cento e cinqiienta) dias;

Contrato: n° 169/2008: Fonte de Recursos: Governo do Estado do Piaui;

Contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui — IDEPI; ~ Data daAssinatura: 03-09-2010; o
Contratada: ConstrutoTRES RRENTES Ltda: Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Francisco AtilArdgljo

Moura Jesuino, pelo IDEPI e Marcilio Evelin de Carvalho, pela

Objeto: Prorrogacéo por 90 (noventa) dias; . .
Empresa EXECUAR-Projetos éAssessoria Ltda.

Fonte de Recursos: Governo Estado do Piaui;
Data daAssinatura: 10-09-2010;
Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Francisco Atilardgijo
Moura Jesuino, pelo IDEPIWilliames Feitosa de Sa Moura, peIaP o

rocesso: n° 1.079/2008;
Construtord RES RRENTES Ltda. Tomada de Precos: n° 074/2008;

Contrato: n°® 048/2009;

Contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui - IDEPI;

- ] Contratada: STENG-Sociedade Técnica de Engenharia Ltda;
Processo: n° 821/2008; Fundamento Legal: Lei n° 8.666/93;

Convite: n°® 161/2008; Objeto: Prorrogacéo do prazo por mais 75 (setenta e cinco) dias;
Contrato: n® 030/2009; Fonte de Recursos: Governo do Estado do Piauf;

EXTRATO DOTERMO ADITIV O

EXTRATO DOTERMO ADITIV O

Contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui - IDEPI; Data daAssinatura: 06-09-2010:
Contratada: Empresa TECNOPOGOS Ltda; Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Francisco Atilardijo
Fundamento Legal: Lei n° 8.666/93, de 21 /06/93; Moura Jesuino, pelo IDEPI e Demésthenes Ribeiro Gongalves Filho,

Objeto: Prorrogacao por 180 (cento e oitenta) dias; pela STENG-Sociedade Técnica de Engenharia Ltda.
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EXTRATO DO TERMO ADITIV O Extrato de Convénio
Processo: n® 133/2009; Convénio n® 019/2010.
Tomada de Precos: n° 024/2009; Convenentes*SENATEP| — SINDICA'O DOS ENFERMEIROS
Contrato: n° 088/2009; AUXILIARES

Contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui - IDEPI;

Contratada: ConstrutofRCALRE Ltda: ETECNICOS EM ENFERMAGEM DO ESADO DO PIAUI.

Fundamento Legal: Lei n° 8.666/93; Agéncia deTecnologia da informacéo do Estado
Objeto: Prorrogacdo por mais 180 (cento e oitenta) dias; do Piaui-ATI (Executora)Objeto: Viabilizar a disponibilizagéo
Fonte de Recursos: Governo do Estado do Piaut: pela executora ao convenente de servigcos de Informatica e
Data daAssinatura: 10-09-2010; Processamento de Dados na utilizacdo do sistema

Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Jaime da Paz Filho, pBlESCONTONET. Da Contribuig&o: (valor fixado na Instrugéo
IDEPI eAdriano Dias Barbosa, pela Construt&RCALRE Ltda. Normativa 006/2010 de 20/05/2010), a ser depositada
diretamente na conta corrente do Fundo de Informatica do Estado

EXTRATO DOTERMO ADITIV O do Piaui.Data da Assinatura: 13/08/2010.
Processo: n° 261/2009; OF. 592
Tomada de Precos: n° 003/2010; N NG DO ESTADO DO PIAUI
Contrato: n 016_/2010; ) ) , @ FUNDACAO CULTURAL DO PIAUI - FUNDAC
Contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui — IDEPI;

Contratada: Empresa R MELO CONSTRUCOES Ltda;
Fundamento Legal: Lei n° 8.666/93;

Objeto: Prorrogacé@o por mais 180 (cento e oitenta) dias;
Fonte de Recursos: Governo do Estado do Piaui/C@SEY .
Data daAssinatura: 03-09-2010: Conforme a Lei Estadual n° 4997, de 30 de dezembro de 1997,
Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Jaime da Paz Filho, p6Rm as modificacdes previstas na Lei n® 5.405, de 14 de julho de
IDEPI e Jodo Francisco Lustosa de Melo, pela Empresa R MERQO4, regulamentada pelo Decreto 1°4B6, de 08 de setembro

EXTRATO DE PUBLICAGAO DE CERTIFICADO DE
HABILIT ACAO DO “FESTIV AL DE TEATRO LUSOFONO”

CONSTRUCOES Ltda. de 2004, certificamos que o Projet&éstival de Teatro
Lus6fono” do Proponent&rupo Harém Pictures, representado
EXTRATO DOTERMO ADITIV O por Airton de Sousa Matins: Endereco: rua Prof. Clementes
Fortes, 1906, Bairro Joquei Clube — Cidd@gesina, orgado no
Processo: n° 659/2008; valor deR$ 200.000,0Qduzentos mil reais), foi habilitado pelo
Tomada de Precos: n® 044/2008; Conselho Deliberativo do Sistema de Incentivo Estadual & Cultura

Contrato: n° 01/2009;

Contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui — IDEPI;
Contratada: Construtok8ALE & CIA Ltda;

Fundamento Legal: Lei n° 8.666/93;

Fonte de Recursos: Governo do Estado do Piaui;

Clausula Segunda: O valor a ser adicionado ao Contratd /200D

— SIEC, a captar recursos, na modalidade mecenato, visto que
possui todos os requisitos técnicos e artisticos de bom projeto
cultural. O presente certificado teré validade3té&le dezembro

de 2010 a contar desta data.

é de R$ 49.018,53 (quarenta e nove mil, dezoito reais e cinqiienta e Teresina, 03 de setembro de 2010.
trés centavos), conforme planilha expedida pela Coordenacgédo de ~
Obras e Barragens e embasamento legal através do argdé, éa SONIA MARIA DIAS MENDES
Lei n° 8.666/93 e demais legislagBes pertinentes; Presidente
Data daAssinatura: 30-08-2010;
Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Francisco Atilardgjo EXTRATO DE PUBLICACAO DE CER TIFICADO DE
Moura Jesuino, pelo IDEPI e José LuisAtaljo Soares, pela HABILIT ACAO DO PROJETO “ACORDAIS”
Construtora/ALE & CIA Ltda.
OF. 1208 Conforme a Lei Estadual n° 4997, de 30 de dezembro de 1997,
com as modificagBes previstas na Lei n° 5.405, de 14 de julho de
] Agén(gig"deé?ggrfoﬁfsﬁfgg%fpgf#];géo 2004, regulamentada pelo Decreto 124B6, de 08 de setembro
@? do Estado do Piaui a!] de 2004, certificamos que o ProjetBéstival Acordais” do
Proponente Funda¢cdo Museu do HomemAmericano
Extrato de Convénio representada pdtiéde Guidon Endereco: centro cultural Sérgio
Motta s/n, Bairro Campestre — Cidade Sao Raimundo Nonato,
Convénio n° 018/2010. or¢ado no valor d®$ 180.000,0Qcento e oitenta mi reais), foi
Convenentes *BANCO BRADESCO S/A habilitado pelo Conselho Deliberativo do Sistema de Incentivo

Agéncia deTecnologia da informacéo do EstadogEstadual a Cultura — SIEC, a captar recursos, na modalidade

do Piaui-ATI (Executora)Objeto: Viabilizar a disponibilizacéo me,ce.nato, visto que possui todos os requisitos tecnicos £
ela executora ao convenente de servicos de Informéticgmsncos de bom projeto cultural. O presente certificado tera
P Validade até1 de dezembro de 2010 a contar desta data.

Processamento de Dados na utilizacdo do sistema

SISCONSIGNET Da Contribuicdo: R$2,50 (dois reais e Teresina, 03 de setembro de 2010.
cinquienta centavos), por linha de impressao, a ser depositada

diretamente na conta corrente do Fundo de Informéatica do Estado SONIA MARIA DIAS MENDES

do Piaui, a fim de colaborar com os custos de gerenciamento das Presideng

consignagbesData da assinatura 01/08/2010 OF. 024
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®

INSTITUT O DE DOENCASTROPICAIS NATAN PORTELLA
TERESINA-PI

EXTRATO DE DISPENSADE LICIT ACAO

CONTRATANTE: INSTITUTO DE DOENCASTROPICAIS NATAN
PORTELLA - 1.D.T.N.P

CONTRATADO: IBIAPINA & LOYOLA COMERCIO E
REPRESENACAO LTDA

OBJETO: FORNECIMENTO DE APARELHO DE PRESSAQ:100
UNIDADES DE ESFIGMOMANOMETRO;100 UNIDADES

TERMOMETRO CILINDRICO DIGITAL EASSISTENCIATECNICA
NECESSARIAAS USO DOS MESMOS
DATA: 31 DEAGOSTO DE 2010

VALOR TOTAL DO CONTRATO: R$ 7.980,00 (SETE MIL

NOVECENTOS E OITENRA REAIS)
BASE LEGAL: ART. 24, |, DALEI N° 8.666/93.

TERESINA(PI), 31 DEAGOSTO DE 2009.

Dra. MARIA DAS DORES ROCHA RODRIGUES
DIRETORA GERAL

OF. 216

Governo do Estado do Piaui 5%

Instituto de AssisténciaTécnica e Extensdo Rural do Estado do Piaui

WAz Vincularo a SC

JUSTIFICATIVA DE RESCISAO DE CONTRATO POR INEXIGIBILIDADE DE
LICTAGAO

N DO PROCESSO ADMINISTRATIVO: 033512010

OBJETO DA INEXIGIBILIDADE: Contratacdo de Profissional para Execugdo de
Curso de Sistema de Informagdes

SETOR REQUISITANTE: Diretoria Geral do EMATER/Assessoria Técnica
FUNDAMENTAGAO LEGAL: art. 77, X1 da Lei r° 8.666/03

0 processo administrativo n° (4832010, formalizado em 22004110, teve
por matéria versante a contratacdo de profissional para execugdo de Curso de
Sistema de Informagdes, através do Convénio n° 701339/2008/MDA.

Para o procedimento de inexigihilidads de fictagdo, foi apontado como
fundamento legal o art. 25, 11, da Lei n° 8.666/93, clc art. 13, I, da Lei de Licitagles,
concluindo pela notoria singularidade do profissional para evecugdo do Curso de
Sistemas de Informagdes, sendo fomalizado contrato de prestaco de servios com

periodo de execugdo de 12 (doze) meses, com a devida publicaao no drgdo oficial

69

A Diretoria Geral deste ente, todavia, solicita a revogagie do
procedimento, por razies de intsresse plblico.

Anexa a solicitagdo, junta documentos oriundos da Justica do Trabatho,
referente ao Processo n® 0000922-49-2010.5.22.2003, Carta Precatria Executoria,
am que figuram como partes Bruno Henrigue Ferreira @ Alonso De Carli, com
Jetetminagao judicial a0 EMATER-PI para informar se existem créditos em favor de
Nonso De Carll

A Dirstoria Administrativa informou, em declaragio expedida no dia 04
fe agosto deste, nao haver crédites em favor do contratante acima citado.

F o relatdrio.

A situagéo consolidada tera a potencialidade de tornar inexequivel a

contraprestagéo oriunda do-contrate firmade,

A Lei n® 8.666/93, no seu art. 78, XIi, c/c art.79, |, pemite a resciséo
unifateral do contrato quando razfes de interesse plblico justifiquem a medida
adotada, ’

Em vista da possibilidade do Téo cumprimente das  claustilas
coniratuais, com consequente prejuizo para a Administragéio Plblica, pela penhora de
créditos trabalhistas, opino pela resciséo contratual pelos fundamentos expostos.

Ao Diretor-Geral para, querendo, ratificar o parecer.

Teresina, 04 de agosto de 2010

Rafico o parecer exarado pelo
Coordenador da Comissdo Permanente
de Licitagdo do EMATER-PI e revogo o
contrato de prestacio de servigos
firmado entre Alonso De Carli e o
Instituto de  Assisténcia Técnica e
Fxtensdo Rural do Estado do Plauf -
EMATER-PL Teresina, 04/08/2010.

- / Na
ﬁdalberto do Nascizhento Filho
Diretor-Geral do EMATER-FI

OF.
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