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LEIS E DECRETOS

ATOS DO PODER EXECUTIVO

POLICIA MILITAR DO PIAUI
DECRETO DE 09 DE SETEMBRO DE 2010

O GOVERNADOR DO ESTADO DO PIAUI, no uso das
atribuigdes que lhe confere o inciso XXI, do art. 102, da
Constitui¢do Estadual, e considerando o contido no Oficio n°
397/2010-GCG, de 19 de agosto de 2010, da Policia Militar do
Piaui, RESOLVE

AGREGAR, de conformidade com o disposto no art. 75, § 1°,
alinea “c”, incisos I e III, § 4° ¢ art. 77, da Lei n° 3.808/81
(Estatuto dos Militares do Estado do Piaui), a partir de 25 de
marco de 2008, o policial Militar da Policia Militar do Piaui,
abaixo nominado:

N°® PT/GD IDENTIDADE NOME
01 Capitdo PM 10.12096-95 OTONIEL D’OLIVEIRA CHAGAS
BISNETO

SECRETARIA DE ASSISTENCIA SOCIAL E CIDADANIA
DECRETOS DE 09 DE SETEMBRO DE 2010

O GOVERNADOR DO ESTADO DO PIAUI, no uso das
atribuigdes que lhe conferem os incisos I e V, do art. 102, da
Constitui¢do Estadual,

RESOLVE CONCEDER AUTORIZACAO para que
SHEILA MARIA DE SOUSA MELO, Assistente Social, da
Secretaria de Assisténcia Social e Cidadania, possa ausentar-se
do Pais no periodo de 05 de outubro a 03 de novembro de 2010,
para participar do intercdmbio — Brasil/Torino, Italia.

O GOVERNADOR DO ESTADO DO PIAUI, no uso das
atribuigdes que lhe conferem os incisos I e V, do art. 102, da
Constitui¢do Estadual,

RESOLVE CONCEDER AUTORIZACAO para que
FRANCIANA DE SALES BELEENSE LOPES, Assistente
Social, Gerente de Fomento a Organizacdo e a Cidadania —
GFOC, da Secretaria de Assisténcia Social e Cidadania, possa
ausentar-se do Pais no periodo de 05 de outubro a 03 de

novembro de 2010, para participar do intercdmbio —
Brasil/Torino, Italia.
OF. 1186 e 1187
LEIS E PORTARIAS E
DECRETOS RESOLUCOES
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LICITACOES E CONTRATOS

ESTADO DO PIAUL
SECRETARIA DE GOVERNO

EXTRATO DO CONVENIO DE COOPERACAO QUE ENTRE SI
CELEBRAM A SECRETARIA DE GOVERNO E A
COORDENADORIA DE SEGURANCA ALIMENTAR E
ERRADICACAODAFOME

OBJETO — A cessao do servidor JORGE ALMEIDA DE OLIVEIRA,
Coordenador Comunitario, do quadro de pessoal da Coordenadoria de
Seguranga Alimentar ¢ Erradicagao da Fome, para prestar servigos junto a
Secretariade Governo, com 6nus para o 6rgao de origem.

VIGENCIA - O presente Convénio tera prazo de validade até o dia 31 de
dezembrode2010.

FORO-Teresina—PI

Teresina (PI), 19 de Agosto de 2010

JUDASTADEUDEANDRADE MAIA —Secretario de Governo
ROSANGELA MARIA SOBRINHO SOUSA - Coordenadora Geral de
SegurangaAlimentare Erradicagao da Fome

OF. 1188

GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
SECRETARIA DE EDUCACAO DO ESTADO DO PIAUI

EXTRATO DO TERMO ADITIVO N° 003/2010
AO CONTRATO N° 375/2009

ESPECIE: Contrato n° 375/09 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa
CONSTRUTORAJ.COELHOLTDA
OBJETO: O presente Termo Aditivo, Processo Administrativo N°
0036366/2010, tem por objetivo a prorrogacio de prazo de vigéncia do
contrato n° 375/2009 que tem como objeto: Construcdo da piscina de
adultos na sede recreativa da Associa¢io dos Servidores da
ASSEDUC/PI, constante da CLAUSULA NONA — DA VIGENCIA, que
passaater prazo de mais 60 (sessenta) dias, contados do termo final da vigéncia
do Contrato n® 375/2009, constante do Termo Aditivo n® 001/2010, em
conformidade com o Conviten®044/2009.
DATADAASSINATURA: 13 deagostode2010.
SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da Educagfo e
Cultura

José Coelho Filho—Representante

EXTRATO DO TERMO ADITIVO N° 003/2010
AO CONTRATO N° 0304/2009

ESPECIE: Contrato n° 0304/09 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa
CONSTRUTORAJ.COELHOLTDA
OBJETO: O presente Termo Aditivo, Processo Administrativo N°
0028234/2010, tem por objetivo a prorrogacio de prazo de vigéncia do
contrato n° 304/2009 que tem como objeto: Construg:éo de Escola Padrao
(FNDE) com 6 (seis) salas de aula, mo municipio de Lagoa do Barro — PI,
constante da CLAUSULA NONA — DA VIGENCIA, que passaa ter prazo
de mais 90(noventa) dias, contados do termo final da vigéncia do Contrato n°
304/2009 em conformidade com a Concorréncia Nacional 002/2009.
DATADAASSINATURA: 24 dejulhode2010.
SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretério da Educagio e
Cultura

José Coelho Filho—Representante
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EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°001/2010 que passa a ter prazo de mais de 180(cento e oitenta) dias, contados do termo
AO CONTRATO N° 082/2010 final da vigéncia do contrato n® 260/20@9n conformidade com a

) CONCORRENCIA NACIONAL N° 001/2009.
ESPECIE: Contrato n° 082/10 celebrado entre SEDUC/PI e a empigadA DAASSINATURA: 01 de julho de 2010.

TC ENGENHARIALTDA SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretéaria de Educacéo
OBJETO: O presentdermoAditivo, ProcesscAdministrativo N° e Cultura

0035662/2010, tem por objetivapeorrogagdo de prazo de vigéncia Rodrigo Campelo Lima de MeldRepresentante

do contrato n® 082/2010que tem como objet@ervicos de Reforma

eAmpliagio da U.E.Tomaz Area Le&o, no municipio dderesina — EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°003/2010

PI (Lote 01), constante d&LAUSULA NONA — DA VIGENCIA , que AO CONTRATO N° 256/2009

passa a ter prazo de mais 120 (cento e vinte) dias, contados do termo
final da vigéncia do Contrato n° 082/2010, em conformidade conESPECIE: Contrato n° 256/2009 celebrado entre SEDUC/PI e a

Tomada de Precos n° 003/2010. empresa R. MELO CONSTRUGOES TDA
DATA DAASSINATURA: 02 de setembro de 2010. Objeto: O presentEermoAditivo, Process@dministrativo N° 0022456/
SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da Educac010, tem por objetivo a prorrogacao de prazo de vigéncia que tem como
e Cultura objeto: Servigos de Reforma e Cobertura de quadra na U.E. Didacio Silva
José Ribeiro de oliveird&representante e Construcéo de quadra na U. E. Pires de Castro, no municipiedina
—PI (lote 07), em sUBLAUSULA NONA — DA VIGENCIA , que passa
EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°001/2010 a ter prazo de mais de 180(cento e oitenta) dias, contados do termo final
AO CONTRATO N° 081/2010 da vigéncia do contrato n°® 256/200&m conformidade com a

CONCORRENCIA NACIONAL N° 001/2009.
ESPECIE: Contrato n° 081/10 celebrado entre SEDUC/PI e a empi263A DAASSINATURA: 01 de julho de 2010.
CONSTRUTORAJ. COELHO TDA SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da Educacéo
OBJETO: O presentéermoAditivo, Processédministrativo N° 0028234/ e Cultura
2010, tem por objetivo prorrogacéo de prazo de vigéncialo contrato Rodrigo Campelo Lima de Meldrepresentante
n° 081/2010que tem como objet&ervicos de Reforma e adequacéo da
U.E. Salomé&o Carvalho, no municipio de S&o Jodo do Piaui -,PlI EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°001/2010
constante dELAUSULA NONA — DA VIGENCIA , que passa a ter prazo AO CONTRATO N° 176/2008
de mais 60 (sessenta) dias, contados do termo final da vigéncia do Contrato
n° 081/2010, em conformidade com o Convite n® 009/2010. ESPECIE: Contrato n° 176/2008 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa
DATA DAASSINATURA: 04 de agosto de 2010. K S INDUSTRIAE COMERCIO TDA
SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da Educac@BJETO: O present@ermoAditivo, Processédministrativo N° 0031363/
e Cultura 2010, tem por objetivo prorrogacéo de prazo de vigéncialo contrato
José Coelho FilhcRepresentante 176/2008 que tem como objeto amstrucdo de 01 (uma) Unidade
Escolar pré-fabricada com 05 (cinco) salas de aula e laboratério de
EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°001/2010 informética no municipio de Unido-PI, no povoado Divinopolis (Lote -
AO CONTRATO N° 060/2010 02), constante d&CLAUSULA OITAVA - DAVIGENCIA, quepassa a ter
prazo de mais 90(noventa) dias, contados do termo final da vigéncia do Contrato
ESPECIE: Contrato n° 060/2010 celebrado entre SEDUC/PI e a empPSsh/6/2008, em conformidade connexigibilidade N° 013/2008
ENGESTE ENGENHARIATDA DATA DAASSINATURA: 29 de julho de 2010.
OBJETO: O presentdermoAditivo, ProcesscAdministrativo No  SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da Educagéo

0026872/2010, tem por objetivapeorrogacao de prazo de vigéncia € Cultura
do contrato 060/2010 que tem como objeto Ssrvigos de Reforma

da Unidade EscolarTeresinha Nunes, localizados no municipio de

Teresina — PI, (Lote -02), constante da clausula nonaig&ncia que

passa a ter prazo de mais 90(noventa) dias, contados do termo final da
vigéncia do Contrato n® 060/2010, em conformidade com a TOMADA

DE PRECOS 002/2010.

DATA DAASSINATURA: 13 de agosto de 2010.

SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da Educac
e Cultura

IsaiasVieira da Silva Filho -Representante

Paulo Viana da Silva
Representante

EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°002/2010
AO CONTRATO N° 310/2009.

PECIE: Contrato n° 310/2009 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa
.MENESES CONSTRICOES ITDA.
OBJETO: O presentdermo Aditivo, ProcesscAdministrativo N°
0026407/2010, tem por objetivapeorrogacdo de prazo de vigéncia
do contrato n° 310/2009 que tem como objeBnnstrucéo de Escola
Padréo (FNDE) com 6(seis) salas de aula, no municipioAlgsuncéo
do Piaui — PI (Lote 01) constante d&€LAUSULA NONA — DA
VIGENCIA , que passa a ter prazo de mais 90(noventa) dias, contados
'§ Fermo final da vigéncia do Contrato n°® 310/2009, em conformidade

EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°003/2010
AO CONTRATO N° 260/2009.

ESPECIE: Contrato n° 260/09 celebrado entre SEDUC/PI e a emp

gél\\;lEETIbOOCONSTR;COi(Sj}TDé' admini Vo N° 0022458/ com a Concorréncia Nacional n°® 002/2009.
presentg&ermoAditivo, Processédministrativo DATA DAASSINATURA: 22 de julho de 2010.

2010, tem por objetivo a prorrogagao de prazo de vigéncia que tem CAMENATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da
objeto: Servicos de Reforma e Cobertura de quadra na U.E Alzvedo, Educacéo e Cultura
no municipio d&eresina - Pl, em s@GL AUSULA NONA—-DAVIGENCIA , Jodo José Meneses SiNRepresentante
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EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°001/2010 suaCLAUSULA NONA — DA VIGENCIA , que passa a ter prazo de
AO CONTRATO N° 040/2010. mais de 180(cento e oitenta) dias, contados do termo final da vigéncis

do contrato n° 255/2008m conformidade com@ONCORRENCIA
ESPECIE: Contrato n° 040/2010 celebrado entre SEDUC/P| e a emph&&IONAL N° 001/2009.
J.E.S. EMPREENDIMENOS LTDA. DATA DAASSINATURA: 30 de julho de 2010.
OBJETO: O presentd@ermoAditivo, ProcesscAdministrativo N°©  SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da Educac&o
0028234/2010, tem por objetivopeorrogacdo de prazo de vigéncia e Cultura
do contrato n® 040/2010 que tem como objeB@rvico deAmpliagéo Josivan de Carvalho RegeRepresentante
da Unidade EscolarPedro Conde, no municipio deTeresina — Pl
(Lote 01), constante d€LAUSULA NONA — DA VIGENCIA , que EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°003/2010
passa a ter prazo de mais 60(sessenta) dias, contados do termo final da AO CONTRATO N° 254/2009
vigéncia do Contrato n° 040/2010, em conformidade cO@MADA
DE PRECOS N° 001/2010 ESPECIE: Contrato n® 254/2009 celebrado entre SEDUC/PI e a
DATA DAASSINATURA: 06 de agosto de 2010. empresaPADRAO ENGENHARIAE CONSTRUGCOESTDA.
SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da Educag&o
e Cultura Objeto: O presentd@ermo Aditivo, ProcesscAdministrativo N°
José Evangelista de Sou&epresentante 0030887/2010, tem por objetivo a supresséo no valor do contrato 254/
2009, que passa a ser R$ 103.710,36 (cento e trés mil setecentos e di
EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°001/2010 reais e trinta e seis centavos) que tem como objeto: Servicos de
AO CONTRATO N° 028/2010. Cobertura e Reforma de Quadra da U.E. Ensino Médio da Pedra Mole,
no municipio deTeresina — PI (Lote 09em conformidade com a
ESPECIE: Contrato n°028/2010 celebrado entre SEDUC/PI| e a empBBaICORRENCIA NACIONAL N° 001/2009As despesas do
J. E. S. EMPRRENDIMENTOS LTDA. presentédfermoAditivo correrdo por conta do: Convénio n° 20570013/
OBJETO: O presentgermoAditivo, Processédministrativo N° 0031917/ 2009-2010; Contrapartida 2020570013/2009-2010, UNIDADE
2010, tem por objetivo prorrogacéo de prazo de vigénciao contrato  ORCAMENTARIA: 14.102, CLASSIFORCAM. PLANOTRABALHO:
n° 028/2010 que tem como objeBarvicos de Reforma da U. E. Pedro 12362051223, ELEMENTO DE DESPESA: 33.90.39/44.90.51,
Conde, no municipio dgeresina— P (Lote 01)constante dALAUSULA ~ FONTE DE RECURSO: 10/00.
NONA — DA VIGENCIA , que passa a ter prazo de mais 60(sessenta) digsTA DAASSINATURA: 09 de agosto de 2010.
contados do termo final da vigéncia do Contrato n°® 028/2010, SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da Educag&o

conformidade com @mada de Precos n° 001/2010. e Cultura
DATA DAASSINATURA: 30 de julho de 2010. Josivan de Carvalho RegeRepresentante
SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da Educagao
e Cultura EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°002/2010
José Evangelista de Sou&epresentante AO CONTRATO N° 312/2009.
EXTRATO DOTERMO ADITIV O N°004/2010 ESPECIE: Contrato n° 312/09 celebrado entre SEDUC/PI e a empres:
AO CONTRATO N° 0303/2009 R.MELO CONSTRUCOES LTDA.

3 OBJETO: O presentdermoAditivo, ProcessAdministrativo N°
ESPECIE: Contrato n° 0303/09 celebrado entre SEDUC/PI e a empges®234/2010, tem por objetivapeorrogacdo de prazo de vigéncia
CONSTRUTORAJ. COELHO TDA do contrato n° 312/2009 que tem como objeBmnstrucdo de Escola
OBJETO: O presentdermoAditivo, ProcessoAdministrativo N°  padrao (FNDE) com 6(seis) salas de aula, municipio de Capitdo
0028234/2010, tem por objetivopeorrogacao de prazo de vigéncia Gervasio — Pl(Lote 10) constante d€LAUSULA NONA — DA
do contrato n® 303/2009 que tem como objeto: Construcao de ESCQIZENCIA |, que passa a ter prazo de mais 90(noventa) dias, contados

Padrao (FNDE) com 6 (seis) salas de aula, mo municipio de Jodo G@si@rmo final da vigéncia do Contrato n® 312/2009, em conformidade
— PI, constante daLAUSULA NONA — DA VIGENCIA , que passa a ¢om a Concorréncia Nacional n® 002/20009.

ter prazo de mais 90 (noventa) dias, contados do termo final do ult{fpera pA ASSINATURA: 28 de julho de 2010.
aditivo do Contrato n° 081/2010, em conformidade com fIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria de Educago

Concorréncia Nacional 002/2009. e Cultura
DATA DAASSINATURA: 23 de julho de 2010. ] Jodo Francisco Lustosa de MeRepresentante
SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretéaria da Educacéo
eCulura _ EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°002/2010
José Coelho FilhdRepresentante AO CONTRATO N° 313/2009.
EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°004/2010 ESPECIE: Contrato n° 313/09 celebrado entre SEDUC/PI e a empres:
AO CONTRATO N° 255/2009 R. MELO CONSTRUGOES LTDA.

| OBJETO: O present@ermoAditivo, ProcessAdministrativo N°
ESPECIE: Contrato n° 255/2009 celebrado entre SEDUC/PI e a(028234/2010, tem por objetivapeorrogacdo de prazo de vigéncia
empresaPADRAO ENGENHARIAE CONSTRUGOESTDA. - do contrato n° 313/2009 que tem como objeBmnstrucio de Escola
Objeto: O present@&ermo Aditivo, ProcesscAdministrativo N°  p5qra0 (FNDE) com 6(seis) salas de aula, municipio de Caridade
0033422/2010, tem por obJ_'etivo a prorrogagdo de prazo de Vigé’lciﬁ‘l(Lote 04), constante dELAUSULA NONA — DA VIGENCIA ,
que tem como objeto: Servicos de Cobertura e Reforma de Quadrg f@yassa a ter prazo de mais 90(noventa) dias, contados do termo fin:
U.E. Dep. Pedro Conde, no municipioTégesina — Pl (Lote1), em g, vigéncia do Contrato n° 313/2009, em conformidade com a
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Concorréncia Nacional n® 002/2009. EXTRATO DO TERMO ADITIV O N° 002/2010
DATA DAASSINATURA: 27 de julho de 2010. AO CONTRATO N° 308/2009.
SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria de
Educacao e Cultura ESPECIE: Contrato n°. 308/2009 celebrado entre SEDUC/PI e a

Jodo Francisco Lustosa de MeRepresentante empresaENGETEC — ENGENHARIA, TECNOLOGIA E

COMERCIO L TDA.
EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°002/2010 OBJETO: EsteTermoAditivo, Processédministrativo N° 0035817/
AO CONTRATO  N°305/2009 2010, tem por objetivo a prorrogac&o do prazo de vigéncia do contrato

i n° 308/2009 que tem como objet@onstru¢do de Escola
ESPECIE: Contrato n° 305/09 celebrado entre SEDUC/PI & & padrao(FNDE) com 6(seis) salas de aula, no municipio de Porto
empresa CONSTRUTORA PADRAO L TDA Alegre — P (LOTE 03), constante d&LASULA NONA —
OBJETO: O presenté’ermoAQitiyo, ProcesscAdministrativo N° VIGENCIA , que passa a ter prazo de mais de 90(noventa) dias
0_02A823_4/2010' tem por objetivoorrogacéo de prazo. de contados do termo final da vigéncia dontrato n°® 308/2009 em
vigéncia do contrato n® 305/2009que tem como objeto: conformidade com &oncorréncia Nacional n°® 002/2009.
Construcao de Escola Padrdo (FNDE) com 6(seis) salas de aUIaDATA DAASSINATURA: 24 de agosto de 2010.

no municipio de Milton Brand&o - PI (Lote 02), constante da < . . . . I -
CLAUSULA NONA — DA VIGENCIA , que passa a ter prazo de mai SIGNA‘J’ARIOS. Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da
aqgca(;ao e Cultura

60 (sessenta) dias, contados do termo final da vigéncia do Contr
n° 305/2009, em conformidade comCONCORRENCIA
NACIONAL n° 002/20009.

DATA DAASSINATURA: 24 de agosto de 2010.

SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°002/2010
Educacdo e Cultura AO CONTRATO N° 306/2009.

Maria Dulcilene Mourédo LeitRepresentante

Joaquim Carlos Coelho de Oliveira — Representante

ESPECIE: Contrato n° 306/2009 celebrado entre SEDUC/PI e a
EXTRATO DO TERMO ADITIV O N° 001/2010 empres&LTOS ENGENHARIALTDA.
AO CONTRATO N° 33/2010. OBJETO: O present@ermoAditivo, ProcessdAdministrativo N°
0035903/2010, tem por objetivo@morrogacédo de prazo de
ESPECIE: Contrato n° 33/2010 celebrado entre SEDUC/PI &igéncia do contrato n® 306/2009que tem como objeto:
empresa J. E. S. EMPREENDIMERNTS LTDA. Construgcdo de 01(uma) Escola Padrdo (FNDE) com 06(seis)
OBJETO: O presentdermoAditivo, ProcesscAdministrativo N° salas de aula, municipio de Lagoinha do Piaui — PI (Lote Q7)
0031920/2010, tem por objetivo grorrogacao de prazo de constante d€LAUSULA NONA — DA VIGENCIA , que passa a ter
vigénciado contrato n® 33/2010 que tem como objet®ervico prazo de mais 90(noventa) dias, contados do termo final da vigéncia
de Reforma da Unidade EscolarEstado doAmazonas, no do Contrato n° 306/2009, em conformidade com a Concorréncia
municipio de Teresina — Pl (Lote 03) constante d€LAUSULA  Nacional n® 002/2009.
NONA - DA VIGENCIA , que passa a ter prazo de mais 60(SeSSertaTa DA ASSINATURA: 24 de agosto de 2010.

dias, contados do termo final da vigéncia do Contrato n° 33/20@@@NATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da
em conformidade com a TOMADA DE PRECOS N° 001/2010. Educacéo e Cultura

DATA DAASSINATURA: 03 de agosto de 2010.
SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da

Educa‘?"z‘o € CE“"“ra ista de Souste ot EXTRATO DO TERMO ADITIV O N° 003/2010
0se evangelista de SO presentante AO CONTRATO N° 257/2009.

Antonio da Fonseca Castelo BraneRepresentante

EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°001/2010

AO CONTRATO N° 025/2010 ESPECIE: Contrato n° 257/2009 celebrado entre SEDUC/PI e a

empres@ALTOS ENGENHARIALTDA.
ESPECIE: Contrato n° 025/10 celebrado entre SEDUC/PI £§JIETO: O presentdermoAditivo, Processadministrativo N°
empresa CONSTRUJIRA J. COELHO TDA 0036006/2010, tem por objetivo@orrogacdo de prazo de
OBJETO: O presentd@ermoAditivo, ProcesscAdministrativo N°  Vigénciado contrato n® 257/2009que tem como objetcServicos
0028234/2010, tem por objetivo morrogagéo de prazo de de Construcéo de 01(uma) Escola com 06(seis) salas de aula,
vigénciado contrato n® 025/2010jue tem como objet&mpliacdo 02(dois) Laboratérios, 01(uma) Biblioteca e 01(uma) Quadra
de 02(duas) salas de aula na U. E. Cipriéisiva de Sa, mo municipio Poliesportiva sem cobertura, no municipio de Nazéaria — PI (Lote
de Pajeti — PI, constante @aAUSULA NONA — DA VIGENCIA ,  03), constante d€LAUSULA NONA — DA VIGENCIA , que passa
que passa a ter prazo de mais 60(sessenta) dias, contados do teiteroprazo de mais 90(noventa) dias, contados do termo final da
final da vigéncia do Contrato n°® 025/2010 em conformidade convigéncia do Contrato n® 257/2009, em conformidade cdoneada

Convite 002/2010. de Preco n° 004/2009.

DATA DAASSINATURA: 23 de julho de 2010. DATA DA ASSINATURA: 01 de setembro de 2010.
SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretario dg@IGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria de
Educacéo e Cultura Educacéo e Cultura

José Coelho FilhoRepresentante Antonio da Fonseca Castelo BraneRepresentante
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EXTRATO DO TERMO ADITIV O N°003/2010 e

GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
AO CONTRATO N° 251/2009.

SECRETARIA DE SAUDE DO ESTADO DO PIAUI
HOSPITAL GETULIO VARGAS

ESPECIE: Contrato n° 251/2009 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa
ALTOS ENGENHARIALTDA.

OBJETO: O present@ermoAditivo, ProcesscAdministrativo N°©
0035918/2010, tem por objetivgpeorrogacdo de prazo de vigéncia PROCESSOADMINISTRATIVO: N° 3.196/10.

do contraton® 251/2009que tem como objet&ervigos deCobertura  CoNTRATANTE: HosPImL GETULIO VARGAS.

e Reforma de quadra poliesportiva na U.E. Fontes Ibiapina ConTrataDA(S): TECNIQUIMICA — J —NERVAL DE Sousa, JoRGE BATISTA
municipio deTeresina - Pl constante d&€LAUSULA NONA - DA & LTDA, DismaHc. Cowm. E Rep. bE MATERIAL Hosk, HosMeED— R . E

ExTRATO DE DisPENSA DE LICIT ACAO

VIGENCIA , que passa a ter prazo de mais 150(cento e cinqiienta) diagvaLio £ GERARARMA DISTRIBUIDORA.
contados do termo final da vigéncia do Contrato n°® 251/2009, €8et0: AQUISICAO DE MEDICAMENTO.

conformidade com a Concorréncia Nacional n° 001/2009.
DATA DAASSINATURA: 01 de setembro de 2010.

SIGNATARIOS: Maria Pereira da Silva Xavier — Secretaria da Educa

e Cultura
Antonio da Fonseca Castelo BrarcRepresentante

OF. 169

£ o
x GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
@ HOSPITAL REGIONAL TIBERIO NUNES

O Hospital Regional Tibério Nunesvem ratificar as publicacdes

abaixo:

EXTRATO DE CONVENIO N° 02/2010

Processo 0190/201(Partes Hospital RegionaTibério Nunes e a
Centro Integrado de Ensino Superior de FloriahDA (FAESF).

FunDAMENTO LEGAL: LEI N© 8.666/93ART. 24, V.
VALOR: R$ 62.623,70 (SseNn E Dois MiL E SEISCENTOSE VINTE TRES

CRPAIS E SETENTA CENTAVOS).

FoNTE DE RECURSOS HosPImaL GETULIO VARGAS.
GABINETE DA DIRETORIA GERAL DO HosPIaL VARGAS, EM TERESINA /
P, 06 pbe seTemBrODE 2010.

DR. Nog pe CERQUEIRA FORTES
DireTorA GERAL / HGV

DRr2. CAssiA MARIA Luz B. VILARINHO .
PresiDENTE DA CoMmissAo DE LiciTacAo/GV

_ EXTRATO DE CONTRATO
PREGAO PRESENCIAL N° 006/2010/CEL/SEAD
LIBERACAO N° 2.744/2010/CCEL/PI
REF. PROC. 2.019/2010/HGV

Objeto: A realizagéo de estagio obrigatorio e néo obrigatdrio cor@antrato n° 0103/2010
complementagéo dos cursos de Enfermagem, Nutricéo e Fisioter@piatratante HGV, ContratadoTicket Servicos S/A- Obijeto:

Data daAssinatura: 02/08/2010

DISPENSADE LICIT ACAO N° 171/2010- Proc. n° 174/2010

Empresa: CDCITO Objeto: Exames laboratoriais.
Valor: 1.035,75 (Ref. a marco)
FundamentacaoArt. 24, inciso VIII da Lei 8.666/93

DISPENSADE LICIT ACAO N° 181/10— Proc. n° 184/10
Contratado(a): M2 Aparecida Nunes da Silva
Objeto: Prst. De ServComoAuxiliar de Serv Gerais

Valor:607,15FundamentacaoArt.24, inciso IVda Lei 8.666/93

DISPENSADE LICIT AQAO N° 183/10— Proc. n° 186/10
Contratado: Marcio deAguiar Ferreira.
Objeto: Prst. de ServComoAuxiliar de Serv Gerais

Valor: 607,15FundamentacgdoArt.24, inciso IVda Lei 8.666/93

DISPENSADE LICIT ACAO N° 184/10 — PROC. N°187/10
Contrato(a): MainubiaAlves de Oliveira

Objeto: Prst. De ServComoAuxiliar de Serv Gerais.
Valor:607,15.FundamentacaArt.24, inc. IV da Lei 8.666/93

DISPENSADE LICIT ACAO N° 179/10 — PROC. N°182/10
Contrato(a): Débora dos Santos Pinto Lima

Objeto: Prst. De ServComoAuxiliar de Serv Gerais.
Valor:607,15.FundamentacaArt.24, inc. IV da Lei 8.666/93

DISPENSADE LICIT ACAO N° 182/10 — PROC. N°185/10
Contrato(a): Maura de Sousa Gomes

Objeto: Prst. De ServComoAuxiliar de Serv Gerais.
Valor:607,15.FundamentacaArt.24, inc. IV da Lei 8.666/93

DISPENSADE LICIT ACAO N° 180/10 — PROC. N°183/10
Contrato(a): Ericlene MeireleAvelino

Objeto: Prst. De ServComoAuxiliar de Serv Gerais.
Valor:607,15.FundamentacaArt.24, inc. IV da Lei 8.666/93

DISPENSADE LICIT AQAO N° 185/10 — PROC. N°188/10
Contrato(a): Klenilton de Castro Barbosa

Objeto: Prst. De ServComoAuxiliar de Serv Gerais.
Valor:607,15.FundamentacaArt.24, inc. IV da Lei 8.666/9

OF. 1798

servigos para implantacdo e operacdo de sistema informatizadc
destinado ao gerenciamento do abastecimento e auto gestdo d
manutencao, em rede credenciada pela contratada para forneciment
de combustivel e seus derivados, assim como, lubrificantes, pneus
manutencao preventiva e corretiva da frota de veiculder Total:

R$ 109.800,56Cento Nove Mil e Oitocentos Reais e Cinglenta e
Seis Centavos) - Fonte de Recursos: HGV

Gabinete da Diretoria Geral do Hospialgas, enTeresina / Pl, 06

de setembro de 2010.

Dr. Noé de Cequeira Fortes
Diretor Geral/HGV

Dr2. Céssia Maria Luz B.Vilarinho
Presidente da Comisséo de Licitagdo/HGV

AVISODELICIT ACAO
PREGAO PRESENCIAL N° 006/2010

Proc. Adm. n° 1848/2010

O Estado do Piaui, através do Hospital GeWdigas por intermédio da
Pregoeira designada pela Portafizdi2009, torna publico aos interessados
que a licitagdo na modalidaBREGAO PRESENCIAL N° 006/2010do
TIPO MENOR PRECO POR ITEM, pakQUISICAO MA TERIAL
MEDICO HOSPIT ALAR , conforme especificagdes constantes do Edital
€ seus anexos, cuja aberiocarrera nalia23/09/2010as10:00hna Sala

de Reunido da Comissao Permanente de Licitacdo do®iEdital estara a
disposicdo dos interessadowanida Frei Serafim, ne— 2352 Centro, em
Teresina (PI) das 7:30h as 12:00h e das 14:00h as 17:00h. Maiore
informac6es na CPL/HGV

Fone 3221-3040 ramal 241/Fone/Fax (86) 3226-2408.

Teresina, 06 de setembro de 2010.

Dr. Noé de Cequeira Fortes
Diretor GerallHGV

Dr2, Céssia Maria Luz B.Vilarinho
Pregoeira/HGV

OF. 467
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4 Piaui
| y all
Hospital Infantil saUde GOVERNO DO
Lucidio Portella Sectetaria de Estado  DESENVOLVIMENTO
EXTRATO DE CONTRATO
AGOSTO/2010

DATA N" LICITACAO OBJETO FONTE | N°. PROCESSO EMPRESA VALOR RS
ASSINATURA | CONTRATO '
05/08/2010 Inexigibilidade Vale-Transpostes 113 1090/10 SETUT 28.880,00
05/08/2010 Dispensa Abastecimento de Agua 113 1094/10 AGESPISA 1.897.31
05/08/2010 Dispensa Exame 113 1091/10 Clinica de Doengas Renais - CDR 1.950,00
05/08/2010 Dispensa Exame 113 1092/10 Hospital SGo Paulo 803,72
05/08/2010 Inexigibilidade | Manutencdo de Equipamento 113 0848/10 Unibral Com. e Servicos Ltda. 1.645,98
05/08/2010 Dispensa Material de Informdtica 113 1080/10 Marko Com. e Servicos Ltda. 399,90
10/08/2010 Dispensa Exame 113 1087/10 Hospital SGo Marcos 1.390,00
13/08/2010 Dispensa Abastecimento de Energia 113 1112/10 CEPISA 21.366,70

Elétrica

13/08/2010 Dispensa Exame 113 1104/10 Hospital SGo Marcos 1.250,00
23/08/2010 Dispensa Material Medico 113 1103/10 Dibrax Comercial Ltda. 1.035,60
31/08/2010 Dispensa Exame 113 1259/10 Hospital SGo Marcos 460,00

Teresina, 10 de setembro de 2010.

Ana Cléudia de Pinho Santos
Presidente da Comissdo Permanente de Licitagdo

OF. 053
“% - Governo do Estado do Piaui }@9 . GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
Secretaria do Desenvolvimento Rural - SDR SECRETARIA DO DESENVOLVIMENT O RURAL - SDR
@ Agéncia de Defesa Agropecuéria do Estado do Piaui ‘3" d @
EXTRATO DO CONTRATO - PROJUR/2010 RESUMO DO TERCEIRO TERMO ADITIV O

CONTRATO N° 015/2010 Espécie: Terceiro Termo Aditivo. Contrato.Contratantes:

CONTRATANTE: Agéncia de Defegagropecuaria do Estado do Piau"Secretaria de Desenvolvimento Rural e a empre®LA
-ADAPI

CONTRATADO: Anténio Dionisio do Nascimento Empreendimentos LtdaDbjeto: A prorrogagédo contratual tem
OBJETO: Loca-géo de Imével em Boqueirdo do Piaui como objetivo dar continuidade as atividades desenvolvidas pela

VALOR: R$ 200,00 (Duzentos reais) mensais. contratada, pela construgéo de 06(seis) Matadouros Publicos no
FUNDAMENTO LEGAL: Lei n° 8.666/93 Municipio de Floresta do Piaui, Itainopolis, Santo Inacio do Piaui,
DATA: 1°/09/2010 Itaueiras, Pavussu e Lagoa de Sdo Francis@mta de

Firmamento: 16 de Junho de 201&ignatéarios: Por meio de
EXTRATO DE RESCISAO CONTRATUAL - PROJUR/2010  SDR representada por Rubem Nunes Martins — secretario - SDR,
5 CNPJ n° 06.553.572/0001-84, sede na Rua Jodo Cabral, 2319,
TERMO DE RESCISAGO CONTRATO N° 09/2009 Bairro Piraja —Teresina — PI, e do outro ladoAaMPLA

CEDI\I:;ATANTE:Agenuade Defesagropecuéria do Estado do P'aU'Empreendimentos TDA, com sede na Rua Coroata , 5715,

CONTRATADO: Altino Gongalves Melo Sobrinho Bairro Geovane Pradderesina — Pl, CNPJ sob o n° 05.052.650/

OBJETO: Rescisdo amigavel do Contraministrativo N° 09/2009 0001-20, neste ato representada [@fMilca Barbosa de Sa

FUNDAMENTO LEGAL: Art. 79,11 da Lei 8.666/93 c/c clausulaDias, Brasileira, RG n®1424283- SSP —PI, CPF n° 770.324.203-
Sétima do contrato n° 09/2009 97 doravante denominado tao-€ONTRATADA, de acordo com

DATA: 30/08/2010 as clausulas a segurom fundamento na Lei 8.666/93.
OF. 710 OF. 2128
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=) GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI . Governo do Estado do Piauf s
@ SECRETARIA DA INFRAESTRUTURA - SEINFRA Secretaria Estadual de Defesa Civil @
AVISO DE JULGAMENT O FINAL EXTRATO DEADITIV O

CONCORRENCIA N° 07/2010 - CPL
QUINT O TERMO ADITIV OAO CONTRATO 066/2009.

A . . CLAUSULA PRIMEIRA-DO OBJETO: Fica prorrogada a vigéncia
A Comissao Permanente de Licitagdo da Secretaria da Infraestrutura Qontrato aditado pelo periodo de 60 (sessenta) dias, conformy
Estado do Piaui — SEINFRA torna publico e para conhecimento @@svisao contratual na Clausularceira do referido contrato, e de
interessados, que ap6s exame das propostas de pre¢os apresentadappéiasidade com Art. 57, Paragrafo Primeiro da Lei 8.666/93.
empresas participante e habilitadas no pleito relativo & Concorrénciglr@USULA SEGUNDA- DOVALOR:

07/2010 - CPL, obedecido os critérios de julgamento prescrito nig@ acrescido o valor de R$ 68.076,49 (sessenta e oito mil setenta
els reais e quarenta e nove centavos) ao valor do contrato aditado

Edital, chegou-se ao seguinte resultado de classifipagéo final TRATANTE: Secretaria de Defesa Civil do Estado do Piaui:
propostas: 1° lugar: Construtora Jurema Ltda; 2° Lugar: Etica ConstrutNTRATADO: Construtora Globo Ltda.;

Ltda; 3° Lugar: Patrol Construgdes Ltda; 4° Lugar: Construtora Hidid8TA DEASSINATURA: 03 de Setembro de 2010.

Ltda; 5° Lugar: Multipla Engenharia Industria e Comércio Ltda e 6° Lugar: OF. 1202

RECONCRET - Recuperagao e Construcgao Ltda. e

@ GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI m

) FUNDAGAO DE AMPARO A PESQUISA DO ESTADO DO PIAUI
Teresina (Pl), 08 de setembro de 2010. s

EXTRATO DO PRIMEIRO TERMO ADITIV O

Irene Ferreira da Silva AO CONTRATO N.2 004/2009

Presidente da Comisséo Permanente de Licitagéo ESPECIE: PrimeirdermoAditivo ao contrato n° 004/2009 de prestacdo
de servicos que celebram entre si a Fundacaongero a Pesquisa do
OF. 949 Estado do Piaui -APEPI, inscrita no CNPJ n.° 00.422.744/0001-02;

e a empresa EMSERLUZ — Empresa de Servigos Garais linscrita
gy no CNPJ n° 08.715.642/0001-89.
Governo Do Estado do Piauf g’ OBJETO: 1. Fica alterada a Clausula Nona do Contrato N° 004/2009,
Empresa De Gestéo de Recursos do Estado do Piaui—EMGERPI__"__ que dispGe sobre o prazo de vigéncia e eficacia do contrato, que passa
SMSSTR 3 ter a seguinte redagdo: “O contrato principal vigorara por um novo
periodo de 12 (doze) meses, a contar da data de assinatura do prese

EXTRATO DO SEGUNDOTERMO ADITIV O instrumento, podendo ser rescindido a qualquer tempo, por qualquel
CONVENIO N° 43/2009 das partes signatarias, mediante simples aviso por escrito, formulad
g(lag NaAq't,%\(I;?eI%eSn'(Rgé%?oQé)al(\t/ggtoar)/édrgss e Silva — Presidente dsHEPI
PROCESSO N?'AA'120'1'021561/09'37 x Benedita Maria dos Santos Campelo — EMSERLUZ — Empresa de
CONCEDENTE: EMGERPI (Empresa de Gestdo de Recursos (gérvigos GeraisTDA.
Estado do Piaui S.A), CNPJ: 06.643.068/0001-75. DATA DEASSINATURA: 06/09/2010.
CONVENENTE: Municipio de Francisco Macédo - PI,
CNPJ:01.612.577/0001-17 OF. 383
FUNDAMENT O LEGAL : Lei n°. 8.666/93, no que couber EXTRATO DO PRIMEIRO TERMO ADITIV O A CONCESSAO E
Instrugdo Normativa Conjunta n® 01/2009/SEPLAN/SERCGE. OUTORGA DE RECURSOS FINANCEIROS N° 018/2009-FC

doeB\(]aE(-er(SJ. gop(;gsce:gtn@veérrr]?g Egg] (ﬁg\;gﬂ;tgigsprorrogagao do IOrazc?ESPEC_:IE: Primeiro termo aditivo & concesséo e outorga de recursos
& : - financeiros N° 018/2009-FC que celebram entre si a Fundacao de
LOCAL E DATA DEASSINATURA: Teresina(Pl), 27 de agosto deAmparo a Pesquisa do Estado do PialAREP, inscrita no CNPJ n.°
2010. 00.422.744/0001-02; e a COORDENADOHRATA DE CASSIA
ASSINATURAS: GilbertoAntonio Neves Pereira da Silva (Diretor CRONEMBERGER SOBRAL, pessoa fisica inscrita no CPF N°

: L . M i i ird52.566.503-00.
Presidente) anténio de Padua Correia Miranda (Diretor Financeir BJETO: 1. Fica alterada a clausSiextado Termo N° 018/2009, que

e Superintendente) pela EMGERPI e Cristov@intdo de gisnge sobre o prazo de vigéncia do termo, que assara a ter a sequir

Alencar(Prefeito do Municipio de Francisco Macédo - PI). redacao: “O presenfermo tera nova vigéncia de 12 (doze) meses, nao
podendo. ser prorrogado”. i ) )
OF. 1205 SIGNATARIOS:Acacio Salvadovéras e Silva — Presidente GsHEPI

e Rita De Cassia Cronemberger Sobral — Coordenadora.

i DATA DEASSINATURA: 06/09/2010
EMGERPI — EMPRES®E GESTAO DE RECURSOS DO ESDO
DO PIAUI S/A. CONVITE N° 41/2010 — CONTRIACAO DE OF. 384

EMPRESAPARA EXECUTAR OBRADE eletrificacdo: ampliagdo  EXTRATO DO PRIMEIRO TERMO ADITIV O ACONCESSAO E
de rede de distribuicdo urbana - RDU, para retirada de ~ OUTORGA DE RECURSOS FINANCEIROS N° 003/2009-PPP

gambiarras, no bairro Forquilha, Matadouro & Mangueira, no ESPECIE: Primeiro termo aditivo & concess&o e outorga de recurso:
municipio de Miguel Alves-PI, EM REGIME DE EMPREIRDA  financeiros N° 003/2009-PRfRe celebram entre si a Fundaggﬂ aro

POR PRECO UNITARIO. CONTRBACAO DIRETA, ART. 26 DA  a Pesquisa do Estado do PiauAREPI, inscrita ng CNPJ n.° 00.422.744/
LEI N° 8.666/93. O DIRETOR PRESIDENTE DA EMGERPI torna{)00s-92; € 8 COORDENADORRNTONA JEUSITADELIMA , pessoa

- ) S . ica inscrita no CPF N° 107.644.374-53.
publico que, em vista de se haver frustrado a licitacdo acima refer@g]ETo; 1. Fica alterada a clausSktima do Termo N° 003/2009, que

mesmo ap6s a sua repeti¢édo, e conforme autorizado pelo dispositigpoe sobre o prazo de vigéncia do termo, que passara a ter a seguinte reda

legal citado, determinou a contratacéo direta do objeto do Con\ﬁ%ﬂrgsgg(t)g'ermo tera nova vigéncia de 12 (doze) meses, ndo podendo se

41/2010, mantidas as condicOes fixadas na licitacdo. RatificadQiIGNATARIOS: Acacio Salvadovéras e Silva — Presidente dsFEPI e

Teresina, 09 de setembro de 2010. GilbAmtdnio Neves Pereira Antbnia Jeusita De Limg—Coordenadora.
da Silva. Diretor Presidente da EMGERPI. DATA DEASSINATURA: 06/09/2010

OF. 1134 OF. 386
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In EPI = s GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
@ DEFENSORIA PUBLICA

WSTITITD GRS IRVALINDN

EXTRATO DO CONTRATO EXTRATO PUBLICAGAO JUSTIFICA TIVA DISPENSA045/2010
Processo: n° 739/2009: REF. PROCESSOADMINISTRA TIV ON° 01550/2010- Defensoria Péblica
Convite: n° 065/2010: FORMA : Dispensa de Licitag&o

FUNDAMENT O LEGAL : Art.24, inciso | da Lein® 8.666/93

OBJETO: Contratacéo para servicos de reforma, incluindo divisérias,
instalagdes elétricas e pintura do Nucleo da Defensoria Publica de Picos —PI.
VALOR TOTAL: R$1.121,00 (mil cento e vinte e um reais).

Contrato: n° 096/2010;
Contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui — IDEPI;
Contratada: Construtora MARCOS Ltda;

Fundamento Legal: Lei n°® 8.666/93; DOTACAO ORCAMENTARIA : 339039

Objeto: Construcao de 30 (trinta) cisternas na zona rural do Municigigy\TE: 12

de Paulistana - PI; _ MAIORES INFORMACOES : Defensoria Publica do Estado do Piauf
Valor: R$ 94.768,10 (noventa e quatro mil, setecentos e sessenta e 0jig,5 Nogueirdapety 138, Bairro dos NoivoJeresina, Piaui.

reais e dez centavos); OF. 504

Prazo: 180 (cento e oitenta) dias;

Fonte de Recursos: Governo do Estado do Piaui; GOVERNO DO ESADO DO PIAUI o
Data daAssinatura: 03-09-2010; DEPARTAMENTO ESTADUAL DE TRANSITO

DETRAN-PI

Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Francisco Atilardgjo
Moura Jesuino, pelo IDEPI e Francisco PedroAdaijo, pela EXTRATO PARA PUBLICACAO DO TERMO ADITIV O N°. 002/

Construtora MARCOS Ltda. 10 AO CONTRATO N°. 037/2009 FIRMADAENTRE O
DEPARTAMENT O ESTADUAL DETRANSITO—-DETRAN-PIEA
EXTRATO DO CONTRATO EMPRESALIMPEL SERVICOS GERAIS LTDA.
.o . PARTES: DEFARTAMENTO ESTADUAL DE TRANSITO DO
P : 1/201 ;
rocgss.o cn 831/20 .0' PIAUI - DETRAN/PI e EMPRESALIMPEL SER/ICOS GERAIS
Convite: n° 116/2010; LTDA
Contrato: n® _097/?010; . o . OBJETO: O presentdermoAditivo tem por objeto a prorrogacéo
Contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui — IDEPI; do contrato de prestacéo de servicos de limpeza e conservacgio nas
Contratada: EmpregeN SOUSACONSTRUTORALtda; dependéncias do DETRAN/PI, conforme estabelecido na clausula
Fundamento Legal: Lei n° 8.666/93; quinta do contrato inicial e OSER LIMPELNC® 242/2010.

Objeto: Recuperacéo de 7,50 km de estrada vicinal na zona ruraR&SINAM: Wellington de Carvalho Camargdviguel Avelar de
Municipio de S&o José do Divino — PI, com inicio na localidadgastro Monteiro
Mocambinho & Barragem do Felipe Mendes;

Valor: R$ 138.91,93 (cento e trinta e oito mil, novecentos e onze reais -
e noventa e trés centavos); EXTRATO PARA PUBLICACAO DO CONTRATO DE

A o
Prazo: 180 (cento e oitenta) dias: CONCESSAO N°. 026/2010 FIRMADA ENTRE O

d ] d do do Piaui- DEPARTAMENT O ESTADUAL DE TRANSITO-DETRAN-PIE O
Fonte de Recursos: Governo do Estado do Piaui; BANCO DO BRASIL S.A.

Data daAssinatura: 03-09-2010;

Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Francisco Atilard&jo  pARTES: DERARTAMENTO ESTADUAL DE TRANSITO DO
Moura Jesuino, pelo IDEPI e Naggsives de Sousa Filho, pela PIAUi — DETRAN/PIE O BANCO DO BRASIL S.A.

Empres@® N SOUSACONSTRUTORA Ltda. OBJETO: Resolvem as partes justas e acordado a concesséo pelo
prazo de 05 (cinco) anos, a partir de agosto/2010 e com término em
EXTRATO DO CONTRATO agosto/2015.
ASSINAM: Wellington de Carvalho Camarc¢deeequias Lourenco
Processo: n° 032/2010: Pereira
Convite: n° 027/2010; AVISO DE RESULTADO
Contrato: n 098/2010, . o FASE HABILIT A(;AO
Contratante: Instituto de Desenvolvimento do Piaui — IDEPI;
Contratada: CONSTRUIRAGENIFAPO Ltda; A Comissdo Permanente de Licitagdo - DETRAN/PI torna publico,
Fundamento Legal: Lei n°® 8.666/93; para conhecimento dos interessados, o resultado da fase de
Objeto: Recuperacgdo da praca do mercado publico, na sedehdbilitacdo da TOMADA DE PRECOS N° 004/2010. Empresas
Municipio de Matias Olimpio — PI; Hab[litadas: IDEAECH: PESQUISA, DESENVOUMENTO,
Valor: R$ 1.2.353,88 (cento e doze mil, trezentos e cinqiienta e tiB$PUSTRIAE COMERCIO MDA e HELCIOVASCONCELOS DA
reais e oitenta e oito centavos); NOBREGA - MEE. Empresa Inabilitada: L..®. COMERCIO,

SER/ICOS E CONCESSOESIIDA - EPPFica assegurado de acordo

Prazo: 180 (cento e oitenta) dias; com o art. 109, da lei 8.666/93, o prazo de recurso a partir da

Fonte de Recursos: Governo do Estado do Piaui; publicacio deste aviso.

Data dassinatura: 08-09-2010; Teresina. 10 de setembro de 2010.

Assinaturas: Norbelino Lira de Carvalho e Francisco Atilardéjo  presidente da Comissao Permanente de Licitagao: Natalia de Oliveira
Moura Jesuino, pelo IDEPI e Décio de Castro Macedo, pet&go Castelo Branco

CONSTRUTORAGENIFAPO Ltda; Diretor GeralWellington de Carvalho Camargo
OF. 1221 OF. 063
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EXTRATO DETERMO ADITIV O DEPRAZO s Governo do Estado do Piaui
Agéncia deTecnologia da Informag&io aﬂ
do Estado do Piaui

Ato: TERMOADITIVO n° 001/201AO CONTRATO n° 005/2010-CCPR.

Partes: Coordenadoria de Combate a Pobreza Rural - CAESeC. EXTRATODEADITAMENT O CONTRATUAL

PIAUIENSE DOS PRODUDRES DE SEMENTES EMUDASASPEM. PrimeiroTermoAditivo ao Contrato n°® 07/2009, firmado em 01.07.2009

Objetivos: entreAgéncia deTecnologia da Informacgéo do Estado do PiagAif -
a) — O prazo se estendera até 30 de dezembro de 2010, e o Servico Federal de Processamento de Dados-SERPRO, par
prestacdo de servigcos técnicos especializados em tecnologia d
b) —Reposicdo de 170.220 mudas que, por motivo de transporte énformagéo, na area de certificacéo digital.
manejo, interpéries temporais foram consideras inapropriadas OBJETO: 1) Prorrogar a vigéncia do contrato, estabelecida em sua
para o plantio, Clausula Décimaerceira, por mais 06(seis) meses, com efeitos a contar
de 01.07.10;
¢) —Distribuicdo e entrega de 301.280 mudas as quais deixaramp) alterar a Clausula Décima Quarta — Da Dotagdo Orcamentaria,
de serfornecidas em fungap dg wr}egulandade de chuvas(gsuagem),passando amesma a vigorar com a seguinte red@fiostila Décima
32 ?;?c%%seﬁ\aigggggeﬂgﬁg:adgcsnrﬁoeggj\?gsec? apartir do InICIOQuarta — Da Dotacao Orgamentaria. Os recursos necessarios ao
’ atendimento das despesas, no valor total de R$ 125.917,74 (cento e
vinte e cinco mil, novecentos e dezessete reais e setenta e quatro
centavos), corerdo porconta doTesouio Estadual (Fonte: 00; Chave:

InformacdesAdicionais: Coordenadoria de Combate & Pobreza Rurgf204.04122042.170; Natureza da Despesa: 339092)".
—CCPR. DATA DAASSINATURA: 30.06.10.

OF. 408

d —Asdemais clausulas permanecem inalteradas.

EXTRATO DEADIT AMENT O CONTRATUAL

2 GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
@f COMISSAO DE LIQUIDACAO PrimeiroTermoAditivo ao Contrato n° 013/2009, firmado em 28.09.2009
entreAgéncia deTecnologia da Informacgéo do Estado do PigAif -
e a empresa ITecnologia da Informacdo Ltda, para prestacao de
servicos de manutencéo de links de internet via satélite banda larg:
CONTRATO N°004/2010 . em 17 (dezessete) unidades penais do Estado cadastradas no INFOPE
CONCEDENTE: RIMO — REDE INTEGRADA DE HOTEIS E  opgjETO: Prorrogar a vigéncia do contrato, estabelecida em sua
POUSADAS DO PIAUI S/A—EM LIQUIDAGAO. Clausula Sexta, por mais 12(doze) meses, com efeitos a contar di
CONCESSIONARIA: P2 SERICOS E CONSULORIALTDA 01.09.10.
FUNDAMENTOLEGAL :  art. 24,V daLein®8.666/93 e Lei n°8.987/95 ATA DAASSINATURA: 31.08.10 .
OBJETO: Concesséo de uso para fins de hotelaria, de imével de
propriedade da RIMO, denominado de HOTEL RIMO DE PEDRO I, OF. 607
localizado na cidade de Pedro II/PI. “%  GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
PRECO DA CONCESSAO:R$ 510,00(quinhentos e dez reais) mensai@f gggfggﬁégggﬂ%;gmURAN‘?AAL'MENT ARE
VIGENCIA: 360(trezentos e sessenta ) meses.

EXTRATO DE CONTRATO DE CONCESSAO N° 004/2010

DATA DAASSINATURA: 19/08/2010. EXTRATO PARA PUBLICAQAO

ASSINATURAS: Lucile de Souza Moura (Liquidante/Interventora),

pela RIMO — REDE INTEGRADA DE HOTEIS E POUSADAS DO CONTRATO N°002/2010

PIAUI S/A— EM LIQUIDACAO e Juscelinéradjo Souza, pela empresa

P2 SERICOS E CONSUIORIALTDA. OBJETO DOADITIV O: prestagéo de servico para fornecimento de

GESTAO DE FROTA, através do sistema de gerenciamento de informacdes

EXTRATO DE CONTRATO DE CONCESSAO N°003/2010 e transacdes realizadas CORRATAO TICKET CAR.
CONTRATANTE: Coordenadoria Estadual de Segurakigaentar e

CONTRATO N°003/2010 Erradica¢é@o da Fome — Programa Fome Zero

CONCEDENTE: RIMO — REDE INTEGRADA DE HOTEIS E CONTRATADO: TICKET Servigos S/A

POUSADAS DO PIAUI S/A — EM LIQUIDACAO. VIGENCIA: 12 (doze) meses a partir da data de sua publicagéo,
CONCESSIONARIA: F E. SOUSANEIVA - ME podendo ser prorrogada observando-se o limite previsto no art. 57, |1,
FUNDAMENTO LEGAL : Lein°®8.666/93 e Lein®8.987/95. daLein®8.666/93.

OBJETO: Concesséo de uso para fins de hotelaria, de imével de

propriedade da RIMO, denominado de HOTEL RIMO DE CANTO DO TERMO ADITIV O 001A0 CONTRATO N°006/2009

BURITI, localizado na cidade de Canto do Buriti/Pl.

PRECO DA CONCESSAO:R$ 1.100,00 (hum mil e cem reais) mensai<OBJETO DOADITIV O: a prorrogagéo por mais 06 (seis) meses da
VIGENCIA: 360(trezentos e sessenta ) meses. vigéncia do Contrato n° 006/2009, tendo em vista a continuidade da
DATA DAASSINATURA: 12/08/2010. prestagéo do servico.

ASSINATURAS: Lucile de Souza Moura (Liquidante/Interventora) CONTRATANTE: Coordenadoria Estadual de Seguraigaentar e

pela RIMO — REDE INTEGRADA DE HOTEIS E POUSADAS DO Erradicagdo da Fome — Programa Fome Zero

PIAUI S/A—EM LIQUIDACAO e Elieide de Sousa Neiva, pela empres@ONTRATADO: Empresa B. Lima da Silva Gréfica e Editora

F. E. SOUSANEIVA — ME. VIGENCIA: 06 (seis) meses.

OF. 174 OF. 242
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i GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI 20mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ ita de borda de em PVC 2mm em todo o seu
@ COORDENADORIA DE CONTROLE DAS LICIT AGOES perimetro.Os tampos séo componveis entre si através de suportes especiais. Serd fixado com sistema minifi, bucha plistica e
distanciador, ficando o tampo distante Smm dos pés o que pemate a passagem de fios.Este sstema atende 45 normas da ABNT.
EXTRATO PUBLICAGAO PARCIAL Ne. XLIX 2010 Podem ser estrturados sobre pés painéis, metAlios ou divisdrias.
PROCESSO ADMINISTRATIVO 00,004,175 - CCELPI , EMPRESAVENCEDORA MARCA VALORR§
SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS - SRP o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE Y
PREGAO PRESENCIALN'. 013010 - CCELI TAMPO MESA RETO LINEAR MELAMINICO MAX 2730 X488MM -Tampo dverd sr FABRICAdo em placa de madeiza | UND
AT EXTRATO RUBLICACTO PARCAL N JLX 20D aglomenada de’22mm de e o reves’tirr‘lento mellaminicyo fexturizado nas dug; faces’e fitade bordg deem PVC Jmmem
19 [todo o seu perimetro.Os tampos sio componiveis enire i atraves de suportes especas. Serd fixado com sistema minifx, bucha
b Regitro depreos s MOBILIARIO EM GERAL plistica ¢ istanciador, fcando o tampo distantes $mum dos pés o que permite a passagem de fios Este sistema atende & normas
Data da Sesso de Abertura: 161072010 da ABNT. Podem ser estruturados sobre pés painéis, metdlicos ou divisorias.
Hordrio: 9:00 horas EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
Data da Adjudicaqin}: (8092010 o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 610,89
Das s om0V 010 TAMPO MESA RETO LINEAR MELANNICO MAX 2730 X600MM -Tampo dever ser FABRICAdo e plcade madeia | UND
Pregoeira: Luzinete Lima Silva M. Barros . . :
Condenador Gl Wison Gondim Cavlan it aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces e fita de borda de em PVC 2mm em
10 {todo o seu perimetro.Os tampos séo componiveis entre s atraves de suports especias. Serd fxado com sistema minifx, bucha
plisica e distanciador, ficando o tampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de fios Este istema atende & normas

LOTE 12 ACESSORIOS da ABNT. Podem ser estruturados sobre pés painéis, metdlicos ou divisoris.

TTENS| ESPECIFICACAO UND EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
TAMPO MESA RETO MELAMINICO $00 X600MM -Tampo deverd ser FABRICAdo em placa de madeira aglomerada de | UND +_ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LD , FLORENSE 5
20mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fta de borda de em PVC 2mm em todo o seu TAMPO MESA RETO LINEAR MELAMINICO MAX 2730 X800MM -Tampo deverd ser FABRICAdo em placa de madeira | UND

01| perimetro.Os tampos sio componveis entre si atraves de suportes especais. Serd fixado com sistema minifx, bucha plisica e aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico exturizado nas duas faces e fita de borda de em PVC 2mm em
distanciador, ficando o tampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de fios.Este sistema atende a5 normas da ABNT. 11 {todo o seu perimetro.Os tampos séo componiveis entre s através de suports especias. Serd fxado com sisema minifx, bucha
Podem ser estrfurados sobre pés painéis, metdlicos ou divisiias. plistica ¢ istanciador, ficando o tampo distantes $mum dos pés o que permite a passagem de fios Este sistema atende s normas
' EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS (a ABNT. Podem ser estruturados sobee pés painéis, mtdlicos ou divisorias.
¢ FABRICA DE MOVEIS FLORENSF LTDA i FLORENSE 710 EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
TAMPO MESA RETO MELAMINICO 1000 XG00MM -Tanpo deverd ser FABRICAdo em placa de madeira aglomerada de | UND o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 94932
22mm de espessura com revesineo me]amjnico fexturizado nas duas‘fafces ¢ fita de borda Qe en PVC Jnm em fodo ol PRATELEIRA LINEAR RETA MELAMINICO MAX 2730 X 300MM -Tampo deversser FABRICAdo em placade madeira | UND

01 perinetoOs tampos s compories e s a"a}'és de suportesepecs. Sed fxado com sistema “““{ﬁx' buchaplsica ¢ aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico textuizado nas duas faces ¢ fita e borda de em PVC 2mm em
ditacido, fando oo it Smmdus es g et pssgem de o Etesistema atende i ornas da ABNT. b \oosm perimetro Prateleias componiveis com mesas ¢ divistrias painés, fivadas araves de suportes cromados, sendo
Podem ser estruturados sobre pés paincs, metalicos ou divisarias. : secesi (i) supre 2 cada 10 e preea

, EMPRESA VENCEDORA ViRch VALORRS EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

+_FABRICADE MOVEISFLORENSE LTDA _FLORENSE Yot +_FABRICADENOVEISFLORENSELTDA FLORENSE 5046
TAMPO MESA RETO MELAMINICO 120[]’ X(’)UUMM _-Tampo deverd ser FABRICAdo em placa de madeira ag]omerada de |UND TAMPO MESA AV, ANC 'ADO DUAS FACES 1300X6{]0-Tamp0 deverd ser F ABRIC Ado em placa de madeira aglomerada de|UND
22m e epesun o rvesinenlo melam;mco 1§xtunzado s duas .fafces ¢ ﬁta deborda de em PV Jom em 10de> o5 22mm de espessa com revestimento melaminico texturizado nas duas faes ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o sen

1| erner s tmpos s componve e s e spones e Serd o um sidemaminify b piti 13| perfmetroOs tampos sio componive entre st atravs de suporte especai. Serd fixado com sistena minifi, bucha plistica ¢
disancidr, fendo  taro d,m es’.Smm 40? PES 0 que pemie  pssgen defos Etesidemaend 5 sy ABNT. distanciador, ficando o tampo distantes 8mm dos pés o que permite a passagem de fios.Este sstema atende ds normas da ABNT.

Pod e straos i s pins, s o it - Podem ser estruturados sobre pés painéis, metdlicos ou divisdrias.
: EPRESA VENCEDORA JARCH UL ENPRESA VENCEDOR VARCA VALORRS

¢ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 366,56 - -

TAMPO MESA RETO MELAMINICO 800 XSOV -Tanpo dever sr FABRICAG e plca e madeis agoerada | OND * FABRCADENOVEISFLOREWELTDA __TLORENY , .l
22mm e espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu TAMPOMESA AVANCADO UMA FACE 1§QOX800J9QO-Tampo deerser FABRICAdo e plc de madeis onerda e (D

04| perimetr. O tampos s compones entre s atravs de suportes esecias. Serd fixado com sistema minifi, bucha plistca e Dl deespessur comrevestinento e tevturzad s dus fces s d ord e PVC D e oo 0 s
isancedor,iando o fampo isantes S dospé  que permit  assaem e s Estesstema tede s normas a ABNT. 14| perimetro.Os tampos séo componiveis entre si através de suportes especiais. Serd fixado com sistema minifi, bucha plistica e
Podem seretrutrado sobte s ainis,metdicos o divitris, distanciador,ficando o tampo distantes Smm dos pes o que permite  passagem de fios.Este sistema atende a5 nomas da ABNT.

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS Podem ser estruturados sobre pes painéis, metdlicos ou divisorias.

+ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 1846 EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
TAMPO MESA RETO MELAMANICO 1000 XS800MM -Tampo deerd ser FABRICAGo em placa de mdeia aglomerada e UND +_ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 6832
22mm de espessira com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC Jmum em todo o e TAMPO MESA PARABOLICA 1800 X S00MM-Tampo deerdser FABRICAdo em plca d madeira aglomeradade 22mm de | UND

05| perimetro.Os tampos sio componiveis entre i araves de suportes especias. Serd fixado com sistema minifi, bucha plistica ¢ espessura com tevestimento melaminico texturizado nas dus faces e fitade borda de em PVC 2mm em todo o seu perfmetro.Os
distanciador, ficando o tampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de fos.Este sistema atende as normas da ABNT., 15 |tampos sdo componiveis entre s através de suportes especas. Serd fixado com sistema minifi, bucha plistica ¢ distanciador,
Podem se struturados sobre pés painéis melcos o divisiries. ficando o tampo disantes Sm dos pés o que permie 2 pasagem de fios Este sistema atende s nomas da ABNT, Podem er

i EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS estruturadossobre pés painéis, metdlicos o divstras.

+_ FABRICA DE NOVEISFLORENSE LTDA _FLORENSE T ENPRESA VENCEDORA VAL VALORRS
TAMPO MESA RETO MELAMINICO 1200 X800MM -Tampo deveré ser FABRICAdo em placa de madeira aglomerada de | UND o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 8348
22‘{““ deespessu com revetinento mlaiico ‘?erizado na dus fces e f de b e em PVC Jom e ‘Od? oS TAMPO MESA "P" DIREITO 1800 X S00MM-Tampo devrd er FABRICAo em placa e madeia aglomerada de 22mm e | UND

06 perint s tampos o componives e i v de upore specis.Ser vad com st inf,bctapiie ¢ eSPESSUT com evestimento melaminico texturizado as duas faces e fita de borda de em PVC 2m ematodo o seu perfmetro, Os
gii?:fiosstﬁrﬁﬁgé ﬁf:i:f:;;mgﬁig;ﬁ ﬁ;ﬂ::sme aassgem o Bt sisma aends 5 0rmas 6 ABNT. § | tampos sdo componiveis entre i atraves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minif, bucha plastica e distanciador,

EYPRESS VEACEDORA Y T ficando o tampo dlsirante§ 8mm do§ o pgnpne 4 passage de fios.Este sistema atende s normas da ABNT. Podem ser

~ TIRTCAD AGVES FLORENGELTOL TLORENGE @ estruturados sobre pés pans, 'meFahcos ou divisorias. :

TANPO MESA RETO VELANENICO 140 KOV Tanpoder s FABRICAn e g e e gt e D —____ EVPREM YRACEDORA A TALORRS
20mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces e fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu *_FABRICADE M“O: EISFLORENSE LTDA — FLORENSE - 99

07| perimetro.Os tampos sdo componives enite s afraves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minifx, bucha plastica ¢ TAMPOMESA? ESQ,UERD 00 1809X800MM'TMP° deer st FABRICAo el e madeaalomeraa de o (XD
distanciador, ficando o tampo distantes 8mm dos pés o que permite a passagem de fios.Este sstema atende as normas da ABNT. de epessuna com evetnento mellammlco ‘texturlzado s as face; ¢ ﬁta’de borda e o PVC' zmm en todo 0 s
Podemseestrutrados sove s painés,metdlicos ou divitris 17| perimetro.Os tampos sio componiveis ente s atraves de suportes especiais. Serd fxado com sistema minifi, bucha pléstca ¢

EMPRESA VENCEDORA VARCA VALORRS distanciador, ficando o tampo distantes 8mm dos pés o que permite a passagem de fios.Este sstema atende s normas da ABNT.

v FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE w1 Podem ser estruturados sobre pes painéis, metdlicos ou divisorias.

08 [ TAMPO MESA RETO MELAMINICO 1600 X300MM -Tampo deverd ser FABRICAdo em placa de madeia aglomerada de | UND EMPRESA VENCEDORA | MARCA VALORRS
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FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE |

8975

TAMPO REUNIA0 OVAL COM EXTREMIDADES RETAS 400K 1200MM-Tampo deverd ser FABRICAGo em placa e
madeira aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC
Jnm em todo 0 seu permero.Os tampos sdo compontveis entre sl airaves de suportes especiais. Serd fixado com sisterma
minifiy, bucha plastica ¢ distanciador, ficando o tampo distantes $mum dos pes o que pemite a passagem de fios Este sstema
atende s normas da ABNT. Podem ser estruturados sobre pés paineis, metalcos ou divisoias.

=
=
=

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA \ FLORENSE \

24

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

TAMPO COMPONIVEL CURVO 200K 1200MM-Tampo devers ser FABRICAdo em placa de madeir agomerada de 22mm
e espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces e fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu
perimetro. (s tampos séo componiveis entre i ataves de suportes especiais. Serd fxado com sistema minifix, bucha pléstca e
distanciador, ficando o tampo distantes $mm dos pés o que permite & passagem de fios.Este sistema atende s normas da ABNT.,
Podem ser estruturados sobre pés paingis, metdlios ou divisorias.

p—y

ND

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA

FLORENSE 119038

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

TAMPO REUNIA0 OVAL 24001 200MM-Tampo devers ser FABRICAdo em plca de madeia aglomerada de 20mm de
espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perimetro.Os
tampos séo componiveis entre i atraves de suportes especiais, Serd fixado com sistema minif, bucha plastica e distanciador,
ficando o tampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de fios Este sistema atende a5 normas da ABNT. Podem ser
estruturados sobre pés painéis, metdlicos o divisorias,

UND

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

7,0

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

130742

TAMPO REUNIAO REDONDO 100X 000MM-Tampo deve ser FABRICAdo em placa de madeir aglomerada de 20mm de
espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perimetro.Os
tampos s componiveis entre i atraves de suportes especiais, Serd fixado com sistema minifs, bucha plastica e distanciador,
ficando o tampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de fios Este sistema atende as normas da ABNT. Podem ser
estruturados sobre pés painéis, metdlicos o divisorias,

UND

TAMPO COMPONIVEL CURVO 1400 1400MM-Tampo deverd ser FABRICAdo em placa de madeir aglometada de 22mm
de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces e fita de borda de em PVC Dum em todo o seu
perimetro.0s tampos sio componiveis enire i atraves de suportes especais, Serd fivado com sistema minifi, bucha plastca ¢
distanciador, ficando o tampo distantes $mm dos pes o que permite & passagem de fiosEste sistema atende 4 normas da ABNT.,
Podem sr estuturados sobte pés painés, metdios ou ivisoras, TAMPO COMPONIVEL CURVO 1400 1400MM-Tampo
deverdser FABRICAo em placa de madera aglomerada e 2Jmm de spessua com reestimento melaminico texturzado s
dluas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perimetro.Os tampos sio componiveis entre i através de suportes
especiais. Serd ixado com sistema minifix, bucha plastca e istanciador, ficando o tampo disantes Smm dos pés o que permite a
passagem de fios Estesitema atende as normas da ABNT. Podem ser estruturados sobre pés painéis, metdlicos ou divisdrias.

=

ND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

938

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

598

AMPO REUNIAO REDONDO 1200 1200MM-Tanmpo ceverd ser FABRICAdo em placade madera aglomerada de 20mm de
Spessura om fevestimento melaminico texturizado nes duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perimetro.Os
ampos sio componiveis entte i através de suportes especias. Serd fixado com sistema minifiy, bucha pléstica e distanciador,
eando o tampo distantes $mm dos pés o que permite a passagem de fiosEste sistema atende 2 normas da ABNT. Podem ser
struturados sobre pés painéi, metdleos ou divisoris.

=
=
=

TAMPO COMPONIVEL CURVO 600X 600MM-Tampo devers ser FABRICAdo em placa de madeir agomerada de 22mm
e espessura com revestimento melaminico fexturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC dum em todo o seu
perimetro,0s tampos sdo componiveis entre s através de suportes especias. Serd fixado com sistema minifx, bucha plistica e
distanciador, ficando o tampo distantes $mum dos pés o que pemmite @ passagem de fis.Este sistema atende 4 normas da ABNT.
Podem ser estuturados sobre pés painéis, metdlicos ou divisorias.

p—y

ND

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORRS

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE

L7876

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

THe

TAMPO MESA TRAPEZOIDAL 1400X600MM-Tampo devera ser FABRICAdo em placa de madeira aglomerada de 22mm de
espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perimetro.Os
tampos séo componiveis entre si formando mesas de reunido hexagonal Possuem pés metdlicos cdnicos com didmetro
de S1mm com sapatas regulaveis ou rodizios Ese sisterta aende & normas da ABNT. Podem ser estruturados sobre s paincis,
metdlicos ou divisdrias

UND

Rl

TAMPO COMPONIVEL CURVO DIREITO 140X 1200MM:-Tapo deverd ser FABRICAo e placa de madera aglomerada
de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC Jrum em todo o sew
perimetro,0s tampos sio componives entre si atraves de suportes especas. Serd fixado com sistema minif, bucha plastica e
distanciador, ficando o tampo distantes $mm dos pés o que permite  passagem de fios Este sistema atende s normas da ABNT.
Podern ser estruturados sobre pés paineis, metalicos ou divisorias.

=

ND

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORRS

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

7805

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

s

TAMPO REUNIAO CURVO 1903 XO00MM:Tampo devers ser FABRICAdo em placade medeia aomeraa de 20 ce
espessura com tevestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o sew perimetro.O
fampos sio componivels entre s atraves de Suportes especiais. Serd fixado com sistema minifx, bucha plastca e distanciador,
ficando o tampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de fiosEst sistema atende as normas da ABNT. Podem ser
estrufurados sobre pés painéis, metdlcos ou divisdriz.

UND

il

TAMPO COMPONVEL CURVO ESQUERDO 400K 1200MM-Tampo deverd ser FABRICAdo em placa de madeira
aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas face ¢ fita de borda de em PVC 2mm em
todo o seu perimetro.Os tampos sdo componiveis entre i atraves de suportes especiais. Serd ixado com istema minifix, bucha
plstica e distanciador, ficando o tampo distantes $mm dos pés o que permite a passagem de fios.Este sistema atende &s normas
da ABNT. Podem ser estruturados sobre pés painéis, metlicos ou divisoris.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORR§

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

7805

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

09,1

TAMPO CURVO PARA DIVISORIA PAINEL 12078X600MM-Tampo deverd ser FABRICAdo em placa de madeira
aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nes duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mnmem
fodo o seu perimetro.Qs tampos sio componiveis entre s atraves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minify, bucha
plstica ¢ distanciador, ficando o tampo distantes 8mm dos pes o que permite a passagem de fios Este sistema atende as normas
da ABNT. Podem serestruturados sobre pés painéi, metlicos ou divisorias

UND

b

TAMPO COMPONIVEL CURVO DIREITO1200X 120X 00X800MM -Tampo deversser FABRICAGo em placa de madeira
aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em
todo o seu perimetro. (s tampos o componiveis entre 1 atraves de suportes especiais. Serd ixado com sistema minifix, bucha
plstica ¢ distanciador, ficando o tampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de fos.Este sistema atende &s normas
da ABNT. Podem ser estruturados sobre pés painéis metlicos ou divisoris.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORR§

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

716,48

MARCA VALORRS

EMPRESA VENCEDORA

FLORENSE

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA

883,08

-
=5

TAMPO MESA TELEMARKETING DIREITO 1600 1200MM-Tampo devers ser FABRICAdo em placa de madein
aglomerada de 22mm de espessura com revestinento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2m em
fodo o seu pertmetro.Os tampos sio componieis entre i formando mesas de reunido hexagonal.Possuem pés metdlicos conicos
com didmetrode $1mm com sapates reguléveis ou rodizios Ese sistema atende s normas da ABNT. Podem se estruturados
sobre pés painéis, metdlcos ou divisdria.

UND

B

TAMPO COMPONIVEL CURVO' ESQUERDOI200X1200X600XS800MM -Tampo devers ser FABRICAdo em placa e

madeira aglomerada de 22mm de espessura com tevestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ it de borda de em PVC
Jmm e todo o seu perimetro.Os tanpos sio componiveis enre s através de suportes especiais. Srd fixado com istema minifx,

bucha plistca e distanciador, ficando o tampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de fios.Este sistema atende &

normas da ABNT. Podem ser estruturados sobre pés painéis, metdlcos ou divisoris.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

116,48

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

94

[
=

TAMPO MESA TELEMARKETING ESQUERDO 600K 1200MM-Tammpo devers ser FABRICAdo em phaca de madein
aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2im em
todo o seu perimetro.Os tampos sdo componiveis entre si formando mesas de reunido hexagonal.Possuem pés metalicos conicos
com didmetrode Slmm com sapatas reguldveis ou rodizios Este sistema atende &5 normas da ABNT. Podem ser estruturados
sobre pés painéis, metdlcos ou divisoria,

UND

kl}

TAMPO COMPONIVEL CURVO DIREITO1400X 120X 00X800MM -Tampo devers ser FABRICAGo em placa de madeira
aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em
todo o seu perimetro.Os tampos sdo componiveis entre s atraves de suportes especiai. Serd fixado com sistema minfiy, bucha
plstica ¢ distanciador, ficando o tampo distantes Smim dos pés o que permite a passagem de fios.Este sistema atende &s normas
da ABNT. Podem ser estruturados sobre pes painéis, metdlcos ou divisorias

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

75986

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

¥

TAMPO COMPONIVEL CURVO ESQUERDO 400X 200X600XS00MM -Tampo devers ser FABRICAdo em placa de
madeira aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces  fita de borda de em PVC
Jmm em todo 0 seu perimetro.Os tampos sio componveis entre si através de suportes especiai. Serd fixado com sitema
minify, bucha plastica ¢ distanciador, ficando o tampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de fios Este sistema

UND




Diario Oficial

12

Teresina - Sex-feira, 10 de setembro de 2010 @ NL72

| tende s nomnas da ABNT. Podem srestrunradossorepés piné,metlics ou ivisris \

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

15986

3

TAMPO COMPONIVEL CURVO DIREITOI400X 1400X600X800MM -Tanpo dever ser FABRICAGo em placa de madeir
aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ ita de borda de em PVC 2 em
todo o seu perimetro.Os tampos sdo componiveis entre i atraves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minifi, bucha
plistica  distanciador, fcando o tampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de fios.Este sistema atende s nommas
da ABNT. Podem ser estruturados sobre pés painéis, metdlicos ou divisorias.

UND

espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas face ¢ itade borda de em PVC 2mm emtodo o sew perimero.O
tampos sdo componiveis ente si atraves de suportes especia. Serd fixado com sisterna minif, bucha pléstica ¢ istanciador,
ficando o tampo distantes 8mm dos pés o que permite & passagem de fios.Ete sistema atende & normas da ABNT. Podem ser
estruturados sobre pés painéis, metdlicos ou divisoris.

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

91625

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

98

Rl

TAMPO COMPONIVEL CURVO ESQUERDO' 400K I200KG00XS00MM -Tampo devrd ser FABRICAdo em plaa de
madeira aglomerada de 22mm de espessura com revesfimento melaminico texturizado nas dues faces ¢ fita de borda de em PVC
Jmm em todo o seu perimetro.0s tampos sdo componiveis entre si através de suportes especiais. Serd fixado com sistema
minif, bucha plastic ¢ distanciador, ficando o tampo distantes Smm dos peés o que permite a passagem de fios Este sistema
atende s normas da ABNT. Podem ser estruturados sobre pés painéis, metdlicos ou divisarias.

UND

L}

TAMPO CONEXAQ 1000X 000V -Tampo evets ser FABRICAdo em placa de madeira aglomerada de 2mm de espessna
com revestimento melaminico texturizado ns duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perfmetro.Os tampos
sio componveis entre s atraves de suportes especias. Serd fixado cor sstema minifiy, bucha pléstica  distanciador, icando 0
fampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de ios Este sistema atende ds normas da ABNT. Podem ser estruturados
sabre pés painéis, metdlicos ou divisoris.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

15

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

98

3

TAMPO COMPONIVEL CURVO DIREITOI 00X G00X600X800MM -Tampo dever ser FABRICAGo em placa e madeira
aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ ita de borda de em PVC 2mm em
todo o seu perimetro.Os tampos sdo componiveis entre i através de suportes especiais. Serd fixado com sistema minifi, bucha
plistca e distanciador, ficando o tampo distantes $mum dos pes o que permite a passagem de fios.Este sistema atende ds normas
da ABNT. Podem ser estruturados sobre pés painéis, metdlicos ou divisarias.

UND

i

TAMPO CONEXAQ 1200 120MM -Tampo deverd ser FABRICAdo em plca de madeit aglomeradade 22mm de espessna
com revestimento melaminico texturizado ns duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perfmetro.Os tampos
sio compontveis entre s atraves de suportes especiai. Serd fixado co sistema minifi, bucha pléstica  distanciador, icando 0
fampo distantes Smm dos pes o que permite a passagem de ios Este sistema atende s normas da ABNT. Podem ser estruturados
sabre pés paingis, metdlicos ou divisoris.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

01580

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA

FLORENSE 1176,17

¥

TAMPO COMPONIVEL CURVO ESQUERDOISOXISU0XE0INS00MM -Tampo deverd ser FABRICA0 em placa de
madeira aglomerada de 221mm de espessura com revestimento melamnico texturizado nas dues faces ¢ fita de borda de em PVC
Jmm em todo o seu perfmetro.0s tampos sdo componiveis entre si através de suportes especiis. Serd fixado com sistema
minifiy, bucha plastica ¢ distanciador, ficando o tampo distantes $mum dos pés o que pemite a passagem de fios Este sstema
atende ds norms da ABNT. Podem ser estruturados sobre pés painéi, metdlicos ou divisorias.

UND

#

TAMPO CONEXAQ 90 GRAUS 800XSO0MM -Tampo dever ser FABRICAo em placa e madeit aglomerada e Jmm de
espessura com tevestinmento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perimetro.Os
fampos s componiveis entre i atraves de suportes especiais Sed fixado com sistema minifi, bucha plistica ¢ distanciador,
ficando o tampo distantes 8mm dos pes o que permite a passagem de fio.Este sistema atende a5 normas da ABNT. Podem ser
estruturados sobre pés painéis, metdlicos ou divisoris.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

910

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA

FLORENSE 11767

Ll

TAMPO COMPONIVEL CURVO DIREITOIS00X1800X600X800MM -Tampo dever ser FABRICAo em placa de madeira
aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2inm em
todo o seu perimetro.Os tampos sdo componiveis enite i araves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minifix, bucha
plistca e distanciador, ficando o tanmpo distantes $mum dos pes o que permite a passagem de fios.Este sistema atende ds normas
da ABNT. Podem ser estruturados sobre pés painéi, metdlicos ou divisorias.

UND

TAMPO CONEXAQ 90 GRAUS 60DXA00MM -Tampo dever ser FABRICAo em placa e madeit aglomerada e Jm de
espessura com tevestinento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perimetro.Os
fampos s componiveis entte i atraves de suportes especiais Sed fixado com sistema minifi, bucha plistica ¢ distanciador,
ficando o tampo distantes 8mm dos pes o que permite a passagem de fios.Este sistema atende &5 normas da ABNT. Podem ser
estruturados sobre pés painéis, metdlicos ou divisoris.

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

I

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA

FLORENSE L1767

4

TAMPO COMPONIVEL CURVO ESQUERDOISUGXISUUX0INS00MM -Tampo deverd ser FABRICAD em placa de
madeira aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas dues faces ¢ fita de borda de em PVC
Jmm em todo 0 seu perimetro.Os tampos sdo compontveis entre si araves de suportes especias. Serd fixado com sisterma
minifiy, bucha plastica ¢ distanciador, ficando o tampo distantes $mum dos pés o que pemite a passagem de fios Este sstema
atende ds norms da ABNT. Podem ser estruturados sobre pés painéi, metdlicos ou divisorias.

UND

Rl

TAMPO CONEXAO 90 GRAUS 600XS00MM Tanmpo everd ser FABRICAdo em placade madera aglomerada de 22mm de
espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fitade borda de em PVC 2mm em todo o seu perimetro.Os
fampos sdo componive entre s atraves de suporte especias. Serd fixado com sistema minifi, bucha plistica ¢ distanciador,
ficando o tampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de fos.Este sistema atende a5 normas da ABNT. Podem ser
estrufurados sobre pés painéis, metdlicos ou divisorias.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE

RO

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA

FLORENSE 14561

)

TAMPO CURVO DIREITOI600X1000MM -Tampo deverd ser FABRICAdo em placa de madeira aglomerada de 22mm de
spessura com tevestinento melaminico texturizado nas duas faces e ita de borda de em PVC 2rum em todo o seu perimetro.Os
tampos sdo componivels entre si atraves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minif, bucha plastia ¢ distanciador,
ficando o tampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de fios Este sistema atende as nommas da ABNT. Podem ser
estrufurados sobre pés painéis, metdlicos ou divisorias.

UND

il

TAMPO CONEXAO TERMINAL 135 GRAUS 1366XS00MM -Tampo deverd ser FABRICAdo em placa e madeia
aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ itade borda de em PVC 2mm em
todo o seu perimetro.Os tampos o componiveis entte i afraves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minifx, bucha
plastica ¢ distanciador, fieando o tampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de fos.Este sstema atende & normas
da ABNT. Podem serestruturados sobre pes painéis, metalicos ou divisdrias.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORR§

FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE

K

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

86392

é

TAMPO CURVO ESQUERDO1600X1000MM -Tampo dever ser FABRICAdo em placa de madeira aglomerada de 22mim de
espessura com tevestimento melaminico texturizado nas duas faces e fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perfmetro.Os
tampos sdo componiveds entre si atraves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minif, bucha plastica ¢ distanciador,
ficando o tampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de fios.Este sistema atende & nommas da ABNT. Podem ser
estruturados sobre pés painéis, metdlcos ou divisorias

UND

i

TAMPO TERMINAL DIREITO 135 GRAUS 1366X800MM -Tampo deverd ser FABRICAd0 em plca de madeira aglomerada
de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces  fta de borda de em PVC 2mm em fodo o seu
perimetro.Os tampos sio componveis entre i atraves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minif, bucha plistica e
distanciador, ficando o tampo distantes $mm dos pés o que permite a passagem de fios Este sistema atende s nommas da ABNT.
Podem ser estrufurados sobre pés painéis, medlicos ou divisirias

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORR§

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

Snd

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

86392

TAMPO CURVO DIREITOL200X1600MM -Tampo devers ser FABRICAGo em placa de madeia aglomerada de 22 de
espessura com tevestinento melaminico texturizado nas duas faces e ita de borda de em PVC 2rum em todo o seu perimetro.Os
tampos sdo componivels entre siatraves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minif, bucha plastica ¢ distanciador,
ficando o tampo distantes $mm dos pés o que permite a passagem de fios.Este sistema atende & nommas da ABNT. Podem ser
estruturados sobre pés paingis, metdlicos ou divisorias.

UND

TAMPO TERMINAL ESQUERDO 135 GRAUS. 1366X800MM -Tampo devrd ser FABRICAdo em plca de madeir
aglomerada de 22mm de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mim em
todo 0 seu perimetro.Os tampos séo componvels ente s através de suportes especias. Serd fixado com sistema minifi, bucha
plstica ¢ distanciador, ficando o tampo distantes Smm dos pes o que pemmite @ passagemn de fios Este sistema atende a5 normas
da ABNT. Podem serestruturados sobre s painéis, metalicos ou divisdrias.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

Snd

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

916,25

4 \ TAMPO CURVO DIREITO!1200X600MM -Tampo deverd ser FABRICAGo em placa de madeia aglomerada de 2mm de \ D

E}

TAMPO TERMINAL S00x390MM -Tampo devers ser FABRICAo em plaa de madeir aglomerada de 22mm de espesura
com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC Jmm em todo o seu perimetro.Os tampos
0 componiveds entre i atraves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minifx, bucha plastica ¢ distanciador, ficando o
fampo distantes $mum dos pés o que permite a passagem de fiosEste sistema atende & normas da ABNT. Podem ser estrufurados

UND
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perimetro.0s tampos sio compondveis entre si airaves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minifx, bucha plistica e

\ sobre pés painéis, metdlicos ou divisorias. \ distanciador, ficando o tampo distantes 8mm dos pés o que permite @ passagem de fos.Este sistema atende s normas da ABNT.
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS Podem ser estrturados sobre pés painéis, metalicos ou divisoris.

+_FABRICA DEMOVEISFLORENSE LTDA FLORENSE 1649 EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
TAMPO TERMINAL DIREITO 86x523MM -Tampo deverd et FABRICAdo em placa de madeira aglomerada de 22mm de | UND +_ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 108649
espessura com fevestimento melaminico texturizado nes duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perfmetro.Os TAMPO CURVO 222X 00MM -Tampo dever sex FABRICAdo e lac de madeira aglomerada de 2 e spessra com | UND

55 [tampos sdo componiveis entre i através e suports especiais. Serd fixado com sitema minifi, bucha pléstica ¢ distanciador, revestinento melaminico texturizado nas duas faces e fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perimetro.Os tampos sio
ficando o tampo distantes $mm dos pés o que permite a passagem de fios.Este sistema atende a5 normas da ABNT. Podem ser 65| componiveis entre si através de suportes especiais. Serd fixado com sistema minifix, bucha pléstica e distanciador, ficando 0
estruturados sobre pés painéis, metdlicos ou divisrias fampo distantes Smm dos pés o que pemite a passagem de fos.Este sistema atende as normes da ABNT. Podemm ser estruturados

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS sobre pés painéi, metdlicos ou divisorias

+ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 8659 EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
TAMPO TERMINAL ESQUERDO 860x523MM -Tanpodever sex FABRICAdo em placa de madeiaaglomerada e 22mm de | UND +_ ABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 119763
espessura com fevestimento melaminico texturizado s duas faces e fita de borda de em PVC 2m em todo o seu perimetro.Os TAMPO TERMINAL 1300603MM.Tampo dever ser FABRICAdo em plca de madeir aglomerada de 22mm de espessura | UND

56| tampos o componveis entre i araves de suportes especiai. Serd fixado com sistema minifi, bucha plistica ¢ distanciador, com revestimento melamnic texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perfmetro. O tampos
ficando o tampo distantes Smm dos pés o que permite a passagem de fios Est sistema atende s normas da ABNT. Podem ser 66| sio componiveis enre s araves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minifi, bucha pléstica e distanciador,ficando o
estruturados sobre pes painéis, metalicos ou divisoris. fampo distantes Smm dos pés o que pemite & passagem de fos.Este sistema atende as normes da ABNT. Podem ser estruturados

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS s0bre pés painéis, metdlicos ou divisrias

o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE W65 EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
TAMPO TERMINAL DIREITO 600S4$4MM -Tampo deverd ser FABRICAdo e placa de madeia aglomerada de Z2nm de | UND +_ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 4361
espessura com fevestimento melaminic texturizado nes duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perfmetro.Os TAMPO TERMINAL 1700605MM Tampo devers s FABRICAdo em placa de madeir aglomeradade 22mm de espessra | UND

57 [tampos sdo componiveis entre i através de suports especiais. Serd fixado com sitema minifi, bucha pléstica ¢ distanciador, com revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perimetro.Os tampos
ficando o tampo distantes 8mm dos pés o que permite a passagem de fios.Este sistema atende 45 norms da ABNT. Podem ser 67| sio componiveis entre s araves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minifi, bucha plastia e distanciador,ficando o
estrufurados sobre pés painéi, metdlicos ou divisies tampo distantes $mm dos pés o que permite a passagem de fos.Este sistema atende as normas da ABNT. Podem ser estuturados

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS sobre pés painéis, metalicos o divisorias.

+ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE W5 EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
TAMPO TERMINAL ESQUERDO 60484MM -Tampo deverd ser FABRICAGo em placade madeira aglomerada de 22mm | UND +_ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 690
de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces e fita de borda e em PVC 2mm em todo o seu TAMPO TERMINAL I300650MM.Tampo dever ser FABRICAdo em plca de madeira aglomerada de 22mm de espessura | UND

58 [ perimetro.Os tampos sio componiveis entre si atraves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minifx, bucha plistica ¢ com fevestinento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2num em todo o seu perimero.Os tampos
distanciador, ficando o tampo distantes Stmm dos pes o que permite a passagem de ios Ese sstema atende & nomas da ABNT. 68| sio componiveis etre s araves de suportes especiais. Serd fixado com sistema minifi, bucha plastia ¢ distanciador, ficando o
Podem s estrturados sobre pés paintis, metdlicos ou divisorias. tampo distantes $mum dos pés o que permite @ passagem de fos.Este sistema atende 4 normas da ABNT. Podem ser estruturados

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS s0bre pés painéis, metdlicos ou divisiias.

+ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE WS EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
TAMPO TERMINAL 1424 X 60MM -Tampo deved ser FABRICAdo em placa de madeir agomerada de 2mm de esessura | UND +_ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 40
com revestimento melaminico texturizado nas dus face ¢ fita de borda de em PVC Jmm em todo o seu perimetro.Os tampos TTAMPO TERMINAL 1700X650MM.Tampo deversser FABRICAdo em placa de madeir aglomerada de 22mm de espessra | UND

59 [sdo componivels enite si airaves de suports especias. Serd fixado com sistema minifx, bucha pléstca e distanciador, ficando o om revestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perimetro.Os tampos sio
fampo distantes $mm dos pés o que permite a passagem de fios.Este sstema atende & normas da ABNT. Podem ser estruturados 69 componiveis entre s através de suportes especais. Serd fixado com sistema minifi, bucha plastca e distanciador, ficando o
s0bre pés painéi, metdlicos ou divsorias. po distantes 8mm dos pés o que permite a passagem de fios Estesistema atende 4 normas da ABNT. Podem ser estruturados

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS abre pés paineis, metdlicos ou divisoris.

o FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE 43501 EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
TAMPO TERMINAL 1641 X 820MM -Tampo deverd ser FABRICAdo em placa de madera aglomerada de 2mm de espessra | UND + FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 81200
com evestimento melaminico texturizado nas dus face e fita de borda de em PVC 2mm em todo o seu perimetro.Os tampos BASE PE PAINEL RETO PARA TAMPOS RETOS 80/ 1000/1200/1400/1600/1800X -4 bases dever ser formada plos | UND

60| séo componiveisentre s através de suports especiais. Serd fixado com sstema minifx, bucha plasiea  distanciador, ficando 0 pes ¢ os paincis frontais Os pes deverdo sr do tpo painel construidos em placas de madera aglomerada melaminica de 22mm.
tampo disantes Smm dos pés o que permite a passagenn de fos Estesistema atende a5 normas da ABNT. Podemm sr esruturados " Possuem em sua base polainas ¢ sapatas tegulveis na cor do pé. Sio fixados atraves de parafiso minifix e distanciadores
s0bre pés painéis, metdlicos ou dividrias. plisticos que permitam a passagem de fios. Os Paméis Frontais deverdo ser construidos em placas de madeira aglomerada

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS melaminica 15mm revestida nos 4 lados com fitade borda PVC 0,5mm de espessura com a fungdo de unir o5 pés ¢ possiiltar o
+_FABRICA DEMGVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE n61 travamento da mesa.Serho fixados or parafsos minifi.
TAMPO TERMINAL 1241 X 620MM -Tampo devera ser FABRICAdo em placa de madeira aglomerada de 22mm de espessura | UND EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
com fevestimento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita e borda de em PVC 2mm em todo o seu perimetro.Os tampos - ™ - TLORENSE I°F]

61 [sdo componivels enire s atraves de suportes especias. Serd fixado com sistema minifx, bucha plastica e distanciador, ficando o ! FABRIC,A DENOVEISFLORENSE LTDA ’
tampo distantes $mum dos pés o que permite  passagem de fios Este sistema atende & norms da ABNT. Podem ser estruturados BASE PE PAINEL RETO PARA TAMPOS RETOS 800/1000/1200/1400/1600/1800X800-A bases deverd er formada pelos
sobte s paini,metdliosou divisirs pés ¢ 0s painéis frontaisOs pés deverdo ser do tipo painel construidos em placas de madeira aglomerada melaminica de 22mum

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS I Possuem em sua base polainas e sapatas reguldveis na cor do pé. Sio fixados atraves de parafuso minifx e distanciadores m

o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 09 plisticos que permitam a passage de fios. Os Paineis Frontais deverdo ser construidos em placas de madeira aglomerada
TAMPO EXTENSOR PARA TECLADO STANDARD 700400MM -Tampo dever ser FABRICAdo em placa de madeira| UND melaminica | Smim revestida nos 4 ados com fita de borda PVC 0, 5mum de espessura com a fungdo de unir os pés  possiblitar o

@ aglomerada de 221mm de espessura com revestinmento melaminico texturizado nas uas faces e fta e borda de em PVC 2mm em travamento da mes. Ser fixados por parafusos minifi
fodo 0 seu perimetro.0 tampo teé em uma das faces recorte ergondmico. Seré fixado com bucha pléstica atavés de chapas EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
metdlicas que encaivam os trilhos nas lateais do tampo o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE )

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS ————— - -

+ FABRICA DE YOVEIS FLORENSE LTDA TLORENSE W BASE PE PAL\IEL RETQ PAR{\ TAMPO EXTENSAOSOOs1900s1200s1400X600MM-A base deverd ser forrpgda pelos pése
TAMPO EXTENSOR PARA TECLADO S00X300MM -Tampo derd ser FABRICAdo em placa de madeira aglomerada | UND s i o s s dgverao s o o Pa”?“ COIISI]'IlldOS’ o plas d made}ra tphnens H.Emm f 22“““ :
20mm de espessura com revestinento melaminico texturizado nas duas faces ¢ fita de borda de em PVC Jmm em todo o seu n Posspem s bgse polias ¢ s g lavel; mar b K So fals s s o i ¢ fmiatis UND

P , , ; ,

LA 0 a0 e e uma s e et xooniic, See vado com bucha pliica v de chaas melics ae plisticos que permitam a passagem de fios. Os Paineis Frontais deverdo ser construidos em placas de madeira aglomerada
pempetro. o . . P ¥ ! melaminica | Smm revestida nos 4 lados com fita de borda PVC 0,5mm de espessura com a fungdo de uni os pés e possiiltar o
encaixam os trilhos nas aterais do tampo. N L

TPRESAVENCEDORA VARG VALORRS {ravamento da mesa. Serdo fixados por parafisos minifx, :

o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 55430 EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
TAMPO CONEXAO 135. GRAUS 2122?(}225MM ‘-Tampo deverdser FABRICAdo em placa e madeira aglomerada de 22mm | UND o FABRICADEMOVE LORENSELTDA FLORENSE i

64| de espessura com revestimento melaminico texturizado nas duas faces e fita de borda de em PVC Jmm em todo o su

70 [ BASE PE PAINEL RETO PARA TAMPO PARABOLICA I§00XB0MM:A bses dever er formada pelospés ¢ os paiis | UND
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frontas. s pés deverdo ser d fipo panel construidos em placas de madeira aglomerada melaminica de 22mm. Possuem em sta
bse polainas ¢ sapatas regulaves na cor do pé. S3o fixados atraves de parafiuso minifix e distanciadores plsticos que permitam a
passagem e fios. Os Painéis Frontais deverdo s construidos em placas de madeira aglomerada melaminica |Smm revestida nos
4 lados com fita de borda PVC 0,5mm de espessura com a fungdo de unir o5 pés ¢ possibiiar o travamento da mesa. Serdo

| somadostolizame 730mm de .

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORRS

o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

118831

BASE P METALICO PARA TAMPO ARCH-O pé metiico devers ser FABRICAdo em aco laminado com acabemento eptxi-

UND

fixados por parafusos minifi, 8 (70, e sio estruturados atraves de travessas metdlicas Componiveis com diversos modelos de tampos que somados totalizame
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS T3(lmm de altura
+ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 6,4 , ENPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
BASE PE PAINEL RETO PARA TAMPO OVAL MO 200V e deverd s fornada el s ospans s Os | D + FABRICADEMOVEISFLORENSELTDA _ FLORENSE | LMY
pés everdo ser do fipo ainel constuidos em places de madeit aglomerada melaminica de 22mm . Possuem em sua base BASE PE METALIFO PARA MESA REUN,IAO ARCH) pé melo deveryé ser FABKICAD em g0 i com| UND
" polainas ¢ sapatas regulaveis na cor o pé. Sio fixados atraves de parafuso minifi e distanciadores plésticos que permitam a W acbanert PO, € 520 estuturados attavs d taiessas metdlicas.Componves o iversos models de tampos que
pessagem de fios Os Painéis Frontais everdo ser constridos em placas de madeira aglomerada melaminia |mm revetida nos somados ofalzame TS0 e s
4 lados com fita de borda PVC 0,5mm de espessura com a fungdo de unir o5 pés ¢ possibiliar o travamento da mesa. Serdo . EMPRESK WNCEDOM MARCA VALORRS
fiados o pmﬁlsos i [ EABR[CA DEMOVEIS FLORENSE LTDA ’ FLOR]?]\ SE . 148150
EPRESAVENCEDORA JARCA VALORRS PE PAINEL AUXILIAR 416X705-,0 ¢ deverd ser FABRICAdo em placas de madeira aglomerada rqe!amimca de 2‘2mm .| UND
- e FLORINSE T 85 |Possuem em sua base polainas ¢ sapatas reguldveis na cor o pe. Sio fixados através de parafuso minifix e distanciadores
' FABRIC:A DEMOVEIS FLORENSE LTDA — plisicos que permitam a passagem de fios
BASE PE PAINEL RETO PARA TAMPO REDONDO 1000/I200MM-A base deverd ser formada pelos pés ¢ os painéis| UND ENPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
frontas Os pes deverdo ser do tpo painel construidos em placas de madeira aglomerada melaminica de 22mm . Possuem em st v FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 1806
% base polainas e sapats f?%”JéV'fiS ot do é. S fivados atraves de paafso m_lﬂiﬁ“diSMHCiﬁdOTCSPlléSﬁCOS quepfffma PE METALICO PARA CANTO -0 pé metico deverd ser FABRICAdo em ago laminado com acsbamento epi-d, e sio | UND
passagemdefos. Os Penés Frontas doverd sr costrido e lces de madeis agomerad melaminica 15 revetida s 86 [ estruturados através de travessas metdicas.Componiveis com diversos modelos de tampos que somados totalizame T30mm de
4 Tados com fita de borda PVC 0, 5mm de espessura com a fungdo de unir os pés ¢ possibiliar o travamento da mesa. Serdo .
fxados orprfusos miif EMPRESA VENCEDORA MARC VALORRS
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS +_ FABRICA DEMOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 851
+ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 8338 PE METALICO PARA TAMPO REDONDO E OVAL) pé metdico deverd ser FABRICAdo em ago lminado com | UND
BASE PE PAINEL CURVO PARA TAMPO RETO S00/1000 120014001600 S0TXGO0MM-A bse deverd e formada plos | OND 87| acabamento epoxi-pd, e sho estruurados atraves de travessas metdlicas.Compones com diversos modelos de tampos que
pés ¢ s painéis frontas. O pés everdo ser o tipo painel constuidos em placas de madeira aglomerada melaminica de 22mm, somados totalzame T30 e st
" Possuem em sua base polainas ¢ sapatas reguldveis na cor do pé. Sio fixados atraves de parafuso minifx ¢ distanciadores i ,EEHPRESA VENCEDORA MARCA VALOR RS
plisicos que permitam  passagem de fios. Os Paincis Fronteis deverdo ser consinidos em placas de madeira aglomerada + _FABRICA DE MOVELS FLOREME’LTDA, S meSE 1 146
melaminica |Smm revestida nos 4 lados com fita de borda PVC 0, 3mm de espessura com a fingdo de wnir o5 pés e possibilitar o PEMETALICO R}EDONDO B4XT03 O K memhcg d?“” ser‘FABRlCAdo emago laminado com acabamenllo epoxipa, e sio | UND
tvamentodamess, Sero fxadospor paeusos i, 88 | estruturados atraves de travessas metdlicas.Componiveis com diversos modelos de tampos que somados totalizame 730mm de
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS thun : :
- - FLORENSE W ’ ’EMPRESA\‘ENCEDORA MARCA VALORRS
o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA ! o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 4
BASE PE PAINEL CURVO PARA TAMPO RETO S0V 10007120 400 00 TSOCKSO0NVEA s dever r fomada el | D PEMETALICO CONICO COM SAPATA- O pé el deved e FABRICAo e lmindo comacsbaento v g, | UND
i s pinis o Os s dever s do g e corstuidosem lce e madeir aomerad el e 2. 89| e sdo estruturados através de travessas metdlcas Componiveis com diversos modelos de tampos que somados totalizame 730mm
n Possuem em sua base polainas ¢ sapatas regulaveis na cor do pe. Sio fixados atraves de parafuso minifx ¢ distanciadores dedln, R TENCEORL T T
plisicos que permitam a passagem de fios. Os Paincis Frontais deverdo ser consinidos em placas de madeira aglomerada - ——— —— -
melaminica |Smm revestida nos 4 lados com fita de borda PVC 0, Stmm de espessura com a fundo de wnir o5 ps e possibilitar o *_FABRICADE VOVEISFLORENSE LTDA — FLORENSE - — g
et e, St o o pros i, PF MEFALICO CONICO CQM RODIZIO- 0 K metalico deyera s FABRICAdo e a¢o laminado com acabamento epi- UND
EPRESA VENCEDORA VARG VALORRS 90| po, e sdo estruturados atraves de travessas metdlicas.Componiveis com diversos modelos de tampos que somados tofalizame
+_FABRICADENOVEISFLORENSELTDS FLORDNSE [y B, ,
BASE PE PAINEL CURVO PARA TAMPO PARABOLICO 1S00XS00MM-A bases deverdse formada pelospés ¢ o aincs | UND T 0?5&53@3?3 FLOREI\%?RCA VALORRS B
frontas.0s pés deverdo ser do tipo painel construidos em placas de madeira aglomerada melaminica de 22mm . Possuem em T f " — o
stia base poﬁainas ¢ sapatas reguplzi\}::is 1 cor do pt. Sio l;xados aitaves de Earafuso minifix ¢ distanciadores pldstcos que PEMETALICO I,)OBRAYEL PAM ,TAMPO DE, 600 MM'vae metlo G s FABRICA e tubos fe o ¢ o) (D
i . S ) ! - 91| estruturados atraves de travessas metdlcas.Componveis com diversos modelos de tampos que somados totalzame 730mm de
permitam  passagemn de fios. O Paingis Frontais deverdo ser construidos em placas de madeira aglomerada melaminica 1 5mm i
revestida nos 4 lados com fita de bqrda PVC 0,5mm de espessura com  fungdo de unir os pes ¢ possibiiar o travamento da - INPRESTVENCEDORE ViR VALORRS
s, S Fados ot uafes i : +_FABRICA DEGVEIS FLORENSE LTDA FLORNSE 128102
, EMPRESA VENCEDORA VARCA VALORRS PE METALICO DOBRAVEL PARA TAVPO DE SO0V -0 pé el dverd s FABRICAGD e s ¢ 5 ¢ s D
* _FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA HLORNE ) Al 92 [estruturados através de travessas metalicas Componiveds com diversos modelos de tampos que somados totalizame 730mm de
BASE PE METALICO PARA TAMPO RETO - 800/1000/1200/1400/1600/1800X496-Os pés metalcos séo FABRICAdos em |UND i,
™| ago laminado com acabamento epaxi-po,  sio estruturados atraves de travesses metdlicas.Compontveis com diversos modelos de EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
fampos que somados totalzame T30mm de altua, o FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE 1526,9
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS PAINEIS FRONTATS PARA FECHAMENTO DE PES PAINEIS E PES METALICOS 750/9501150X384 - Ospainis fonas | UND
' . FLORENSE 125548 " devemn et FABRICAos em placas de MDP melaminico 15mm de espessurevestidos em ambas s faces, ¢ brdas com ft
BASE PE METALICO PARA TAMPO RETO - 800/1000/1200/1400/1600/1800X696-0 pé metdlco deverd ser FABRICAdo | UND PVC 0,45mm em todo o seu perimetro.Os painéis sio utilizados para unir 0s pés e dar travamento as escrivaninbas, ¢ possuem
80 |em ago laminado com acabamento epoxi-po, ¢ sdo estrturados através de travessas metdlcas.Compontveis com diversos furagdes simétricas que os tomam reversveis Panel fronal para pés painel ¢ metdlicos.
modelos de tampos que somados totalizame 730mm de alura EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE itk
+ ABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 13910 PAINELS FRONTAIS PARA FECHAMENTO DE PES PAINEIS £ PES METALICOS 1350/SS01750X384 - O painel fotal| ND
BASE PE METALICO PARA MESA PARABOLICA - 1800X800-0 pé metdlco deverd ser FABRICAdo em 0 laminado com | UND u Geverd ser FABRICAdo em placas de MDP melaminico 15mm de espessura,tevestidos em ambas as faces, ¢ bordas com fita
81 |acabamento epgi-p, e sho esruturado attves de ravesas metdicas Comporives com diversos models de tampos que DV 0,45mm e todo o s perimetr. O paiéis s utlzados para unir o pés ¢ ar trvamento ds eserivninhas, ¢ ossuen
somados totalizame 730mm de altura furagdes simetricas que os tomam reversiveds.Painel fronta para pés painel ¢ metdlcos
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
+ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 1380 +__FABRICA DEOVEISFLORENSE LTDA FLORENSE Y
0 BASE PE METALICO PARA TAMPO CURVO - 1800X6%-0 16 metilico everd et FABRICAGo em ag0 laminado com | UND % TRAVESSA METALICA PARA TAMPO MESA DE 800/100/1200MM - As travessas metdlcas devem ser - utiizadas pera | UND

acabamento epoxi-po, e sio estruturados através de travessas metdlicas Componiveis com diversos modelos de tampos que

unir os pés metdlioos e dar travamento s escrivaninhes sio FABRICAdas em ago laminado com acabamento epxi-pd, ¢ também
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l fincionam como condutora de cabos ¢ fios

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA | FLORENSE |

S8

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORRS

o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

1061,72

%

unir 0 pés metalicos ¢ dar travamento as escrivaninhas séo FABRICAdas em ago leminado com acabamento epoxi<po, ¢ também
fimcionam como condutora de cabos ¢ fios

TRAVESSA METALICA PARA TAMPO MESA DE 400/600/1500MM - As trvesas metdlicas devem se ulizaas para | U

=

D

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

1241

DIVISORIAS PAINEL [00xI(MOMME-As ivistrias painel devem sr em placas de MDPrmelaminico 22mm de espessur
revestidos em ambas as faces,¢ bordas com fita PVC 2mm em todo o seu perimetro.Serdo unidas com parafusos minifix de haste
dlupla & fixades aos tampos com suportes metdlcos.Essas divisorias serdo utiizadas para dar acabamento na parte posterior das
escrivaninhas (ocultando os cabos e costas dos computadores), em balcdes de atendimento ou para dividir estagdes de trabalho.
Quando apoiadas no piso devern fer sapates reguldveis, ¢ dispensam o uso de painel fronta para unir o5 pés e dar travamento &
escrivaninhas. Em escrivaninhas longas devem ser uilizadas duas divisdrias, combinadas de acordo com a5 medides
disponiveis.Podem ser unidas em Angulos de 45° 90° e 120°,

UND

TRAVESSA METALICA CURVA - As tavesas metilicas devm se tlzadas para unrospés metilicos ¢ da ravamento s

97| escrvaninhas s FABRICAGas e aco laminedo com acsbamento b, ¢ tabém funcionam como condutora de cabos e

fios.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

017

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

ny

%

DIVISORIAS PAINEL G00X1040MM-As ivisirias painel devem ser em placas de MDPmelamiico 2mm e espessr,
revestidos em ambas as faces,e bordas com fita PVC Zmm em todo o seu perfmetro.Serdo unidas com parafssos minifx de haste
dupla ¢ ixades aos tampos com suportes metlicos.Essas divisorias serdo utilizadas para dar acabamento na parte posterior das
escrivaninhas (ocultando os cabos e costas dos computadores), em balcdes de atendimento ou para dividir estagdes de trabalho.
(Quando apoiades no piso devem ter saatas regulaveis, e dispensam o uso de painel frontal para unir os pes  dar travamento as
escrivaninhas. Em escrivaninhas longas devem ser uilizadas duas divisoria, combinadas de acordo com a5 medids
disponiveis.Podem ser unidas em Angulos de 45", 90°¢ 120°.

UND

105

DIVISORIAS PAINEL [0001335MM-As ivisirias painl devem se em plcas de MDPmelaminico 22mm de espssur
revestidos em antbas as faces,e bordas com fita PVC 2mm em todo o seu perimetro.Serdo unidas com parafisos minifix de haste
dupla e fixadas aos tampos com suportes metdlicos.Essas divisorias serdo utilzadas para dar acabamento na parte posterior das
eserivaninhas (ocultando os cabos e costas dos computadores), em balcdes de atendimento ou para dividir estagdes de trabalho.
Quando apoiadas no piso deven ter sapatas regulaveis, ¢ dispensam o uso de painel frontal para unir o5 pés ¢ dar travamento 4
escrivaninhas. Em escrivaninhas longas devem ser uilizadas duas divisdrias, combinadas de acordo com as medidas
disponiveis.Podem ser unidas em Angulos de 43° 90° e 120°,

—

ND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE

A

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

609,15
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DIVISORIAS PAINEL G00X1335MM-As divistras pinel devem ser em placas de MDPmelaminico 22mm e espessua
revestidos em antbas as face,e bordas com fita PVC 2mm em todo o seu perimetro.Serdo unidas com parafisos minifixde haste
dupla ¢ fixadas aos tarmpos com suportes metdlicos.Essas divisorias serdo utiizadas para dar acabamento na parte posterior das
escrivaninhas (ocultando os cabos e costas dos computadores), em balcdes de atendimento ou para dividir estagdes de trabalho.
Quando apoiadas no piso devem ter sapates regulaveis, ¢ dispensam o uso de painel frontal para unir s pés e dar travamento &
escrivaninhas. Em escrivaninhas longas devem ser utilizadas duas divisorias, combinadas de acordo com as medidas
disponiveis.Podem s unidas em dngulos de 45", 90°¢ 120°,

UND
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DIVISORIAS PAINEL [00x1665MM-As divistrias painel devem sr em placas de MDPrmelaminico 20mm de espessur
revestdos em ambas as faces,¢ bordas com fita PVC 2mm em todo o seu perimetro.Serdo unidas com parafusos minifix de haste
dlupla ¢ fixadas aos tampos com suportes metdlcos.Essas divisorias serdo utilizadas para dar acabamento na parte posterior das
escrivaninhas (ocultando os cabos ¢ costas dos computadores), em balcdes de atendimento ou para dividi estagdes de trabalho.
Quando apoiadas no piso devem ter sapatas regulaves, ¢ dispensam o uso de painel frontal para unir o5 pés ¢ dar travamento ds
escrivaninhas. Em escrivaninhas longas devem ser uilizadas duas divisdrias, combinadas de acordo com a5 medidas
disponiveis.Podern ser unidas em dngulos de 45", 90°¢ 120°,

—

ND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE
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FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE
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DIVISORIAS PAINEL G00X166SMM-As divistrias pinel devem serem placas de MDPmelaminico 22mm e espessua
revestidos em antbas as face,¢ bordas com fita PVC 2mm em todo o seu perimetro.Serdo unidas com parafisos minifixde haste
dupla ¢ fixadas aos tarmpos com suportes metalicos.Essas divisorias serdo utiizadas para dar acabamento na parte posterior das
escrivaninhas (ocultando os cabos e costas dos computadores), em baledes de atendimento ou para dividir estagdes de trabalho.
Quando apoiadas o piso devem ter sapates reguldveis, ¢ dispensam o uso de painel frontal para unir s pés e dar travamento &
escrivaninhas. Em escrivaninhas longas devem ser utlizadas duas divisorias, combinadas de acordo com a5 medides
disponiveis.Podemm s unidas em dngulos de 45", 90° e 120°,

UND

107

DIVISORIAS PAINEL SUSPENSA 800X640MM-As divisorias painel devem ser em placas de MDPmelaminico 22mm de
espessura, tevestidos em ambas as faces,e bordas com fita PVC 2mm em todo o seu perimetro Serdo nidas com parafisos
minifix de haste dupla ¢ fixadas aos tampos com Suportes metdlcos.Essas divisorias serdo ilizadas para dar acabemento na
e posteror das escrivaninhas (ocultando os cabos ¢ costas dos computadores), em baledes de atendimento ou para dividir
estages de trabalho. Quando apoiadas no piso devem ter sapates reguldveis, e dispensam o uso de painel frontal ara unir os pés
¢ dar travamento 4 escrivaninhas. Em eserivaninfas longas evem ser utlzadas duas divisorias, combinades de acordo com as
medidas disponiveis Podem ser unidas em dngulos de 45°, 90° ¢ 120",

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE

0g

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

L1275
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DIVISORIAS PAINEL 80sIMOMM-As divisiias paiel devem ser em placas de MDPmelaminico 22mm de espessra,
revestidos em antbas as faces,¢ bordas com fita PVC 2mm em todo o seu perimetroSerdo wnides com parafusos minifi de haste
dupla ¢ fixadas aos tampos com suportes metlicos.Essas divisorias srdo uilizadas para dar acabamento na parte posteror das
escrivaninhas (ocultando os cabos ¢ costas dos computadores), em balcdes de atendimento ou para dividir estagdes de trabalho.
(Quando apoiadas o iso devern fer sapates reguldveis, e dispensam o uso de peinel frontal para unir o5 pés ¢ dar travamento &
escrivaninhas. Em escrivaninhas longas devem ser uilizadas duas divisorias, combinadas de acordo com as. medidas
disponiveis.Podem ser unidas em Angulos de 45", 90°¢ 120°.

UND

108

DIVISORIAS PAINEL SUSPENSA 1000K640MM-As divisiria paiel devem sr em pacas de MDPmelaminico 20mm de
espessura, revestidos em ambas as faces,e bordas com fita PVC 2mm em todo o seu perimetro.Serdo unidas com parafisos
minifx de haste dupla e fixadas aos tampos com suportes metalicos.Essas divisorias serdo utilizadas para dar acabamento na
parte posterior das escrivaninhas (ocultando os cabos e costas dos computadores), em balcdes de atendimento ou para dividie
estagdes de trabalho. Quando apoiadas no piso devem ter sapatas regulves,  dispensam o uso de painel frontal para unir 05 pés
¢ dar travamento 4 escrivaninhas. Em escrivaninfas longas devem ser utilzadas duas divisoria, combinades de acordo com as
medidas disponiveis.Poderm ser unides em dngulos de 45°,90° ¢ 120°,

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE
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VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

120403
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DIVISORIAS PAINEL 80051335MM-As divisiis painel devem se em placas de MDPrmelamiico 22mm de espesir,
revestidos em ambas as facese bordas com fita PVC 2mm em todo o eu perimetro.Serdo unidas com parafsos minifxde haste
dupla ¢ fixadas aos tampos com suportes metdlcos.Essas divisorias serdo utlizadas para dar acabamento na parte posterior das
escrivaninhas (ocultando os cabos e costas dos computadores), em balcdes de atendimento ou para dividir estagdes de trabalho.
(Quando apoiadas o piso devem ter sapates regulaveis, ¢ dispensam o uso de painel frontal para unir o pés e dar travamento &
escrivaninhas. Em escrivaninhas longas devem ser utilizadas duas divisorias, combinades de acordo com as medids
disponiveis.Podem ser unidas em Angulos de 45", 90°¢ 120°.

UND

DIVISORIAS PAINEL SUSPENSA 1200N640MM-As divisiias painel devem ser em placas de MDPmelaminico 22mm de
espessua, tevestidos em ambas as faces,e bordas com fita PVC 2mm em todo o seu perimetro Serdo nidas com parafisos
minifx de haste dupla ¢ fixadas aos tampos com suportes metdlicos.Essas divisorias serdo uilizadas para dar acabamento na
parte posterior das eserivaninhas (ocultando os cabos e costas dos computadores), em balcdes de atendimento ou para dividie
estagdes de trabalho. Quando apoiadas no piso devem ter sapatas regulaves,  dispensam o uso de painel frontal para unr os pés
¢ dar travamento 4 escrivaninhas. Em eerivaninfas longas devem ser utlzadas duas divisorias, combinades de acordo co as
medidas disponiveis.Poderm ser unidas em dngulos de 45", 90° ¢ 120°,

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORR§

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE
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DIVISORIAS PAINEL 800s1665MM-As divisres painel devem ser em placas de MDPmelaminico 22mm de esessur
revestidos em ambas as facese bordas com fita PVC 2mm em todo o seu perinetro.Serdo unidas com parafsos minifxde haste
dupla ¢ fixads aos tampos com suportes metdlcos.Essas divisorias serdo utilizadas para dar acabamento na parte posterior das
escrivaninhas (ocultando os cabos e costas dos computadores), em balcdes de atendimento ou para dividir estagdes de trabalho.
(Quando apoiadas no piso devem ter sapates regulaveis, ¢ dispensam o uso de painel frontal para unir o pés e dar travamento &s
escrivaninfies. Em escrivaninhes longas devem ser utilizadas duas divisirias, combinadas de acordo com as. medides
disponiveis.Podem ser unidas em Angulos de 45", 90°¢ 120°.

UND

110

DIVISORIAS PAINEL SUSPENSA 1400N640NM-As divisrias painel devem sr em placasde MDPmelaminico 22mm de
espessura, revestidos em ambas as faces,e bordas com fita PVC 2mm em todo o seu perimetro.Serdo unidas com parafisos
minifix e haste dupla ¢ fixadas aos tampos com suportes metdlcos.Essas divisorias serdo ilizadas para dar acabemento na
parte posterior das escrivaninhas (ocultando os cabos e costas dos computadores), em balcdes de atendimento ou para dividie
estagdes de trabalho. Quando apoiadas no piso devem ter sapatas regulves,  dispensam o uso de painel frontal para unir 05 pés
¢ Gar travamento as escrivaninhas. Em escrivaninhas longas devem ser utilizadas dus divisias, combinadas de acordo com as
medidas disponiveis.Podemn ser unidas em dngulos de 45", 90° e 120°,

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

55

EMPRESA VENCEDORA ‘ MARCA

VALORRS

1

DIVISORIAS PAINEL SUSPENSA 1600X640MM-As divisoria paiel devem sr em phacas de MDPmelaminico 20mm de
espessura, revestidos em ambas as faces,e bordas com fita PVC 2mm em todo o seu perimetro.Serdo unidas com parafisos
minifix de haste dupla ¢ fixadas aos tampos com suportes metalicos.Essas divisorias serdo ilizadas para dar acabamento na

UND
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parte posterior das escrivaninhas (ocultando os cabos ¢ costas dos computadores), em balcdes de atendimento ou para dividi GAVETEIRO METALICO SUSPENSO I GAVETINHA C/ CHAVE E 1 GAVETA - 410X224X370-Capos  frentes - s | UND
estagdes de trabalho. Quando apoiadas no piso devem te sapates regulaves, e dispensam o uso de painel fronta para unir os s FABRICAos em placas de MDP melmiico d 15mm de epessura As avetas sk metdicas, pintadas em epbxi-pt prt,
¢ ar travamento 4 escrivaninhas. Em escrivaninhas longas devem s utilizadas duas divisias, combinadas de acordo com as com capacidade de carga para: gavetinha 12k, gaveta 25k ¢ enquivodSkg Agavetinha porta objetos ¢ removivel ¢ ¢
medidas disponiveis. Podem ser unidas em dngulos de 45°,90° ¢ 120" FABRICAG em PVC. Tem sistema antombamento que permite a abettra de . gaveta por vez A fechaduna trava
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS 126 | simutancament todas as gavetas. Os tilhos telescopicos pemmitem a extragdo parcial das gavetas, porem os arguivos possuem
o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE “a extragho tofal.Para 05 gaveteir suspensos aos tampos com pés metdlcos, deverd ser utizado um suporte na pare posterior do
n PAINEL TECIDO $94X276MM-Os painéis de tecido deverdo s construidos em MDP cru de 8mm revestidos em tecidos crepe | UND gaveteiro sobre 1
oumesclado travessa, ¢ dois suportes na parte frontal do gaveteiro.Os gaveteios suspensos aos tampos com pés painelgste serd fixado
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS diretament na parte inferior da mesadiretamente a0 tampo.
+ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 1757 EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
0 PAINEL TECIDO 794X276MM-Os pancis d tecido deverdo s construidos em MDP cru de $mum evestidos em tecidos crepe | UND + FABRICADE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 150884
uestdo _ _ GAVETEIRO METALICO SUSPENSO I GAVETINHA CJ CHAVE E 2 GAVETAS - 410384X570-Coros ¢ frentes - s | UND
. EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS FABRICAdosem placas de MDP melaminico e 15mm de espessura A gaveta s metdices,pintadas em epdxipd prto com
. PlrI}BIlEILC ?l%sggii%??ngf;;g;s de tecido deverdo ser constuidos emFNL[gEi:dee Simum revestidos e tecidos crepe lbggé Capacidadedg varge pa getnha 1k, gﬁ\'§t325kgEﬂrqui\’Ow‘Skg‘Agavetinhaporta Objetos ¢ remo»'ll'\"eleéFABRICAdaem
114 PVC. Tem sistema anti-tombamento que permite a abertura de uma gaveta por vez.A fechadura rava simultancamente todas as
oumestdo _ o gavetas, Os trihos telesoicos permitem a extragdo pancal das gavtas, porem s arquivos possuem extragdo ofal Para o5
. ,E}“PRESA VENCEDORA FLORENIz:RCA VALOR Rsléu 0 gaveteiros Suspensos 2o tampos com pés metdlicos, deverd ser utilizado um suporte na parte posterior do gaveteiro sobre a
' Pm};}f%[\;g;gg %mf ;;ggs e Ty ey LN)D fess, ¢ dois supotes 1 pae fromal do gaveteiro.Os gaveteiros suspensos aos tampos com pés painel ste serd fixado
T \lOE\‘FlJ:)SR;:ES;}?‘IJ\SCEE]?TOI:{: FLORE]‘}?ERCA VALOR Rsm - + FABRICA DENOVEISFLORENSE LTDA FLORENSE 13431
. R ' — - — ~ GAVETEIRO METALICO SUSPENSO I GAVETINHA CJ CHAVE E 2 GAVETAS - 410384X570-Coros ¢ frntes - s | UND
116 DIVISORIA PAINEL EM, YIDRO l,l?,[]XZSJMM'AS disinas d vido deero st fadssbre  divisis paine,com) UND FABRICAdosemplaca de MDP melaminico d 15mm de espessuraAs gaveta so metdlices,pntadas em ergbxi-pé preto,com
Suore xpecals e alumlmo: O_s pinisdevero e G : capacidade de carga par: gaveina 124, gaveta 5k ¢ anquivodSkg Agavetnha pot objetos é removtvel ¢ FABRICAda em
T \IOP;\EI?:?ESI:EE‘]J\SCEEI?TOI:{;‘ T OREI;{IQ:{CA VALORRS r 8 PVC. Terg sistilr]nﬂ an:i-tombamemo que pemmie a aberfura dle ;Hna gavea por vez A fechadura trava simultaneamentelt}(:dﬁs s
- — - — = — - avetas. Os trilhos telescopicos permitem a extracdo parcial das gavetas, porem 0s arquivos possuem extragdo total.Para os
1 E;;fgggegﬁgalﬁn}ﬂngﬁa}j:gﬁii:r}:ge?ghmlmnas e vido doveo e s b i e, oo UND gaveteiros SUSPensos 208 timpospcom pés metalicos, é)everé $r u?ilizado fm suporte nqa partepposterior do gaveteiro sobre
s : ‘ - fravessa, ¢ dois suportes nia parte frontal do gaveteiro.Os gaveteiros suspensos aos tampos com pés paineleste serd fixado
T mﬁg:ffggggfgx FLOREIIY{?ER < VALORRS Tl iretamente o parte inferiorda' mesaydiretamente ao tampo. '
" DIVISORIA PAINEL EM, Y’IDRO 132[]X285MM—A5 divisorias de vidro deverdo ser fixadas sobre a divisoria painel, com | UND v FBRICADE ]\IO?g;EFEQIZ;jSCEEfTO]:L: FLORE;»;:RCA L sz B
spores e i s pins o o N : GAVETEIRO METALICO VOLANTE [ GAVETIVHA C/ CHAVE E 3 GAVETAS - ASHSYST0Capos ¢ s - i D
EMPRESA VENCEDORA ARCA VALORRS FABRICAdosem placa de MDP melaminio de 5mm de espessre.As gavetassho metlicas, inadas e eptxi-d pet,com
o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 68120 capacidade de car par: govetnha 12K, qaveta 25kg ¢ arquivodShg Sua sl € feita atovs e cavilhas ¢ parafsos
" COLUNAS DE CONEXAO DE ESTACOES DE TRABALFO 90GRAUS DUAS VIAS. As coluasdeverose FABRICAas 0 1 allen,gom Tosca soberba A ga»v'etmha porta objetos ¢ remo?‘wel ¢ ¢ FABRICAda em l?VC‘ Tem §1stema ant{-lgmhamen@o que
em madi macige e tlzdas par i dus ivistis pine ene s, em s e S, k permite 3 abgnura de uma gaveta por vez,A fechadura trava ultaneamente todas 1 e, (O trilhos telescapicos pemmiter 2
TAPRESAVENCEDORA MARCA VALORRS extragho parcial das gavetes, poren os arquivos possuem extragho tota. Os gaveteiros devem possuir quatro rodizios de nylon,na
o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 159 A ENPRESTVENCEDORA VARG VALORRS
m (COLUNAS DE CONEXAO DE ESTAGOES DE TRABALHO 90GRAUS TRES VIAS. As coluas deverio ser FABRICAdas m o FABRICADE M(’)VFIS FLORENSE LTDA FLORENSE 30945
eim madeira maciga e rdo utilizadas para unir tres divisorias painelentre s, em Anglos de Y0graus. ) GAVETEIRO METALICO VOLANTE 1 GAVETINHA C/ CHAVE E 1 GAVETA E 1 ARQUIVO - 410X585X570-Corpos ¢ | UND
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS fenes - sip FABRICAos em placas de MDP melaminico de 15mm de epessu As gavetas s metdices,pntadas em et
- - FLORINSE 70 preto, com capacidade e caga pare: avetnhn 12k, aveta 25k  arguivodSke Sun ntlalo ¢ feita atraves de cavilhas e
+ FABRICADE MOVEIS FLORENSE LTDA 12 130 | parafusos alle,com rosca soberba.A avetinha porta objetos ¢ removivel ¢ ¢ FABRICAGa em PVC. Tem sistema anti-
. |COLUNAS DE CONEXAO DE ESTACOES DE TRABALHO 90GRAUS QUATRO VIAS. As columss deverio ser] UND tombamgnto que pennite 2 abf:nura Qe uma gaveta por vezA fechadura frava uhaneagnente fodas a5 gt 0s trilhqs
FABRICAdas em madeita macica ¢ serdo utlzadas para uni quaro divisia painel enre s, em Angulos de S0raus, telespics it a extagi pacal s avea, porem o aguivos osse et tfal s avetens evem posr
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS cinco rodizios de nylon,na oor preta.
+_ FABRICA DE MGVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 19 , EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
1 COLLNAS DE CONERAD DE ESTACOES DE TRABALEO SIGRALS QUATRO VLAS. 5 o din se] D0 * PUSNCADENOVESTLORENELTDA FLORENSE Ll
FABRICAdasem mdeia macia e seo ulzadas para uni qatr dvisorias ainel et i, em ngulos de 0graus, GAVETEIRO METALICO FIXO 4 GAVETAS SENDO' UMA COM CHAVE - 410XTOSKSTO Coos ¢ fretes - sio (ND
EPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS FABRICAdos em placas de MDP melaminico de 15mm de espessura.As gavetas sio metalicas, pintadas em epoxi-po preto, com
s TARCAT KOS LREGELOA FLORENSE T capacidade de crga paa: gvetnha 12k, gevetn 19k ¢ arquivodSke Sun instalgio ¢ feita atrnés de cavilas ¢ parafusos
— — _ : 131 | allen.com rosca soberba.A gavetinha porta objetos ¢ removivel e ¢ FABRICAda em PVC. Tem sistema anti-tombamento que
m COLUNAS DE CON'EXAO'DE E§TA§QES DE TRABALHQAI,Z[') GRAUS DUAS YIAS' As colnas deery s UND permite a abertura de ma gaveta por vezA fechadura trava ultaneamente tods as gavetas. O trilhos telescapicos pemmiter &
FABRICAdisem ?ffgggsrnf%;zze;;oﬁlhzadas ps i s s el e m&iﬂgum de g IS extragho parcial das gavetas, orem 0 arquivos possem extacho toal s gaveeros devem possu odapés a pate frontal e
L ’ ! trasera o modulo.
+ FABRICADENOVEISFLORENSELTDA FLORENSE 1l ENPRESLVENCEDORA VARCA VALRRS
” (COLUNAS DE CONEXAO DE ESTAQOES DE TRABALHO 120 GRAUS TRES VIAS. As cohnas deverio ser FABRICAdss | UND o FABRICADE M(’)V;lS FLORENSE LTDA FLORENSE , 31983
eim madeira maciga e st utilizadas para unir duas divisorias painel entre 5, em Angolos de Y0graus. GAVETEIRO METALICO FIXO 2 GAVETAS 1 ARQUIVO - 410XT05X570-Corpos ¢ frentes - o FABRICAdos em placas | UND
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS de MDP melaminico de 15mm de espessura.As gavetes so metdlcas, pintadas em epoxi-po preto, com capacidade de carga
' e FLORENSE 83 para: gavetinha 12kg, gaveta 25kg ¢ arquivodSkg Sua instalagdo ¢ fita atraves de cavilhas ¢ parafusos allencom rosca soberba A
' FABRICADE‘“O‘HSF‘LOR“SELTD:A ’ 132 | gaveina pora objeos ¢ remorivel ¢ ¢ FABRICAy em PVC, Tem siema ani<ombamento que permite 2 abertra e uma
135 | COLUNAS DE CONEXAO DE ESTACOES DE TRABALHO 135 GRAUS. s colurs deero ser FABRICAGas em made D gaveta por vezA fechaduratava ulaneament odasas gavets. Os trihostelescdpicos permitm  exragh pacial as avets
micig ¢ et utlzada paa ni duasdivisrispenel et s, om ingulos de S0graus poem 05 arquivos possuem exinaglo fotalO5  gaveteiros devem  possir rodapés m pare fontal e
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS traseira do modulo.
+_FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE Wy EMPRESA VENCEDORA \ MARCA [VALORRS
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GAVETEIRO METALICO FIXO 2 ARQUIVOS - 410XT05X570-Corpos ¢ frente - sio FABRICAus em placas de MDP | UND GAVETEIRO MDP FIXO 2 GAVETAS | COM CHAVE E 1 ARQUIVO - 410X705X600MM-Os corpos ¢ fentes dos | UND
melaminico de [Smm de espessura.As gavetas sio metdlcas, pintadas em epdxi-pd preto, com capacidade de carga para: geteins devem ser FABRICAdos em placas de MDP melaminico com 15mm de espessia s govetas devem s
133 guvetnha 2kg, gaveta 25k e arqivodSkg Sus instalglo ¢ fet atraves de cavilhe ¢ parafusos alencom rosca oberbeA FABRICAdas em placas de MDPmelaminco, o mesmo acabamento dos corpos, com fundo em MDF de 3mm de espssura
gavetinba porta objetos ¢ removivel ¢ ¢ FABRICAda em PVC. Tem sistema anti-tombamento que permite a abertura de uma 141 | todos em microtextura. A gavetinha porta objetos fixa devem ser FABRICAdas em PVC. 0 sistema anti-tombamento permite a
gaveta por vez.A fechadura trava ultaneamente todas as gavets. Os trilhos telescGpicos permitem a extraglo parcial das gavetas, abertura de uma gaveta por vez.A fechadura trava simultaneamente todas as gavetas.Os tilhos devem ser do fipo roldanas
pOrem o3 arquivos possuem extragio total Os gaveteros devem possuir rodapés na parte frontal ¢ traseira do modulo permitno a extragdo parcial das gavetas, porem os arquivos possuem trilhosteescapicos com extragio total Os gaveteros fixos
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS devem possuir rodapés na pare fronal ¢ trasira do modulo i mesma cor do corpo.

o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 361481 EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
GAVETEIRO METALICO FIXO 2 ARQUIVOS - 410XT05X570-Corpos ¢ frente - sio FABRICAus em places de MDP [ UND o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 161946
melaminico de [5mm de espessura As gavetas sio metdlicas, pintadas em epoxi-po preto, com capacidade de carga para: GAVETEIRO TELESCOPICO SUSPENSO COM 2 GAVETAS 1 COM CHAVE 410X320X570MM - Os corpos ¢ frentes dos | UND

g | Gvetnha [k, avela 25kg ¢ arquivodSke S nstalgio € e araves de cavles ¢ parafusos allngom osca obeted gaveteirs devem ser FABRICAdos e placas deMDPrelaminico comlStmde esessura As gaetas devem ser FABRICAdes
gavetinha pora ojets ¢ removivel ¢ ¢ FABRICAda em PVC. Tem sivema anti-ombamento que pemite 2 abertura e uma 1| s e MDP e, o mesmo csbaneno dos core,com fndo e MDF de e esesum piados em
gaveta por vez.A fechadura trava ultaneamente todas as gavetas. Os trilhos telescGpicos permitem a extragio parcial das gavetas, microtextura A gavetinha portaobjetos fxa ¢ ABRICAGa emPVC.0 sistema anti-tombamento pemit 2 abetura de uma gaveta
porem s arquivos possuem exrag fotalOs gaveteros devem possui rodapés a pate fonal ¢ raseira do midulo por vez. A fechadura trava simultancamente todas as gavetas. 0 tilhos telescdpicos permitem a extragho total das gavetas.os

, EMPRESAVENCEDORA MARCA VALORRS gaVeliros SUsensos s fampos om pés painel st devemser fixados drelamen na pate infeir a mesa

¢ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 361481 EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
GAVETEIRO MDP SUSPENSO 2 GAVETAS 1 COM CHAVE - 410X320X570-Os €0rpos € ﬁ'EIllC? dos gﬁ\'CICiIOS devem ser| UND v T ABRIC ADE M(')VEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 935’13
FABRICAdos em placas de MDP melaminico com:15mm de spessura As gaveas devem ser FABRICAdas em placs e GAVETEIRO TELESCOPICO SUSPENSO COM | GAVETINHA E | GAVETA 410X224KSTOMM - Oscorpos  rentes dos | UND

13 MDPrnelaiic, 0 mesmo acabamento dos coros, com fundo e MDF e mm de espssura tods em mirotetur. A gavetirs devem ser FABRICAdos e placas deMDPrelaminico comlSmmde esessura As gavetas devem ser FABRICAdes
gavetinha porta objetos‘ﬁ(a devem ser FABRICAdas em PVC.O sistema anti-ombamento permite a abertura de uma gaveta por em placss de MDP melaninice, 1o mesmo acahamento dos corps, com findo em MDF de Smme espesur pintados em
vez A fechadura trava ;lmultaneamentg fodas as ggv@as .0s Irilhos~devem ser do tipo roldanas permitindo a extraglo parcial das 1 microtexture. govetnh ora btos i ¢ FABRICAa enPVC.O sistemaan-ombamento pmie a betr e gavea
A, O 8 AU PO o elseics com ettt por vez. A fechadura trava simultaneamente todas as gavetas.Os trilhos elescdpicos permitem a extragdo toal das gavetas.os

. EMPRESA VENCEDORA MiRCA VALORES QaVefeiros SUSPENsOs a0s tampos com pes paineleste devem ser fixados dirctamente na part inerior da mesa.

¢ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 90332 ENPRESA VENCEDORA VARCA VALORRS
GAVETEIRO MDP SUSEENSO 1 GAVETINHA COM CHAVE E UMA GEVETA - 224X410X570-Os corpos ¢ frentes dos | UND v FABRICA DE MGVEIS FLORENSE LTDA TLORENSE ]
geins deem st FABRICAds em pls e MDP nelminio com 15 de egessns s deven i GAVETERO TELESCOPICO SUSPENSO COM 1 GAVETINHA E 2 GAVETAS 40XGHAXSTINM - s oo s s D

13 FABRICAdgs em s e MDPmelmmmcq, o sl e s coes om fundg o MD,F de S e fpessta gaveteirs devem ser FABRICAdos e placas deMDPrelaminico coml Stmde esessura As gaetas devem ser FABRICAdes
todos em microfextura, A gavetinhia porta objetos ﬁxg devem ser FABRICAdas em PVC.0 sisena anu-tombamemo permite a e phas de MDP meliico, 1o mes asbamento dos comos, om fndo e MDF de e espssur. i e
abe“,“r? feum gziveta o 1o i squultaneamenle lgdas u gﬁ\:elgs, 0s b qe\'em o o o ol W miroexture. A gavetnha pota objto i  FABRICAds enPVC.0 sstena ani-ombamento permie 2 abertra de uma avea
peitin o i dos v, oo s s il lsotpios o g ol iz A fech?ldura {rava simmultancamente todas as gavetas. 0 trilhos telescdpicos permitem a extragho total das gavetas.os

EMPRESA VENCEDOR MARCA VALORRS porvee Y 5 8 VTR TS RSCOPITS PIIE  S s

~ TANTICADE HOVES FLORRNSELIDA TLORINE W gaveeiros suspensgjv Ia;; Eampos com pés painel,este devem ser fixados diretamente na parte infrior da mesa. :

GAVETEIRO MDP SUSPENSO | GAVETINHA COM CHAVE 2 GEVETAS - SHXAIURSTI-0s copos ¢ s ds| D VRS VENCEDORA MARCh VALORRS

uvetiros devem ser FABRICAGos em plcas de MDP melaminico com I5mm e espessia s gavetas devem sr *_FABRICADENOVER FLORENSELTDA FLOREASE Ln

FABRICAdas e ol d MDPnelaic - findo em MDF e 3 GAVETEIRO TELESCOPICO SUSPENSO COM 1 GAVETINHA E I ARQUIVO 410X384XST0MM - O copose fentes dos | UND
placas de MDPmelaminico, no mesio acabamento dos corpos, com fundo em MDF de 3rmm de espessura , iy

Ik . - . i . . . gaveteiros devem ser FABRICAdos em placas deMDPmelaminico coml Smmde espessura.As gavetas devemn ser FABRICAdas
todos em microtextura. A gavetinha porta objetos fixa devem ser FABRICAdas em PVC.0 sistema anti-ombamento permite a - .

e . ) o . e placas de MDP melaminico, no mesmo acabamento dos corpos, com fundo em MDF de 3mmde espessura pintados em
abertura de uma gaveta por vez.A fechadura trava simultaneamente todas as gavetas. 05 trilhos devem ser do tipo roldanas I . . ot ‘ . .
i - , - . " . microtextura A gavetinha porta objetos fxa ¢ FABRICAda emPVC.0 sistema ani-tombamento permite a abertura de uma gaveta
peritno aextragho parcial das gavetas, porem os arquivos possuem tilhos telesoSpicos com extragho. ‘ ‘ S .
ENPRESA VENCEDORA VARCA VALORRS por v A fechadura trava 51mulmﬂe@ent§ fodas as gavetas.Os tnlhosltelescoplcos permin et fotal das gavetas.os

v ABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE 1 gaveiros suspensos aos tampos com pés painel ese devem ser fixados diretamente na parte nferior da mesa. :

GAVETEIRO MDP VOLANTE | GAVETINHA COM CHAVE E 3 GAVETAS - A0KSSSYSTOVN-Os c ¢ fetesdos OND : EMPRESA VENCEDORA VARCA VALORRS
gueteiros evem ser PABRICAdos em plcas de MDP melaminico com 15 de espessraAs gavetas devem ser *_FABRICA DE MOVEIS FLOREN%E L1DA FLORENSE LU
FABRICAd:s em placas de MDPmelaminico, no mestmo acabamento dos corpos, com fundo em MDF de 3mm de espessura GAVETEIRO TELESCOPICO,WLANTE COM I GAVETINHA E 3 GAVETAS_ AOKSSAXSTONM - Os corpos fetes | ND

138 | todosem mictotextura, A gavetinh pora bjetos fia devem ser FABRICAas em PVC.0 ssema antiombamento permite a dos qeeins doien s £ ABRICAdQS‘ en pcss dMDPchminio comme epssrs g deven st
abertura de uma gaveta por vez.A fechadura trava simultaneamente todas as gavetas. 05 trilhos devem ser do tipo roldanas 146 FABRICAdas m plaas de MDR melammlco,‘ 10 eSO agabamemo dos conos, o fundg mMDF & 3mde fpesu
permifindo  extragho parcal das gavetas, porem os arquivos possuem trilhos telesedpicos com extragdo total s gavteios pitados e mitotetura. gveinhapoa o fx ¢ FABRICAG enPVC.0 siena antll-trombamenp permite & e{benura
devem psir quar oo e nyonta corprea. de uma gaveta por e Afechadura trava slmultaneamgnte fodas as gavetas,Os tilhos tlescdpicos pemitem a extragio toal

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS das gaveas.Os gaveeiros volantes possuem quatro rodizios de nylon na cor preta.

+ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 141148 EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
GAVETEIRO MDP VOLANTE | GAVETINHA COM CHAVE E 1 GAVETA ¢ 1 ARQUIVO - 410XS85XSTOMM-Os corpos | UND + FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 15358
¢ fente dos gaveteiros devem ser FABRICAdosem placas de MDP melaminico com |5 de epessuraAs gavetas devem sr GAVETEIRO TELESCOPICO VOLANTE COM 1 GAVETINHA E | GAVETA E 1 ARQUIVO 410XSSSKSTOMM - Os|UND
FABRICAdas em plcas de MDPrelaminico, no mestuo acabamento dos orpos, com fundo em MDF de 3 de espessura comps ¢ fenes dos gavetcros devem ser FABRICAdos em placas deMDPrlaminico comStmde espessua s qaets

139 | todosem microtextura, A gavetinha ot bjetos fia devem ser FABRICAas em PVC.0 ssema antiombamento permite o " devemn ser FABRICAGas e phacas de MDP melaminic, 1o mesimo acabamento dos corps,com findo em MDF de 3mmde
abertura de uma gaveta por vez.A fechadura trava simultaneamente todas as gavetas.Os trilhos devem ser do tipo roldanas espessura pintados em microfextura.A gavetinha porta objetos fixa ¢ FABRICAda emPVC.0 sisterna anti-tombamento permite a
permitindo a extragho parcial das gavetas, porem o arquivos possuem rilhos teescSpicos com extragdo tofal.Os gaveteros abertura de wma gaveta por vez. A fochadura trava simultancamente todas as gavetas.Os trilhs tlescdpicos permitem a extragho
devem possu cinco rodizios e nylona corprta, foal das gavetas0s gavetzios volanies possuem quatr rodizios de nylon na cr preta,

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

+_FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 147168 + FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 13171
GAVETEIRO MDP FIXO 4 GAVETAS 1 COM CHAVE - 410X705XG00MM-0s corpos ¢ frentes’dos gaveteiros devem ser | UND GAVETEIRO TELESCOPICO FIXO COM 4 GAVETAS/I COM CHAVE 410X705X570MM - Os coras ¢ frentes dos | UND
FABRICAdos em placas de MDP melaminico com 15mm de spessuraAs gaveas devem ser FABRICAGas em placs e gavetirs devem ser FABRICAdos e placas deMDPrelaminico coml Smmde espessura s gaetas devem ser PABRICAdas
MDPmelmiico, no mesmo acabamento dos corpos, com fundo em MDF de 3mm de espessura todo em mirotextua. A e placas de MDP melaminico, no mestmo acabamento dos corpos, com fundo em MDF de 3mmde espessura pintados em

40 | gavetinha porta objetos ixa devem ser FABRICAdas em PVC.0 sistema anti-tombamento permite a bertura de uma gaveta por L mirotextua A gavetinha pota objeto iva ¢ FABRICAda enPVC,0 sistema aniombamento permite a abertna deuma gave
vez.A fechadura trava sinultaneamente todas s gavetas.O trilhos devem ser do tpo roldanas permitindo a extragdo parcial das o vz, A fechadur rava simolanament tdas as gavetas O tilhos telesoicos permitem  extragio toa dos gavetas. s
gavetas, porem 05 arquivos possuem trilhos elesoSpicos com extragho total 05 gaveteiros fixos devem possuir odapés na parte avetetos fvos devm posuirodapés na pare Fonal e taser do midul,
frontal ¢ traseira do modulo na mesma cor do corpo. ENPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

EMPRESA VENCEDORA | MARCA [VALORRS +_ FABRICA DE MGVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 178931
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GAVETEIRO TELESCOPICO FIXO COM 2 GAVETAS E I ARQUIVO 410X705KSTOMM - Os corpos ¢ fentes dos
gavetirs deven ser FABRICAdos em plcas deMDPrmelaminico coml Smmde espssura s gaveas devem ser FABRICAas
e placas de MDP melaminico, no mesmo acabamento dos corpos, com findo em MDF de 3mmde espessura pintados em
micotetura A gaveinha portaobjtos ia ¢ FABRICAda emPVC. sistra atiombamento permte a abetua e una gavel
por vez. A fechadura trava simultaneamente todas as gavetas.Os trihos telescpicos permitem a extraglo total das gavetas.Os
gaveteiros ixos devem possui rodapés na parte frontal ¢ trasera do modul.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA

FLORENSE L

71526

150

GAVETEIRO TELESCOPICO FIXO COM 2 ARQUIVOS 4I0XT0SKSTOMM - Os corps ¢ fentes dos gaveteiros devem s
FABRICAus em placas deMDPrelaminico comlSramde espessura As gavetas devem ser FABRICAGss em placas de MDP
melaminico, no mesmo acabamento dos corpos, com fundo em MDF de 3mmde espessura pintados em microtextura.A gavetinha
porta bjeos ixa ¢ FABRICAda emPVC.0 sistena ntiombamento permite  abertura e uma gaveta por vez, A fechadira
trava simultaneamente todas as gavetas,Os trilhos telescdpicos permitem a extraglo total das gavetas.Os gaveteiros fixos devem
possuir odapes na parte frontal ¢ traseira do modulo.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA

FLORENSE 143845

151

ARMARIO 1 PORTA' 397XT05485MM-Os corpos dos armiriosdevem ser FABRICAdos em placas de MDP melamitico
comImnde espssura.As portas dos amiros devem ser FABRICAdasem pacas de MDP melamiico com 15 com bordas
em PVC de 1mim nos quatro lados de espessura ou VIDRO com Gnm de espessura.Os ammdrios podemn ser utilizados com ou sem
portas.Os armdrios devem possuir prateleiras intemas reguldveis que permitam a variagdo de altura, aravés de perfuragdes
laterais com bucha de nylon ¢ parafusos especiais. As portas devem ser fixadas com dobradicas em ago estampado com abertura
de 110" faciltando o acesso a pate nfema.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA

FLORENSE 1.

RKNA

152

ARMARIO 2 PORTAS  397X1345X483MM-Os corpos dos armrios devem ser FABRICAdos em placas de MDP melaminico
comImmde espesuraAs portas dos amiros devem ser FABRICAdas em pacas de MDP melamiticn com 15t com bordas
e PVC de [mm nos quatro lados de espessura ou VIDRO com 6mm de espessura.Os armrios podem ser uilizados com ou sem
poras.As prateleiras internas reguldveds que permitam a variagdo de altura, atraves de perfuragdes laterais com bucha de nylon
parafusos especiais. sendo 02 maveis ¢ uma fxaAs ports devem ser fixadas com dobradicas em ago estampado com abertura de
110° facilitando 0 acesso a parte nterna,

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA

FLORENSE L1514

13

ARMARIO 2 PORTAS 397X1663X485MM-Os corpos dos ammirios devem ser FABRICAdos em placas de MDP melamitico
comImunde espessura.As portas dos amiros devem ser FABRICAdasem pacas de MDP melamiico com 15 com bordas
em PVC de 1mim nos quatro lados de espessura ou VIDRO com Gmm de espessura.Os ammdrios podern ser utilizados com ou sem
portas.AS praeleira interas reguldveis que permitam a variacdo de atura, através de perfuragdes laterals com bucha de nylon e
parafusos especas. sendo 03 moveis e 01 fixa.As portas devem ser fixadas com dobradicas em ago estampado com abertura de
110°, facilitando 0 acesso a pare infemma.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA

FLORENSE /!

8

134

ARMARIO 2 PORTAS. 397X705X48SMM-0s corps dos amnrios devem ser FABRICAdos em placas de MDP melaminico
com Sndeespesura.As pore dos armirio devemser FABRICAas em placas de MDP melaminico com 15mm com bordas
e PVC de Imm nos quatro lados de espessura ou VIDRO com 6mm de espessura.Os armrios podem ser uilizados com ou sem
portas. As prafeleras ntemmas reguldveis que permitam a variagho de altura, atraves de perfuragdes lateais com bucha de nylon e
parafusos especiais- 01 fxa.As portas devem ser fixadas com dobradicas em ago estampado com abertura de 110°, facilitando o
406950 4 parte infemna.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA

FLORENSE 1

T4

15

ARMARIO 4 PORTAS 397X1345X485MM-Os corpos dos ammrios devem ser FABRICAdos em placas de MDP melamitico
com S espesura.As pores dos armirio dever ser FABRICAas em placas de MDP melaminico com 15mm com bordas
em PVC de 1mim nos quatro lados de espessura ou VIDRO com Gmm de espessura.Os amdrios podern ser utilizados com ou sem
portas.As praeleira interas reguldveis que pemmitam a variacdo de atura, através de perfuragges latera com bucha de nylon e
parafusos especiais.Sendo 02 prateleiras moveis e 01 base intermediari fixa. As portas devem ser fixadas com dobradicas em ago
estampado com abertura de 110°,facilitando o acesso a parte infer.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE I

mn

156

ARMARIO 4 PORTAS 397X1663X483MM-Os corpos dosamirios devem ser FABRICAdos em placas e MDP melaminico
comImmde espessuraAs portas dos amiros devem ser FABRICAdasem placas de MDP melamiicn com 15t com bordas
em PVC de [mm nos quatro lados de espessura ou VIDRO com 6mm de espessura.Os armrios podem ser uilizados com ou sem
portas. As prafeleras nfemmas teguldveis que permitam a variagdo de altura, atraves de perfuragdes lateais com bucha de nylon e
parafusos especiais.Sendo 03 prateleiras moveis ¢ 0 base intermediaria fixa.As portas devem ser fxadas com dobradicas em ago
estampado com abertura de 110°, facilitando o acesso a parte nferna.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA

FLORENSE 3

A4l

157

ARQUIVOS TELESCOPICO 2 GAVETORS T4KTOSKASSMM - Os corpos e fenes dos arquivos devem sr FABRICAdosem
placa de MDP melaminico comlSmm d espesuraAs orts os arquivos FABRICAdes e placas de MDP melaninico com
15mm de espessura ou VIDRO com 6mm de espessura.Os gavetdes devem ser FABRICAdas em placas de MDP melaminico, no

UND

Teresina - Sex-feira, 10 de setembro de 2010 @ NL72

mesmo acabamento dos corpos, com fundo em MDF de 3mm de espessura pintados em microtextura, com capacidade de carga
para 30kg cada 0 sistema anti-ombamento permite & abertura de um gavetdo por vez.A fechadura trava simultancament todos
0s gavetdes.0strilhos telescopicos permitem a exiracdo toal dos gavetdes.Devem ter um puxador em cada frente de gaveta,

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 150105

138

ARQUIVOS TELESCOPICO 4 GAVETOES T94XI345X485MM - Os corps ¢ fenes dos arquivos devem ser FABRICAdus | UND
e plcas de MDP melaminico coml S de espesuraAs portas dos arquivos FABRICAdas e placa de MDP melamiico
com 15mm de espessra ou VIDRO com G de espessua Os gavetes devem ser FABRICAdes em placas de MDP
melaminico, 10 mestmo acabamento dos corpos, com fundo em MDF de 3mm de espessura pintados em microtextura, com
capacidade de carga para 30kg cada.0 sistema anti-tombamento permite a abertura e um gavetdo por vez.A fechadura trava
simultancamente todos os gavetdes.Os trlhos telescdpicos permiterm  extragdo total dos gavetes Deven ter um puvador em
cada fente de gaveta

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 3865

15

ARQUIVOS TELESCOPICO 2 GAVETOES E 2 PORTAS T94X I345K485MM - Os corps ¢ frentes dos arquvos deven ser | UND
FABRICAdosemplaca de MDP melaminco com Smm de esessuraAs ortasdosaxuivos FABRICAas e placs de MDP
elaminico com 5mm de espessura ou VIDRO com 6 de espesura O gaveties devem ser FABRICAds e plecs de
MDP melaminico, no mesmo acabamento dos corpos, com fundo em MDF de 3mm de espessura pintados em microtexfura, com
capacidade de carga para 30kg cada.0 sistema anti-tombamento permite a abertura e um gavetdo por vez.A fechadura trava
simultancamente todos os gavetdes.Os trilhos telescdpicos permitem  extragdo total dos gavetes Devern ter um puvador em
cada frente de gavea.

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 34

160

ARQUIVOS TELESCOPICO 2 GAVETOES E 2 PORTAS To4X I665K485MM - Os corps ¢ frentes dos arquvos devn ser | UND
FABRICAdos em placas de MDP melaminico com S deespesure.As potas dosarquivos FABRICAGas em phcas de MDP
melamiico com 15imm de espessua ou VIDRO com 6imm de espessura O gavetes devem ser FABRICAdss em plcas de
MDP melaminico, no mesmo acabamento dos corpos, com fundo em MDF de 3mm de espessura pintados em microtexfura, com
capacidade de carga para 30kg cada.0 sisterma anti-tombamento permite a ebertura de wm gavetio por vez A fechadura trava
simultancament todos os gavetdes.Os trilhos telescapicos permitem  extragho total dos gavetes.Deven ter um puvador em
cada frente de gaveta

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 41607

161

ARQUIVOS METALICOS 2 GAVETOES T4XT05K48MM -Os corpos ¢ s rentes dos gavetero devem ser FABRICAdos | UND
e placas de MDP melaminico com | Smmde espessura.Os gavetdes sio metdlcos, pintadas em epoxi-pa preto, com capacicade
de carga para 00kg cadaO sistema anti-tombamento permite a abertura e um arquivo por vezA fechadura trava

simultancament todos o3 arquivos.Os trilhos felescapicos permitem a exragio totel dos gavetdes.

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 43000

162

ARQUIVOS METALICOS 4 GAVETORS T4X1345485MM -Os corpos s fenes dos gaetero devem et FABRICAdus | UND
m placas de MDP melaminico coml Smmde espessura O gavetdes sio metdlicos, pintadas em epxi-po preto, com capacidade
de carga para 00kg cadaO sistema anti-tombamento permite a abertura e um arquivo por vezA fechadura trava

simultancament todos os axquivos.Os tilhos telesedpicos permitem a extragho total dos gavetes

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 103,18

163

ARQUIVOS METALICOS 2 GAVETOES E 2 PORTAS T94X1345X48SMM -Os corpos e asfentesdos aveteiosdevem sex | UND
FABRICAdos em placas de MDP melaminico com! Smimde espessura.Os gavetdes sdo metdicos, pntadas em epoxi-po preto,
com capacidade de carga para 60kg cada.0 sistema ani-tombamento permite @ abertura de um arquivo por vez.A fechadura rava

simultancament todos o5 arquivos.Os tilhos telesedpicos permitem a extragdo total dos gavetes

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 52628

164

ARQUIVOS METALICOS 2 GAVETOES E 2 PORTAS 704X 665X485MM -Os compo ¢ as fentes dosgaveteros dev ser | UND
FABRICAdos em placas de MDP melaminico coml Smmde espessura.Os gavetdes sio metalicos, pintadas em epoxi-po preto,
com capacidade de carga para 60kg cada.O sistema ani-tombamento permite  abertura de um arquivo por vez.A fechadura rava

simulaneamente todos 0s arguivos.Os tilhos telesedpicos permitem a extragio total os gavetdes.

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 5460956

LOTE 13- MESA, ESCRIVANINHA, BALCAO E ESTANTES

ITENS

ESPECIFICACAO XD

=

ESCRIVANINHA RETANGULAR 1838X919X730MM - Os tampos devem ser FABRICAdos em MDP BP com 28mm de espessura ¢ seu
perimetro ¢ revestdo com fita de borda de PVC com dmm, sendo em partes do tampo com borda lisa e ranhurada.Os pés devem ser
FABRICAdus em MDP BP com 26mm de espesura revestidos com borda e PVC 2 ls, dotdos e spats iveladoras  painel fonal
deve et PABRICAdD em MDP BP com 15mm deesessura revestidocom borda de .45mm deesessua,

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 19718

ESCRIVANINHA RETANGULAR 1685X765X730MM - Os tampos devem scr FABRICAdos em MDP BP com 28mm de espessura ¢ seu | UND
perneto ¢ revestido com ft de borda de PVC oom 2num, sendo em pates o tampo com bora s ¢ ranhuradaOs s evem s
FABRICAdos em MDP BP com 28mm de espessura revestdos com borda de PVC 2mm lia, dotados de sapatas niveladoras.O painé] frontal
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‘ deve ser FABRICAGo em MDP BP com 15um e spessra revestidocombordade 0 45 e espessra. ‘

19

devem ser FABRICAdos e MDP BP com 28mm de espessura revestidos com borda de PVC Jmm ls, dotados e saptas

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS nivladoras O painé rontal deve ser FABRICAdo em MDP BP com 15mm de espessua revetido com bord de 045 de
+ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 170127 Cspessura,
ESCRIVANINHA RETANGULAR 1530X765XT3OMM - Os tampos devem ser FABRICAdos em MDP BP com 28mm | UND , EMFRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
espessura ¢ seu perimetro ¢ revestido com fita de borda de PVC com D, sendo em partes do tampo com borda fia * _FABRICA DEMOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE : Lo
03| ranhuradeOs pés devem s FABRICAdos em MDP BP com Q8mm de espessur revesidos com borda de PVC 2 s, BALCAO ABERTO I838XGIUXTS0 - As mesas devem ser foneidas comples,com tampos, s paiéis, painéjs frotis ¢ UND
dotados e saptas ivladores. 0 piné fonel deveser FABRICAGo em MDP B com 15mm de esessurarevestido com barca saaas. s tampos devemser FABRICAdos e MDP BP com 28 de epesuasu peimetodee serrevetid com i
e .5mm de epesun, de borda de PVC com 2 mm, sendo em partes do tampo com borda lsa ¢ ranhurada.0 pés devem ser FABRICAdos em MDP B
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS com 28mm de espessura revestidos com borda de PVC 2mm lisa, dotados de sapatas miveladoras As portas deve er

o FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE 161366 FABRICAGas com 15mm de espessrs, com fechaduras individais tpo cfndo e dbradia tip tambor com mola de
ESCRIVANINHA D" I838X997XT30MM - Os tampos devem ser FABRICAAdosem MDP BP com 28mm de espessua ¢ seu | UND 13| pressi.Osaruivos devemposui gavtas om conedicas FABRICAds e chapes znadas eletoleamente S desfzamento
permeto & revestido com i d borda d PVC com 2, sndo em pates do tampocomborda s ¢ rnhurada. O s evem ¢ leve e suave, feio atraves e rolamentos, roldanas e esfeas e 10, LSO e 15 bgtentes limitadqres mair que 0

O |ser FABRICAdos em MDP BP com 28mm de espesum revesidos com borda de PVC 2 s, doados de spaas comprinent nomina osrios pemitndo ttl e profundidadedos Anquivos O arquivos possuem aind un el e
niveladores.) pané frotal eve ser FABRICAdo em MDP B com 15mm de espessura revestido com borda e 45mm de PVC e suportes metdlicos que permitem a utizagho de pasas suspensas. As saatas devem ser reguliveis com abertua minima
L, del0mm ¢ abertura maxima de 30 mm de altura, Os balcdes abertos podem receber gaveteiros ¢ funcionar como plano de

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS trabalho, principalmente na composicdo de estagdo d trabalho

o PABRICA DE MOVEIS FLORENSELTDA FLORENSE 205826 , EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRY
ESCRIVANINHA ' ESQUERDA IS8XIOGOXT30MN - Osamps devem serFABRICAdos e MOP BP cum 28nm de s ¢ e UND *_FABRICADE NOVEIS FLORENSE LTDA ‘ MOMME | I8

05 perneo ¢ revestido com it de borda de PVC com 2, sendo em pates do tapo o bord ls ¢ ranhuraa O pis desem sex BALCAQ ABERTO 1685X610X730 - As meses devem ser forneeids completas, com tampo, pés painis, painéis fontas ¢ | UND
FABRICAdos em MDP BP com 28mm de espessurarevestidoscom borda de PVC Jum s, dotados de sapats niveladoras. 0 painé] frontel sapatas. Os tampos deven ser FABRICAdos em MDP B com 28 mm de espessura e seu perimetro deve ser revestido com fita
deveser FABRICADo e MDP BPcom15m e espesus v combrda de 0 5mm e s, d bordade PVC com 2 mm, sndo em aresdo ampo comborda s  anhurada O pés devem ser FABRICAdos em MDP B

' EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRY com 28mm de espessuna revestidos com borda de PVC D L, dotados de sepata miveladoras As portas devem ser

+ _ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 193810 FABRICAdas com 13mm de espessr, con fochaduras individuais tipo clindo e dobeadica tpo tambor com mol de
ESCRIVANINHA "P" DIREITA 1838X1060XT3OMM - Os tampos devem ser FABRICAdos em MDP BP com 28mm de | UND 14| prssio Osaruivosdevem possuirgavetas comcoredicas FABRICAdasem chapas zineadas letrlicamente Seu deslzamento
ESpesvUn € S Permelr ¢ ff}"“‘ido com fita & borda de PVC com Jrm, sendo em paris do tampo com borca fsa ¢ ¢ leve e suave, fito através de rolamentos, roldanas e esferas de ago, com curso entre seus batentes limitadores maior que o

06| ranhurada s pés devem s FABRICAdus em MDP B com 28mm de espessurareestidos com borda de PVC Jm ls comprimento nominal dos trihos, permitindo total acess a profundidade dos Arguivos, O arguivos possuem anda um perfl de
dotados d saats iveladoras O ainé rontal deve ser FABRICAo em MDP BP com 1S de espessua revestido com borda PVC e suportes meticos que permitem a tlizagho de pasta suspensas. A saptas devem se reglives com abertura minima
e 045mm deespesura. del0mm ¢ abertura maxima de 30 mm de altura, Os balcdes abertos podem receber gaveteiros ¢ funcionar como plano de

' EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS trbalho, principamente a composico e etagho e rablho.

o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 193810 EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
MESA DE EXTENSAO 1220X610XT30MMMM - Ostampos devmser FABRICAos em MDP BP com 28mm deespesura ¢ | UND o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 168028
sl perimetrq ¢ revestido com fita de borda de PVC com 2mm, sendo em partes do tampo com borda lisa ¢ ranhurada.Os pés BALCAQ ABERTO CURVO ESQUERDOIS3S610X730 - As mesas devem ser fomecidas compltas, com tampos, s | UN

07| devem ser FABRICAdos em MDP BP com 28mm de espessura revestdos com borda de PVC 2rum lsa, otados de saptes painés, pains frontais ¢ sapatas. O tampos devem s FABRICAdos em MDP BP com 28 mm de espessura  sew perimeto
nivcladoras O painl frotal eve ser FABRICAdo em MDP BP com 15mm de espesura revestido com bords e 145mm de deve ser revestido com fita de borda de PVC com 2 mum, sendo em parts do tarmpo com borda lisa ¢ ranhurada.O pés devem ser
espessura. FABRICAdosem MDP B com 28mm deespessur evestidos com borda de PVC 2 i otados desaptas iveldoras As

' EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS parts devem ser FABRICAa com 15mm deespessure, com fechaduras nividuais tip clndo e dobradia ipo tasbor com

*__FABRICA DE NOVEIS FLORENSE LTDA _ FLORENSE 123258 15| mola de presso.Os arquivos devem posui gavetascom coredias FABRICAdas em chapas zncads elerolicamenteSen
MESA DE EXTENSAO 1064X610X730MMMM - Os tampos devem ser FABRICAdos em MDP BP com 28mm de espessura ¢ | UND deslizamento ¢ leve & suave, fito através de rolamentos, roldana ¢ esferas e ago, com curs entre seus batentes limitadores
se perimeto ¢ evestido com it de borda e PVC com 2mm, sendo em parte do tampo com brda s ¢ ranhuradaOs s maior que 0 comprimento nomina dos trlhos, pemmiind tfal aesso a profundidade dos Arguivos, O arquivos possuem ainda

08| devem ser FABRICAdos em MDP BP com 28mm de espessura revestdos com borda e PVC 2m lsa, otados de saptes wn perfil de PVC e suportes metlicas que pemnitem a uilzagho de pastes sspensas. As sapatas devem ser regulvels com
niveladoras.0 painel fontal deve ser FABRICAo em MDP BP com 15mm de espessura rvestido com borda de 045mm de abertura minima el Omm ¢ abertua mima de 30 mm dealtura. Os blcGes abertos podem receber gaveteiros ¢ funcionar como
espessura. plano de rabalho, prineipalmente na composigo de estagio de rabalho.

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

+_ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE LI0 + FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE LT3
MESA PONTE 1220)610X730MMMM - Os tampos devem ser FABRICAGos em MDP BP com 26mm de espesur ¢ seu | UND BALCAQ ABERTO CURVO DIREITOIS3SX610X730 - As mesas devem s fomeidas compltas, com tampos, pés panci, | UND
perimetro ¢ revestido com fita de borda de PVC com 2mm, sendo em partes do tampo com borda lsa ¢ ranhurada.Os pes devem painis frotas  sepatas. Ostamps deven ser FABRICAGos em MDP B com 28 mm e espessur ¢ s perimeto deve s

09| ser FABRICAdos em MDP BP com 28mm de espessua revestidos com borda de PVC 2m ls, dotados de saptas revestido com fita de borda de PVC com 2 mm, sendo em partes o tampo com borda lisa ¢ ranhurada.0 pés devem ser
nivladorss. ) painel frontal deve ser FABRICAo em MDP BP con 15mm de espessra tevestido com borda de 0.45mm de FABRICAdos em MDP B com 28mm e espessura tevetidos com borda e PVC 2mm s, dotados de saatas niveladoras As
eSpessua. parts devem ser FABRICAda com 15 deespesure, com fechaduras inividuis ip clndo ¢ dobeadia o tambor com

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS § | moa de pressio.Os arquivos devem posui gavetascom coredias FABRICAGes m chapas zincads eleolicamenteSen

o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 106323 deslzamento ¢ lve ¢ suave, feio através de rolamentos, roldanas ¢ esferas de ago, com curso entre seus batents limitadores
MESA PONTE 1067X610X750MMMM - Os tampos devem ser FABRICAdos em MDP BP com 28mm de espesura ¢ seu | UND maior que o comprinento nominal dos trilhos, permitindo totel acesso a profundidade dos Arguivos. Os arguivos possuem inda
perimetro € revestido com fita de borda de PVC com 2mm, sendo em partes do tampo com borda lsa e ranhurada.Os pés devem um perfil e PVC ¢ suportes metélicos que permitem a tilizagho de pastas suspensas. As sapatas devem ser reguldvels com

10| ser FABRICAdos em MDP BP com 28mm de espessura revestdos com borda de PVC dmm T, dotados de spats abertura miia del Omm e abertura maxima de 30 mm de altura. Os balcdes abertos podem receber gaveteiros ¢ funcionar como
nivladoras.0 peinl frontal eve ser FABRICAdo em MDP BP com 15mm de espesura revestido com borda de 145mm de plano de trabalho, principalmente na composicdo de estagdo de trabelho.
espessura., EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS + FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 1798

o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 938,06 BALCAQ ARQUIVO 917X610XT30 - As mesas devem se fomecidas complta, com tampos, pés painéis, painis frotas ¢ | UND
MESA PONTE CURVA 1220X610X T30MMMM - Os tampos evem ser FABRICAdosem MDP BP com 28mm de epessura ¢ UND sapatas, Os ampos evem ser PABRICA o em MDP BP com 26 mm de espessua  su permetto deve e revestido com fia
st perfmetro ¢ revestido com fita de borda de PVC com 2mm, sendo em partes do tampo com borda lisa ¢ ranhurada.Os pes d borda de PVC com 2 mm, sendo em parts o tampo com bord s ¢ ranhurada pés devem ser FABRICAdosem MDP B

11| devem ser FABRICAdos em MDP BP com 28mm de espessur revestidos com borda de PVC 2mm s, dotados de sapats com 28mm de espessura revestidos com borda de PVC 2mm lisa, dotados de sapatas niveladoras.As portas devem ser
niveldoras O painé] fontal deve sex FABRICAdo em MDP BP com 15mm de espessua evestido com borda de 0 45mm de 1 FABRICAG:s com [5mm de espessr, con fochaduras indviduas tpo cilindro ¢ dobradica ipo tambor com mola e
eSpRssura pressd. Os anquivos deve possuir gavetas com cortedicas FABRICAdas em chapes zincadas eletrolitcamente.Seu deslizamento

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS ¢ leve ¢ suave, feito através de rolamentos, roldanas e esferas de ago, com curso entre seus batentes limitadores maior que o

+ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 108131 comprinmento nominal dos rilhos, permitindo total acesso a profundidade dos Arquivos, Os arquivos possuer ainda um perfil de

" MESA PONTE CURVA 1067X810X730MMMM - Os tampos devem ser FABRICAdos em MDP BP com 28mm de espessura ¢ | UND PVC e suportes metdlcos que permitem a utlizagho de pastas suspensas. As sapatas devem ser reguldveis com abertura minima

seu perimetro ¢ revestido com fita de borda de PVC com 2mm, sendo em partes do tampo com borda lisa ¢ ranhurada O pés

del0mm ¢ abertura maxima de 30 mm de altura, Os balcdes abertos podem receber gaveteiros ¢ funcionar como plano de
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 rabalh,pincipamente 1 composiiodeetaginde bl

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORRS

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

169640

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

4196

BALCAQ ARQUIVO 8§1XS60X700 - As mesas devem s fornecidas conpleas, com s, pés panci, pains frotas ¢
sapta, 0 anposdever ser FABRICAdos e MDP BP com 28 e espessa e sewpeietr deve et revestido com fa
d bord de PVC com 2 mm, sndo em parte dotampocom borda s  anhurads. 0 pésdevem ser FABRICAdos em MDP BP
com 2mm de espessura revestidos com borda de PVC Jmm fisa, dotedos de sapetas niveladoras As portas devem ser
FABRICAdas com 15mm de espessra, com fechadura indvidais tipo clindto e dobradica tipo tabor com mola de
pressio Qs arquivos devem possuir gavetascom comedicas FABRICAdss em chapa zincads ltolfcamente S deslzamento
¢ leve e suave, feto atraves de rolamentos, roldanas ¢ esferas de ago, com curso entre seus batentes limitadores maior que o
comprimento nominal dos trilhos, permitindo tota acesso a profundidade dos Arquivos. Os arquivos possuem ainda um perfil de
PVC e suportes metdlicos que permitem a utilizagho de pastas suspensas. As sapatas devern ser reguldveis com abertura miima
delOmm ¢ abertura méxima de 30 mm de altura. Os baledes abertos podem receber gaveteros ¢ funcionar como plano de
trabalho, principalmente na composicdo de estagdo de rabalho.

UND

B

BALCAQ 2 PORTAS 917X610X I720MM - As mesas devem ser forncidas completas, com tampos, pes panci, panéis
fontais  sepatas. Os tmpos dvem ser FABRICAdosem MDP BP com 28 mm e espessra s perimetr deve serrevesido
com itade bordade PVC com 2 mm,sendo m paresdo tampo com bord s ¢ ranhurada O pés dever sex FABRICAos em
MDP BP com 281mm de espessura evestidos com borda de PVC dmum lise, dotados de sapatas niveladoras.As portas devem ser
FABRICAdas com 15mm de espesur, com fehadures individuas tpo cilindo e dobradica tio tambor com mola de
pressio s arquivos devem possir avelas com comedicas FABRICAGes em chapas zncadss eletrlicamente Seu
Qeslizamento ¢ leve ¢ suave, feto através de rolamentos, roldanas ¢ esferas de aco, com curso entre seus batentes limitadores
maior que o comprimento nominal dos tilhos, permitindo total acesso a profundidade dos Arquivos. Os arquivos possuem ainda
um perfl de PVC ¢ suportes metdlicos que permitem a utilizagho de pastas suspensas. As sapatas devem ser tegulaveis com
abertura minima del0mm ¢ abertura méximma de 30 mm de alrra. Os balcdes abertos podem receber gaveteiros e funcionar
como plano de trabalho, principalmente na composicd de estagdo de trabalho.

=
=
S

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORRS

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

1403

BALCAQ 2 PORTAS 917X610X730 - As mesa devem sr forneidas completas, com tarmpos, pés painis, pains frontais ¢
sapetas. Ostampos dever ser FABRICAGos em MDP BP com 28 mm de spessra e seu perimeto eve et revestido com f
d borda de PVC com 2 mm, sndo em parte dotampocom borda s  anhurads. 0 pésdevemser FABRICAdos em MDP BP
com 28mm de espessura revestidos com borda de PVC 2mm lise, dotados de sapates niveladoras.As portas devem ser
FABRICAds com 5mm de espessrs, com fechaduras individuas tipo clindto e dobradica tpo tambor com moly de
presin Osaguivs dvem posui guvetas com comedigas FABRICAGas e chapes zincads eleroltcamente S deslizamento
¢ leve ¢ suave, feto atraves de rolamentos, roldanes e esferas de ago, com curso enre scus batentes limitadores maior que o
comprimento nominal dos trilhos, permitindo tota acesso a profundidade dos Arquivos. Os arquivos possuem ainda um perfil de
PVC e suportes metdlcos que permitem a tilizacdo de pastas suspensas. As sapatas devem ser reguldveis com abertura minima
del0mm ¢ abertura maxima de 30 mm de altura. Os balcdes abertos podem receber gaveteros ¢ funcionar como plano de
trabalho, principalmente na composicdo de estacdo de trabalho.

UND

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

38031

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORRS

Ji]

BALCAQ 2 PORTAS E 2 GAVETAS ARQUIVOS 1836X610X730MM - As meses devem ser fomeidas completas com
fampos, pés pangis,pains fonai  sapetas. Ostamos deven ser FABRICAdos em MDP BP com 26 mm deespesura ¢ seu
pertmetro deve ser revestido com fitade borda de PVC com 2 mm, sendo em partes do tampo com borda lsa ¢ ranhurada 0 pés
devem ser FABRICAdos em MDP BP com 28mm de espessura revestidos com borda de PVC 2 ls, dotados e sapats
niveldoras.As portas v sr FABRICAGas com 15t de espesur, com fechaduras inividuis tpo clindo ¢ dobradica
tpo tanbor com ol de pressio Os aguivs devem possir avets com comedicas FABRICAGas em chapes zincaas
eletroliticamente,Seu deslizamento ¢ leve ¢ suave, feito atraves de rolamentos, roldanas e esferas de ago, com curso entre seus
batentes imitadores maior que o comprintento nominal dos trilhos, permitindo total acesso a profundidade dos Arquivos. Os
arquivos possuern ainda um perfl de PVC e suportes metalicos que permitem a utlizagdo de pastas suspensas. As sapates devem
Ser reguldveis com abertura minima del0mum e abertura méxima e 30 mm de altura. Os balodes abertos podem reccher
aaveteirs ¢ funcionar como plano de trabalho, principalmente na composicdo de estagdo de trabalho.

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

1194

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

BALCAQ 2 PORTAS £ 2 ARQUIVOS 917X610X1720 - As mesasdevem ser fomecidascompleas, com tampos,pés painis,
painés fontai ¢ saatas, O tampos evem ser FABRICAdos em MDP B com 28 mm de esessur ¢ s peretr deve ser
revestido com fita de borda de PVC com 2 mm, sendo em partes do tampo com borda lisa ¢ renhurada.0) pés devem ser
FABRICAdos em MDP BP com 28mm de espessura tevestidos com borda de PVC 2mm lsa, dotados de sapatas niveladoras As
portas devem ser FABRICAdascom 15mm de espessur,com fechaduras ndiviuai ipo lidro e dobradica ipo taborcom
ol de presso Os arquivos devem possuirgavetas com comedigas FABRICAas em chapes zincads elerolicamente Seu
deslizamento ¢ leve ¢ suave, feito atraves de rolamentos, roldans ¢ esferas de ago, com curso entre sus batentes limitadores
maior que o comprimento nominal dos tilhos, permitindo toal acesso a profundidade dos Arquivos. Os arguivos possuem ainda
um perfl de PVC e suportes metdlicos que permitem  uilizagdo de pastas suspensas. As sepatas devem ser teguldveis com
abertura minima delOmm ¢ abertura mdxima de 30 mm de atura Os balcdes abertos podem receber gaveteiros ¢ funcionar como
plano de trabalho, principalmente na composigdo de estagdo detrabalho.

UND

FLORENSE

FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA

44578

ESTANTE AEREA COM PORTA MADEIRA 836X390X99 M- Os tanposdevem s FABRICAdos em MDP BP com 28
m de espessura e seu perimetro ¢ revestido com fita de borda de PVC com 2mm, sendo em partes do tarmpo com borda i e
ranhurada.Asberis devem ser FABRICAdos em MDP BP. As portas dos armirios deven ser FABRICAds com 15 mm de
espessura, com fechaduras individuis tpo cilindro e dobradicastipo tambor com mola de presséo.As sapatas sio reguldveis com
abertura minima de 10 mm e abertura mdxima de 30 mm de altura A montagem ¢ feit araves de cavilhas de madeira  conjunto
e haste e metal, presa a ma bucha plastica, e porca de fixagio otofi, conferindo grande seguranca e firmeza aos mavei.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

2814

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

483081

ALCAQ 2 PORTAS E 2 ARQUIVOS 6106101720 - As mesas devem ser forecides completas,com tampos, pés pinci,
aincis ot  spats. O tampos devem ser FABRICAGos em MDP BP com 26 mum e espessura ¢ seu peret deve e
evestido com fita de borda de PVC com 2 mm, sendo em partes do tampo com borda lisa ¢ ranhurada.0) pés devem ser
ABRICAosem MDP BP com 28mm d espessua tevestidos com bordade PVC 2 e, dotadosde sapetes niveladoas As
oras devem ser FABRICAdas com 15mm deespessur, com fchadure individuas tipo clindro e dobadia tipo tambor com
ola de presso Qs arquivos devem possir gavetas com comedicas FABRICAas em chapas zincadss letolfcamente Seu
slizamento ¢ leve ¢ suave, feito através de rolamentos, roldanas e esferas de ago, com curso entre seus batentes limitadores
pior que o comprimento nominal dos tilhos, pemitindo tota acesso a profundidade dos Arquivos. Os arquivos possuem ainda
m perfil de PVC ¢ suportes metdlcos que permitem a utlizagdo de pastas suspensas. As sepatas devem ser reguldveis com
bertura mininva de0mim e abertura maxima de 30 mum de alura, Os balcdes abertos podem receber gaveteiros ¢ funcionar como
lano de rabalho, principalmente na composigdo de estacdo de trabalho.

UND

ESTANTE AEREA COM PORTA MADEIRA 1683X390X99 M- Os tanposdevem sr FABRICAdos em MDP BP com 28
m de espessura e seu perimetro ¢ revestido com fita de borda de PVC com 2mm, sendo em partes do tarmpo com borda i e
ranhurada As e devem ser FABRICAdos em MDP BP. As portas dos armrios devem ser FABRICAGs com 15 mm de
espessura, com fechaduras individuis tpo cilindro e dobradicastipo tambor com mola de presséo.As sapatas sio reguldveis com
abertura minima de 10 mm e abertura mdxima de 30 mm de altura A montagem ¢ feit atraves de cavilhas de madeira e conjunto
e haste e metal, presa a ma bucha plasica, e porca de fixagio otofi, conferindo grande seguranca e firmeza aos mavei.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

253821

ESTANTE AEREA COM PORTA VIDRO 836X390X99INAM- Ostampos devem ser FABRICAdos e MDP BP com 28
de espessura e scu perimetro ¢ revestido com fita de borda de PVC com 2mm, sendo em prtes do tampo com borda [isa ¢
ranhurada. A bteris devem ser FABRICAdos em MDP BP. As portas dos armiriosdeven ser FABRICAds com 15 m de
espessura, com fechaduras inividuais tpo clindro e dobradicas tipo tambor com mola e pressd.As sapatas séo regulaveis com
abertura minima de 10 mm ¢ abertura maxima de 30 mm de altura.A montagem ¢ feita atraves de cavilhas de madeira ¢ conjunto
de haste de metal, presa a uma bucha plasica e porca de fixagio otofi, conferindo grande seguranca ¢ firmeza aos maveis.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

355863

BALCAQ 4 ARQUIVOS 917X810X1365 - As mesas devem s forneidas completas,com tampos, pés paini, painis frontais
¢ sapats,Os tamposdevem ser FABRICAdos em MDP BP com 28 mumde spessua s perimetr deve s tevestdo com fa
e borda de PVC com 2 mm, sendo em patesdo tapocom borda s ¢ rnhurads. 0 pés devm s FABRICAdosem MDP BP
com 28mm de espessura revestidos com borda de PVC 2mm lise, dotados de sapates niveladoras.As portas devem ser
FABRICAdas com 15mm de espesur, com fechadura individais tipo clindo ¢ dobradic tipo tambor com mola de
pressio. O aruivosdevem possuir gavetascom coredigas FABRICAas em chapes zincadaseletolifcament Sen deslzamento
¢ leve ¢ suave, feto atraves de rolamentos, oldanes e esferas de ago, com curso entre scus batentes limitadores maior que o
comprintento nominal dos trilhos, permitindo total acesso a profundidade dos Arquivos. O5 arquivos possuen ainda um perfil de
PVC ¢ suportes metalicos que permitem a utlizagio de pastas suspensas. As sapatas devem ser reguldveis com abertura minima
del0mm ¢ abertura maxima de 30 mm de altura. Os balcdes abertos podem receher gaveteros ¢ funcionar como plano de
irabalho, principalmente na composigo de estago de trabalho.

UND

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

355076

ESTANTE AEREA COM PORTA VIDRO 1683X390X091MM- Os tampos dever sex FABRICAdos e MDP BP com 28
e espessura ¢ seu perimero ¢ revestido com fita de borda de PVC com 2mm, sendo em partes do tampo com borda lisa ¢
ranburadaAs Lt devem ser FABRICAGos em MDP BP. As prts dos amnirio deven ser EABRICAdas com 15 mm e
espessura, com fechaduras individuais ipo cilindro e dobradicas tipo tambor com mola de pressdo.As sapatas sdo regulaveis com
abertura minima de 10 mm e abertura maxima de 30 mm de alrura A montagem é feita através de cavilhas de madeira ¢ conjunto
de haste e metal, presa a uma bucha plastica ¢ porca de fixagio otofi, conferindo grande seguranca ¢ firmeza aos mavei.

UND

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

336573

ESTANTE AEREA COM PORTA MADEIRA 1836X390X530MM- O tanpos devem ser FABRICAdos e MDP BP com 28
nm de espessura e seu perimetro ¢ revestido com fita de borda de PVC com 2mm, sendo em prtes do tampo com borda isa ¢

UND
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ranhuradaAs oteris devem ser FABRICAdos em MDP BP. As ports dos amirios devem ser FABRICAGas com 15 mm de / MPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
espessura, com fechaduras indviduas tipo cilndro ¢ dobradigas tpo tambor com mola e presso As sepates sio reguldveis com +_ FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE 11
abertura miima e 10 mm  aertua mima de 30 mm de atua A montagem ¢ it atavesde cavilhesde madeir ¢ conjunto ESTANTE COM PORTA DE MADEIRASI7X390X1T20MM- Os tampos devem sr FABRICAdos em MDP BP com 28 mm de | UND
(e haste e metal,presa a uma bucha pléstia,  porca de fixagdo otofi, conferindo grande seguranga ¢ irmeza aos moveis. espessra ¢ eu permeto ¢ revetido com fita e borda de PVC com 2, sendo em pares do tampo com bord lsa e
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS W ranhurada.As laerais deven ser FABRICAdos em MDP BP.As portas dos armdrios devem ser FABRICAdes com 15 mm de
o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE PAY(IY] espessura, com fechaduras individuais tpo ciindro e dobradigastipo tambor com mola de pressio.As sapatas o reguléves com
ESTANTE AEREA COM PORTA MADEIRA 836X390530MM- Ostampos devem ex FABRICAdosem MDP B com 28 UND abertura minima de 10 mm e abertura mxima de 30 mm de elra A montagem ¢ feita araves de cavlhas de madeira ¢ conjunto
nim de espessura ¢ seu perimetro & revestido com fita de borda de PVC com 2mm, sendo em partes do tampo com borda lisa ¢ (e st de metal, presa  uma buchaplstia,  pore de fxal otfi, coferindo rande sequrangae fimeza aos mives.
ranhurada.As bteris devem ser FABRICAdos em MDP BP. As porta dos arrios devem ser FABRICAGas com 15 mm de , EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
30| espessura, com fechadures individuais tipo cilindro e dobradicas tipo tambor com mola de pressdo.As sapates séo regulaveis * _FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA ' FLORENSE W
com abertua minima de 10 mum ¢ abertra tndima de 30 tm de atura A montagem ¢ feta através de cavilhs de madeir ¢ GAVETEIRO 2 GAVETAS E 1 ARQUIVO - A etz do vt evesr de 15mm.Asfetes das gt deem ser | UND
conjunto de haste de metal, presa 2 uma bucha plstca, e porca de fvagdo rotofi, conferindo grande seguranga ¢ firmeza aos FABRICAdasem MDP B de 15mm e epesurs.As gavetas dvem e consuidasem MDF com asbanto e impresso
s, UV Sendo os gaveteiros intercambiaveis com mecanisimo de fechadura frontaltipo cilindr, com tranca simultinea pra todes as
EMPRESAVENCEDORA MARCA VALORRS 39| gavetas, e comedigas metdicas que asseguram deslizamento leve ¢ suave.0 gevetdo o arquivo para pasas suspensas e ser
+ FABRICA DEMOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE T reforgados, ton cortedigas mgtﬁlicas qe Qferecem d;shzamentokve ¢ silencioso, através e e;feras de ago com curso el 18
ESTANTE AFREA COM PORTA VADEIRA SN O s dee s ABRICAGo e WD B9 om 3§ 1D bategtes maor e 0 compnmemo~nommal dos Fnlhos, permitindo total acesso a profundidade da gaveta. Os gaveteinos ¢
o ‘ arquivos possuem trilhos com extragho total das gavetas.
e espessur ¢ sew ermeto € evetido comft d borda e PVC com 2, sendo em partes do tampo com boda e ¢ ENPRESA VENCEDORA ViR TALORKS
" ranhurada.AS latrais devem o FABRJCAFI‘?S em MDP Bl". As‘ portas dos armrios devem s FABRICAda‘s com l’> mn de + FABRICA DE MOVEIS FLORENSELTDA TLORENSE T
spessue, com fechaduras individuais tlpolcﬂmdro ¢ dobradicas tipo tambor com mp]a de pr’essao.As'sapatas si0 relgulavels'com GAVETERO 2 GAVETAS ARQUIVO - A i do v dee et e L5mm.As e G s dvem s YD
abertura minima de 10 mm e abertura mvax'lma de 30 mm de alimra‘A montagem ¢ feita atraves de cavilhas de madeira e cpnjumo FABRICAdas e MDP BP de 5 de s orsur.A guis e st constuies o MDF com acbaneto em mpesso
de st e, e um i, pores g lofi, oo gandesegung  fme g oves UV Sendo os gaveteiros intercambiaveis com mecanismo de fechadura frontal tipo cilindro, com tranca simultdnea para tods as
ENPRESA VENCEDORA VARCA YALORRS 40| gavetas, ¢ comedicas metlicas que asseguram deslzamento leve ¢ suave. gevetio ¢ o arquivo para pastas suspensas devem ser
. - gaveta, ! Que asseg § GUIVO para pastas Sugpi
+ FARRICADE MOVELS FLORENSE LTOA FLORENSE Ll reforgados, com corredigas metalicas que oferecem deslizamento leve ¢ siencioso, afravés de esferes de ago com curso ente sets
ESTANTE AREA C(?M PORTA VIDRO SITISONOPINM:Ostampos e s FABRICAos em MDP BPcom 28vmm o batentes maior que o comprinento nominal dos trilhos, permitindo total acesso a profindidade da gaveta.Os gaveteiros
e espessura ¢ seu ‘penmetro ¢ revestido o fit de borda e PVC com me', sgndo em pates o tampo com bord fse ¢ g s rloscom et ol s et
0 ranhurada As aterais deverp s FABRJCAQQS em MDP BP. As‘ portas dos armrios devem ser FABRICAdas com 15 mn de FMPRESA VENCEDORA WARGA VALORRS
espessura, com fehaduras individuais tipo ciindro ¢ dobradicas tpo tambor com mola d pressio.As sapatas sio reguldveis com v FABRICA DEMOVEIS FLORENSE LTDA TLORENSE 15031
thrtur i de [0 e aberua Hf‘i’f‘m‘i de30mn dealn A montageméfeita v e cailas de madelragcpnjunto MESA DE REUNIOES DIAMETRO 1220MM -As mesas de reunido sio fomeeidas compltas, com tampos pangis, pés| UND
de st de el pres  urma bucha plstic,  ora de g oo, confrindo gande seguran  fimer os s, painése sapatas 05 fampos ¢ o5 pés paincis devem ser FABRICAdos com 28mm de espesura.As sapatas o reuldves com
i EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS 41| abertura minima de 10mm ¢ abertura maima de 30mm de altura.A montagem deve ser feitaatravés de cavilhas de madeira e
*_FABRICADEVIOVEIS FLOREWE LTDA FLORENSE Ll conjunto de haste de metalpresa a uma bucha plistica, e porca de fixagd minifi, conferindo grande seguranca e firmaza aos
ARMARIO AEREA COM PORTA MADEIRA 991X390XS30MM:- Os tampos deven ser FABRICAdos em MDP BP com 28| UND moveis.
nm de espessura ¢ seu perimetro ¢ revestdo com fita de borda de PVC com 2mum, sendo em partes do tampo com borca lisa ¢ EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
" ranhurada.As s devem ser FABRICAGos em MDP BP. As portas dos armirios deven ser FABRICAdes com 15 mm de v FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE 1563
espessura, com fechaduras individuaistio cilindro e dobradias tipo tambor com mola de pressdo. As sapatas sio reguldveis com MESA DE REUNIQES DIAMETRO 1067MM -As mesas de remido sio fomecidas complts, com tamposianés, s | UND
abertura minima de 10 mim ¢ abertura maxima de 30 mm de altura A montagem ¢ fita atraves de cavilhas de madeira ¢ conjunto painis sapetas O tampos ¢ os pés painis devem ser FABRICAdos com 28mm de spessrn. A saptas o regulives com
(e st d metal, presa  ua bucha plistie, ¢ pora e fivagdortof, confeindo grand sequanga e firmeza aos moveis. 42 {abertura minima de 10mm ¢ abertura maxima de 30mm de altura A montagem deve ser feita atraves de cavilhas de madeira ¢
i EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS conjunto de haste de metalresa a uma bucha pléstca, ¢ porca de fixagdo minifx, conferindo grande seguranca ¢ firmaza aos
+_ FABRICA DEMVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 116208 moves.
ARMARIO AEREA COM PORTA VIDRO 991X39UXS30MM- Ostampo evemser FABRICAdos em MDP BP om 28 | D ENPRESA VENCEDORA VARC VALORRS
(e espessra ¢ su permeto ¢ reestdo com ia d borda de PVC com dmm, sendo em partes do tampo com borda lsa ¢ + PABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 13430
u ranhurada.As lateais devem ser FABRICAdos em MDP BP. As portas dos armdrios devem ser FABRICAdas com 15 mm de MESA DE REUNIOES DIAMETRO 917MM ~As meas e e i fomecias complts,com ampos anés, s pinis | D
espessura, com fechaduras individuis tipo ciindro e dobradicas tpo tambor com mola e pressio.As sapatas sio reguldveis com g | ssOs mpose o pis painéis devem ser FABRICAdos com 28mm de espessura. As sapatas sio reguliveis com abertura
abertura minima de 10 1m ¢ abertura maxima de 30 mm de alfura.A montagem  feita atraves de cavilhas de madeira ¢ conjunto mininia de 0mm e abertura méxima de 30mm de alrura. A montagem deve ser feta através de cavilhas de madeira ¢ conjunto e
(e haste e metal,presa a uma bucha pléstia, ¢ porca de fixagdo rotofi, conferindo grande seguranga ¢ irmeza aos moves. haste de metal presa a uma bucha plésica, € porca de fxagio minifi, conferindo grande seguranga ¢ firmaza aos movels,
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
+ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 168409 o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE L1788
ESTANTE SEM PORTA 917X390X761MM- Os tamposdevem ser FABRICAdos em MDP BP com 28 mm de espesura ¢ seu | OND MESA DE REUNIOES  18383917xT30MM -As mesas de teunido sio fomeidas completas,com tampos paingi, pés painise | UND
perimeto € revestido com ft de borda de PVC com mm, sendo em partes do tampo com borda e e ranhurada As lateras W sapatas Os tampos ¢ 0 pés painis devem ser FABRICAdos com 28mm de espessua As sapats s requlves com aberua
35| devem ser FABRICAdos em MDP BP.As sapatas sio regulaveis com abertura minima de 10 mm ¢ abertura mxina de 30 mm minima de 10mm e abertura mdxima de 30mm de altura.A montagem deve ser feta através de cavilhas de madeira ¢ conjunto de
de alrura A montagem ¢ eita atraves de cavilhas de madeira ¢ conjunto de haste de metal, presa a uma bucha plasica, ¢ porca de Haste de metalpresa a uma bucha plistiea, & porca de fixacdo minifiy, conferindo grande seguranga ¢ firmaza aog moves.
fivagdo rotofx, confeindo grande seguranca e firmeza aos maves. EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS + FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 168182
+ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 113098 MESA DE REUNIOES 2:40x1067x730MM -As mesas de teunido s formecidas complta, com tampos painis, pés painise | UND
ESTANTE SEM PORTA 917X390X 1220MM- Os tampos devem ser FABRICAdos em MDP BP com 28 mm e esessua ¢seu | UND M sapats 05 tampos ¢ 0 pés painis devem ser FABRICAdos com 28mm de espessura As sapats s requlves com abertua
perimetro ¢ revestido com fta de borda de PVC com Jmm, sendo em partes do tampo com borda isa € ranhurada.As lterais * | minima de 10mm ¢ abertura maxinna de 30mm de aktura A montagem deve ser fita atraves de cavilhas de madeira ¢ conjunto de
% | devem ser PABRICAos em MDP BP As saatas sio regulveis com abertura minima de 10 mm e abertura maxima de 30 mm Haste de metalpresa a uma bucha plistica, ¢ porca de fixagdo minifix, conferindo grande segurana e firmaza aos moveis
dealtura A montagem ¢ fit através de cavilhas de madeira  conjunto de haste de mete,presa 2 uma bucha plistica, ¢ porca de , EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
fixagho otofi, conferndo grande seguranga ¢ firmeza aos moveis. * _ FABRICA DEMOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE Ly
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS ARMARIO COM PORTAS DE CORRER MODULADO (1000X473X2600rmm) -Estante modulada composta de 2 lateais, base | UND
o FABRICADE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 185645 inferior ¢ superior, costas, 5 prateleiras removiveis ¢ porta de corter em perfil de aluminio com vidro branco, feitas de tampo
ESTANTE SEM PORTA 917X3901720MM- O tanpos devem er FABRICAdos em MDP BP com 28 mm de espessira seu | UND retangulares FABRICAdos em painis de madeia aglomerada MDP E (Painel de Particulas de Media Densidade que possuem
perimetro ¢ revestido com fita e borda de PVC com 2mm, sendo em partes do tampo com borda lisa ¢ renhurada As lferals 46 baixaemisso de formoldeidos) com 22 m deespesurecom exceo dascosas que posiesessurede 10 . O panéis de
31| devem sr FABRICAdos em MDP BP.As sapatas s reulveis com abertura mivima de 10 mm ¢ abertua mxima de 30 mm MDP o formados por particulas de madeira (eucalipto ou pinus) tituradas, provenientes de reflorestamento, selecionadas ¢
e altura A montagem éFia atraves e cavilhe de madeia conjunto e haste de metl, presa a uma bucha plistic, ¢ pora de aglutinadas enire s através de rsinas sitéticas por meo calor e presséo produzidos em trés camadas para maior estabilidade da
fsagi rotofi, confeindo grande sequranca e ez aos moves pega sendo as camadas extemas mais compactadas e lses para revestimento com laminado na cor branca. O laminado ¢
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composto de uma camada de papel keaft com resina fendlica, uma camada de papel decorativo com resina melaminica ¢ uma
camada de resina melaminica, essas camadas sdo termo fundidas atraves de prensagem em alta temperatura ¢ em baixa pressio,
formando com a superficie do painel um corpo o e indissoldvel. Sendo o padrio do laminado branco. A densidade media da
pega ¢ de 750 g/’ Encabegamento em fita de borda de PVC no padtdo branco de 2 mm de espessura com raio de 2 mm, reta
revestindo todo o perimetro do tampo, fixadas atraves de colas ativadas com calor, Dimensdo total da estante modulada de 1000 x
473 x 2600 mm.Cada modulo ¢ composto por cinco praeleiras de 25 mm de espessura fixadas com 4 suportes em zamak
resisente & corrosio suportando uma carga de até 30 k. AS costas s encaivadas em ranhuras recuadas 15 mm da parede
evitando mofo ¢ wnidade, no acabamento laminado plisico branco formada por dois tampos de 10 mm de espessure. A base
inferor e superior possui 25 mm de alura no acabamento laminado pléstico branco.Sistema de porta de correr com trilho de
sustentagdo da porta fxo a0 piso e tilho guia fixo no teto, 0 acabamento do sstema junto a0 teto ¢ porta ¢ dado pelo prdprio
trilho, a fixagdo do trilho no eto ¢ feita através de parafusos & buchas hili. A porta ¢ em perfil de aluminio pusador com 30 mm
de espessura no qual serd encaixado um painel em vidro temperado e serigrafado na cor branca com 4 mim de espessura resistente
20 11c0, 20 desplacamento ¢ a0 desbotamento. As barras de perfs em aluminio deverdo ser anodizadas, recebendo banho de
dxido mifroso com protegdo contra corrso.

coo 20 outtoA sustentacdo dos corpos s d através do mecanismo denominado “pénsil’, que tem como principais
canactristicas 2 regulagem da alfura “nivelamento” ¢ conseqientemente a Sustentagdo.0s corpos com portas possuem 0
fechamento das bases ¢ costas em vidro termperado 4mm de espessura na cor prata. 05 corpos para pia, gavetas ¢ gavetdes nio
possue fechamentos nas bases e costas. Os fechamentos lateais dos corpos sdo opeionas. Dentre as principais caracterticas
o aluminio, estd a grande resisténcia & corroséo atmosférica, devido & camada de oxido que recobre o metal, que ¢ formada
quando ele ¢ exposto 2o ar, Tal camada, entre outras caracteristicas, apresenta grande adeténcia e alta reistividade elétrica
sendo, portanto, protetora. Com o objetvo de proporcionar uma protegdo mais duradoura, procura-s¢ obter a camada de dxido,
el espessuras maiores que a nafural, utizando o processo denominado como anodizago.Este processo confere aos perfs uma
boa aderénea, baixa elastcidade, elevada testéncia a corrosd ¢ aos agentes quimicos, bem como ao desgaste mecdnico, ¢ sua
capacidade de coloragdo ¢ boa, pois a camada de dxido pode absorver pigmentos corantes Com relagdo aos aspectos acima
citados, estacamos como principais caracteristicas deta inha:- Possibilidade de uilzacdo em ambientes eletivamente tmidos
¢lou ambientes em que o amdrio fica exposto confinuamente 2 dgua;- A lavagem destes pode ser fita com dgua, sem a
posibildade de que ocorra o normal “inchamento” queocorreria s estes fossem de madeira, Os trilhos utlizados nestas gavetas
serdo do ipo Tandembox em ago inox

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

83450

PAINEIS DE REVESTIMENTO DE PAREDE EM MADEIRA NATURAL 12002730 15MM Os paingis de revestinento da
patede devem sr compostos por placas FABRICAdss em painis e madeit aglomerada MDP EI (Pene] de Patiuls de
Media Densidade que possuem baixa emisséo de formoldeidos) com | Smm de espessura. Os painéis de MDP sio formados por
partoulas de madeira (encalipto ou pinus) trituradas, provenientes de reflorestamento, selecionadas ¢ aglutinadas entre i atraves
de resinas sintéticas por meio calor e pressio produzidos em trés camadas para maior estabilidace da peca sendo as camadas
extemmas mais compactadas ¢ lisas para revestimento com limina de madeira natural no acabamento pau fero. A lamina
importada da italia (European Wood) e composta de madeira multilaminada que passa por um processo de faqueamento,
tingimento, composicdo, colagem, prensagem, esquadramento, corte ¢ inspego final. A densidade média da pea ¢ de 750
Kg/m', Encabecamento em fita de borda madeirada no padrio pau ferro de 2 mm de espessura com raio de 2 mm, reta
revestindo todo o perimetro do tampo, fixadas atraves de colas ativadas com calor. Os painéis deverdo ter recortes em “U” na
parte sem acabamento para serem fixados. nas paredes com réguas metdlicas faciltando a retiada das pecas para uma possivel
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FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE

PORTAS DE ALUMINIO E VIDRO TEMPERADO EM TRES PARTES PARA PORTAS DE PASSAGEM COM TRILHO | U
NO CHAQ - Os perfs do istena de portas e passagen possuem acbamento em ambos s lados, & com seu pso fotamente
(istrbuido na parte inferior deslizam através de carrinhos sobre um tilho guia no piso, fixo com fita dupla face. O sistema
permite acabamento em ambos os lados da porta, com utilizacdo de um ou dois vidros de 4 mm ou painel de melamina,
microtextura ou madeira, com 0mm de espessura. : o utiizar acabamento nos dois ados da porta com vidro duplo, cuidar as
combinagdes das cores solidas, espelhos ¢ os vidros translicidos: (incolor, refletente, piss bronze, cannes ¢ optical),pois podem
copiar (filmar) o acabamento inferno do outro vidto distorcendo as cores. Porta perfil aluminio pusador com 42 mm de
espessura.0) acabamento Supeior, junto a0 teto ¢ porta, é dado pelo praprio triho guia ¢ na lateral, junto & pared ¢ porta ¢ dado
pelo perfl ltera, que fixado junto & parede, tem a fungdo de acabamento e seve como distanciador para a porta. Para fixago do
tilho superior em efos de concreto uilizar parafisos ¢ bucha pléstia, porém e tetos de gesso utlizar parafusos ¢ bucha hili. 0
sistema de amortecimento no fechamento das portas € opeional ¢ aclopado na parte superior des mesmas, acionado pelo batente

47 [ manutengdo da parede Sistema de porta de corter com trilho de sustentacdo da porta fixo a0 piso ¢ triho guia fixo no teto, 0 I : . . . . . .
_— ) L S e stperir. Assm, para 0 uso do istema de amortecimento o pino batente superior deve ser reirado. O sistema permite um peso
acabamento do sstema junto a0 eto ¢ porta ¢ dado pelo proprio tilh, a fxagdo do trilho no tefo ¢ eita atraves de parafsos e . 0 & S0ke. N ot s & vt od o bos s s
buchas hilt. A porta ¢ os trilhos séo em perfl de aluminio puador com 30 mm de espessura no qual serao encaivados trés MEATI Or poa e 17k 4 ord €6 gl 0 AT Ce V0 PO St oleacs, e Ao 5 0 &
C, o . ! o . porta Dimensdo maxina 1608 x 3000 x 42mm,
painéis d’e madeira FABRICAdos em MDP E.l ’(.Pamel de Partiulas de Media Den’mdade que s bﬂl?(a enisio de INPRISAVENCEDORA Wk VALORES
fqnnoldeldos) an §mm de espessura. Os panés de MDP s formados por par}lculas d§ madelr’a‘(eucahpto o pinus) + FABRICADE HOVES FLORENSELIDA TLORINE T
mmr?das, provenees df reflorestamento, s;lemona#lgs ¢ aglutinadas entre s afravés de resinas sécas por e calor e PORTAS DE ALUMNIO PAINEL DE MADEIRA M TRES PARTES PARAPORTAS DE PASSAGEN COMTRILEO N0 [
presséo produzidos em trs camadas para maior estabilidade da pega sendo as camadas extenas mais compactadas ¢ lses para CO110 - Os e do i d s de s o achame em ambes s s e o s o ot
revestimento com limina de madeira natural no acabamento pau ferro. A lamina importada da tilia (European Wood) b s d ot dsi ! p pd o ﬁ) b um il i o i f ' o duol ? 05
contposta de madeira mulilaminada que passa por um processo- e faqueamento, tingimento, composicdo, colagem, prensagem, DG B e rr (A ayes s e un ko g 10 p“ISO. o com s 2 . St
esquadramento corte ¢ inspegdo final. A densidade média da pega ¢ de 750 Kgl’, As barras de perfis em aluminio serdo na cor 4 gnmte — o s s ks ot com ‘.“,”'“9” o d‘)‘? s de 4 P il "‘el?‘“““a’
preta ¢ deverd ser anodizadas, recebendo banho de 6xido nitroso com protegd contra corrosdo.A estrutura das portas de comrer mleOlIEXtELM o madelra,’ o lhom e A 20 U[,lh,za[ acgbamento s di ‘?4"5 dapora com “d“% dph, gu1dar o
et ivid e s s i de o o el i e, combmagoes das cores solides, ;spelhos 808 »'1dro§ 1ransl}1c1dos: (incolor, refletente, piss bronze: tmese aptcal, pis podem
EMPRESA VENCEDORA VARG VALORRS g | (flmar) o acabamemo' o do outro vidro distorcendo as s Porlg perfil alumlmo pugador com 42 mm de
v FABRICADE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 155638 espessura.0 acabamento suerior, unto ao teo e porta, ¢ dado pelo prpro rlho guia e na laeral,junto & parede ¢ porta, ¢ dado
ARMARIOS PARA BANCADA DE COZINHAS E BANHEIROS - 10008650 x 610 - O armiio ¢ totamente stutuada | UND pelo perfl ltera, que fixado junto & parede, tem a fngdo de acabamento ¢ srve como distanciador para a port. Para fixagdo do
com perfis de aluminio anodizados, com seus componentes podendo ser encaivados ou fixados através de parafisos.Os corpos trlho sperior s coerto izt s ¢ Ducha lisics,porém e ttosde gsouilzar e buch .
podem ser contufdos com portas,sendo qu estas podem se de madeira elou vido. A componibilidade destes corpos ¢ feta s de amortecimeto o fehamentodas oras € opeional e alopdo e supeior s s, conado peo b
afrves de parafusos de wido, os quais fivam um corpo- 20 oufo A susentaglo dos corps se  aavés do mecanismo superior. A, ar 0 S0 do iemade amorteineno O i blnespeior e e read. 0 e permie um o
g | Cnominado “pnsl", gue e como piipas cucersns a regulagem o aln “nivclament” ¢ conegenenene mixino por ot de 130k, O panés de madeir co H0mm e sy o s e, Do mivima 160 x
sustentagdo.0s corpos com porta possuem o fechamento das bases e cosas em vidro temperado 4mm de espessura na cor 300X 41
prata. 05 corpos para pia ndo possuem fechamentos nas bases ¢ costasOs fechamentos laterais dos corpos sdo apcionais Dentre . EMPRESA VENCEDORA MiRCA VALOR RS
4 principais caractristicas do alumini, esté a grande reisténcia & corrosfio atmosféica, devido & camada de dxido que recobre + _FABRICADE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORIN __T4p
0 metal, que ¢ formada quando ele ¢ exposto ao ar. Tal camada, entre outras caracteisticas, apresenta grande aderéncia ¢ alta PORTAS DE ALUWNIO PAINEL DE MADEIRAINTEIRO PARA PORTAS DE PASSAGEM COM TRILHO NO CHAO ™
resitvdade léticasendo, portant,protetor, (s perfs do sistema de portas de passagem possuem acabamento em ambos os lados, e com seu peso totalmente distibuido na
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS part inferior deslizam atraves de carinhos sobre um tilho guia no piso, fixo com fta dupla face. O sistema permite acabarmento
o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 2961, exm ambos o5 ados da porta, com utiizacdo de wm ou dois vidros de 4 mm ou painel de melamina, microtextura ou madeira, com
ARMARIOS SUPERIOR PARA COZINHAS E BANHEIROS - 10005720 x 360mm - Os componentes dos corpos (bases | UND 10 de espessura. a0 utlizar acabamento nos dois lados da porta com vidro duplo, cuidar as combinagdes das cores solide,
superores ¢ ateras com 15t de spessur, pratleras ¢ base iferres com 22mm ¢ costa com I0mm) sio FABRICAdos espelho ¢ o vidros transicido: incolr,refletene,pisis bronz, canes ¢ ptcal), ois podem copiar (flmr)  acabemento
em pheas de madeita MDP(anédia densidade de particulas) nos acabementos melamirico MDPbranco.Os components dos 53 intemo do outro vidro distorcendo as cores. Porta perfil aluminio puxador com 42 mim de espessura.0 acabamento superior, junto
corpos (bases, laterais e costas) no acabamento reticula tém acabamento externo branco.As prateleras tém 22mm de espessura, A0 feto ¢ porta, ¢ dado pelo prépri trlho guia ¢ na lateral, junto & parede ¢ prta, ¢ dado pelo perfil tea, ue fxado juto &

49 {evitando o empenamento, e utlizam 4 suportes em zamak(lga especial de lumini ¢ zinco) com grande resiténcia mecéinica ¢ patede, e fungho de acabamento ¢ sev como distancador paraa porta. o fvagh dotilho superio e tts e concrto
conira a cormosio.As bordas sio revestidas com perfis de PVC, principalmente as que ficardo contraa paredefbordas ocultas), utlizar parafisos e bucha plistica, porém em tetos de gesso utilizar parafusos ¢ bucha hilti. O sistema de amortecimento 1o
vitando a agdo da umidade. Os perfis dePVCsdo resistentes ao amarelamento. As dobradias em ago sio revestidas com bano fechamento das portas ¢ opeional ¢ aclopado na parte superior das mesimas, acionado pelo batente superor, Assim, para 0 uso do
especial de cromo, resistem & corrsd ¢ permitem rapdez na montagem ¢ desmontagem, com regulagem perfeia das poras no sisema de amortecimento o pino batente superior deve ser reirado. O sistema permite um peso maximo por porta de 150kg. O
sentido transversal longitudinal ¢ aberturas de 105°165" (para armiio dngulo). painés de madeira com 10mm de espessura ndo possuem rebaixe. Dimensio maxima 1108 x 2700mm.

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
+ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE LI o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 584078
GAVETEIRO PARA BANCADA COZINHA 500 X 630 X610 -Eta linha de corpos de cozinhas ¢ totalmente estrufurada com | UND PORTAS DE ALUMINIO E VIDRO TEMPERADO INTEIRO PARA PORTAS DE PASSAGEM COM TRILHO NO CHAO -
80| perfis de aluminio anodizados, com seus componentes podendo ser encaixados ou fixados atraves de parafusos.Os corpos 54| Os perfis do sistema de portas de passagem possuem acabamento em ambos os lados, € com seu peso totalmente distribuido na

podem ser contruidos com gavetas .A componibilidade destes corpos ¢ feitaatravés de parafisos de unido, o5 quais fixam um

part inferior deslizam através de carinhos sobre um tilho guia no piso, fixo com fitadupla face. O sistema permite acabamento
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eim anbos os lados da porta, com utlizagdo de um ou dois vidros de 4 mm ou painel de melamina, microtextura ou madeira, com
1 e espessure. a0 utlizar acabamento nos dois lados da porta com vidro duplo, cuidar as combinagdes das cores solidas,
espelhos ¢ os vidros translicidos: (incolor, refletente, pisis bronze, cannes e optcal), pois podem copiar (filmar) o acabamento
interno do outr vidro distorcendo ascores. Porta perfil aluminio puxador com 42 mm de espessura.0 acabamento superior juto
0 teto ¢ porta, ¢ dado pelo prdprio riho guia ¢ na lateral,junto & parede ¢ porta, ¢ dado pelo perfillteral, que fixado junto &
parede, tem a fngdo de acabamento e serve como distanciador para a porta. Para fixacdo do tilho superior em tetos de concreto
ilzar parafisos e bucha plistica, porém em tetos de gesso uiliza perefusos ¢ bucha hit. O sistema de emortecimento no
fechamento das portas ¢ opcional ¢ aclapado na parte superior das mesmas, acionado pelo batente superior, Assim, para 0 uso do
sisema de amortecimento 0 pino batente superior deve ser tetirado. O sistema permite um peso maximo por porta de 150k, Na
parta de passagem ospainis de vidro podem sercolocados em ambos o ldos d porta JIMENSAO MAXIMA - 1108 x 2700
4mm,

diretor e presidente, o5 acabamentos da alavanca sio confeccionados em polipropileno copolimero. Acabamento superfiial
fosfarizado ¢ pintado cortinta po epor Acoplamento & fragdo do assento medindo-se 200x195.Sua inclinago minima ¢ de -3°
¢ méxima de 20°. Possui sistema de regulagem d tensdo de inclinagdo por meio de um manipulo exclusivo localizado na parte
frontal. Mecanismo com ponto de giro avancado em 163mm a0 do eixo de giro horizontal dotado de sistema antishock assim
proporcionando excelente conforto.Dotado de blogueio no movimento de inclinagdo em 4 posigdes por meio de uma alavanca
exclusiva localizada no lado esquerdo ¢ regulagem de altura atraves da alavanca localizada ao lado dircito do mecanismo. A
estrutura do encosto ¢ composto por moldura ¢ tela em poliamida,integradas por processo de sobre injego especial, dotado de
apoio lombar regulavel atraves de manipulo de ajuste ¢ apoio de cabea regulavel confeccionado em poliamida. Possui suporte de
encosto em aluminio injetado na cor prata pintado através de pulverizagdo eletrosética. A estrutura possui bragos integrados
confeccionados em poliamida com apoio de bragos dispostos de movimentos transversais ¢ angulares. A espuma de assento ¢
encosto de cabegas sdo produzidas em poliuretano expandido com densidade de 63Kg/nreom variagio de ++3%.

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FLORENSE

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA 8751

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 158,11

CADEIRA EMPILHAVEL EM POLIPROPILENO -Assnto ¢ encoso sio FABRICAdos em polpopileno virgem com cara | UND

mineral para garanir maior reisténcia mecénicaNo polipropileno ¢ acrescentado também o aditivo ant-UV, que protege 0
material plistico da agressdo da luz sola, gerantindo maior durabilidade do prdprio plistico ¢ da sua cor. Assento - Largura méx:
mm 410/ Profundidade: mm 390Peso: Kg 0.979Ne superfcie superior ¢ dado um acabamento superfcial (textura) com
finalidade estética ¢ que também reduz o risco de escorregar, Ndo existem bordas ou outros elementos que poderiam reter
liquidos ¢ poeira, ou que poderiam difieultar a circulagio senguinea.A parte nferior possui as estruturas de reforgo e para fixagdo
o assento na estrutura. A fivagho do assento na estrutura € realizada por parafusos.Encosto - Largura mi: 440mm/Altura:
290mmPeso: Kg 0,528 Na superfcie ¢ dado um acabamento superfcial (textura) com finalidade estéica ¢ que também reduz o
riseo de escomegar. Ndo existem bordas ou outros elementos que poderiam reer liquidos e pocira, ou que poderiam dificultara
cireulagdo sanguinea No centro do encosto existe um vio de forma oval que permite o manuseio em fotel seguranca da cadeira.O
encosto ¢ fixado na estrutura pelo encaixe dos tubos metalicos nos canais de encaixe ¢ a fixagho ¢ fita exclusivamente por
presséo (sstema “macho-fémea”), sem utlzago de parafusos ou rebies.A fixagdo do assento acontece por parafusos. A fixacdo
do encosto ¢ por pressio do proprio encosto na estutura metdlica, por sistema “macho-fémea” Alura (do chio até o
encosto)-800mm Larguramax:440mm Profundidade:S00mm/Akura do assento:480mm.0s pés sio unidos (por solda MIG) por
{ravessas metalicas na parte de cima, formando o apoio estrutural doassento.Ponteiras plastcas garantem o regular apoio 20
chio.Pes: tubo redondo ago-carbono diam. 718" (2222mm) fespess. 1,50mm.Travessas assento: tubo redondo diam. 5/8”
(15,88mm) fespess. 1,50mm.Ponteia: ponteira sanfonada 7/8"empléstico Parafusos: tipo mittplstic x20.Acabamentos a
estrutura metdliea Pinfura epo cor preta,cinza texturizada ¢ cromado (ratamento superficial Ni-Cr).

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORR§

FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE 9,10
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CADEIRA PRESIDENTE EM AO TUBULAR E BASE DE ALUMINIO - A coluna de regulagem devem s confecconada | UND

e ago fubuler SAE 1008/1010 - BEDQ - 50,80, 0mm, montada com pistio a gis importado,com conificagdo 1126 inferor ¢
superior ¢ curso de regulagem milimeétrica de 100mm, bucha guia para o sistema giraorio ¢ de regulagem com 100mm de altura
em POM (Poli Oxi Metileno - Policetal Copolimero) materal de alta ressténcia ao desgaste ¢ com lubrificacdo propria
pemitindo maior facilidade na regulagem de altura ¢ no movimento giratori, com ajuste H7 (0.02mm). Como componente ¢
acessorio de acabamento, possui tlescdpio piramide injtadocmpolipropileno copolimero. Base de aluminio confeceionada com
liga especial deAluminio, moldada pelo processo de injegdo com alta pressdo. Possui didmetro de 720mm, estabelece em sua
extremidade  fixacdo de rodizios em nylon com banda de poliuretano. Sio fornecidas com acabamento e tinta po epoxi na cor
prata.0 mecanismo deve ser confeccionado em chapa de ago SAE 1008/1010 FQDO estampado com 3,0mm de espessura que
garante boa tessténcia mecdnica ¢ placa do cone morse confeceionada em aluminio injetado, recomendado para poltronas tipo
diretor e presidente, os acabamentos da alavanca so confeccionados em polipropileno copolimero. Acabamento superfiial
fosfarizado e pintado com tnta po epoxi Acoplamento & furagdo do assento medindo-se 00x195.Sua inclinagdo minima ¢ de -3"
¢ mxima de 20", Possui sistema de regulagen de tensio de inclinacd por meio de um manipulo exclusivo localizado na parte
frontal. Mecanismo com ponto de giro avangado em 163mm ao do eixo de gio horizontal dotado de sistema antishock assim
proporcionando excelente conforto.Dotado de blogueio no movimento de inclinagdo em 4 posicdes por meio de uma alavanca
eclusiva localizada no lado esquerdo ¢ regulagem de altura através da alavanca localizada a0 lado direito do mecanisino. A
estrutura do encosto ¢ composto por moldura ¢ tela em poliamidantegradas por processo de sobre injegdo especial, dotado e
apoio lombr regulavelatravés de manipulo de ajuste ¢ apoio de cabega regulavel confeccionado em poliamida. Possui suporte de
encosto en ahuminio injetado na cor prata pintado através de pulverizago eletrostitica. A estrutura possui bragos integrados
confeccionados em poliamida com apoio de bragos dispostos de movimentos transversais ¢ angulares. A espuma de assento e
encosto de cabegas sio produzidas em poliuretano expandido com densidade de 63Kg/mcom variagio de +-5%.

CADEIRA APROXIMAGAQ PE "S" EM ACO TUBULAR E BASE DE ALUMINIO - A colusa d regulgem devem s | UND
confeccionada em ago tubular SAE 1008/1010 - BEDQ - 50.80x1,50mm, montada com pistio a gés importado,com conificagio
1°20" inferior ¢ superior ¢ curso de regulagem milimétrica de 00rmm, bucha guia para o sitema giratGio e de regulegem com
100mm de alura em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero) materal de alta ressténcia ao desgaste e com
[ubrificagdo propria permitindo maior facilidade na regulagem de altura ¢ no movimento giratorio, com ajuste H7 (0,02mm).
Como componente ¢ acessorio de acabamento, possui telescapio pirdmide injetadoempolipropileno copolimero. Base de aluminio
confeccionada com liga especial deAuminio, moldada pelo processo de injegdo com alta presséo. Possui didmetro de 720rmm,
estabelece em sua extremidade a fixagdo de rodizios em nylon com banda de poliuretano. Séo fomecidas com acabamento em
tinta po epoxina cor prata.0 mecanismo deve ser confeccionado em chapa de ago SAE 1008/1010 FQDO estampado com 3 0mm
de espessura que garante boa reisténcia mecAnica ¢ placa do cone morse confeccionada em aluminio njetado, recomendado para
poltronas tipo dirtor ¢ presidente, 0s acabamentos da alavanca sio confeccionados em polipropileno copolimero. Acabamento
superficial fosatizado ¢ pintado com tinta po epoxi Acoplamento 2 fragdo do assento medindo-se 200193 Sua inclinagdo
minima ¢ de -3* ¢ maxima de 20°, Possui sistema de regulagem de tensio de inclinagdo por meio de um manipulo exclusivo
localizado na parte frontel. Mecanismo com ponto de giro avangado em 165tmm a0 do eixo de giro horizontal dofado de sistema
antishock assim proporcionando excelente conforto.Dotado de blogueio no movimento de inclinacd em 4 posigdes por meio e
uma alavanca exclusiva localizada no lado esquerdo e regulagem de atura através da alavanca localizada ao lado direito do
mecanisino. A estrutura do encosto ¢ composto por moldura ¢ tela em poliamidayintegrades por processo de sobre injecdo
especial, dotado de apoio lombar regulavel através de manipulo de ajuste e apoio de cabega reguldvel confeccionado em
poliamida. Possui suporte de encosto em aluminio injetado na cor prata pintado atraves de pulverizagio eletrostitica. A estrutura
possui bragos integrados confeccionados em poliamida com apoio de bragos dispostos de movimentos transversais ¢ angulares. A
espunta de assento ¢ encosto de cabegas sio produzidas em poliuretano expandido com densidade de 63Kg/n'com variagho de +-
5.

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 404088

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS

FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE 14503

CADEIRA DIRETOR EM AO TUBULAR E BASE DE ALUMINIO - A colura d reglagem devm serconfccionads em | UND

ao tubular SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80x1,50mm, montada com pistio a gis importado,com conificacdo 126" inerior ¢
superior € curso de regulagem milimetrica de 100mm, bucha guia para o sistema giraorio ¢ de regulagem com 100mm de altura
em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero) materal de alta ressténcia ao desgaste e com lubrificacdo prpria
permitindo maior facilidade na regulagem de altura ¢ no movimento giratorio, com ajuste H7 (0,02mm). Como component ¢
acessorio de acabamento, posui tlesepio piramide injtadocrmpolipropileno copolimero. Base de aluminio confeccionada com
liga especial deAluminio, moldada pelo processo de injegdo com alta pressdo. Possui didmetro de 720mm, estabelece em sua
extremidade a fixagdo de rodizios em nylon com band de poliretano. S fomecidas com acabamento em tinta po epoxi na cor
prata.0 mecanismo deve ser confeccionado em chapa de ago SAE 1008/1010 FQDO estampado com 3,0mm de espessura que
garante boa resisténcia mecdnica ¢ placa do cone morse confeceionada em aluminio injetado, recomendado para poltronas tipo

CADEIRA PRESIDENTE COM APOIO LOMBAR BASE DE ALUMINIO RODIZIO NYLON- O encosto tofalmente em | UND
espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resliéncia akta resisténcia a  propagacio de rasgo, alta tensio de
alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa deformacd permanente com densidade de 50 a 35 kg3 e moldada
anatomicamente com infemo em madeira prensada a quente em formato anatomico de 10,5 mm de espessura. Encosto
fotalmente revestido com detalhes em costuras duplas sem utlizacdo de capa pléstica ¢ perfl de PVC.0 suporte para encosto
deve terregulagem de alura FABRICAo em chapa e aco estamad de 6,00 mm com l tesisténia mecinic. acabemento
e pinfura eletrosttica totalmente automtizada em epoxi po com pré tratamento - aniferrugem (fosfatizado), revestindo
fotalmente a superficie com pelicula de- aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de alfura com curso de 65 mm com  acionamento automatico sem
necessdade de botdes ow manipulos, O sisema e reglagem ¢ FABRICAdo e resina de engenbaria polamida (nylon
) de lta esisténcia mecnica e durabilidade, com engates faceis, preciss ¢ isento de ruidos 0 assento deve e no sew iterior
compensado multiliminas de madeira moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 keflem? ¢ espessura de 10,5
m, Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, ala resiliéncia, altaresisténcia a propagagio de rasgo, ala tensdo de
alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa deformacdo permanente com densidade de 50 2 55 kg/m3 ¢ moldada
anafOmicamente com espessura média de 40 mm.Capa de protegdo ¢ acabamento injetada sob o assento em polipropileno
texturizado. Mecanisimo tipo TRASLA DESLIZANTE proporciona excepeional conforto para o movimento relax, mantém o
apoio lombar permanentemente ¢ permite a circulacdo sangiinea nas pemas do usurio.Este mecanismo possui comandos
extremamente ficeis que permitem na mesma alavanca a tegulagem da altura ¢ o bloqueio do movimento em 4 posigdes. Sua
caracteistica principal ¢ o movimento sincronizado. entre o assento ¢ encosto com proporgio de deslocamento de 1 x 2
respectivamente. Essa proporgio  possui uma tolerineia de 2 graus para o movimento sincronizado O ajuste da tensio
possibilita adequar o movimento relax a0 biotipo do-sudrio. Com design ¢ projeto de dltima geracdo, dispde de acoplamento
para suporte para encosto. Este mecanismo dispde também de sistema anti-npacto para o encosto 0 que impede o chogue do
encosto com o sudrio a0 desbloquear o mesmo. Seu sistema preciso de acaplamento & coluna central e atraves de cone
morse, o que confere facilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutenglo. A base de aluminio deve ter 5 pata,
FABRICAGa emfga de ahumini ijtado so pressio que garate alt ressténcia mecinic tommando ste modelo idel para
poltronas de médio porte. Acabamento de superficie atraves de polimentomanual  realgando o brilho natural do aluminio.
Alojamento para engate do rodizio  usinado  no  didmeto  de 1l mm  dispensando 0 w0 de
buchas de fivagdo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central dise através de cone morse, o qu confere
facilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutengdo. O rodizio deve ser duplo, com rodes de 50 mm de didmetro
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injetadas em resina de engenharia, poliamida (nylon 6), comaitivo ani-ultravioleta ¢ mocificador de impacto, eixo vertcal Ajnento pan- engete do odizo wiado w0 Gimewo de 1D mm dipensmdo 0 o de
em ago trfilado 1010/1020 com diimetro de 11 mm e eixo horizontalem ago trefilado 1010/1020 com didmetro de § mm ¢ buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central dése amavés de cone morse, o qu confere
1odas com didmeto de 50 mm. 0 eixo vertical & dtado de anelelstico m ago que possibilta acoplamento fcil e seguro b, faifidade para montagem e caso eventuai e manuengio. O rodizo deve ser dupl, com rdas  cavaletes ineados em nylon
Por ser njetado em nylon possui grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete ¢ minimo desgste comfodas revetidas em poliuetano (PL), indicados para uso e pisos duros.
das rodas mesmo apds  relzagho dos mais rigdos tetes segundo normas ntemaconai. £ indieado para uso m carpetes ¢ , EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
similares. + FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 406836
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS CADEIRA DIRETOR COM APOIO LOMBAR BASE DE ALUMINIO RODIZIO NYLON- O encost totamenteem espuma | UND
o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 438301 e poliuretano flexive, isento e CFC, alta esiliéncia, alta resisténcia a propagago de rasgo, alta tenséo de alongamento e
CADEIRA PRESIDENTE COM APOIO LOMBAR BASE DE ALUMINIO RODIZIO POLIURETANO- 0 encosto ofalmente | UND ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa deformagio permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 ¢ moldada anatomicamente
em espuma em poliuretan flexivel, isento de CFC, ala resléncia, alta resisténcia 2 propagagdo de rasgo, alta tensho de com inteno em madeira prensada a quente em formato anatomico de 10,5 mm de espessura. Encosto tofalmente revestido com
alongamento ¢ ruptura, baiva fadiga dindmica ¢ baixa deformacdo permanente com densidade de 50 a 35 kg/m3 ¢ moldada defalhes em costre duplas sem utlzado de capaplstc ¢ prflde PVC.0 suprt para ncosto deve ter reulagem de ltura
anatomicamente com intemo em madeira prensada a quente em formato anatomico de 105 mm de espessura, Encosto FABRICAdo em chapa de ago estampada e 6,00 mm com alta resiséncia mecdnica. cabamento em pintura eltrosttica
fotelmente revestido com detalhes em costuras duplas sem utlizagdo de capa plastca e perfil de PVC.0 suporte para encosto fotalmente automatizada em epoi po com pé tratamento- aniferrugem (fosfatizado), revestindo totalmente a superfcie com
deve e replagen e atra FABRICAdo em chapa de ago estampada e 6,00 mm com alt resistincia mecknia, acabamento pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar,
e pinfura elerostifica totalmente automatizads em epoxi pd com peé trtamento antiferrugem (osfatizado), revestindo dispde e regulagem e ltura com curso de 65 mm com acionamento awomdtico s neessidade e botdes ou manipulos, 0
ftamente a superice com pelful de aprovimadamente 100 microns com propridades de esisénc  agentes quimicos sitema de reglagem ¢ PABRICAdo em resina de engenharia poiamida (ylon 6) de alta esiténcia mecinia ¢
Para wn perfito apoio lomber, dispée de regulagem de alura com curso de 65 mm com acionamento automético sem durabilidade, com engates fcei, precisos ¢ isento de uidos.O assento deve ter no sew interior compensado multliminas de
necessidade de botes ou manipuls. 0 sistema de requlgem ¢ FABRICAdo em resna de engenhari pofanida (nylon madeira moldada anatomicamente @ quente com pressdo de 10 kgffem? e espessura de 10,5 mum. Espuma em poliuretano
6) de alta resisténcia mecdnica ¢ durabilidade, com engates fics,preciss ¢ sento de ruidos.O assento deve ter no sew inferor flexvel, isento de CFC, alta resiliéncia, alt resisténcia a propagacio de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptur, baixa
compensado multliminas e madeira moldada anatomicamente a quente com pressio de 10 kgflom ¢ espessura de 103 fadiga dindmica ¢ baixa deformagdo permanente com densidade de 0 a 55 kgm3 ¢ moldada anatbmicamente com
mm. Espuma em poliuetano flexivel, isento de CFC, alt reiliéncia, alt resiténcia a propagagdo de rasgo, alta tensio de espessura média de 40 mm.Capa de protegdo ¢ acabamento inetada sob o assento em polipropileno texturizado. Mecanismo tipo
alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa deformacdo permanente com densidade de 50 a 35 kg/m3 ¢ moldada TRASLA DESLIZANTE proporciona  excepeional conforto para o movimento relax, mantém o apoio lombar
i anattmicamente com espessura média de 40 mm.Capa de protegdo ¢ acabamento injetada sob o assento em polipropileno 0 pemanentemente ¢ permit a circulagdo sangfinea nas pernas do usudrio.Este mecanismo possui comandos extremamente ficels
texturizado. Mecanismo tipo TRASLA DESLIZANTE proporciona excepeional conforto para o movimento relax, mantém o que permitem na mesma alavanca a tegulagem da altura ¢ o bloqueio do movimento em 4 posigdes. Sua caracterstica
apoio lombar permanentemente ¢ permite a circulagdo sanginea nas permas o usurio.Este mecanismo possui comandos principal ¢ o movimento sincronizado entre o assénto ¢ encosto com proporgdo de deslocamento de 1 x 2 respectivamente.
extremamente faceds que permitem na mesna alavanca a regulagem da altura ¢ o blogueio do movimento em 4 posigdes. Sua Essa proporcdo possui  uma tolerdncia de 2 graus para o movimento sincronizadoO ajuste da tensdo possibilita adequar o
canateritia principal ¢ o movimento sincronizado enfre o assento e encosto com proporgio de deslocamento de [ x 2 movimento relax a0  biotipo do. usuri. Com design ¢ projeto de tltima geragdo, dispée de acoplamento para suporte para
respectivamente. Essa proporgdo possui uma tolerdneia de 2 graus para o movimento sincronizado O ajuste da tensio encosto. Este mecanismo dispe também de sistema anti-mpacto para o encosto o que impede o choque do encosto com o0
possiblita adequr o movimento relax a0 biotipo do. usudrio. Com design e projeo de tltima geragdo, dispde de acoplamento usudrio a0 desbloguear o mesmo. Seu sisema preciso de acoplamento a coluna central dé-seafravés de cone morse, o que
para suparte para encosto. Este mecanismo dispae também de sisterma ani-impacto para o encosto o que impede o choque do confere facilidade para montagem  cass ventusde mamiengho, A bas de ahuninio deveter 5 patas FABRICAGa em liga
encosto com o usuro 20 desbloguear o mesmo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central e atavés e cone de aluminio injetado sob pressdo que garante alta resisténcia mecdnica tomando este modelo ideal para poltronas de medio
morse, 0 que confere facilidade para montagem  casos eventuais de manutenglo. A base de aluminio deve ter 5 patas, porte. Acabamento de superficie atraves e polimentomamal realgando o brilho natural do alumini. Alojamento para engate
FABRICAda em lga de alumio inetado sob presso que garane alt resisténca meenica tormando este modelo dea paa do rodizio usinado no didmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de acoplamento a
poltronas de medio porte. Acabamento de superficie através de- polimentomanual  realgando o briho natural do aluminio. colum central dse através de cone morse, o qu-confere faclidade para montagem ¢ casos eventuais de manutencio. 0
Alojamento para engate do rodizio usindo no  dimetro de 1l mm  dispensendo 0 wso de rodizio deve ser duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de- engenharia, poliamida (nylon 6), comaditivo
buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central di-se através e cone morse, 0 qu-confere anfi-ultravioleta ¢ modificador de impacto, eixo vertical em ago treflado 101011020 com didmetro de 11 mm ¢ eixo
facilidade para montagem e casos eventuais de manutendo. O rodizio deve ser duplo, com rods ¢ cavaletes njetados em nylon orizontal em ago reflado 1010/1020 com didmetro de § mm ¢ rodas com diémetro de 50 mm.0 eixo vertical ¢ dotado de anel
com rodas revestidas em poliuretano (PU), indieados para uso em pisos duros. elfstico em ao que possibilta acoplamento fieil e seguro & base. Porser inetado em nylon possui grande esisténe estrufural o
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS que assegura auséncia de folgas no cavelete e minimo desgaste das rodas mesmo apds a realzagdo dos mais rigidos testes
o ABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 44184 segundo noms nemmacionas  indicadopar 0 em capetes e simres
CADEIRA PRESIDENTE COM APOIO LOMBAR E BASE DE NYLON INJETADO RODIZIO POLIURETANO- O ecosto| UND EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
fotelmente em espuma em poliuretano flxivel isento de CFC, alt esilincia, alt resiséncia a propagagdo de rasgo, alta tenséo +_ FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 38890
de alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa deformacdo permanente com densidade de 50,2 35 kg ¢ moldada CADEIRA DIRETOR COM APOI0 LOMBAR BASE DE ALUMINIO RODIZIO POLIURETANO- O encost totamente e | UND
anatomicamente com inferno em madeira prensada & quente em formato - anatbmico de 10,5 mm de espessura. Encosto espuma em poliuretano fleivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta ressténcia a  propagacdo de rasgo, alta tensio de
fotalmente revestido com detalhes em costuras duplas sem utilizacdo de capa plastica ¢ perfil de PVC.0 suporte para encosto alongamento e ruptura, beixa fadiga dindmica ¢ baixa deformacdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 ¢ moldada
deve ter replagen e atra FABRICAdo em chapa de ago estampada e 6,00 mm com alt resistincia mecinia, acabamento anafomicamente com inferno em madeira prensada a quente em formato  anatOmico de 105 mm de espessura. Encosto
em pinfura eletrostitica totalmente automatizada em epoxi po com pré tratamento - antiferugen (fosfatizado), revestindo fofalmente revestido com detalhes em costuras duplas sem utilizagdo de capa plsica e perfil de PVC.0 suporte para encosto
fotalmente a superfiie com pelicula de aproximadamente 00 microns- com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. deve ter egulagem deala FABRICAdo em chapa de go stampada de 600 mm com ala resiténci mecinica, acabamento
Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de 65 mm com  acionamento automitico sem e pinfura eletrositia totalmente automatizada em epoxi po com pré traamento  antferrugem (fosfatzado), revestindo
necessidade de botes ou manipuls. 0 sistema de requlgem ¢ FABRICAdo em resna de engenhari pofanida (nlon totalmente a superficie com pelicula de- aproximadamente 100 microns  com propriedades de ressténcia a agentes quimicos.
6) de alta resisténcia mecdnica ¢ urablidade, com engates ficeis, precisos  isento de ridos 0 assento deve er no seu inferior Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de 65 mm com  acionamento automico sem
compensado mulfiliminas de madeira moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgflem? e espessura de 103 necessidade de boties ou manipulos, O sistema de tegulagem ¢ FABRICAdo em resina de engenharia poliamida (glon
L Espuma em poliuretano flextvel, isento de CFC, alta resilincia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alt tensdo de 6) de altaresisténcia mecdnica ¢ durabilidade, com engates facis, precisos ¢ isento de ruidos.C) assento deve ter 1o seu inferior
alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga indmica ¢ baixa deformacdo permanente com densidade de 50 a 55 kgim3 ¢ moldada p compensado multliminas de madeira moldada anatomicamente 2 quente com pressdo de 10 kgflem? ¢ espessura de 103
anatomicamente com espessura média de 40 mm.Capa de proteglo e acabamento injetada sob o assento em polipropileno . Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiiéncia, alta resisténcia a propagacio de rasgo, alta tensdo de
texturizado. Mecanismo tipo TRASLA DESLIZANTE proporciona excepeional conforto para o movimento rela, mantém o alongamento ¢ ruptura, baia fadiga dinémica e baixa deformaglo permanente com densidade e 50 2 55 kgfm3 ¢ moldada
apoio lombar permanentemente e permite  circulagdo sanginea nas pemas do usudrio Este mecanismo possui comandos anatfmicamente com espessura media de 40 mm.Capa de protegio ¢ acabamento injtada 0b 0 assento em polipropileno
extremament ficels que permitem na mesma alavanca 8 regulagem da altura ¢ o bloqueio do movimento em 4 posicdes. Sa texturizado. Mecanismo tipo TRASLA DESLIZANTE proporciona excepeional conforto para o movimento relax, mantém o
canateritia principal ¢ o movimento sincronizado enfre o assento e encosto com proporgio de deslocamento de [ x 2 apoio lombar permanentemente ¢ permite a circulagdo sengiinea nas pemas do usbario Este mecanismo possui comandos
respectivamente. Essa proporgdo possui uma tolerdncia de 2 graus para o movimento sincronizado. O ajuste da tensio extremamente ficeis que permitem nia mesina alavanca a regulagem da-altura ¢ o bloqueio do movimento em 4 posigdes. Sua
possibilita adequer o movimento relax 2o biotipo do-usudrio. Com design ¢ projeto de lima geragdo, dispde de acoplamento caracteisica principal ¢ o movimento sincronizado entre 0 assento e encosto com proporcdo de deslocamento de 1 x 2
para suporte para encosto. Este mecanismo dispde também de sistema anti-impacto para o encosto 0 que impede o chogue do respectivamente. Essa proporcdo possui uma tolerdncia de 2 graus para o movimento sincronizado 0 ajuste da tensdo
€ncosto com 0 Ustrio 2 desbloquear o mesmo. Seu istema preciso de acoplamento a coluna central <t atavés e cone possibilita adequar o movimento relax 0 biotipo do-usurio. Com design e projeto de il geragdo, dispde de acoplamento
morse, 0 que confre folidade para montagem e casos eventuas de manutenglo. A base de ahumiio eve e § patas, para suporte para encosto. Este mecanismo dispde também de sistema anti-impacto para 0 encosto o que impede o chogue do
FABRICAd em liga de ahuminio injetado sob pressdo qe garante alta resisténcia. mecnica tomando este modelo ideal para encosto com o usuirio 0 desbloguear o mesmo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central diseatravés e cone
polronas de médio porte. Acabamento de superfcie através de polimentomanual realgando o brilho natural o aluminio. morse, 0 que confere facilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutengdo. A base de aluminio deve fer 3 pates,
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FABRICAda em lga de aluminio jetado sob pressio que garante ala rsistncia. mecinic tommando ste model idealpara
poltronas de medio porte. Acabamento de superfiie atraves de- polimentomanual realgando o brilho natural do aluminio.
Alogmento para engate do rodfzio  wsinado  no  didmeo  de 1l mm dispensando 0 w0 de
buchas de fixagio. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central dase afravés de cone morse, o qu confere
facilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutengio. O rodizio deve ser duplo, com rodas e cavaletes injetados em nylon
com rodas revestidas em poliuretano (PU), indicados para uso en pisos duros.

para suporte para encosto. Este mecanismo dispae também de sistema anti-impacto para o encosto 0 que impede o chogue do
encosto com o usurio a0 desbloquear o mesmo. Seu ssterma preciso de acoplamento a coluna central dise através de cone
morse, 0 que confere facilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutenglo. O rodizio deve ser duplo, com rodas
cavaletes injetados em nylon com rodes revestidas em poliuretano (PU), indicados para uso em pisos duros.

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORRS

FABRICA DE MOVELS FLORENSE LTDA FLORENSE

35934

EMPRESA VENCEDORA MARCA

VALORRS

FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE

394,41

CADEIRA DIRETOR COM APOIO LOMBAR E BASE DE NYLON INJETADO E RODIZIO NYLON- O encostototamente
em espuma em poliuretano flexvel, isento de CFC, el resiliéncia, alta resisténcia & propagaci de rasgo, alta tensdo de
alongamento ¢ niptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 ¢ moldada
anafomicamente com inferno em madeira prensada a quente e formato - anatomico de 10,5 mm de espesura. Encosto
fotalmente revestido com detalhes em costuras duplas sem uilizagho de capa plasica e perfil de PVC.0 suporte para encosto
deve te tequagem d altra FABRICAdo em chapa e ao esampada de 00 mm com alt resitnci mecinic,acabamento
e pinfura elerostitea tofamente automatizada em epoxi po com pré traemento  entiferugem (fosfatzado), revestindo
fotalmente a superficie com pelcula de- aproximadamente 100 microns com propriedades de ressténcia a agentes quimicos.
Para um perfito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de 65 mm com  acionamento automético sem
necesidade de botes ou manfpuos. O sitema e relagem ¢ FABRICAdy em resinn de engenbera polanida(alon
6) dealtaresisténcia mecdnica ¢ durabilidade, com engates fhce, precisos ¢ isento de ruidos.O assento deve ter no seu inferior
compensado multiliminas e madeira moldada anatomicamente & quente com pressdo de 10 kP ¢ espessura de 10,5
mim. Espuma em poliuretano flexivel, sento de CFC, ala resiliéncia, ata resisténcia a propagacio de rasgo, ata tensdo de
alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 35 kg/m3 ¢ moldada
anafomicamente com espessura média de 40 mm.Capa de protegdo ¢ acabamento injetada sob o assento em polipropileno
texturizado. Mecanismo tipo TRASLA DESLIZANTE proporciona excepeional confrto para o movimento rela, mantém o
apoio lombar permanentemente ¢ pemite & circulagdo sangiinea nas pemas do usudrio.Este mecanismo possui comandos
extremamente faceis que pemitem na mesma alavanca a regulagem da altura 0 bloqueio do movimento em 4 posicdes. Sua
caractristica principal ¢ o movimento sincronizado enfre 0 assento e encosto com proporgdo de deslocamento de [ x 2
respectivamente. Essa proporcdo possui uma tolerdncia de 2 graus para o movimento sincronizado. O ajuste da tensio
posibilita adequar o movimento relax a0 bitipo do-usuario, Com design ¢ projeto de tltima geragdo, dispde de acoplamento
para suporte para encosto. Este mecanismo dispde também de sistema anti-impacto para o encosto 0 que impede o chogue do
encosto com 0 Usudrio 2o desbloguear o mesmo. Seu siterma preciso de acoplamento a cohuna central dé-se através de cone
morse, 0 que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo A base de aluminio deve ter 5 pates,
FABRICA em lga de aluminio ijtado sob presio que garante alt resistécia. mecnia ormando este model ieal para
poltronas de médio porte. Acabamento de superficie atraves de- polimentomanual realgando o brilho matural do aluminio.
Alojmento para engate do rodfzio  usinedo  no  didmeo  de 1l mm  dispensando 0 w0 de
buchas de fixagio. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central dase através de cone morse, o qu confere
facilidade  para montagem ¢ casos eventuais de manutencdo. O rodizio deve ser duplo, com rodas de 0 mm de didmetro
injefadas em resina de engenharia, poliamida (nylon 6), comaditivo anti-ultravioleta ¢ modificador de impacto, eixo vertcal
em a0 trefilado 10101020 com didmetro de 11 mm e eixo horizontal em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de § mme
rodas com didmetro de 50 mm.O eixo vertical ¢ dotado de anelelasico em ago que possibilta acoplamento ficil  seguro & base.
Por ser njefado em nylon possui grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete ¢ minimo desgaste
das odas mesio apts  realizago dos mais igidostestes segundo nommas temacionais. . indiado para uso em capees e
similares.
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CADEIRA SECRETARIA COM APOIO LOMBAR BASE DE ALUMINIO RODIZIO NYLON- 0 encosto ttaente em
espuma em poliuetano flexivel, isento de CFC, alta resiincia, alta resisténcia a propagacio de rasgo, alfa tensio de
alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade de 50 2 35 kg/md ¢ moldada
anafomicamente com infemo em madeira prensada a quente em formato - anatomico de 10,5 mm de espessura. Encosto
fotalmente revestido com detalhes em costuras duplas sem utilizacdo de capa pléstica ¢ perfil de PVC.0 suporte para encosto
deve ter reguhagem de ltua FABRICAo em chapa de o estampada de 6,00 mm com alta resitncia mecinic, acsbamento
e pinfura elefrosética totalmente automatizada em epoxi po com pré tratamento  entifermagem (fosfatizado), revestindo
fotalmente  superfiie com pelicula de- aproximadamente 100 mictons  com propriedades de reisténcia a agentes quimicos.
Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de 65 mm com  acionamento automtico sem
necessidade de botes ou manpuls. O sitema de regubgem ¢ FABRICAdo em resina de engenharia polanida (nylon
) de alta ressténcia mecnica e durabiidade, com engates ficei, precisos e isento de ruidos. ) assento deve ter no seu interior
compensado multliminas de madeira moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 keflem? e espessura de 10,5
i, Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, ala resiséncia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento ¢ uptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa deformagdo permanente com densidade e 50 a 5 kg/m3 ¢ moldada
anatbmicamente com espessura média de 40 mm.Capa de proteglo ¢ acabamento injetada s0b 0 assento em polipropileno
texturizado. Mecanismo tipo TRASLA DESLIZANTE proporciona excepeional conforto para o movimento relax, mntém o
apoio lombar permanentemente ¢ permite a circlagdo senglinea nas pemas do usuario.Este mecanismo possui comandos
extremamente ficeis que permitem na mesma alavanca a regulagem da altura ¢ 0 blogueio do movimento em 4 posicges. Sua
caracterstica principal € o movimento sincronizado entre 0 assento e encosto com propordo de deslocamento de 1 x 2
respectivamente. Essa proporgdo possui uma tolerincia de 2 graus para o movimento sineronizado. O ajuste da tensio
possibilita adequar o movimento relax a0-biotipo do-usuério. Com design e projeto de dltima geragdo, dispde de acoplamento
para suporte para encosto. Este mecanismo dispde também de sistema anti-impacto para o encosto o que impede o chogue do
encosto com o usurio a0 desbloquear o mesmo. Seu sstema preciso de acoplamento a coluna central dise atraves de cone
morse, 0 que confere facilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutencdo. A base de aluminio deve ter § pate,
FABRICAda em lga de alumnio injetado sob presso que gaante alt esiéncia mecinica tornando ste modelo idal para
poltronas de médio porte. Aczbamento de superfiie através de- polimentomanual realgando o brilho natural do ahumini.
Alojmento pera engate do rodizio  usinado  mo  didmeto  de 11 mm  dispensando o0 wso de
buchas de fixagdo. Seu sistesa preciso de acoplamento a coluna central dise atraves e cone morse, o qu confere
facilidade  para montagem e casos eventuais de manutendo. O rodizio deve ser duplo, com rodas de 50 mm de didmetro
injetadas em resina de engenbaria, poliamida (nylon 6), comftivo anti-utravioleta ¢ modificador de mpacto, eito vertical
e ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mim e eixo horizontal em ago tefilado 1010/1020 com didmetro de § mm e
rodas com didmetro de 50 mm.O eixo vertical ¢ dotado de aneleldsico em ago que possibilita acoplamento fiil ¢ seguro & base.
Por ser njetado em nylon possu grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete ¢ minimo desgaste
das rodas mesmo apds are
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CADEIRA DIRETOR COM APOIO LOMBAR E BASE DE NYLON INIETADO RODIZIO POLIURETANO- 0 encoso
fotalmente em espuma em poliuretano flexivel isento de CFC, ala esiliéncia, ala resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensio
de alongamento e ruptura, baa fadiga dindmica e baixa deformagdo permeanente com densidade de 0.2 55 kg ¢ moldada
anafomicamente com infemo em madeira prensada a quente em formato - anatdmico de 10,5 mm de espessura. Encosto
fotalmente revestido com detathes em costuras duplas sem utilizagho de capa plastica e perfil de PVC.0 suporte para encosto
deve ter regulagem de altura FABRICAo em chapa e aoestampada de 6,00 mm com lt resisténcia mecinia, acabamento
em pintura eletrostitica totalmente automatizada em epoxi po com pré tratamento - anfferrugem (fosfatizado), revestindo
fotelmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de 65 mum com acionamento automético sem
necessdade de botes ou manipuls, O siema de reglagem ¢ FABRICAdo em resina de engenharia. polamida nylon
6) e alta resisténcia mecdnica ¢ durabildade, com engates fices, precisos ¢ isento de ruidos.) assento deve ter no seu inerior
compensado muliliminas e madeira moldada anatomicamente & quente com pressio de 10 kflom ¢ espessura de 10,5
mm. Espuma em poliuretano fleivel, isento de CEC, alta resiliéncia, alta resisténcia @ propagagdo de- rasgo, alt tensio de
alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa deformacdo permanente com densidade de 50 a 35 kg/m3 ¢ moldada
anatbmicamente com espessura média de 40 mm.Capa de protego ¢ acabamento injetada sob o assento em polipropleno
texturizado. Mecanismo tipo TRASLA DESLIZANTE proporciona excepeional conforto para o movimento relas, mentém o
apoio lombar permanentemente ¢ permite a circulaglo sengiifnea nas pemas do usurio.Este mecanismo possui comandos
extremamente faceis que permitem na mesma elavanca a regulagem da altura 0 blogueio do movimento em 4 posicdes. Sua
canactristica principal ¢ o movimento sineronizado enfre 0 assento e encosto com proporgdo de deslocamento de 1 x 2
respectivamente. Essa proporcdo possui uma tolerdncia de 2 graus para o movimento sineronizado. O ajuste da tensio
possibilita adequar o movimento relax a0 biotipo do-usuario. Com design e projeto de lima geracdo, dispde de acoplamento
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CADEIRA SECRETARIA COM APOIO LOMBAR BASE DE ALUMINIO RODIZIO POLIURETANO- 0 encostototamente
em espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéneia, alta resisténcia a propagacio de rasgo, alta tenséo de
alongamento ¢ ruptura, baixa faciga dindmica e baixa deformacdo pemanente com  densidade de 50 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com interno em madeira prensada a quente em formato - anattmico de 10,5 mm de espessura. Encosto
fotalmente revestido com detalhes em costuras duplas sem utilizacdo de capa plistica ¢ perfl de PVC.0 suporte para encosto
deve terreguhagem de ltua FABRICAo em chapa de ao estampada de 6,00 mm com alta resistncia mecinica, acsbamento
e pintura eletrosética totalmente automatizada em epoxi o com pré tratemento antiferrugem (fosfatizado), revestindo
fotalmente  superfiie com pelicula de- aproximadamente 100 mictons  com propriedades de reisténcia a agentes quinicos.
Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de 65 mm com  acionamento automtico sem
necessidade de botes ou manpuls. O sitema de regubgem ¢ FABRICAGo em resina de engenharia polanida (nylon
6) de ata resisténeia mecénica ¢ durabiidade, com engates facis, precisos ¢ isento de ruidos.) assento deve ter 1o seu inferior
compensado multliminas de madeira moldada anatomicamente 2 quente com pressdo de 10 keflem? e espessura de 10,5
i, Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, altaresiliéncia, ala resiséncia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento € uptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa deformagdo permanente com densidade e 50 a 35 kg/m3 ¢ moldada
anatbmicamente com espessura média de 40 mm.Capa de proteglo ¢ acabamento ijetada s0b 0 assento em polipropileno
texturizado. Mecanismo tipo TRASLA DESLIZANTE proporciona excepeional conforto para o movimento relax, mentém o
apoio lombar permanentemente ¢ permite a cirolaglo sanglinea nas pemas do usuario.Este mecanismo possui comandos
extremamente ficeis que permitem na mesma alavanca a regulagem da altura ¢ 0 blogueio do movimento em 4 posicges. Sua
caracterstica principal € o movimento sincronizado entre 0 assento e encosto com propordo de deslocamento de 1 x 2
respectivamente. Essa proporgdo possui uma tolerincia de 2 graus para o movimento sineronizado. O ajuste da tensio
possibilita adequar o movimento relax ao-biotipo do-usuério. Com design e projeto de dltima geragdo, dispde de acoplamento
para suporte para encosto. Este mecanismo dispde também de sistema anti-impacto para o encosto o que impede o chogue o
encosto com o usurio 20 desbloquear o mesmo. Seu sstema preciso de acoplamento a coluna central di5e atraves de cone
morse, 0 que confere faclidade para montagem e casos eventuais de manutencdo. A base de aluminio deve ter § pate,
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FABRICAda em lga e alumio inetado sob presso que garante alt resisténca medrica ormando este modelo dea paa suirio a0 desbloquear o mesmo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central e através de cone morse, o que

poltronas de medio porte. Acabamento de superficie através de- polimentomanual realgando o briho natural do aluminio, anfere fcilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutengho. A base deahuninio deve ter § pates, FABRICAGs e fign

Alojamento pera engate do rodizio  vsimado o diAmeo  de [l mm  digpensando 0 w0 e e aluminio njetado sob pressdo que garante alta ressténcia mecdnica torando este modelo deal para plironas de médio porte.

buchas de fixacdo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central e através de cone morse, o que confere cabamento de superficie através de- polimentomanual realgando o brilho natural o aluminio. Alojamento para engate do

facilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutenglo O rodizio deve ser duplo, com rodas ¢ cavaletes njetados em nylon odizio usinado no didmetro e 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de acoplamentoa coluna

com rodas revestdas em poliuretano (PU), indicados para uso em pisos duros. entral di-se atraves de cone morse, o qu-confere facilidade para montagen e casos eventuais de manutengo. O rodizio
EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS e er duplo.

o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 34%4 EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORRS
CADEIRA SECRETARIA COM APOIO LOMBAR E BASE DE NYLON INIETADO £ RODIZIO NYLON- 0 encosto| UND +FABRICADE M()VUS FLORENSE LTDA FLORENSE 31439
folamente em espuma em poliuretano leivel, iseno de CFC, alta resiliéncia, alt resisténca a propagagdo de rasgo, alttensho CADEIRA SECRETARIA 4 PATAS- O encosto totalmente em espuma em poluretano flexivel isento de CFC, altaresilincia, | UND
de alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa deformagdo permanente com densidade de 50 2 35 kg ¢ moldada alfa resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensio de alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa deformagio
anfomicamente com itermo em madeira prensa a quente em formato anatomico de 10,5 mm de espessra, Encosto permanente com densidade de 0 a 55 kg/m3 ¢ moldada anatomicamente com intemo em madeira prensada a quente em
toalmente revstido com dealhes em costuras duplas sem utlizagio de capa plistica e pefil de PVC.0 suporte para encosto formato anatomico de 10,5 mm de espessura. Encosto totalmente revestido com detalhes em costuras duplas sem utilizacdo de
deve ter reulagem e atura FABRICAdo em chapa de ago etampada e 6,00 mm com alta resiticia mecinica, acabamento capa plistica ¢ perfil de PVC. O asento deve ser infemamente em reina de engenharia temnoplistca injtada com ali
e pintua elfrosiica tofalmente automatizada em epoxt po com pré tratmento anterrugem (fosaizado), revestindo resisténcia mecdnica conformado enatomicamente Espuma em polvretano flexivel, isento de CFC, alta resliéncia, alta
fotalmente  superfiie com pelicula de aproximadamente 100 microns. com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. 70| esistencia  propagagh d asgo, altatenso de alongament ¢ rpture, bai fdign inimica ¢ b deformagho permanene
Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de 65 mm com acionamento automitico sem com densidade de 502 35 kg3 ¢ moldada antmicamentc com o espessua media de 70 mm. A stuura fxg e 4 i
necesidde de boesou manipuos, O sitemade reulagem ¢ FABRICAD em tesina de engenharia polamia nylon fubular de ago curvado de 25,4 mm de- didmetro e 2,25mm de espessura ofalmente soldada por sistema MIG ¢ acabamento e
6) de alta resisténcia meenica  rabildade, com engate fices, precios e isento de ridos.O asento deve te 1o sew interior supefce pinado Acsbareto e pinirs letosica omere aomeizada e i 0 com pé. o
compensado muliinas d madeit moldada ansomicamente & guene com pressin de 10 kgfm) ¢ expessua de 103 anfiferruginoso (fosfatlzado) u gcabamento cromado, r'evestmdo‘totalmemeiaestrutura com peligula e aproximadamente 1‘00
mm. Espuma em poliuetano flestvel, isento de CFC, alta reilénca, ala resséncia a propagagio de rasgo, alt tens de micronsco ropriedades G s agente quinins. Apoidrgos ncorporados 4 prpra estutr <o zesrios
alongamento ¢ uptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa deformacdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/md ¢ moldada de polpapileno a pae supeior omo 2o easbanento i
anatomicamente com espessura média de 40 mm.Capa de protesio ¢ acabamento injtada sob o assento em polipropileno EMPRESA VENCEDORA VARCA VALORRS
texturizado. Mecanismo tipo TRASLA DESLIZANTE proporciona excepeional conforto para o movimento relax, mantém o o FABRICA DE MOVEIS FLORENSE LTDA FLORENSE 176884

@ | lombar pemaneen ¢ e circulagio sanginea ms pemas do usuaansIe Ao pos ;oplandos CADEIRA DIRETOR SYNCRON COM BASE E RODIZIO DE NYLON IVIETADO PRETO -t em ool
esemanene s e e amesna savana  retsge d a0 oo do movineno e 4 posies S inetado esrutualde rande resisténcia mecérica, conformado anatomicamente Espuma em poluetano flextvel HR, fsento e
wnersispiipal ¢ 0 ety sotorizady nte 0 sl ¢ et um proporo e islorameto de | X2 CFC, alta esiiéncia,ala resiséncia  propagagdo de- rasgo, alta tensi de alongamento ¢ rupur, baiva faiga dinimica ¢
IepeEvaeLe b JrOpOrG0 possu u‘mgtolerancmv ‘,if ZgIauslparaomowmeptg smcron{zadol. Qajuste ta o baixa deformacdo pemanente com densidade de 45 30 kg/m3 ¢ moldada anatomicamente com saliéncia para apoio lombar ¢
posbili adequar o movinento ref 20 bioipodo usir. Com design ot de i g, distede acoplanent espessura meédia e 40 mm. Capa de protedo e acabamento injtada em polipopileno texurizado e bordas aredondadas que
par suport ar ncot. Exe i dipie i de it at-mpacto par  ecosto o ue pede  chgue o dispensam 0 uso do perfil d pve. De ficl limpez, lt resiséncia mecnica conta impactos e resitente & produtos quimicos.
encosto com 0 USUdrio 20 dg;bloquear omesmo. Seu st i de acoplamento a coluna central d@-se atraves de cone Supore par encosto com reulagm dealra FABRICAGo em chapa de ago esanpada de 600 mm com nemvra
morse, 0 que-confere foilidade pare montagem e cass eventuais de manuten. A base de luminio deve fr 5 pats sl b o qe ook db eivée mednie Abimento em i ot oalmene
FABRICAGa em iga dealumini nadosob presio ue arane afa esistnca mecica ormandoestemodelo el par automtizada em epo po com pré traemento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totelmente a superfice com pelicula
polronas de médio porte. Acsbamento e superfce arares de- polimentomanual relgando o briho natual do i, de aproximadamente 100 microns com propriedades de ressténcia a agentes quimicos. Para um perfito apoio lombar, dispde
Aljmento pw- engie do rodizo b w0 dimeto e 1l om dspensindo 0 w0 e (e regulagem de altura com curso de 65 mm com 12 estdgios ¢ acionamento automético sem necessidade de botdes ou
buchss de fxagh. Seu sisema preciso do acoplamento @ cohna cenral e alrvés de cone more, o qu-confere manipulos, O sitema de regulagem ¢ FABRICAGo e resina e engenhara poliamida (nylon 6) de altresitincia mecinica ¢
fciidade para montagem ¢ casos evntuais de manuteng. O rodizio deve ser dupl, com rods e 50 mm de dimetro Gurabilidade, com engates ficeis, precisos e isento de uidos. Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno
infefadas e fesna de engenharia, polamida (nylon 6}, comadivo anti-ulraviolta ¢ modificador de impaco, e vertical fexturizado que proporciona perfeito- acabamento, integrando o design enite o assento ¢ o encosto. Assento em compensado
em ago trefilado 1010/1020 com dimetro de 11 mm e eixo horizontalem ago trefilado 1010/1020 com didmetro de § mm e multilimins de madeira moldada anatomicamente & quente com pressio de 10 kgflem? e espessura de 10,5 mm Espuma em
rodas com diémetro de 50 mm.0 eixo vertcal ¢ dotado de anel elistico em ago que possibilta acoplamento facil ¢ seguro & base. poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alta resiléncia, alta resisténcia a propagagdo de- rasgo, alta ensdo de alongamento ¢
Por ser njetado em nylon possui grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete ¢ minimo desgaste uptura, baixa fediga dindmica ¢ baixa deformagdo pemanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 ¢ moldada anatomicamente
das rodas mesmo apds a reaizacdo dos mas rigidos testes com espessura média de 40 mum. Capa de protego ¢ acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas

EMPRESA VENCEDORA MARCA VALORR§ que dispensam o uso do perfl de pve. De ficil limpeza, alt resisténcia mecdnica contra impactos e resistente a produtos

. FABRICADEM(')EISFLORENSELTDA FLORENSE 308M quimicos Mecanismo (SYNCRON), o conceito dindmico deste mecanismo, ou seja, com ponto de  giro deslocado em

ADEIRA SECRETARIA COM APOIO LOMBAR E BASE DE NYLON INJETADO RODIZIO POLIURETANO- O encosto | UND 1 relagdo a0 eixo de rotago proporciona excepcional conforto para o movimento rela, uma vez que o usudrio ndo. perde o "

ofamente em espuma em poliuretano flexivel,isento de CEC, ala esiliéncia, ala esisténcia a propagacd de rasgo, ala tensio
e alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa defomacdo permanente com densidade de 50 a 35 kg3 e moldada
natomicamente com intemo em madeira prensada a quente em formato anatmico de 10,5 mm de espessura, Encosto totalmente
evestido com detahes em costuras duplas sem utilzagdo de cape plastca e perfil de PVC.0 suporte para encosto deve ter
eulagem d altra FABRICAo em chapa deago estampada de 6,00 mm comalta ressténci mecinica. acabamento em pinura
letrosética totalmente automatizada em epoxi pd com pré tratamento  antifermagem (fosfatizado), revestindo totalmente a
uperficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de esisténcia a agentes quimicos. Para um perfeito
poio lomber, dispae de regulagem de altura com curso de 65 mm com acionamento automdtico sem necessidade de botes ou
anipuls, O sistema e regulagem ¢ FABRICAdo e resina de engenfaria polamida (nylon 6) e ala resiticia
eednica ¢ Qurabilidade, com engates fhceis, precisos e isento de uidos.O assento deve fer no seu inferor compensado
utiliminas de madeira moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgflom? ¢ espessura de 10,5 mim. Espuma em
oluretano flexivl,isento de CFC, alta esiliéncia, ala resisénciaa propagacdo de resgo, alta tensdo de alongamento ¢ ruptur,
aia fadiga dindmica ¢ baixa deformagdo permanente com densidade de 30 a 35 kg/m3. e moldada anatomicamente com
spessura média de 40 mum.Capa de protegio e acabamento injetada sob o assento em polipropileno texturizado. Mecanismo tipo
RASLA DESLIZANTE proporciona  excepeional conforto para 0 movimento relax, mentém o apoio lombar
ermanentemente ¢ permite a circulagdo sangiinea nas penas do usuario.Este mecanismo possui comandos extremamente ficeis
ve permiter na mesma alavanca 3 regulagem da- altura ¢ o blogueio do movimento em 4 posiedes. Sua caracterisica
vincipal ¢ o movimento sincronizado entre o assento ¢ encosto com proporgo de deslocamento de | x 2 respectivamente,
55 proporgdo possui uma tolerdncia de 2 graus para o movimento sincronizado. O ajuste da tensdo possibilit adequar o
ovimento telax 20 biotipo do- usudrio. Com design e projeto de tltima gerago, dispde de acoplamento para suporte para
1costo. Este mecanismo dispde também de sistema ani-impacto para o encosto 0 que impede o chogue do encosto com o

contato dos pés com o chio, mantém o apoio lombar permanentemente ¢ permite a circulagio senginea nas pernes do
usurio.Este mecanismo possui comandos extremamente faceis que pemitem 1 mesma alavanca 2 regulagem da alwa e 0
blogueio do movimento em 4 posigdes. Sua caracteistca principal ¢ o movimento sincronizado entre o assento ¢ encosto
com proporgdo de deslocamento de 1 x 2 respectivamente. Essa proporgdo possui uma tolerdncia de + 2 graus para 0 movimento
sincronizado. O ajuste da tensio possibilita adequar o movimento relax a0 biotipo do usudrio. Com design ¢ projeto de ltima
geracdo, dispde de acoplamento para suporte para encosto. Este mecanismo dispde também de sistema anti-impacto para 0
encosto 0 que impede o chogue do encosto com o usuirio 2o desbloquear o mestno. Seu sistema preciso de acoplamento a
coluna central di-se atraves e cone morse, 0 que confere facilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutenlo. A
coluna de regulagem de altra por acionamento a gs com 125 mm de cuso, FABRICAGa em tubo de a0 de 150 .
Acabamento em pintura eletrostitica totalmente automatizada em epoxi po com pre tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totakmente a coluna com pelicula e aproximadamente 100 microns com - propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o pistdo ¢ injetada em resina de engenharia poliacetal de altaresisténcia
0 desgaste ¢ calibrada individualmente em dois passes com precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona
 guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a durabildade. Pistoes a gds para
regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4350, fixados ao tubo central atraves-de porca répida. O movimento
de rotagdo da columa ¢ sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste ¢ minimo
atrito suavizando o movimento de rotacdo. Sua reduzida dimensdo na vertical & toma  especialmente recomendada  para
mecanismos usados em poltronas de grande porte onde a alfura. minima ¢ fator limitante. Seu sistema preciso de acoplamento
20 mecanismo ¢ 2 base di-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem ¢ casos eventuais de
manutengdo. Capa telesedpica de 3 elementos, imjetada em polipropileno texturizado que proporciona timo- acabamento
protego & coluna central, sendo elemento de ligagho estética entre a base & o mecanismo. Eficiente sistema de fixaglo tanto
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1ia parte superior quanto na inferior propiciam travamento perfeito evitando que durante o uso da cadeira esta venha a se
desprender da base ou, deixe o pistdo aparecendo na parte superior perdendo sua funcdo estétca e de protegdo, possibilitando
assim, que o acdmulo de particulas possa prejudicar o funcionamento do sistema de regulagem de altura. A base com 5 patas,
FABRICAGa por procsso de infecdo em resia de engenhara , polanids (nylon 6), com adiivo ant-alevileta,
modificador de impacto e fibra de vidro com caractertticas de excepeional tenacidade, resisténcia mecdnica, resisténcia a
abrasio dos calcados ¢ produtos quimicos. Com 3 (cinco) hastes ¢ alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm
dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu sstema preciso de acoplamento a coluna central dé-se através de cone morse,
0 que confere facilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutengdo. Rodizio de nylon duplo, com rodas de 0 mm de
didmetro imetadas em resina de engenharia, poliamida (nylon 6), comaditivo anti-ultravioleta ¢ modificador de impacto, eixo
vettcal em ago trefilado  1010/1020 com didmetro de 11 mm ¢ efxo horizontal em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de
§ mm ¢ rodas com didmetro de 50 mm. O eixo vertcal ¢ dotado de anel eldstico em ago que possibilita acaplamento ficil e
seguro & base. Por ser injetado em nylon possui grande resiséncia estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete ¢
minimo desgaste das rodas mesmo apds

com didmetro de § mm e rodas com didmero de 0 mm. O eixo vertical ¢ dotado de anel eldstico em ago que possiilta
acoplamento facil ¢ seguro a base. Por ser injetado em nylon possu grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia e
folgas no cavalete € minimo desgaste das rodas mesmo apds a realizagdo dos mais rgidos testes segundo normas infermacionis.
£ indicadopar 0 em capetes ¢ sinlres
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CADEIRA DIRETOR SYNCRON COM BASE ALUMENIO E RODIZIO DE NYLON -Encosto em polpopileno ineado
estrutural de grande resisténcia mecdnica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano fleivel HR, isento de CFC, alta
resiléncia, alta tesiténcia a propagagdo de rasg, alfa tensio de alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagdo permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 ¢ moldada anatomicamente com saliéncia para apoio lombar ¢
espessura média de 40 mm. Capa de protegdo ¢ acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas amedondadas que
dispensam o uso do perfil de pvc. De ficil limpeza, alta resisténcia mecnica contra impactos ¢ resistente & produtos quimicos.
Suporte ara encasto com tegulagem el FABRICA) e chapa de ago estampada e 600 mm com nervura
esutural de reforgo que confere alta resisténcia  mecdnica, Acsbamento em pintura eletrostitca totalmente
qutomatizada em epoxi po com peé tratamento anfiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente & superfiie com pelicula
de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar, ispde de
regulagem de altura com curso de 65 mm com 12 estégios e acionamento avtomtico sem necessidade de botdes ou
manipuls. O sitema e regulagem ¢ FABRICAdo e resnade engenharie polamida (nylon ) e la ressténca mecinica
durabilidade, com engates ficeis, precisos ¢ sento de ruidos. Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado
que proporciona perfeito- acabamento, integrando o design entre o assento e o encosto. Assento em compensado mulfiliminas
de madeira moldada anatomicamente a quente com pressio de 10 keflom? e espessura de 10,5 mm.Espuma em polivretano
flexivel HR, isento de CFC, alta esiliéncia, alta resisténcia a propagago de rasgo, alta tensdo de alongamento ¢ ruptura, baixa
fadiga dindmica ¢ baixa deformacdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 ¢ moldada anatomicamente com espessura
média de 40 mm. Capa de protegio ¢ acabamento injetada em polipropileno texturizado ¢ bordas amredondadas que dispensam o
uso do perfil de pyc. De ficil limpeza, alta resisténcia meednica contra impactos e resistente a produtos quimicos Mecanismo
(SYNCRON), 0 conceito dindmico deste mecanismo, ou seja, com ponto de giro deslocado em relagdo a0 eixo de rotagdo
proporciona excepeional conforto para o movimento relax, uma vez que o usudrio ndo perde o contato dos pés- com o chio,
mantém o apoio lombar permanentemente ¢ permite a circulado sanginea nes pemas do usuario Este mecanismo possui
comandos extremamente faceis que permitem na mesima alavanca . regulagem da alura ¢ o blogueio do movimento em 4
posicdes. Sua caracteristica principal ¢ o movimento sincronizado enfre o assento e encosto com proporgio e
deslocamento de 1 x 2 repectivamente. Essa proporgdo possui uma tolerdncia de £ 2 graus para o movimento sincronizado. 0
ajuste da tensdo possibilita adequar o movimento relax a0 biotipo- do usuario. Com design ¢ projeto de ltima geraclo, dispde
de acoplamento para suporte para encosto. Este mecanismo dispde também de sistema ant-impacto para o encosto o que impede
0 choque do encosto com o usudrio ao desbloguear o mesmo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central dé-se através
de cone morse, 0 que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo.A coluna de regulagem de altura
por aionamento  gis com 125 mm de curso, FABRICAyem tubo de ao de 150 mm. Acshamento em pinura cetostitia
fotalmente automatizada em epoxi po com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna
com peliela de aproximadamente 100 microns com propriedades de ressténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o
pistio ¢ injetada em resina e engenharia. poliacetal de- alta reisténcia ao desgaste ¢ calibrada individualmente em dois
passes. com precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento
do conjunto, evitando folgas ¢ garantindo a durabilidade. Pistoes a gds para regulagem de altura em conformidade com a
norma DIN 4350, fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotagdo da coluna ¢ sobre rolamento de
esferas tratadas termicamente. garantindo ala esisténcia ao desgaste ¢ minimo atito suavizando o movimento de rotagdo. Sua
reduzida dimensio na vertical a tora. especialmente recomendada para- mecanismos usados em poltronas de grande porte
onde a alfura minima ¢ fator imitante Seu sistema preciso de acoplamento a0 mecanismo ¢ @ base dé-se atraves de cone
morse, 0 que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengo. Capa telescapica de 3 elementos, injtada em
polipropileno texturizado que proporciona timo- acabamento ¢ protegdo & coluna central, sendo elemento de ligagdo estética
entte a base ¢ o mecanismo. Eficiente sistema e fixacdo tanto na parte superior quanto na inferior propiciam travamento
perfeto evitando que durante o uSo da cadeira esta venha a se desprender da base ou, deixe o pistdo aparecendo na parte superior
perdendo sua fungdo estéica ¢ de protegdo, possiilitando assim, que o actmulo de particulas possa prejudicar o
funcionamento o sstema de regulagem de altra. Base com 5 patas, FABRICAda em lga de alumiio inetado sob pressio que
gurante alta resisténcia mecdnica tornandogste modelo ideal para poltronas de médio porte. Acabamento de superficie através
de polimentomanual tealgando o brilho natura do aluminio. Alojamento para engate do rodizio usinado no didmetro de 11
- dispensando 0 uso de buchas de fixaglo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central dése através de cone
morse, 0 qu confere facilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutenglo. Rodizio de nylon duplo, com rodas de 50
mim de didmetro injetadas em resina de engenharia , poliamida (nylon 6), comaditivo anti-ulravioleta e modificador de
impacto, eixo vertical em ago treflado 1010/1020 com diémetro de 11 mm e eixo horizontal em ago trefilado 1010/1020
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CADEIRA DIRETOR SYNCRON COM BASE DE NYLON E RODIZIO POLIURETANO -Encostoem polpropleno injetado
estrufural de grande resisténcia mecdnica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano fleivel HR, isento de CFC, alta
resiléncia, alta tesisténcia a propagagdo de rasg, alta tensio de alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa
deformagdo permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 ¢ moldada anatomicamente com saliéncia para apoio lombar ¢
espessura média de 40 mm. Capa de protegdo ¢ acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas amedondadas que
dispensam o uso do perfil de pvc. De ficil limpeza, alta resisténcia mecnica contra impactos ¢ resistente a produtos quimicos.
Supore para encosto com tegulagen de atira FABRICAGo em chapa de a0 estampada de 600 mm com v
estutural de reforgo que confere alta resisténcia  mecdnica. Acabamento em pintura eletrostitica totalmente
automtizada em epoxi po com pré tatamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula
de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar, ispde de
regulagem de altura com curso de 65 mm com 12 estégios e acionamento automtico sem necessidade de botdes o
manipuls. 0 sistema d relagem & FABRICAGo e resina d engenhara polamida (nylon 6)dealta essténcia mecinica ¢
urabilidade, com engate faceis, precisos ¢ isento de ruidos. Capa do suporte para encosto injtada em polipropileno texturizado
que proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre o assento ¢ o encosto. Assento em compensado muliliminas
de madeira moldada anatomicamente a quente com pressio de 10 kgflm e espessura de 10,5 mum.Espuma em polivretano
flexivel HR, isento de CFC, alta esiliéncia, alta resisténcia a propagago de rasgo, alta tensdo de alongamento ¢ ruptura, baixa
fadiga dindmica ¢ baixa deformacdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 ¢ moldada anatomicamente com espessura
média de 40 mm. Capa de protegdo ¢ acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o
050 do pefil de pvc. De ficil limpeze, alta resisténeia mecdnica contra impactos e resistente  produtos quimicos Mecanismo
(SYNCRON), 0 conceito dindmico deste mecanismo, ou seja, com ponto de giro- deslocado em relagdo a0 eixo de rotagdo
proporciona excepeional conforto para o movimento relax, uma vez que o usudrio ndo perde o contato dos pés- com o chio,
mantém o apoio lombar permanentemente ¢ permite a cireulagdo sanginea nes pemas do usurio.Este mecanismo possui
comandos extremamente faceis que permitem na mesma alavanca a regulagem da altura e 0 blogueio do movimento em 4
posigdes. Sua caracteritica principal ¢ o movimento sincronizado enfre o assento ¢ encosto com proporgio de
deslocamento de 1 x 2 respectivamente. Essa proporgio possui uma tolerdncia de + 2 graus para o movimento sincronizado. O
ajuste da tensdo possibilita adequar o movimento relax a0 biotipo- do usuario. Com design ¢ projeto de ltima geracdo, dispde
de acoplamento para suporte para encosto. Este mecanismo dispde tambéim de sistema anti-impacto para o encosto o que impede
0 chogue do encosto com 0 usudrio ao desbloguear o mesmo. Seu sistema preciso de acaplamento a coluna central e atraves
de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo.A coluna de regulagem de altura
por aionamento a giscom 125 mm de curso, FABRICAGy e tubo de ao de 150 mm,. Acsbamento em pintur cletotitia
fofalmente automatizada em epoxi po com pré tratamento antiferuginoso (fosfatizado), revestindo totalmente & coluna
com peliela de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o
pistio ¢ injetada em resina e engenharia poliacetal de- alta reisténcia ao desgaste ¢ calibrada individualmente em dois
passes com precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento
do comjunto, evitando folges ¢ garantindo a durabildade. Pistdes a gds para regulagem de altura em conformidade com a
norma DIN 4550, fixados 2o tubo central através de porca ripida. O movimento de rotagdo da coluna ¢ sobre rolamento de
esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atito suavizando o movimento de rotago. Sua
reduzida dimensdo na vertical a toma  especialmente recomendada. para mecanismos usados em  poltronas de grande porte
onde a alfura minima ¢ fator Himitante Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo ¢ @ base di-se através de cone
morse, 0 que confere facilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutengdo. Capa telescapica de 3 elementos, injtada em
polipropileno texturizado que proporciona timo- acabamento ¢ protegdo & coluna central, sendo elemento de ligagho estética
entte a base ¢ o mecanismo. Eficiente sistema e fixacdo tanto na parte superior quanto na inferior propiciam travamento
perfeto evitando que durante o uSo da cadeira esta venha a se desprender da base ou, deixe o pistdo aparecendo na parte superior
perdendo sua funglo estética e de protegdo, possibiliando assim, que o aclmulo de particulas possa prejudicar o
funcionamento do sistema de regulagem e altrs. A basecom § patas, FABRICAGa por processo de inegdo em resia de
engenfiaria , - poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ttraviolets, modificador de impacto ¢ fibra de vidro com
caracteristioas de- excepeional tenacidade, resisténcia mecdnica, resiténcia a abrasdo dos- calgados e produtos quimicos.
Com § (cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mum dispensando o uso de buchas de fixago. Seu
sistema preciso de acoplamento a columa central dése atraves de cone morse, o que confere facilidade para montagem
casos evenfuais de manutencdo.Rodizios duplos
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CADEIRA DIRETOR SYNCRON COM BASE ALUMINIO E RODIZIO DE POLIURETANO -Encostoem polprpieno
injetado estrufural de grande resisténcia mecdnica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano flexfvel HR, isento de
CFC, alta resiléncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensio de alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa
deformagdo permanente com densidade de 45 a 0 kg/m3 ¢ moldada anatomicamente com saliéncia para apoio lombar ¢
espessura media de 40 mm. Capa de protego e acabamento inetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de pvc. De ficil limpeza, alta resisténcia mecnica contra impactos ¢ resistente a produtos quimicos.
Supore para encosto com tegulagen de at FABRICAdo em chapa de ago estampada de 600 mm com nervun
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el e reforo que confere alta resisténcia  mecdnica. Acabamento em pintura eletrostética. tofalmente
automafizada em epoxi po com pré tratemento antifermiginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superfiie com pelfcula
de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombr, dispde de
regulagem de altura com curso de 65 mm com 12 estigios ¢ acionamento automtico sem necessidade de botdes ou
manipulos, O sitema de seqlagem & FABRICAGy en resnadoengenhara polanida (ylon 6)de al rsiténca mecinica
urabildade, com engates ficei, precios ¢ isento de ruidos. Capa do suport para encosto ijetada em polipropileno textrizado
e proporciona perfeito- acabamento, integrando o design entre 0 assento & 0 encosto. Assento em compensado muliliminas
de madeira moldada anatomicamente 2 quente com pressdo de 10 kgflemd e espessura de 10,5 mm Espuma em poliureteno
flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacio e rasgo, alta tensdo de alongamento ¢ ruptura, baixa
fadiga dindmica ¢ baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 ¢ moldada anatimicamente com espessura
média de 40 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o
us0 0o perfil e pve. De facillimpeza, alta resisténcia mecdnica contra impactos ¢ resisente a produtos quimicos Mecanisio
(SYNCRON), o conceito indmico deste mecanismno, ou seja, com ponto de giro deslocado em relacdo 20 eixo de rotagio
proporciona excepcional conforto para o movimento relax, uma vez que o usuirio ndo perde o contato dos pés com o chdo,
mantém o apoio lombar permanentemente e permite  circulacdo sangifnea nas pemas do usudrio.Este mecanismo possui
comandos extremamente ficeis que permitem na mesma alavanca a regulagem da altura ¢ o blogueio do movimento em 4
posicdes. Sua caracterfstica principal ¢ 0 movimento  sincronizado enfre o assento ¢ encosto com proporgdo de
deslocamento de 1 2 respectivamente. Essa proporgéo possui uma toleréneia de £ 2 graus para o movimento sineronizado. 0
ajuste da tensdo possibilita adequar o movimento relax 0 biotipo o usudrio. Com design ¢ projto de tktima geragdo, dispde
de acaplamento para suporte para encosto. Este mecanisio dispde também de sistema anti-impcto para o encasto o que impede
0 chogue do encosto com o usuirio ao desbloguear o mestno. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna cental e atraves
de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo.A coluna de regulagem de altura
por acionamento a gés com 125 mm de curso, FABRICAGa em fubo de a00 de 1,50 mm. Acabamento em pintura elerostética
fotalmente automatizada em epoxi po com pré tratemento anfiferruginoso (fosfaizado), revestindo tofamente a coluna
com pelicula de aproximadamente 100 mictons com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o
pistio ¢ imftada em resina de engenharia poliaetel e alt resisténcia ao desgaste  calibrada individualmente em dois
passes com precisio de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada pera perfito funcionamento
do conjunto, evitando folges ¢ garantindo  durabildade. Pistdes a gas para regulagem de alfura em conformidade com a
iorma DIN 4530, fixados ao  tubo central atraves de porca rdpida. O movimento de rotacdo da coluna ¢ sobre rolamento de
esferas traadas termicamente. garantindo alta ressténcia ao desgaste ¢ mitimo atito suavizando o movimento de rotacdo. Sa
reduzida dimensdo na vertical a toma.especialmente recomendada para mecanismos usados em polironas de grande porte
onde  altura minima ¢ fator imitante. Seu sistema preciso de acoplamento a0 mecanismo ¢ @ base di-se através de cone
morse, 0 que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutenglo. Capa telescdpica de 3 elementos, injetada em
polipropileno texturizado que proporciona timo- acabamento e protegdo & cohuna central, sendo elemento de ligagdo estéica
entre a base ¢ 0 mecanismo. Eficiente sistema e fixacdo. tanto m parte superor quanto na inferor propiciam travamento
perfeito evitando que durante 0 uso da cadeira esta venha a st esprender da base ou, deixe o pistdo aparecendo na parte superior
perdendo sua funglo estétca ¢ de protegho, possibiltando assim, que o acdmulo de-particulas possa prejudiar o
funcionamentodo istenade egulagem e ltrs. Base com S patas, FABRICAda e lga e aumino inetado sob presso que
garante alta resisténcia- mecnica tomandoeste modelo ideal para poltronas de médio porte. Acabamento de superficie atraves
de- polimentomanual realgando o brilho natural do aluminio. Alojamento para engate do rodizio usinado no diémetro de 11
mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central dise atraves de cone
morse, 0 qu confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo. Rodizios duplos, ods e cavaletes injetados
e nylon com rodas revestidas em poliuretan (PU), indicados para uso em pisos duros
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mantém o apoio lombar permanentemente ¢ permite a circulagio sangiinea nas pemes do usurio Este mecanismo possui
comandos extremamente faceis que permitem na mesma alavanca a regulagem da. altura ¢ 0 blogueio do movimento em 4
posicdes. Sua caracteristca principal ¢ 0 movimento  sincronizado enfre o assento e encosto com propordo de
deslocamento de 1 x 2 respectivamente. Essa proporgdo possui uma tolerdneia de £ 2 graus para o movimento sincronizado. O
ajuste da tensdo possibilita adequar o movimento relax a0 biotipo-do usudrio. Com design e projeto de dltima geragdo, dispde
de acaplamento para suporte para encosto. Este mecanismo dispde também de sistema anti-mpcto para o encosto o que impede
0 choque do encosto com o usudrio a0 desbloquear o mesmo. Seu sitema preciso de acoplamento a coluna central e atraves
de cone morse, 0 que confere facilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutenglo.A coluna de regulagem de altura
por aionamento  giscom 125 mm de curso, FABRICAda em tubo e ago de 1,50 mm. Acsbamento em pinur cletstica
fotalmente automatizada em epoxi po com pré- tratamento anfiferruginoso (fosfatizado), revestindo totahmente a coluna
com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de esiséncia a agentes quimicos. A bucha guia para 0
pistio & injetada em resina de engenharia poliacetal de- alta resisténcia o desgaste e calibrada individualmente em dois
passes.com precisio de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento
do conjunto, evitando folgas ¢ garantindo a durabilidade. Pistdes a gis para regulagem de altura em conformidade com a
norma DIN 4350, fixados a0  tubo central através de porca répida. O movimento de rotagho da coluna ¢ sobre rolamento de
esfeas tratadas termicamente garantindo alta esistncia ao desgaste € minimo arito suavizando o movimento de rotacdo. Sua
reduzida dimensdo na vertical a toma especialmente recomendada para mecanismos usados em poltonas- de grande porte
onde a alfura minima ¢ fator limitant. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo ¢ 3 base e através de cone
morse, 0 que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutenglo. Capa telescdpica de 3 elementos, injetada em
polipropileno texturizado que proporciona ofimo. acabamento e protecdo & coluna central, sendo elemento de ligagho estética
enire 3 base ¢ 0 mecanismo. Eficiente sistema e fixaglo tanto na parte Superior quanto na inferior propiciam ravamento
perfito evitando que durante 0 uso da cadeira esta venha ase desprender da base ou, deixe o pistio aparecendo na prte Superior
perdendo sua fungdo estética e de protegdo, possibiitando assim, que o actmulo de perticulas possa prejucicar o
Tuncionamento dositema d reglagem de altua. A bese com 5 patas FABRICAGa por processo de o em resina de
engenharia - poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ulravioleta, modificador de mpacto ¢ fibra de vidro com
caracteriticas de- excepeional tenacidade, resisténcia mecdnica, resisténcia a abrasio dos calcados e produtos quimicos.
Com § (cinco) hastes ¢ lojamento para engate do rodizio no didmetro de {1 mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu
sistema preciso de acoplamento a coluna centrl dise através de cone morse, o que confere faclidede para
montagem ¢ casos eventuais de manutengdo. Rodizio de nylon duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de
engenharia , poliamida. (nylon 6), comditivo anti-ulravioleta € modificador de impacto, eivo vertical em o trefilado
1010/1020 com didmetro de 11 mm ¢ eixo horizontal em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de § mm e rodas com didmetro
de 50 mm. O eixo vertcal ¢ dotado de anel eldstico em ago que possibilita acoplamento ficil e seguro a base. Por ser injetado em
nylon possui grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia de folgas no cavalete ¢ minimo desgaste v das rodas mesmo
aps  elizagho dos mais igidos et segundo nomnes ntemaconas, & incicado para uso em earetes  simlaes
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CADEIRA SECRETARIA SYNCRON COM BASE E RODIZIO DE NYLON INIETADO PRETO Encosto e polprpieno
injetado estrutural de grande resisténcia mecdnica, conformado anatomicamente. Espura em poliwetano fleivel HR, isento de
CEC, altareslincia, alta ressténcia a propagagdo de-resgo, altatensio de alongamento ¢ ruptur, baixa fadiga dindmica ¢ baixa
deformado permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada enatomicamente com saliéncia para apoio lombar ¢
espessura média de 40 mum. Capa de protedo e acabamento injetada em polipropileno texturizado ¢ bordas aredondades que
dispensam o uso do perfl de pve. De facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra impacos ¢ resistente a produtos quimicos.
Supote paa encosto com regubgem e ala FABRICAGD em chapa e a0 estampada de 600 mm com nervra
estutral de reforgo que confere alta resisténcia  mecdnica. Acabamento em pintura- eletrostiica. totalmente
automatizada em epoxi po com pré tratamento antiferruginoso (fosfatzado), revestindo totelmente  superficie com pelicula
de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia  agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar, dispde de
regulagem de altura com curso de 65 mm com 12 estigios ¢ acionamento automtico sem necessidade de botdes ou
manipuls. O sistena deregulagem ¢ FABRICAo e resina de engenharia poiamida (ylon ) de alta essténca mecinica
urabildade, com engates faceis, precisos ¢ isento de ruidos. Capa do suporte para encosto inetada em polipropileno texturizado
que proporciona. perfeito acabamento, inegrando o design entre o assento ¢ o encosto. Assento em compensado multiliminas
de madeira moldada anatomicamente 2 quente com pressdo de 10 kgflem? ¢ espessura de 10,5 mm Espuma em poliuretano
flexivel HR, isento de CFC, ataresliéncia, alta resiténcia a propagacdo de- rasgo, alta tensdo e alongamento ¢ ruptura, baixa
fadiga dindmica ¢ baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 ¢ moldada anatomicamente com espessura
média de 40 mum. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado ¢ bordas amredondadas que dispensam o
us0 do perfil de pve. De facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra impactos e resisente a produtos quimicos Mecanismo
(SYNCRON), o conceito dinimico deste mecanismo, ou seja, com ponto de giro deslocado em relagdo 20 eixo de rotaglo
proporciona excepeional conforto para o movimento relax, uma vez que o usurio ndo perde o contato dos pés com o chi,
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CADEIRA SECRETARIA SYNCRON COM BASE ALUMINIO E RODIZIO DE NYLON -Excasto em polproplen ijtado
estrutural de grande resisténcia mecdnica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano fleivel HR, isento de CFC, alta
resiléncia, alta ressténcia a propagacio de rasgo, alta tenséo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa
deformagdo permanente com densidade de 45 2 50 kg3 ¢ moldada enatomicamente com saliéncia para apoio lombar e
espessura média de 40 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropleno texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de pve. De il limpeza, altaresisténcia mecénica contra impactos ¢ resistene a produtos quimicos.
Supore para encosto o regulagem de altra FABRICAdo em chapa de o estampada de 600 mm com nervua
el de reforgo que confere alta resisténcia  mecdnica. Acabamento em pintura eletrosttica totalmente
automatizada em epoxi po com peé tratamento anfiferuginoso (fosfatizado), revestindo totamente a superficie com pelicula
de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para um perfito apoio lomber, dispée de
regulagem de altura com curso e 65 mm com 12 estigios ¢ acionamento automtico sem necessidade de botdes ou
manipulos, O itema e egubgem ¢ FABRICAdo em resin d engenhari poliamica nylon 6)d alt ressténca mecnica e
durabilidade, com engates faceis, precisos ¢ isento de ruidos. Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado
que proporciona perfeito- acabamento, integrando o design entre o assento e o encosto. Assento em compensado muliliminas
de madeira moldada anatomicamente a quente com pressio de 10 keflem? e espessura de 10,5 mm.Espuma em poliuretano
flexivel HR, isento de CFC, ala rsiliéncia, alta ressténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica ¢ baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 ¢ moldada anetGmicamente com espessura
média de 40 mm. Capa de protego ¢ acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas amredondadas que dispensam o
uso do perfl de pve. De facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra impactos ¢ resitente a produtos quimicos Mecanismo
(SYNCRON), o conceito dindmico deste mecanismo, ou seja, com ponto de - giro deslocado em relagdo 2o eivo de rotagio
proporciona excepeional conforto para o movimento telax, uma vez que o usurio ndo perde o contato dos pés com o chio,
mantém o apoio lombar permanentemente ¢ permite a circulagdo sangiinea nas pemes do usurio Este mecanismo possui
comandos extremamente ficeis que permitem na mesma elavanca a regulagem da. altura ¢ 0 blogueio do movimento em 4
posicdes. Sua caracteristca principal ¢ 0 movimento sincronizado enffe o assento e encosto com proporgdo de
deslocamento de 1 x 2 respectivamente. Essa proporgo possui uma tolerdneia de £ 2 graus para o movimento sincronizado. O
ajuste da tensdo possibilita adequar o movimento relax a0 biotipo do usudrio. Com design ¢ projeto de ilima gerago, dispde
de acaplamento para suporte para encosto. Este mecanismo dispde também de sistema anti-mpcto para o encosto o que impede
0 choque do encosto com o usudrio ao desbloquear o mesmo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central e atraves
de cone morse, 0 que confere facilidade para montagem ¢ casos eventuzis de manutenglo.A coluna de regulagem de altura
por acionamento a g4 com 125 mm de curso, FABRICAG em fubo e 200 de 1,50 mm. Acabamento em pintura eletrostética
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fotalmente automatizada em epoxi po com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna
com pelicula e aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o
pistdo ¢ injetada em resina de engenharia poliacetal de- alt resisténcia o desgaste ¢ calibrada individualmente em dois
passes com precisio de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento
do conjunto, evitando folgas e garantindo  durabilidade. Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com a
norma DIN 4550, fixados ao- tubo central atraves de porca répida. O movimento de rotagdo da coluna ¢ sobre rolamento de
esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste ¢ minimo arito suavizando o movimento de rotecdo. Sua
reduzida dimensdo na vertical a toma especialmente recomendada para. mecanismos usados em poltonas de grande porte
onde a altura minima ¢ fator imitante. Seu sistema preciso de acaplamento ao mecanismo ¢ 8 base di-se através de cone
morse, 0 que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutenglo. Capa telescdpica de 3 elementos, injetada em
polipropileno texturizado que proporciona ofimo. acabamento ¢ protegdo & coluna central, sendo elemento de ligagho estética
entre 2 base ¢ o mecanismo. Eficiente sistema e fixagdo tanto na parte superior quanto na inferior propiciam ravamento
perfeito evitando que durante o uso da cadeira esta venha a se desprender da base ou, deixe o pistio aparecendo na parte superior
perdendo sua fungdo estética e de protegdo, possibiitando assim, que o actmulo de perticulas possa prejudicar o
funcionamento o sstema e reglagem deatua,Base com 5 pates, FABRICAGa em lga de auminio inetad sob presso que
garante alta resisténcia. mecdnica tormandoeste modelo ideal para poltronas de médio porte. Acabamento de superfcie através
de- polimentomenval realgando o brilho natural do aluminio. Alojamento para engate do rodizio usinado no didmetro de 11
mim-dispensando o uso de buchas de fixacdo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central dése atraves de cone
morse, 0 qu- confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengdo. Rodizio de nylon duplo, com rodas de 50
mim de didmetro injetadas em resina e engenharia , poliamida (nylon 6), comaditivo anti-ulravioleta e modificador de
impacto, eixo vertical em o trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mim e eixo horizontal em ago trefilado 1010/1020
com didmetro de 8 mm ¢ rodas com didmetro de S0 mm. O eixo vertical ¢ dotado de anel elastco em ago que possibilta
acoplamento facil  seguro a base. Por ser injetado em nylon possui grande resisténcia estrutural o que assegura auséncia de
folgas no cavalete ¢ minino desgaste das rodas mesmo apos a reaizacdo dos mais rgidos testes segundo normas ineracionais
£ indiado para s em carpetes ¢ smlares
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morse, 0 que confere facilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutencdo. Capa telescopica de 3 lementos, njetada em
polipropileno texturizado que proporciona ofimo. acabamento ¢ protegdo & columa central, sendo elemento de ligagdo esética
entre a base ¢ o mecanismo. Eficente sistema de fivagdo tanto na parte superior quanto na iferior propiciam travamento
perfeito evitando que durante 0 uso da cadeira esta venha a se desprender da base ou, deie o pistio aparecendo na parte superior
perdendo sua fungho estéca ¢ de protegdo, possiblitando assim, que o actimulo de particulas possa prejudicar o
Tunconamento do sstema de regulagem de ltra, A basecom § pats, FABRICAda por proceso e inegdo em resina de
engenharia , poliamida (nylon 6), com aditivo antiutraviokta, modificador de impacto ¢ flora de vido com
caractrisicas de- excepcional tenacidade, resiséncia mecénica, resiséncia a abrasio dos calcados ¢ produtos quimicos.
Com 5 (cinco) hastes ¢ alojamento para engate do rodizio no didmetro de 11 mm dispensando 0 uso de buchas de fxago. Seu
sistema preciso de acoplamento a coluna central di-se através e cone morse, 0 que confere facilidade para montagem ¢
cas0s eventuais de manutengioRodi
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CADEIRA SECRETARIA SYNCRON COM BASE DE NYLON E RODIZIO POLIURETANO -Encosto em poliprapieno
injetado estrutural de grande resisténcia mecdnica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano flextvel HR, isento de
CEC, ala resliéncia, alta rsisténcia a propagagdo de rasgo, alta tenso de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa
deformagdo permanente com densidade e 45 2 50 kg ¢ moldada enatomicamente com saiéncia para apoio lombar e
espessura media de 40 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas amedondadas que
dispensam o uso do perfil de pve. De il impeza, ala resisténcia mecnica contra impactos ¢ resistente a produtos quimicos.
Supore para encosto com regulagem de altra FABRICAdo em capa de o estampada de 600 mm com nervura
el de reforgo que confere alta resisténcia  mecdnica. Acabamento em pintura eletrosttica totalmente
automatizada em epoxi po com peé tratamento anfiferuginoso- (fosfatizado), revestindo totalmente & superficie com pelicula
de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar, dispée de
regulagem de altura com curso e 65 mm com 12 estigios ¢ acionamento automtico sem necessidade de botdes ou
manipuls, 0 istena de tegulagem ¢ FABRICAdo em resina deengenhari poliamida (ylon ) de alta essténca mecinica ¢
durabildade, com engates faceis, precisos ¢ isento de ruidos. Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado
que proporciona perfeito- acabamento, integrando o design entre o assento e o encosto. Assento em compensado mulikiminas
de madeira moldada anatomicamente a quente com pressio de 10 kgflem? e espessura de 10,5 mum.Espuma em poliuretano
flexivel HR, isento de CFC, altaresliénca, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, altatensio de alongamento ¢ ruptura, baixa
fadiga dindmica ¢ baixa deformacdo permanente com densidade de 50 & 55 kg/m3 ¢ moldada anatbmicamente com espessura
média de 40 mm. Capa de protegdo ¢ acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o
uso do perfil de pve. De ficil limpeza, ala resisténcia mecdnica contra impactos ¢ resistente & produtos quimicos Mecanismo
(SYNCRON), o conceito dindmico deste mecanistno, ou seja, com ponto e giro deslocado em relagdo 2o eivo de rotagio
proporciona excepeional conforto para o movimento relax, uma vez que o usurio ndo perde o contato dos pés- com o chio,
mantém 0 apoio lombar permanentemente e permite a circulacdo sanginea nas peras o usudrio.Este mecanismo possui
comandos extremamente faceis que permitem na mesma alavanca a regulagem da. altura ¢ o blogueio do movimento em 4
posicdes. Sua caracteistca principal ¢ o movimento  sincronizado enfre o assento ¢ encosto com proporgdo de
deslocamento de 1 x 2 respectivamente. Essa proporgdo possui uma tolerdneia de £ 2 graus para o movimento sincronizado. O
ajuste da tensdo possibilita adequar o movimento relax a0 biotipo do usudrio. Com design ¢ projeto de ilima gerago, dispde
de acoplamento para suporte para encosto. Este mecanismo dispde também de sistema anti-impacto para o encosto o que impede
0 choque do encosto com o usurio a0 desbloguear o mesmo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central di-<e atraves
de cone morse, 0 que confere facilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutenglo.A coluna de regulagem de altura
por acionamento a gds com 125 mm de curso, FABRICAGz em fubo e 200 de 1,50 mm. Acabamento em pintura eletrosatica
fotalmente automatizada em epoxi po com pré- tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna
com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o
pistdo ¢ injetada em resina de engenharia poliacetal de- alt resisténcia ao desgaste ¢ calibrada individualmente em dois
passes.com precisio de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mum proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento
do conjunto, evitando folgas ¢ garantindo a durabilidade. Pistdes a gis para regulagem de altura em conformidade com a
iorma DIN 4550, fixados a0 tubo central através de porca répida. O movimento de rotacdo da coluna ¢ sobre rolamento de
esferas tratades termicamente garantindo alta esiséncia ao desgaste € minimo atito svavizando o movimento de rotagdo. Sua
reduzida dimensdo na vertical a toma_especialmente recomendada para- mecanismos usados em poltronas de grande porte
onde  alfura minima ¢ fator limitante. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo ¢ a_base di-se através de cone

UND

CADEIRA SECRETARIA SYNCRON COM BASE ALUMINIO E RODIZIO DE POLIURETANO-Encoso em polprpieno
injtado estrutural de grande resisténcia mecdnica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano fleivel HR, isento de
CFC, alta resliénc, ala rsisténcia a propagacdo de- rasgo, alta tensio de alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica
baixa deformagio permanente com densidade de 45 a 0 kgm3 ¢ moldada anatomicamente com saliéncia para apoio lombar ¢
espessura média de 40 mm. Capa de protego ¢ acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas artedondades que
dispensam o uso do perfil de pve. De ficil Himpeza, alta resisténcia mecdnica contra impctos e reistente a produtos quimicos.
Suporte para encosto com egulagem e altura FABRICAGD em chapa de ago estampada de 600 mm com nervira
estutral de reforgo que confere alta resiténcia - mecdnica. Acabamento em pintura eletrostitca totalmente
automatizada em epoxi po com pré tratamento antferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente & superficie com pelicula
de aproximadamente 100 microns com propriedades de reisténcia a agentes quimicos. Para wm perfeto apoio lombr, dispde de
regulagem de altra com curso de 65 mm com 12 estdgios ¢ acionamento antomdtico sem necessidade de botdes ou
manipuls. 0 itema d regulagem ¢ FABRICAo em resina de engenhariapolamida (ylon 6)de ot resitnci mecinica ¢
durabilidade, com engates ficel, precisos ¢ isento de midos. Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno
fexturizado que proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre o assento ¢ o encosto. Assento em compensado
multlaminas de madeira moldada anatomicamente & quente com pressio de 10 kgffemd e espessura de 10,5 mm Espuma em
poliuretano flexivel HR, isento de CFC, alt resilincia, alta resisténcia a propagacio de-rasgo, alta tensdo de elongamento ¢
uptura, baixa aciga dindimica ¢ baixa deformaglo permanente com densidade de 50 a 55 kgfm3 ¢ moldada anatomicamente
com espessura média de 40 mm. Capa de protegio ¢ acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas armedondadas
que dispensam o uso do perfil de pc. De ficil limpeza, ala resisténcia mecinica contra impactos ¢ resistente a produtos
quimicos Mecanismo (SYNCRON), o conceito dindmico deste mecanismo, ou seja, com ponto e giro deslocado em relagdo
20 ¢ixo de rotacdo proporciona excepeional conforto para 0 movimento relax, uma vez que o usudrio ndo perde o contato dos
pés com 0 chdo, mantém 0 apoio lombar permanentemente e permite a circulagdo sanginea nas pemas do usudrio Este
mecanismo possui comandos extremamente fceis que permitem na mesma alavanca a regulagem da altura ¢ 0 blogueio do
movimento em 4 posigdes. Sua caracterfstica. principal ¢ o movimento sincronizado entre 0 assento ¢ encosto com
proporgdo de deslocamento de 1 x 2 respectivamente. Essa proporgdo possui uma tolerdneia de £ 2 graus para 0 movimento
T8 | sincronizado. O ajuste da ensio possiblta adequar o movimento relax a0 biotipo do usuario. Com design ¢ projeto de ilima
geragio, dispde de acoplamento para Suporte para encosto. Este mecanismo dispée também de sistea anti-impacto para o
encosto o que impede o chogue do encosto com o usuirio ao desbloguear o mesmo. Seu istema preciso de acoplamento a
coluna central di-se araves e cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengo. A
coluna de egulagem de altra por aconamento 2 s com 125 mm de cuso, FABRICAGa em tubo de ago de 1,50 mm.
Acabamento em pintura elerostitica totalmente automatizada em epoxi po com pré trafamento entifermuginoso
(fosfaizado), revestindo totalmente a coluna com pelicla de aproximadamente 100 microns com  propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o pistho ¢ injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia
20 Gesgaste © calbrada individualmente em dois passes com precisdo de 0,03 mm. Com comprimmento de 86 mm proporciona
2 guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folges ¢ garantindo a durabilidade. Pistdes a gis para
regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4350, fxados ao tubo central atraves de porca rapide. O movimento
de rotagio da columa ¢ sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste ¢ minimo
atrito suavizando o movimento de rotagdo. Sua reduzida dimensdo na vertical a toma  especialmente recomendada para
mecanismos usedos em poltronas de grande porteonde a altua minima ¢ fator limitante. S sistem preciso de acoplamento
20 mecanismo ¢ @ base die amaves de cone  morse, o que confere faciidade para montagem e casos eventuais de
manutengdo. Capa telescapica de 3 elementos, njetada em polipropileno testurizado que proporciona dfimo  acabamento ¢
protecdo & coluna central, sendo elemento de ligacdo estéica entre a base e o mecanismo. Eficiene sistema de fixacdo tanto
1 parte superior quanto na inferior propiciam travamento perfito evitando que urante o uso da cadeira esta venha a se
desprender da base ou, deixe o pistio aparccendo na parte superior perdendo sua fungdo estética e de protegdo, possibilitando
assim, que 0 acdmulo de partculas possa prejudicar o funcionamento do sistema de regulagem de alfura. Base com § patas,
FABRICAGa em lga de ahuminio ijtado sob presio que qarante alta resitncia. mecinica tomandoeste modelo ideal para
poltronas de médio porte. Acabamento de superficie atavés de- polimentomanual realgando o brilho natural do aluminio,
Alojamento para engate do rodizio usinado no didmetro de 11mm dispensando o uso de buchs de fixacdo. Seu sisterma
preciso de acoplamento a coluna central dé-se através de cone morse, o qu confere facilidade para montagemn ¢ casos
eventuais de manutencdo. Rodizos duplos, rodas e cavaletes inetados em nylon com rodas revestidas em polivretano (PU),
indicados para uso em pisos durog
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CADEIRA DIRETOR RELAX COM BASE & RODIZIO DE NYLON INJETADO PRETO -Encosto em polipropileno njetado
estrutural de grande resisténcia mecnica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel HR, isento de CFC,alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de  rasgo, alta tensdo de alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa
deformagdo permancnte com densidade de 45 a S0 kg3 ¢ moldada anatbmicamente com saliéncia para apoio lombar ¢
espessura média de 40 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado ¢ bords arredondadas que
dispensam o uso do perfl de pve. De facl Himpeza, altaresisténcia mecdnica contra impactos ¢ resisente a produtos quimicos.
Suporte para encost com reglagemn de ltra FABRICAdo em chapa de g0 estampada de 600 mm com nervna
esmtural de refoco que confere alta resitbncia  mecdnica. Acabamento em pintura eletrostitica totalmente
automatizada em epoxi po com pré tratamento antiferruginoso (fosfaizado), revestindo totamente a- superficie com pelicula
de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quinicos. Para um perfeto apoio lombar, dispée de
regulagem de altura com curso de 65 mm com 12 estigios e acionamento automdtico sem necessidade de botdes ou
manipuls. 0 sistea dereglagem ¢ FABRICAo e resinade engenhari poliamida (ylon 6)de ot resisticiameenica e
urabilidade, com engates ficeis, precisos ¢ isento de ruidos. Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado
que proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre o assento ¢ o encosto. Assento em compensado multiliminas
de madeira moldada anatomicamente a quente com pressio de 10 keflem ¢ espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano
flexivel HR, isento de CEC, alta esiliéncia, ala esiséncia a propagacdo de- rasgo, ala tensdo de alongamento ¢ ruptura, baixa
fadiga dinimica ¢ baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55 kg3 ¢ moldada anattmicamente com espessura
média de 40 . Capa de protegio e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o
us0 do perfil de pc. De facil limpeza, alt resisténcia mecanica contra impactos e esisente a produtos quimicos. Mecanismo
RELAX FABRICAdo por processo obotzado e solda sistema MIG em chapa de a0 estampada de 3 mm indicado paa
poltonas de médio pore. Angulo de inclnagdo do mecanismo de 17° £ 1°. Acsbamento em pintur eletotitica totamente
aufomafizada em epoxi po com pré tratamento aniferruginoso  (fosfaizado), revestindo totalmente o mecanismo com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de resiténcia & agentes quimicos. Este mecanismo possibilita o
blogueio do movimento na posicio operativa utlizando 2 mesma alavanca de regulagen de altura. Este mecanisino possui o
fradicional  movimento  relax  uilizado em  virios modelos consagrados de  poltonas. O sistema
de ajuste de tenso permite  perfeta adequagdo do movimento relax ao biotipo do usuario. Seu sistema preciso de acoplamento a
coluna central dése através de cone morse, o que confere facilidade para montagem ¢ casos eventuais de manutengo.
Possu também acoplamento para suporte de encosto. A coluna de regulagem de altura por acionamento a gés com 125 mm de
curso, FABRICAds e tubo d a de 1,50 . Acsbamento e pinura cetrosttea totamente awtomatizada em epoxi po
com pré tratamento- aniferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicla de aprovimadamente 100
microns com propriedades de rsisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o pistio ¢ injetada em resina e engenharia
poliacetal e alta resisténcia ao desgaste ¢ calibrada individualmente em dois passes com precisio de 0,03 mm. Com
comprimento de §6 mm proporciona a guia adequada para o perkito funcionamento do conjunto, evitando folgas ¢
garantindo a durabilidade. Pistdes a gis para regulagem de altura em conformidade com  norma DIN 4530, fixados a0 tubo
central através de porca rdpida. O movimento de rotagdo da columa ¢ sobre rolamento de esferes tratades termicamente
garantindo altaresisténcia ao desgaste ¢ minimo atito suavizando o movimento de rotagdo. Sua reduzida dimensdo na vertcal a
foma- especialmente tecomendada para- mecanisios usados em  poltonas de grande porte onde a altura minima ¢ fator
[imitante, Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo ¢ a base dd-se através de cone morse, 0 que confere facilidade
para tontagem ¢ casos eventuais de manutengdo. Capa telescdpica de 3 elementos, njetada em polipropileno texturizado que
proporciona Ofimo. acabamento ¢ profegdo & coluna central, sendo elemento de ligagdo estéica entre a base ¢ o mecanismo.
Eficiente sistema de fixacdo tanto na partesuperior quanto na infeior propiciam travamento perfeito evitando que durante o
50 da cadeira esta venha ase desprender da base ou, eie o pistio aparecendo na parte superior perdendo sua fingdo estétca
¢ e protegdo, possbilitando assm, que o actimulo de particulas possa prejudicar o funcionamento do sistena de regulagem de
altra A base com § patas, FABRICAGa por processo de iiegdo em resina de engenhara , poliamica (nylon 6, comaiio
anti-ulraviolete, modificador de impacto e fibra de vidro com caracteriticas e excepeional tenacidade, resisténeia
mecdnica, fesisténcia abrasio dos calcados e produtos quimicos. Com 5 (cinco) hastes  alojamento para engate do rodizio
10 didmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de acoplamento a colma central e
amavés de cone morse, o que confere facildade para montagem ¢ casos eventuais de manutenlo. Rodizio de nylon duplo,
com todas de 50 mm de didmetro injetadas em resina e engenharia, poliamida. (nylon 6, comaditivo anti-utravioleta ¢
modificador de impacto, eixo vertical em a0 trefiledo 1010/1020 com diémetro de 11 mm e eixo horizontal em ago
trfilado 1010/1020 com didmetro de § mm ¢ rodas com didmetro de 50 mm. O i vertical ¢ dotado de anelelistico em ago que
possibilita acoplamento fiel ¢ seguro & base. Por ser injetado em nylon possui grande resisténcia estrutural o que assegura
auséncia de folgas no cavalete € minimo desgaste das rodas mesmo a
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maniulos. O siema de reglagem ¢ FABRICAdo em resin de engenharia poliamida(ylon ) de ala resisénci mecdica ¢
urabilidade, com engate faceis, precisos ¢ isento de ruidos. Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado
que proporcion perfeito acabamento, integrando o design entre o assento ¢ o encosto. Assento em compensado multliminas
de madeira moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 kgflem? e espessura de 10,5 mm Espuma em poliuretano
flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia, ala resisténcia a propagacd de- rasgo, altatensdo de alongamento ¢ ruptura, baixa
fadiga dindmica ¢ baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55 kg3 ¢ moldada anatomicamente com espessura
média de 40 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropleno texturizado ¢ bordas anredondadas que dispensam o
50 do perfil de pve. De facil limpeza, alta resisténcia mecdnica contra impactos ¢ resistente a produtos quimicos. Mecanismo
RELAX FABRICAdo por processo robotizado de solda sitema MIG em chapa de o estampada de 3 mm indicdo para
poonas de médio pore. Angul de inclnagdo do mecanismo de 17° = °, Acabamento em pinura letrosttica totalmente
automatizada em epoxi po com pré tratamento entiferuginoso  (fosfatizado), revestindo totamente o mecanismo com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de ressténcia a agentes quimicos. Este mecanismo possiilta o
blogueio do movimento na posigio operativa utilizando a mesma alavanca de regulagem de altura, Este mecanistmo possui o
tracicional - movimento  relox  utlizado em  virios modelos consagrados de poltonas. O sistema
de ajuste de tensdo permite a perfeita adequagio do movimento relax ao biotipo do ustario, Seu sistema preciso de acoplamento a
coluna central dése atraves de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuzis de manutengdo.
Possui também acoplamento para suporte de encosto. A cohuna de regulagem de altura por acionamento a gés com 125 mm de
curso, FABRICAda e ubo de ago e 1,90 mm, Acsbamentoem pinturaeltostiica totlmente avomatizada em eposi i
com pré frafamento enfifermaginoso (fosfatizado), evestindo totakmente a coluna com pelicula e aproximadamente 100
microns com propriedades de ressténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o pistio ¢ injetada em resina de engenharia
poliacetal de- alta resisténcia ao desgaste ¢ calibrada individualmente em dois passes com precisio de 0,03 mm. Com
comprimento de 89 mm proporciona & guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitendo folgas e
garantindo a durabildade. Pistes a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4530, fixados ao  tubo
central através de porca rapida. O movimento de rotagio da coluna ¢ sobre rolamento de esferas tratadas termicamente
garantindo alta resiséncia ao desgaste € minimo afito suavizando o movimento de rotagdo. Sua reduzida dimenséo na vertcal a
foma  especialmente recomendada para mecanismos usados em  poltronas de grande porte onde a altura minima ¢ fator
[imitante. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo ¢ a base di-e através e cone morse, 0 que confere facilidade
para tontagem ¢ casos evenfuais de manutengdo. Capa tlesodpica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado que
proporciona dtimo- acabamento ¢ protecdo & cohuna centrel, sendo elemento de ligagdo estétca entre  base ¢ o mecanismo.
Eficiente sistema de fixacdo tanto na parte superior quanto na infeior propiciam travamento perfeto evitando que durante o
S0 a cadeira esta venha a se desprender da base ou, deixe o pistdo aparecendo na parte Superior perdendo sua fimedo estética
¢ de protegdo, possiblitando assim, que o actimulo de perticulas possa prejudicar o funcionamento do sistema de regulagem de
ala, Base com § pates, FABRICAGa em liga de alumini injtado sob presio que garane aly resisténcia mecinica
fornandoeste modelo ideal para poltronas de médio porte. Acabamento de superficie através de- polimentomanual realgando o
brilho natural do aluminio. Alojamento para engate do rodizio usinado no didmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas
(e fixago. Seu sitema preciso de acoplamento a coluna central di-se través de cone morse, o qu confere facilidade para
montagem ¢ casos evenfuais de manutencdo. Rodizio de nylon duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de
engenharia, poliamida (nylon 6), comaditivo ant-ulravioleta ¢ modificador de impacto, eixo vertical em ago trefilado
101071020 com diémetro de 11 mm e eixo horizontal em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de § mm ¢ rodas com didmetro
de 50 mm. O eixo vertical ¢ dotado de ane eldstico em ago que possibiita acoplamento ficl  seguro a base. Por ser injetado em
nylon possui grande reisténcia estutural o que assegura auséneia e folgas no cavalee ¢ minimo desgaste das rodas
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CADEIRA DIRETOR RELAX COM BASE ALUMINIO E RODIZIO DE NYLON Encosto e polpropileno ineado
estrutural de grande resisténcia mecénica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano flexfvel HR, isento de CEC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de  rasgo, alta tensdo de alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa
deformagdo permancnte com densidade de 45 a S0 kgim3 ¢ moldada anatomicamente com saliéncia para apoio lombar ¢
espessura media de 40 mm. Capa de protegdo ¢ acabamento injtada em poliptopileno testurizado ¢ bordes arredondadas que
dispensam o uso do perfl de pve. De fcl Himpeza, altaresisténcia mecdnica contra impactos ¢ resisente a produtos quinicos.
Suporte para encosto com reglagem de atwa FABRICAo e chapa de g0 estampada de 600 mm com nervura
esttural de reforgo que confere alfa resisténcia  mecdnica, Acabamento em pinfura eletrosttica totalmente
automatizada em epoxi po com pré tratamento entiferuginoso- (fosfatzado), revestindo totalmente & superfcie com pelicala
de aproximadamente 100 mcrons com propriedades de ressténcia a agentes quinicos. Para um perfeto apoio lombar, dispée de
regulagem de altura com curso de 65 mm com 12 estigios e acionamento awtomdtico sem necessidade de botdes ou
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CADEIRA DIRETOR RELAX COM BASE DE NYLON E RODIZIO POLIURETANO -Encosto em polpropileno intado
estrufural de grande resisténcia mecénica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano flextvel HR, sento de CFC, alt
resiliéncia, alfa resisténcia a propagado de rasgo, alta tensdo de alongamento ¢ ruptura, baixa fadiga dindmica ¢ baixa
Qeformagdo permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 ¢ moldada anatomicamente com saliéncia para apoio lombar e
espessura media de 40 mm,. Capa de protegdo ¢ acabamento injetada em polipropileno texturizado ¢ bordas arredondads que
dispensam o uso do perfil de pvc. De facil limpeza, alt reisténcia mecénica contra impactos e resitente a produtos quimicos,
Suporte ara encosto com egulagem de altra FABRICAQD em chapa de g estampada de 6,00 mmn com nervra
estmural de reforgo que confere alte resisténcia  mecdnica. Acabamento em pinfura eltrostitica totalmente
automatizada em epoxi po com pré tratamento antiferuginoso (fosfatizado), revestindo totelmente & superficie com pelicula
de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar, dispde de
regulagem de alfura com curso de 65 mm com 12 estdgios ¢ acionamento automdtico sem necessidade de botdes ou
manipuls. 0 sistema de reglagem & FABRICAdo e esia e engenhari poimida (ylo 6)de altresitnci mecinica ¢
urabilidade, com engates fAceis, precisos ¢ isento de uidos. Capa do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado
que propociona perfeito acabamento, integrando o design entre o asento ¢  encosto. Assento em compensado multiliminas de
madeira moldada anatomicamente & quente com pressdo de 10 kgflem? ¢ espessura de 10,5 mm.Espuma em poliuretano
flexivel HR, isento de CFC, alta resiliéncia, alt resisténcia a propagacdo de rasgo, ata tensio de alongamento ¢ ruptura, baixa
fadiga dindmica ¢ baixa deformagdo permanente com densidade de 50 2 55 kg/m3 ¢ moldada anatOmicamente com espessura
média de 40 mm, Capa de protegdo ¢ acabamento injtada em polipropileno texturizado ¢ bordas arredondadas que dispensam o
uso do pefil de puc. De fiel limpeza, alta resisténcia mecdnica contra impactos ¢ resisente a produtos quimicos. Mecanismo
RELAX FABRICAdo por processo robotizado de soda sistera MIG em chapa de ago-estampada. e 3 mm indicado paa
potronas de médio porte Angulo de incinagdo do mecanismo de 17° = 1°. Acsbamento em pintua lerostiica totalmente
aufomatizada em epoxi po com pré traamento antiferruginoso  (fosfaizado), revestindo totalmente o mecanismo com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Este mecanismo possibilta 0
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