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face superior em laminado melaminico texturizada de Alta pressao
(Tipo Férmica) com espessura minima de 0,8mm na cor casca de
ovo, face inferior em laminas de madeira de clara com 0,7 mm de
espessura. Acabamento da face inferior e bordos através de verniz
e selador PU. Porta Livros em aco trefilado @ 1/4 e @ 3/16, soldado
na estrutura através de processo MIG, acabamento com banho
desengraxante a quente por meio de imerséo a 120°C e tratamento
antiferruginoso de protegdo , pintura com tinta pd, hibrida,
espessura da pelicula 35 a 40 microns na cor prata. Estrutura
confeccionada em tubo de aco @ 1" em forma de U invertido, com
travessas de ligacéo entre os pés em tubo de ago @ 3/4, todos 0s
tubos deverdo ser em chapa 16 (1,5mm).Componentes das
estruturas metalicas deverdo ser unidos entre si através de solda
tipo Mig.Acabamento das partes metélicas através de banho
desengraxante a quente por meio de imerséo a 120°C e tratamento
antiferruginoso de protegéo , pintura com tinta pd, hibrida na cor
preto brilhante, com secagem em estufa, espessura minima da
pelicula 35 microns. Fixagdo do tampo através de 06 parafusos
auto atarrachente. Sapatas em polipropileno fixadas a estrutura
através de encaixe. Medidas: Tampo 610x460x18mm - Carteira
610x460x770mm . Cadeira Escolar Empilhavel: Assento e encosto
em forma de concha, confeccionados em polipropileno com formato
anatémico com 04 porcas fixas na hora da injegéo, reforcada
através de nervuras. Fixagdo na estrutura através de parafuso
Phillps CR 5/16x1/2". “Estrutura confeccionada em tubo de aco @
7/8" em forma de U invertido, com 02 travessas de ligagao entre os
pés em perfil U 7/8x7/8, ferro chato 1"x1/4 para fixagao da concha,
todos os tubos deverdo ser em chapa 16 (1,5mm). Componentes
das estruturas metalicas deverdo ser unidos entre si através de
solda tipo Mig. Acabamento das partes metélicas através de banho
desengraxante & quente por meio de imersé&o a 120°C e tratamento
antiferruginoso de protegdo , pintura com tinta pé, hibrida na cor
preto brilhante, com secagem em estufa, espessura minima da
pelicula 35 microns. Sapatas em polipropileno fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes: Concha - 430 Larg. X 508 Prof. X
400 Altura Cadeira - 487 Larg. X 508 Prof. X 790 Altura.
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encaixe. Ponteiras inferiores com reforgo de fixagdo através
de rebites de aluminio com 4,8x14mm. Protetor dos pés em
polipropileno, fixados & estrutura metélica na parte superior
frontal dos pés. Dimensées: Tampo (600x420x20mm);
Altura (700 mm). Cadeira: Assento e encosto em
compensado multilaminado de madeira, moldado a quente
com formato anatdémico, ambos revestidos em lamina de
imbuia natural com espessura minima de 0,7mm nas faces
(tanto do assento quanto do encosto), lixadas e tratadas com
seladora e verniz nitrocelulose ou poliuretano. “Estrutura
confeccionada em tubo de ago industrial 1010/1020, com
seco circular 7/8", chapa 16 (espessura de 1,5mm). Topos
de fechamento da tubulagdo confeccionados em polietileno
de alta densidade, tipo "bucha-pino", fixados na estrutura por
encaixe, considerando-se inclusive os pés. Tubos na parte
superior com ponteiras de acabamento liso. Dimensdes:
Assento (400x380x10mm); Encosto (400x180x10mm); Altura
Total (730 mm). Os conjuntos modelo FDE em 03 alturas:
FDE 01 - Carteira altura 580 mm - Cadeira altura do assento
320 - Altura corporal do aluno entre 1180 mm a 1400 mm.
FDE 02 - Carteira altura 660 mm - Cadeira altura do assento
380 - Altura corporal do aluno entre 1401 mm a 1600 mm.
FDE 03 - Carteira altura 720 mm - Cadeira altura do assento
420 - Altura corporal do aluno mais de 1600 mm.

’ M Valor Unitario (R$)
GUSAFER INDUSTRIA E arca

COMERCIO DE MOVEIS LTDA

COARTE 176,00

. M Valor Unitario (R$)
GUSAFER INDUSTRIA E arca

COMERCIO DE MOVEIS LTDA

COARTE 123,00

ITEM 085 - NAO HOUVE COTAGAO
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OBJETO: Conjunto Modelo FDE com Tampo Inclinado e
Porta-Lapis, Carteira: Tampo em compensado multilaminado
de madeira de 18 mm de espessura, revestido na face
superior em laminado melaminico de 0,8mm de espessura
texturizado na cor bege com acabamento post-forming, e
revestido na face inferior em ldmina de madeira com
espessura de 0,7mm, com aplicacdo de selador para
madeira, seguido de verniz nitrocelulose ou poliuretano. Os
topos longitudinais do tampo s&o post-formados em 180° e
as laterais em Iamina tipo formicas na cor bege. Estrutura em
tubo de ago industrial 1010/1020, segdo retangular de
20x40mm, chapa 16 (1,5mm de espessura), com inclinagéo
do tampo de 6° Porta-lapis estampados nas travessas
superiores do tampo, com tamanho de 18 cm Porta livros em
perfil macico de ago 1010/1020, se¢do quadrada de 6,3mm,
soldado a estrutura. Suporte de fixagdo do tampo em ago
1010/1020, chapa 14, estampados, com dimensdes
35x25mm, soldados a estrutura. Fechamento dos topos dos
tubos superiores com ponteiras em polipropileno 100%
injetadas, fixadas a estrutura através de encaixe. Topos
inferiores com ponteiras acopladas em polipropileno 100%
injetadas com deslizadores, fixadas & estrutura através de

87

OBJETO: CONJUNTO PRE ESCOLAR, Conjunto Pré-Escolar Coletivo -
Conjunto Pré Escolar Coletivo composto por 01 Mesa confeccionada em
tubo industrial 2" e 20x40mm. Solda eletrénica Mig. Tratamento anti-
ferruginoso. Pintura epdxi p6. Tampo med. 900mmx180mm em
compensado multilaminado (formato guarda-chuva) revestido em
formica texturizada. Altura 570mm. 08 Carteiras confeccionadas em tubo
indutrial 7/8”. “ Gradil para livros em ago macigo %" e 3/16”. Altura de
570 mm. “08 Cadeiras (empilhaveis) confeccionadas em tubo industrial
7/8". Assento med. 330x315x10mm, anatomico e Encosto med.
350x160x10mm em compensado multilaminado, revestido em formica
texturizada, rebitados na estrutura através de aluminio. Ponteiras
internas de nylon. Altura de 620mm.

Marca Valor Unitario (R$)

GUSAFER INDUSTRIA E

COMERCIO DE MOVEIS LTDA

COARTE 465,00
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OBJETO: Conjunto Pré-Escolar Coletivo. “Conjunto Pré-Escolar
Coletivo composto por 01 mesa confeccionada em tubo industrial 7/8”
dupla solda eletrdnica MIG. Tratamento anti-ferruginoso. Pintura epoxi
pd. Tampo med. 920x180mm compensado multilaminado (formato
Trevo) revestido em formica texturizada nas cores azul/
vermelho/verde/amarelo, bordas arredondadas. “Altura aproximada
570m- m. e 04 cadeiras empilhavam confeccionadas em tubo industrial
7/8’, Assento med. 340x320mm anatdmico ¢/ rebaixamento para regido
glitea e encosto med. 320x160mm em ABS, rebitados na estrutura
através de 08 rebites de aluminio. Ponteiras internas de nylon, altura
aproxima - da de 610 mm.

’ M Valor Unitario (R$)
GUSAFER INDUSTRIA E arca

COMERCIO DE MOVEIS LTDA

COARTE 236,00
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OBJETO: Conjunto para refeitério empilhéavel com 08 lugares. Mesa:
Tampo confeccionado em madeira aglomerada de 25 mm de espessura.
Revestido na face superior com laminado melaminico de alta presséo,
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tipo formico, com espessura de 0,8mm e na face inferior com lmina de
madeira pintada com selador e verniz; Bordos longitudinais em post-
forming de 90°. Bordos transversais com filete de formica; Fixagdo do
tampo através de parafusos AACP 4,8x19mm, zincado; Estrutura
empilhavel confeccionada em tubo de ago industrial 1010/1020, seccao
de 20x40mm, chapa 16 (espessura minima de 1,5mm); Acabamento
com banho desengraxante a quente, por meio de imersao a 120°C, com
tratamento anti-ferruginoso de protecdo por meio de imersdo para
fosfatizagao; Pintura em tinta epdxi pd, hibrida, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa a 180°C, espessura minima da pelicula de 40
microns; Toda a estrutura, quando necessario soldas, devera ser
confeccionada através de processo MIG ou similar; Fechamento dos
topos inferiores dos pés, com ponteiras plasticas internas injetadas,
fixadas a estrutura através de encaixe; Dimens6es: 2000x700x720mm
Banco: Assento confeccionado em madeira aglomerada de 25mm de
espessura, revestido na face superior com laminado melaminico de alta
presséo, tipo formica, com espessura de 0,8mm e na face inferior com
lamina de madeira pintada com selador e verniz; Bordos longitudinais
em post-forming de 90° Bordos transversais com filete de formica;
Fixagdo do tampo através de parafusos AACP 4,8x19mm, zincado;
Estrutura empilhdvel confeccionada em tubo de ago industrial
1010/1020, secdo de 20x40mm, chapa 16 (espessura minima de
1,5mm); Acabamento com banho desengraxante a quente, por meio de
imersdo a 120°C, com tratamento anti-ferruginoso de protegéo por meio
de imersdo para fosfatizagdo; Pintura em tinta epdxi po, hibrida,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa a 180°C, espessura
minima da pelicula de 40 microns; Toda a estrutura, quando necesséario
soldas, confeccionada através de processo MIG ou similar; Fechamento
dos topos inferiores dos pés, com ponteiras plasticas internas injetadas,
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes: 1900x300x420mm.

minima de 1,5mm), com barra de reforco entre pernas. “Porta livros
gradil confeccionado em tubo de ago industrial trefilado de 1/4” e 3/16".
Os componentes metalicos que formam o conjunto deveréo ser ligados
entre si através de solda pelo processo eletronico MIG, recebendo
tratamento com banho desengraxante a quente por meio de imersdo a
120°C e tratamento antiferruginoso de prote¢do. Acabamento com
pintura em tinta epdxi po, hibrida, na cor preta, eletrostatica e
polimerizada em estufa a 180°C, espessura minima da pelicula de 40
microns. Fechamento de topos, ponteiras em polipropileno, fixados a
estrutura através de encaixe. Dimensdes: Assento (380x390x10mm);
Encosto (390x240x10mm); Prancheta (530x370x20mm) Altura Total
(770mm).

. M Valor Unitario (R$)
GUSAFER INDUSTRIA E arca

COMERCIO DE MOVEIS LTDA

COOARTE

63,00

ITEM 094 a0 103 - NAO HOUVE COTAGAO

Valor Unitario (R$)

GUSAFER INDUSTRIA E Marca

COMERCIO DE MOVEIS LTDA

COARTE 594,00

ITEM 090 AO 091 - NAO HOUVE COTAGAO
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OBJETO: Projetor multimidia composto de resolugdo nativa de, no
minimo, XGA 1024 x 768; luminosidade de, no minimo 2.200 ANSI
LUMENS; contraste de, no minimo 400:1; fungdes second start e instant
off - liga em 05 segundos e desliga instantaneamente o projetor, nao
sendo necessario aguardar o resfriamento da lampada; lampada com
vida util de, no minimo, 3.000 horas em alto brilho e 4.000 horas em
baixo brilho; tamanho da tela de projegéo de 30" a 300°; uniformidade de
brilho de 90%; reprodugéo de cor minima de 24bits, 16.7 milhdes de
cores; compatibilidade de video minima com NTSC / NTSC 4.43 / PAL-
M / SECAM; resolugéo de video de 560 linhas ( NTSC e PAL-M );
conexdes de entrada: VGA, Video composto, S-Video, Video
componente, &udio; Saida: VGA ( Retorno para monitor ); tenséo de
alimentagéo 110/220V automatico; maleta para transporte;

OBJETO: Cadeira Universitaria Estofada ¢/ prancheta em formica
Cadeira Universitaria Estofada/Prancheta Formica , Cadeira
Universitaria  confeccionada em tubo industrial 7/8". Solda
eletronica MIG. Tratamento anti-ferruginoso. canatmicos, cobertos
com espuma e revestido em vinil, fixado na estrutura através de
parafusos auto-atarrachantes. Prancheta em compensado
multilaminado (250x300x20mm apoio de brago) , fixada através de
4 parafusos auto-atarrachantes. Gradil para livros em ago macigo
1/4" e 3/16". Altura aproximada de 810 mm 35 a 40 microns.

" Valor Unitério (R$)
INFOCOMPANY arca

INFORMATICA& CIA LTDA

EPSON 4.250,00

ITEM 105 AO 106 - NAO HOUVE COTAGAO

92 Prancheta removivel. Sapatas em polipropileno fixadas a estrutura
através de encaixe.
Dimensdes: Concha - 430 Larg. X 508 Professor X 400 Altura
Pranceta — 520 larg. X 320Prof. X 50 altura Cadeira - 487 Larg. X
508 Professor X 790 Altura.
’ Marca Valor Unitario (R$)
GUSAFER INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA COARTE 15900
93 |OBJETO: Cadeira Universitaria Modelo Pratica, Assento e encosto em

compensado multilaminado de madeira, moldado a quente com formato
anatdmico, ambos revestidos laminado melaminico, tipo férmica, na cor
casaca de ovo, fixados a estrutura através de oito rebites de aluminio,
sendo quatro no assento e quatro no encosto. Prancheta frontal
confeccionada em compensado multilaminado de 20 mm revestida em
laminado melaminico, tipo férmica com espessura minima de 8mm, na
cor casca de ovo. Estrutura confeccionada em tubo de aco industrial
1010/1020, com segdo quadrada de 20x20mm, chapa 16 (espessura

107

OBJETO: Servidor de Aplicagdes 2.0Ghz QUAD CORE XEON -
04GBRAM, composto de: Processador: Intel Quad-Core Xeon Processor
2.0 GHz; Front Side Bus: 1333 MHz; Chipset: Intel® Chipset com
1066MHz Front Side Bus; Cache L2: 2x 06MB; Quantidade
Processadores: 1 (Podendo ter até 8); Controladora: Single Channel
Ultra320 SATA Adapter; HD: 160Gb 7.200rpm U320 SATA HotPlug cont
single channel (Suporta até 6 HD's); Unidade Otica: 48x IDE (ATAPI);
3x01 GB (Expansivel até 16GB); Tipo de Memdria: fully buffered dimms;
Video: Integrada ATI RAGE XL Video Controller com 32MB SDRAM;
Interface de rede: Broadcom 5721 PCI-Express Gigabit NIC (embedded)
10/100/1000 WOL - Conectividade via rede Wirelles 802.11 A/B/G; 3x
PCI-X 100MHz; 2x PCI-E x8/x4; 1x PCI 33MHz; Fontes de Energia: 1x
650W N&o Hot-Plug; 6x USB; 1x RJ45 Ethernet; 1x PS/2 Mouse; 1x
PS/2 Teclado; 1x Serial; 1x VGA; Formato: Torre 5U

ertical; Sistemas;peracionais Suportados- Microsoft Windows® 2000
Server;- Microsoft Windows 2003 Server, Standard Edition- Microsoft
Windows 2003 Server, Web Edition - Microsoft Small Business Server
003 - Microsoft Small Business Server 2003, Premium Edition - Novell
NetWare 6.5-Novell NetWare SBS 6.5- Red Hat Enterprise Linux 3- Red
Hat Enterprise Edition Linux 3 (64 Bit)- SUSE Linux Enterprise Server 9-
SuSE Linux Enterprise Server 9 (64Bit)- VMware Virtualization Software

Marca Valor Unitario (R$)

INFOCOMPANY

INFORMATICA& CIA LTDA HP 16.331,00
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OBJETO: Estagdo de trabalho baseada em arquitetura desktop,
composto de:

- placa — mae baseada com suporte a, no minimo, 4 slots DIMM para
meméria DDR2 de 800Mhz; deve ser expansivel, no minimo, a até
08GB de memoéria principal, com possibilidade de implementar dual
channel; deve possuir no minimo 04 slots livres sendo: 02 PCI 32 bits,
1PCl-Express x1 e 1PCl-express x16; deve possuir uma porta serial;
deve possuir uma porta paralela; deve possuir 04 portas USB 2.0/1.1;
deve possuir uma porta SATA externa; deve possuir uma porta de saida
VGA/RGB; deve possuir uma porta para teclado PS2; deve possuir uma
porta para mouse PS2; deve possuir uma porta para rede local RJ45
autosensing; deve possuir uma porta IEEE 13942 ( Firewire ); deve
possuir uma porta S/PDIF de saida de audio; deve possuir uma porta de
08 canais de audio; deve possuir uma interface de som estéreo, 24bits e
08 canais de audio, com conectores para line-in, mic-in e line-out;
Sistema baseado em processador com arquitetura de 02 com, no
minimo, 2MB de memoria caché L2; freqiiéncia minima de 1,86Ghz;
04Gb Ram DDR2 800Mhz; disco rigido de 160GB SATA I 7.200 rpm;
Gravador de DVD, com interface serial ATA, com velocidade minima de
48X para leitura de CD e 16X para leitura de DVD; leitor de cartdes de
memoria / SmartCard; mouse optico USB ou PS2 com scrool, 800dpi, 02
botdes e scrool Wheel; teclado padrdo AT do tipo estendido de 104
teclas padrdo ABNT2, com ajuste de inclinagéo; auto-falantes estéreo,
com controle de liga/desliga e volume; fonte de alimentagdo com
selecdo de voltagem/freqiiéncia de entrada ( 110/220V - 50/60Hz );
Sistema operacional Windows XP ou Windows Vista em portugués;
Monitor de Video de 17" Widescreens na resolugéo de 1280x768.

56kbps integrada. Deve possuir placa controladora de som integrado.
Deve possuir bateria de, no minimo, 06 células com autonomia minima
de 03 horas. Memoria de video minima de 256MB alocado dinamica-
mente. “Tela padréo LCD tipo TFT de no méximo 15", com resolug&o mi-
nima de 1280x800 e suporte a 16 milhdes de cores. O equipamento
deve possuir peso maximo, considerando bateria e driver 6ptico instala-
dos de, no maximo, 2.4KG. Deve possuir adaptador de energia com ten-
s&o de entrada de 100-240 VCA, com selegéo automética de tensdo e
poténcia minima de 65 w. Sistema operacional baseado em software li-
vre. Maleta para transporte. Garantia total: 24 meses. Solugées de prob-
lemas no hardware em até 72 horas. Drivers e atualizagdes disponiveis
na internet.

M Valor Unitario (R$)
INFOCOMPANY arca

INFORMATICA& CIA LTDA

HP 4.900,00

" Valor Unitario (R$)
INFOCOMPANY arca

INFORMATICA& CIA LTDA

HP 3.868,00

ITEM 109 AO 115 - NAO HOUVE COTAGAO

"7

DBJETO: CAMERA PARA DIGITALIZAGAO DE DOCUMENTOS
FSPECIFICAGOES BASICA:Camera interativa para digitalizacdo de
magens composta de 01 base de apoio com aproximadamente 18 cm x
8cm, 01 haste flexivel com aproximadamente 51cm, lente de vidro com
bmm de espessura, com distancia focal de 06mm ao infinito, com
compensacéo de luminosidade; Resolugéo de captura de 1280x960 -
SXGA; Conectividade com a unidade de processamento através de cabo
USB 2.0; sem necessidade de alimentag&o elétrica complementar.

Valor Unitario (R$)

TES-TECNOLOGIA SISTEMAS Marca

E COMERCIO LTDA

LUMENS 3.000,00
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OBJETO: Notebook, baseado em processador de nucleo duplo operan-
do, no minimo, com Intel Dual Core ou AMD 64x2, com clock minimo de
1.8GHZ, com minimo de 2MB de meméria, padrdo DDR2 com tecnolo-
gia Dual-channel, expansivel até 04GB, meméria caché L2 de 2MB;
equipamento compativel com sistema de economia de consumo de
energia e recustos DMI. BIOS plug&play, desenvolvida pelo mesmo fa-
bricante do equipamento, ou este deve ter direitos sobre esta BIOS,
comprovado por meio de atestado fornecido pelo fabricante da BIOS,
em favor do fabricante do equipamento. Possuir recursos de controle de
permissdo através de senhas, uma para inicializar o computador e outra
para acesso e alteracées da configuracéo da BIOS. Unidade de leitura /
gravagdo padrdo DVD-RW, com suporte a gravagdo de CD’s e DVD's.
Unidade de disco rigido padrao SATA, com tecnologia S.M.A.R.T,com
160GB na velocidade de 5.400 rpm. Webcam de no minimo 1.3 Megapi-
xels e microfone integrado ao gabinete. Teclado padrdo ABNT2. Dispo-
sitivo apontador padrdo GLIDE PAD com 02 botdes. Deve possuir, no
minimo, uma porta RJ-45 de rede etheret; Deve possuir uma porta
VGA padréo DB-15. Devem possuir uma porta IEEE 1394. Deve possuir,
no minimo, 04 portas USB 2.0. Deve possuir interfaces de audio com
entrada para microfone e saida para fones de ouvido ou auto-falantes
externos. Deve possuir um slot Express Card tipo Il. Deve possuir um
slot para leitor de cartdo de memoria, compativel com os padrdes MS,
MS PRO, MC e SD. Deve possuir controladora de video padrdo integra-
da. Deve possuir placa de rede integrada padrdo Gigabit ethernet
10/100/1000 mbps. Deve possuir placa de rede wirelles integrada.Deve
possuir compatibilidade operacional minima, nos padrées IEEE 802.11
b/g. Deve possuir interface para placa controladora de fax/modem

118

OBJETO: PRANCHETA INTERATIVA SEM FIO PARA USO
INTEGRADO COM LOUSA DIGITAL:ESPECIFICACOES BASICAS:
Prancheta interativa, confeccionada em material termo-plastico, medindo
aproximadamente 278 x 282 x 20 mm, com drea ativa para aplicagéo de
comandos medindo aproximadamente 199 x 150 mm; Conectividade
com a unidade principal de processamento através de conector USB
Wirellles 2.4G RF; érea de abrangéncia do sinal de aproximadamente
10m, permitindo a mobilidade do usuério; Resolugéo minima de 2000 Ipi;
devera possuir, no minimo, 16 teclas que poderéo ser utilizadas para a
programagdo das fungdes frequentemente utilizadas; Devera possuir
teclas especificas, para comandar proxima pagina, pagina anterior e
regulagem do nivel de volume; Devera funcionar com baterias do tipo
recarregavel, com autonomia minima de 25 horas; Devera possuir uma
caneta interativa para aplicagdo de comandos, contendo, no minimo,
fungdes para clique de botao direito do mouse, clique do botdo esquerdo
do mouse, mostra/esconde paleta interativa de comandos da lousa
digital, com alimentacéo elétrica através de baterias do tipo AAA; Devera
permitir a sincronizagdo para entrada de dados por 02 usuarios
simultaneos ( um com a prancheta e outro diretamente na lousa )

Valor Unitario (R$)

TES-TECNOLOGIA SISTEMAS Marca

E COMERCIO LTDA

LUMENS 2.100,00

ITEM 119 AO 139- NAO HOUVE COTAGAO

Legenda: PMQ - Parametro Minimo de Qualidade = PP/C.
IMPORTANTES OBSERVAGOES:

As empresas sdo detentoras de pregos registrados, para as marcas CO-

ARTE, EPSON, HP E LUMENS, tendo comprovado parametro minimo de quali-
dade de acordo com as exigéncias do Edital (PP/C);
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. A unidade requisitante fara a solicitagao (pedido) do objeto conforme a sua
necessidade pontual, observando sempre as condigBes de registro e disposi-
¢Bes da Ata Geral;

. Aliberagdo efou conseqiente Contrato individual ou instrumento congéne-
re (OF, NE, AC) ficara adstrita a indicagéo de dotagéo orgamentaria que suporta-
ra a despesa, ouvida a Pro Reitoria de Planejamento e Finangas UESPI sob o
aspecto da viabilidade financeira, autorizada a despesa pela autoridade superior;

. A Ata Geral de Registro N° 017/2010-UESPI/PI, integra este Extrato Par-

cial N° VIII-3 /2010-UESPI, como se nele transcrita, gerando todos os efeitos ju-
ridicos a partir de sua publicagéo, vinculada ao Processo Administrativo N°

05567/2010-UESPI/PI.

IDENTIFICACAQ E CO

DETENTORA

NTATOS - DETENTORA DE PRECOS REGISTRADOS

GUSAFER INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS
LTDA

CNPJ

08.906.647/0001-99

INSC. ESTADUAL

74.346.767

oy GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI ve
z UNIVERSIDADE ESTADUAL DO PIAUI — UESPI N
COMISSAO PERMANENTE DE LICIT ACAO

PUBLICAGAQ ATO ADMINISTRATIVO

EXTRATO PARCIAL N° VIIl4/2010/UESPI
ATA GERAL SRP N 017/2010/UESP!
(GRUPO IV)
REF. PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 05567/2010/UESPIP!
MODALIDADE: PREGAO PRESENCIAL N°. 017/2010/UESPI/PI

Objeto: CARTEIRA COMUM E INFORMATIZADA.
Pregoeira/Substituta: Vera Licia de Lima Silva

Adjudicacéo: 05.10.2010
Coordenagao Geral: Yonice Maria de C. Pimentel
Homologag&o: 06.10.2010
Autoridade Superior: Carlos Alberto Pereira da Silva

DETENTORA DE PREGOS REGISTRADOS/SRP-
UESPI/PI:
EMPRESAS: JET LTDA; METAGO METALURGICA LTDA A V R ALVES
(MIRANTE MOVEIS); PEREIRA BARROS & MORAES LTDA.; GOLF COMERCIO
E SERVICO; NORDESTE COMERCIO EQUIPAMENTOS E SERVIGOS LTDA-ME;

INSC. ESTADUAL

279.016.675.113

CONTATO (16)3951-9030/(91)8251-9291

ENDERECO Rodovia Anhanguera SP330, Km296 - Distrito Industrial
CIDADE Cravinhos S&o Paulo

E-MAIL carlos.mingote@tes.com.br

DETENTORA INFOCOMPANY INFORMATICAS CIA LTDA

CNPJ 00.173.679/0001-10

INSC. ESTADUAL

19.430.455-8

CONTATO (86)2106-2550/8823-1314

ENDERECO Rua Desembargador Pires de Castro, 110 Centro/Norte
CIDADE Teresina/Piaui

E-MAIL teixeira@wcompany.com.br

CONTATO (73)-3613-226213613-5887 J. AUGUSTO BARBOSA (LUCIANA MOVEIS). )
PMQ =PP/D - GRUPO IV - MARCAS: CADEROTE, M. MOVEIS, COOARTE, KROLL,
ENDERECO Rua Bélgica, 131,540 Judas Tadeu Cep: 45.605-115 bolggﬁs’ METAGO, VISOGRAF, EPSON, ITAUTEC, POSITIVO, HP, PHOMETHEAN,
ANEXO|-LOTE 1
CIDADE Itabuna/BA OBJETO: CARTEIRAS COMUNS E INFORMATIZADAS
E-MAIL usafermoveis@bol.com.br 1 |OBJETO: Mesa em ‘L” 1400 x 1400 x 650 x 750mm. Tampo, laterais e
g o painel frontal confeccionados em chapa de madeira aglomerada

25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina

DETENTORA TES-TECNOLOGIA SISTEMAS E COMERCIO LTDA sintética, termofixa, que se consolidam sob a agéo conjunta de calor e
presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de

CNPJ 62.517.297/0001-14 prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,

formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema de fixagdo
composto por tambor de giro confeccionado em ago estampado com
25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x 13mm, rosca métrica
em ago usindo e acabamento zincado branco e tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm @. Laterais
recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o perfeito
ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho. Bordas retas
com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e padréo
do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
colada ao substrato de madeira pelo processo *hot melt’. Guias de
cabos confeccionados em poliestireno injetado com @ intemo de 60 mm
na cor do revestimento. Perfil “U" para fixago das sapatas em chapa
de aco SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm fixado na parte
inferior da lateral por meio de parafusos com pintura epéxi e
acabamento liso . “Sapatas niveladoras com hase em nylon injetado na
cor preta e barra roscada de 5/16" x 25 mm para fixagéo. Torre vertical
confeccionada em chapa de ago SAE 1006 a 1008 de 1,2mm de
espessura, em forma de paralelogramo regular, com &ngulos de 90/45
graus, com tampa destacével e recorte tipo canoa na parte superior para
possibilitar a pega para 0 saque, fixada por meio de dispositivos
plasticos de pressdo, localizada na face chanfrada intema da torre
(voltada a0 usuario)  Trés  leitos independentes,
(elétricollagicoltelefonico) formados por perfil “U” de 30x20mm também
confeccionado em chapa de ago, de forma a possibilitar a organizagdo
do “cabeamento dos equipamentos de informética”, fixado na parte
interna da face chanfrada posterior ao usuario, por meio de solda ponto.
Possui na base sapata niveladora que permite regulagem de altura,




Diario Oficial

638

Teresina - Segunsa-feira, 18 de outubro de 2010 <197

idem a especificada para as laterais. Calhas horizontais em chapa de
aco 1,2mm  de espessura, com furagdo para alojamento de 03 tomadas
pela parte interna , com leitos que possibilitem a passagem da fiagdo
elétrica, logica e telefonica também no sentido horizontal. As estruturas
em ago com pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

A'VRALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA
COOART 585,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R9)
gistrados Marca
JET LTDA CADERQOTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 550,00
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE

OBJETO: Mesa em “L” 1400 x 1600 x 650 x 750mm. Tampo, laterais e
painel frontal confeccionados em chapa de madeira aglomerada
25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e
pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir @ madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema de fixagdo
composto por tambor de giro confeccionado em ago estampado com
25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x 13mm, rosca métrica
em aco usindo e acabamento zincado branco e tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietleno e 29mm @. Laterais
recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o perfeito
ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho. Bordas retas
com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e padrdo
do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt”. Guias de
cabos confeccionado em poliestireno injetado com @ interno de 60 mm
na cor do revestimento. Perfil “U" para fixagdo das sapatas em chapa
de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm fixado na parte
inferior da lateral por meio de parafusos com pintura epoxi e
acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na
cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagdo. Torre vertical
confeccionada em chapa de ago SAE 1006 a 1008 de 1,2mm de
espessura, em forma de paralelogramo regular, com &ngulos de 90/45
graus, com tampa destacavel e recorte tipo canoa na parte superior para
possibilitar a pega para o saque, fixada por meio de dispositivos
plasticos de pressdo, localizada na face chanfrada interna da torre
(voltada ao usuario). Trés leitos independentes,
(elétricofldgicoltelefonico) formados por perfil “U” de 30x20mm também
confeccionado em chapa de ago, de forma a possibilitar a organizagéo
do “cabeamento dos equipamentos de informatica’, fixado na parte
interna da face chanfrada posterior ao usuario, por meio de solda ponto.
Possui na base sapata niveladora que permite regulagem de altura,
idem a especificada para as laterais. Calhas horizontais em chapa de
aco 1,2mm de espessura, com furagdo para alojamento de 03 tomadas
pela parte interna , com leitos que possibilitem a passagem da fiacao
elétrica, logica e telefonica também no sentido horizontal. As estruturas
em ago com pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT ..

OBJETO: Mesa em “L" 1600 x 1600 x 650 x 750mm. Tampo, laterais e
painel frontal confeccionados em chapa de madeira aglomerada
25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agéo conjunta de calor e
pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir @ madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema de fixagdo
composto por tambor de giro confeccionado em ago estampado com
25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x 13mm, rosca métrica
em aco usindo e acabamento zincado branco e tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietleno e 29mm @. Laterais
recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o perfeito
ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho. Bordas retas
com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e padrao
do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt’. Guias de
cabos confeccionado em poliestireno injetado com @ interno de 60 mm
na cor do revestimento. Perfil “U” para fixacdo das sapatas em chapa
de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm fixado na parte
inferior da lateral por meio de parafusos com pintura epoxi e
acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na
cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagdo. Torre vertical
confeccionada em chapa de ago SAE 1006 a 1008 de 1,2mm de
espessura, em forma de paralelogramo regular, com angulos de 90/45
graus, com tampa destacavel e recorte tipo canoa na parte superior para
possibilitar a pega para o saque, fixada por meio de dispositivos
plasticos de pressdo, localizada na face chanfrada interna da torre
(voltada ao usuario). Trés leitos independentes,
(elétrico/légicoltelefdnico) formados por perfil “U” de 30x20mm também
confeccionado em chapa de ago, de forma a possibilitar a organizacao
do “cabeamento dos equipamentos de informética’, fixado na parte
interna da face chanfrada posterior ao usuario, por meio de solda ponto.
Possui na base sapata niveladora que permite regulagem de altura,
idem a especificada para as laterais. Calhas horizontais em chapa de
aco 1,2mm de espessura, com furagdo para alojamento de 03 tomadas
pela parte interna , com leitos que possibilitem a passagem da fiagéo
elétrica, logica e telefonica também no sentido horizontal. As estruturas
em ago com pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JET LTDA CADEROTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
GOLF COMERCIO E SERVICOS COOART 632,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JETLTDA CADEROTE

OBJETO: Mesa em “L” 1600 x 1800 x 650 x 750mm. Tampo, laterais e
painel frontal confeccionados em chapa de madeira aglomerada
25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agéo conjunta de calor e
pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir @ madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema de fixacdo
composto por tambor de giro confeccionado em ago estampado com
25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x 13mm, rosca métrica
em aco usindo e acabamento zincado branco e tampas plasticas de
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acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm @. Laterais
recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o perfeito
ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho. Bordas retas
com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e padrdo
do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt”. Guias de
cabos confeccionado em poliestireno injetado com @ interno de 60 mm
na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagdo das sapatas em chapa
de aco SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm fixado na parte
inferior da lateral por meio de parafusos com pintura epoxi e
acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na
cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagdo. Torre vertical
confeccionada em chapa de ago SAE 1006 a 1008 de 1,2mm de
espessura, em forma de paralelogramo regular, com angulos de 90/45
graus, com tampa destacavel e recorte tipo canoa na parte superior para
possibilitar a pega para o saque, fixada por meio de dispositivos
plasticos de pressdo, localizada na face chanfrada interna da torre
(voltada ao usuario). Trés leitos independentes,
(elétrico/ldgicoltelefonico) formados por perfil “U” de 30x20mm também
confeccionado em chapa de ago, de forma a possibilitar a organizagao
do “cabeamento dos equipamentos de informatica’, fixado na parte
interna da face chanfrada posterior ao usuario, por meio de solda ponto.
Possui na base sapata niveladora que permite regulagem de altura,
idem a especificada para as laterais. Calhas horizontais em chapa de
aco 1,2mm de espessura, com furagdo para alojamento de 03 tomadas
pela parte interna , com leitos que possibilitem a passagem da fiagdo
elétrica, logica e telefonica também no sentido horizontal. As estruturas
em ago com pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

superior para possibilitar a pega para 0 saque, fixada por meio de
dispositivos plasticos de presséo, localizada na face chanfrada interna
da torre (voltada ao usudrio). Trés leitos independentes,
(elétricoflogicoltelefonico) formados por perfil “U” de 30x20mm também
confeccionado em chapa de ago, de forma a possibilitar a organizagéo
do “cabeamento dos equipamentos de informatica’, fixado na parte
interna da face chanfrada posterior ao usuario, por meio de solda ponto.
Possui na base sapata niveladora que permite regulagem de altura,
idem a especificada para as laterais. Calhas horizontais em chapa de
aco 1,2mm de espessura, com furagéo para alojamento de 03 tomadas
pela parte interna , com leitos que possibilitem a passagem da fiagdo
elétrica, logica e telefonica também no sentido horizontal. As estruturas
em ago com pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JET LTDA CADEROTE
AV RALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOART 554,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JETLTDA CADEROTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
GOLF COMERCIO E SERVICOS COOART 674,00

OBJETO: Mesa em “L” para estagdo 1400 x 1400 x 650 x 750mm.
(Tampo, laterais e painel frontal confeccionados em chapa de madeira
aglomerada 25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a agéo conjunta
de calor e presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel. Sistema
de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em ago
estampado com 25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x
13mm, rosca métrica em ago usindo e acabamento zincado branco e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno € 29mm
@. Laterais recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o
perfeito ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt”. Guias de cabos confeccionado em poliestireno injetado com
@ interno de 60 mm na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagdo das
sapatas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm
fixado na parte inferior da lateral por meio de parafusos com pintura
epoxi e acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon
injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagao.
Torre vertical confeccionada em chapa de aco SAE 1006 a 1008 de
1,2mm de espessura, em forma de paralelogramo regular, com &ngulos
de 90/45 graus, com tampa destacavel e recorte tipo canoa na parte

OBJETO: Mesa em “L” para estagdo 1400 x 1600 x 650 x 750mm.
Tampo, laterais e painel frontal confeccionados em chapa de madeira
aglomerada 25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema
de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em ago
estampado com 25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x
13mm, rosca métrica em ago usindo e acabamento zincado branco e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm
@. Laterais recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o
perfeito ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
“hot melt”. Guias de cabos confeccionado em poliestireno injetado com
@ interno de 60 mm na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagdo das
sapatas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm
fixado na parte inferior da lateral por meio de parafusos com pintura
epoxi e acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon
injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagéo.
Torre vertical confeccionada em chapa de ago SAE 1006 a 1008 de
1,2mm de espessura, em forma de paralelogramo regular, com angulos
de 90/45 graus, com tampa destacavel e recorte tipo canoa na parte
superior para possibilitar a pega para o saque, fixada por meio de
dispositivos plasticos de pressdo, localizada na face chanfrada interna
da torre (voltada ao usuario). Trés leitos independentes,
(elétrico/légicoltelefonico) formados por perfil “U” de 30x20mm também
confeccionado em chapa de ago, de forma a possibilitar a organizagéo
do “cabeamento dos equipamentos de informatica’, fixado na parte
interna da face chanfrada posterior ao usuario, por meio de solda ponto.
Possui na base sapata niveladora que permite regulagem de altura,
idem a especificada para as laterais. Calhas horizontais em chapa de
aco 1,2mm de espessura, com furagdo para alojamento de 03 tomadas
pela parte interna , com leitos que possibilitem a passagem da fiagéo
elétrica, logica e telefonica também no sentido horizontal. As estruturas
em ago com pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura
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recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT ..

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JET LTDA CADEROTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 593,00

OBJETO: Mesa em “L” para estagdo 1600 x 1600 x 650 x 750mm.
Tampo, laterais e painel frontal confeccionados em chapa de madeira
aglomerada 25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta
de calor e presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema
de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em ago
estampado com 25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x
13mm, rosca métrica em ago usindo e acabamento zincado branco e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm
@. Laterais recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o
perfeito ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt”. Guias de cabos confeccionados em poliestireno injetado com
@ interno de 60 mm na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagdo das
sapatas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm
fixado na parte inferior da lateral por meio de parafusos com pintura
epoxi e acabamento liso . “Sapatas niveladoras com base em nylon
injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagéo.
Torre vertical confeccionada em chapa de ago SAE 1006 a 1008 de
1,2mm de espessura, em forma de paralelogramo regular, com angulos
de 90/45 graus, com tampa destacavel e recorte tipo canoa na parte
superior para possibilitar a pega para o saque, fixada por meio de
dispositivos plasticos de pressdo, localizada na face chanfrada interna
da torre (voltada ao wusuério). Trés leitos independentes,
(elétrico/logicotelefonico) formados por perfil “U” de 30x20mm também
confeccionado em chapa de ago, de forma a possibilitar a organizagéo
do “cabeamento dos equipamentos de informatica”, fixado na parte
interna da face chanfrada posterior ao usuario, por meio de solda ponto.
Possui na base sapata niveladora que permite regulagem de altura,
idem a especificada para as laterais. Calhas horizontais em chapa de
aco 1,2mm de espessura, com furagdo para alojamento de 03 tomadas
pela parte interna , com leitos que possibilitem a passagem da fiagéo
elétrica, logica e telefonica também no sentido horizontal. As estruturas
em ago com pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o fime se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema
de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em ago
estampado com 25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x
13mm, rosca métrica em ago usindo e acabamento zincado branco e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm
@. Laterais recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o
perfeito ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt”. Guias de cabos confeccionado em poliestireno injetado com
@ interno de 60 mm na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagdo das
sapatas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm
fixado na parte inferior da lateral por meio de parafusos com pintura
epoxi e acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon
injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagéo.
Torre vertical confeccionada em chapa de ago SAE 1006 a 1008 de
1,2mm de espessura, em forma de paralelogramo regular, com angulos
de 90/45 graus, com tampa destacavel e recorte tipo canoa na parte
superior para possibilitar a pega para o saque, fixada por meio de
dispositivos plasticos de presséo, localizada na face chanfrada interna
da torre (voltada ao usudrio). Trés leitos independentes,
(elétricollogicortelefonico) formados por perfil “U” de 30x20mm também
confeccionado em chapa de aco, de forma a possibilitar a organizagao
do “cabeamento dos equipamentos de informatica’, fixado na parte
interna da face chanfrada posterior ao usuario, por meio de solda ponto.
Possui na base sapata niveladora que permite regulagem de altura,
idem a especificada para as laterais. Calhas horizontais em chapa de
aco 1,2mm de espessura, com furagdo para alojamento de 03 tomadas
pela parte interna , com leitos que possibilitem a passagem da fiagdo
elétrica, logica e telefonica também no sentido horizontal. As estruturas
em ago com pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT ..

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Precos Re- (R$)
gistrados Marca
JET LTDA CADEROTE
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 673,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JET LTDA CADEROTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS)
M.MOVEIS

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA

COOARTE 618,00

OBJETO: Mesa em “L" para estagdo 1600 x 1800 x 650 x 750mm.
Tampo, laterais e painel frontal confeccionados em chapa de madeira
aglomerada 25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com

OBJETO: Mesa em “L” para interlocugdo 1400 x 1600 x 650 x 750mm.
Tampo, laterais e painel frontal confeccionados em chapa de madeira
aglomerada 25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o fime se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema
de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em ago
estampado com 25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x
13mm, rosca métrica em aco usindo e acabamento zincado branco e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm
@. Laterais recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o
perfeito ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt”. Guias de cabos confeccionado em poliestireno injetado com
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@ interno de 60 mm na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagdo das
sapatas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm
fixado na parte inferior da lateral por meio de parafusos com pintura
epoxi e acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon
injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixago.
Torre vertical confeccionada em chapa de ago SAE 1006 a 1008 de
1,2mm de espessura, em forma de paralelogramo regular, com angulos
de 90/45 graus, com tampa destacavel e recorte tipo canoa na parte
superior para possibilitar a pega para o saque, fixada por meio de
dispositivos plasticos de pressdo, localizada na face chanfrada interna
da torre (voltada ao wusudrio). Trés leitos independentes,
(elétrico/légico/telefonico) formados por perfil “U” de 30x20mm também
confeccionado em chapa de ago, de forma a possibilitar a organizagéo
do “cabeamento dos equipamentos de informatica’, fixado na parte
interna da face chanfrada posterior ao usuério, por meio de solda ponto.
Possui na base sapata niveladora que permite regulagem de altura,
idem a especificada para as laterais. Calhas horizontais em chapa de
aco 1,2mm de espessura, com furagdo para alojamento de 03 tomadas
pela parte interna , com leitos que possibilitem a passagem da fiagdo
elétrica, logica e telefonica também no sentido horizontal. As estruturas
em ago com pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT ..

Possui na base sapata niveladora que permite regulagem de altura,
idem a especificada para as laterais. Calhas horizontais em chapa de
aco 1,2mm de espessura, com furagdo para alojamento de 03 tomadas
pela parte interna , com leitos que possibilitem a passagem da fiagdo
elétrica, logica e telefonica também no sentido horizontal. As estruturas
em ago com pintura eletrostética a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT .).

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JETLTDA CADEROTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 677,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JETLTDA CADEROTE
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 594,00

OBJETO: Mesa em “L” para interlocugdo 1600 x 1800 x 650 x 750mm.
Tampo, laterais e painel frontal confeccionados em chapa de madeira
aglomerada 25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta
de calor e pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o fime se fundir & madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema
de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em ago
estampado com 25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x
13mm, rosca métrica em ago usindo e acabamento zincado branco e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno € 29mm
@. Laterais recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o
perfeito ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
*hot melt”. Guias de cabos confeccionado em poliestireno injetado com
@ interno de 60 mm na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagéo das
sapatas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm
fixado na parte inferior da lateral por meio de parafusos com pintura
epoxi e acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon
injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagao.
Torre vertical confeccionada em chapa de aco SAE 1006 a 1008 de
1,2mm de espessura, em forma de paralelogramo regular, com &ngulos
de 90/45 graus, com tampa destacavel e recorte tipo canoa na parte
superior para possibilitar a pega para o saque, fixada por meio de
dispositivos plasticos de presséo, localizada na face chanfrada interna
da torre (voltada ao usudrio). Trés leitos independentes,
(elétrico/ldgico/telefdnico) formados por perfil “U” de 30x20mm também
confeccionado em chapa de aco, de forma a possibilitar a organizagéo
do “cabeamento dos equipamentos de informatica’, fixado na parte
interna da face chanfrada posterior ao usudrio, por meio de solda ponto.

"

OBJETO: Mesa em “L” para interlocugdo 1400 x 1600 x 650/750 x
750mm. Tampo, laterais e painel frontal confeccionados em chapa de
madeira aglomerada 25/25/18mm de espessura respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a ag8o conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Sistema de fixacdo composto por tambor de giro confeccionado em ago
estampado com 25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x
13mm, rosca métrica em ago usindo e acabamento zincado branco e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno € 29mm
@. Laterais recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o
perfeito ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt’. Guias de cabos confeccionado em poliestireno injetado com
@ interno de 60 mm na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagdo das
sapatas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm
fixado na parte inferior da lateral por meio de parafusos com pintura
epoxi e acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon
injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagao.
Torre vertical confeccionada em chapa de ago SAE 1006 a 1008 de
1,2mm de espessura, em forma de paralelogramo regular, com angulos
de 90/45 graus, com tampa destacavel e recorte tipo canoa na parte
superior para possibilitar a pega para o saque, fixada por meio de
dispositivos plasticos de presso, localizada na face chanfrada interna
da torre (voltada ao wusuario). Trés leitos independentes,
(elétrico/logicoltelefonico) formados por perfil “U” de 30x20mm também
confeccionado em chapa de ago, de forma a possibilitar a organizagéo
do “cabeamento dos equipamentos de informatica”, fixado na parte
interna da face chanfrada posterior ao usuario, por meio de solda ponto.
Possui na base sapata niveladora que permite regulagem de altura,
idem a especificada para as laterais. Calhas horizontais em chapa de
ago 1,2mm de espessura, com furagdo para alojamento de 03 tomadas
pela parte interna , com leitos que possibilitem a passagem da fiagdo
elétrica, logica e telefonica também no sentido horizontal. As estruturas
em ago com pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacgéo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Empresas Detentoras de Pregos Re- Marca Valor
gistrados Unitario
(R$)
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OBJETO: Mesa em “L" para interlocugdo 1400 x 1800 x 650/750 x
750mm. Tampo, laterais e painel frontal confeccionados em chapa de
madeira aglomerada 25/25/18mm de espessura respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agao conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em ago
estampado com 25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x
13mm, rosca métrica em ago usindo e acabamento zincado branco e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno € 29mm
@. Laterais recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o
perfeito ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt’. Guias de cabos confeccionado em poliestireno injetado com
@ interno de 60 mm na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagdo das
sapatas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm
fixado na parte inferior da lateral por meio de parafusos com pintura
epoxi e acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon
injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagéo.
Torre vertical confeccionada em chapa de ago SAE 1006 a 1008 de
1,2mm de espessura, em forma de paralelogramo regular, com angulos
de 90/45 graus, com tampa destacével e recorte tipo canoa na parte
superior para possibilitar a pega para o saque, fixada por meio de
dispositivos plasticos de presséo, localizada na face chanfrada interna
da torre (voltada ao usudrio). Trés leitos independentes,
(elétricollogicoltelefonico) formados por perfil “U” de 30x20mm também
confeccionado em chapa de ago, de forma a possibilitar a organizagao
do “cabeamento dos equipamentos de informatica”, fixado na parte
interna da face chanfrada posterior ao usuario, por meio de solda ponto.
Possui na base sapata niveladora que permite regulagem de altura,
idem a especificada para as laterais. Calhas horizontais em chapa de
aco 1,2mm de espessura, com furagdo para alojamento de 03 tomadas
pela parte interna , com leitos que possibilitem a passagem da fiagéo
elétrica, logica e telefonica também no sentido horizontal. As estruturas
em ago com pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

@. Laterais recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o
perfeito ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt”. Guias de cabos confeccionado em poliestireno injetado com
@ interno de 60 mm na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagéo das
sapatas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm
fixado na parte inferior da lateral por meio de parafusos com pintura
epoxi e acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon
injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagao.
Torre vertical confeccionada em chapa de ago SAE 1006 a 1008 de
1,2mm de espessura, em forma de paralelogramo regular, com &ngulos
de 90/45 graus, com tampa destacével e recorte tipo canoa na parte
superior para possibilitar a pega para o saque, fixada por meio de
dispositivos plasticos de pressdo, localizada na face chanfrada interna
da torre (voltada ao wusuario). Trés leitos independentes,
(elétricoflogicoltelefonico) formados por perfil “U” de 30x20mm também
confeccionado em chapa de ago, de forma a possibilitar a organizagéo
do “cabeamento dos equipamentos de informéatica’, fixado na parte
interna da face chanfrada posterior ao usuario, por meio de solda ponto.
Possui na base sapata niveladora que permite regulagem de altura,
idem a especificada para as laterais. Calhas horizontais em chapa de
aco 1,2mm de espessura, com furagdo para alojamento de 03 tomadas
pela parte interna , com leitos que possibilitem a passagem da fiagdo
elétrica, logica e telefonica também no sentido horizontal. As estruturas
em aco com pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Valor
Unitério
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JETLTDA CADEROTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 632,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

JET LTDA CADEROTE

A'VRALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 632,00

OBJETO: Mesa em “L" para interlocugdo 1600 x 1600 x 650/750 x
750mm. Tampo, laterais e painel frontal confeccionados em chapa de
madeira aglomerada 25/25/18 mm de espessura respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a ag8o conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Gnico e inseparavel.
Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em ago
estampado com 25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x
13mm, rosca métrica em ago usindo e acabamento zincado branco e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm

OBJETO: Mesa em “L” para interlocugdo 1600 x 1800 x 650/750 x
750mm. Tampo, laterais e painel frontal confeccionados em chapa de
madeira aglomerada 25/25/18mm de espessura respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agdo conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em ago
estampado com 25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x
13mm, rosca métrica em ago usindo e acabamento zincado branco e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm
@. Laterais recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o
perfeito ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt”. Guias de cabos confeccionado em poliestireno injetado com
@ interno de 60 mm na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagdo das
sapatas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm
fixado na parte inferior da lateral por meio de parafusos com pintura
epoxi e acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon
injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixag&o.
Torre vertical confeccionada em chapa de ago SAE 1006 a 1008 de
1,2mm de espessura, em forma de paralelogramo regular, com &ngulos
de 90/45 graus, com tampa destacével e recorte tipo canoa na parte
superior para possibilitar a pega para o saque, fixada por meio de
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dispositivos plasticos de pressao, localizada na face chanfrada interna
da torre (voltada ao usuério). Trés leitos independentes,
(elétricollogicoltelefonico) formados por perfil “U” de 30x20mm também
confeccionado em chapa de ago, de forma a possibilitar a organizagéo
do “cabeamento dos equipamentos de informatica’, fixado na parte
interna da face chanfrada posterior ao usuario, por meio de solda ponto.
Possui na base sapata niveladora que permite regulagem de altura,
idem a especificada para as laterais. Calhas horizontais em chapa de
aco 1,2mm de espessura, com furagdo para alojamento de 03 tomadas
pela parte interna , com leitos que possibilitem a passagem da fiagao
elétrica, logica e telefonica também no sentido horizontal. As estruturas
em ago com pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT .

resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT .

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JET LTDA CADEROTE
AV RALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 720,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Precos Re- (R$)
gistrados Marca
JET LTDA CADEROTE
A'VR ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 677,00

15

OBJETO: Mesa em “L" para interlocugdo 1600 x 2000 x 650/750 x
750mm Tampo, laterais e painel frontal confeccionados em chapa de
madeira aglomerada 25/25/18mm de espessura respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agdo conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Sistema de fixacdo composto por tambor de giro confeccionado em ago
estampado com 25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x
13mm, rosca métrica em ago usindo e acabamento zincado branco e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno € 29mm
@. Laterais recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o
perfeito ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt”. Guias de cabos confeccionado em poliestireno injetado com
@ interno de 60 mm na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagao das
sapatas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm
fixado na parte inferior da lateral por meio de parafusos com pintura
epoxi e acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon
injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagao.
Torre vertical confeccionada em chapa de ago SAE 1006 a 1008 de
1,2mm de espessura, em forma de paralelogramo regular, com angulos
de 90/45 graus, com tampa destacavel e recorte tipo canoa na parte
superior para possibilitar a pega para o saque, fixada por meio de
dispositivos plasticos de pressao, localizada na face chanfrada interna
da torre (voltada ao usuério). Trés leitos independentes,
(elétricollogicoltelefonico) formados por perfil “U” de 30x20mm também
confeccionado em chapa de ago, de forma a possibilitar a organizagéo
do “cabeamento dos equipamentos de informatica’, fixado na parte
interna da face chanfrada posterior ao usuario, por meio de solda ponto.
Possui na base sapata niveladora que permite regulagem de altura,
idem a especificada para as laterais. Calhas horizontais em chapa de
aco 1,2mm de espessura, com furagdo para alojamento de 03 tomadas
pela parte interna , com leitos que possibilitem a passagem da fiagao
elétrica, logica e telefonica também no sentido horizontal. As estruturas
em ago com pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o

OBJETO: Mesa retangular 800 x 600 x 750 mm. Tampo, laterais € painel
frontal confeccionados em chapa de madeira aglomerada 25/25/18mm
de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética,
termofixa, que se consolidam sob a agéo conjunta de calor e pressao,
revestida com fime melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o fime se fundir @ madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema de fixagéo
composto por tambor de giro confeccionado em aco estampado com
25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x 13mm, rosca métrica
em ago usindo e acabamento zincado branco e tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm @. Laterais
recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o perfeito
ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho. Bordas retas
com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor € padrdo
do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt’. Guias de
cabos confeccionado em poliestireno injetado com @ interno de 60 mm
na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagdo das sapatas em chapa
de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm fixado na parte
inferior da lateral por meio de parafusos com pintura epoxi e
acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na
cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagdo. Calhas
horizontais em chapa de ago 1,2mm de espessura, com furagdo para
alojamento de 03 tomadas pela parte interna , com leitos que
possibilitem a passagem da fiacdo elétrica, logica e telefonica também
no sentido horizontal. As estruturas em aco receberdo pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima de 50/60 micra de espessura, atendendo-se o0s critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT .

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

JETLTDA CADEROTE 226,00

AV RALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS

OBJETO: Mesa retangular 1000 x 600 x 750mm. Tampo, laterais e
painel frontal confeccionados em chapa de madeira aglomerada
25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agéo conjunta de calor e
presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir @ madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema de fixagéo
composto por tambor de giro confeccionado em ago estampado com
25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x 13mm, rosca métrica
em acgo usindo e acabamento zincado branco e tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm @. Laterais
recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o perfeito
ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho. Bordas retas
com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e padrdo
do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt’. Guias de
cabos confeccionado em poliestireno injetado com @ interno de 60 mm
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na cor do revestimento. Perfil “U” para fixac8o das sapatas em chapa
de aco SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm fixado na parte
inferior da lateral por meio de parafusos com pintura epoxi e
acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na
cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagdo. Calhas
horizontais em chapa de ago 1,2mm de espessura, com furagdo para
alojamento de 03 tomadas pela parte interna , com leitos que
possibilitem a passagem da fiagao elétrica, l6gica e telefonica também
no sentido horizontal. As estruturas em ago receberdo pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima de 50/60 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT).

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R9)
gistrados Marca
JET LTDA CADEROTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 292,00

OBJETO: Mesa retangular 1200 x 600 x 750mm. Tampo, laterais e
painel frontal confeccionados em chapa de madeira aglomerada
25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta de calor e
presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema de fixagao
composto por tambor de giro confeccionado em aco estampado com
25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x 13mm, rosca métrica
em ago usindo e acabamento zincado branco e tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm @. Laterais
recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o perfeito
ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho. Bordas retas
com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e padrao
do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt’. Guias de
cabos confeccionado em poliestireno injetado com @ interno de 60 mm
na cor do revestimento. Perfil “U” para fixaco das sapatas em chapa
de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm fixado na parte
inferior da lateral por meio de parafusos com pintura epoxi e
acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na
cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixacdo. Calhas
horizontais em chapa de ago 1,2mm de espessura, com furagdo para
alojamento de 03 tomadas pela parte interna , com leitos que
possibilitem a passagem da fiagao elétrica, ldgica e telefonica também
no sentido horizontal. ~As estruturas em ago receberdo pintura
eletrostatica a po com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima de 50/60 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o fime se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema de fixagdo
composto por tambor de giro confeccionado em aco estampado com
25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x 13mm, rosca métrica
em acgo usindo e acabamento zincado branco e tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm @. Laterais
recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o perfeito
ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho. Bordas retas
com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e padréo
do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt”. Guias de
cabos confeccionado em poliestireno injetado com @ interno de 60 mm
na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagdo das sapatas em chapa
de aco SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm fixado na parte
inferior da lateral por meio de parafusos com pintura epoxi e
acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na
cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagdo. Calhas
horizontais em chapa de ago 1,2mm de espessura, com furagdo para
alojamento de 03 tomadas pela parte interna , com leitos que
possibilitem a passagem da fiagdo elétrica, logica e telefonica também
no sentido horizontal. As estruturas em ago receberdo pintura
eletrostética a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima de 50/60 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JET LTDA CADERQOTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 276,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

JETLTDA CADEROTE

A'VR ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 260,00

OBJETO: Mesa retangular 1400 x 600 x 750mm. Tampo, laterais e
painel frontal confeccionados em chapa de madeira aglomerada
25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a acdo conjunta de calor e

20

OBJETO: Mesa delta 1200 x 1200 x 650 x 750mm. Tampo, laterais e
painel frontal confeccionados em chapa de madeira aglomerada
25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta de calor e
pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o fime se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema de fixacdo
composto por tambor de giro confeccionado em aco estampado com
25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x 13mm, rosca métrica
em aco usindo e acabamento zincado branco e tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietleno e 29mm @. Laterais
recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o perfeito
ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho. Bordas retas
com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e padrdo
do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt’. Guias de
cabos confeccionado em poliestireno injetado com @ interno de 60 mm
na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagdo das sapatas em chapa
de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm fixado na parte
inferior da lateral por meio de parafusos com pintura epoxi e
acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na
cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagdo. Calhas
horizontais em chapa de ago 1,2mm de espessura, com furagdo para
alojamento de 03 tomadas pela parte interna , com leitos que
possibilitem a passagem da fiagdo elétrica, l6gica e telefonica também
no sentido horizontal. As estruturas em ago receberdo pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima de 50/60 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.




Diario Oficial

Teresina - Segunsa-feira, 18 de outubro de 2010197

75

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
JET LTDA CADEROTE 477,00
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OBJETO: Mesa delta 1200 x 1200 x 650 x 750mm. Tampo, laterais e
painel frontal confeccionados em chapa de madeira aglomerada
25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta de calor e
pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema de fixagdo
composto por tambor de giro confeccionado em aco estampado com
25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x 13mm, rosca métrica
em ago usindo e acabamento zincado branco e tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm @. Laterais
recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o perfeito
ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho. Bordas retas
com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e padrao
do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt’. Guias de
cabos confeccionado em poliestireno injetado com @ interno de 60 mm
na cor do revestimento . Perfil “U" para fixacdo das sapatas em chapa
de ago SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm fixado na parte
inferior da lateral por meio de parafusos com pintura epoxi e
acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na
cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagdo. Calhas
horizontais em chapa de ago 1,2mm de espessura, com furagdo para
alojamento de 03 tomadas pela parte interna , com leitos que
possibilitem a passagem da fiagao elétrica, lgica e telefonica também
no sentido horizontal. As estruturas em ago receberdo pintura
eletrostatica a po com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima de 50/60 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

inferior da lateral por meio de parafusos com pintura epéxi e
acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na
cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixacdo. Calhas
horizontais em chapa de ago 1,2mm de espessura, com furagdo para
alojamento de 03 tomadas pela parte interna , com leitos que
possibilitem a passagem da fiagdo elétrica, logica e telefonica também
no sentido horizontal.  As estruturas em ago receberdo pintura
eletrostatica a po com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima de 50/60 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R9)
gistrados Marca
AV RALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
JETLTDA CADEROTE 489,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

AVRALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 477,00

JETLTDA CADEROTE
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OBJETO: Mesa oval de reuniao 2100 x 1200 x 750mm. Tampo, laterais
e painel frontal confeccionados em chapa de madeira aglomerada
25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta de calor e
pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema de fixagdo
composto por tambor de giro confeccionado em ago estampado com
25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x 13mm, rosca métrica
em ago usindo e acabamento zincado branco e tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm @. Laterais
recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o perfeito
ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho. Bordas retas
com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e padrao
do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt’. Guias de
cabos confeccionado em poliestireno injetado com @ interno de 60 mm
na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagdo das sapatas em chapa
de aco SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm fixado na parte
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OBJETO: Mesa oval de reunido 2500 x 1300 x 750mm . Tampo, laterais
e painel frontal confeccionados em chapa de madeira aglomerada
25/25/18mm de espessura respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agao conjunta de calor e
pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o fime se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema de fixagdo
composto por tambor de giro confeccionado em ago estampado com
25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x 13mm, rosca métrica
em aco usindo e acabamento zincado branco e tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm @. Laterais
recuadas das bordas transversais das mesas, para garantir o perfeito
ajuste dos tampos na continuidade dos postos de trabalho. Bordas retas
com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e padrdo
do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel,
colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt”. Guias de
cabos confeccionado em poliestireno injetado com @ interno de 60 mm
na cor do revestimento. Perfil “U” para fixagéo das sapatas em chapa
de aco SAE 1006 a 1008 com espessura de 1,9mm fixado na parte
inferior da lateral por meio de parafusos com pintura epéxi e
acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na
cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixacdo. Calhas
horizontais em chapa de ago 1,2mm de espessura, com furagdo para
alojamento de 03 tomadas pela parte interna , com leitos que
possibilitem a passagem da fiagdo elétrica, logica e telefonica também
no sentido horizontal. As estruturas em ago receberdo pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima de 50/60 micra de espessura, atendendo-se 0s critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

AVRALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS

JETLTDA CADEROTE 578,00
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OBJETO: Mesa redonda de reunidgo @ 1200 x 750mm. Tampo e
estrutura confeccionados em chapa de madeira aglomerada 25mm de
espessura produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus
e eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se
consolidam sob a agdo conjunta de calor e pressao, revestida com filme
melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico
¢ inseparavel. Sistema de fixacdo composto por tambor de giro
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confeccionado em ago estampado com 25mm de @, parafuso de
montagem rapida M6 x 13mm, rosca métrica em ago usindo e
acabamento zincado branco e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietleno e 29mm @. Bordas retas com
acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e padréo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt”. Perfil “U” para fixag&o
das sapatas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com espessura minima
de 1,9mm fixado na parte inferior da lateral por meio de parafusos com
pintura epoxi e acabamento liso . Sapatas niveladoras com base em
nylon injetado na cor preta e barra roscada de 5/16”" x 25 mm para
fixago. As estruturas metalicas em ago receberdo pintura eletrostatica a
pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada
minima de 50/60 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante
da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT .

Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra
roscada de 5/16” x 25 mm para fixagdo. As estruturas metalicas em
aco receberdo pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 558,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
JETLTDA CADEROTE
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 237,00
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OBJETO: Mesa triangular de reunidgo 860 x 860 mm. Tampo
confeccionado em chapa de madeira aglomerada 25mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agdo conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
“hot melt”. Estrutura metélica composta por 03/04 pés confeccionados
em tubo de ago SAE 1006 a 1008, com 1,2mm de espessura e @ de 2",
interligados por 03 travessas horizontais junto ao tampo, também
confeccionadas em tubo de ago, de secgdo retangular 20 x 40 mm.
Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra
roscada de 5/16” x 25 mm para fixaco. As estruturas metalicas em
aco receberdo pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparago, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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OBJETO: Mesa conectora de reunidgo 1103 x 650 mm. Tampo
confeccionado em chapa de madeira aglomerada 25 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agéo conjunta de calor e pressdo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt”. Estrutura metalica composta por 03/04 pés confeccionados
em tubo de ago SAE 1006 a 1008, com 1,2mm de espessura e @ de 2,
interligados por 03 travessas horizontais junto ao tampo, também
confeccionadas em tubo de ago, de seccéo retangular 20 x 40 mm.
Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra
roscada de 5/16” x 25 mm para fixagdo. As estruturas metalicas em
aco receberdo pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

JETLTDA CADEROTE

A'VR ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 307,00

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 289,00
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OBJETO: Mesa triangular de reunigdo 1500 x 1500 mm . (Tampo
confeccionado em chapa de madeira aglomerada 25 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agdo conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt’. Estrutura metalica composta por 03/04 pés confeccionados
em tubo de ago SAE 1006 a 1008, com 1,2mm de espessura e @ de 2’,
interligados por 03 travessas horizontais junto ao tampo, também
confeccionadas em tubo de aco, de seccdo retangular 20 x 40 mm.
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OBJETO: Mesa com tampos regulaveis 800 x 675 mm. Tampo, laterais
e painel frontal confeccionados em chapa de madeira aglomerada
25/25118 mm de espessura respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e
pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema de fixagao ao
tampo por meio de parafuso zincado, fenda Philips autoatarrachante 4,2
x 25 mm cabegca chata. Bordas retas com acabamento em fita de PVC
2,0mm de espessura na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo ‘hot melt”. Estrutura metalica com sistema de regulagem
independente dos tampos por meio de polias de nylon e barras roscadas
com altura maxima de 925mm e minima de 635mm e acionamento por
manivelas. “‘Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na cor
preta e barra roscada de 5/16” x_25 mm para fixacéo.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JET LTDA CADEROTE 398,00
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE
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OBJETO: Mesa com tampos regulaveis 1000 x 675 mm. Tampo, laterais
e painel frontal confeccionados em chapa de madeira aglomerada
25/25/18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta de calor e
presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema de fixagdo ao
tampo por meio de parafuso zincado, fenda Philips autoatarrachante 4,2
x 25 mm cabega chata. Bordas retas com acabamento em fita de PVC
2,0mm de espessura na cor e padrao do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo ‘hot melt”. Estrutura metélica com sistema de regulagem
independente dos tampos por meio de polias de nylon e barras roscadas
com altura maxima de 925mm e minima de 635mm e acionamento por
manivelas. “Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na cor
preta e barra roscada de 5/16” x_25 mm para fixaco..

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R9)

gistrados

Marca

JETLTDA

CADEROTE

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA

COOARTE

AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS)

M. MOVEIS

436,00
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OBJETO: Mesa com tampos regulaveis 1200 x 675 mm. Tampo, laterais
e painel frontal confeccionados em chapa de madeira aglomerada
25/25/18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta de calor e
presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Sistema de fixagdo ao
tampo por meio de parafuso zincado, fenda Philips autoatarrachante 4,2
x 25 mm cabeca chata. Bordas retas com acabamento em fita de PVC
2,0mm de espessura na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo ‘hot melt”. Estrutura metalica com sistema de regulagem
independente dos tampos por meio de polias de nylon e barras roscadas
com altura maxima de 925mm e minima de 635mm e acionamento por
manivelas. “Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na cor
preta e barra roscada de 5/16” x_25 mm para fixagao..
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camada minima de 50/60 micra de espessura, atendendo-se 0s critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R9)
gistrados Marca
AV RALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS
JETLTDA CADEROTE
GOLF COMERCIO E SERVICOS COOARTE 395,00

OBJETO: Conexao 90° 650 x 650 mm. Tampo confeccionado em chapa
de madeira aglomerada 25 mm de espessura produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agé&o conjunta de calor e
pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas retas com
acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e padréo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo “hot melt”. Tampo conectado a
mesa por meio de chapas metélicas de unido e parafusos
autoatarrachantes. Base tubular em chapa de aco SAE 1006 a 1008
com @ de 3", 1,2mm de espessura e dispositivo nivelador em material
plastico. As estruturas metalicas em ago receberdo pintura eletrostatica
a poé com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada
minima de 50/60 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparacéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante
da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE

A'VRALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 159,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados

Marca

JETLTDA

CADEROTE

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA

COOARTE

AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS)

M.MOVEIS

479,00
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OBJETO: Conex&o triangular 650 x 650 mm. Tampo confeccionado em
chapa de madeira aglomerada 25 mm de espessura produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta
de calor e presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas
retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e
padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente
estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt”.
Tampo conectado a mesa por meio de chapas metalicas de unido e
parafusos autoatarrachantes. Base tubular em chapa de ago SAE 1006
a 1008 com @ de 3", 1,2mm de espessura e dispositivo nivelador em
material plastico. As estruturas metalicas em ago receberdo pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e poligster formando uma
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OBJETO: Conexdo angular 120° 650 x 650 mm Tampo confeccionado
em chapa de madeira aglomerada 25 mm de espessura produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a agao conjunta
de calor e presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas
retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e
padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente
estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt’.
Tampo conectado a mesa por meio de chapas metalicas de unido e
parafusos autoatarrachantes. Base tubular em chapa de ago SAE 1006
a 1008 com @ de 3", 1,2mm de espessura e dispositivo nivelador em
material plastico. As estruturas metélicas em aco receberdo pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima de 50/60 micra de espessura, atendendo-se 0s critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE

A'VRALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 159,00

34

OBJETO: Conexdo quadrada 650 x 650 mm Tampo confeccionado em
chapa de madeira aglomerada 25 mm de espessura produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
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com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o fime se fundir & madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas
retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e
padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente
estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt”.
Tampo conectado a mesa por meio de chapas metalicas de unido e
parafusos autoatarrachantes. Base tubular em chapa de ago SAE 1006
a 1008 com @ de 3", 1,2mm de espessura e dispositivo nivelador em
material plastico. As estruturas metalicas em ago receberdo pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima de 50/60 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT..

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 159,00

eixo metalico 3/8” e dispositivo de freio. As estruturas metalicas em aco
receberdo pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Confeccionados em chapa de madeira aglomerada 25 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agéo conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt’.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS 169,00
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OBJETO: Conexao eliptica 1318 x 650 mm. Tampo confeccionado em
chapa de madeira aglomerada 25 mm de espessura produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o fime se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas
retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e
padréo do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente
estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt’.
Tampo conectado a mesa por meio de chapas metalicas de unido e
parafusos autoatarrachantes. Base tubular em chapa de ago SAE 1006
a 1008 com @ de 3", 1,2mm de espessura e dispositivo nivelador em
material plastico. As estruturas metalicas em ago receberdo pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima de 50/60 micra de espessura, atendendo-se 0s critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT..

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Precos Re- (R$)

gistrados Marca
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OBJETO: Painel divisorio 1100 x 350 mm. Confeccionado em chapa de
madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agéo conjunta de calor e
pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir @ madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo “hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidacéo
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha’
com acabamento cromado. Todo conjunto € fixado aos tampos por meio
de suportes metalicos reforgados em “L”, confeccionados em chapa de
aco SAE 1006 a 1008 com pintura epdxi e acabamento liso e parafusos
autoatarrachantes.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.039,00

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE

A'VRALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS 199,00
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OBJETO: Conexao multi-uso 1318 x 550 mm. Tampo confeccionado em
chapa de madeira aglomerada 25 mm de espessura produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta
de calor e presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o fime se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel. Bordas
retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e
padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente
estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt’.
Estrutura metalica composta por 03 pés confeccionados em tubo de aco
SAE 1006 a 1008, com 1,2mm de espessura e @ de 2’, interligados por
03 travessas horizontais junto ao tampo, também confeccionadas em
tubo de aco, de seccdo retangular 20 x 40 mm. Sistema de fixagéo ao
tampo por meio de parafuso zincado, fenda cruzada autoatarrachante
42 x 25 mm cabega chata. Rodizios duplos confeccionados em
polipropileno, com eixo giratério e base de fixacdo confeccionada em
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OBJETO: Painel divisério 1200 x 350 mm . Confeccionado em chapa de
madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agéo conjunta de calor e
pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir @ madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrédo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo “hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidacéo
boleada, 8 mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por
meio de suportes metalicos reforcados em “L”, confeccionados em
chapa de ago SAE 1006 a 1008 com pintura epoxi e acabamento liso e
parafusos autoatarrachantes.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOQARTE 1.100,00
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OBJETO: Painel divisorio 1350 x 350 mm. Confeccionado em chapa de
madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a ac8o conjunta de calor e
presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo “hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagao
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por
meio de suportes metalicos reforgados em “L’, confeccionados em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com pintura epdxi e acabamento liso e
parafusos autoatarrachantes.

PEREIRA BARROS & MORAESLTDA | COOARTE [ 1.270,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.050,00
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OBJETO: Painel divisorio 1400 x 350 mm . Confeccionado em chapa de
madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag8o conjunta de calor e
pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo “hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagao
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por
meio de suportes metalicos reforcados em “L’, confeccionados em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com pintura epdxi e acabamento liso e
parafusos autoatarrachantes.
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OBJETO: Painel divisorio 1000 x 700 mm. Confeccionado em chapa de
madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a a¢do conjunta de calor e
presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo ‘hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagéo
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por meio
de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha” com
acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por meio de
suportes metalicos reforgados em “L”, confeccionados em chapa de ago
SAE 1006 a 1008 com pintura epdxi e acabamento liso e parafusos
autoatarrachantes.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.110,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Precos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.100,00

4

OBJETO: Painel divisorio 1600 x 350mm . Confeccionado em chapa de
madeira aglomerada 18mm de espessura produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta de calor e
pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrao do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo “hot melt’. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagao
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por
meio de suportes metélicos reforcados em “L”, confeccionados em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com pintura epdxi e acabamento liso e
parafusos autoatarrachantes.

43

OBJETO: Painel divisorio 1200 x 700 mm. Confeccionado em chapa de
madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agéo conjunta de calor e
presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo ‘hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidag&o
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por
meio de suportes metalicos reforgados em “L”, confeccionados em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com pintura epoxi e acabamento liso e
parafusos autoatarrachantes.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.110,00

Empresas Detentoras de Pregos Re- Marca Valor
gistrados Unitario
(R$)

44

OBJETO: Painel divisorio 1400 x 700 mm. Confeccionado em chapa de
madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag¢do conjunta de calor e
presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo ‘hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagdo
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto & fixado aos tampos por
meio de suportes metalicos reforgados em “L”, confeccionados em
chapa de ago SAE 1006 a 1008 com pintura epoxi e acabamento liso e
parafusos autoatarrachantes.

Valor
Unitario

(RS)

Empresas Detentoras de Pregos Re- Marca

gistrados
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PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.110,00

45

OBJETO: Painel divisorio 1600 x 700 mm. Confeccionado em chapa de
madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta de calor e
pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o fime se fundir @ madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo “hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagéo
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por
meio de suportes metalicos reforcados em “L’, confeccionados em
chapa de ago SAE 1006 a 1008 com pintura epdxi e acabamento liso e
parafusos autoatarrachantes.

Unitario
(R$)
gistrados
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.110,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.270,00

46

OBJETO: Painel divisério 1000 x 1100 mm. Confeccionado em chapa de
madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e
pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos € termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo “hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagéo
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por
meio de suportes metalicos reforcados em “L’, confeccionados em
chapa de ago SAE 1006 a 1008 com pintura epdxi e acabamento liso e
parafusos autoatarrachantes.

48

OBJETO: Painel divisério 1400 x 1100 mm. Confeccionado em chapa de
madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e
pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo “hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagao
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por meio
de suportes metalicos reforcados em “L”, confeccionados em chapa de
aco SAE 1006 a 1008 com pintura epdxi e acabamento liso e parafusos
autoatarrachantes

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.110,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Precos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.110,00

47

OBJETO: Painel divisorio 1200 x 1100 mm. Confeccionado em chapa de
madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e
pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo “hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagéo
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por meio
de suportes metalicos reforgados em “L”, confeccionados em chapa de
aco SAE 1006 a 1008 com pintura epdxi e acabamento liso e parafusos
autoatarrachantes.

49

OBJETO: Painel divisorio 1600 x 700 mm. Confeccionado em chapa de
madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e
pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo ‘hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagéo
boleada, 8 mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto € fixado aos tampos por meio
de suportes metdlicos reforcados em “L”, confeccionados em chapa de
aco SAE 1006 a 1008 com pintura epdxi e acabamento liso e parafusos
autoatarrachantes.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.150,00

Empresas Detentoras de Pregos Re- | Marca | Valor

50

OBJETO: Painel divisério 1200 x 538/700 mm. Confeccionado em chapa
de madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e
pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo ‘hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidacéo
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por
meio de suportes metalicos reforcados em “L’, confeccionados em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com pintura epdxi e acabamento liso e
parafusos autoatarrachantes.
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Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.150,00

51

OBJETO: Painel divisorio 1400 x 538/700 mm. Confeccionado em chapa
de madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag&o conjunta de calor e
presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo “hot melt’. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagao
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metélicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por meio
de suportes metalicos reforgados em “L”, confeccionados em chapa de
aco SAE 1006 a 1008 com pintura epoxi e acabamento liso e parafusos
autoatarrachantes.

autoatarrachantes.
Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.150,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Precos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.150,00

52

OBJETO: Painel divisorio 1400 x 538/700 mm. Confeccionado em chapa
de madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agéo conjunta de calor e
pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo “hot melt’. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagao
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por meio
de suportes metalicos reforgados em “L”, confeccionados em chapa de
aco SAE 1006 a 1008 com pintura epoxi e acabamento liso e parafusos
autoatarrachantes.

54

OBJETO: Painel divisério 1200 x 538/700 mm. Confeccionado em chapa
de madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agéo conjunta de calor e
presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o fime se fundir @ madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padr@o do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo ‘hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagéo
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por meio
de suportes metalicos reforcados em “L”, confeccionados em chapa de
aco SAE 1006 a 1008 com pintura epoxi e acabamento liso e parafusos
autoatarrachantes.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.100,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.150,00

53

OBJETO: Painel divisério 1600 x 538/700 mm. Confeccionado em chapa
de madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a ag8o conjunta de calor e
pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrao do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo “hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagao
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto & fixado aos tampos por meio
de suportes metalicos reforgados em “L”, confeccionados em chapa de
aco SAE 1006 a 1008 com pintura epoxi e acabamento liso e parafusos

55

OBJETO: Painel divisorio 1400 x 538/700 mm. Confeccionado em chapa
de madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agéo conjunta de calor e
presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o fime se fundir @ madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padr@o do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo ‘hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagéo
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por meio
de suportes metalicos reforgados em “L”", confeccionados em chapa de
aco SAE 1006 a 1008 com pintura epoxi e acabamento liso e parafusos
autoatarrachantes.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.100,00

56

OBJETO: Painel divisério 1400 x 538/700 mm. Confeccionado em chapa
de madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a ac&o conjunta de calor e
pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o fime se fundir @ madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo “hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagéo
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto é fixado aos tampos por meio
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de suportes metalicos reforgados em “L”, confeccionados em chapa de
aco SAE 1006 a 1008 com pintura epdxi e acabamento liso e parafusos
autoatarrachantes.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.100,00

57

OBJETO: Painel divisério 1600 x 538/700 mm. Confeccionado em chapa
de madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética, termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e
pressdo, revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o fime se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo ‘hot melt”. Painel em vidro temperado incolor, com lapidagéo
boleada, 8mm de espessura, fixado sobre o painel de madeira, por
meio de suportes metalicos em “U” com formato cilindrico tipo “unha”
com acabamento cromado. Todo conjunto € fixado aos tampos por meio
de suportes metalicos reforcados em “L”, confeccionados em chapa de
aco SAE 1006 a 1008 com pintura epdxi e acabamento liso e parafusos
autoatarrachantes

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 1.100,00

58

OBJETO: Gaveteiro fixo 02 gavetas 350 x 500 x 270 mm.
Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agdo conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC 0,5mm de espessura na
cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt’. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro
confeccionado em ZAMAC 15 mm de @, parafuso de montagem rapida
M6 rosca métrica em ZAMAC e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno e 18mm de @. Gavetas convencionais no
mesmo material e acabamento do corpo, com corredigas de 450 mm de
comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada com pintura epoxi
na cor preta, roldanas de nylon, fixadas por meio de parafusos
autoatarrachantes 3,5 x 16 AACC fenda cruzada. Sistema de
chaveamento com aplicagdo frontal, travamento lateral das gavetas
simultaneamente composto por chave com capa plastica escamoteavel
dupla face, rotac&o de 180°, cilindro com corpo 20 mm de comprimento,
@ de 19 mm, abas para fixagdo e acabamento cromado. “Puxador tipo
haste em barra de ago seccdo quadrada de 5/16”, com 350 mm de
comprimento e pinos espagadores confeccionados em tubo de ago com
@ e altura de 5 mm, com pintura epoxi e acabamento liso e fixados por
meio de parafusos métricos M4 x 26mm .

produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agéo conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Bordas do tampo e corpo, retas com acabamento em fita de PVC
2,0/0,5mm de espessura respectivamente na cor e padrdo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt”. Sistema de fixagéo
composto por tambor de giro confeccionado em ZAMAC 15 mm de @,
parafuso de montagem rapida M6 rosca métrica em ZAMAC e tampas
plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 18mm de @.
Apoio estrutural para o tampo de trabalho efetuado por meio de 04
separadores confeccionados em tubo de ago SAE 1006 a 1008 com
1,2mm de espessura, acabamento cromado, fixado por meio de encaixe
sob tarugos em madeira magica e parafusos autoatarrachantes. Gavetas
convencionais no mesmo material € acabamento do corpo, com
corredicas de 450 mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago
dobrada com pintura epdxi na cor preta, roldanas de nylon, fixadas por
meio de parafusos autoatarrachantes 3,5 x 16 AACC fenda cruzada.
Sistema de chaveamento com aplicagao frontal, travamento lateral das
gavetas simultineamente composto por chave com capa plastica
escamoteavel dupla face, rotagéo de 180°, cilindro com corpo 20mm de
comprimento, @ de 19mm,abas para fixagdo e acabamento cromado.
“Puxador tipo haste em barra de ago secgdo quadrada de 5/16” , com
350mm de comprimento e pinos espagadores confeccionados em tubo
de ago com @ e altura de 5 mm, com pintura epdxi e acabamento liso e
fixados por meio de parafusos métricos M4 x 26mm. Base metalica de
sustentacdo em tubo de ago SAE 1006 a 1008, secgdo transversal
retangular de 20x20mm, com 1,2mm de espessura. “Sapatas
niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de
516" x_25 mm para fixacéo.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS 179,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JET LTDA CADEROTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 89,00
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OBJETO: Gaveteiro estrutural com 04 gavetas 450 x 500 x 725 mm.
Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura
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OBJETO: Gaveteiro estrutural com 02 gavetas e quadro para pasta
suspensa 450 x 500 x 725 mm. Confeccionado em chapa de madeira
aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética,
termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e pressao,
revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o fime se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo, retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo ‘hot melt”. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro
confeccionado em ZAMAC 15 mm de @, parafuso de montagem rapida
M6 rosca métrica em ZAMAC e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno e 18mm de @. Apoio estrutural para o
tampo de trabalho efetuado por meio de 04 separadores confeccionados
em tubo de aco SAE 1006 a 1008 com 1,2mm de espessura,
acabamento cromado, fixado por meio de encaixe sob tarugos em
madeira magica e parafusos autoatarrachantes. Gavetas convencionais
no mesmo material € acabamento do corpo e tampo, com corredicas de
450 mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada com
pintura epdxi na cor preta, roldanas de nylon, fixadas por meio de
parafusos autoatarrachantes 3,5 x 16 AACC fenda cruzada. Gaveta para
pastas suspensas com quadro confeccionado em ago SAE 1006 a 1008
chapa 1,2 mm de espessura e acabamento em pintura epoxi
acabamento liso na cor aluminio, corredicas de 450 mm de
comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada com pintura epoxi
na cor preta, roldanas de nylon, fixadas por meio de parafusos




Diario Oficial

Teresina - Segunsa-feira, 18 de outubro de 2010197

83

autoatarrachantes 3,5 x 16 AACC fenda cruzada . Sistema de
chaveamento com aplicagdo frontal, travamento lateral das gavetas
simultdneamente composto por chave com capa plastica escamoteavel
dupla face, rotagéo de 180°, cilindro com corpo 20 mm de comprimento,
@ de 19mm,abas para fixagdo e acabamento cromado. “Puxador tipo
haste em barra de ago sec¢do quadrada de 5/16” , com 350mm de
comprimento e pinos espagadores confeccionados em tubo de ago com
@ e altura de 5 mm, com pintura epdxi e acabamento liso e fixados por
meio de parafusos métricos M4 x 26mm. Base metalica de sustentagdo
em tubo de aco SAE 1006 a 1008, secgéo transversal retangular de
20x20mm mm, com 1,2mm de espessura. “Sapatas niveladoras com
base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm
para fixagdo.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 355,00
JET LTDA CADEROTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS
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OBJETO: Gaveteiro volante com 04 gavetas 450 x 500 x 620 mm.
Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agao conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Bordas do tampo e corpo, retas com acabamento em fita de PVC
2,0/0,5mm de espessura respectivamente na cor e padrdo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt”. Sistema de fixagao
composto por tambor de giro confeccionado em ZAMAC 15 mm de @,
parafuso de montagem rapida M6 rosca métrica em ZAMAC e tampas
plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 18 mm de @.
Gavetas confeccionadas no mesmo material e acabamento do corpo e
tampo, com corredicas de 450 mm de comprimento, fabricadas em
chapa de ago dobrada com pintura epoxi na cor preta, roldanas de
nylon, fixadas por meio de parafusos autoatarrachantes 3,5 x 16 AACC
fenda cruzada. Sistema de chaveamento com aplicagdo frontal,
travamento lateral das gavetas simultineamente composto por chave
com capa plastica escamoteavel dupla face, rotagdo de 180°, cilindro
com corpo 20 mm de comprimento, @ de 19 mm, abas para fixagdo e
acabamento cromado. “Puxador tipo haste em barra de ago secgdo
quadrada de 5/16”, com 350 mm de comprimento e pinos espagadores
confeccionados em tubo de ago com @ e altura de 5 mm, com pintura
epoxi e acabamento liso e fixados por meio de parafusos métricos M4 x
26mm. Rodizios duplos confeccionados em polipropileno, com eixo
giratério e base de fixacdo confeccionada em chapa metélica
estampada, fixados ao mével por meio de parafusos autoatarrachantes.

revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo “hot melt”. Sistema de fixagdo
composto por tambor de giro confeccionado em ZAMAC 15 mm de @,
parafuso de montagem réapida M6 rosca métrica em ZAMAC e tampas
plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 18mm de @.
Gavetas confeccionadas no mesmo material e acabamento do corpo e
tampo, com corredicas de 450 mm de comprimento, fabricadas em
chapa de aco dobrada com pintura epdxi na cor preta, roldanas de
nylon, fixadas por meio de parafusos autoatarrachantes 3,5 x 16 AACC
fenda cruzada. Sistema de chaveamento com aplicagdo frontal,
travamento lateral das gavetas simultneamente composto por chave
com capa plastica escamoteavel dupla face, rotagdo de 180°, cilindro
com corpo 20 mm de comprimento, @ de 19 mm, abas para fixagao e
acabamento cromado. “Puxador tipo haste em barra de ago secgdo
quadrada de 5/16”, com 350 mm de comprimento e pinos espagadores
confeccionados em tubo de ago com @ e altura de 5 mm, com pintura
epdxi e acabamento liso e fixados por meio de parafusos métricos M4 x
26mm. Rodizios duplos confeccionados em polipropileno, com eixo
giratorio e base de fixagdo confeccionada em chapa metalica
estampada, fixados ao mével por meio de parafusos autoatarrachantes..

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE
AV RALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 318,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Precos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE

AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 318,00
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OBJETO: Gaveteiro volante com 04 gavetas 350 x 500 x 620 mm.
Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agdo conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Bordas do tampo e corpo, retas com acabamento em fita de PVC
2,0/05mm de espessura respectivamente na cor e padrdo do
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OBJETO: Gaveteiro volante com 02 gavetas e quadro para pasta
suspensa 450 x 500 x 620 mm. Confeccionado em chapa de madeira
aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética,
termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e presséo,
revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo, retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo ‘hot melt”. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro
confeccionado em ZAMAC 15 mm de @, parafuso de montagem rapida
M6 rosca métrica em ago ZAMAC e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno e 18mm de @. Gavetas confeccionadas
no mesmo material e acabamento do corpo e tampo, com corredicas de
450 mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada com
pintura epoxi na cor preta, roldanas de nylon, fixadas por meio de
parafusos autoatarrachantes 3,5 x 16 AACC fenda cruzada. Gaveta para
pastas suspensas com quadro confeccionado em ago SAE 1006 a 1008
chapa 1,2 mm de espessura e acabamento em pintura epoxi
acabamento liso na cor aluminio, corredicas de 450 mm de
comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada com pintura epoxi
na cor preta, roldanas de nylon, fixadas por meio de parafusos
autoatarrachantes 3,5 x 16 AACC fenda cruzada . Sistema de
chaveamento com aplicagéo frontal, travamento lateral das gavetas
simultdneamente composto por chave com capa pléstica escamotedvel
dupla face, rotagéo de 180°, cilindro com corpo 20 mm de comprimento,
@ de 19 mm,abas para fixagéo e acabamento cromado. “Puxador tipo
haste em barra de aco sec¢do quadrada de 5/16”, com 350 mm de
comprimento e pinos espacadores confeccionados em tubo de ago com
@ e altura de 5 mm, com pintura epdxi e acabamento liso e fixados por
meio de parafusos métricos M4 x 26mm. Rodizios duplos
confeccionados em polipropileno, com eixo giratério e base de fixagdo
confeccionada em chapa metalica estampada, fixados ao mével por
meio de parafusos autoatarrachantes, sendo 04 para o perfeito
deslizamento do movel e 01 como dispositivo de apoio para a gaveta
com quadro de pasta suspensa.

Empresas Detentoras de Pregos Re- | Marca | Valor
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Unitario
(RS)
gistrados
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE
A'VR ALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS 318,00

64

OBJETO: Gaveteiro volante com 02 gavetas e quadro para pasta
suspensa 350 x 500 x 620 mm. Confeccionado em chapa de madeira
aglomerada 18 mm de espessura produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética,
termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e pressao,
revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o fime se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do tampo e
corpo, retas com acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura
respectivamente na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo
processo “hot melt’. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro
confeccionado em ZAMAC 15mm de @, parafuso de montagem répida
M6 rosca métrica em ago ZAMAC e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno e 18mm de @. Gavetas confeccionadas
no mesmo material e acabamento do corpo e tampo, com corredicas de
450 mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada com
pintura epdxi na cor preta, roldanas de nylon, fixadas por meio de
parafusos autoatarrachantes 3,5 x 16 AACC fenda cruzada. Gaveta para
pastas suspensas com quadro confeccionado em ago SAE 1006 a 1008
chapas 1,2 mm de espessura e acabamento em pintura epoxi
acabamento liso na cor aluminio, corredicas de 450 mm de
comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada com pintura epoxi
na cor preta, roldanas de nylon, fixadas por meio de parafusos
autoatarrachantes 3,5 x 16 AACC fenda cruzada. Sistema de
chaveamento com aplicagéo frontal, travamento lateral das gavetas
simultaneamente composto por chave com capa plastica escamoteavel
dupla face, rotagéo de 180°, cilindro com corpo 20 mm de comprimento,
@ de 19mm,abas para fixagdo e acabamento cromado. “Puxador tipo
haste em barra de ago secgéo quadrada de 5/16”, com 350 mm de
comprimento e pinos espagadores confeccionados em tubo de ago com
@ e altura de 5 mm, com pintura epéxi e acabamento liso e fixados por
meio de parafusos métricos M4 x 26mm. Rodizios duplos
confeccionados em polipropileno, com eixo giratdrio e base de fixagdo
confeccionada em chapa metalica estampada, fixados ao mével por
meio de parafusos autoatarrachantes, sendo 04 para o perfeito
deslizamento do mével e 01 como dispositivo de apoio para a gaveta
com quadro de pasta suspensa.

com 5 mm de @ confeccionados em material plastico. Dobradicas em
aco com abertura em angulo de 270, protecdo para remogao
involuntaria e ajuste da altura (+ 2 mm / - 2 mm). Sistema de
chaveamento composto por chave com capa plastica escamoteavel
dupla face, rotagéo de 180°, cilindro com corpo 22 mm de comprimento,
@ de 17 mm,abas para fixagdo e acabamento cromado. Trincos tipo
gangorra, fixados na parte interna, porta esquerda, lado superior e
inferior direito. “Puxador tipo haste em barra de ago secgdo quadrada de
516", com 350 mm de comprimento e pinos espagadores
confeccionados em tubo de ago com @ e altura de 5 mm, com pintura
epoxi e acabamento liso e fixados por meio de parafusos métricos M4 x
26mm. Base metalica de sustentagdo em tubo de ago SAE 1006 a 1008,
secgao transversal retangular de 30x50mm, utilizado na posicao vertical,
com 03 furos para passagem de fiagdo com @ 35 mm, localizados na
parte posterior do quadro com tampas plasticas injetadas na cor cinza, e
pintura epdxi com acabamento liso. “Sapatas niveladoras com base em
nylon injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para
fixagdo.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JET LTDA CADEROTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 468,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R9)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 318,00

AVRALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
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OBJETO: Armario com porta de abrir 800 x 500 x 750 mm.
Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agéo conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Bordas do tampo e demais partes, retas com acabamento em fita de
PVC 2,0/0,5mm de espessura respectivamente na cor e padréo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo *hot melt”. Sistema de fixacao
composto por tambor de giro confeccionado em ago 15 mm de @,
parafuso de montagem rapida M6 rosca métrica em ZAMAK e tampas
plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 18mm de @.
Furagdo lateral para regulagem das prateleiras e pino para sustentacio

66

OBJETO: Armario com porta de abrir 800 x 500 x 1100 mm.
Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a ag&o conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Bordas do tampo e demais partes, retas com acabamento em fita de
PVC 2,0/0,5mm de espessura respectivamente na cor e padréo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt”. Sistema de fixagao
composto por tambor de giro confeccionado em ago 15mm de @,
parafuso de montagem rapida M6 rosca métrica em ZAMAK e tampas
plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 18mm de @.
Furagdo lateral para regulagem das prateleiras e pino para sustentagéo
com 5 mm de @ confeccionados em material plastico. Dobradicas em
aco com abertura em angulo de 270, protecdo para remogdo
involuntaria e ajuste da altura (+ 2 mm / - 2mm ). Sistema de
chaveamento composto por chave com capa plastica escamoteavel
dupla face, rotagao de 180°, cilindro com corpo 22 mm de comprimento,
@ de 17mm,abas para fixagdo e acabamento cromado. Trincos tipo
gangorra, fixados na parte interna, porta esquerda, lado superior e
inferior direito. “Puxador tipo haste em barra de ago secgdo quadrada de
516", com 350mm de comprimento e pinos espagadores
confeccionados em tubo de aco com @ e altura de 5 mm, com pintura
epdxi e acabamento liso e fixados por meio de parafusos métricos M4 x
26mm. Base metdlica de sustentagdo em tubo de ago SAE 1006 a
1008, secgdo transversal retangular de 30x50mm,utilizado na posicéo
vertical, com 03 furos para passagem de fiagdo com @ 35mm,
localizados na parte posterior do quadro com tampas plasticas injetadas
na cor cinza, e pintura epdxi com acabamento liso. “Sapatas niveladoras
com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25
mm para fixagdo.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 558,00
JET LTDA CADEROTE
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OBJETO: Armério com porta de abrir 800 x 500 x 1300 mm.
Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agéo conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Bordas do tampo e demais partes, retas com acabamento em fita de
PVC 2,0/0,5mm de espessura respectivamente na cor e padréo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt”. Sistema de fixagao
composto por tambor de giro confeccionado em ago 15 mm de @,
parafuso de montagem rapida M6 rosca métrica em ZAMAK e tampas
plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 18mm de @.
Furagéo lateral para regulagem das prateleiras e pino para sustentagéo
com 5 mm de @ confeccionados em material pléstico. Dobradicas em
aco com abertura em angulo de 270, protegdo para remogéo
involuntaria e ajuste da altura (+ 2 mm / - 2 mm). Sistema de
chaveamento composto por chave com capa plastica escamoteavel
dupla face, rotacéo de 180°, cilindro com corpo 22 mm de comprimento,
@ de 17mm,abas para fixagdo e acabamento cromado. Trincos tipo
gangorra, fixados na parte interna, porta esquerda, lado superior e
inferior direito. “Puxador tipo haste em barra de ago secgdo quadrada de
516", com 350mm de comprimento e pinos espagadores
confeccionados em tubo de ago com @ e altura de 5 mm, com pintura
epdxi e acabamento liso e fixados por meio de parafusos métricos M4 x
26mm. Base metalica de sustentagdo em tubo de ago SAE 1006 a 1008,
secgao transversal retangular de 30x50mm, utilizado na posicao vertical,
com 03 furos para passagem de fiagdo com @ 35 mm, localizados na
parte posterior do quadro com tampas plasticas injetadas na cor cinza, e
pintura epdxi com acabamento liso. “Sapatas niveladoras com base em
nylon injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para
fixacéo.

epoxi e acabamento liso e fixados por meio de parafusos métricos M4 x
26mm. Base metdlica de sustentagdo em tubo de aco SAE 1006 a
1008, secgdo transversal retangular de 30x50mm,utilizado na posigéo
vertical, com 03 furos para passagem de fiagdo com @ 35mm,
localizados na parte posterior do quadro com tampas plasticas injetadas
na cor cinza, € pintura epoxi com acabamento liso. “Sapatas niveladoras
com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25
mm para fixacao..

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 558,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE

A'VR ALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS 558,00
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OBJETO: Armério com porta de abrir 800 x 500 x 1600 mm.
Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agéo conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Bordas do tampo e demais partes, retas com acabamento em fita de
PVC 2,0/0,5mm de espessura respectivamente na cor e padrdo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt”. Sistema de fixagao
composto por tambor de giro confeccionado em ago 15 mm de @,
parafuso de montagem rapida M6 rosca métrica em ZAMAK e tampas
plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 18mm de @.
Furagéo lateral para regulagem das prateleiras e pino para sustentagéo
com 5 mm de @ confeccionados em material plastico. Dobradicas em
aco com abertura em angulo de 270¢, protecdo para remogéo
involuntaria e ajuste da altura (+ 2mm / - 2mm ). Sistema de
chaveamento composto por chave com capa plastica escamoteavel
dupla face, rotacéo de 180°, cilindro com corpo 22 mm de comprimento,
@ de 17 mm, abas para fixacdo e acabamento cromado. Trincos tipo
gangorra, fixados na parte interna, porta esquerda, lado superior e
inferior direito. “Puxador tipo haste em barra de ago secgdo quadrada de
5/16”", com 350 mm de comprimento e pinos espagadores
confeccionados em tubo de aco com @ e altura de 5 mm, com pintura

69

OBJETO: Armario com porta de abrir 1200 x 500 x 750 mm.
Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agao conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
& madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Bordas do tampo e demais partes, retas com acabamento em fita de
PVC 2,0/0,5mm de espessura respectivamente na cor e padrdo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo *hot melt”. Sistema de fixagao
composto por tambor de giro confeccionado em ago 15 mm de @,
parafuso de montagem rapida M6 rosca métrica em ZAMAK e tampas
plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 18mm de @.
Furacdo lateral para regulagem das prateleiras e pino para sustentagéo
com 5 mm de @ confeccionados em material plastico. Dobradicas em
aco com abertura em angulo de 270°, protecdo para remocéo
involuntaria e ajuste da altura (+ 2mm / - 2mm ). Sistema de
chaveamento composto por chave com capa plastica escamoteavel
dupla face, rotagdo de 180°, cilindro com corpo 22 mm de comprimento,
@ de 17mm,abas para fixagdo e acabamento cromado. Trincos tipo
gangorra, fixados na parte interna, porta esquerda, lado superior e
inferior direito. “Puxador tipo haste em barra de ago sec¢do quadrada de
5/16", com 350 mm de comprimento e pinos espagadores
confeccionados em tubo de ago com @ e altura de 5 mm, com pintura
epdxi e acabamento liso e fixados por meio de parafusos métricos M4 x
26mm. Base metdlica de sustentacdo em tubo de ago SAE 1006 a
1008, secgdo transversal retangular de 30x50mm,utilizado na posic&o
vertical, com 03 furos para passagem de fiagdo com @ 35mm,
localizados na parte posterior do quadro com tampas plasticas injetadas
na cor cinza, e pintura epoxi com acabamento liso. “Sapatas niveladoras
com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25
mm para fixagao.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE

AV RALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 558,00

70

OBJETO: Armario inferior sem tampo 800 x 500 x 725 mm.
Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agéo conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico € inseparavel.
Bordas do tampo e demais partes, retas com acabamento em fita de
PVC 2,0/0,5mm de espessura respectivamente na cor e padrdo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo “hot melt”. Sistema de fixagdo
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composto por tambor de giro confeccionado em ago 15 mm de @,
parafuso de montagem rapida M6 rosca métrica em ZAMAK e tampas
plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 18 mm de @.
Furacdo lateral para regulagem das prateleiras e pino para sustentagéo
com 5 mm de @ confeccionados em material plastico. Dobradicas em
agco com abertura em angulo de 270, protecdo para remogdo
involuntaria e ajuste da altura (+ 2 mm / - 2 mm). Sistema de
chaveamento composto por chave com capa plastica escamoteavel
dupla face, rotagao de 180°, cilindro com corpo 22 mm de comprimento,
@ de 17mm,abas para fixagdo e acabamento cromado. Trincos tipo
gangorra, fixados na parte interna, porta esquerda, lado superior e
inferior direito. “Puxador tipo haste em barra de ago secgéo quadrada de
516", com 350mm de comprimento e pinos espagadores
confeccionados em tubo de aco com @ e altura de 5 mm, com pintura
epoxi e acabamento liso e fixados por meio de parafusos métricos M4 x
26mm. Base metalica de sustentagdo em tubo de aco SAE 1006 a
1008, seccéo transversal retangular de 30x50mm,utilizado na posic&o
vertical, com 03 furos para passagem de fiagdo com @ 35mm,
localizados na parte posterior do quadro com tampas plasticas injetadas
na cor cinza, e pintura epoxi com acabamento liso. ‘Sapatas niveladoras
com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25
mm para fixago.
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cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixagao.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOART 358,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 358,00
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS

7

OBJETO: Balcgo com 02 portas de abrir e 04 gavetas laterais 1318 x
500 x 750 mm. Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18
mm de espessura produzida com particulas de madeiras selecionadas
de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se
consolidam sob a agéo conjunta de calor e presséo, revestida com filme
melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir @ madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico
e inseparavel. Bordas do tampo e demais partes, retas com
acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura respectivamente
na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt’. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro
confeccionado em ZAMAC 15 mm de @, parafuso de montagem rapida
M6 rosca métrica em ago ZAMAC e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno e 18mm de @. Furagdo lateral para
regulagem das prateleiras e pino para sustentagdo com 5 mm de @
confeccionados em material plastico. Dobradigas em ago com abertura
em angulo de 270, protecdo para remogdo involuntaria e ajuste da
altura (+ 2 mm / - 2 mm). Gavetas confeccionadas no mesmo material e
acabamento do Balcéo corpo e tampo, com corredicas de 450 mm de
comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada com pintura epoxi
na cor preta, roldanas de nylon, fixadas por meio de parafusos
autoatarrachantes 3,5 x 16 AACC fenda cruzada. Sistema de
chaveamento com aplicagdo frontal, travamento lateral das gavetas
simultdneamente composto por chave com capa plastica escamoteavel
dupla face, rotagao de 180°, cilindro com corpo 20 mm de comprimento,
@ de 19 mm,abas para fixagdo e acabamento cromado. “Puxador tipo
haste em barra de ago secgdo quadrada de 5/16” , com 350mm de
comprimento e pinos espagadores confeccionados em tubo de ago com
@ e altura de 5 mm, com pintura epoxi € acabamento liso e fixados por
meio de parafusos métricos M4 x 26mm. Base metélica de sustentagdo
em tubo de aco SAE 1006 a 1008, secgdo transversal retangular de
30x50mm, utilizado na posicéo vertical, com 03 furos para passagem de
fiagdo com @ 35mm, localizados na parte posterior do quadro com
tampas plasticas injetadas na cor cinza, e pintura epoxi com
acabamento liso. “Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na
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OBJETO: Balcdo com 02 portas de abrir e 04 gavetas centrais 1318 x
500 x 750 mm. Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18
mm de espessura produzida com particulas de madeiras selecionadas
de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se
consolidam sob a agao conjunta de calor e presséo, revestida com filme
melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir @ madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico
e inseparavel. Bordas do tampo e demais partes, retas com
acabamento em fita de PVC 2,0/0,5mm de espessura respectivamente
na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt”. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro
confeccionado em ZAMAC 15 mm de @, parafuso de montagem répida
M6 rosca métrica em ago ZAMAC e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno e 18 mm de @. Furagdo lateral para
regulagem das prateleiras e pino para sustentagdo com 5 mm de @
confeccionados em material plastico. Dobradicas em ago com abertura
em angulo de 270, protecdo para remogéo involuntéria e ajuste da
altura (+ 2 mm / - 2 mm). Gavetas confeccionadas no mesmo material e
acabamento do Balcdo corpo e tampo com corredicas de 450 mm de
comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada com pintura epoxi
na cor preta, roldanas de nylon, fixadas por meio de parafusos
autoatarrachantes 3,5 x 16 AACC fenda cruzada. Sistema de
chaveamento com aplicagdo frontal, travamento lateral das gavetas
simultaneamente composto por chave com capa plastica escamoteavel
dupla face, rotagdo de 180°, cilindro com corpo 20 mm de comprimento,
@ de 19 mm, abas para fixagdo e acabamento cromado. “Puxador tipo
haste em barra de ago secgdo quadrada de 5/16”, com 350 mm de
comprimento e pinos espagadores confeccionados em tubo de ago com
@ e altura de 5 mm, com pintura epoxi e acabamento liso e fixados por
meio de parafusos métricos M4 x 26mm. Base metdlica de sustentagéo
em tubo de ago SAE 1006 a 1008, seccdo transversal retangular de
30x50mm, utilizado na posigao vertical, com 03 furos para passagem de
fiagdo com @ 35 mm, localizados na parte posterior do quadro com
tampas plasticas injetadas na cor cinza, e pintura epdxi com
acabamento liso. “Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na
cor preta e barra roscada de 5/16" x 25 mm para fixacéo.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOART 358,00
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OBJETO: Balcdo Terminal com 03 portas de abrir. Confeccionado em
chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a agao conjunta
de calor e presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas
do tampo e demais partes, retas com acabamento em fita de PVC
2,0/0,5mm de espessura respectivamente na cor e padrdo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo “hot melt’. Sistema de fixacao
composto por tambor de giro confeccionado em ZAMAK 15 mm de @,
parafuso de montagem rapida M6 rosca métrica em ago e tampas
plésticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 18mm de @.
Furagao lateral para regulagem das prateleiras e pino para sustentagdo
com 5 mm de @ confeccionados em material plastico. Dobradicas em
aco ZAMAC com abertura em angulo de 270, protecdo para remocéo
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involuntaria e ajuste da altura (+ 2 mm /- 2 mm ). “Puxador tipo haste
em barra de aco secgdo quadrada de 5/16”, com 350 mm de
comprimento e pinos espagadores confeccionados em tubo de ago com
@ e altura de 5 mm, com pintura epdxi e acabamento liso e fixados por
meio de parafusos métricos M4 x 26mm. Base metalica de sustentagdo
em tubo de ago SAE 1006 a 1008, secgéo transversal retangular de
30x50mm,utilizado na posicao vertical, com 03 furos para passagem de
fiagdo com @ 35mm, localizados na parte posterior do quadro com
tampas plasticas injetadas na cor cinza, e pintura epéxi com
acabamento liso. “Sapatas niveladoras com base em nylon injetado na
cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para fixacéo.

secgdo transversal retangular de 30x50mm,utilizado na posigao vertical,
com 03 furos para passagem de fiago com @ 35mm, localizados na
parte posterior do quadro com tampas plasticas injetadas na cor cinza, e
pintura epoxi com acabamento liso. “Sapatas niveladoras com base em
nylon injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para
fixacéo.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS 238,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOART 638,00

74

OBJETO: Arquivo com 04 gavetas 600 x 500 x 1300 mm.
Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agdo conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico € inseparavel.
Bordas do tampo e corpo, retas com acabamento em fita de PVC
2,0/0,5mm de espessura respectivamente na cor e padrdo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt’. Sistema de fixagéo
composto por tambor de giro confeccionado em ZAMAC 15 mm de @,
parafuso de montagem rapida M6 rosca métrica em ago ZAMAC e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 18mm
de @. Gaveta para pastas suspensas com quadro confeccionado em ago
SAE 1006 a 1008 chapa 1,2 mm de espessura e acabamento em
pintura epoxi acabamento liso na cor aluminio, corredicas de 450 mm de
comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada com pintura epoxi
na cor preta, roldanas de nylon, fixadas por meio de parafusos
autoatarrachantes 3,5 x 16 AACC fenda cruzada . “Puxador tipo haste
em barra de ago secgdo quadrada de 5/16”, com 350mm de
comprimento e pinos espagadores confeccionados em tubo de ago com
@ e altura de 5 mm, com pintura epdxi e acabamento liso e fixados por
meio de parafusos métricos M4 x 26mm. Base metalica de sustentagdo
em tubo de ago SAE 1006 a 1008, secgdo transversal retangular de
30x50mm, com 1,2mm de espessura. “Sapatas niveladoras com base
em nylon injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para
fixagdo.

76

OBJETO: Estante aberta com 03 prateleiras 800 x 500 x 1300 mm.
Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agéo conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Bordas do tampo e demais partes, retas com acabamento em fita de
PVC 2,0/0,5mm de espessura respectivamente na cor e padrao do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo “hot melt’. Sistema de fixagéo
composto por tambor de giro confeccionado em ZAMAC 15 mm de @,
parafuso de montagem rapida M6 rosca métrica em ago ZAMAC e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 18mm
de @. Base metalica de sustentagdo em tubo de aco SAE 1006 a 1008,
seccdo transversal retangular de 30x50mm,utilizado na posi¢ao vertical,
com 03 furos para passagem de fiagdo com @ 35mm, localizados na
parte posterior do quadro com tampas plasticas injetadas na cor cinza, e
pintura epoxi com acabamento liso. “Sapatas niveladoras com base em
nylon injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para
fixagao.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE

AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS 238,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE

AV RALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS 438,00

75

OBJETO: Estante aberta com 02 prateleiras 800 x 500 x 1100mm.
Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a ag8o conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Bordas do tampo e demais partes, retas com acabamento em fita de
PVC 2,0/0,5mm de espessura respectivamente na cor e padrdo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt’. Sistema de fixagéo
composto por tambor de giro confeccionado em ZAMAC 15 mm de @,
parafuso de montagem rapida M6 rosca métrica em aco ZAMAC e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 18mm
de @. Base metélica de sustentacdo em tubo de aco SAE 1006 a 1008,

7

OBJETO: Estante aberta com 03 prateleiras 800 x 500 x 1600 mm.
Confeccionado em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agéo conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Bordas do tampo e demais partes, retas com acabamento em fita de
PVC 2,0/0,5mm de espessura respectivamente na cor e padrdo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo “hot melt’. Sistema de fixagéo
composto por tambor de giro confeccionado em ZAMAC 15 mm de @,
parafuso de montagem rapida M6 rosca métrica em ago ZAMAC e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 18mm
de @. Base metdlica de sustentagdo em tubo de ago SAE 1006 a 1008,
secgao transversal retangular de 30x50mm,utilizado na posicéo vertical,
com 03 furos para passagem de fiagdo com @ 35mm, localizados na
parte posterior do quadro com tampas plasticas injetadas na cor cinza, e
pintura epoxi com acabamento liso. “Sapatas niveladoras com base em
nylon injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para
fixacao.

Empresas Detentoras de Pregos Re- Marca Valor
gistrados Unitario
(R$)
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PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE

AVRALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 238,00

ME | |
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OBJETO: Tampo deslizante para teclado 680 x 390 mm. Confeccionado
em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o fime se fundir & madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas
retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessurana cor e
padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e termicamente
estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt’.
Sistema deslizante para teclado composto por corredicas telescopicas
de fixagdo ao tampo com esferas de ago, confeccionadas em chapa de
aco dobrada com pintura epoxi e acabamento liso na cor preta, fixado ao
tampo por meio de parafusos autoatarrachantes.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

JETLTDA CADEROTE 86,00

79

OBJETO: Suporte volante para CPU 240 x 498 x 359. Confeccionado
em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a agéo conjunta
de calor e pressao, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o fime se fundir & madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Bordas do
tampo e demais partes, retas com acabamento em fita de PVC
2,0/0,5mm de espessura respectivamente na cor e padrdo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estével, colada
ao substrato de madeira pelo processo “hot melt”. Sistema de fixagéo
composto por tambor de giro confeccionado em ZAMAC 15 mm de @,
parafuso de montagem rapida M6 rosca métrica em ago ZAMAC e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 18mm
de @. “Haste de contengéo e transporte confeccionada em tubo metalico
@ 3/8" e acabamento cromado. Rodizios duplos confeccionados em
polipropileno, com eixo giratério e base de fixagdo confeccionada em
chapa metalica estampada, fixados ao mével por meio de parafusos
autoatarrachantes.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R9)

gistrados Marca

AVRALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 68,00

80

OBJETO: Suporte fixo para CPU. “Composto por haste principal
confeccionada em tubo industrial sec¢do quadrada de 16x16x 1,2mm,
haste regulavel em ago trefilado sec¢do quadrada %’ e manipulo de
travamento. Sistema de fixagdo sob tampo da mesa por meio de
parafuso zincado, fenda Philips autoatarrachante 4,2 x 25 mm cabeca
chata. As partes metalicas receber&o pintura eletrostatica a pd com
resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima de
50/60 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT .
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OBJETO: Call Center. Laterais e painel estruturais posteriores
confeccionados em chapa de madeira aglomerada 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se
consolidam sob a ag&o conjunta de calor e presséo, revestida com filme
melaminico texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir & madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico
e inseparavel. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro
confeccionado em ago estampado com 25 mm de @, parafuso de
montagem rdpida M6 x 13mm, rosca métrica em ago usinado e
acabamento zincado branco e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno e 29mm @. Bordas retas com
acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura na cor e padrdo do
revestimento com resisténcia a impactos e termicamente estavel, colada
ao substrato de madeira pelo processo ‘hot melt”. Guias de cabos
confeccionados em poliestireno injetado com @ interno de 60 mm na cor
do revestimento. Laterais medindo 911 mm na parte superior e 802 na
parte inferior com um raio da parte superior de 1461 mm. Perfil “U” para
fixagdo das sapatas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com espessura
de 1,9mm fixado na parte inferior da lateral por meio de parafusos com
pintura epoxi e acabamento liso . “Sapatas niveladoras com base em
nylon injetado na cor preta e barra roscada de 5/16” x 25 mm para
fixagdo. As partes metalicas receberdo pintura eletrostatica a p6 com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima de
50/60 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT . Mesa com regulagem: Tampo Monitor medindo
900x450x25 - confeccionados em chapa de madeira aglomerada 25 mm
de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética,
termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta de calor e pressao,
revestida com filme melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir & madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Tampo Teclado
Medindo 900x300x25 - confeccionados em chapa de madeira
aglomerada 25mm de espessura respectivamente produzida com
particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas
com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a agdo conjunta
de calor e presséo, revestida com filme melaminico texturizado, que por
efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir @ madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel. Estrutura
- Confeccionadas em chapas de ago, em tubos 30x50, 25x25 e 20x40
com 1,2 de espessura, com sapatas niveladoras e ponteiras plasticas
nas extremidades. Acabamento das estruturas com banhos
desengraxante a quente por meio de imerséo a 120° C em tanque com
percloroetileno, tratamento antiferruginoso de protecéo tb por imersao
em tanques com acido fosforico, intercalados por tanques com agua
quente. Pintura epoxi-pd, eletrostatica, polimerizada em estufa, na cor.
Sistema de Regulagem dos Tampos — Através engrenagem dupla de
acionamento em chapa de ago galvanizado, engrenagem central e sem-
fim em Nylon eixo das engrenagens em nylon, acionamento através de
manivelas, mancal para eixo das manivelas em nylon. Regulagem dos
Tampos — Maxima 1025 mm - Minima 645 mm.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 559,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 78,00
NORDESTE COMERCIO KROLL
EQUIPAMENTOS E SERVICOS LTDA-
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OBJETO: Cadeira Universitaria. CADEIRA, universitaria, assento
dimensdes minimas de 380 x 380 mm e encosto dimensdes minimas de
380 x 225 mm revestidos em madeira, de formato anatdmico, espessura
minima de 10 mm, com o minimo 5 laminas em madeira, protegidos com
verniz ¢ fixados a estrutura com rebites de aluminio coroa larga de no
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minimo 11.0mm e didmetro de no minimo 4.80mm; estrutura em aco
SAE 1006/1008 ou similar de segéo circular 7/8", didmetro minimo de
22,22mm, chapa 18 msg com componentes soldados através do
sistema mig/mag, pintada eletrostaticamente na cor preta, espessura de
pelicula de 40 a 70 microns, sobre pre-tratamento anti-ferrugem através
de desengraxe, decapagem, fosfatizacao e secagem, tendo as
extremidades livres protegidas com acabamentos de seguranga; porta-
objetos em arame BTC ou similar, didmetro minimo de 5 mm em todo o
objeto, soldados entre si com processo de solda a ponto, soldada a
estrutura através do sistema mig/mag, pintada eletrostaticamente na cor
preta, espessura de pelicula de 40 a 70 microns, sobre pre-tratamento
anti-ferrugem através de desengraxe, decapagem, fosfatizacao e
secagem , tendo as extremidades livres protegidas com acabamentos
de seguranga, prancheta com dimensées minimas de 540 x 250 mm, em
MDF espessura minima de 15 mm, revestida na face superior em
laminado melaminico liso de cor neutra, topos lixados e quinas
arredondadas, fixada a estrutura através de parafusos 5 x 30 mm ou
padréo a espessura do MDF.

Unitario
(R$)
gistrados

JET LTDA CADEROTE 379,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
MIRANTE MOVEIS M.MOVEIS
J. AUGUSTO B. LUCIANA MOVEIS
DISTRIBUIDORA SANTAREM L.MOVEIS 42,00
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OBJETO: Guarda Volume digital. CARACTERISTICAS: Cada amério
possui: Medidas aproximadas: 40 cm (largura) x 40 cm (profundidade) x
180 cm (altura); Estrutura metalica; Estrutura modular, com 4 (quatro)
escaninhos sobrepostos; Cada escaninho possui: Medidas aproximadas:
40cm (largura) x 40cm (profundidade) x 40cm (altura); Sinalizagao
luminosa, indicando se esta ocupado. Sistema eletronico de abertura e
fechamento; Trava automatica (eletromagnética); Teclado para digitagao
de senhas; Visor para exibicdo de mensagens; Sensor de presenca de
objetos; Fechadura para uso em situagbes de pane no dispositivo do
escaninho; Fendas circulares na parte inferior da porta que permitam
ventilagéo e visualizagdo dos pertences guardados. FUNCIONAMENTO:
1) Guardar pertences. Escaninho livre: O usuério coloca seus pertences
e fecha a porta; O usudrio digita senha pessoal de seis digitos; O
usuario repete essa senha; O dispositivo armazena a senha digitada; O
dispositivo trava a porta se as duas senhas forem iguais. 2) Retirar
pertences: Escaninho ocupado: O usudrio digita a senha que foi utilizada
para guardar os pertences; O dispositivo destrava a porta se a senha
corresponder & armazenada; O dispositivo apaga a senha; O usurio
retira seus pertences; O escaninho estara livre para novo uso. 3)
Controles: Possui sinalizagdo luminosa que indica o escaninho em uso;
Armazena senha pessoal dentro do dispositivo de cada escaninho;
Bloqueia a abertura do escaninho apds multiplas digitages de senha
incorreta; Armazena historico de uso no dispositivo de cada escaninho
para auditoria (senha, horario inicial e final do uso); Permite a abertura
dos escaninhos de forma individual, através de senha “master”, para uso
exclusivo da Coordenagdo do Setor de Atendimento e Servigos. No caso
de pane, possibilita abertura controlada do escaninho, através do uso de
uma chave multi-ponto, a mesma utilizada em travas carneiro para
veiculos. Uma unica chave abre a porta de qualquer um dos escaninhos.
A chave serd de uso exclusivo da Coordenagdo do Setor de
Atendimento e Servigos. OUTRAS DEFINICOES: As especificagdes
técnicas dos armérios devem permitir durabilidade e seguranca no seu
uso. Todas as fechaduras dos escaninhos devem ter o mesmo segredo,
para se usar uma chave Unica em todas as portas. A alimentagdo de
energia sera exclusivamente pela rede elétrica, através do uso de
fontes, do mesmo tipo usado em microcomputadores; O cabeamento
interno e externo deve ficar oculto, sem fios aparentes para o usuario.
As caracteristicas do cabeamento externo, cores e disposicao deverdo
ser definidas pelos contratantes.
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OBJETO: Conjunto Escolar. Carteira Escolar Empilhavel: Tampo
com cantos arredondados e bordos boleados e aparentes,
confeccionado em Compensado laminado de 18 mm de espessura.
O numero interno das laminas do compensado devera ser impar,
com espessura maxima de cada lamina de 2 mm. Revestido na
face superior em laminado melaminico texturizada de Alta pressao
(Tipo Férmica) com espessura minima de 0,8mm na cor casca de
ovo, face inferior em laminas de madeira de clara com 0,7 mm de
espessura. Acabamento da face inferior e bordos através de verniz
e selador PU. Porta Livros em ago trefilado @ 1/4 e @ 3/16, soldado
na estrutura através de processo MIG, acabamento com banho
desengraxante a quente por meio de imersao a 120°C e tratamento
antiferruginoso de protecdo , pintura com ftinta po, hibrida,
espessura da pelicula 35 a 40 microns na cor prata. Estrutura
confeccionada em tubo de ago @ 1" em forma de U invertido, com
travessas de ligagdo entre os pés em tubo de ago @ 3/4, todos os
tubos deverdo ser em chapa 16 (1,5mm).Componentes das
estruturas metélicas deverdo ser unidos entre si através de solda
tipo Mig.Acabamento das partes metélicas através de banho
desengraxante & quente por meio de imerséo a 120°C e tratamento
antiferruginoso de protegdo , pintura com tinta p6, hibrida na cor
preto brilhante, com secagem em estufa, espessura minima da
pelicula 35 microns. Fixagdo do tampo através de 06 parafusos
auto atarrachente. Sapatas em polipropileno fixadas a estrutura
através de encaixe. Medidas: Tampo 610x460x18mm - Carteira
610x460x770mm . Cadeira Escolar Empilhavel: Assento e encosto
em forma de concha, confeccionados em polipropileno com formato
anatémico com 04 porcas fixas na hora da injecéo, reforgada
através de nervuras. Fixagdo na estrutura através de parafuso
Phillps CR 5/16x1/2”. “Estrutura confeccionada em tubo de ago @
7/8” em forma de U invertido, com 02 travessas de ligagdo entre os
pés em perfil U 7/8x7/8, ferro chato 1°x1/4 para fixagdo da concha,
todos os tubos deverdo ser em chapa 16 (1,5mm). Componentes
das estruturas metalicas deverdo ser unidos entre si através de
solda tipo Mig. Acabamento das partes metalicas através de banho
desengraxante a quente por meio de imersao a 120°C e tratamento
antiferruginoso de protegdo , pintura com tinta p6, hibrida na cor
preto brilhante, com secagem em estufa, espessura minima da
pelicula 35 microns. Sapatas em polipropileno fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes: Concha - 430 Larg. X 508 Prof. X
400 Altura Cadeira - 487 Larg. X 508 Prof. X 790 Altura.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

PEREIRA BARROSO & MORAES COARTE
LTDA

MIRANTE MOVEIS M.MOVEIS

GOLF COMERCIO E SERVICOS COARTE 114,00

Empresas Detentoras de Pregos Re- | Marca | Valor
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OBJETO: Conjunto Discente Ajustavel em ABS, Carteira: Tampo
confeccionado em ABS reciclavel com formato anatémico, fixados a
estrutura através de sete parafusos de rosca métrica, dotado de porta
utensilios e canetas estampadas no tampo. Estrutura com regulagem de
altura em sete niveis em tubo de ago industrial 1010/1020, segdo
retangular de 20x40mm, chapa 16 (1,5mm de espessura). Porta-livros
em perfil maci¢o de ago 1010/1020, segdo quadrada de 6,3mm, soldado
a estrutura. Suporte de fixagdo do tampo em ago 1010/1020, chapa 14,
estampados, com dimensdes 35x25mm, soldados a estrutura.
Fechamento dos topos dos tubos superiores com ponteiras em
polipropileno 100% injetadas e fixadas a estrutura através de encaixe.
Topos inferiores com ponteiras acopladas em polipropileno 100%
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injetadas com deslizadores, fixadas a estrutura através de encaixe. As
ponteiras inferiores deverdo receber reforco de fixagdo através de
rebites de aluminio com 4,8x14mm. Protetor dos pés em polipropileno,
fixados a estrutura metdlica na parte superior frontal dos pés.
Dimensdes: Tampo (600x420mm); Altura: (590-915mm). Cadeira:
Assento e Encosto confeccionados em ABS reciclavel, com formato
anatdmico e fixados a estrutura através de 04 (quatro) rebites no
assento e 04 (quatro) rebites no encosto, de aluminio tipo POP
4,8x19mm. Estrutura com regulagem de altura em sete niveis em tubo
de aco industrial 1010/1020, segéo retangular de 20x40mm, chapa 16
(1,5mm de espessura). Topos de fechamento da tubulagdo
confeccionados em polietileno de alta densidade, fixados na estrutura
por encaixe, considerando-se inclusive os pés. Tubos na parte superior
ponteiras de acabamento liso. Dimensdes: Assento (400x390mm);
Encosto (400x180mm); Altura: (695-810 mm).

FDE 02 - Carteira altura 660 mm - Cadeira altura do assento
380 - Altura corporal do aluno entre 1401 mm a 1600 mm.
FDE 03 - Carteira altura 720 mm - Cadeira altura do assento
420 - Altura corporal do aluno mais de 1600 mm.

Valor

Unitario

Empresas Detentoras de Pre¢os Re- (R$)
gistrados Marca

AV RALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 107,40
J. AUGUSTO BARBOSA (LUCIANA
MOVEIS) L. MOVEIS

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Precos Re- (R$)
gistrados Marca
J. AUGUSTO B. LUCIANA MOVEIS L.MOVEIS
GOLF COMERCIO E SERVICOS COARTE
NORDESTE COM. EQUIP. E SERV
LTDA -ME KROLL 210,00
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OBJETO: Conjunto Modelo FDE com Tampo Inclinado e
Porta-Lapis, Carteira: Tampo em compensado multilaminado
de madeira de 18 mm de espessura, revestido na face
superior em laminado melaminico de 0,8mm de espessura
texturizado na cor bege com acabamento post-forming, e
revestido na face inferior em l&mina de madeira com
espessura de 0,7mm, com aplicagdo de selador para
madeira, seguido de verniz nitrocelulose ou poliuretano. Os
topos longitudinais do tampo sdo post-formados em 180° e
as laterais em lamina tipo formicas na cor bege. Estrutura em
tubo de ago industrial 1010/1020, seg&o retangular de
20x40mm, chapa 16 (1,5mm de espessura), com inclinagéo
do tampo de 6° Porta-lapis estampados nas travessas
superiores do tampo, com tamanho de 18 ¢m Porta livros em
perfil maci¢o de ago 1010/1020, se¢éo quadrada de 6,3mm,
soldado a estrutura. Suporte de fixagdo do tampo em ago
101011020, chapa 14, estampados, com dimensdes
35x25mm, soldados a estrutura. Fechamento dos topos dos
tubos superiores com ponteiras em polipropileno 100%
injetadas, fixadas a estrutura através de encaixe. Topos
inferiores com ponteiras acopladas em polipropileno 100%
injetadas com deslizadores, fixadas a estrutura através de
encaixe. Ponteiras inferiores com reforgo de fixagéo através
de rebites de aluminio com 4,8x14mm. Protetor dos pés em
polipropileno, fixados a estrutura metalica na parte superior
frontal dos pés. Dimensdes: Tampo (600x420x20mm);
Altura (700 mm). Cadeira: Assento e encosto em
compensado multilaminado de madeira, moldado a quente
com formato anatémico, ambos revestidos em lamina de
imbuia natural com espessura minima de 0,7mm nas faces
(tanto do assento quanto do encosto), lixadas e tratadas com
seladora e verniz nitrocelulose ou poliuretano. “Estrutura
confeccionada em tubo de aco industrial 1010/1020, com
secao circular 7/8”, chapa 16 (espessura de 1,5mm). Topos
de fechamento da tubulagéo confeccionados em polietileno
de alta densidade, tipo "bucha-pino", fixados na estrutura por
encaixe, considerando-se inclusive os pés. Tubos na parte
superior com ponteiras de acabamento liso. Dimensdes:
Assento (400x380x10mm); Encosto (400x180x10mm); Altura
Total (730 mm). Os conjuntos modelo FDE em 03 alturas:
FDE 01 - Carteira altura 580 mm - Cadeira altura do assento
320 - Altura corporal do aluno entre 1180 mm a 1400 mm.

OBJETO: CONJUNTO PRE ESCOLAR, Conjunto Pré-Escolar Coletivo -
Conjunto Pré Escolar Coletivo composto por 01 Mesa confeccionada em
tubo industrial 2" e 20x40mm. Solda eletrénica Mig. Tratamento anti-
ferruginoso. Pintura epdxi p6. Tampo med. 900mmx180mm em
compensado multilaminado (formato guarda-chuva) revestido em
formica texturizada. Altura 570mm. 08 Carteiras confeccionadas em tubo
indutrial 7/8". * Gradil para livros em ago macigo %" e 3/16". Altura de
570 mm. “08 Cadeiras (empilhaveis) confeccionadas em tubo industrial
7/8". Assento med. 330x315x10mm, anatdmico e Encosto med.

87 350x160x10mm em compensado multilaminado, revestido em formica
texturizada, rebitados na estrutura através de aluminio. Ponteiras
internas de nylon. Altura de 620mm.

Valor

Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

JETLTDA CADEROTE
METAGO METALURGICA LTDA METACO 219,00
OBJETO: Conjunto Pré-Escolar Coletivo. “Conjunto Pré-Escolar
Coletivo composto por 01 mesa confeccionada em tubo industrial 7/8”
dupla solda eletronica MIG. Tratamento anti-ferruginoso. Pintura epdxi
pd. Tampo med. 920x180mm compensado multilaminado (formato
Trevo) revestido em formica texturizada nas cores azull
vermelho/verde/amarelo, bordas arredondadas. “Altura aproximada
570m- m. e 04 cadeiras empilhavam confeccionadas em tubo industrial
718", Assento med. 340x320mm anatdmico c/ rebaixamento para regido
glitea e encosto med. 320x160mm em ABS, rebitados na estrutura

88 |através de 08 rebites de aluminio. Ponteiras internas de nylon, altura
aproxima - da de 610 mm.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R9)
gistrados Marca
METAGO METALURGICA LTDA METACO
J. AUGUSTO BARBOSA (LUCIANA
MOVEIS) L.MOVEIS
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 180,00
89 |OBJETO: Conjunto para refeitorio empilhavel com 08 lugares. Mesa:

Tampo confeccionado em madeira aglomerada de 25 mm de espessura.
Revestido na face superior com laminado melaminico de alta pressao,
tipo férmico, com espessura de 0,8mm e na face inferior com lamina de
madeira pintada com selador e verniz; Bordos longitudinais em post-
forming de 90°. Bordos transversais com filete de formica; Fixagdo do
tampo através de parafusos AACP 4,8x19mm, zincado; Estrutura
empilhavel confeccionada em tubo de ago industrial 1010/1020, secgéo
de 20x40mm, chapa 16 (espessura minima de 1,5mm); Acabamento
com banho desengraxante a quente, por meio de imersdo a 120°C, com
tratamento anti-ferruginoso de protegdo por meio de imersdo para
fosfatizagéo; Pintura em tinta epdxi po, hibrida, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa a 180°C, espessura minima da pelicula de 40
microns; Toda a estrutura, quando necessario soldas, devera ser
confeccionada através de processo MIG ou similar; Fechamento dos
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topos inferiores dos pés, com ponteiras plasticas internas injetadas,
fixadas a estrutura através de encaixe; Dimensdes: 2000x700x720mm
Banco: Assento confeccionado em madeira aglomerada de 25mm de
espessura, revestido na face superior com laminado melaminico de alta
pressao, tipo formica, com espessura de 0,8mm e na face inferior com
ldmina de madeira pintada com selador e verniz; Bordos longitudinais
em post-forming de 90°% Bordos transversais com filete de formica;
Fixagdo do tampo através de parafusos AACP 4,8x19mm, zincado;
Estrutura empilhdvel confeccionada em tubo de ago industrial
1010/1020, segdo de 20x40mm, chapa 16 (espessura minima de
1,5mm); Acabamento com banho desengraxante a quente, por meio de
imers&o a 120°C, com tratamento anti-ferruginoso de prote¢ao por meio
de imersdo para fosfatizagdo; Pintura em tinta epdxi pd, hibrida,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa a 180°C, espessura
minima da pelicula de 40 microns; Toda a estrutura, quando necessario
soldas, confeccionada através de processo MIG ou similar; Fechamento
dos topos inferiores dos pés, com ponteiras plasticas internas injetadas,
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensoes: 1900x300x420mm.

91

METACO METALURGICALTDA |  METACO |

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R9)
gistrados Marca
J. AUGUSTO BARBOSA (LUCIANA
MOVEIS) L.MOVEIS
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
METACO METALURGICA LTDA METACO 330,00
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OBJETO: Produto: Mesa para informatica com 01, 02 ou sem suporte de
teclado. Tampo: Confeccionado em aglomerado com 18 mm de
espessura, revestido na face superior em laminado melaminico
texturizado na cor cinza argila, € na face inferior em laminas de madeira
0,7/mm de espessura, com bordos longitudinais em post-forming 180° e
bordos transversais em laminado melaminico texturizado cinza argila,
fixado a estrutura por meio de 06 parafusos AACP 4,8x45, o tampo deve
ter furagdes que possibilitem a passagem de fiagdo com acabamentos
plastico de superficie na cor e tonalidade do tampo.Painel frontal:
Confeccionado em compensado laminado com 18mm de espessura,
revestido na face externa em laminado melaminico texturizado cinza
argila , e na face interna em laminas de madeira com 0,7/mm de
espessura, bordo longitudinal inferior arredondado recebendo
tratamento de verniz e selador deixando o compensado aparente, fixado
a estrutura em 04 Ochapas de ago 25x30 ch. 14 soldadas a estrutura por
meio de 04 parafusos AACP 4,8x16, e 02 parafusos em uma cantoneira
20x20 fixados no centro unindo o painel frontal € o tampo.Tampo para
teclado (Opcional: 1tampo, 2 tampos ou nenhum tampo): Confeccionado
em aglomerado com 18mm de espessura, revestido na face superior em
laminado melaminico texturizado na cor cinza argila, e na face inferior
em laminas de madeira 0,7mm de espessura, com bordos longitudinais
em post-forming 180° e bordos transversais em laminado melaminico
texturizado cinza argila, fixado ao tampo pdr meio de suportes
deslizantes com esferas de ago que propiciem um movimento retratil
uniforme.Estrutura: Confeccionada em tubos de ago retangulares 30x50
e oblongos 29x58, formado pdr uma coluna central soldada entre as
travessas do tampo e do piso € outra coluna soldada na parte frontal da
mesa com a fungdo de transportar os cabeamentos necessarios de
forma interna, sua montagem sera através de solda mig, tendo
tratamento antiferruginoso e banhos desengraxante, com topos e bordas
sem rebarbas e bem esmerilhada, pintura com tinta epoxi cinza claro,
com sapatas regulaveis e ponteiras plasticas 100% injetadas na cor
preta.

OBJETO: Cadeira Universitaria Funcional. Cadeira Universitéria
Funcional: Assento e encosto - Confeccionados em ABS injetado com
formato anatdmico, fixados & estrutura através de 04 rebites no assento
e 04 rebites no encosto, de aluminio tipo POP 4,8x19mm. Prancheta -
Confeccionada em ABS injetado com 6 mm de espessura na cor bege,
em formato anatdmico e sem prolongamento lateral, porta lapis
estampado e fixado a estrutura inteirica através de seis parafusos de
rosca métrica. “Estrutura: Confeccionada em tubo de ago industrial
1010/1020, com seg&o circular 7/8’, chapa 16 (espessura de 1,5mm),
com porta-livro gradil confeccionado em tubo de ago industrial de 1/4” e
3/16", soldados a estrutura. Tratamento com banho desengraxante a
quente por meio de imersdo a 120°C e anti-ferruginoso de protegéo.
Acabamento com pintura em tinta epdxi p6, hibrida, eletrostatica na cor

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS 185,00

91 |bege e polimerizada em estufa a 180°C, espessura minima da pelicula
de 40 microns. Os componentes que formam o conjunto deverdo ser
ligados entre si através de solda pelo Processo MIG. Topos de
fechamento da tubulagéo deverdo ser confeccionados em polipropileno
e fixados na estrutura por encaixe, considerando-se inclusive os pés.
Dimensdes — Assento: 400x430mm; Encosto: 400x200mm, Prancheta:
520x320x50mm, Altura Total: 790mm.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
GOLF COMERCIO E SERVICOS COOARTE
METAGO METALURGICA LTDA METACO 67,00
OBJETO: Cadeira Universitaria Estofada ¢/ prancheta em formica
Cadeira Universitaria Estofada/Prancheta Formica , Cadeira
Universitaria confeccionada em tubo industrial 7/8". Solda
eletronica MIG. Tratamento anti-ferruginoso. canatémicos, cobertos
com espuma e revestido em vinil, fixado na estrutura através de
parafusos  auto-atarrachantes. Prancheta em compensado
multilaminado (250x300x20mm apoio de brago) , fixada atraves de
4 parafusos auto-atarrachantes. Gradil para livios em ago macigo
1/4" e 3/16". Altura aproximada de 810 mm 35 a 40 microns.
Prancheta removivel. Sapatas em polipropileno fixadas a estrutura
92 através de encaixe.
Dimensdes: Concha - 430 Larg. X 508 Professor X 400 Altura
Pranceta - 520 larg. X 320Prof. X 50 altura Cadeira - 487 Larg. X
508 Professor X 790 Altura.
Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Precos Re- (R$)
gistrados Marca
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE 77,00
METAGO METALURGICA LTDA METACO
93 |OBJETO: Cadeira Universitaria Modelo Pratica, Assento e encosto em

compensado multilaminado de madeira, moldado a quente com formato
anatdmico, ambos revestidos laminado melaminico, tipo férmica, na cor
casaca de ovo, fixados a estrutura através de oito rebites de aluminio,
sendo quatro no assento e quatro no encosto. Prancheta frontal
confeccionada em compensado multilaminado de 20 mm revestida em
laminado melaminico, tipo férmica com espessura minima de 8mm, na
cor casca de ovo. Estrutura confeccionada em tubo de ago industrial
1010/1020, com se¢éo quadrada de 20x20mm, chapa 16 (espessura
minima de 1,5mm), com barra de reforgo entre pemas. “Porta livros
gradil confeccionado em tubo de ago industrial trefilado de 1/4” e 3/16”.
Os componentes metalicos que formam o conjunto deverdo ser ligados
entre si através de solda pelo processo eletrdnico MIG, recebendo
tratamento com banho desengraxante a quente por meio de imerséo a
120°C e tratamento antiferruginoso de protecdo. Acabamento com
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pintura em tinta epoxi p6, hibrida, na cor preta, eletrostatica e
polimerizada em estufa a 180°C, espessura minima da pelicula de 40
microns. Fechamento de topos, ponteiras em polipropileno, fixados a
estrutura através de encaixe. Dimensdes: Assento (380x390x10mm);
Encosto (390x240x10mm); Prancheta (530x370x20mm) Altura Total
(770mm).
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PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE

AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS

J. AUGUSTO BARBOSA (LUCIANA

MOVEIS) L.MOVEIS 338,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca

GOLF COMERCIO E SERVICOS COOARTE
J. AUGUSTO BARBOSA (LUCIANA 54,70
MOVEIS) L.MOVEIS
METACO METALURGICA LTDA METACO

%

OBJETO: Conjunto BLOCK KIDS 08, 06 e 04 LUGARES. “Conjunto pré-
escolar composto de cadeira, carteira € mesa central: Carteira com
estrutura monobloco em tubo 7/8", com tratamento com banho
desengraxante a quente por meio de imersdo a 120°C e antiferruginoso
de protegdo. Acabamento com pintura em tinta epdxi po, hibrida,
eletrostatica e polimerizada em estufa a 180°C, espessura minima da
pelicula de 40 microns. Os componentes metalicos sdo ligados entre si
através de solda pelo Processo MIG. Porta livros (tipo bandeja) em
material plastico injetado, em formato orgénico e colorido, fixado a
estrutura através de 04 parafusos medindo 415x340mm com abas nas
laterais e parte posterior para evitar quedas de materiais. Tampo modelo
pétala de flor confeccionado em compensado multilaminado de 18mm
com bordas boleadas e arredondadas e acabamento natural, com
revestimento superior em formica texturizada, fixado a estrutura através
de 04 parafusos auto-atarrachantes. Dimensées : Tampo com cavidade
concava no parapeito para 0 aluno e convexa na parte da frente
permitindo encaixe perfeito com a mesa central, de tampo em formato
circular. Medidas da Carteira - Largura 669mmx profundidade 491 mm x
altura 600 mm. “Cadeira confeccionada em tubo de ago industrial secéo
circular @ 7/8", com tratamento com banho desengraxante a quente por
meio de imers&o a 120°C e antiferruginoso de protecéo. Acabamento
com pintura em tinta epoxi pd, hibrida, eletrostatica e polimerizada em
estufa a 180°C, espessura minima da pelicula de 40 microns, sendo 04
carteiras pintadas na cor vermelha e 04 pintadas na cor azul. Os
componentes metalicos sdo ligados entre si através de solda pelo
Processo MIG. Assento e encosto em forma de concha, confeccionados
em polipropileno com 5mm de espessura formato anatémico com 04
porcas sextavadas com rosca @M8, fixas na hora da injeco, reforcada
através de nervuras posicionadas proximo ao apoio lombar e quadril
garantindo resisténcia na flexdo de encosto. Fixagdo na estrutura
através de parafuso Phillps @ M8x28 CR.. Concha nas cores vermelho
ferrari, verde escuro e amarelo, sendo divididos em quantidades iguais,
medidas da concha largura 353mm x profundidade 405mm x altura
330mm . As cadeiras dever ser empilhaveis. Medidas da cadeira -
Largura 397 mm x profundidade total 536mm x altura 616mm. “Mesa
central pré-escolar redonda, permitindo o encaixe das carteiras, sendo
que o conjunto (mesa central mais carteiras) lembre o formato de uma
flor, estrutura monobloco formada por 04 pés duplos (monobloco)
confeccionados em tubo industrial 7/8”, com tratamento com banho
desengraxante a quente por meio de imersdo a 120°C e antiferruginoso
de protecdo. Acabamento com pintura em tinta epdxi po, hibrida,
eletrostatica e polimerizada em estufa a 180°C, espessura minima da
pelicula de 40 . microns. Tampo confeccionado em compensado
multilaminado 18mm revestido em férmica texturizada na face superficie
superior , com bordas boleadas e arredondadas com acabamento
natural, ponteiras externas de polipropileno injetada. Fixagéo do tampo a
estrutura através de 8 parafusos auto-atarrachantes . Medidas da mesa:
diametro 1117mm x altura 600mm.

9

OBJETO: ARRANGE NEWS 6 - PRE ESCOLAR. “Conjunto pré-escolar
composto de cadeira e carteira, sendo a Carteira com estrutura
monobloco em tubo 7/8”, com tratamento com banho desengraxante a
quente por meio de imersdo a 120°C e antiferruginoso de protegéo.
Acabamento com pintura em tinta epdxi p6, hibrida, eletrostatica e
polimerizada em estufa a 180°C, espessura minima da pelicula de 40
microns. Os componentes metalicos s&o ligados entre si através de
solda pelo Processo MIG. Porta livros (tipo bandeja) em material plastico
injetado, em formato organico e colorido, fixado a estrutura através de
04 parafusos medindo 415x340mm com abas nas laterais e parte
posterior para evitar quedas de materiais. Tampo modelo trapezoidal
confeccionado em compensado multilaminado de 18mm com bordas
boleadas e arredondadas e acabamento natural, com revestimento
superior em formica texturizada, fixado a estrutura através de 04
parafusos auto-atarrachantes. Dimensées: Tampo com cavidade
concava no parapeito para o aluno e convexa na parte da frente
permitindo encaixe perfeito com a mesa central, de tampo em formato
circular. Medidas da Carteira - Largura 787/435mm x profundidade
420mm x altura 600mm.  “Cadeira confeccionada em tubo industrial
7/8’, com tratamento com banho desengraxante a quente por meio de
imersdo a 120°C e antiferruginoso de protegdo. Acabamento com
pintura em tinta epdxi pd, hibrida, eletrostatica e polimerizada em estufa
a 180°C, espessura minima da pelicula de 40 microns, sendo 03
carteiras pintadas na cor vermelha e 03 pintadas na cor azul. Os
componentes metalicos sdo ligados entre si através de solda pelo
Processo MIG. Assento e encosto em forma de concha, confeccionados
em polipropileno com 5mm de espessura formato anatémico com 04
porcas sextavadas com rosca @M8, fixas na hora da injegéo, reforgada
através de nervuras posicionadas proximo ao apoio lombar e quadril
garantindo resisténcia na flexdo de encosto. Fixagdo na estrutura
através de parafuso Phillps @ M8x28 CR.. Concha nas cores vermelho
ferrari, verde escuro e amarelo, sendo divididos em quantidades iguais.
As cadeiras dever ser empilhaveis. Medidas da cadeira - Largura
397mm x profundidade total 536mm x altura 640mm. “Mesa central pré-
escolar redonda, permitindo o encaixe das carteiras, sendo que o
conjunto (mesa central mais carteiras) lembre o formato de uma flor,
estrutura monobloco formada por 04 pés duplos confeccionados em
tubo industrial 7/8”, com tratamento com banho desengraxante a quente
por meio de imersdo a 120°C e antiferruginoso de protegdo.
Acabamento com pintura em tinta epdxi p6, hibrida, eletrostatica e
polimerizada em estufa a 180°C, espessura minima da pelicula de 40
microns. Tampo confeccionado em compensado multilaminado 18mm
revestido em formica texturizada, azul marinho na superficie superior
com bordas boleadas e arredondadas com acabamento natural,
ponteiras externas de polipropileno injetada. Fixacdo do tampo a
estrutura através de 16 parafusos auto-atarrachantes . Medidas da
mesa : diametro 811mm x altura 600mm.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS

PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE

J. AUGUSTO BARBOSA (LUCIANA
MOVEIS) L. MOVEIS 645,00

Valor
Unitario

(R9)

Empresas Detentoras de Pregos Re- Marca

gistrados

9%

OBJETO: CADEIRA UNIVERSITARIA (CONCHA ). Assento e encosto,
em forma de concha, confeccionados em polipropileno com 5 mm de
espessura formato anatémico com 04 porcas sextavadas com rosca
@M8, fixas na hora da injecdo, reforcada através de nervuras
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posicionadas proximo ao apoio lombar e quadril garantindo resisténcia
na flexo de encosto. Fixagdo na estrutura através de parafuso Phillps @
M8x28 CR. Prancheta - Confeccionada em polipropileno injetado na cor
bege, em formato anatémico e sem prolongamento lateral, dotada de
porta lapis estampada, fixada a estrutura através de seis parafusos de
rosca métrica. Porta livros sob o assento tipo bandeja em material
plastico injetado, em formato organico, fixado & estrutura através de 04
parafusos, medindo 415x340mm com abas nas laterais e parte posterior
para evitar quedas de materiais. A parte estrutural da cadeira é
construida em aco, com tubos de segéo circular de @7/8” para os pés e
secéo retangular 20x30 e segao quadrada 20x20 para fixagdo da concha
e reforgo estrutural, em ago 1006/1008, dobrados conforme projeto, que
unidas formam uma estrutura monobloco de alta resisténcia ao choque,
nas partes onde existem soldas as mesmas s&o executadas pelo
processo Mig. Componentes das estruturas metalicas unidos entre si
através de solda tipo Mig. Acabamento das partes metalicas através de
banho desengraxante & quente por meio de imersdo a 120°C e
tratamento antiferruginoso de protegdo , pintura com tinta p6, hibrida na
cor preto brilhante, com secagem em estufa, espessura minima da
pelicula 35 microns. Sapatas em polipropileno fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes: Concha - 430 Larg. X 508 Prof. X 400
Altura . Prancheta - 520 larg. X 320Prof. X 50 altura. Cadeira - 487
Larg. X 508 Prof. X 790 Altura.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
AV RALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA
GOLF COMERCIO E SERVICOS COOARTE 84,00

97

OBJETO: Call Center com sistema informatizado para arquitetura
clientexservidor: Laterais e painel estrutural posterior confeccionados
em chapa de madeira aglomerada 18mm de espessura respectivamente
produzida com particulas de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam
sob a agao conjunta de calor e pressao, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Sistema de fixagdo composto por tambor de giro confeccionado em ago
estampado com 25mm de @, parafuso de montagem rapida M6 x
13mm, rosca métrica em aco usinado e acabamento zincado branco e
tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno e 29mm
@. Bordas retas com acabamento em fita de PVC 2,0mm de espessura
na cor e padrdo do revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, colada ao substrato de madeira pelo processo
‘hot melt”. Guias de cabos confeccionados em poliestireno injetado com
@ interno de 60 mm na cor do revestimento. Laterais medindo 911mm
na parte superior € 802 na parte inferior com um raio da parte superior
de 1461mm. Perfil “U” para fixagdo das sapatas em chapa de ago SAE
1006 a 1008 com espessura de 1,9mm fixado na parte inferior da lateral
por meio de parafusos com pintura epoxi e acabamento liso . “Sapatas
niveladoras com base em nylon injetado na cor preta e barra roscada de
516" x 25 mm para fixagdo. As partes metalicas receberdo pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima de 50/60 micra de espessura, atendendo-se 0s critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT . Mesa com regulagem:
Tampo Monitor medindo 900x450x25 - confeccionados em chapa de
madeira aglomerada 25 mm de espessura respectivamente produzida
com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a
acdo conjunta de calor e pressdo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o fime se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.

Tampo Teclado Medindo 900x300x25 - confeccionados em chapa de
madeira aglomerada 25mm de espessura respectivamente produzida
com particulas de madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética, termofixa, que se consolidam sob a
acdo conjunta de calor e presséo, revestida com filme melaminico
texturizado, que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir
a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel.
Estrutura - Confeccionadas em chapas de ago, em tubos 30x50, 25x25 e
20x40 com 1,2 de espessura, com sapatas niveladoras e ponteiras
plasticas nas extremidades. Acabamento das estruturas com banhos
desengraxante a quente por meio de imerséo a 120° C em tanque com
percloroetileno, tratamento antiferruginoso de protegdo tb por imersao
em tanques com acido fosférico, intercalados por tanques com agua
quente. Pintura epdxi-pé , eletrostatica , polimerizada em estufa , na
cor . Sistema de Regulagem dos Tampos — Através engrenagem dupla
de acionamento em chapa de ago galvanizado, engrenagem central e
sem-fim em Nylon eixo das engrenagem em nylon, acionamento através
de manivelas, mancal para eixo das manivelas em nylon. Regulagem
dos Tampos — Maxima 1025mm - Minima 645mm .THIN-CLIENT:
Processador 500MHz fan-Less (*); Ram 256Mb DDR 221 MHz;
Armazenamento Compact Flash/Disk-on-chip 256Mb expansivel a 512
Mb; Controlador de &udio onboard 2 channel AC'97 Codec;
Controladora de rede onboard 10/100Mbps Ethernet Auto-sensing Base-
T: Controladora IDE onboard 2 X UltraDMA 133/100/66 Connector;
Controladora de video VGA onboard integrado com aceleragdo 4X
Graphics 2D/3D; Resolugdo de video 640x480, 800x600, 1024x768,
1600x1200; Interfaces de entrada e saida ( portas ); 1 VGA/SVGA DB-
15; 1 RJ-45 LAN; 4 entradas USB compativel com as versées 1.1 € 2.0;
Conector de energia D/C; Entrada e saida de audio (microfone e alto-
falantes ndo inclusos); Entrada para microfone. DimensGes maximas:
(LxAxP) 3,2 x 17,2 x 13,2 cm; Peso liquido maximo: 670 gramas;
Temperatura de operagdo 0 ~ 50° C de 0% ~ 93% de umidade relativa
ndo condensada; Fonte de alimentagdo externa 12V DC; Tensdo de
entrada 110 ~ 240 V AC Full Range; Poténcia méxima de 9 Watts;
Gabinete com estrutura interna em ago galvanizado, revestido de
carenagem PP na cor preta.  ESPECIFICACOES TECNICAS
SOFTWARE. Sistemas operacionais de servidores suportados /
compativeis: - Microsoft Windows NT 4.0; - Terminal Server Editions; -
Windows 2000 Server; - Windows 2003 Server; - IBM AS400. - UNIX /
Linux Servers; - Citrix WinFrame, MetaFrame; -Compativel com padrao
|IEEE 802.XX WI-FI. Protocolos suportados: - TCP, IP, NFS, PPP, NTP,
DHCP, PXE, SNMP, SSH, XDMCP, SMB, BOOTP, RXP, AIP; Clientes
embarcados; - Citrix ICA, Microsoft RDP, Tarantella AIP, ThinLinc
(Cendio), GoGlobal (RXP ), PuTTY; Emulador de terminal; - X3270,
TN5250J, RXVT, PowerTerm_Inter ( opcionais ); - Navegador Firefox
embarcado; - Java, Shockwave Flash Player, Media Player; -
Visualizador de arquivos com extensdo PDF; Possibilidade de
atualizag&o de imagens via Pen-Driver. Navegagéo em arquivos via rede
Windows. Suporte a conexdo via modem celular.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JET LTDA CADEROTE 479,00

ITEM 098 AO 101- NAO HOUVE COTAGAO

102

OBJETO: Tela branca para projegdo com no minimo 1800x1350mm,
com profundidade méxima de 80 mm. Possibilidade de transporte
manual sem qualquer tipo de suporte deslizante. Area util de tela:
1.617mm x 1.213mm; diagonal minima: 79 polegadas; resolucdo
minima: 1,5mm; superficie de tela composta por laminado melaminico
texturizado de baixa reflexdo ( redugdo de brilhosidade em projegéo
frontal ); O sistema de fixagdo da lousa na parede devera fazer parte do
produto, contendo inclusive régua para fixagao;

Empresas Detentoras de Pregos Re- | Marca | Valor
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Unitario
(R9)
gistrados
MICROSERY COMERCIO E 285,00
SERVICOS LTDA VISOGRAF

“OBJETO: Tela branca para projecao, deslizante, com no minimo 1.600
x 1.395mm, Diagonal minima de 79", com resolu¢do minima de 1,5m;
composta por material de BP revestido com laminado melaminico
acetinado na cor branca, com tecnologia de digitalizag&o; pelicula
eletricamente resistente ou de infravermelho mais ultrassom; Fechadura
com botdo de acionamento para travar o painel mével evitando o seu
deslizamento durante as projegdes; Telas brancas fixas inferiores, com

PowerTerm_Inter ( opcionais ); - Navegador Firefox embarcado; - Java,
Shockwave Flash Player, Media Player; - Visualizador de arquivos com
extensdo PDF; Possibilidade de atualizagdo de imagens via Pen-Driver.
Navegagao em arquivos via rede Windows.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
CONNECT COMPUTADORES E SIST.
LTDA EPSON 1.260,00

103 [ no minimo 1.620x 1.230mm, composta por material de BP revestido com
laminado melaminico acetinado na cor branca.
Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Precos Re- (R$)
gistrados Marca
MICROSERV COMERCIO E VISOGRAF 320,00
SERVICOS LTDA

104

OBJETO: Projetor multimidia composto de resolugdo nativa de, no
minimo, XGA 1024 x 768; luminosidade de, no minimo 2.200 ANSI
LUMENS; contraste de, no minimo 400:1; fungdes second start e instant
off — liga em 05 segundos e desliga instantaneamente o projetor, n&o
sendo necessario aguardar o resfriamento da lampada; lampada com
vida Util de, no minimo, 3.000 horas em alto brilho e 4.000 horas em
baixo brilho; tamanho da tela de projecéo de 30" a 300”; uniformidade de
brilho de 90%; reprodugdo de cor minima de 24bits, 16.7 milhGes de
cores; compatibilidade de video minima com NTSC / NTSC 4.43 / PAL-
M / SECAM; resolucéo de video de 560 linhas ( NTSC e PAL-M );
conexdes de entrada: VGA, Video composto, S-Video, Video
componente, audio; Saida: VGA ( Retorno para monitor ); tensdo de
alimentacéo 110/220V automético; maleta para transporte;

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
MICROSERY COMERCIO E EPSON 1.915,00
SERVICOS LTDA

105

OBJETO: THIN-CLIENT: Processador 500MHz fan-Less (*); Ram
256Mb DDR 221 MHz; Armazenamento Compact Flash/Disk-on-chip
256Mb expansivel a 512 Mb; Controlador de audio onboard 2 channel
AC'97 Codec; Controladora de rede onboard 10/100Mbps Ethernet
Auto-sensing Base-T; Controladora IDE onboard 2 X UltraDMA
133/100/66 Connector; Controladora de video VGA onboard integrado
com aceleragdo 4X Graphics 2D/3D; Resolugdo de video 640x480,
800x600, 1024x768, 1600x1200; Interfaces de entrada e saida
( portas ); 1 VGA/SVGA DB-15; 1 RJ-45 LAN; 4 entradas USB
compativel com as versées 1.1 e 2.0; Conector de energia D/C; Entrada
e saida de audio (microfone e alto-falantes n&o inclusos); Entrada para
microfone. Dimensdes maximas: (LxAxP) 3,2 x 17,2 x 13,2 cm; Peso
liquido méaximo: 670 gramas; Temperatura de operagéo 0 ~ 50° C de 0%
~ 93% de umidade relativa ndo condensada; Fonte de alimentagéo
externa 12V DC; Tensdo de entrada 110 ~ 240 V AC Full Range;
Poténcia maxima de 9 Watts; Gabinete com estrutura interna em ago
galvanizado, revestido de carenagem PP na cor preta.
ESPECIFICAGOES TECNICAS SOFTWARE. Sistemas operacionais de
servidores suportados / compativeis: - Microsoft Windows NT 4.0; -
Terminal Server Editions; - Windows 2000 Server; - Windows 2003
Server; - IBM AS400. - UNIX / Linux Servers; - Citrix WinFrame,
MetaFrame; -Compativel com padrdo IEEE 802.XX WI-FI. Protocolos
suportados: - TCP, IP, NFS, PPP, NTP, DHCP, PXE, SNMP, SSH,
XDMCP, SMB, BOOTP, RXP, AIP; Clientes embarcados; - Citrix ICA,
Microsoft RDP, Tarantella AIP, ThinLinc (Cendio), GoGlobal (RXP ),
PuTTY; Emulador de terminal; X3270, TN5250J, RXVT,

106

OBJETO: THIN-CLIENT de acordo com as seguintes especificacdes
técnicas:Processador AMD Geode de 333MHz fan-Less (*);Ram 128Mb
DDR 221 MHz;Armazenamento Compact Flash 128MB;Controlador de
audio onboard 2 channel AC'97 Codec;Controladora de rede onboard
10/100mbps Ethernet Auto-sensing Base-T;Controladora IDE onboard 2
X UltraDMA 133/100/66 Connector;Controladora de video VGA onboard
integrado com aceleragdo 4X Graphics 2D/3D;Resolucéo de video
640x480, 800x600, 1024x768, 1600x1200;Interfaces de entrada e saida
(portas );1 VGA/SVGA DB-15;1 RJ-45 LAN;4 entradas USB compativel
com as versées 1.1 e 2.0;Conector de energia D/C;Entrada e saida de
audio (microfone e alto-falantes ndo inclusos),Entrada para
microfone;Dimensdes (LxAxP) 3,2 x 17,2 x 13,2 cm;Peso liquido: 670
gramas; Temperatura de operag&o 0 ~ 50° C de 0% ~ 93% de umidade
relativa ndo condensada;Fonte de alimentagéo externa 12V DC.Tenséo
de entrada 110 ~ 240 V AC Full Range;Poténcia méxima de 6
Watts;Gabinete com estrutura interna em ago galvanizado, revestido de
carenagem PP na cor preta.Teclado USB padrdo ABNT2 no mesmo
padrdo de cores da CPU;Mouse dptico USB no mesmo padrao de cores
da CPU.ESPECIFICACOES TECNICAS  SOFTWARE;Sistemas
operacionais de servidores suportados / compativeis;- Microsoft
Windows NT 4.0;- Terminal Server Editions;- Windows 2000 Server;-
Windows 2003 Server;- IBM AS400;- UNIX / Linux Servers ;- Citrix
WinFrame, MetaFrame ;Protocolos suportados ;- TCP, IP, NFS, PPP,
NTP, DHCP, PXE, SNMP, SSH, XDMCP, SMB, BOOTP, RXP,
AIP ;OBS.: Consultar especificagbes de software de acordo com o
sistema embarcado.() AMD Geode NX801 @0.9W conforme
especificacdo do fabricante.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pre¢os Re- (R$)

gistrados Marca

CONNECT COMPUTADORES E SIST.
LTDA EPSON

1.330,00

107

OBJETO: Servidor de Aplicagées 2.0Ghz QUAD CORE XEON -
04GBRAM, composto de: Processador: Intel Quad-Core Xeon Processor
2.0 GHz; Front Side Bus: 1333 MHz; Chipset: Intel® Chipset com
1066MHz Front Side Bus; Cache L2: 2x 06MB; Quantidade
;rocessadores: 1 (Podendo ter até 8); Controladora: Single Channel
Ultra320 SATA Adapter; HD: 160Gb 7.200rpm U320 SATA HotPlug cont
single channel (Suporta até 6 HD's); Unidade Otica: 48x IDE (ATAPI);
3x01 GB (Expansivel até 16GB); Tipo de Meméria: fully buffered dimms;
Video: Integrada ATI RAGE XL Video Controller com 32MB SDRAM,;
Interface de rede: Broadcom 5721 PCI-Express Gigabit NIC (embedded)
10/100/1000 WOL - Conectividade via rede Wirelles 802.11 A/B/G; 3x
PCI-X 100MHz; 2x PCI-E x8/x4; 1x PCl 33MHz; Fontes de Energia: 1x
650W Nao Hot-Plug; 6x USB; 1x RJ45 Ethernet; 1x PS/2 Mouse; 1x
PS/2 Teclado; 1x Serial; 1x VGA; Formato: Torre 5U Vertical;Sistemas
Operacionais Suportados;- Microsoft Windows® 2000 Server;- Microsoft
Windows 2003 Server, Standard Edition;- Microsoft ;Windows 2003
Server, Web Edition ;- Microsoft Small Business Server 2003 ;- Microsoft
Small Business Server 2003, Premium Edition ;- Novell NetWare 6.5;-
Novell NetWare SBS 6.5 ;- Red Hat Enterprise Linux 3;- Red Hat
Enterprise Edition Linux 3 (64 Bit) ;- SuSE Linux Enterprise Server 9;-
SuSE Linux Enterprise Server 9 (64Bit);- VMware Virtualization ;oftware

Empresas Detentoras de Precos Re- | Marca | Valor
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Unitario
(R9)
gistrados
MICROSERV COM. E SER. LTDA VISOGRAF 8.958,00

108

OBJETO: Estagdo de trabalho baseada em arquitetura desktop,
composto de:

- placa - mée baseada com suporte a, no minimo, 4 slots DIMM para
memoéria DDR2 de 800Mhz; deve ser expansivel, no minimo, a até
08GB de memoria principal, com possibilidade de implementar dual
channel; deve possuir no minimo 04 slots livres sendo: 02 PCI 32 bits,
1PCl-Express x1 e 1PCl-express x16; deve possuir uma porta serial;
deve possuir uma porta paralela; deve possuir 04 portas USB 2.0/1.1;
deve possuir uma porta SATA externa; deve possuir uma porta de saida
VGA/RGB; deve possuir uma porta para teclado PS2; deve possuir uma
porta para mouse PS2; deve possuir uma porta para rede local RJ45
autosensing; deve possuir uma porta IEEE 13942 ( Firewire ); deve
possuir uma porta S/PDIF de saida de audio; deve possuir uma porta de
08 canais de audio; deve possuir uma interface de som estéreo, 24bits e
08 canais de audio, com conectores para line-in, mic-in e line-out;
Sistema baseado em processador com arquitetura de 02 com, no
minimo, 2MB de memoria caché L2; freqiéncia minima de 1,86Ghz;
04Gb Ram DDR2 800Mhz; disco rigido de 160GB SATA 11 7.200 rpm;
Gravador de DVD, com interface serial ATA, com velocidade minima de
48X para leitura de CD e 16X para leitura de DVD; leitor de cartées de
memoéria / SmartCard; mouse 6ptico USB ou PS2 com scrool, 800dpi, 02
botdes e scrool Wheel; teclado padrdo AT do tipo estendido de 104
teclas padrdo ABNT2, com ajuste de inclinagéo; auto-falantes estéreo,
com controle de liga/desliga e volume; fonte de alimentagdo com
selegdo de voltagem/freqiiéncia de entrada ( 110/220V - 50/60Hz );
Sistema operacional Windows XP ou Windows Vista em portugués;
Monitor de Video de 17" Widescreens na resolugéo de 1280x768.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
CONNECT COMPUTADORES E SIST. ITAUTEC 2.980,00
LTDA

110

95

OBJETO: Rack para “TV 29" — Desmontavel Modelo gaiola, composto
de: Estrutura desmontavel, dividida em cinco partes (02 Laterais, 02
Prateleiras e 01 Caixa DVD com apoio de TV29), unida por parafusos
M6x50 com porcas e arruelas. Estrutura das laterais confeccionada em
tubos de aco secdo retangular 20x40 para os pés e se¢do quadrada
20x20 para as travessas de ligacdo, com furagbes nas travessas para
unido com as prateleiras e com furagdes nos topos superiores para
unido com a caixa e do tampo, no topo inferior dos pés possui quatro
rodizios de alta resisténcia em silicone, sendo dois com sistema de
seguranga por travamento. Estrutura das Prateleiras confeccionada em
tubos de aco segdo quadrada 20x20 unidas com solda mig. Com
furagBes nas travessas para unido com as laterais, tela com malha de
36x36 fio com espessura de 3,4mm. Tampo superior € prateleira para o
video confeccionado em chapa de ago com 1,5mm de espessura, com
protecdo lateral e posterior em tela em ago com malha de 36x36 fio com
espessura de 3,4mm, e quatro colunas de tubo de ago 20x40.
Travamentos laterais da TV confeccionados em chapa de ago dobrada
com 1,9mm de espessura. Compartimento de video com tampa frontal
articulavel com dobradicas articulaveis tipo pino @ 5/16, confeccionado
em chapa de aco dobrada com 1,5mm de espessura. Com fechadura
tipo tambor frontal com duas chaves. Componentes das estruturas
metélicas deverdo ser unidos entre si através de solda tipo Mig.
Acabamento das partes metalicas através de banho de tratamento de
protegéo, pintura com tinta epdxi-pd hibrida eletrostética, espessura da
pelicula de 40 a 70 microns, sobre tratamento anti-ferrugem, através de
desengraxante, decapagem, fosfatizagdo e secagem em estufa 180°,
tendo extremidades livres protegidas com acabamento de seguranga.
“‘Manipulos " para travamento das travas laterais. Medidas externas —
Largura 785 x Profundidade 500 x Altura 1370 mm.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Precos Re- (R$)
gistrados Marca
JET LTDA CADEROTE
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA
GOLF COMERCIO E SERVIGCOS COOARTE 395,00

109

“OBJETO: Rack fixo TV 29”, composto de: Estrutura monobloco em
formato de cubo com frente inclinada a 45° relativa ao ambiente.
Confeccionado em tubo de ago 30x50 e 30x30 ch.16, com protetores
laterais em chapa de aco 1,5mm de espessura com formato em “U”,
para fixagdo do equipamento ao suporte. E protetor frontal (Tampa)
confeccionado em chapa de ago dobrada. Travessa para apoio da
inclinagdo da TV em tubo de ago 15x15. Suporte para cadeado fixado
nos dois lados da tampa de protegdo da TV, confeccionado em orelha
de balde 20x20. Suporte de video em chapa de ago dobrada com
1,5mm de espessura, soldada a estrutura. Componentes das estruturas
metalicas deverdo ser unidos entre si através de solda tipo Mig.
Acabamento das partes metalicas através de banho desengraxante a
quente por meio de imersdo a 120°C e tratamento antiferruginoso de
protecdo, pintura com tinta pd, hibrida na cor preto brilhante, com
secagem em estufa a 180°, espessura minima da pelicula 35 microns.
“Fixacéo da tampa através de dobradigas articulavel tipo pino @ 5/16".
Fixagéo dos protetores laterais através de parafuso Allen M6x25mm.
Medidas externas — 780/950x750x740.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
NORDESTE COMERCIO
EQUIPAMENTOS E SERVICOS LTDA-
ME KROLL
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA
GOLF COMERCIO E SERVICOS COOARTE 249,00

11

OBJETO: Rack fixo de pedestal para “TV 29", composto de: Coluna e
brago tubular confeccionado em tubo de ago com 2" de didmetro, e mais
01 brago com tubo de se¢ao circular 7/8” ch.16. “Suporte para TV de 29
(42 Kg)’, e DVD em tubo de segéo quadrada de 30x50mm chapa 18 na
area inferior (fixa) e 20x40mm para pega superior (removivel). Utiliza
protetores em chapa de ago 2 mm de espessura com formato em “U”,
para fixacdo do equipamento ao suporte, sendo fixas através de
parafusos. “Dobradica articulavel tipo pino @ 5/16”. A conexdo entre 0s
tubos de segdo quadradas, superior e inferior, se da através de uma
canopla plastica interna para tudo 30x50 com redugdo para tubo 20x40
ch. 16, permitindo o deslizamento de um tubo dentro do outro, de
maneira estavel. Suporte de video em chapa de ago lisa com 1,5mm de
espessura, soldada a estrutura. Nas unides da coluna de secao circular
de 2" com os tubos de se¢bes quadradas, de 30x50mm e 20x40mm,
serdo soldadas 04 mé&os francesas no formato de % de circulo cada,
com chapa de 3mm de espessura. Componentes das estruturas
metalicas deverdo ser unidos entre si através de solda tipo Mig.
Acabamento das partes metalicas através de banho desengraxante a
quente por meio de imersdo a 120°C e tratamento antiferruginoso de
protecdo, pintura com tinta p6, hibrida na cor preto brilhante, com
secagem em estufa, espessura minima da pelicula 35 microns. Flange
circular com 300x3mm de ago na base, soldada na coluna para fixagéo
no chéo, com 04 furos passantes. Duas luvas para fixagdo do rack a
parede, executada com tubo de segdo circular de 2" e a outra 2 %',
chapa 16, com 01 chapa soldada de 3mm de espessura em cada tubo,
mais 6 furos passantes em cada. Cada tubo possui 02 furos roscados,
mais parafuso Allen M6x12, fixando estas aos bracos do mével. Este
dispositivo permite que o Rack seja ajustado para direita ou esquerda,
definindo a melhor posicéo desse em relacéo a sala, antes da fixagéo da
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flange no piso. Medidas externas — Largura 885 x Profundidade 940 x
Altura 2200 mm.

JETLTDA | CADEROTE [ 3.900,00

ITEM 114 E 115 - NAO HOUVE COTAGAO

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE
GOLF COMERCIO E SERVICOS CADEROTE 439,00

OBJETO: Conjunto audio-visual para prospecgdo de midias, composto
de: Tela totalmente plana de 29" (polegadas); Pelo menos duas entra-
das RCA de sinal de audio estéreo (L e R); Pelo menos uma saida RCA
de sinal de audio estéreo (L e R); Entrada coaxial para sinal de RF
(UHF/VHF); Trés entradas de video, sendo pelo menos uma entrada S-
Video e uma entrada para video composto; Closed Caption e SAP; Sis-
tema de som Estéreo; Entrada USB (Universal Serial Bus 2.0) - cone-
xao de Pen-Drive, MP3 players, MP4 players e Cameras digitais; Leitor
de cartdo de meméria — SD/MS/MS-PRO/MMC; Reprodugdo de MPE-
G2, MPEG4, Divx, MP3, MPEG, JPE; Possibilidade de atualizagdo do
“firmware”; Reprodugéo automatica de uma imagem no momento em
que a televisdo seja ligada. Esta imagem sera fornecida pelo orgéo lici-
tante; As entradas USB e do leitor de cartédo de meméria deverdo ser
integradas ao gabinete do aparelho; Manual em portugués; Instrucées
na tela em portugués (menu); Ajuste automatico para utilizagdo em
qualquer voltagem 110/220v - 50/60 Hz; Sistema de cores PALM-
M/PAL-N/NTSC (trinorma); Permitir o controle de todas as fungdes de
navegacao para e produ¢do no painel, com pausa e quadro a quadro;
02 controles remoto com pilhas, para cada aparelho; que permita todas
as fungbes de navegacéo para reproducéo, e com pausa e quadro a
quadro; Assisténcia técnica nacional nas cidades com populagéo supe-
rior a 50.000 habitantes. Possibilidade de recepgdo de canais de TV
aberta, TV a cabo; possibilidade de conexdo de aparelhos de DVD e vi-
deo-cassete.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Precos Re- (R$)
gistrados Marca
JETLTDA CADERQOTE 1.845,00

13

OBJETO:" Conjunto &udio-visual para prospecgéo de midias, composto
de: Tela totalmente plana de 42" LCD; Pelo menos duas entradas RCA
de sinal de audio estéreo (L e R); Pelo menos uma saida RCA de sinal
de audio estéreo (L e R); Entrada coaxial para sinal de RF (UHF/VHF);
Trés entradas de video, sendo pelo menos uma entrada S-Video e
uma entrada para video composto; Closed Caption e SAP; Sistema de
som Estéreo; Entrada USB (Universal Serial Bus 2.0) - conex&o de Pen-
Drive, MP3 players, MP4 players e Cameras digitais; Leitor de cartdo de
memoéria — SD/MS/MS-PRO/MMC; Reprodugédo de MPEG2, MPEG4,
Divx, MP3, MPEG, JPE; Possibilidade de atualizagéo do “firmware”; Re-
producdo automéatica de uma imagem no momento em que a televisao
seja ligada. Esta imagem sera fornecida pelo orgéo licitante; As entra-
das USB e do leitor de cartdo de memoria deverdo ser integradas ao
gabinete do equipamento; Manual em portugués; Instrugdes na tela em
portugués (menu); Ajuste automatico para utilizagdo em qualquer volta-
gem 110/220v - 50/60 Hz; Sistema de cores PALM-M/PAL-N/NTSC (tri-
norma); Permitir o controle de todas as fungdes de navegagéo para e
produg&o no painel, com pausa e quadro a quadro; 02 controles remoto
com pilhas, para cada aparelho; que permita todas as fungdes de nave-
gacdo para reproducéo, e com pausa € quadro a quadro; Assisténcia
técnica nacional nas cidades com populagéo superior a 50.000 habitan-
tes. Possibilidade de recepgdo de canais de TV aberta, TV a cabo; pos-
sibilidade de conex&o de aparelhos de DVD e video-cassete.

116

OBJETO: Notebook, baseado em processador de ntcleo duplo operan-
do, no minimo, com Intel Dual Core ou AMD 64x2, com clock minimo de
1.8GHZ, com minimo de 2MB de memoria, padrao DDR2 com tecnolo-
gia Dual-channel, expansivel at¢ 04GB, meméria caché L2 de 2MB;
equipamento compativel com sistema de economia de consumo de
energia e recustos DMI. BIOS plug&play, desenvolvida pelo mesmo fa-
bricante do equipamento, ou este deve ter direitos sobre esta BIOS,
comprovado por meio de atestado fornecido pelo fabricante da BIOS,
em favor do fabricante do equipamento. Possuir recursos de controle de
permissdo através de senhas, uma para inicializar o0 computador e outra
para acesso e alteragdes da configuragdo da BIOS. Unidade de leitura /
gravagédo padrdo DVD-RW, com suporte a gravagéo de CD’s e DVD’s.
Unidade de disco rigido padrdo SATA, com tecnologia S.M.A.R.T,com
160GB na velocidade de 5.400 rpm. Webcam de no minimo 1.3 Megapi-
xels e microfone integrado ao gabinete. Teclado padrdo ABNT2. Dispo-
sitivo apontador padrdo GLIDE PAD com 02 botdes. Deve possuir, no
minimo, uma porta RJ-45 de rede ethernet; Deve possuir uma porta
VGA padréo DB-15. Devem possuir uma porta IEEE 1394. Deve possuir,
no minimo, 04 portas USB 2.0. Deve possuir interfaces de audio com
entrada para microfone e saida para fones de ouvido ou auto-falantes
externos. Deve possuir um slot Express Card tipo Il. Deve possuir um
slot para leitor de cartdo de memoria, compativel com os padrées MS,
MS PRO, MC e SD. Deve possuir controladora de video padrdo integra-
da. Deve possuir placa de rede integrada padrdo Gigabit ethernet
10/100/1000 mbps. Deve possuir placa de rede wirelles integrada.Deve
possuir compatibilidade operacional minima, nos padrdes IEEE 802.11
blg. Deve possuir interface para placa controladora de fax/modem
56kbps integrada. Deve possuir placa controladora de som integrado.
Deve possuir bateria de, no minimo, 06 células com autonomia minima
de 03 horas. Memoria de video minima de 256MB alocado dinamica-
mente. “Tela padréo LCD tipo TFT de no maximo 15", com resolugéo mi-
nima de 1280x800 e suporte a 16 milhdes de cores. O equipamento
deve possuir peso maximo, considerando bateria e driver éptico instala-
dos de, no maximo, 2.4KG. Deve possuir adaptador de energia com ten-
séo de entrada de 100-240 VCA, com sele¢do automatica de tensdo e
poténcia minima de 65 w. Sistema operacional baseado em software li-
vre. Maleta para transporte. Garantia total: 24 meses. Solugdes de prob-
lemas no hardware em até 72 horas. Drivers e atualizagbes disponiveis
na internet.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

CONNECT COMPUTADORES E

SISTEMAS LTDA ITAUTEC

MICROSERV COMERCIO E
SERVICOS LTDA POSITIVO 2.599,00

Empresas Detentoras de Pregos Re- Marca Valor
gistrados Unitario
(RS)

17

DBJETO: CAMERA PARA DIGITALIZACAO DE DOCUMENTOS
ESPECIFICAGOES BASICA:Camera interativa para digitalizagdo de
magens composta de 01 base de apoio com aproximadamente 18 cm x
8cm, 01 haste flexivel com aproximadamente 51cm, lente de vidro com
bmm de espessura, com distancia focal de 06mm ao infinito, com
compensagdo de luminosidade; Resolugdo de captura de 1280x960 —
SXGA; Conectividade com a unidade de processamento através de cabo
USB 2.0; sem necessidade de alimentagdo elétrica complementar.

Empresas Detentoras de Pregos Re- | Marca | Valor
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Unitario
(R$)

gistrados

JETLTDA HP 550,00

118

119

OBJETO: PRANCHETA INTERATIVA SEM FIO PARA USO
INTEGRADO COM LOUSA DIGITALESPECIFICAGOES BASICAS:
Prancheta interativa, confeccionada em material termo-plastico, medindo
aproximadamente 278 x 282 x 20 mm, com &rea ativa para aplicagdo de
comandos medindo aproximadamente 199 x 150 mm; Conectividade
com a unidade principal de processamento através de conector USB
Wirellles 2.4G RF; area de abrangéncia do sinal de aproximadamente
10m, permitindo a mobilidade do usuario; Resolugdo minima de 2000 Ipi;
devera possuir, no minimo, 16 teclas que poderdo ser utilizadas para a
programagdo das fungdes frequentemente utilizadas; Devera possuir
teclas especificas, para comandar proxima pagina, pagina anterior e
regulagem do nivel de volume; Devera funcionar com baterias do tipo
recarregavel, com autonomia minima de 25 horas; Devera possuir uma
caneta interativa para aplicagdo de comandos, contendo, no minimo,
fungdes para clique de botao direito do mouse, clique do botéo esquerdo
do mouse, mostra/esconde paleta interativa de comandos da lousa
digital, com alimentacao elétrica através de baterias do tipo AAA; Devera
permitir a sincronizagdo para entrada de dados por 02 usuarios
simultdneos ( um com a prancheta e outro diretamente na lousa )

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
MICROSERV COMERCIO E PROMETHEAN | 1.410,00
SERVICOS LTDA

OBJETO: Poltronas giratorias, espaldar alto. Base giratéria de cinco
patas com raio de 330 mm, totalmente injetada em nylon, com reforgo
interno em anel de ago. Cada pata devera possuir um rodizio em nylon
com rodados duplos de 50 mm de didmetro fixado a base por pino de
aco de 11 mm de espessura.. Tubo central com pistdo pneumatico a
gas, com elevagdo minima de 120 mm, com capa telescopica protetora
em polipropileno de 3 estagios. Sistema de inclinagéo por relax, sendo o
ajuste de tensdo através de manipulo. Assento e encosto em
compensado multilaminado com espessura de 15mm, moldados
anatomicamente. Encosto com curvatura tripla e apoio lombar, ligado ao
assento através de trés cantoneiras metalicas, formando um monobloco
fechado, sendo o assento estofado com espuma de poliuretano injetado
com espessura minima de 60 mm e densidade 45kg/m* e o0 encosto em
espuma laminada com espessura minima de 60mm densidade de
35kg/m?®, revestidos em resina vinilica plastificada com malha composta
de 67% poliéster e 33% algoddo com gramatura minima de 480g/m2.
Acabamento nas bordas em perfil de PVC semi-rigido, do tipo
Macho/Fémea (com largura de 15 mm). Bragos totalmente injetados em
poliuretano (integral skin) com alma de ago. Contracapa do encosto em
PSAI, moldada através do sistema de vacuum-forming, com textura de
acabamento do tipo "casca de laranja" (ndo serdo aceitas poltronas com
contracapa em polipropileno injetado).Assento: 50 cm (largura) x 46 cm
(profundidade);Encosto: 50 ¢cm (largura) x 73 cm (altura);Altura total da
cadeira: 114 a 126 cm;Altura do assento ao piso: 45 a 57 cm;Largura
total da cadeira: 58 cm;Profundidade total da cadeira: 66 cm;

Largura do apoio superior dos bracos: 50 mm.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R9$)
gistrados Marca
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
NORDESTE COMERCIO
EQUIPAMENTOS E SERVICOS LTDA-
ME KROLL
J. AUGUSTO BARBOSA (LUCIANA L.MOVEIS
MOVEIS) 279,00

120

OBJETO: Poltronas giratérias, tipo diretor. Base giratéria de cinco patas
com raio de 330 mm, totalmente injetada em nylon, com reforco interno
em anel de aco. Cada pata devera possuir um rodizio em nylon com
rodados duplos de 50 mm de didmetro, fixados & base por pino de ago
de 11 mm. Tubo central com pistdo pneuméatico a gas, com elevagéo
minima de 120 mm, com capa telescopica protetora em polipropileno
com 3 estagios. Sistema de inclinagdo por relax, sendo o ajuste de
tensdo através de manipulo. Assento e encosto em compensado
multilaminado com espessura de 15mm, moldados anatomicamente.
Encosto com curvatura tripla e apoio lombar, ligado ao assento através
de duas cantoneiras metalicas, formando um monobloco fechado, sendo
ambos estofados com espuma de poliuretano injetado com espessura
minima de 60 mm e densidade 45kg/m3, revestidos em resina vinilica
plastificada com malha composta de 67% poliéster e 33% algod&o com
gramatura de 480g/m2. Acabamento nas bordas em perfil de PVC semi-
rigido, do tipo Macho/Fémea (com largura de 15 mm). Bragos totalmente
injetados em poliuretano (integral skin) com alma de ago. Contra-capa
do encosto em PSAI, moldada através do sistema de vacuum-forming,
com textura de acabamento do tipo "casca de laranja" (ndo serdo
aceitas poltronas com contra-capa em polipropileno injetado).Assento:
50 cm (largura) x 46 cm (profundidade);Encosto: 50 cm (largura) x 51 cm
(altura);Altura total da cadeira: 90 a 110 cm;Altura do assento ao piso:
45 a 57 cmiLargura total da cadeira: 58 cm;Profundidade total da
cadeira: 65 cm;Largura do apoio superior dos bracos: 50 mm.

Valor
Unitario

Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE
NORDESTE COMERCIO
EQUIPAMENTOS E SERVIGOS LTDA- 270,00
ME KROLL

121 - OBJETO: Cadeira Digitador com Bragos Regulaveis
;Componentes metalicos ligados entre si pelo processo de solda M.1.G.
Confeccionados em madeira compensada multilaminada de 14mm,
moldados anatomicamente, encosto com curvatura lombar com contra
capa injetado em polipropileno; Estofado em espuma de poliuretano
injetado com densidade controlada a 45 kg/cm3 e espessura de 45mm
no minimo, revestimento em Resina Vinilica Plastificada.composta de
malha 67% de poliéster e 33% de algoddo, com acabamento nas bordas
em perfil de PVC do tipo Macho/Fémea na espessura de 15mm. Suporte
do encosto em tubos oblongos de 16x40mm e 25x50mm encaixados por
bucha de polipropileno.Dimensdes:

Encosto: 430 mm (L) x 370mm (A);Assento: 450 mm (L) x 430mm
(P);Altura chdo - topo do encosto: 850mm a 970mm ;Altura chdo -
assento: 420mm a 560mm;Bragos:

Bragos regulaveis em formato “T" com, no minimo 5 (seis) posicdes,
com base em aco e carenagem em polipropileno injetado. Apdia-bragos
em poliuretano injetado, com a parte frontal curvada para melhor
acomodagdo do brago do usuario. Os bragos deverdo ser fixados ao
assento através de parafusos sextavados e porcas garras cravadas na
madeira.

Bases Giratorias:

Bases giratorias de 5 patas com raio de 300mm e sistema de regulagem
de altura a gas (pneumatico), com curso de 140mm, acionado por
alavanca posicionada abaixo do assento, rodizios duplos de nylon com
50mm de di@metro, haste telescopica de 3 estagios em polipropileno.
Pintura da Estrutura:

Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes, passivadores e
fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostastico em tinta epdxi — pé na
cor preta com polimerizagdo em estufa na temperatura de no minimo
180°C.

Regulagens e Articulagdes :

Encosto com movimento flexivel (pingente), para melhor adaptacdo aos
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movimentos do usuario, dotado ainda de regulagem de altura do
encosto através de manipulo. Regulagem de altura do assento e
inclinagdo do encosto através de alavancas independentes localizadas
sob 0 assento, permitindo o travamento em qualquer posicao.

A'VRALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS

NORDESTE COMERCIO

EQUIPAMENTOS E SERVICOS LTDA-

ME JOBEMA

J. AUGUSTO BARBOSA (LUCIANA

MOVEIS) L.MOVEIS 79,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Precos Re- (R$)
gistrados Marca
J. AUGUSTO BARBOSA (LUCIANA
MOVEIS) L.MOVEIS
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
METACO METALURGICA LTDA METACO 186,00

122

OBJETO: Poltronas sobre longarinas. Estrutura em tubo industrial, com
parede reforgada (1,5mm). Pés horizontais em tubo 30x50mm, coluna
vertical inclinada em tubo 30x70mm e duas longarinas sob o assento em
tubo 20x40mm. Assento e encosto em compensado multilaminado com
espessura de 15mm, moldados anatomicamente. Encosto com
curvatura tripla e apoio lombar, ligado ao assento através de duas
barras de ago chato, formando um monobloco fechado, sendo ambos
estofados com espuma de poliuretano injetado com espessura minima
de 60mm e densidade 45kg/m3, revestidos em resina vinilica
plastificada com malha composta de 67% poliéster e 33% algodao com
gramatura de 480 g/m2. Acabamento nas bordas em perfil de PVC semi-
rigido, do tipo Macho/Fémea (com largura de 15,5mm). Bragos
totalmente injetados em poliuretano (integral skin) com alma de ago.
Contracapa do encosto em PSAl, moldada através do sistema de
vacuum-forming, com textura de acabamento do tipo "casca de laranja"
(ndo serdo aceitas poltronas com contracapa em polipropileno
injetado).Dimensdes Minimas:Assento: 50 cm (largura) x 46 cm
(profundidade)

Encosto: 51 cm (largura) x 53 cm (altura);Largura do apoio superior dos
bracos: 50 mm.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JET LTDA CADEROTE
J. AUGUSTO BARBOSA (LUCIANA
MOVEIS) L. MOVEIS
AV RALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS 290,00

OBJETO: Poltrona fixa, tipo interlocutor. Estrutura em formato de “S”
em tubo industrial de 1" continuo, com parede reforgada (2,25mm),
provida de 4 sapatas deslizadoras. Estofado fixado a estrutura através
de 4 parafusos sextavados e porcas-garras cravadas na madeira.
Assento e encosto em compensado multilaminado com espessura de
15mm, moldados anatomicamente. Encosto com curvatura tripla e apoio
lombar, ligado ao assento através de duas cantoneiras metalicas,
formando um monobloco fechado, sendo ambos estofados com espuma
de poliuretano injetado com espessura minima de 60mm e densidade
45kg/m3, revestidos em resina vinilica plastificada com malha composta
de 67% poliéster e 33% algoddo com gramatura 480g/m2. Acabamento
nas bordas em perfil de PVC semi-rigido, do tipo Macho/Fémea (com
largura de 15mm). Bragos totalmente injetados em poliuretano (integral
skin) com alma de ago. Contra-capa do encosto em PSAI, moldada
através do sistema de vacuum-forming, com textura de acabamento do

123

OBJETO: Cadeira Fixa ;Componentes metalicos ligados entre si pelo
processo de solda M.I.G.

Confeccionados em madeira compensada multildminada de 12 mm,
moldados anatomicamente, encosto ¢/ curvatura lombar e contra capa
injetada em polipropileno. Assento e encosto estofados em espuma de
poliuretano injetado com densidade controlada a 45 kg/cm3 e espessura
de 40 mm no minimo. Revestimento em resina vinilica plastificada com
malha composta de 67% poliéster e 33% algoddo com gramatura de 480
g/m2. Acabamento nas bordas com perfil de PVC do tipo Francis na
espessura de 15mm. Ligagdo do assento e encosto através de estrutura
metalica tubular oblonga de 16x30mm e parede 1,90mm recoberta por
sanfona em poliestireno.Dimensdes:Encosto: 420 mm (L) x 370mm
(A);Assento: 460 mm (L) x 430 mm (P);Altura ch&o - topo do encosto:
800mm ;Altura chdo - assento: 420mm;Bases

“Estrutura no formato trapezoidal em tubo industrial 7/8” com parede de
1,20mm, assim como as duas travessas sob o assento.Pintura da
Estrutura: Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes,
passivadores e fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostastico em tinta
epoxi — pd na cor preta com polimerizagdo em estufa na temperatura de
no minimo 180°C.Regulagens e Articulagées ;Encosto com movimento
flexivel (pingente), para melhor adaptacéo aos movimentos do usudrio.

Empresas Detentoras de Pre¢os Re- Marca Valor
gistrados Unitario
(R$)

124 |tipo "casca de laranja" (ndo seréo aceitas poltronas com contra-capa em
polipropileno injetado).Dimensdes Minimas:Assento: 50 cm (largura) x
46 cm (profundidade);Encosto: 50 cm (largura) x 51 cm (altura);Altura
total da cadeira: 92 cm;Altura do assento ao piso: 47 cm;Largura total da
cadeira: 58 cm;Profundidade total da cadeira: 65 cm;Largura do apoio
superior dos bracos: 50 mm.
Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R9)
gistrados Marca
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
NORDESTE COMERCIO
EQUIPAMENTOS E SERVICOS LTDA-
ME JOBEMA
J. AUGUSTO BARBOSA (LUCIANA 197,00
MOVEIS) L.MOVEIS
125 [OBJETO: Cadeira universitaria fixa com 4 pés, empilhdvel. Estrutura

(pés e travessas) em tubo industrial 7/8’mm, parede 1,20mm, ligados
entre si através de solda pelo processo MIG, recebendo tratamento por
banho desengraxante, antoxidante, passivador e fostatizante. Pintura
dos componentes metalicos em tinta epdxi po na cor preta, aplicada pelo
processo de deposicéo eletrostatica, com secagem em estufa a 180°C.
Acabamento nas extremidades dos tubos com ponteiras internas de
polipropileno. Assento e encosto em compensado multilaminado
anatdémico, com 12mm de espessura, fixados a estrutura através de
parafusos auto-atarraxantes, Suporte do encosto em tubo continuo de
bitola redonda de 7/8", e parede 1,20mm. Assento e encosto estofados
com espuma de poliuretano injetado, com espessura minima de 40mm e
densidade de 45kg/m3, revestidos em resina vinilica plastificada com
malha composta de 67% poliéster e 33% algoda@o e gramatura de 480
g/m2. Acabamento nas bordas em perfil de PVC semi-rigido, do tipo
frances (com 15mm de largura). Prancheta dobravel em compensado
multilaminado de 18mm revestida na parte superior em laminado
melaminico e na parte inferior em laminado decorativo envernizado,
estruturada em tubo industrial 20x20mm com parede 1,20mm, sendo
fixada através de 2 dobradicas de ago de 63,imm com 6 parefusos
autoatarraxantes de cabega chata. Acabamento nas bordas com perfil
de PVC do tipo “T-22". Gradil porta livros confeccionado em ago trefilado
de % e 3/16 com aba traseira levantada para segurar os livros.
Dimensbes Minimas:Assento: 405mm (largura) x 415mm (profundidade)
Encosto: 410 mm (largura) x 290 mm (altura);Altura do assento ao piso:
440 mm;Profundidade total: 570 mm;Altura total: 800 mm;Largura total:
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445 mm;Dimensdes da Prancheta: 250 mmlar) x 500mm(comp)

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R9)
gistrados Marca
A'VR ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE
METACO METALURGICA LTDA METACO 69,00

126

OBJETO: Cadeira universitaria fixa com 4 pés, empilhavel. Estrutura
(pés e travessas) em tubo industrial 7/8'mm, parede 1,20mm, ligados
entre si através de solda pelo processo MIG, recebendo tratamento por
banho desengraxante, antoxidante, passivador e fostatizante. Pintura
dos componentes metalicos em tinta epéxi pd na cor preta, aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica, com secagem em estufa a 180°C.
Acabamento nas extremidades dos tubos com ponteiras internas de
polipropileno. Assento e encosto em compensado multilaminado
anatdmico, com 12mm de espessura, fixados a estrutura através de
parafusos auto-atarraxantes, Suporte do encosto em tubo continuo de
bitola redonda de 7/8”, e parede 1,20mm. Assento e encosto estofados
com espuma de poliuretano injetado, com espessura minima de 40mm e
densidade de 45kg/m3, revestidos em resina vinilica plastificada com
malha composta de 67% poliéster e 33% algodao e gramatura de 480
g/m2. Acabamento nas bordas em perfil de PVC semi-rigido, do tipo
frances (com 15mm de largura).Dimensdes Minimas:Assento: 405 mm
(largura) x 415mm (profundidade);Encosto: 410 mm (largura) x 290 mm
(altura);Altura do assento ao piso: 440 mm;Profundidade total: 570
mm;Altura total: 800 mm;Largura total: 445 mm.

180°C.
Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R9)
gistrados Marca
NORDESTE COMERCIO
EQUIPAMENTOS E SERVIGOS LTDA-
ME JOBEMA
GOLF COMERCIO E SERVICOS COOARTE
METACO METALURGICA LTDA METACO 265,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOARTE
J. AUGUSTO BARBOSA (LUCIANA
MOVEIS) L.MOVEIS
AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS 84,00

127

OBJETO: Poltrona DiretorComponentes metalicos ligados entre si pelo
processo de solda M..G .Assento e encosto interligados por haste
metalica de 2 % " x 5/16” revestida por capa de poliuretano injetado do
tipo “integral skin”, confeccionados em madeira compensada
multilaminada de 12mm, moldados anatomicamente, com curvatura
lombar, encosto com contra capa injetada em polipropileno. Assento e
encosto estofados em espuma de poliuretano injetado com densidade
controlada a 45 kg/m3 e espessura de 50 mm no minimo. Revestimento
em tecido couro sintético de 1mm de espessura. Acabamento nas
bordas em perfil de PVC macho e fémea, na espessura de 15mm;
Dimensdes :

Encosto: 48cm (L) x 64cm (A)

Assento: 47cm (L) x 43cm (P)

Altura chéo - topo do encosto: (min: 109cm / méx:121cm)

Altura ch@o — assento: (min: 43cm / max: 55¢m)

Bragos:

Apoio de bragos com alma de ago, injetados em poliuretano (integral
skin) em formato trapezoidal, fixados ao assento através de parafusos
sextavados e porcas garras cravadas na madeira.

Bases Giratorias:

Bases giratérias com sistema de regulagem de altura a gas
(pneumético), com curso de 120mm, 5 patas injetadas em nylon 6 com
fibra de vidro, reforgadas internamente com anel de ago, rodizios duplos
de 50mm, haste telescopica, rolamentos de ago, e relax com ajuste de
tens&o.

Pintura da Estrutura:

Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes, passivadores e
fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostastico em tinta epoxi — p6 na
cor preta com polimerizagdo em estufa na temperatura de no minimo

128

OBJETO: Poltrona Giratoria c/ Bragos e ¢/ Rodizios

1. Estrutura:

Componentes metalicos ligados entre si pelo processo de solda M.I.G
2. Assento e Encosto
Assento e encosto interligados por haste metalica de 2 % ” x 5/16,
confeccionados em madeira compensada multilaminada de 12mm,
moldados anatomicamente, encosto com curvatura lombar e contra capa
em polipropileno injetado, Assento e encosto estofados com espuma de
poliuretano injetado de densidade 45 kg/m3 e espessura de 45 mm no
minimo. Revestimento em resina vinilica plastificada, sendo a malha
composta de 67% poliéster e 33% algoddo com espessura de 0,80mm.
Acabamento nas bordas com perfil de PVC macho e fémea de 15mm.
Mecanismo de inclinagdo do encosto e assento do tipo ‘“relax” com
ajuste de tens&o.
Dimensdes :
Encosto: 460 mm x 460 mm
Assento: 470 mm(L) x 430mm(P)
Altura chdo - encosto: 890mm/992mm
Altura chéo - assento: 430mm/550mm
3. Bragos:

Bragos com alma de ago, injetados em espuma de poliuretano
(integral skin).

4. Bases Giratorias:

Bases giratérias com 5 patas em nylon de raio 330mm reforcadas
intemamente com anel de ago. Sistema de regulagem de altura
pneumatico com pistdo a gas de curso ndo inferior a 140mm. Rodizios
duplos de 50 mm de didmetro. Mecanismo relax.

5. Pintura da Estrutura:

Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes, passivadores e
fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostastico em tinta epdxi — p6 com
polimerizagdo em estufa na temperatura de no minimo 180°C.

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
NORDESTE COMERCIO
EQUIPAMENTOS E SERVICOS LTDA-
ME JOBEMA
GOLF COMERCIO E SERVICOS COOARTE
METAGO METALURGICA LTDA METACO 260,00

129

OBJETO: Longarinas (2 e 3 lugares)

1. Estrutura:

Componentes metalicos ligados entre si pelo processo de solda
M.L.G.Estrutura confeccionada em acgo industrial tubular ¢/ parede
reforcada (pés horizontais em tubo 30 x 40mm / Coluna vertical inclinada
em tubo 30 x 70mm e 01 (uma) travessa horizontal continua (sem
emendas) sob o assento em tubo 30 x 70mm).2. Assento e Encosto
;Assento e encosto interligados por haste metélica de 2 % " x 5/16”
revestida por capa de poliuretano injetado do tipo ‘integral skin”,
confeccionados em madeira compensada multilaminada de 12mm,
moldados anatomicamente. Encosto com curvatura lombar formada por
gomos verticais, contra capa do encosto em polipropileno injetado.
Assento e encosto estofados em espuma de poliuretano injetado com
densidade controlada a 45 kg/cm3 e espessura de 50 mm no minimo.
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Revestimento em tecido 100% poliéster com gramatura de 280 kg/m2.
Acabamento nas bordas em perfil de PVC macho e fémea, na
espessura de 15 mm; DimensGes: Encosto: 46 c¢m (L) x 46cm
(A);Assento: 47 cm (L) x 43cm (P);Altura chdo - topo do encosto:
90cm ;Altura chdo - assento: 44cm ;3. Bragos: Apoio de bragos com
alma de aco, injetados em poliuretano (integral skin) em formato
trapezoidal, soldados na estrutura da longarina.4. Pintura da Estrutura:
Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes, passivadores e
fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostastico em tinta epoxi — po na
cor preta com polimerizagdo em estufa na temperatura de no minimo
180°C.
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COUTO JUNIOR-ME

(DISTRIBUIDORA SANTAREM)

METACO METALURGICA LTDA METACO
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA | COOARTE

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R9)
gistrados Marca
ANTONIO CASTELO BRANCO
COUTO JUNIOR-ME
(DISTRIBUIDORA SANTAREM) L. MOVEIS
GOLF COMERCIO E SERVICOS COOARTE
METACO METALURGICA LTDA METACO 380,00

130

OBJETO: Poltrona Fixa; 1. Estrutura: Componentes metélicos ligados
entre si pelo processo de solda M.I.G. ;2. Assento e Encosto ;Assento e
encosto interligados por haste metalica de 2 % " x 5/16” revestida por
capa de poliuretano injetado do tipo “integral skin”, confeccionados em
madeira  compensada multlaminada de  12mm, moldados
anatomicamente, c/curvatura lombar, encosto com contra capa injetada
em polipropileno. Assento e encosto estofado em espuma de poliuretano
injetado com densidade controlada a 50 kg/cm3 e espessura de 50 mm
no minimo, densidade 45 kg/m®. Revestimento em resina vinilica
plastificada com malha composta de 67% poliéster e 33% algoddo com
gramatura de 480 g/m2. Acabamento nas bordas em perfil de PVC
macho e fémea, na espessura de 15mm; Dimensdes: Encosto: 46 cm
(L) x 46cm (A);Assento: 47 cm (L) x 43cm  (P);Altura chéo - topo do
encosto: 90cm;Altura chdo — assento: 44cm . 3. Bragos: Apoio de bragos
com alma de ago, injetados em poliuretano (integral skin) em formato
trapezoidal, fixados ao assento através de parafusos sextavados e
porcas garras cravadas na madeira.4. Bases:‘Estrutura no formato
trapezoidal em tubo industrial 7/8” com parede de 1,20mm, assim como
as duas travessas sob 0 assento. 5. Pintura da Estrutura:

Tratamento por banhos desengraxantes, antioxidantes, passivadores e
fosfatizantes; pintura pelo sistema eletrostastico em tinta epoxi — p6 na
cor preta com polimerizagdo em estufa na temperatura de no minimo
180°C.

132

OBJETO: Cadeira Secretaria Giratoria:Cadeira giratéria para secretéria,
espaldar baixo. Assento em compensado multilaminado anatdmico de
12 mm de espessura, com borda frontal arredondada. Encosto em
compensado multilaminado anatdémico de 12 mm de espessura e
formato anatdmico. Assento e encosto estofados com espuma de
poliuretano injetada de densidade 45 kg/m3, com espessura minima de
45 mm para o assento e 30mm para o0 encosto. Ambos deverdo ser
revestidos com tecido 100% poliéster, com gramatura de 360g/ml e com
acabamento nas bordas através perfil de PVC para protecéo contra
impactos.Base giratoria, com sistema de elevagéo pneumatica (a gas)
com elevagdo minima de 120 mm. Estrela com 5 patas (raio minimo de
300mm) totalmente injetadas em nylon de alta resisténcia, com reforgo
através de anel de aco, dotadas de 5 rodizios em nylon, de duplo giro
com 50mm de didmetro.0 encosto devera possuir mobilidade
(pingente).Dimensées Minimas:Assento — 425 mm (largura) x 400 mm
(profundidade);Encosto — 370 mm (largura) x 260 mm (altura)

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

NORDESTE COMERCIO
EQUIPAMENTOS E SERVICOS LTDA-
ME JOBEMA

METACO METALURGICA LTDA METACO 113,00

AV RALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS

133

OBJETO: Cadeira fixa plastica;4 pés em tubo industrial 7/8 com
espessura de 1,5mm e ligagdo entre assento e encosto em tubo de ago
de formato oblongo de dimensdes 16x30mm. Na extremidade dos tubos
ponteiras em polipropileno. Assento e encosto com formato anatémico
produzidos em polipropileno copolimero de alto impacto;Opcao de
brago, brago com raquete fixa,dobravel ou escamoteavel.Dimensdes:
Assento: 460(L)x410(P);Encosto: 450(L)x275(A);Altura total: 755;Altura
do assento: 440;Largura total: 550;Profundidade:670

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

GOLF COMERCIO E SERVICOS COOARTE

AV RALVES (MIRANTE MOVEIS) M.MOVEIS

METACO METALURGICA LTDA METACO 94,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pre¢os Re- (R$)
gistrados Marca
JETLTDA CADEROTE 99,00

131

OBJETO: Longarina Concha de 1,2,3 e 4 lugares ;Pés horizontais em
tubo industrial 30x40mm com 1,5 mm de espessura, coluna vertical
inclinada e longarina em tubo industrial 30x70mm, nas extremidades dos
tubos com ponteiras de polipropileno. Concha Unica anatémica em
polipropileno injetada com 4 porcas fixas reforcada através de nervuras
posicionadas proximo ao apoio lombar e quadril garantido a resisténcia
na flexdo do encosto. Bragos em tubo industrial oblongo 16x30 com
apoio injetado em integral skin curvado na parte frontal. Dimensdes:
Dimensdes da concha: 430x500x400 mm (LxPxA);Espessura da
concha: 5 mm;Altura total do assento ao piso: 430 mm;Largura total:
1670 (para 3 lugares);Profundidade total: 645

134

OBJETO: Cadeira fixa concha com nervuras.Estrutura 4 pés em tubo
industrial 16x30mm,nas extremidades ponteiras de polipropileno.Concha
Unica anatdmica injetada com 4 porcas fixas reforcada através de
nervuras posicionadas proximo ao apoio lombar e quadril garantido a
resisténcia na flexao do encosto. Os componentes metélicos sdo ligados
por solda MIG, recebendo tratamento por banho desengraxante,
antioxidante, passivador e fosfatizante e pintados com tinta epdxi-pé
pelo processo de deposicao eletrostatica com secagem em estufa a 180
graus C.Dimensdes: Dimensfes da concha : 430x500x400 mm
(LxPxA);Espessura da concha: 5 mm;Altura total do assento ao piso:
430 mm;Largura total: 460;Profundidade total : 610

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

GOLF COMERCIO E SERVICOS COOARTE

AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS

METACO METALURGICA LTDA METACO 99,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Precos Re- (R$)
gistrados Marca
ANTONIO CASTELO BRANCO L. MOVEIS 530,00

135

OBJETO: Poltronas para auditério de espaldar médio, com assento e
encosto auto-basculantes, fixadas ao chdo por parafusos e buchas.




Diario Oficial

Teresina - Segunsa-feira, 18 de outubro de 2010197

101

Encosto em compensado multilaminado anatémico de 14mm de
espessura com curvatura fripla, estofado com espuma de poliuretano
injetado, com espessura de 80mm e densidade de 50kg/m3. Assento em
compensado multilaminado de 14mm de espessura, estofado com
espuma de poliuretano injetado, com espessura de 60mm e densidade
de 50kg/m3. Revestimento em tecido 100% poliester com gramatura de
360g/m2, dotados de acabamento nas bordas em perfil de PVC semi-
rigido, do tipo “frances” de 15,5mm. Contra-capa do assento e do
encosto em poliestireno de alto impacto (PSAI), moldadas através do
sistema de vacuum-forming, com textura de acabamento tipo “casca de
laranja’. A poltrona podera ter 1 (um) ou 2 (dois) bragos para cada lugar.
Estrutura lateral com brago integrado, com fechamento em painel de
compensado multilaminado de 20mm, coberto com espuma laminada de
10mm e revestido com o mesmo revestimento do assento e do encosto.
Estrutura lateral com tubos anteriores e posteriores retangulares, de
30x50mm e com espessura de parede de 1,50mm, sendo a parte
superior e inferior, em perfil de aco do tipo “U” de 30x25mm. Cada
lateral é dotada de um apdia-brago reto, com alma de ago, revestido em
poliuretano injetado do tipo “integral skin”, na cor preta. Todas as pegas
metalicas ligadas entre si através de solda pelo processo MIG,
recebendo tratamento por banho desengraxante, antoxidante,
passivador e fostatizante. Pintura dos componentes metalicos em tinta
epdxi pd na cor preta, aplicada pelo processo de deposicéo eletrostatica,
com secagem em estufa a 180°C.Dimensdes:Assento: 470 mm (largura)
x 460 mm (profundidade);Encosto: 480 mm (largura) x 510 mm
(altura);Altura total da cadeira: 850 mm;Largura total (média por lugar):
560 mm;Profundidade total da cadeira com o assento em uso: 670
mm;Profundidade total da cadeira com o assento recolhido: 330
mm;Largura do apoio superior dos bragos: 35mm.

Sustentagdo do encosto por tubo de secgao quadrada 20x20mm, parede
1,20mm, ligados entre si através de solda pelo processo MIG,
recebendo tratamento por banho desengraxante, antoxidante,
passivador e fostatizante. Pintura dos componentes metalicos em tinta
epoxi po, aplicada pelo processo de deposicdo eletrostatica, com
secagem em estufa a 180°C. Acabamento nas extremidades dos tubos
com ponteiras internas de polipropileno. Assento e encosto em
compensado multilaminado anatémico, com 12mm de espessura. O
encosto devera ser fixado através de sistema de encaixe interno (sem
utilizagdo de parafusos). Estofamento do assento e do encosto com
espuma injetada de 40mm e densidade 45kg/m?. O assento e o encosto
deverdo ser revestidos em resina vinilica plastificada com 0,8mm de
espessura com malha composta de 67% poliéster e 33% algodao, sendo
a contracapa do encosto revestida com o mesmo revestimento da sua
capa, porém na cor preta, e o fundo do assento com acabamento em
TNT na cor preta. Tanto 0 assento quanto o encosto deverdo possuir
perfil de PVC do tipo “francis”, com 15mm de largura, para prote¢do das
bordas contra impactos. Dimensdes minimas (em mm):Altura total:
800;Largura total: 535 (por lugar);Profundidade total: 580;Altura do
assento: 435;Assento: 470 x 415 (LxP);Encosto: 475 x 420 (LXA);

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
ANTONIO CASTELO BRANCO
COUTO JUNIOR-ME
(DISTRIBUIDORA SANTAREM) L.MOVEIS
AV RALVES (MIRANTE MOVEIS) M. MOVEIS
GOLF COMERCIO E SERVICOS COOARTE 495,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
GOLF COMERCIO E SERVICOS COOARTE
JET LTDA CADEROTE 345,00

136

OBJETO: Sofa de 3 (trés) lugares em linhas retas. Almofadas do
assento e encosto soltas.Estrutura: Corpo e bragos confeccionados em
madeira macica folhosa tratada e chapas de compensado multilaminado
de 20mm de espessura, com laterais dos bragos e fundo do encosto
revestidos por chapa bismark de 1,5mm, todos revestidos por espuma
de poliuretano expandido de 10mm e por tecido.A estrutura do assento e
encosto com percintas elasticas.Estofamento:  Assento estofado com
espuma de poliuretano de 80mm de espessura com densidade de 23
Kg/m3 e Encosto estofado com espuma de poliuretano de 80mm de
espessura com densidade de 20 Kg/m3. Pés: Quatro sapatas em
polipropileno deslizantes.Opgéo Tecido: Composi¢do 100% poliéster e
gramatura de 400 g/ml, com resisténcia a abras&o e trama tipo “panamé
2x2".

Opgao Resina vinilica plastificada : com malha mista, composta de 67%
poliéster e 33% algodéo, com 0,80mm de espessura e gramatura de 380
g/m2. Dimensdes:Altura total: 950 mm

Largura total: 1990 mm;Profundidade total: 850 mm;Altura assento ao
piso: 440 mm;Altura do encosto: 550 mm;Largura do encosto: 1650
mm;Profundidade do assento: 550 mm;Largura do assento: 1650 mm

138

OBJETO: Sofd de 2 (dois) lugares em linhas retas. Almofadas do
assento e encosto soltas.

Estrutura: Corpo e bragos confeccionados em madeira macica folhosa
tratada e chapas de compensado multilaminado de 20 mm de
espessura, com laterais dos bragos e fundo do encosto revestidos por
chapa bismark de 1,5mm, todos revestidos por espuma de poliuretano
expandido de 10mm e por tecido.A estrutura do assento e encosto com
percintas elasticas.Estofamento: Assento estofado com espuma de
poliuretano de 80mm de espessura com densidade de 23 Kg/m3 e
Encosto estofado com espuma de poliuretano de 80mm de espessura
com densidade de 20 Kg/m3. Pés: Quatro sapatas em polipropileno
deslizantes.Opgao Tecido: Composigao 100% poliéster e gramatura de
400 g/ml, com resisténcia a abraséo e trama tipo “panama 2x2".

Opcéo Resina vinilica plastificada: com malha mista, composta de 67%
poliéster e 33% algodao, com 0,80mm de espessura e gramatura de 380
g/m2. Dimensdes:Altura total: 950 mm;Largura total: 1440
mm;Profundidade total: 850 mm;Altura assento ao piso: 440 mm;Altura
do encosto: 550 mm;Largura do encosto: 1100 mm;Profundidade do
assento: 550 mm;Largura do assento: 1100 mm

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)

gistrados Marca

JET LTDA CADEROTE

GOLF COMERCIO E SERVICOS COOARTE 445,00

Valor
Unitario
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$)
gistrados Marca
JETLTDA CADEROTE
PEREIRA BARROS & MORAES LTDA COOQARTE 740,00

137

OBJETO: Cadeiras sobre longarinas, em conjuntos de 2, 3 ou 4 lugares.
Estrutura em tubo industrial, com parede reforcada (1,5mm). Pés
horizontais em tubo 30x40mm, coluna vertical inclinada em tubo
30x70mm e uma longarinas sob o assento em tubo 30x70mm.

139

OBJETO: Sofa de 1 (um) lugar em linhas retas. Aimofadas do assento e
encosto soltas.

Estrutura: Corpo e bragos confeccionados em madeira macica folhosa
tratada e chapas de compensado multilaminado de 20mm de espessura,
com laterais dos bragos e fundo do encosto revestidos por chapa
bismark de 1,5mm, todos revestidos por espuma de poliuretano
expandido de 10mm e por tecido.A estrutura do assento e encosto com
percintas elasticas.Estofamento:  Assento estofado com espuma de
poliuretano de 80mm de espessura com densidade de 23 Kg/m3 e
Encosto estofado com espuma de poliuretano de 80mm de espessura
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com densidade de 20 Kg/m3. Pés: Quatro sapatas em polipropileno

INSC. ESTADUAL

19.461.771-8

deslizantes.Opgéo Tecido: Composigéo 100% poliéster e gramatura de CONTATO (86)3221-8288/8841-6333
400 glml, com resisténcia  abrasdo e trama fipo “panama 2x2" ENDEREGO Av. Duque de Caxias, n° 5538. Bairro Agua Mineral
Opgao Resina vinilica plastificada: com malha mista, composta de 67% CIDADE Teresina - Piati
poliéster e 33% algodao, com 0,80mm de espessura e gramatura de 380 gresma - |gu| :
g/m2. Dimensdes:Altura total: 950 mm E-MAIL mirantemoveis@hotmail.com
Largura total: 890 mm;Profundidade total: 850 mm;Altura assento ao
piso: 440 mm;Altura do encosto: 550 mm;Largura do encosto: 550 DETENTORA MICROSERV COMERCIO E SERVICOS LTDA
mm;Profundidade do assento: 550 mm;Largura do assento: 550 n\wlmI r CNPJ 73,852 873/0002-87
Unitario INSC. ESTADUAL | 19.428.962-1
Empresas Detentoras de Pregos Re- (R$) CONTATO (86)2106-7600/9402-9985
gistrados Marca ENDERECO Rua Rui Barbosa,582/573 - Centro
GOLF COMERCIO E SERVICOS COOARTE CIDADE Teresina-Piaui
JETLTDA CADEROTE 345,00 E-MAIL simone@microserv.com.br
Legenda: Padréo Minimo de Qualidade - PMQ = PP/D.
IMPORTANTES QBSERYACOES: DETENTORA | ANTONIO CASTELO BRANCO COUTO JUNIORE
o As empresas sao detentoras dos pregos reglstrados, para as marcas; CA- (DISTRIBUIDORA SANTAREM)
DEROTE, M. MOVEIS, COOARTE, KROLL, L. MOVEIS, METACO, VISOGRAF, CNPJ 07.814.173/0001-92
EPSON, ITAUTEC, POSITIVO, HP, PHOMETHEAN, JOBEMA, haja vista ter INSC.ESTADUAL 19' 460‘ 1730
atendido exigéncias do Edital segundo padrdo avaliado (PP/D), comprovando : Aliceily
os parametros minimos de qualidade do produto cotado; CONTATO (86)3222j1007/8802'7604 :
. A liberagao e conseqiiente Contrato ou instrumento congéneres (OF, NE, ENDERECO Av. Getulio Vargas, S/N° - loja 38
AC) ficardo adstritos a indicago de dotagdo orgamentaria para a conseqtiente CIDADE Teresina- Piaui
despesa em conformidade com o planejamento realizado pela Pré Reitoria de E-MAIL distribuidorasantarem@hotmail.com
Planejamento e Finangas UESPI efou 6rgao gerenciador para efeito de controle
das quantidades licitadas;
. A unidade requisitante fara a solicitagdo (pedido) do objeto conforme a sua DETENTORA [‘.?; : ESETE COMERCIO EQUIPAMENTOS E SERVICOS
gggzsdsald:ge&c;z}.ua, observando sempre as condi¢des de registro e disposi CNPJ 03.122.984/000171
o A Ata Geral de Registro N° 017/2010-UESPI/PI, integra este Extrato Par- INSC. ESTADUAL | 19.456.197-6
cial N° VIII-4/2010, como se nele transcrita para todos os efeitos juridicos, vincu- CONTATO (86)9982-9847 3232'17?8 —
lada ao Processo Administrativo N° 05567/2010-UESPI/PI que a vincula. ENDERECO Rua Senador Joaquim Pires, 1451 bairro Ininga
i CIDADE Teresina - Piaui
IDENTIFICACAO/CONTATOS - DETENTORAS PRECOS REGISTRADOS E-MAIL nordestecomercio@oi.com.br
DETENTORA JETLTDA
CNPJ 06.833.008/0001-15 DETENTORA | J.AUGUSTO BARBOSA (LUCIANA MOVEIS)
INSC. ESTADUAL | 19.400.836-3
CNPJ 11.415.459/0001-72
CONTATO (86) 3217- 2600/8812-0110 SC.ES
ENDERECO Rua Porto 890 Sao Pedro CEP - 64019-500 INSC. ESTADUAL | 12.324.395-5
CIDADE Teresina - Piaui CONTATO (86)—3216;0127/9978-1409
E-MAIL Jet@lojasjet.com.br ENDERECO BR 226 N° 1405
CIDADE Timon - Maranh&o
DETENTORA | GOLF COMERCIO E SERVIGOS E-MALL Jalucianamoveis @hotmil com
CNPJ 07.766.224/0001-58
INSC. ESTADUAL | 12.224.363-3 DETENTORA CONNECT COMPUTADORES E SISTEMAS LTDA
CONTATO (86)-3234-0510/9926-7164 CNPJ 00.489.297/0001-09
ENDERECO Av.Piaui, n°92 . Bairro - Parque Piaui INSC. ESTADUAL | xxxxxxxx
CIDADE Timon-MA CONTATO (86) - 3233-5770/9432-4821
E-MAIL ormelo@hotmail.com ENDEREGO Rua Sem. Candido Ferraz, 1989 Jockey
_ CIDADE Teresina - Piaui
DETENTORA METAGO METALURGICA LTDA E-MAIL hpcavalcante@hotmail.com
CNPJ 06.861.538/0001-77
INSC. ESTADUAL | 19.405.875-1
CONTATO (86)3213-1000/9937-5411 DETENTORA PEREIRA BARROS & MORAIS LTDA
ENDERECO Rua Jodo Cabral, 2500/ - Piraja CNPJ 04.906.694/0001-81
CIDADE Teresina - Piaui INSC. ESTADUAL | 19.449.250-9
E-MAIL metacoindustria@yahoo.com.br CONTATO (86)-9414-3972/3225-2780
ENDERECO Av. Maranh@o, n° 1950 - Bairro - Piraja
DETENTORA AV R ALVES (MIRANTE MOVEIS) CIDADE Teresina-Piaui
CNPJ 08.397.518/0001-12 E-MAIL a.vsantos@click21.com.br
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ey GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
@ UNIVERSIDADE ESTADUAL DO PIAUI — UESPI
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COMISSAO PERMANENTE DE LICIT ACAO

EXTRATO PARCIAL N° XI/2010/UESPI-PP/A
ATA DE REGISTRO GERAL N° 018/2010/UESPI
REF. PROCESSO ADMINISTRATIVO 05568/2010/UESPI
MODALIDADE: PREGAO PRESENCIAL N°. 018/2010/UESPI

Objeto: CADEIRAS E ASSENTOS DE RESINA, CADEIRAS EXECUTIVAS,
CADEIRAS UNIVERSITARIAS E CONJUNTO PARA PROFESSOR.
Pregoeira/Substituta: VERA LUCIA DE LIMA SILVA

Adjudicagao: 08/10/2010

Coordenagao Geral: Yonice Maria de C. Pimentel
Homologago: 11/10/2010

Autoridade Superior/Anuéncia: Carlos Alberto Pereira da Silva

DETENTORA DE PREGOS REGISTRADOS - SRP-
UESPI/PI
EMPRESA: DELTA PRODUTOS E SERVIGOS LTDA.
PMQ = PP/A - MARCA DESK

ANEXO|-LOTE 1
OBJETO: CARTEIRAS COMUNS E INFORMATIZADAS

OBJETO: Cadeira e Prancheta Acoplada em Resina Termoplastica
de Alto Impacto - Tamanho Adulto. Cadeira Escolar com prancheta
frontal regulavel acoplada a cadeira e fixada ao trilho através de 6
parafusos, dotada de porta lapis. Regulagem da prancheta com trilhos
deslizantes confeccionados em ABS e fixados a estrutura através de 6
parafusos. Prancheta medindo: 52cm X 31,5¢cm com regulagem em
relag&o ao encosto tendo a menor distancia: 36cm e maior distancia: 42
cm. Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injegdo termoplastico, fixados por meio de
parafusos autoatarrachantes invisiveis. Assento medindo 395mm x
410mm, altura assento/ch&o 450mm. Encosto com curvatura anatbmica
medindo 410mm x 245mm com 02 orificios para ventilagdo, espessura
minima 5mm. Porta livros confeccionado em resina termoplastica de alto
impacto, polipropileno, fechado nas partes traseira e laterais com
orificios para ventilagdo no mesmo design do encosto. Medindo
13,00cm altura, 31,00cm Largura e 27,00cm de profundidade. Sapatas
antiderrapantes e também com a funcdo de protecdo da pintura em
formato oblongular acompanhando os pés, medindo aproximadamente
55mm x 55mm x 23mm e 174mm x 55mm x 23mm com tolerancia de +/-
1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem, injetadas na mesma cor do
tampo e fixadas & estrutura por meios de rebites galvanizados.
Estrutura metélica fabricada em tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para protecdo e longevidade da estrutura
e soldado através do sistema MIG. Estrutura formada por dois pares de
tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,2mm. Base
do assento e interligagdo ao encosto em tubo quadrado 20mm x 20mm
com curvatura ergondmica para acomodagéo, uma barra horizontal para
sustentacdo sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de
reforco em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
1,2mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos
pés. Base dos pés em tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm em forma de arco com raio medindo no maximo
800,0mm. Duas méos francesas em tubo 20mm x 20mm para reforco da
base da prancheta. Estrutura de sustentagdo da base da prancheta em
02 tubos 25mm x 25mm. Base da prancheta e tubo 20mm x 20mm.
Gancho para porta mochilas confeccionado em barra de ago chata
medindo 3/8 x 1/8. Cor da Estrutura: Branco.

L]

01

Valor Unitario= R$255,00

02

OBJETO: Conjunto Modular Adulto. Conjunto modular possibilitando
fazer circulos com 04, 08 e 30 conjuntos. Tampo da mesa medindo
660,0mm de largura na parte anterior, com porta lapis na posigao
horizontal, fixadas a estrutura através de 04 parafusos
autoatarrachantes invisiveis, injetado em resina termoplastica ABS,
borda anterior medindo 20mm e frontal medindo 65mm, altura tampo ao
chdo 760mm. Sob tampo confeccionado em resina termoplastica de alto
impacto , fechado nas partes traseira e laterais com orificios para
ventilagdo, medindo 450,0mm X 85,0mm, com 330mm de profundidade.
Base do tampo formada por 01 tubo oblongo medindo 16mm x 30mm
com espessura minima de 1,2 mm e 02 tubos retangulares medindo
20mm x 30mm, 02 colunas verticais laterais unindo o tempo aos pés em
tubos oblongo medindo 77mm x 40mm com espessura minima de
1,2mm. Base dos pés em tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm em forma de arco com raio medindo no maximo
800,0mm. Uma barra de sustentagéo do sob tampo em tudo oblongo de
16mm x 30mm com 1,2mm de espessura fixadas entre as colunas.
Suporte para mochila em polipropileno. Sapatas antiderrapantes e
também com a fungéo de protegéo da pintura em formato oblongular
acompanhando os pés, medindo aproximadamente 55mm x 55mm x
23mm e 174mm x 55mm x 23mm com tolerancia de +/- 1,00mm,
fabricadas em polipropileno virgem, injetadas na mesma cor do tampo e
fixadas a estrutura por meios de rebites galvanizados. Cadeiras com
assento e encosto em resina plastica virgem, fabricados pelo processo
de injecdo termoplastico, fixados por meio de parafusos
autoatarrachantes invisiveis. Assento medindo 395mm x 410mm, altura
assento/chdo 450mm. Encosto com curvatura anatdmica medindo
410mm x 245mm com 02 orificios para ventilagdo. Espessura minima
5mm. Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo medindo 20mm
x 48mm com espessura de 1,2mm. Base do assento e interligagdo ao
encosto em tubo quadrado 20mm x 20mm com curvatura ergonémica
para acomodagdo, duas barras horizontais para sustentagdo sob o
assento em tubo 5/8.  Uma barra horizontal de reforgo em tudo oblongo
medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,2mm fixada entre uma das
colunas que liga a base do assento aos pés. Base dos pés em tubos
oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em forma de
arco com raio medindo no maximo 800,0mm. Sapatas antiderrapantes e
também com a fungdo de protegdo da pintura em formato oblongular
acompanhando os pés, medindo aproximadamente 55mm x 55mm x
23mm e 174mm x 55mm x 23mm com tolerancia de +/- 1,00mm,
fabricadas em polipropileno virgem, injetadas na mesma cor do tampo e
fixadas a estrutura por meios de rebites galvanizados. Estrutura metalica
fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para prote¢do e longevidade da estrutura interligados por
solda MIG e pintados através do sistema epdxi p6. Cor da Estrutura:
Branca.

Valor Unitario= (R$) 392,00

03

OBJETO: Mesa central do conjunto modular adulto. Mesa com seis
lados iguais medindo 400mm cada lado, altura tampo/chdo 760mm,
confeccionada em compensado multilaminado de 15mm, revestido em
formica, com borda em PVC cinza. Estrutura metalica fabricada em tubo
de aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecéo e longevidade da estrutura interligados por solda MIG e
pintados através do sistema epoxi po. Cor da estrutura; Branca

Valor Unitario= (R$) 172,00

04

OBJETO: Cadeira Académica em Resina Termoplastica.
Cadeira Escolar com prancheta universitaria em resina
termoplastica, acoplada a cadeira e fixada através de 05 parafusos
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autoatarrachantes invisiveis, dotada de porta lapis na posicéo
vertical.  Prancheta medindo: 53,5cm X 32cm. Cadeira com
assento e encosto em resina plastica virgem, fabricados pelo
processo de inje¢do termoplastico, fixados por meio de parafusos
autoatarrachantes invisiveis. Assento medindo 395mm x 410mm,
altura assento/chdo 450mm. Encosto com curvatura anatomica
medindo 410mm x 245mm com 02 orificios para ventilagéo,
espessura minima 5mm. Porta livros confeccionado em resina
termoplastica de alto impacto, polipropileno, fechado nas partes
traseira e laterais com orificios para ventilagédo no mesmo design do
encosto. Medindo 13,00cm altura, 31,00cm largura e 27,00cm de
profundidade Sapatas antiderrapantes e também com a fungéo de
protegdo da pintura em formato oblongular acompanhando os pés,
medindo aproximadamente 55mm x 55mm x 23mm e 174mm x
55mm x 23mm com tolerancia de +/- 1,00mm, fabricadas em
polipropileno virgem, injetadas na mesma cor do assento, encosto e
prancheta e fixadas a estrutura por meios de rebites galvanizados.
Estrutura metalica fabricada em tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para prote¢do e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG. Estrutura formada por
dois pares de tubo oblongo medindo 20mm x 48mm e espessura de
1,2mm que fazem a interligaco da base do assento aos pés. Base
do assento e interligagdo ao encosto em tubo quadrado 20mm x
20mm com curvatura ergondmica para acomodag&o, uma barra
horizontal para sustentagéo sob o assento em tubo 5/8.  Uma
barra horizontal de reforco em tudo oblongo medindo 16mm x
30mm com espessura de 1,2mm fixada entre uma das colunas que
liga a base do assento aos pés. Base dos pés em tubos oblongo
medindo 20mm x 48mm com 1,5mm de espessura, em forma de
arco com raio medindo no méximo 800,0mm. Estrutura de
sustentagdo da base da prancheta em 02 tubos 20mm x 20mm.
Base da prancheta e tubo 20mm x 20mm. Cor da Estrutura:
Branca.

para sustentacdo sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal
de reforco em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com
espessura de 1,2mm fixada entre uma das colunas que liga a base
do assento aos pés. Base dos pés em tubos oblongo medindo
20mm x 48mm com 1,5mm de espessura, em forma de arco com
raio medindo no méaximo 800,0mm. Estrutura de sustentagdo da
base da prancheta em 02 tubos 20mm x 20mm. Base da prancheta
e tubo 20mm x 20mm. Cor da Estrutura: Branca.

Valor Unitario= (R$) 219,00

Valor Unitario =(R$) 209,00

05

OBJETO:Cadeira Académica em Resina Termoplastica
Prancheta Dobravel. Cadeira Escolar com prancheta universitaria
dobravel acoplada a cadeira e fixada através de 04 parafusos
autoatarrachantes invisiveis, 01 rebite POP e 02 gonsos, dotada de
porta lapis na posicdo vertical. Prancheta medindo: 53,5cm X
32cm. Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injegao termoplastico, fixados por meio
de parafusos autoatarrachantes invisiveis. Assento medindo
395mm x 410mm, altura assento/chdo 450mm. Encosto com
curvatura anatdmica medindo 410mm x 245mm com 02 orificios
para ventilagdo, espessura minima 5mm. Porta livros
confeccionado em resina termopldstica de alto impacto,
polipropileno, fechado nas partes traseira e laterais com orificios
para ventilagdo no mesmo design do encosto. Medindo 13,00cm
altura, 31,00cm largura e 27,00cm de profundidade. Sapatas
antiderrapantes e também com a fungéo de protegéo da pintura em
formato  oblongular  acompanhando os pés, medindo
aproximadamente 55mm x 55mm x 23mm e 174mm x 55mm x
23mm com tolerancia de +/- 1,00mm, fabricadas em polipropileno
virgem, injetadas na mesma cor do assento, encosto e prancheta e
fixadas a estrutura por meios de rebites galvanizados. Estrutura
metalica fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos
de banhos quimicos para prote¢do e longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG. Estrutura formada por dois pares
de tubo oblongo medindo 20mm x 48mm e espessura de 1,2mm
que fazem a interligacdo da base do assento aos pés. Base do
assento e interligacéo ao encosto em tubo quadrado 20mm x 20mm
com curvatura ergondmica para acomodagao, uma barra horizontal

06

OBJETO: Conjunto Mesa e Cadeira para Professor. Tampo da mesa
injetado em resina termoplastica ABS medindo 1180mm x 600mm x
600mm, fixado a estrutura através de 08 parafusos autoatarrachantes e
invisiveis, borda medindo 30mm, altura tampo/chdo 760mm. Sob tampo
confeccionado em resina termoplastico, fechado nas partes traseira e
laterais com orificios para ventilagdo, medindo 450mm x 85mm, com
330mm de profundidade, fixado a estrutura através de 2 barras chatas
de aco medindo 3/8 x 1/8 e 4 parafusos autoatarrachantes e invisiveis.
Painel frontal confeccionado em compensado multilaminado 20 mm,
revestidos em férmica (diversas cores) com acabamento em PVC, fixado
a estrutura através de 4 parafusos autoatarrachantes. Base do tampo
formado por 4 tubos retangulares medindo 20 x 30mm, 02 colunas
verticais laterais unindo o tampo aos pés em tubos oblongos medindo
77mm x 40mm com espessura minima de 1,2mm. Base dos pés em
tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em
forma de arco com raio medindo no maximo 800,0mm. Sapatas
antiderrapantes e também com a fung¢éo de protecdo da pintura em
formato oblongular acompanhando os pés, medindo aproximadamente
55mm x 55mm x 23mm e 174mm x 55mm x 23mm com tolerancia de +/-
1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem, injetadas na mesma cor do
tampo e fixadas a estrutura por meios de rebites galvanizados. Cadeiras
com assento e encosto em resina plastica virgem, fabricados pelo
processo de injecdo termoplastico, fixados por meio de parafusos
autoatarrachantes invisiveis. Assento medindo 395mm x 410mm, altura
assento/chdo 450mm. Encosto com curvatura anatémica medindo
410mm x 245mm e 02 orificios para ventilagdo. Espessura minima
5mm. Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo medindo 20mm
x 48mm e espessura de 1,2mm. Base do assento e interligacéo ao
encosto em tubo quadrado 20mm x 20mm com curvatura ergondmica
para acomodagdo, duas barras horizontais para sustentagdo sob o
assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de reforgo em tudo oblongo
medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,2mm fixada entre uma das
colunas que liga a base do assento aos pés. Base dos pés em tubos
oblongo medindo 20mm x 48mm 1,5 em forma de arco com raio
medindo no méximo 800,0mm. Sapatas antiderrapantes e também com
a funcdo de protegdo da pintura em formato oblongular acompanhando
0s pés, medindo aproximadamente 55mm x 55mm x 23mm e 174mm x
55mm x 23mm com tolerdncia de +- 1,00mm, fabricadas em
polipropileno virgem, injetadas na mesma cor do tampo e fixadas a
estrutura por meios de rebites galvanizados. Toda a estrutura metalica
fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para prote¢do e longevidade da estrutura interligados por
solda MIG e pintados através do sistema epoxi pd. Cor da Estrutura:
Branca

Valor Unitario= (R$) 732,00

07

OBJETO: Cadeira Giratoria. Cadeira com assento e encosto em resina
termoplastica de alto impacto injetado. Assento com superficie plana
com abas laterais, com curvatura anatémica na parte anterior e
posterior. Encosto com curvatura anatémica e orificios de ventilag&o.
Base do assento e interligagdo ao encosto em tubo 20 mm x 20 mm,
sustentados por mecanismo de alta resisténcia fixo com regulagem de
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altura a gés. Estrutura soldada pelo sistema MIG de alta resisténcia,
com tratamento antiferruginoso e pintura eletrostatica a base de epoxi
po. Encosto: 41x24,5 cm. Assento: 39,5x41 cm Altura Assento/Chéo: 45
cm.

Valor Unitario =(R$) 1.037,00

Valor Unitario= (R$) 287,00

08

OBJETO: Conjunto refeitorio acoplado em resina termoplastica.
Composto de mesa e 04 cadeiras tamanho adulto. Mesa com tampo
quadrado injetado em resina termoplastica ABS, medindo 800x800mm
dotada de nervuras para reforgo estrutural com espessura minima de
4mm e bordas com 50mm de largura, fixada a estrutura por meio de
parafusos autoatarrachantes e invisiveis, altura tampo ao chdo 760mm.
Base do tampo formada por 06 tubos retangulares medindo 20mm x
30mm com reforgo de 04 méos francesas em tubo quadrado medindo
20mm x 20mm. Estrutura da mesa formada por um tubo de 2 polegadas
de didmetro unindo o tampo a estrutura que faz a interligagéo aos
assentos. Estrutura de interligagdo com os assentos formado por quatro
tubos medindo 50mm x 25mm com reforco de 04 m&os francesas em
tubo quadrado de 20mm x 20mm, coluna de sustentacdo da base do
assento e encosto formado por um tubo retangular medindo 50mm x
30mm. Assento e encosto em resina plastica virgem, fabricados pelo
processo de injecdo termoplastico, fixados por meio de parafusos
autoatarrachantes invisiveis. Assento medindo 395mm x 410mm.
Encosto com curvatura anatdmica medindo 410mm x 245mm com 02
orificios para ventilagdo. Espessura minima 5mm. Base do assento e
interligacdo ao encosto em tubo quadrado 20mm x 20mm com curvatura
ergonémica para acomodagdo, uma barra de reforco sob o assento em
tubo 50mm x 25mm. Pés em tubo 50mm x 30mm com espessura de
1,5mm. Sapatas antiderrapantes para os pés e também com a fungdo
de prote¢do da pintura em formato 50mm x 150mm. Toda a estrutura
metalica ¢ fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protegéo e longevidade da estrutura, interligados
por solda MIG e pintados através do sistema epoxi po. Cor da Estrutura:
Branca.

OBJETO: Conjunto Hexagonal em resina termoplastica. Composto
de mesa e 6 cadeiras — tamanho adulto. Mesa com tampo bipartido,
bicolor medindo 1,20m de didmetro, sextavada, com cada aresta
medindo 60cm, tampo em resina plastica ABS injetado, dotada de
nervuras, com espessura minima de 4mm, bordas com espessura
minima de 50mm, estrutura do tampo da mesa em tubo de aco industrial
retangular 20 x 30mm, contendo 6 colunas com tubo 20x30 mm para 0s
pés, com ponteiras em polipropileno injetado, altura tampo/chao 760mm.
Assento medindo 395mm x 410mm. Encosto com curvatura anatémica
medindo 410mm x 245mm com 02 orificios para ventilagdo. Espessura
minima 5mm. Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm e espessura de 1,2mm. Base do assento e
interligag&o ao encosto em tubo quadrado 20mm x 20mm com curvatura
ergondmica para acomodagdo, duas barras horizontais para
sustentacdo sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de
reforco em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
1,2mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos
pés. Base dos pés em tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm em forma de arco com raio medindo no maximo
800,0mm. Sapatas antiderrapantes e também com a fung&o de protegdo
da pintura em formato oblongular acompanhando os pés, medindo
aproximadamente 55mm x 55mm x 23mm e 174mm x 55mm x 23mm
com tolerancia de +/- 1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem,
injetadas na mesma cor do tampo e fixadas a estrutura por meios de
rebites galvanizados. Estrutura metalica fabricada em tubo de ago
industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecéo e
longevidade da estrutura interligados por solda MIG e pintados através
do sistema epdxi po. Cor da Estrutura: Branca.

Valor Unitario =(R$) 1.633,00

Valor Unitario= (R$) 924,00

09

OBJETO: Conjunto 04 lugares em resina termoplastica. Composto
de mesa e 4 cadeiras - tamanho adulto. Mesa com tampo
confeccionado em resina termoplastica de alto impacto medindo 800mm
x800mm, altura tampo/chdo 760mm. Base da mesa em tubo 20mm x
30mm, pés em tubo redondo de 1,5 polegadas, protegidos por sapadas
arredondadas evitando o atrito com o chdo. Cadeira com assento
medindo 395mm x 410mm. Encosto com curvatura anatémica medindo
410mm x 245mm com 02 orificios para ventilagéo. Espessura minima
5mm. Estrutura da cadeira formada por dois pares de tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm e espessura de 1,2mm. Base do assento e
interligag&o ao encosto em tubo quadrado 20mm x 20mm com curvatura
ergondmica para acomodagdo, duas barras horizontais para
sustentagdo sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de
reforco em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
1,2mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos
pés. Base dos pés em tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm em forma de arco com raio medindo no maximo
800,0mm. Sapatas antiderrapantes e também com a fungéo de protecdo
da pintura em formato oblongular acompanhando os pés, medindo
aproximadamente 55mm x 55mm x 23mm ¢ 174mm x 55mm x 23mm
com tolerancia de +/- 1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem,
injetadas na mesma cor do tampo e fixadas a estrutura por meios de
rebites galvanizados. Estrutura metalica fabricada em tubo de ago
industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecéo e
longevidade da estrutura interligados por solda MIG e pintados através
do sistema epdxi po. Cor da Estrutura: Branca.

OBJETO: Conjunto refeitério em resina termoplastica com 6
lugares. Composto de mesa e 6 cadeiras tamanho adulto. Mesa com
tampo bipartido confeccionado em resina termoplastica de alto impacto
injetado, medindo 1600mmx800mmx760mm, dotado de nervuras com
espessura minima de 4mm, bordas com 50mm fixado a estrutura por
meio de parafusos autoatarrachantes e invisiveis, base do tampo da
mesa formada por tubos retangulares 20mm x30mm, estrutura em tubo
de aco industrial segdo retangular de 80x40mm para as colunas fazendo
a interligagéo do tampo com os pés, pés em tubo de ago 50x25mm,
chapa 1.5 com revestimento em polipropileno na mesma cor do tampo
fixados por rebites galvanizados, para protegdo da pintura. Cadeira com
assento e encosto em resina plastica virgem, fabricados pelo processo
de injecdo termoplastico, fixados por meio de parafusos
autoatarrachantes invisiveis. Assento medindo 395mm x 410mm, altura
assento/chdo 365mm. Encosto com curvatura anatémica medindo
410mm x 245mm com 02 orificios para ventilagdo. Espessura minima
5mm. Estrutura da cadeira formada por dois pares de tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,2mm. Base do assento e
interligag&o ao encosto em tubo quadrado 20mm x 20mm com curvatura
ergondmica para acomodagdo, duas barras horizontais para
sustentacdo sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de
reforco em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
1,2mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos
pés. Base dos pés em tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm em forma de arco com raio medindo no maximo
800,0mm. Sapatas antiderrapantes para as cadeiras e também com a
fungdo de prote¢do da pintura com medidas minimas de 50mm x 50mm
e 50mm x 150mm, fabricadas em polipropileno virgem na mesma cor
dos componentes ¢ fixadas por rebites galvanizados. Toda a estrutura
metdlica ¢ fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protegdo e longevidade da estrutura e soldado
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Valor Unitario =(R$) 1.720,00

12

OBJETO: Conjunto refeitorio em resina termoplastica com 8
lugares. Composto de mesa e 8 cadeiras tamanho adulto. Mesa com
tampo tripartido confeccionado em resina termoplastica de alto impacto
injetado, medindo 2400mmx800mmx760mm, dotado de nervuras com
espessura minima de 4mm, bordas com 50mm fixado a estrutura por
meio de parafusos autoatarrachantes e invisiveis, base do tampo da
mesa formada por tubos retangulares 20mm x30mm, estrutura em tubo
de ago industrial secéo retangular de 80x40mm para as colunas fazendo
a interligacdo do tampo com os pés, pés em tubo de aco 50x25mm,
chapa 1.5 com revestimento em polipropileno na mesma cor do tampo
fixados por rebites galvanizados, para protecéo da pintura. Cadeira com
assento e encosto em resina plastica virgem, fabricados pelo processo
de injegdo termoplastico, fixados por meio de parafusos
autoatarrachantes invisiveis. Assento medindo 395mm x 410mm, altura
assento/chdo 450mm. Encosto com curvatura anatdmica medindo
410mm x 245mm com 02 orificios para ventilagdo. Espessura minima
5mm. Estrutura da cadeira formada por dois pares de tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm e espessura de 1,2mm. Base do assento e
interligagdo ao encosto em tubo quadrado 20mm x 20mm com curvatura
ergondmica para acomodagdo, duas barras horizontais para
sustentagdo sob o assento em tubo 5/8.  Uma barra horizontal de
reforo em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
1,2mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos
pés.Base dos pés em tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm , em forma de arco com raio medindo no maximo
800,0mm. Sapatas antiderrapantes e também com a fungéo de protecéo
da pintura em formato oblongular acompanhando os pés, medindo
aproximadamente 55mm x 55mm x 23mm e 174mm x 55mm x 23mm
com tolerancia de +- 1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem,
injetadas na mesma cor do tampo e fixadas a estrutura por meios de
rebites galvanizados. Toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecao
e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG.

espessura de 1,5mm, em forma de arco com raio medindo no maximo
800,0mm. Sapatas antiderrapantes e também com a fungéo de protegdo
da pintura em formato oblongular acompanhando os pés, medindo
aproximadamente 55mm x 55mm x 23mm e 174mm x 55mm x 23mm
com tolerancia de +/- 1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem,
injetadas na mesma cor do tampo e fixadas a estrutura por meios de
rebites galvanizados. Toda a estrutura metalica ¢ fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protegéo
e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG.

Valor Unitario= R$ 2.879,00

Valor Unitario =(R$) 2.408,00

13

OBJETO: Conjunto refeitério em resina termoplastica com 10
lugares. Composto de mesa e 10 cadeiras tamanho adulto. Mesa
com tampo quadripartido confeccionado em resina termopléstica de alto
impacto injetado, medindo  3200mmx800mmx760mm, dotado de
nervuras com espessura minima de 4mm, bordas com 50mm fixado a
estrutura por meio de parafusos autoatarrachantes e invisiveis base do
tampo da mesa formada por tubos retangulares 20mm x30mm, estrutura
em tubo de ago industrial se¢do retangular de 80x40mm para as colunas
fazendo a interligagdo do tampo com os pés, pés em tubo de ago
50x25mm, chapa 1.5 com revestimento em polipropileno na mesma cor
do tampo fixados por rebites galvanizados, para protegéo da pintura.
Cadeira com assento e encosto em resina plastica virgem, fabricados
pelo processo de injecdo termopléstico, fixados por meio de parafusos
autoatarrachantes invisiveis. Assento medindo 395mm x 410mm, altura
assento/chdo 450mm. Encosto com curvatura anatdmica medindo
410mm x 245mm com 02 orificios para ventilagdo. Espessura minima
5mm. Estrutura da cadeira formada por dois pares de tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm e espessura de 1,2mm. Base do assento e
interligagdo ao encosto em tubo quadrado 20mm x 20mm com curvatura
ergondmica para acomodagdo, duas barras horizontais para
sustentagdo sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de
reforgo em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
1,2mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos
pés.Base dos pés em tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com

14

OBJETO: Conjunto refeitorio com pés dobraveis. Composto de
mesa e 06 cadeiras adulto. Mesa com tampo bipartido confeccionado
em resina termoplastica de alto impacto injetado, medindo
800mmx800mmx760mm, dotado de nervuras com espessura minima de
4mm, bordas com 50mm fixado a estrutura por meio de parafusos
autoatarrachantes e invisiveis, base do tampo da mesa formada por
tubos retangulares 20mm x30mm, uma barra em tudo 20x30mm em
cada extremidade para a fixagdo do mecanismo de dobramento dos
pés, permitindo o empilhamento das mesas, estrutura em tubo de ago
industrial segdo retangular de 80x40mm para as colunas fazendo a
interligacdo do tampo com o0s pés, pés em tubo de ago 50x25mm, chapa
1.5 com revestimento em polipropileno na mesma cor do tampo fixados
por rebites galvanizados, para protegéo da pintura. Cadeira empilhavel
com assento e encosto em resina plastica virgem, fabricados pelo
processo de injecdo termoplastico, fixados por meio de 04 parafusos
autoatarrachantes invisiveis.  Assento medindo 395mm x 410mm.
Encosto com curvatura anatdmica medindo 410mm x 245mm com 02
orificios para ventilagdo, espessura minima 5mm. Estrutura da base do
assento e interligacdo do encosto feita através de tubo quadrado
medindo 20 x 20mm. Duas barras de sustenta¢do sob o assento em
tudo redondo 5/8. Pés em tubo 7/8 em formato de “U” possibilitando o
empilhamento da cadeira. Duas barras pequenas em tubo 7/8
interligando 0s pés. Ponteiras arredondadas e abaloadas
confeccionadas em polipropileno evitando o atrito dos pés com o chéo.
Toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de ago industrial tratados
por conjuntos de banhos quimicos para protecdo e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG.

Valor Unitario= (R$) 1.960,00

15

OBJETO: Conjunto refeitorio com pés dobraveis. Composto de
mesa e 08 cadeiras tamanho adulto. Mesa com tampo ftripartido
confeccionado em resina termoplastica de alto impacto injetado,
medindo 2400mmx800mmx760mm, dotado de nervuras com espessura
minima de 4mm, bordas com 50mm fixado a estrutura por meio de
parafusos autoatarrachantes e invisiveis, base do tampo da mesa
formada por tubos retangulares 20mm x30mm, uma barra em tudo
20x30mm em cada extremidade para a fixagdo do mecanismo de
dobramento dos pés, permitindo 0 empilhamento das mesas , estrutura
em tubo de ago industrial se¢éo retangular de 80x40mm para as colunas
fazendo a interligacdo do tampo com os pés, pés em tubo de ago
50x25mm, chapa 1.5 com revestimento em polipropileno na mesma cor
do tampo fixados por rebites galvanizados, para protegéo da pintura.
Cadeira empilhavel com assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injegdo termoplastico, fixados por meio de
04 parafusos autoatarrachantes invisiveis. Assento medindo 395mm x
410mm. Encosto com curvatura anatdmica medindo 410mm x 245mm
com 02 orificios para ventilagdo, espessura minima 5mm. Estrutura da
base do assento e interligagdo do encosto feita através de tubo
quadrado medindo 20 x 20mm. Duas barras de sustentagdo sob o
assento em tudo redondo 5/8. Pés em tubo 7/8 em formato de ‘U’
possibilitando o empilhamento da cadeira. Duas barras pequenas em
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tubo 7/8 interligando os pés.  Ponteiras arredondas e abaloadas
confeccionadas em polipropileno evitando o afrito dos pés com o chéo.
Toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de ago industrial tratados
por conjuntos de banhos quimicos para prote¢do e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG

Valor Unitario =(R$) 2.736,00

16

OBJETO: Conjunto refeitorio com pés dobraveis. Composto de
mesa e 10 cadeiras tamanho adulto. Mesa com tampo quadribipartido
confeccionado em resina termoplastica de alto impacto injetado,
medindo 3600mmx800mmx760mm, dotado de nervuras com espessura
minima de 4mm, bordas com 50mm fixado a estrutura por meio de
parafusos autoatarrachantes e invisiveis, base do tampo da mesa
formada por tubos retangulares 20mm x30mm, uma barra em tudo
20x30mm em cada extremidade para a fixagdo do mecanismo de
dobramento dos pés, permitindo o empilhamento das mesas , estrutura
em tubo de ago industrial segdo retangular de 80x40mm para as colunas
fazendo a interligagdo do tampo com os pés, pés em tubo de ago
50x25mm, chapa 1.5 com revestimento em polipropileno na mesma cor
do tampo fixados por rebites galvanizados, para protegdo da pintura.
Cadeira empilhavel com assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de inje¢do termoplastico, fixados por meio de
04 parafusos autoatarrachantes invisiveis. Assento medindo 395mm x
410mm. Encosto com curvatura anatémica medindo 410mm x 245mm
com 02 orificios para ventilagéo, espessura minima 5mm. Estrutura da
base do assento e interligagdo do encosto feita através de tubo
quadrado medindo 20 x 20mm. Duas barras de sustentacdo sob o
assento em tudo redondo 5/8. Pés em tubo 7/8 em formato de “U’
possibilitando o empilhamento da cadeira. Duas barras pequenas em
tubo 7/8 interligando os pés.  Ponteiras arredondas e abaloadas
confeccionadas em polipropileno evitando o atrito dos pés com o chéo.
Toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de ago industrial tratados
por conjuntos de banhos quimicos para prote¢do e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG

18

OBJETO: Cadeira Empilhavel. Cadeira empilhdvel com assento e
encosto em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injegao
termoplastico, fixados por meio de 04 parafusos autoatarrachantes
invisiveis. Assento medindo 395mm x 410mm. Encosto com curvatura
anatémica medindo 410mm x 245mm com 02 orificios para ventilagéo
com espessura minima 5mm. Estrutura da base do assento e
interligagédo do encosto feita através de tubo quadrado medindo 20 x
20mm. Duas barras de sustentagéo sob 0 assento em tudo redondo 5/8.
Pés em tubo 7/8 em formato de “U” possibilitando o empilhamento da
cadeira. Duas barras pequenas em tubo 7/8 interligando os pés.
Ponteiras arredondadas e abaloadas em polipropileno evitando o atrito
dos pés com o chdo. Toda a estrutura metalica é fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protegéo
e longevidade da estrutura e soldado através do sistema MIG.

Valor Unitario =(R$) 169,00

Valor Unitario= (R$) 3.272,00

17

OBJETO: Cadeira para conjuntos diversos - adulto. Cadeira com
assento e encosto em resina plastica virgem, fabricados pelo processo
de injecdo termoplastico, fixados por meio de parafusos
autoatarrachantes invisiveis.  Assento medindo 395mm x 410mm,
Encosto com curvatura anatdmica medindo 410mm x 245mm com 02
orificios para ventilagdo. Espessura minima 5mm. Estrutura da cadeira
formada por dois pares de tubo oblongo medindo 20mm x 48mm e
espessura de 1,2mm. Base do assento e interligagdo ao encosto em
tubo quadrado 20mm x 20mm com curvatura ergondmica para
acomodagdo, duas barras horizontais para sustentagdo sob o assento
em tubo 5/8.  Uma barra horizontal de reforco em tudo oblongo
medindo 16mm x 30mm com espessura de 1,2mm fixada entre uma das
colunas que liga a base do assento aos pés. Base dos pés em tubos
oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em forma de
arco com raio medindo no maximo 800,0mm. Sapatas antiderrapantes e
também com a func&o de protecdo da pintura em formato oblongular
acompanhando os pés, medindo aproximadamente 55mm x 55mm x
23mm e 174mm x 55mm x 23mm com tolerancia de +/- 1,00mm,
fabricadas em polipropileno virgem, injetadas na mesma cor do tampo e
fixadas a estrutura por meios de rebites galvanizados. Toda a estrutura
metalica é fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protegdo e longevidade da estrutura e soldado
através do sistema MIG.

19

OBJETO: Auditorio: Cadeira em Resina Termoplastica de Alto
Impacto sobre Longarina com bragos e Prancheta Escamoteavel.
Cadeira em resina termoplastica. Prancheta lateral escamoteavel,
medindo 35cm x 26¢m, confeccionada em compensado multilaminado
20 mm, revestido em formica (diversas cores) com acabamento em
PVC. As cadeiras sdo montadas em longarinas, estrutura de ago
industrial, chapa 18, se¢do 50 x 30 mm para fixagdo dos assentos e
para as colunas. Estrutura da cadeira confeccionada em ago industrial
com se¢do quadrada de 20x20mm, curvada mecanicamente,
interligando o assento ao encosto. Bragos em tudo 20x20mm com as
bases emborrachadas entre os assentos. Pés em tubo 50 x 25 mm.
Sapatas 50mm x 50mm para os pés com a fungdo de protecdo da
pintura, sendo fabricadas em polipropileno virgem, injetadas na mesma
cor do assento e encosto, fixadas a estrutura por meios de rebites
galvanizados. Ponteiras 50mm x 30mm e 20mm x 20mm na cor preta.
Cadeiras com assento e encosto em resina plastica virgem, fabricados
pelo processo de injegdo termoplastico, fixados por meio de parafusos
autoatarrachantes invisiveis. Assento medindo 395mm x 410mm.
Encosto com curvatura anatémica medindo 410mm x 245mm com
aberturas para ventilagdo. Toda a estrutura metalica fabricada em tubo
de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura interligados por solda MIG e
pintados através do sistema epoxi pd.Cor da Estrutura: Branca.

Valor Unitario =(R$) 295,00

20

OBJETO: Poltrona Vip. Poltrona com estrutura metalica para o
assento, encosto e interior, apoio para os bragos confeccionado
em espuma integral, finais de fila forrados, traseira do encosto em
plastico na cor preta, sistema automéatico de elevacdo do assento com
mola dupla, assento e encosto em bloco de espuma de poliuretano
moldado em frio auto-extinguivel, forragdo com capas facilmente
intercambiaveis por sistema de clips e velcros para uma manutencéo
mais econdmica , forragdo em tecido ou courvim com proteg&o contra
raios UV e outras intempéries, e também com aditivo retardante anti-
chama . Medidas: Profundidade maxima: 700,0mm. Largura maxima:
560,0mm. Espessura: 120,0mm

Valor Unitario= (R$) 1.980,00

Valor Unitario =(R$) 169,00

21

Quadro branco de 1 metro. Quadro branco medindo 100x90cm,
confeccionado em compensado multilaminado de 15 mm, revestido em
férmica branca para pilot com moldura em aluminio e porta-pilot em toda
extenséo.

Valor Unitario =(R$) 302,00
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22

OBJETO: Quadro branco de 2 metros. Quadro branco medindo
200x120cm, confeccionado em compensado multilaminado de 15 mm,
revestido em formica branca para pilot com moldura em aluminio e
porta-pilot em toda extenséo.

Valor Unitario =(R$) 605,00

23

OBJETO: Quadro branco de 3 metros. Quadro branco medindo
300x120cm, confeccionado em compensado multilaminado de 15 mm,
revestido em férmica branca para pilot com moldura em aluminio e
porta-pilot em toda extens&o.

maior resisténcia a estrutura, abas laterais que permitem a fixagéo do
suporte através de 04 parafusos autoatarrachantes direto na
arquibancada, abertura inferior permitindo o0 escoamento da &gua.
Superficie plana medindo 400 x 310mm, com 04 pequenos orificios que
permitem a perfeita fixagdo dos assentos desportivos através de
parafusos que ficam invisiveis apés a montagem.

Valor Unitario= (R$) 64,00

Valor Unitario =(R$) 909,00

24

OBJETO: Carteira Escolar Ecoldgica Duravel. Cadeira
Escolar com prancheta lateral tipo universitaria  com porta
canetas na posi¢éo vertical confeccionada em resina pléstica de
alto impacto, ABS, injetado, e porta-material fabricado em
polipropileno,  fechado nas partes posterior e laterais, com
orificios para ventilagdo.  Assento e encosto anatdmicos, em
polipropileno injetado, com abertura para ventilagdo. A fixagdo do
assento, encosto e prancheta sdo feitos através de parafusos
auto-atarrachantes galvanizados. Ponteiras termoplasticas em
polipropileno para protecdo dos pés em SKI, na mesma cor dos
componentes assento e encosto, fixados através de rebites
galvanizados. Componentes: Medidas da prancheta: 535mm x
325mm. Medidas do assento: 410mm x 400mm. Medidas do
encosto: 410mm x 220mm. Raio do encosto: 497mm. Espessura
minima do assento e encosto: 6mm. Distancia ente os parafusos
de fixag&o do encosto: 112mm. Distancia entre os parafusos de
fixagdo do assento: 229mm. Medidas das sapatas: 60mm x
30mm. Altura do assento ao chdo: 430mm. Estrutura: Tubo de
aco industrial, quadrados e retangulares, com tratamento anti-
corrosivo da estrutura efetuado através de galvanizacdo a fogo
conforme norma ABNT 6323, que consiste na combinagdo
metalurgica de Zinco e Ferro, por imerséo do material em Zinco
fundido tipo SHG com 99,99% de pureza, com cobertura minima
de 49 microns com polimento superficial, soldada através do
sistema MIG de alta resisténcia com tratamento antiferruginoso .
Base dos pés em tubo 60mm x 30mm, espessura 1,20 mm, duas
colunas paralelas laterais com tubos 30mm x 30mm, interligagéo
do assento com o encosto com tudo 20mm x 20mm e suporte da
prancheta com tubo 25mm x 25mm.

Valor Unitario= (R$) 431,00

25

OBJETO: ASSENTO DESPORTIVO SEM ENCOSTO

Assento desportivo anatbmico sem encosto, confeccionado em
polipropileno copolimero de alta resisténcia a impactos, com protegéo
contra raios ultravioletas. Reforgos interiores  estrategicamente
posicionados (invisiveis quando montados). Fixagdo direta na
arquibancada ou em estrutura metalica através de 5 parafusos, sendo 2
ndo visiveis fixados na parte superior, 2 na parte traseira e 1 na parte
frontal com elevada resisténcia as forcas de arrancamento. Escoamento
de &gua para a parte externa do assento. Medidas minimas:
comprimento: 37,5cm. Largura: 39cm. Altura acima do piso: 135,0 mm.
Altura total: 195,0 mm. Espessura média: 4,50mm.

Valor Unitario =(R$) 75,00

26

OBJETO: Suporte para assento desportivo.

Suporte confeccionado em resina termoplastica, medindo 500 x 300 x
135mm, incluido as abas laterais, possui reforgos interiores
estrategicamente posicionados (invisiveis quando montados) dando

27

OBJETO: Assento plastico para recintos desportivos (sem encosto

e montado sobre longarina metalica)
1.0 - ASSENTO PLASTICO:

1.1 - MATERIAL:

Matéria-prima basica: Polipropileno Copolimero (PP) Virgem.
Master batch: Inorganico e com cores a serem definidas pelo cliente.
Aditivos: Para protecéo anti-UV e retardante anti-chama.

1.2 - DESIGN E RESISTENCIA:

O assento plastico devera ser do tipo monobloco, possuir design
anatémico e confortavel, encosto com parede dupla e facilidade de
limpeza.

Os reforcos estruturais do assento plastico deverao estar disponiveis na
parte inferior e deverdo ser invisiveis quando o assento estiver instalado
na arquibancada.

As resisténcias do assento plastico devera ser comprovada através de
laudos de ensaios realizados em laboratério reconhecidamente
capacitado.

1.3 - FIXAGAO:

0O assento plastico devera ser fixado na longarina metalica através de
parafusos galvanizados auto perfurantes de 6,30mm X 30,0mm e
arruelas galvanizadas de 3/8".

0O assento plastico devera ser fixado na longarina metalica através de 3
pontos de fixagdo, sendo que 2 destes pontos de fixagdo deverdo estar
localizados na parte superior do assento e 1 na parte frontal.

Quando o assento estiver instalado na estrutura metalica, os 2
elementos de fixagao superior deverdo ser invisiveis.

I.4 - ESCOAMENTO DE AGUA:

Com o objetivo de ndo permitir que haja acimulo de impurezas na parte
inferior do assento plastico, o0 escoamento de agua para fora do assento
devera ser efetivado por gravidade através de canaleta disposta na
parte central do assento.

.5 - MARCAGOES:
Devera ser previsto no assento plastico, rebaixo para fixagdo de adesivo
para identificagdo do assento.

1.6 - DIMENSQES:

Comprimento: 375,0mm

Largura: 390,0mm

Altura acima da longarina: 135,0mm
Espessura média das paredes: 4,50mm

IL.0 - LONGARINA METALICA(PARA E ASSENTOS):

1.1 - MATERIAL:

Toda a estrutura da longarina sera fabricada em tubos metalicos com
chapa 18, sendo:

Estruturas de sustentagéo vertical (2): fabricadas em tubos 80,0mm X
40,0mm

Estruturas de sustentagéo longitudinal (2): fabricadas em tubos 50,0mm
X 30,0mm.

Travessas de ligagdo das estruturas longitudinais (3): fabricadas em
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tubos 50,0mm X 30,0mm.

Bases de apoio dos assentos (6): fabricadas em tubos 40,0mm X
20,0mm.

Sapatas de fixagéo da longarina (2): fabricadas em chapas de ago %" X
120,0mm X 80,0mm com 4 furos de 10,0mm em cada sapata.

I1.2 - DESIGN E RESISTENCIA:

A longarina metalica devera ser do tipo monobloco, ou seja, todos os
componentes deverdo ser soldados pelo processo MIG.

Alongarina metélica deve permitir plena adequagdo a fixagdo dos
assentos plasticos.

A longarina metélica deve ser isenta de rebargas e em todas as
terminagdes dos tubos deverdo ser instaladas ponteiras plasticas
montadas com interferéncia mecanica para perfeito acabamento.

A estrutura metélica deve ter resisténcia estrutural compativel com a
carga estatica e dindmica ao ser utilizada em arquibandadas de estadio
desportivo.

I3 - FIXAGAO:

A longarina metalica devera ser fixada na arquibancada estrutural do
estadio através de 4 buchas de nylon S10, 4 parafusos galvanizados de
6,30mm X 50,0mm e arruelas galvanizadas de 3/8"(em cada sapata).

I1.4 - TRATAMENTO DE SUPERFICIE:

Uma vez que a longarina ficara exposta a agdo do tempo, ou seja, sera
instalada em ambiente aberto, toda a estrutura metalica da longarina
devera ser protegida contra corroséo através de galvanizagéo a fogo
com garantia de 20 anos contra corros&o.

115 - DIMENSOES:

Largura maxima: 1.500,0mm

Profundidade maxima: 350,0mm

Altura acima do piso(modelo 1): 400,0mm

Altura acima do piso(modelo 2): 230,00mm

Espagamento entre centros de assentos quando instalados: 500,0mm

20,0mm.
Sapatas de fixagdo da longarina (2): fabricadas em chapas de ago %" X
120,0mm X 80,0mm com 4 furos de 10,0mm em cada sapata.

te capacitado. DESIGN E RESISTENCIA:
A longarina metalica devera ser do tipo monobloco, ou seja, todos os
componentes deveréo ser soldados pelo processo MIG.
A longarina metélica deve permitir plena adequacdo a fixagdo dos
assentos plasticos.
A longarina metélica deve ser isenta de rebarbas e em todas as
terminagdes dos tubos deverdo ser instaladas ponteiras plasticas
montadas com interferéncia mecanica para perfeito acabamento.
A estrutura metalica deve ter resisténcia estrutural compativel com a
carga estatica e dindmica ao ser utilizada em arquibancadas de estadio
desportivo.
FIXAGAO:
A longarina metalica deverd ser fixada na arquibancada estrutural do
estadio através de 4 buchas de nylon S10, 4 parafusos galvanizados de
6,30mm X 50,0mm e arruelas galvanizadas de 3/8"(em cada sapata).
TRATAMENTO DE SUPERFICIE:
Uma vez que a longarina ficara exposta a agdo do tempo, ou seja, sera
instalada em ambiente aberto, toda a estrutura metalica da longarina
devera ser protegida contra corrosdo através de galvanizagdo a fogo
com garantia de 20 anos contra corroséo.
DIMENSOES:
Largura méaxima: 1.500,0mm
Profundidade maxima: 350,0mm

Altura acima do piso (modelo 1): 400,0mm
Altura acima do piso(modelo 2): 230,00mm
Espagamento entre centros de assentos quando instalados: 500,0mm
Procedéncia: Brasil

Valor Unitario =(R$) 214,00

Valor Unitario= (R$) 199,00

28

OBJETO: ASSENTO DESPORTIVO COM ENCOSTO

Assento  desportivo anatdbmico com encosto, confeccionado em
polipropileno copolimero de alta resisténcia a impactos,com protegdo
contra raios ultravioletas. Reforgos interiores  estrategicamente
posicionados (invisiveis quando montados) encosto com parede dupla
para maior resisténcia. Fixag&o direta na arquibancada ou em estrutura
metalica através de 5 parafusos, sendo 2 néo visiveis fixados na parte
superior, 2 na parte traseira e 1 na parte frontal com elevada resisténcia
as forcas de arrancamento. Escoamento de 4gua para a parte externa
do assento medidas minimas: comprimento: 44cm largura: 44cm, altura
acima do piso: 33cm altura total: 37,5¢m. Espessura média: 4,50mm..

30

OBJETO: Pisos plasticos
Confeccionados em polipropileno com EVA, com aditivos especiais
contra agdes de raios UV. Encaixaveis através de encaixes macho-
fémea. Anti-derrapantes, € com design especial que possibilita a
drenagem total de agua Medidas: 30 x 30 cm.

Valor Unitario =(R$) 100,00

Valor Unitario= (R$) 97,00

29

OBJETO: LONGARINA METALICA(PARA E ASSENTOS):

MATERIAL:

Toda a estrutura da longarina sera fabricada em tubos metalicos com
chapa 18, sendo:

Estruturas de sustentagdo vertical (2): fabricadas em tubos 80,0mm X
40,0mm

Estruturas de sustentacdo longitudinal (2): fabricadas em tubos 50,0mm
X30,0mm.

Travessas de ligagdo das estruturas longitudinais (3): fabricadas em
tubos 50,0mm X 30,0mm.

Bases de apoio dos assentos (6): fabricadas em tubos 40,0mm X

31

OBJETO: Conjunto Professor
Conjunto composto de mesa e cadeira. Mesa confeccionada em
compensado multilaminado com 30mm de espessura, medindo 1100mm
x 600mm x 760mm, cantos arredondados, revestimento em formica,
bordas em PVC . Painel frontal confeccionado em compensado
multilaminado com 30mm de espessura, medindo 380mm x 960mm.
Base do tampo da mesa formado por 02 tubos retangulares 20mm x
30mm. Painel frontal interligado a estrutura da mesa através de 02 tubos
retangulares 40mm x 20mm, 02 colunas verticais laterais unindo o
tempo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x 40mm com
espessura minima de 1,2mm. Base dos pés em tubos oblongo medindo
20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em forma de arco com raio
medindo no maximo 800,0mm. Sapatas antiderrapantes e também com
a fungdo de protegdo da pintura em formato oblongular acompanhando
os pés, medindo aproximadamente 55mm x 55mm x 23mm e 174mm x
55mm x 23mm com tolerancia de +/- 1,00mm, fabricadas em
polipropileno virgem, injetadas na mesma cor do tampo e fixadas a
estrutura por meios de rebites galvanizados. Cadeiras com assento e
encosto em resina plastica virgem, fabricados pelo processo de injecao
termoplastico, fixados por meio de parafusos autoatarrachantes
invisiveis. Assento medindo 395mm x 410mm, altura assento/chdo
450mm. Encosto com curvatura anatdmica medindo 410mm x 245mm
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com 02 orificios para ventilagdo. Espessura minima 5mm. Estrutura
formada por dois pares de tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,2mm. Base do assento e interligacdo ao encosto em
tubo quadrado 20mm x 20mm com curvatura ergonémica para
acomodacdo, duas barras horizontais para sustentacéo sob o assento
em tubo 5/8. Uma barra horizontal de reforgo em tudo oblongo medindo
16mm x 30mm com espessura de 1,2mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés. Base dos pés em tubos oblongo
medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em forma de arco
com raio medindo no méaximo 800,0mm.

Sapatas antiderrapantes e também com a fungéo de protecéo da pintura
em formato oblongular acompanhando os pés, medindo
aproximadamente 55mm x 55mm x 23mm e 174mm x 55mm x 23mm
com tolerancia de +- 1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem,
injetadas na mesma cor do tampo e fixadas & estrutura por meios de
rebites galvanizados.Estrutura metélica fabricada em tubo de ago
industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecéo e
longevidade da estrutura interligados por solda MIG e pintados através
do sistema epdxi pd.Cor da Estrutura; Branca.

Valor Unitario= (R$) 742,00

32

0BJETO: Conjunto computador adulto ¢/ rebaixo

Mesa confeccionada em compensado multilaminado com 20mm de
espessura, medindo 1100mm x 600mm x 760mm, cantos arredondados,
revestimento em formica, bordas em PVC. Rebaixo fixo para teclado
confeccionado em compensado multilaminado com 20mm de espessura
medindo 1100mm x 200mm. Base do tampo formada por 2 tubos
retangulares 20mm x 30mm e dois tubos oblongulares 16mm x 30mm,
02 tubos quadrados medindo 20mm x 20mm fazendo a interligagéo do
tampo ao rebaixo para teclado, 01 coluna vertical em cada lateral unindo
0 tempo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x 40mm com
espessura minima de 1,2mm. Base dos pés em tubos oblongo medindo
20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em forma de arco com raio
medindo no maximo 800,0mm. Uma barra vertical em tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm interligando as colunas laterais
verticais.Sapatas antiderrapantes e também com a fungéo de protecao
da pintura em formato oblongular acompanhando os pés, medindo
aproximadamente 55mm x 55mm x 23mm e 174mm x 55mm x 23mm
com tolerancia de +/- 1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem
injetadas e fixadas a estrutura por meios de rebites galvanizados, 01
barra de reforco entre as colunas laterais em tubo oblongo medindo
20mm x 48mm.Assento medindo 395mm x 410mm. Encosto com
curvatura anatémica medindo 410mm x 245mm com 02 orificios para
ventilacdo. Espessura minima 5mm.Estrutura formada por dois pares de
tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,2mm. Base
do assento e interligagdo ao encosto em tubo quadrado 20mm x 20mm
com curvatura ergondmica para acomodagdo, duas barras horizontais
para sustentagdo sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de
reforco em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
1,2mm fixada entre uma das colunas que liga a base do assento aos
pés.Base dos pés em tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm em forma de arco com raio medindo no maximo
800,0mm.Sapatas antiderrapantes e também com a fungéo de protecéo
da pintura em formato oblongular acompanhando os pés, medindo
aproximadamente 55mm x 55mm x 23mm e 174mm x 55mm x 23mm
com tolerancia de +- 1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem,
injetadas na mesma cor do assento e encosto e fixadas a estrutura por
meios de rebites galvanizados.Toda estrutura metalica fabricada em
tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura interligados por solda MIG e
pintados através do sistema epdxi p6.Cor da estrutura: Branca.
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OBJETO: Conjunto Bi-Trapézio Regulavel em Resina Plastica de
Alto Impacto.

Composto de mesa e cadeira; Mesa em formato Bi-Trapézio,
possibilitando a formagéo de circulos com 6 ou 22 mesas; com tampo
em ABS (dotado de nervuras transversais e longitudinais para reforco a
tragéo na parte inferior) e sob tampo com fechamento frontal e lateral,
dotado de porta- lapis , com regulagem de altura a gés acionada através
de um simples botéo na parte inferior do mesmo. Estrutura em tubo de
aco industrial, sendo as colunas 80x40, a base superior e reforgo
transversal em tubo 20x30 mm, os pés em tubo 50x25 chapa 1,2 com
sapatas em polipropileno fixadas através de rebites galvanizados com
cobertura para protegdo da pintura. Cadeira com assento e encosto em
resina plastica de alto impacto injetado. Assento com superficie plana
com abas laterais, com curvatura anatbmica na parte anterior e
posterior. Encosto com curvatura anatdmica e orificios de ventilagao.
Estrutura em tubo de aco industrial segdo retangular de 60x30 para as
colunas, com a base do assento e encosto em tubo 20x20 mm,
sustentados por mecanismo de alta resisténcia fixo com regulagem de
altura a gas. Estrutura soldada pelo sistema MIG de alta resisténcia,
com tratamento antiferruginoso e pintura eletrostatica a base de epoxi
pb. Encosto: 41x24,5 cm. Assento: 39,5x41 cm Altura Assento/Chao: 45
cm. A fixagdo do tampo, sob tampo, assento e encosto através de
parafusos auto - atarrachantes galvanizados. Cores do Tampo, Sob
tampo, Assento e Encosto: Azul médio, Bege, Verde. Cor da Estrutura:
Branca. Medidas: Tampo: 66 x 44 x 44 x 41 cm. Altura: Regulavel.

Valor Unitario= (R$) 947,00
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OBJETO: Estante em Formica

Composta por 03 prateleiras, em compensado multilaminado de 15mm,
todo revestido em formica, pés em ago industrial quadrado com
dimensdes minimas de 20x20mm, solda mig, estrutura com tratamento
anti ferruginoso, fosfatizado, pintura eletrostatica com epoxi po.
Dimensdes: 120x93x30 cm.

Valor Unitério =(R$) 1.037,00
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OBJETO: Armério Professor em Formica

Composto de duas portas com chaves e trés prateleiras; Laterais
confeccionadas em compensado multilaminado de 20 mm, partes
externas revestidas em formica (diversas cores), internas em vemniz
poliuretano; Portas confeccionadas em compensado multilaminado 15
mm, partes externas revestida em Formica (diversas cores), internas em
vemiz poliuretano; Prateleiras confeccionadas em compensado
multilaminado 15 mm, envernizadas, bordas em Férmica; Estrutura
formada por dois pares de tubo oblongo medindo 16mm x 30mm. Base
dos pés em tubos oblongo medindo 20mm x 48mm com espessura de
15mm em forma de arco com raio medindo no maximo
800,0mm.Sapatas antiderrapantes e também com a fungéo de protegéo
da pintura em formato oblongular acompanhando os pés, medindo
aproximadamente 55mm x 55mm x 23mm e 174mm x 55mm x 23mm
com tolerancia de +/- 1,00mm, fabricadas em polipropileno virgem,
injetadas na mesma cor do tampo e fixadas a estrutura por meios de
rebites galvanizados.Estrutura metalica fabricada em tubo de ago
industrial tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecéo e
longevidade da estrutura interligados por solda MIG e pintados através
do sistema epéxi p6. Medidas: 1,60 x1,00 x 0,40m.

Valor Unitario =(R$) 1.210,00

Valor Unitario =(R$) 604,00
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OBJETO: Caixa Plastica Transpack de 30 litros.As caixas plasticas
Desk sdo proprias para quem precisa transportar € armazenar
produtos, com seguranga e certeza de que esses produtos
chegardo ao destino, intactos, exatamente como foram expedidos.
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Fabricadas em Resina Plastica de alta resisténcia, so altamente
resistentes a impacto, empilhaveis, encaixaveis quando vazias e
duraveis.Cores disponiveis: Azul, vermelho, Bege, Preto e
Branco.Medidas: C: 560mm, L: 360mm e H: 220mm (total com
tampa).

Valor Unitario=(R$) 71,00

37

OBJETO: Caixa Plastica Transpack de 50 litros

As caixas plasticas Desk séo proprias para quem precisa transportar e
armazenar produtos, com seguranca e certeza de que esses produtos
chegardo ao destino, intactos, exatamente como foram expedidos.
Fabricadas em Resina Plastica de alta resisténcia, sdo altamente
resistentes a impacto, empilhaveis, encaixaveis quando vazias e
duraveis.

Cores disponiveis: Azul, vermelho, Bege, Preto e Branco.

Medidas: C: 560mm, L: 360mm e H: 345mm (total com tampa).

Valor Unitario= (R$) 85,00
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OBJETO: Estante em Ago com 3 prateleiras (Guarda Tudo)
Composto por 3 prateleiras, sendo as prateleiras em perfil de ago
trefilado 1/4” na cor branca, com inclinagdo de 17° aproximadamente.
Estrutura em tubo redondo 7/8” na cor branca, com rodizios para facilitar
0 seu deslocamento nas salas, medindo 71 cm de comprimento x 50 cm
de largura x 1,00 cm de altura. Composta por 9 caixas tipo gaveta,
injetada em polipropileno, coloridas. As caixas s&o arredondadas nas
bordas para evitar pontas cortantes. Capacidade das caixas: 16 litros.
Dimensbes das caixas: 520 mm de comprimento x 170 mm de largura x
170 mm de altura.

Valor Unitario= (R$) 638,00
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OBJETO: Estante Guarda-Tudo 18 Litros.

Estante em Ao com 3 prateleiras (Guarda Tudo)

Composto por 3 prateleiras, sendo as prateleiras em perfil de ago
treflado  1/4” na cor branca, com inclinagio de 17°
aproximadamente. Estrutura em tubo redondo 7/8” na cor branca,
com rodizios para facilitar o seu deslocamento nas salas, medindo
71 cm de comprimento x 97 cm de largura x 1,00 cm de altura.
Composta por 9 caixas confeccionadas em resina plastica de alta
resisténcia. S&o altamente resistentes a impacto, empilhaveis,
encaixaveis e duraveis, composta de 4 guias, duas de cada lado,
permitindo o encaixe em prateleiras e também com a funcéo de
melhor empilhamento. Capacidade das caixas: 18 litros.Medidas:
50 cm de comprimento x 30 cm de largura x 10 cm na parte frontal
e 16,5 cm na parte traseira.

Valor Unitario= (R$) 847,00
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OBJETO: Estante em Ago com 3 prateleiras 30 Lts (Guarda Tudo)
Composto por 3 prateleiras, sendo as prateleiras em perfil de ago
trefilado 1/4” na cor branca, com inclinagdo de 17° aproximadamente.
Estrutura em tubo redondo 7/8” na cor branca, com rodizios para facilitar
0 seu deslocamento nas salas, medindo 1,10 de comprimento x0,58 de
largura x 1,30 de altura. Composta por 9 caixas tipo gaveta injetada em
polipropileno colorida. As caixas sdo arredondadas nas bordas para
evitar pontas cortantes. Dimensdes das caixas: 56,0 de comprimento x
36,0 de largura x 23,0 de altura.

Valor Unitario =(R$) 969,00

Legenda: PMQ - Pardmetro Minimo de Qualidade = PP/A.
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IMPORTANTES OBSERVAGOES:

o Aempresa é detentora do preco registrado, para a marca DESK; tendo
comprovado parametro minimo de qualidade de acordo com as exigéncias do
Edital (PPIA);

¢+ Aunidade requisitante fard a solicitacdo (pedido) do objeto conforme a sua
necessidade pontual, observando sempre as condigbes de registro e disposi-
¢0es da Ata Geral, inclusive a qualidade do produto quando do recebimento;

o Aliberagdo elou conseqiiente Contrato individual ou inda instrumento con-
génere (OF, NE, AC), ficara adstrita a indicacéo de dotagéo orcamentéria que
suportara a despesa, ouvida a Pré Reitoria de Planejamento e Financas UESPI,
s0b 0 aspecto da viabilidade financeira, autorizada que devera ser a despesa
pela autoridade superior;

o AAa Geral de Registro N° 018/2010-UESPI-(PP/A), integra este Extrato
Parcial N° XI/2010-UESP!, como se nele transcrita, gerando todos os efeitos juri-
dicos a partir de sua publicago, vinculada ao Processo Administrativo N°
05568/2010-UESPI/PI.

IDENTIFICAQAO E CONTATO - DETENTORA DE PRECOS REGISTRADOS

DETENTORA DELTA PRODUTOS E SERVICOS LTDA
CNPJ 11.676.271/0001-88
INSC. ESTADUAL | 79.004.650
CONTATO (22)-2665-2548/ 9207-0489
Rua Tedfilo Davila, n° 45, Porto da Roga, SaquaremalRJ
ENDEREGO | _ oep: 28 990-000
CIDADE Rio de Janeiro/RJ
E-MAIL licitadelta@gmail.com
< GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI P

UNIVERSIDADE ESTADUAL DO PIAUI — UESPI <
COMISSAO PERMANENTE DE LICIT ACAO - CPL

EXTRATO/PUBLICACAO

PROCESS@\DMINISTRATIVO N° 07824 /2010-UESPI

Ato: Ato de Cooperagddécnica 007-AD/2010-AJEA/CPL/UESPI.
Partess SECRERRIA DE ESTADO DE EDUCACAO E
QUALIDADE DE ENSINO — SEDUC — MANAUS/AMAZONAS
Objeto: Adesdo ao SRRla UESPI - condi¢cdo de Carona —
Possibilidade Juridica.

Objetivo: Utilizar precos registrados Wda SRP/FUESPI/UESPI —
Bens Comuns — Pregdo Presencial 008/2010/UESPI — Processt
Administrativo 02253/2010 - UESPI - Recepcionadas
ATUALIZACOES.

Lotes: XXII, XXXV e XIX (100 unidades) (objeto: Dispositivo de
Projecdo Digital Visualizador Portatil).

Finalidade: Otimizar contrata¢des para atendimento de necessidades
inadiavel de interesse do requerente.

Fundamento Legal: Decreto Estadual11319/04

Outras Informa¢BesAJEA/CPL/UESPI — Sala da Comissédo de
Licitaces da UESPI.

OF. 608
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OUTROS
EXTRATO OBJETO: Licenca gratuita de utilizacdo total e ndo exclusiva da

obra intitulada LENGUA ESRANOLA 1, pelo prazo de cinco (05)

TERMO DE LICENCA DE DIREIT OSAUTORAIS GRATUITA  anos, a partir da data dermo de Licenca de Direitosutorais
Gratuita, conforme as clausulas do refefféomo.

LICENCIANTE : MARIA SUELY DE OLIVEIRA LOPES, CPF n° ) )

239.315.743-34, RG n° 581.076 SSP-P| e\@INA MARIA ~DATA: Teresina-Pl, 15 de fevereiro de 2010.

PANTOJADOS SANTOS, CPF n° 249.772.923-91 e RG n° 2053021

SSP-PI, EXTRATO

. . C . TERMO DE LICENCA DE DIREIT OSAUTORAI RATUITA
LICENCIADA : Universidade Estadual do Piaui/NUcled=dieicacéo © CENG OSAUTORAISG v

a Distancia/Universidadgberta do Brasilrepresentada pelo reitorLlCENCIANTE - RAIMUNDO ISiDIO DE SOUSA. CPF

CarlosAlberto Pereira da Silva, CPF n° 349.723.663-20 € RG 9194 300.783-72. RG 731.256 SSP-PI e SHIRLEI MXRLVES
670.497-SJSP-PI, CPF n° 239.984.583-87 e R.G 590 986-SSP-PI;

OBJETO: Licenca gratuita de utilizacdo total e ndo exclusiva qaCENCIADA : Universidade Estadual do Piaui/Nucleddicacio
obra intituladalL ITERATURA BRASILEIRA: DO ROMANTISMO 3 Distancia/Universidad&berta do Brasilrepresentada pelo reitor
AO MODERNISMO, pelo prazo de cinco (05) anos a partir da dagarlosAlberto Pereira da Silva, CPF n° 349.723.663-20 e RG n°
do Termo de Licenca de Direitosutorais Gratuita, conforme as 670.497-SJSP-PI;
clausulas do referiddermo.

OBJETO: Licenga gratuita de utilizacdo total e ndo exclusiva da

DATA: Teresina-Pl, 15 de setembro de 2010. obra intitulada LINGUISTICA: DO ESTRUTURALISM@O
GERATIVISMO, ISBN 978-85-61946-14p2J0 prazo
EXTRATO de cinco (05) anos, a partir da dataléomo de Licenca de Direitos

Autorais Gratuita, conforme as clausulas do refeTigiono.

TERMO DE LICENCA DE DIREIT OSAUTORAIS GRATUITA )
DATA: Teresina-Pl, 22 de setembro de 2010.

LICENCIANTE : MARIA DO SOCORRO DACOSTA MACHADO,
CPF n° 340.570.213-53 e RG n° 592392-SSP-PI, e JOSE DIAS DE

0 - 0 .
ALMEIDA, CPF n° 129.924.373-87 e RG n° 247.477 SSP/PI, TERMO DE LICENCA DE DIREIT OSAUTORAIS GRATUIT A

EXTRATO

LICENCIADA : Universidade Estadual do Piaui/Nucled=dieicacéo LICENCIANTE : JANIO JORGEVIEIRA DE ABREU. CPF n°
a Distancia/Universidadeberta do Brasilrepresentada pelo reitor 573741503-00 e RG n° 830.290/ SSP-PI ’
CarlosAlberto Pereira da Silva, CPF n° 349.723.663-20 e RG n° '

670.497-SJSP-PI, LICENCIADA : Universidade Estadual do Piaui/NUcleoEtkicacdo a
Distancia/Universidad@berta do Brasilyepresentada pelo reit@arlos

OBJETO: Licenca gratuita de utilizagdo total e ndo exclusiva d&perto Pereira da Silva, CPF n° 349.723.663-20 e RG n° 670.497-SJSP-PI

obra intitulada SOCIOLOGIA DA EDUCACAO, ISBN 978-85-

61946-10-4pelo prazo de cinco (05) anos, a partir da dafeedmo OBJETO: Licenca gratuita de utilizagdo total e ndo exclusiva da

de Licenga de Direito8utorais Gratuita, conforme as clausulas dobra intitulada OS CAMINHOS DA PESQUISA CIENTIFICA:

referido Termo. FUNDAMENTACAO, PRODUCAO E DIFUSAO DO
CONHECIMENTO, ISBN 978-85-61946-12-8, pelo prazo de cinco
DATA: Teresina-Pl, 15 de setembro de 2010. (05) anos a partir da data @iermo de Licenca de Direit@dsutorais

Gratuita, conforme as clausulas do refeffé@omo.

EXTRATO
DATA: Teresina-Pl, 15 de setembro de 2010.

TERMO DE LICENCA DE DIREIT OSAUTORAIS GRATUITA
EXTRATO

LICENCIANTE : LEILIANE DE VASCONCELOS SIVA, CPF n°
659.035.443-04 e RG 1972469-SSP-PI, e OMAR MARId MO DELICENGA DEDIREIT OSAUTORAIS GRATUITA

o -
ghfg(l:/{ggzz, CPF n® 600.143.413-10 e REZL7T1ET CGPY LICENCIANTE : ALGEMIRA DE MACEDO MENDES, CPF n°
, 227.337.873-49 e RG 493283 SSP-PI,

LICENCIADA : Universidade Estadual do Piaui/Nucled=di®icacdo | |cENCIADA : Universidade Estadual do Piaui/Nucleo de
a Distancia/Universidadeberta do Brasilrepresentada pelo reitor gqycacao a Distancia/Universidatieerta do Brasilrepresentada
CarlosAlberto Pereira da Silva, CPF n°® 349.723.663-20 e RG pg|o reitorCarlosAlberto Pereira da Silva, CPF n° 349.723.663-
670.497-SJSP-PI, 20 e RG n° 670.497-SJSP-PI;
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OBJETO: Licenga gratuita de utilizac&o total e ndo exclusiva d#e Licenca de Direitoutorais Gratuita, conforme as clausulas do
obra intitulada LITERAURA BRASILEIRA I, pelo prazo de cinco referido Termo.
(05) anos, a partir da data @ermo de Licenga de Direit@sitorais

Gratuita, conforme as clausulas do refefféomo. DATA: Teresina-Pl, 15 de setembro de 2010.

DATA: Teresina-Pl, 06 de setembro de 2010. EXTRATO

TERMO DE LICENCA DE DIREIT OSAUTORAIS GRATUITA
EXTRATO

LICENCIANTES : AILMA DO NASCIMENTO SILVA, CPF n°
TERMO DE LICENCA DE DIREIT OSAUTORAIS GRATUITA 702.970.613-72, RG n° 929.344 SSP-PI, e IVEWE ABREU
LOPES, CPF n° 097.985.093-00 e RG n° 190.066 SSP-PI,
LICENCIANTE : ALGEMIRA DE MACEDO MENDES, CPF n°
227.337.873-49, R.G1° 493283-SSP/PI, e JOSEWTZABEL DE LICENCIADA : Universidade Estadual do Piaui/Nucled=dieicagéo

JESUS, CPF n° 226.606.313-87 e Ri507.386-SSP/PI; a Distancia/Universidadgberta do Brasilrepresentada pelo reitor
CarlosAlberto Pereira da Silva, CPF n°® 349.723.663-20 e RG n°

LICENCIADA : Universidade Estadual do Piaui/Nucled=dieicacéo 670.497-SJSP-PI;

a Distancia/Universidadgberta do Brasilrepresentada pelo reitor OBJETO: Licenca gratuita de utilizagio total e ndo exclusiva da

CarlosAlberto Per.elra da Silva, CPF n° 349.723.663-20 e RG (r)]bra intitulada FORMA(;AO HISTORICA DA LINGUA

670.497-SJSP-PI; PORTUGUESA, ISBN 978-85-61946-1Beio
prazo de cinco (05) anos, a partir da datalelono de Licenca de

OBJETO: Licenca gratuita de utilizag&o total e ndo exclusiva dgjrejtosAutorais Gratuita, conforme as clausulas do refeFetmno.

obra intitulada LITERAURA PORTUGUESA: DO

TROVADORISMO A CONTEMPORANEIDADE, ISBN 978-85- DATA: Teresina-Pl, 15 de setembro de 2010.

61946-1-1, pelo prazo de cinco (05) anos, a partir da daféedmo OF. 107

ERRATA

Decreto n° 14.307, de 30/09/2010, publicado no Diario Oficial do Estado n°186, de 30/09/2010.

ONDE SE LE
CREDITO SUPLEMENTAR ANEXO Il ANULAGAO
ANEXO AO DECRETO N° 14.307, DE 30/09/2010 e D.0.E. N° 186, DE 30/09/2010 R$ 1,00
CODIGO ESPECIFICAGAO ESFERA NATUREZA FONTE  VALOR
25101.04122042.110 COORDENACAQ GERALDO MINISTERIOPUBLICO ~ FO 449052 00 100.000
LEIA-SE
CREDITO SUPLEMENTAR ANEXO Il ANULAGAO
ANEXO AO DECRETO N° 14.307, DE 30/09/2010 e D.0.E. N° 186, DE 30/09/2010 R$ 1,00
CODIGO ESPECIFICAGAO ESFERA NATUREZA FONTE  VALOR
25101.04122042.110 COORDENAGAO GERALDOMINISTERIOPUBLICO  FO 449051 00 100.000

OF. 425



