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ITEM

OBJETO: MESA RETA DIMENSOES 2000X600x740mm. Tampo
superior em formato reto confeccionado em MDP melaminico de
baixa pressao de 25mm de espessura com substrato de particulas
de madeira macica, prensadas em resina fendlica de alta qualidade,
com densidade de 660kg/®* para chapas de 25mm de espessura.
Possuindo resisténcia a flexao de 140 kgf/cm?, com revestimento da
superficie em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos e
encabecadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm e raio
de 2,5mm no perimetro coladas pelo sistemma HOTMELT. Possuindo
a superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por dois poérticos
em formato “U” e duas Longarinas. Poérticos compostos por trés
perfis sendo um de sustentacdo horizontal e dois no sentido vertical
com altura de 647,5mm e largura de 465mm constituidos de
aluminio com 15 microns de anodizagcdo, extrudado com formato
quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho interno estrutural para
alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os indices
minimos de tracdo 25 kg/mm2 , dureza 72HB e peso de 1,147 kg/m.
Com formato permite a conectividade com diversos componentes
possibilitando a montagem de mesas , entre outros produtos
independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos
entre si por Jungao trés vias em aluminio macigco injetado que
permite a jungdo de 90° entre trés perfis de aluminio 45x45mm
sendo fixada por trés parafusos 72llen rosca M10, juntamente com
doze “plugues de travamento cénicos” e duas tampas plasticas para
acabamento das furagdes. Fixados aos tampos por bloqueto em
nylon injetado que permite a jungdo de plataformas ao perfil de
aluminio 45x45mm sendo fixadas ao mesmo sem a utilizagdo de
parafusos, apenas por encaixe e torgdo com limitagdo de 90°
provocando pressido na cava do perfil e podendo ser instalado em
toda a sua extensdo longitudinal. Area de contato com o solo
possuindo sapata reguladora com rosca M10 fixada diretamente no
topo do perfil de aluminio 45x45mm que permite a regulagem de
altura da mesa de trabalho e envolvida por ponteira em nylon
injetado permitindo o acabamento no topo do perfil de aluminio
45x45mm sendo fixadas ao mesmo por encaixes de pressdo e com
cavas laterais possibilitando a regulagem de altura da sapata com a
ponteira apoiada ao piso. Longarinas medindo 1865mm de
comprimento que fazem a unido entre os pérticos formada por dois
perfis de aluminio com 15 microns de anodizagdo, extrudado com
formato quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho interno
estrutural para alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo
os indices minimos de tragdo 25 kg/mm2 , dureza 72HB e peso de
1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos
componentes possibilitando a montagem de mesas , entre outros
produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo
perfil. O licitante devera apresentar Certificado de Conformidade com
a NBR 13966:2008, emitido pela ABNT — Associacao Brasileira de
Normas Técnicas, bem como devera apresentar também a
comprovagdo de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17
emitida por profissional competente certificado pela ABERGO —
Associacao Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: MESA RETA DIMENSOES 2000X800x740mm. Tampo
superior em formato reto confeccionado em MDP melaminico de
baixa pressdo de 25mm de espessura com substrato de particulas
de madeira maciga, prensadas em resina fenodlica de alta qualidade,
com densidade de 660kg/® para chapas de 25mm de espessura.
Possuindo resisténcia a flexao de 140 kgf/cm?, com revestimento da
superficie em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos e
encabecadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm e raio
de 2,5mm no perimetro coladas pelo sistema HOTMELT. Possuindo
a superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por dois porticos
em formato “U” e duas Longarinas. Poérticos compostos por trés
perfis sendo um de sustentagdo horizontal e dois no sentido vertical
com altura de 647,5mm e largura de 665mm constituidos de
aluminio com 15 microns de anodizagdo, extrudado com formato
quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho interno estrutural para
alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os indices
minimos de tragdo 25 kg/mm2 , dureza 72HB e peso de 1,147 kg/m.
Com formato permite a conectividade com diversos componentes
possibilitando a montagem de mesas , entre outros produtos
independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos
entre si por Juncgdo trés vias em aluminio macico injetado que
permite a jungdo de 90° entre trés perfis de aluminio 45x45mm
sendo fixada por trés parafusos allen rosca M10, juntamente com
doze “plugues de travamento conicos” e duas tampas plasticas para
acabamento das furagbes. Fixados aos tampos por bloqueto em
nylon injetado que permite a jungdo de plataformas ao perfil de
aluminio 45x45mm sendo fixadas ao mesmo sem a utilizagdo de
parafusos, apenas por encaixe e torgdo com limitagcdo de 90°
provocando pressdo na cava do perfil e podendo ser instalado em
toda a sua extensao longitudinal. Area de contato com o solo
possuindo sapata reguladora com rosca M10 fixada diretamente no
topo do perfil de aluminio 45x45mm que permite a regulagem de
altura da mesa de trabalho e envolvida por ponteira em nylon
injetado permitindo o acabamento no topo do perfil de aluminio
45x45mm sendo fixadas ao mesmo por encaixes de pressdo e com
cavas laterais possibilitando a regulagem de altura da sapata com a
ponteira apoiada ao piso. Longarinas medindo 1865mm de
comprimento que fazem a unido entre os poérticos formada por dois
perfis de aluminio com 15 microns de anodizagcdo, extrudado com
formato quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho interno
estrutural para alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo
os indices minimos de tragdo 25 kg/mm2 , dureza 72HB e peso de
1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos
componentes possibilitando a montagem de mesas , entre outros
produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo
perfil. O licitante devera apresentar Certificado de Conformidade com
a NBR 13966:2008, emitido pela ABNT — Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas, bem como devera apresentar também a
comprovacao de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17
emitida por profissional competente certificado pela ABERGO —
Associagado Brasileira de Ergonomia.

Empresas Detentoras de Pregos MARCA Valor Unit. —R$
Registrados

ARTLINE INDUSTRIA E

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 1.600,00

ITEM

OBJETO: MESA RETA DIMENSOES 1000X800x740mm. Tampo
superior em formato reto confeccionado em MDP melaminico de
baixa pressdo de 25mm de espessura com substrato de particulas
de madeira maciga, prensadas em resina fendlica de alta qualidade,
com densidade de 660kg/®* para chapas de 25mm de espessura.
Possuindo resisténcia a flexdo de 140 kgf/cm?, com revestimento da
superficie em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasédo de 400 ciclos e
encabecadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm e raio
de 2,5mm no perimetro coladas pelo sistema HOTMELT. Possuindo
a superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por dois poérticos
em formato “U” e duas Longarinas. Poérticos compostos por trés
perfis sendo um de sustentacdo horizontal e dois no sentido vertical
com altura de 647,5mm e largura de 665mm constituidos de
aluminio com 15 microns de anodizacdo, extrudado com formato
quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho interno estrutural para
alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os indices
minimos de tragdo 25 kg/mm2 , dureza 72HB e peso de 1,147 kg/m.
Com formato permite a conectividade com diversos componentes
possibilitando a montagem de mesas , entre outros produtos
independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos
entre si por Jungdo trés vias em aluminio macigo injetado que
permite a juncdo de 90° entre trés perfis de aluminio 45x45mm
sendo fixada por trés parafusos allen rosca M10, juntamente com
doze “plugues de travamento conicos” e duas tampas plasticas para
acabamento das furagbdes. Fixados aos tampos por bloqueto em
nylon injetado que permite a jungdo de plataformas ao perfil de
aluminio 45x45mm sendo fixadas ao mesmo sem a utilizacdo de
parafusos, apenas por encaixe e torgdo com limitacdo de 90°
provocando pressado na cava do perfil e podendo ser instalado em
toda a sua extensado longitudinal. Area de contato com o solo
possuindo sapata reguladora com rosca M10 fixada diretamente no
topo do perfil de aluminio 45x45mm que permite a regulagem de
altura da mesa de trabalho e envolvida por ponteira em nylon
injetado permitindo o acabamento no topo do perfil de aluminio
45x45mm sendo fixadas ao mesmo por encaixes de pressdo e com
cavas laterais possibilitando a regulagem de altura da sapata com a
ponteira apoiada ao piso. Longarinas medindo 865mm de
comprimento que fazem a unido entre os poérticos formada por dois
perfis de aluminio com 15 microns de anodizagéo, extrudado com
formato quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho interno
estrutural para alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo
os indices minimos de tragdo 25 kg/mm2 , dureza 72HB e peso de
1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com diversos
componentes possibilitando a montagem de mesas , entre outros
produtos independentes do tamanho desejado e com o mesmo
perfil. O licitante devera apresentar Certificado de Conformidade com
a NBR 13966:2008, emitido pela ABNT — Associagao Brasileira de
Normas Técnicas, bem como devera apresentar também a
comprovagdo de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17
emitida por profissional competente certificado pela ABERGO —
Associacéao Brasileira de Ergonomia
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Empresas Detentoras de Precos MARCA Valor Unit. —R$
Registrados

ARTLINE INDUSTRIA E

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 1.750,00
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ITEM

OBJETO: MESA AUXILIAR DIMENSOES 800X600x740mm. Tampo
superior em formato reto confeccionado em MDP melaminico de
baixa pressao de 25mm de espessura com substrato de particulas
de madeira maciga, prensadas em resina fendlica de alta qualidade,
com densidade de 660kg/®? para chapas de 25mm de espessura.
Possuindo resisténcia a flexao de 140 kgf/cm?, com revestimento da
superficie em laminado melaminico de baixa pressio texturizado
com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos e
encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm e raio
de 2,5mm no perimetro coladas pelo sistema HOTMELT. Possuindo
a superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por um pértico
em formato “U” e duas Longarinas. Poértico composto por trés perfis
sendo um de sustentacdo horizontal e dois no sentido vertical com
altura de 647,5mm e largura de 465mm constituidos de aluminio
com 15 microns de anodizagado, extrudado com formato quadrado de
45x45 mm, possuindo desenho interno estrutural para alivio de peso
e aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragao
25 kg/mm2 , dureza 72HB e peso de 1,147 kg/m. Com formato
permite a conectividade com diversos componentes possibilitando a
montagem de mesas , entre outros produtos independentes do
tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos entre si por
Jungao trés vias em aluminio macico injetado que permite a jungao
de 90° entre trés perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por trés
parafusos allen rosca M10, juntamente com doze “plugues de
travamento conicos” e duas tampas plasticas para acabamento das
furagdes. Fixados aos tampos por bloqueto em nylon injetado que
permite a juncdo de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm
sendo fixadas ao mesmo sem a utilizacdo de parafusos, apenas por
encaixe e tor¢do com limitagdo de 90° provocando pressdo na cava
do perfil e podendo ser instalado em toda a sua extensao
longitudinal. Area de contato com o solo possuindo sapata
reguladora com rosca M10 fixada diretamente no topo do perfil de
aluminio 45x45mm que permite a regulagem de altura da mesa de
trabalho e envolvida por ponteira em nylon injetado permitindo o
acabamento no topo do perfil de aluminio 45x45mm sendo fixadas
ao mesmo por encaixes de pressido e com cavas laterais
possibilitando a regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada ao piso. Longarinas medindo 732,5mm de comprimento que
permite a unido em “T” ao perfil, constituida por dois perfis de
aluminio com 15 microns de anodizagdo, extrudado com formato
quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho interno estrutural para
alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os indices
minimos de tragdo 25 kg/mm2 , dureza 72HB e peso de 1,147 kg/m.
Com formato permite a conectividade com diversos componentes
possibilitando a montagem de mesas , entre outros produtos
independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil.
Possuindo como elemento de unido entre os perfis a piastra
45x45mm em aluminio macigo injetado que permite a jungao de 90°
em formato “T” entre dois perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada
por dois parafusos allen rosca M6 e duas porcas modelo martelo
com mola de travamento. O licitante devera apresentar Certificado
de Conformidade com a NBR 13966:2008, emitido pela ABNT —
Associagao Brasileira de Normas Técnicas, bem como devera
apresentar também a comprovagao de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacdo Brasileira de Ergonomia.

Empresas Detentoras de Precos MARCA Valor Unit. —R$
Registrados :
ARTLINE INDUSTRIAE

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 1.350,00
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ITEM

OBJETO: MESA AUXILIAR DIMENSOES 1000X600x740mm. Tampo
superior em formato reto confeccionado em MDP melaminico de
baixa pressido de 25mm de espessura com substrato de particulas
de madeira maciga, prensadas em resina fendlica de alta qualidade,
com densidade de 660kg/® para chapas de 25mm de espessura.
Possuindo resisténcia a flexdao de 140 kgf/cm?, com revestimento da
superficie em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos e
encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm e raio
de 2,5mm no perimetro coladas pelo sistema HOTMELT. Possuindo
a superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por um poértico
em formato “U” e duas Longarinas. Portico composto por trés perfis
sendo um de sustentagdo horizontal e dois no sentido vertical com
altura de 647,5mm e largura de 465mm constituidos de aluminio
com 15 microns de anodizagédo, extrudado com formato quadrado de
45x45 mm, possuindo desenho interno estrutural para alivio de peso
e aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tracédo
25 kg/mm2 dureza 72HB e peso de 1,147 kg/m. Com formato
permite a conectividade com diversos componentes possibilitando a
montagem de mesas , entre outros produtos independentes do
tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos entre si por
Juncao trés vias em aluminio macigo injetado que permite a jungcao
de 90° entre trés perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por trés
parafusos 76llen rosca M10, juntamente com doze “plugues de
travamento cénicos” e duas tampas plasticas para acabamento das
furagdes. Fixados aos tampos por bloqueto em nylon injetado que
permite a juncdo de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm
sendo fixadas ao mesmo sem a utilizagdo de parafusos, apenas por
encaixe e torgdo com limitacdo de 90° provocando pressdo na cava
do perfil e podendo ser instalado em toda a sua extensdo
longitudinal. Area de contato com o solo possuindo sapata
reguladora com rosca M10 fixada diretamente no topo do perfil de
aluminio 45x45mm que permite a regulagem de altura da mesa de
trabalho e envolvida por ponteira em nylon injetado permitindo o
acabamento no topo do perfil de aluminio 45x45mm sendo fixadas
ao mesmo por encaixes de pressao e com cavas laterais
possibilitando a regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada ao piso. Longarinas medindo 932,5mm de comprimento que
permite a unido em “T” ao perfil, constituida por dois perfis de
aluminio com 15 microns de anodizagado, extrudado com formato
quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho interno estrutural para
alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os indices
minimos de tragdo 25 kg/mm2 , dureza 72HB e peso de 1,147 kg/m.
Com formato permite a conectividade com diversos componentes
possibilitando a montagem de mesas entre outros produtos
independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil.
Possuindo como elemento de unido entre os perfis a piastra
45x45mm em aluminio macigo injetado que permite a jungao de 90°
em formato “T” entre dois perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada
por dois parafusos 76llen rosca M6 e duas porcas modelo martelo
com mola de travamento. O licitante devera apresentar Certificado
de Conformidade com a NBR 13966:2008, emitido pela ABNT —
Associagao Brasileira de Normas Técnicas, bem como devera
apresentar também a comprovacdo de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacéo Brasileira de Ergonomia.
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Empresas Detentoras de Pregos MARCA

Registrados Valor Unit. —-R$

ARTLINE INDUSTRIA E

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE

1.080,00

ITEM

OBJETO: MESA AUXILIAR DIMENSOES 1200X600x740mm. Tampo
superior em formato reto confeccionado em MDP melaminico de
baixa pressdo de 25mm de espessura com substrato de particulas
de madeira maciga, prensadas em resina fendlica de alta qualidade,
com densidade de 660kg/® para chapas de 25mm de espessura.
Possuindo resisténcia a flexdao de 140 kgf/cm?, com revestimento da
superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos e
encabecadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm e raio
de 2,5mm no perimetro coladas pelo sistema HOTMELT. Possuindo
a superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por um poértico
em formato “U” e duas Longarinas. Pértico composto por trés perfis
sendo um de sustentacdao horizontal e dois no sentido vertical com
altura de 647,5mm e largura de 465mm constituidos de aluminio
com 15 microns de anodizagéo, extrudado com formato quadrado de
45x45 mm, possuindo desenho interno estrutural para alivio de peso
e aumento das resisténcias garantindo os indices minimos de tragcao
25 kg/mm2 , dureza 72HB e peso de 1,147 kg/m. Com formato
permite a conectividade com diversos componentes possibilitando a
montagem de mesas entre outros produtos independentes do
tamanho desejado e com o mesmo perfil. Unidos entre si por
Juncgéo trés vias em aluminio macigo injetado que permite a jungao
de 90° entre trés perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por trés
parafusos 77llen rosca M10, juntamente com doze “plugues de
travamento coénicos” e duas tampas plasticas para acabamento das
furagdes. Fixados aos tampos por bloqueto em nylon injetado que
permite a juncao de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm
sendo fixadas ao mesmo sem a utilizagdo de parafusos, apenas por
encaixe e torgdo com limitacdo de 90° provocando pressdo na cava
do perfil e podendo ser instalado em toda a sua extensao
longitudinal. Area de contato com o solo possuindo sapata
reguladora com rosca M10 fixada diretamente no topo do perfil de
aluminio 45x45mm que permite a regulagem de altura da mesa de
trabalho e envolvida por ponteira em nylon injetado permitindo o
acabamento no topo do perfil de aluminio 45x45mm sendo fixadas
ao mesmo por encaixes de pressao e com cavas laterais
possibilitando a regulagem de altura da sapata com a ponteira
apoiada ao piso. Longarinas medindo 1132,5mm de comprimento
que permite a unido em “T” ao perfil, constituida por dois perfis de
aluminio com 15 microns de anodizacdo, extrudado com formato
quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho interno estrutural para
alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os indices
minimos de tragao 25 kg/mm2 , dureza 72HB e peso de 1,147 kg/m.
Com formato permite a conectividade com diversos componentes
possibilitando a montagem de mesas , entre outros produtos
independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil.
Possuindo como elemento de unido entre os perfis a piastra
45x45mm em aluminio macigo injetado que permite a jungdo de 90°
em formato “T” entre dois perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada
por dois parafusos 77llen rosca M6 e duas porcas modelo martelo
com mola de travamento. O licitante devera apresentar Certificado
de Conformidade com a NBR 13966:2008, emitido pela ABNT —
Associagao Brasileira de Normas Técnicas, bem como devera
apresentar também a comprovagdo de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacdo Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: MESA L DIMENSOES 1400X1400x600x600x740mm.
Tampo superior em formato L confeccionado em MDP melaminico de
baixa pressao de 25mm de espessura com substrato de particulas
de madeira maciga, prensadas em resina fendlica de alta qualidade,
com densidade de 660kg/® para chapas de 25mm de espessura.
Possuindo resisténcia a flexao de 140 kgf/cm?, com revestimento da
superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
com 0,3mm de espessura e resisténcia a abrasdao de 400 ciclos e
encabecadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm e raio
de 2,5mm no perimetro coladas pelo sistema HOTMELT. Possuindo
a superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por trés poérticos
em formato “U” e quatro Longarinas. Poérticos compostos por trés
perfis sendo um de sustentagdo horizontal e dois no sentido vertical
com altura de 647,5mm constituidos de aluminio com 15 microns de
anodizacdo, extrudado com formato quadrado de 45x45 mm,
possuindo desenho interno estrutural para alivio de peso e aumento
das resisténcias garantindo os indices minimos de tragdo 25 kg/mm2
, dureza 72HB e peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a
conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho
desejado e com o mesmo perfil. Unidos entre si por Jungéao trés vias
em aluminio macigo injetado que permite a jungdo de 90° entre trés
perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por trés parafusos allen
rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento cénicos” e
duas tampas plasticas para acabamento das furagdes. Fixados aos
tampos por bloqueto em nylon injetado que permite a jungao de
plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm sendo fixadas ao mesmo
sem a utilizagdo de parafusos, apenas por encaixe e tor¢cdo com
limitagcao de 90° provocando pressao na cava do perfil e podendo ser
instalado em toda a sua extensao longitudinal. Area de contato com
o solo possuindo sapata reguladora com rosca M10 fixada
diretamente no topo do perfil de aluminio 45x45mm que permite a
regulagem de altura da mesa de trabalho e envolvida por ponteira
em nylon injetado permitindo o acabamento no topo do perfil de
aluminio 45x45mm sendo fixadas ao mesmo por encaixes de
pressao e com cavas laterais possibilitando a regulagem de altura da
sapata com a ponteira apoiada ao piso. Longarinas grandes medindo
1265mm de comprimento que fazem a unido entre os porticos
formada por dois perfis de aluminio com 15 microns de anodizagéao,
extrudado com formato quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho
interno estrutural para alivio de peso e aumento das resisténcias
garantindo os indices minimos de tragdo 25 kg/mm2 , dureza 72HB e
peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com
diversos componentes possibilitando a montagem de mesas , entre
outros produtos independentes do tamanho desejado e com o
mesmo perfil. Longarinas curtas medindo 732,5mm de comprimento
que permite a unido em “T” ao perfil, constituida por dois perfis de
aluminio com 15 microns de anodizagao, extrudado com formato
quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho interno estrutural para
alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os indices
minimos de tragdo 25 kg/mm2 , dureza 72HB e peso de 1,147 kg/m.
Com formato permite a conectividade com diversos componentes
possibilitando a montagem de mesas , entre outros produtos
independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil.
Possuindo como elemento de unido entre os perfis a piastra
45x45mm em aluminio macigo injetado que permite a jungdo de 90°
em formato “T” entre dois perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada
por dois parafusos allen rosca M6 e duas porcas modelo martelo
com mola de travamento. O licitante devera apresentar Certificado
de Conformidade com a NBR 13966:2008 - para os modulos
individuais de mesa reta e auxiliar, emitido pela ABNT — Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas, bem como devera apresentar
também a comprovagdo de atendimento a Norma Regulamentadora
N° 17 emitida por profissional competente certificado pela ABERGO
— Associacgéo Brasileira de Ergonomia.
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Empresas Detentoras de Precos MARCA

Registrados Valor Unit. —R$

ARTLINE INDUSTRIAE ARTLINE

COMERCIO DE MOVEIS LTDA 1.200,00

ITEM

ARTLINE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA
OBJETO: MESA L DIMENSOES 1600X1600x800x600x740mm.

Tampo superior em formato L confeccionado em MDP melaminico de
baixa press&o de 25mm de espessura com substrato de particulas
de madeira maciga, prensadas em resina fendlica de alta qualidade,
com densidade de 660kg/®* para chapas de 25mm de espessura.
Possuindo resisténcia a flex&io de 140 kgf/cm=2, com revestimento da
superficie em i i

com 0.3mm de espessura e resisténcia a abrasa@o de 400 ciclos e
encabegadas com fita de bordas de poliestireno reta de 2,0mm e raio
de 2,5mm no perimetro coladas pelo sistema HOTMELT. Possuindo
a superficie a 740mm de altura. Estrutura composta por trés porticos
em formato “U” e quatro Longarinas. Porticos compostos por trés
perfis sendo um de sustentagao horizontal e dois no sentido vertical
com altura de 647.5mm constituidos de aluminio com 15 microns de
anodizagaéo, extrudado com formato quadrado de 45x45 mm,
possuindo desenho interno estrutural para alivio de peso e aumento
das resisténcias garantindo os indices minimos de trag&o 25 kg/mm2
. dureza 72HB e peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a
conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de mesas , entre outros produtos independentes do tamanho
desejado e com o mesmo perfil. Unidos entre si por Jungao trés vias
em aluminio macigo injetado que permite a jungdo de 90° entre trés
perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por trés parafusos allen
rosca M10, juntamente com doze “plugues de travamento coénicos” e
duas tampas plasticas para acabamento das furacées. Fixados aos
tampos por bloqueto em nylon injetado que permite a juncdo de
plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm sendo fixadas ao mesmo
sem a utilizagio de parafusos, apenas por encaixe e torgdo com
limitag&io de 90° provocando pressao na cava do perfil e podendo ser
instalado em toda a sua extens&o longitudinal. Area de contato com
o solo possuindo sapata reguladora com rosca M10 fixada
diretamente no topo do perfil de aluminio 45x45mm que permite a
regulagem de altura da mesa de trabalho e envolvida por ponteira
em nylon injetado permitindo o acabamento no topo do perfil de
o 45x45mm sendo fixadas ao mesmo por encaixes de
pressdo e com cavas laterais possibilitando a regulagem de altura da
sapata com a ponteira apoiada ao piso. Longarinas grandes medindo
1465mm de comprimento que fazem a unido entre os porticos
formada por dois perfis de aluminio com 15 microns de anodizagao,
extrudado com formato quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho
interno estrutural para alivio de peso e aumento das resisténcias
garantindo os indices minimos de tragao 25 kg/mm2 , dureza 72HB e
peso de 1,147 kg/m. Com formato permite a conectividade com
diversos componentes possibilitando a montagem de mesas , entre
outros produtos independentes do tamanho desejado e com o
mesmo perfil. Longarinas curtas medindo 732,5mm de comprimento
que permite a unido em “T” ao pe consti a por dois perfis de
aluminio com 15 microns de anodizagdo, extrudado com formato
quadrado de 45x45 mm, possuindo desenho interno estrutural para
alivio de peso e aumento das resisténcias garantindo os indices
minimos de tragdo 25 kg/mmz2 , dureza 72HB e peso de 1,147 kg/m.
Com formato permite a conectividade com diversos componentes
possibilitando a montagem de mesas entre outros produtos
independentes do tamanho desejado e com o mesmo perfil.
Possuindo como elemento de unido entre os perfis a piastra
45x45mm em aluminio macigo injetado que permite a jungao de 90°
em formato “T” entre dois perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada
por dois parafusos allen rosca M6 e duas porcas modelo martelo
com mola de travamento. O licitante devera apresentar Certificado
de Conformidade com a NBR 13966:2008 - para os modulos
individuais de mesa reta e auxiliar, emitido pela ABNT — Associag&o
Brasileira de Normas Técnicas, bem como devera apresentar
também a comprovacao de atendimento a Norma Regulamentadora
N° 17 emitida por profissional competente certificado pela ABERGO
— A ociacéo Brasileira de Ergonomia.
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Empresas Detentoras de Precos N
Registrados MARCA Valor Unit. —R$
ARTLINE INDUSTRIA E

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 2.150,00

ITEM

OBJETO: Mesa de trabalho com corte convexo medindo
1500x1500x600x600x750mm, composto por tampo em “L” inteirigo,
confeccionado em aglomerado de madeira de alta densidade, termo-
estabilizado, com espessura de 25 mm, revestido em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressao na cor a definir.
Encabegamento das bordas em fita de pvc, de espessura de 2,5 mm
com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm em todo seu
perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola quente pelo
sistema hotmelt. Fixacdo da estrutura ao tampo, por meio de buchas
metalicas com rosca fixa M6 e parafuso sextavado compativeis,
possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. Painel
frontal confeccionado em aglomerado de madeira de alta densidade,
termo-estabilizado, com espessura de 18 mm, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressao.
Encabegamento das bordas em fita de pvc, de espessura minima de
2,0mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm, na mesma
cor do tampo aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt.
Fixacdo dos painéis frontais a estrutura por meio de parafusos
ocultos. Estrutura central vertical composta por chapa de ago SAE
1010/1020 e espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente
por moldes pneumaticos, possuindo calha vertical removivel em
chapa de aco espessura 0,5 mm para passagem de fiagdo. Base de
sustentacdo inferior de tubo de aco galvanizado eliptico SAE 1020
20 x 45 x 1,9 mm conformado com formato curvo e profundidade de
500 mm, com ponteiras de acabamento injetadas em polipropileno
na cor semelhante a estrutura metalica e sapatas regulaveis em
forma hexagonal com rosca M6 e injetadas em polietileno
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Base de
sustentacdo superior em aco galvanizado de secgao retangular 40 x
20 mm e espessura de 0.95 mm com ponteiras injetadas de cor
semelhante a estrutura metalica. Estrutura de canto em acgo
galvanizado tubular com seccgcdao redonda de 3 polegadas de
diametro, espessura de 1,2 mm com sapata injetada niveladora de
nivel com diametro de 3 polegadas embutida na estrutura de cor
semelhante. Possibilitando assim que a superficie de trabalho
atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. As partes
confeccionadas em ago sao banhadas em solugbes Aacidas,
preparadas para remocao de camadas de oxidagao e posteriormente
em solugbes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta po
hibrido, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C. Chapa confeccionada através de cavacos de
madeira macica aglomerada prensada em resina de alta qualidade,
com densidade de 670 kg/® para chapas de 18 mm e de 660 kg/®
para chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia a flexao
de 160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de
25 mm, com revestimento da superficie em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasao de 400 ciclos. O licitante devera apresentar Certificado de
Conformidade com a NBR 13966:2008 — compativel no minimo em
larguras, emitido pela ABNT — Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas, bem como devera apresentar também a comprovagao de
atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO — Associagao
Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: Mesa de trabalho com corte convexo medindo
1600x1800x600x600x750mm, composto por tampo em “L” inteirigo,
confeccionado em aglomerado de madeira de alta densidade, termo-
estabilizado, com espessura de 25 mm, revestido em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor a definir.
Encabecamento das bordas em fita de pvc, de espessura de 2,5 mm
com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm em todo seu
perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola quente pelo
sistema hotmelt. Fixagdo da estrutura ao tampo, por meio de buchas
metalicas com rosca fixa M6 e parafuso sextavado compativeis,
possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. Painel
frontal confeccionado em aglomerado de madeira de alta densidade,
termo-estabilizado, com espessura de 18 mm, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa presséo.
Encabecamento das bordas em fita de pvc, de espessura minima de
2,0mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm, na mesma
cor do tampo aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt.
Fixagdo dos painéis frontais a estrutura por meio de parafusos
ocultos. Estrutura central vertical composta por chapa de ago SAE
1010/1020 e espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente
por moldes pneumaticos, possuindo calha vertical removivel em
chapa de ago espessura 0,5 mm para passagem de fiacdo. Base de
sustentacao inferior de tubo de aco galvanizado eliptico SAE 1020
20 x 45 x 1,9 mm conformado com formato curvo e profundidade de
500 mm, com ponteiras de acabamento injetadas em polipropileno
na cor semelhante a estrutura metalica e sapatas regulaveis em
forma hexagonal com rosca M6 e injetadas em polietileno
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Base de
sustentacédo superior em ago galvanizado de seccao retangular 40 x
20 mm e espessura de 0.95 mm com ponteiras injetadas de cor
semelhante a estrutura metalica. Estrutura de canto em acgo
galvanizado tubular com secgdo redonda de 3 polegadas de
didametro, espessura de 1,2 mm com sapata injetada niveladora de
nivel com diametro de 3 polegadas embutida na estrutura de cor
semelhante. Possibilitando assim que a superficie de trabalho
atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. As partes
confeccionadas em ago sd@o banhadas em solugbes A&cidas,
preparadas para remocado de camadas de oxidacédo e posteriormente
em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta po
hibrido, com polimerizagcdo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C. Chapa confeccionada através de cavacos de
madeira macica aglomerada prensada em resina de alta qualidade,
com densidade de 670 kg/® para chapas de 18 mm e de 660 kg/®
para chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia a flexao
de 160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de
25 mm, com revestimento da superficie em laminado melaminico de
baixa presséao texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar Certificado de
Conformidade com a NBR 13966:2008 — compativel no minimo em
larguras, emitido pela ABNT — Associagdo Brasileira de Normas
Técnicas, bem como devera apresentar também a comprovacédo de
atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO — Associagéao
Brasileira de Ergonomia.

Empresas Detentoras de Precos N
Registrados MARCA Valor Unit. —R$
ARTLINE INDUSTRIA E

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 1.080,00

ITEM

OBJETO: Mesa de trabalho com corte convexo medindo
1600x1600x600x600mm, composto por tampo em “L” inteirigo,
confeccionado em aglomerado de madeira de alta densidade, termo-
estabilizado, com espessura de 25 mm, revestido em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor a definir.
Encabecamento das bordas em fita de pvc, de espessura de 2,5 mm
com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm em todo seu
perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola quente pelo
sistema hotmelt. Fixagdo da estrutura ao tampo, por meio de buchas
metdlicas com rosca fixa M6 e parafuso sextavado compativeis,
possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. Painel
frontal confeccionado em aglomerado de madeira de alta densidade,
termo-estabilizado, com espessura de 18 mm, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa presséao.
Encabegamento das bordas em fita de pvc, de espessura minima de
2,0mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm, na mesma
cor do tampo aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt.
Fixagdo dos painéis frontais a estrutura por meio de parafusos
ocultos. Estrutura central vertical composta por chapa de agco SAE
1010/1020 e espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente
por moldes pneumaticos, possuindo calha vertical removivel em
chapa de ago espessura 0,5 mm para passagem de fiacdo. Base de
sustentagao inferior de tubo de aco galvanizado eliptico SAE 1020
20 x 45 x 1,9 mm conformado com formato curvo e profundidade de
500 mm, com ponteiras de acabamento injetadas em polipropileno
na cor semelhante a estrutura metalica e sapatas regulaveis em
forma hexagonal com rosca M6 e injetadas em polietileno
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Base de
sustentacdo superior em aco galvanizado de seccgao retangular 40 x
20 mm e espessura de 0.95 mm com ponteiras injetadas de cor
semelhante a estrutura metalica. Estrutura de canto em aco
galvanizado tubular com seccdo redonda de 3 polegadas de
diametro, espessura de 1,2 mm com sapata injetada niveladora de
nivel com diametro de 3 polegadas embutida na estrutura de cor
semelhante. Possibilitando assim que a superficie de trabalho
atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. As partes
confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes acidas,
preparadas para remogao de camadas de oxidacdo e posteriormente
em solugbes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta po
hibrido, com polimerizagcdo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C. Chapa confeccionada através de cavacos de
madeira macigca aglomerada prensada em resina de alta qualidade,
com densidade de 670 kg/® para chapas de 18 mm e de 660 kg/®
para chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia a flexao
de 160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de
25 mm, com revestimento da superficie em laminado melaminico de
baixa presséo texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasao de 400 ciclos. O licitante devera apresentar Certificado de
Conformidade com a NBR 13966:2008 — compativel no minimo em
larguras, emitido pela ABNT — Associagdo Brasileira de Normas
Técnicas, bem como devera apresentar também a comprovagao de
atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO — Associagao
Brasileira de Ergonomia.
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ARTLINE INDUSTRIA E

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 1.250,00

ITEM

OBJETO: Estacao de trabalho em “L” com corte convexo com
peninsula em uma das extremidades medindo
2100x1800x750x600x750mm, composto por tampo em “L” inteirico,
confeccionado em aglomerado de madeira de alta densidade, termo-
estabilizado, com espessura de 25 mm, revestido em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo. Encabegamento
das bordas em fita de pvc, de espessura de 2,5 mm com quinas
arredondadas com raio de 2,5 mm em todo seu perimetro, na
mesma cor do tampo aplicadas com cola quente pelo sistema
hotmelt. Fixacdo da estrutura ao tampo, por meio de buchas
metalicas com rosca fixa M6 e parafuso sextavado compativeis,
possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. Painel
frontal confeccionado em aglomerado de madeira de alta densidade,
termo-estabilizado, com espessura de 18 mm, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressao.
Encabegamento das bordas em fita de pvc, de espessura minima de
2,0mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm, na mesma
cor do tampo aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt.
Fixagdo dos painéis frontais a estrutura por meio de parafusos
ocultos. Estrutura central vertical composta por chapa de ago SAE
1010/1020 e espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente
por moldes pneumaticos, possuindo calha vertical removivel em
chapa de aco espessura 0,5 mm para passagem de fiagdo. Base de
sustentagéo inferior de tubo de ago galvanizado eliptico SAE 1020
20 x 45 x 1,9 mm conformado com formato curvo e profundidade de
500 mm, com ponteiras de acabamento injetadas em polipropileno
na cor semelhante a estrutura metalica e sapatas regulaveis em
forma hexagonal com rosca M6 e injetadas em polietileno
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Base de
sustentagdo superior em acgo galvanizado de secgao retangular 40 x
20 mm e espessura de 0.95 mm com ponteiras injetadas de cor
semelhante a estrutura metdlica. Estrutura de canto em acgo
galvanizado tubular com seccdo redonda de 3 polegadas de
diametro, espessura de 1,2 mm com sapata injetada niveladora de
nivel com didametro de 3 polegadas embutida na estrutura de cor
semelhante. Possibilitando assim que a superficie de trabalho
atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. As partes
confeccionadas em ago sdo banhadas em solugbes Aacidas,
preparadas para remocao de camadas de oxidagéo e posteriormente
em solucbes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta po
hibrido, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C na cor preto. O licitante devera apresentar
Certificado de Conformidade com a NBR 13966:2008 — compativel
no minimo em larguras, emitido pela ABNT — Associagéo Brasileira
de Normas Técnicas, bem como devera apresentar também a
comprovagdo de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17
emitida por profissional competente certificado pela ABERGO -—
Associacéo Brasileira de Ergonomia
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ITEM

OBJETO: Armario baixo 02 portas medindo 900x740x500mm,
composto por tampo confeccionado em aglomerado melaminico de
baixa pressdo de 25 mm de espessura na cor a definir. Bordas
aparentes encabegadas com fita de poliestireno de espessura de 2,5
mm com raio de 2,5 mm em suas extremidades na mesma cor do
tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Parte estrutural
do movel confeccionado em aglomerado melaminico de baixa
pressdo com 18 mm de espessura na cor a definir, prateleiras
internas com regulagem de 32 &4 32 mm. Portas em madeira
melaminico de baixa pressdo de 18 mm. Puxadores em polipropileno
com formato de alga na mesma cor do mobiliario, com fechadura em
aco niquelado com tambor de giro simples 180° e 2 (duas) chaves
escamoteaveis com revestimento em polipropileno, dobradicas de
aco do tipo copo com mecanismo que permite abertura de 270° e
regulagens horizontais e verticais; Base em aco galvanizado SAE
1010/1020, retangular com 50x20#0,95mm, possuindo sapatas
reguladoras de nivel sextavado em polipropileno e didmetro 35 mm,
que permitem regulagens de nivelamento até 15mm, Estrutura fixada
por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores
(modelo minifix), buchas rosqueadas em zamack e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes
confeccionadas em ago serdo banhadas em solugbes acidas,
preparadas para remogao de camadas de oxidagao e posteriormente
em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em p6
hibrido, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C na cor preto. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira maci¢a aglomerada prensada em resina de alta
qualidade, com densidade de 670 kg/® para chapas de 18 mm e de
660 kg/® para chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia
a flexdo de 160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para
chapas de 25 mm, com revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado com 0,3 mm de espessura
e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar
Certificado de Conformidade com a NBR 13961:2010, emitido pela
ABNT — Associagdo Brasileira de Normas Técnicas, bem como
devera apresentar também a comprovagéo de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacdo Brasileira de Ergonomia.

ITEM

OBJETO: Armario alto 02 portas medindo 900x1600x500mm,
composto por tampo confeccionado em aglomerado melaminico de
baixa pressdo de 25 mm de espessura na cor a definir. Bordas
aparentes encabegadas com fita de poliestireno de espessura de 2,5
mm com raio de 2,5 mm em suas extremidades na mesma cor do
tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Parte estrutural
do movel confeccionado em aglomerado melaminico de baixa
pressdo com 18 mm de espessura na cor a definir, prateleiras
internas com regulagem de 32 & 32 mm. Portas em madeira
melaminico de baixa pressdo de 18 mm na mesma cor do tampo.
Puxadores de polipropileno em formato de alga na mesma cor do
mobiliario, com fechadura em ago niquelado com tambor de giro
simples 180° e 2 (duas) chaves escamoteaveis com revestimento em
polipropileno, dobradigas de ago do tipo copo com mecanismo que
permite abertura de 270° e regulagens horizontais e verticais; Base
em ago galvanizado SAE  1010/1020, retangular com
50x20#0,95mm, possuindo sapatas reguladoras de nivel sextavado
em polipropileno e didametro 35 mm, que permitem regulagens de
nivelamento até 15mm, Estrutura fixada por meio de parafusos
embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix), buchas
rosqueadas em zamack e cavilhas, possibilitando a desmontagem
sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago serédo
banhadas em solugdes acidas, preparadas para remogdo de
camadas de oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagem.
Pintada com 50 microns de tinta em pé hibrido, com polimerizagéo
em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C na cor cinza
metalizado e preto. Chapa confeccionada através de cavacos de
madeira maci¢a aglomerada prensada em resina de alta qualidade,
com densidade de 670 kg/® para chapas de 18 mm e de 660 kg
para chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia a flexao
de 160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de
25 mm, com revestimento da superficie em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abraséo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar Certificado de
Conformidade com a NBR 13961:2010, emitido pela ABNT -
Associagdo Brasileira de Normas Técnicas, bem como devera
apresentar também a comprovagdo de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacéo Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: Armario médio 02 portas medindo 900x1100x500mm,
composto por tampo confeccionado em aglomerado melaminico de
baixa pressdo de 25 mm de espessura na cor a definir. Bordas
aparentes encabegadas com fita de poliestireno de espessura de 2,5
mm com raio de 2,5 mm em suas extremidades na mesma cor do
tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Parte estrutural
do movel confeccionado em aglomerado melaminico de baixa
pressdo com 18 mm de espessura na cor a definir, prateleiras
internas com regulagem de 32 & 32 mm. Portas em madeira
melaminico de baixa pressdo de 18 mm. Puxadores em polipropileno
com formato de alga na mesma cor do mobiliario, com fechadura em
aco niquelado com tambor de giro simples 180° e 2 (duas) chaves
escamoteaveis com revestimento em polipropileno, dobradicas de
aco do tipo copo com mecanismo que permite abertura de 270° e
regulagens horizontais e verticais; Base em acgo galvanizado SAE
1010/1020, retangular com 50x20#0,95mm, possuindo sapatas
reguladoras de nivel sextavado em polipropileno e didametro 35 mm,
que permitem regulagens de nivelamento até 15mm, Estrutura fixada
por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores
(modelo minifix), buchas rosqueadas em zamack e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes
confeccionadas em ago serdo banhadas em solugdes 4&cidas,
preparadas para remocéo de camadas de oxidacéo e posteriormente
em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em pé
hibrido, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C na cor preto. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira macica aglomerada prensada em resina de alta
qualidade, com densidade de 670 kg/® para chapas de 18 mm e de
660 kg/® para chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia
a flexdo de 160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para
chapas de 25 mm, com revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3 mm de espessura
e resisténcia a abrasédo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar
Certificado de Conformidade com a NBR 13961:2010, emitido pela
ABNT - Associagédo Brasileira de Normas Técnicas, bem como
devera apresentar também a comprovagédo de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacado Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: Armario estante com 02 portas baixa com a parte
superior aberta medindo 900x1600x500mm, composto por tampo
confeccionado em aglomerado melaminico de baixa pressdo de 25
mm de espessura na cor a definir. Bordas aparentes encabec¢adas
com fita de poliestireno de espessura de 2,5 mm com raio de 2,5 mm
em suas extremidades na mesma cor do tampo aplicadas com cola
pelo sistema HOTMELT. Parte estrutural do mével confeccionado em
aglomerado melaminico de baixa pressdo com 18 mm de espessura
na cor a definir, prateleiras internas com regulagem de 32 & 32 mm.
Portas em madeira melaminico de baixa pressdo de 18 mm.
Puxadores de polipropileno em formato de alga na mesma cor do
mobiliario, com fechadura em ago niquelado com tambor de giro
simples 180° e 2 (duas) chaves escamotedveis com revestimento em
polipropileno, dobradigas de ago do tipo copo com mecanismo que
permite abertura de 270° e regulagens horizontais e verticais; Base
em ago galvanizado SAE 1010/1020, retangular com
50x20#0,95mm, possuindo sapatas reguladoras de nivel sextavado
em polipropileno e didmetro 35 mm, que permitem regulagens de
nivelamento até 15mm, Estrutura fixada por meio de parafusos
embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix), buchas
rosqueadas em zamack e cavilhas, possibilitando a desmontagem
sem danificar a madeira. As partes confeccionadas em ago serdo
banhadas em solugbes acidas, preparadas para remogdo de
camadas de oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagem.
Pintada com 50 microns de tinta em p6 hibrido, com polimerizagao
em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C na cor preto.
Chapa confeccionada através de cavacos de madeira macica
aglomerada prensada em resina de alta qualidade, com densidade
de 670 kg/® para chapas de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25
mm de espessura, possuindo resisténcia a flexdo de 160 kgf/cm?
para chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressédo texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar Certificado de
Conformidade com a NBR 13961:2010, emitido pela ABNT —
Associagédo Brasileira de Normas Técnicas, bem como devera
apresentar também a comprovacdo de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacdo Brasileira de Ergonomia.

Emgresas Detentoras de Pregos MARCA | Valor Unit. —R$
Registrados

ARTLINE INDUSTRIAE

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 870,00
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ITEM

OBJETO: Armario arquivo com 4 gavetas e nicho na parte
superior medindo 480x1600x500mm, composto por tampo
confeccionado em aglomerado Ilaminado melaminico de baixa
pressao de 25 mm de espessura na cor a definir. Bordas aparentes
encabegadas com fita de poliestireno de espessura de 2,5 mm com
raio de 2,5 mm em suas extremidades na mesma cor do tampo
aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Parte estrutural do
movel confeccionado em aglomerado melaminico de baixa pressao
com 18 mm de espessura na cor a definir. Fixagdo por meio de
parafuso oculto. Gavetas confeccionadas em aglomerado de
madeira de alta densidade, termo-estabilizado, com espessura de 18
mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressao. Encabecamento das bordas em fita de pvc, de espessura
minima de 1,0mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm, na
mesma cor do tampo aplicadas com cola quente pelo sistema
hotmelt. Fundo das gavetas de eucatéx com espessura de 0,4 mm.
Corredigas de agco com mecanismo em esfera macigcas de aco que
permite abertura em sistema telescopico e deslizamento suave.
Quadro em ago ABNT 1010/1020 formato quadrado 20x20 mm e
espessura 0,95 mm servindo de sustentacdo “espinha” para as
pastas e corpo das gavetas. Fechadura em aco niquelado com
tambor de giro simples 180° e 2 (duas) chaves escamoteaveis com
revestimento em polipropileno, com acionamento simultaneo entre
as gavetas. Puxadores de polipropileno em formato de alga na
mesma cor do mobiliario, com fechadura em aco niquelado com
tambor de giro simples 180° e 2 (duas) chaves escamoteaveis com
revestimento em polipropileno. Base em ago galvanizado SAE
1010/1020, retangular com 50x20#0,95mm, possuindo sapatas
reguladoras de nivel sextavado em polipropileno e diametro 35 mm,
que permitem regulagens de nivelamento até 15 mm, Estrutura
fixada por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores
(modelo minifix), buchas rosqueadas em zamack e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes
confeccionadas em ago serdao banhadas em solugbes acidas,
preparadas para remocgao de camadas de oxidagéo e posteriormente
em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em poé
hibrido, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C na cor preto. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira macica aglomerada prensada em resina de alta
qualidade, com densidade de 670 kg/® para chapas de 18 mm e de
660 kg/® para chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia
a flexdao de 160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para
chapas de 25 mm, com revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado com 0,3 mm de espessura
e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar
Certificado de Conformidade com a NBR 13961:2010, emitido pela
ABNT — Associacdo Brasileira de Normas Técnicas, bem como
devera apresentar também a comprovagao de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacdo Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: Gaveteiro fixo com 01 gaveta medindo
350x120x430mm, confeccionado de madeira de alta densidade,
termo-estabilizado, com espessura de 18 mm, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa presséo, na cor a definir.
Encabegamento das bordas em fita de 90uc, de espessura de 2,5
mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm em todo seu
perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola quente pelo
sistema hotmelt. Gavetas em madeira aglomerada com resina
fendlica de alta qualidade com particulas de granulométrica fina
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as
faces encabegadas com fita de borda 90uc 1mm de espessura com
alta resisténcia a impactos. Puxadores com desenho curvo e linhas
suaves sem arestas injetados em polietileno e metalizados com
protecdo uv, com sapatas de acabamento entre mével e puxador
também em forma curva acompanhando o design do mesmo,
injetado em polietileno. Fixado com parafuso de rosca para fixagéo
em termoplasticos em ago cementado A& 4x25mm com cabeca
flangeada e com tratamento de zincagem na cor branco. Fundo da
gaveta em chapa de espessura de 4 mm tipo 90ucatex. Corredigas
em aco com mecanismo em roldanas de nylon que permite
abertura/deslizamento suave; Fixagdo por meio de parafusos
embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix), buchas
rosqueadas em zamack e cavilhas, possibilitando a desmontagem
sem danificar a madeira. Puxadores de polipropileno em formato de
alga na cor cinza metalizado; Fechadura em ago niquelado com
tambor de giro simples 180° e 2 (duas) chaves escamoteaveis com
revestimento em polipropileno, com acionamento simultadneo entre
as gavetas.As partes confeccionadas em ago sdo banhadas em
solugdes acida preparadas para remog¢ao de camadas de oxidagdo e
posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de
tinta em pd hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira maciga aglomerada e prensada em resina
fendlica de alta qualidade, com densidade de 670 kg/® para chapas
de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25 mm de espessura,
possuindo resisténcia a flexdo de 160 kgf/cm? para chapas de 18
mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com revestimento da
superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
com 0,3 mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos.

Empresas Detentoras de Precgos R
Registrados MARCA Valor Unit. —R$
ARTLINE INDUSTRIA E

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 1.049,00

ITEM

OBJETO: Gaveteiro auxiliar com 03 gavetas sendo 2 gavetas
simples e 1 gaveta para pasta suspensa medindo
430x740x600mm, confeccionado em aglomerado de madeira de alta
densidade, termo-estabilizadocom espessura de 25 mm, revestido
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao, na
cor a definirr Encabegamento das bordas em fita de pvc, de
espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm
em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola
quente pelo sistema hotmelt. Corpo do gaveteiro em madeira
aglomerada com resina fenodlica de alta qualidade com particulas de
granulometria fina revestido com laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces na mesma cor do tampo, encabecgada
com fita de borda pvc 2,0 mm de espessura com alta resisténcia a
impactos. Gavetas em madeira aglomerada com resina fendlica de
alta qualidade com particulas de granulométrica fina revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces
encabecadas com fita de borda pvc 1mm de espessura com alta
resisténcia a impactos. Puxadores com desenho curvo e linhas
suaves sem arestas injetados em polietiieno e metalizados com
protegcdo uv, com sapatas de acabamento entre moével e puxador
também em forma curva acompanhando o design do mesmo,
injetado em polietileno. Fixado com parafuso de rosca para fixagao
em termoplasticos em ago cementado A& 4x25mm com cabecga
flangeada e com tratamento de zincagem na cor branco. Fundo da
gaveta em chapa de espessura de 4 mm tipo eucatéx. Corredicas
em ago com mecanismo em roldanas de nylon que permite
abertura/deslizamento suave; Quadro em ago ABNT 1010/1020
formato quadrado 20x20 mm e espessura 0,95 mm servindo de
sustentacdo / “espinha” para as pastas e corpo da gaveta. Com
corredicas em ago com mecanismo em esferas macigas de aco que
permite abertura em sistema telescopico e deslizamento suave;
Fixagao por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores
(modelo minifix), buchas rosqueadas em zamack e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. Puxadores
de polipropileno em formato de alga na cor cinza metalizado;
Fechadura em aco niquelado com tambor de giro simples 180° e 2
(duas) chaves escamoteaveis com revestimento em polipropileno,
com acionamento simultaneo entre as gavetas. Gaveteiro com
rodizio duplo, em polipropileno com giro 360°, fixados por parafuso
alto atarraxante 4,0 x 16 mm. As partes confeccionadas em acgo sao
banhadas em solugdes acida preparadas para remogédo de camadas
de oxidagéo e posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com
50 microns de tinta em po6 hibrida, com polimerizagcédo em estufa
aquecida a temperatura minima de 200°C. Chapa confeccionada
através de cavacos de madeira macica aglomerada e prensada em
resina fendlica de alta qualidade, com densidade de 670 kg/® para
chapas de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25 mm de
espessura, possuindo resisténcia a flexdo de 160 kgf/cm? para
chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com
revestimento da superficie em Ilaminado melaminico de baixa
pressao texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasao de 400 ciclos. O licitante devera apresentar comprovacao
de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO — Associagao
Brasileira de Ergonomia.
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ARTLINE INDUSTRIAE

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE

175,00

ITEM

OBJETO: Gaveteiro fixo com 02 gavetas medindo
430x240x430mm, confeccionado de madeira de alta densidade,
termo-estabilizado, com espessura de 18 mm, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressdo, na cor a definir.
Encabegamento das bordas em fita de 91uc, de espessura de 2,5
mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm em todo seu
perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola quente pelo
sistema hotmelt. Gavetas em madeira aglomerada com resina
fendlica de alta qualidade com particulas de granulométrica fina
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as
faces encabegadas com fita de borda 91uc 1Tmm de espessura com
alta resisténcia a impactos. Puxadores com desenho curvo e linhas
suaves sem arestas injetados em polietiieno e metalizados com
protecdo uv, com sapatas de acabamento entre moével e puxador
também em forma curva acompanhando o design do mesmo,
injetado em polietileno. Fixado com parafuso de rosca para fixagdo
em termoplasticos em ago cementado A& 4x25mm com cabeca
flangeada e com tratamento de zincagem na cor branco. Fundo da
gaveta em chapa de espessura de 4 mm tipo 91ucatex. Corredigas
em ago com mecanismo em roldanas de nylon que permite
abertura/deslizamento suave; Fixagdo por meio de parafusos
embutidos, juntamente com tambores (modelo minifix), buchas
rosqueadas em zamack e cavilhas, possibilitando a desmontagem
sem danificar a madeira. Puxadores de polipropileno em formato de
alca na cor cinza metalizado; Fechadura em ago niquelado com
tambor de giro simples 180° e 2 (duas) chaves escamoteaveis com
revestimento em polipropileno, com acionamento simultaneo entre
as gavetas.As partes confeccionadas em ago sdo banhadas em
solugdes acida preparadas para remogdo de camadas de oxidagado e
posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de
tinta em pd hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira maci¢ca aglomerada e prensada em resina
fendlica de alta qualidade, com densidade de 670 kg/® para chapas
de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25 mm de espessura,
possuindo resisténcia a flexdo de 160 kgf/cm? para chapas de 18
mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com revestimento da
superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
com 0,3 mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos.
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ITEM

OBJETO: Gaveteiro volante com 4 gavetas medindo
430x650x430mm, tampo confeccionado em aglomerado de madeira
de alta densidade, termo-estabilizado, com espessura de 25 mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo, na cor a definir. Encabegamento das bordas em fita de
92AE, de espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio
de 2,5 mm em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Corpo do gaveteiro
em madeira aglomerada com resina fendlica de alta qualidade com
particulas de granulometria fina revestido com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces na cor a definir, encabecada
com fita de borda 92AE 2,0 mm de espessura com alta resisténcia a
impactos. Gavetas em madeira aglomerada com resina fendlica de
alta qualidade com particulas de granulométrica fina revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces
encabecadas com fita de borda 92AE 1mm de espessura com alta
resisténcia a impactos. Puxadores com desenho curvo e linhas
suaves sem arestas injetados em polietieno e metalizados com
protegdo uv, com sapatas de acabamento entre mével e puxador
também em forma curva acompanhando o design do mesmo,
injetado em polietileno. Fixado com parafuso de rosca para fixagéo
em termoplasticos em aco cementado A 4x25mm com cabecga
flangeada e com tratamento de zincagem na cor branco. Corredigas
das gavetas fabricadas em ago 92AE 1020 com tratamento
anticorrosivo fostatizante e acabamento com pintura epoxi presas ao
corpo do gaveteiro através de parafuso auto-atarraxante para
madeira, com rodizios deslizantes de poliamida altamente resistente
a esforco sobre a gaveta e aos numeros de ciclos de abertura e
fechamento da mesma. Travamento simultdneo das gavetas feito em
haste de aco resistente a tragdo com acionamento frontal através de
fechadura com chave de alma interna em ago de alta resisténcia ao
torque, com capa plastica externa de protecdo em polietileno
injetado. Chave com sistema escamoteavel para adaptar-se ao
movel caso ndo seja retirada, e minimizar choques acidentais ao
usuario. Gaveteiro com rodizio duplo, em polipropileno com giro
360°, fixados por parafuso alto atarraxante 4,0 x 16 mm. Chapa
confeccionada através de cavacos de madeira maci¢ca aglomerado
prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 670 kg/®
para chapas de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25 mm de
espessura, possuindo resisténcia a flexdo de 160 kgf/cm? para
chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasao de 400 ciclos. O licitante devera apresentar comprovagéao
de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO - Associagio
Brasileira de Ergonomia.
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Empresas Detentoras de Pregos o
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COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 580,00
OBJETO: Gaveteiro volante com 5 gavetas medindo

430x650x430mm, tampo confeccionado em aglomerado de madeira
de alta densidade, termo-estabilizado, com espessura de 25 mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo, na cor a definir. Encabecamento das bordas em fita de
93AE, de espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio
de 2,5 mm em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Corpo do gaveteiro
em madeira aglomerada com resina fendlica de alta qualidade com
particulas de granulometria fina revestido com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces na cor a definir, encabegada
com fita de borda 93AE 2,0 mm de espessura com alta resisténcia a
impactos. Gavetas em madeira aglomerada com resina fendlica de
alta qualidade com particulas de granulométrica fina revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces
encabecgadas com fita de borda 93AE 1mm de espessura com alta
resisténcia a impactos. Puxadores com desenho curvo e linhas
suaves sem arestas injetados em polietiieno e metalizados com
protecéo uv, com sapatas de acabamento entre moével e puxador
também em forma curva acompanhando o design do mesmo,
injetado em polietileno. Fixado com parafuso de rosca para fixagéo
em termoplasticos em ago cementado A 4x25mm com cabeca
flangeada e com tratamento de zincagem na cor branco. Corredicas
das gavetas fabricadas em ago 93AE 1020 com tratamento
anticorrosivo fostatizante e acabamento com pintura epoxi presas ao
corpo do gaveteiro através de parafuso auto-atarraxante para
madeira, com rodizios deslizantes de poliamida altamente resistente
a esforgo sobre a gaveta e aos numeros de ciclos de abertura e
fechamento da mesma. Travamento simultdneo das gavetas feito em
haste de acgo resistente a tragédo com acionamento frontal através de
fechadura com chave de alma interna em aco de alta resisténcia ao
torque, com capa plastica externa de protegdo em polietileno
injetado. Chave com sistema escamoteavel para adaptar-se ao
movel caso ndo seja retirada, e minimizar choques acidentais ao
usuario. Gaveteiro com rodizio duplo, em polipropileno com giro
360°, fixados por parafuso alto atarraxante 4,0 x 16 mm. Chapa
confeccionada através de cavacos de madeira macica aglomerada
prensada em resina de alta qualidade, com densidade de 670 kg/?
para chapas de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25 mm de
espessura, possuindo resisténcia a flexdo de 160 kgf/cm? para
chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar comprovacgao
de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO — Associagao
Brasileira de Ergonomia.

ITEM

OBJETO: Gaveteiro volante 03 gavetas medindo
430x650x430mm, confeccionado em aglomerado de madeira de alta
densidade, termo-estabilizado com espessura de 25 mm, revestido
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséao, na
cor a definir. Encabecamento das bordas em fita de 94uc, de
espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm
em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola
quente pelo sistema hotmelt. Corpo do gaveteiro em madeira
aglomerada com resina fendlica de alta qualidade com particulas de
granulometria fina revestido com laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces na mesma cor do tampo, encabegada
com fita de borda 94uc 2,0 mm de espessura com alta resisténcia a
impactos. Gavetas em madeira aglomerada com resina fendlica de
alta qualidade com particulas de granulométrica fina revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces
encabecgadas com fita de borda 94uc 1mm de espessura com alta
resisténcia a impactos. Puxadores com desenho curvo e linhas
suaves sem arestas injetados em polietilieno e metalizados com
protegdo uv, com sapatas de acabamento entre mével e puxador
também em forma curva acompanhando o design do mesmo,
injetado em polietileno. Fixado com parafuso de rosca para fixagao
em termoplasticos em aco cementado A 4x25mm com cabeca
flangeada e com tratamento de zincagem na cor branco. Fundo da
gaveta em chapa de espessura de 4 mm tipo 94ucatex. Corredicas
em ago com mecanismo em roldanas de nylon que permite
abertura/deslizamento suave; Quadro em ago ABNT 1010/1020
formato quadrado 20x20 mm e espessura 0,95 mm servindo de
sustentagdo / “espinha” para as pastas e corpo da gaveta. Com
corredigas em ago com mecanismo em esferas macigas de ago que
permite abertura em sistema telescopico e deslizamento suave;
Fixacao por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores
(modelo minifix), buchas rosqueadas em =zamack e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. Puxadores
de polipropileno em formato de alga na cor cinza metalizado;
Fechadura em ago niquelado com tambor de giro simples 180° e 2
(duas) chaves escamoteaveis com revestimento em polipropileno,
com acionamento simultdneo entre as gavetas. Gaveteiro com
rodizio duplo, em polipropileno com giro 360°, fixados por parafuso
alto atarraxante 4,0 x 16 mm. As partes confeccionadas em ago sao
banhadas em solugdes acida preparadas para remoc¢éo de camadas
de oxidagédo e posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com
50 microns de tinta em poé hibrida, com polimerizagdo em estufa
aquecida a temperatura minima de 200°C. Chapa confeccionada
através de cavacos de madeira maciga aglomerada e prensada em
resina fendlica de alta qualidade, com densidade de 670 kg/® para
chapas de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25 mm de
espessura, possuindo resisténcia a flexdao de 160 kgf/cm? para
chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar comprovagao
de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO — Associagao
Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: Mesa de trabalho retangular medindo 800x600mm,
composto por tampo inteirigo, confeccionado em aglomerado de
madeira de alta densidade, termo-estabilizado, com espessura de 25
mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo, na cor a definir. Encabegamento das bordas em fita de
95VC, de espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio
de 2,5 mm em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Fixagdo da
estrutura ao tampo, por meio de buchas metalicas com rosca fixa M6
e parafuso sextavado compativeis, possibilitando a desmontagem
sem danificar a madeira. Painel frontal confeccionado em
aglomerado de madeira de alta densidade, termo-estabilizado, com
espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressado, na cor argila. Encabecamento das
bordas em fita de 95VC, de espessura minima de 2,0mm com quinas
arredondadas com raio de 2,5 mm, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Fixagdo dos painéis
frontais a estrutura por meio de parafusos ocultos. Estrutura central
vertical composta por chapa de ago SAE 1010/1020 e espessura de
1,25 mm conformada anatomicamente por moldes pneumaticos,
possuindo calha vertical removivel em chapa de ago espessura 0,5
mm para passagem de fiagdo. Base de sustentagéo inferior de tubo
de aco galvanizado eliptico SAE 1020 20 x 45 x 1,9 mm conformado
com formato curvo e profundidade de 500 mm, com ponteiras de
acabamento injetadas em polipropileno na cor semelhante a
estrutura metdlica e sapatas regulaveis em forma hexagonal com
rosca M6 e injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Base de sustentacdo superior em aco
galvanizado de secgéao retangular 40 x 20 mm e espessura de 0.95
mm com ponteiras injetadas de cor semelhante a estrutura metalica.
Possibilitando assim que a superficie de trabalho atenda a altura
recomendada pelas normas da ABNT. As partes confeccionadas em
aco séao banhadas em solugbes acidas, preparadas para remogéao de
camadas de oxidacdo e posteriormente em solugbes de lavagem.
Pintada com 50 microns de tinta p6é hibrido, com polimerizagdo em
estufa aquecida a temperatura minima de 200°C. Chapa
confeccionada através de cavacos de madeira macica aglomerada e
prensada em resina fendlica de alta qualidade, com densidade de
670 kg/® para chapas de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25 mm
de espessura, possuindo resisténcia a flexdao de 160 kgf/cm? para
chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar comprovagéo
de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO — Associagéo
Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: Mesa de trabalho retangular medindo 1000x600mm,
composto por tampo inteirigo, confeccionado em MDP, termo-
estabilizado, com espessura de 25 mm, revestido em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo, na cor a definir.
Encabecamento das bordas em fita de 96VC, de espessura de 2,5
mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm em todo seu
perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola quente pelo
sistema hotmelt. Fixacao da estrutura ao tampo, por meio de buchas
metalicas com rosca fixa M6 e parafuso sextavado compativeis,
possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. Painel
frontal confeccionado em aglomerado de madeira de alta densidade,
termo-estabilizado, com espessura de 18 mm, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressao, na cor argila.
Encabegamento das bordas em fita de 96VC, de espessura minima
de 2,0mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm, na mesma
cor do tampo aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt.
Fixacdo dos painéis frontais a estrutura por meio de parafusos
ocultos. Estrutura central vertical composta por chapa de ago SAE
1010/1020 e espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente
por moldes pneumaticos, possuindo calha vertical removivel em
chapa de ago espessura 0,5 mm para passagem de fiagéo. Base de
sustentacgédo inferior de tubo de ago galvanizado eliptico SAE 1020
20 x 45 x 1,9 mm conformado com formato curvo e profundidade de
500 mm, com ponteiras de acabamento injetadas em polipropileno
na cor semelhante a estrutura metalica e sapatas regulaveis em
forma hexagonal com rosca M6 e injetadas em polietileno
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Base de
sustentagdo superior em aco galvanizado de secgao retangular 40 x
20 mm e espessura de 0.95 mm com ponteiras injetadas de cor
semelhante a estrutura metdlica. Possibilitando assim que a
superficie de trabalho atenda a altura recomendada pelas normas da
ABNT. As partes confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes
acidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidagcdao e
posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de
tinta pdé hibrido, com polimerizagdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira maciga aglomerada e prensada em resina
fendlica de alta qualidade, com densidade de 670 kg/® para chapas
de 18 mm e de 660 kg/®> para chapas de 25 mm de espessura,
possuindo resisténcia a flexdao de 160 kgf/cm? para chapas de 18
mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com revestimento da
superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
com 0,3 mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos. O
licitante devera apresentar comprovagido de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacdo Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: Mesa de trabalho retangular medindo 1400x600mm,
composto por tampo inteirigo, confeccionado em aglomerado de
madeira de alta densidade, termo-estabilizado, com espessura de 25
mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo, na cor a definir. Encabecamento das bordas em fita de
97VC, de espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio
de 2,5 mm em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Fixacdo da
estrutura ao tampo, por meio de buchas metalicas com rosca fixa M6
e parafuso sextavado compativeis, possibilitando a desmontagem
sem danificar a madeira. Painel frontal confeccionado em
aglomerado de madeira de alta densidade, termo-estabilizado, com
espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo, na cor argila. Encabegcamento das
bordas em fita de 97VC, de espessura minima de 2,0mm com quinas
arredondadas com raio de 2,5 mm, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Fixacdo dos painéis
frontais a estrutura por meio de parafusos ocultos. Estrutura central
vertical composta por chapa de agco SAE 1010/1020 e espessura de
1,25 mm conformada anatomicamente por moldes pneumaticos,
possuindo calha vertical removivel em chapa de aco espessura 0,5
mm para passagem de fiacdo. Base de sustentacdo inferior de tubo
de acgo galvanizado eliptico SAE 1020 20 x 45 x 1,9 mm conformado
com formato curvo e profundidade de 500 mm, com ponteiras de
acabamento injetadas em polipropileno na cor semelhante a
estrutura metdlica e sapatas regulaveis em forma hexagonal com
rosca M6 e injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Base de sustentacdo superior em ago
galvanizado de secgédo retangular 40 x 20 mm e espessura de 0.95
mm com ponteiras injetadas de cor semelhante a estrutura metalica.
Possibilitando assim que a superficie de trabalho atenda a altura
recomendada pelas normas da ABNT. As partes confeccionadas em
aco sdo banhadas em solucgdes acidas, preparadas para remogéo de
camadas de oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagem.
Pintada com 50 microns de tinta p6 hibrido, com polimerizagdo em
estufa aquecida a temperatura minima de 200°C. Chapa
confeccionada através de cavacos de madeira maciga aglomerada e
prensada em resina fendlica de alta qualidade, com densidade de
670 kg/® para chapas de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25 mm
de espessura, possuindo resisténcia a flexdao de 160 kgf/cm? para
chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasao de 400 ciclos. O licitante devera apresentar Certificado de
Conformidade com a NBR 13966:2008, emitido pela ABNT —
Associagdo Brasileira de Normas Técnicas, bem como devera
apresentar também a comprovagdo de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacéo Brasileira de Ergonomia

ITEM

OBJETO: Mesa de reuniao semi-oval medindo
2500x740x1300mm, composto por tampo inteirico, confeccionado
em aglomerado de madeira de alta densidade, termo-estabilizado,
com espessura de 25 mm, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo, na cor a definir.
Encabecamento das bordas em perfil de pvc 180° na mesma cor do
tampo. Fixacdo da estrutura ao tampo, por meio de buchas metalicas
com rosca fixa M6 e parafuso sextavado compativeis, possibilitando
a desmontagem sem danificar a madeira. Painel frontal
confeccionado em aglomerado de madeira de alta densidade, termo-
estabilizado, com espessura de 18 mm, revestido em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo, na cor a definir.
Encabecamento das bordas em fita de pvc, de espessura minima de
2,0mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm, na mesma
cor do tampo aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt.
Fixagdo dos painéis frontais a estrutura por meio de parafusos
ocultos. Estrutura central vertical composta por chapa de aco SAE
1010/1020 e espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente
por moldes pneumaticos, possuindo calha vertical removivel em
chapa de ago espessura 0,5 mm para passagem de fiacdo. Base de
sustentagao inferior de tubo de aco galvanizado eliptico SAE 1020
20 x 45 x 1,9 mm conformado com formato curvo e profundidade de
500 mm, com ponteiras de acabamento injetadas em polipropileno
na cor semelhante a estrutura metalica e sapatas regulaveis em
forma hexagonal com rosca M6 e injetadas em polietileno
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Base de
sustentagao superior em aco galvanizado de secgédo retangular 40 x
20 mm e espessura de 0.95 mm com ponteiras injetadas de cor
semelhante a estrutura metalica. Estrutura de canto em aco
galvanizado tubular com secgdo redonda de 3 polegadas de
diametro, espessura de 1,2 mm com sapata injetada niveladora de
nivel com didmetro de 3 polegadas embutida na estrutura de cor
semelhante. Possibilitando assim que a superficie de trabalho
atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. As partes
confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes 4&cidas,
preparadas para remogdo de camadas de oxidagao e posteriormente
em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta po
hibrido, com polimerizagcdo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C. Chapa confeccionada através de cavacos de
madeira macica aglomerada prensada em resina de alta qualidade,
com densidade de 670 kg/® para chapas de 18 mm e de 660 kg/?
para chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia a flexdo
de 160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de
25 mm, com revestimento da superficie em laminado melaminico de
baixa pressédo texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar comprovagéo
de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO — Associagédo
Brasileira de Ergonomia
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OBJETO: Mesa de reunido triangular medindo 1200x740mm,
composto por tampo inteirico, confeccionado em aglomerado de
madeira de alta densidade, termo-estabilizado, com espessura de 25
mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
presséo, na cor a definir. Encabegcamento das bordas em fita de pvc,
de espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio de 2,5
mm em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com
cola quente pelo sistema hotmelt. Fixagdo da estrutura ao tampo, por
meio de buchas metalicas com rosca fixa M6 e parafuso sextavado
compativeis, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira.
Estrutura central formada em ago galvanizado tubular com secgéao
redonda de 3 polegadas de diametro, espessura de 1,55 mm e
servindo de sustentagdo para as travessas horizontais superiores e
inferiores de apoio com o solo. Travessas horizontais superiores
formada por 4 (quatro) tubos de aco de secgéo retangular SAE 1020
de 40x20 mm e espessura de 1,25 mm fixada a coluna central por
meio de solda mig. Travessa inferior de tubo de aco eliptico
galvanizado SAE 1020 de 20x45x1, 25 mm conformado com raio
médio de 1000 mm e profundidade de 640 mm, sapatas niveladoras
em forma octogonal com rosca M6 e injetada em poliestino
copolimero de alta ressiténcia a impactos e abraséo. Possibilitando
assim que a superficie de trabalho atenda a altura recomendada
pelas normas da ABNT. As partes confeccionadas em aco séo
banhadas em solugdes acidas, preparadas para remocgdo de
camadas de oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagem.
Pintada com 50 microns de tinta pé hibrido, com polimerizagdo em
estufa aquecida a temperatura minima de 200°C. Chapa
confeccionada através de cavacos de madeira macigca aglomerada e
prensada em resina fendlica de alta qualidade, com densidade de
670 kg/® para chapas de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25 mm
de espessura, possuindo resisténcia a flexdo de 160 kgf/cm? para
chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar comprovagéo
de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO - Associacao
Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: DIVISORIA CEGA TECIDO MEDINDO 1300X1000X900,
Quadro estrutural constituido por dois perfis verticais formando uma
coluna de 60x30 mm em chapa de ago 1,2mm de espessura,
dobrados em forma de “T” com furos em toda a sua extensdo que
permita a circulagdo de cabos de uma pega para a outra. Colunas
com cremalheiras duplas em ambos os lados para receber os
caixilhos de fechamento, superficies de trabalho e acessorios,
ligados por meio de dois tubos 35x20 mm chapa de 1,2mm sendo
um superior e um inferior nas extremidades das colunas. Na
extremidade inferior das colunas (no tubo 35x20) um espago para
passagem de cabos para tubulagbes subterraneas, que recebera
niveladores com didmetro 45 mm em poliamida. Fechamento do
rodapé com tampas metdlicas em chapa 0,75mm dobrada em forma
de “C” tampadas nas extremidades com ganchos dobrados em
forma de "L” para encaixe e sustentagdo da tampa. Na parte superior
do painel contera um perfil horizontal em aluminio extrudado com
espessura de 1,2 mm e formato concavo, com acabamento nas
extremidades em ponteiras de nylon injetado para dar um perfeito
travamento, acabamento e unido de um painel ao outro como dos
perfis verticais com o horizontal. A fixagdo do perfil horizontal ao
painel se da através de mola de pressdo em aluminio extrudado com
formato de uma seta encaixada numa chapa de aluminio Com
formato de "U” em chapa de 1,5 mm de espessura seccionada com
25 mm. Placa de Fechamento com sistema saque frontal com
presilha, em madeira aglomerada de no minimo 12 mm de
espessura em laminado melaminico de baixa pressdo (descrigédo
técnica abaixo). Tecido 100% poliéster. As partes confeccionadas em
aco e aluminios sdo banhadas em solugdes acidas, preparadas para
remocg&o de camadas de oxidagao e posteriormente em solugdes de
lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em p6 hibrida, com
polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta.
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ITEM

OBJETO: DIVISORIA BIPARTIDA VIDRO E TECIDO MEDINDO
1300X750X900, Quadro estrutural constituido por dois perfis
verticais formando uma coluna de 60x30 mm em chapa de ago
1,2mm de espessura, dobrados em forma de “T” com furos em toda
a sua extensdo que permita a circulacdo de cabos de uma pega para
a outra. Colunas com cremalheiras duplas em ambos os lados para
receber os caixilhos de fechamento, superficies de trabalho e
acessorios, ligados por meio de dois tubos 35x20 mm chapa de
1,2mm sendo um superior € um inferior nas extremidades das
colunas. Na extremidade inferior das colunas (no tubo 35x20) um
espago para passagem de cabos para tubulagdes subterraneas, que
receberd niveladores com didmetro 45 mm em poliamida.
Fechamento do rodapé com tampas metalicas em chapa 0,75mm
dobrada em forma de “C” tampadas nas extremidades com ganchos
dobrados em forma de "L” para encaixe e sustentagdo da tampa. Na
parte superior do painel conterd um perfil horizontal em aluminio
extrudado com espessura de 1,2 mm e formato cdncavo, com
acabamento nas extremidades em ponteiras de nylon injetado para
dar um perfeito travamento, acabamento e unido de um painel ao
outro como dos perfis verticais com o horizontal. A fixagdo do perfil
horizontal ao painel se da através de mola de pressdo em aluminio
extrudado com formato de uma seta encaixada numa chapa de
aluminio Com formato de "U” em chapa de 1,5 mm de espessura
seccionada com 25 mm. Placa de Fechamento com sistema saque
frontal com presilha, em madeira aglomerada de no minimo 12 mm
de espessura em laminado melaminico de baixa pressdo. O
fechamento do quadro estrutural € dado por meio de caixilho para
vidros 4 mm, confeccionados em aluminio de espessura minima 1,25
mm fixados a estrutura central através de ganchos metalicos de
saque frontal em formato de “L” com no minimo 1,25 mm de
espessura com possibilidade de regulagens permitindo ajustes e
alinhamento dos caixilhos. Vidro 4 mm de espessura. Tecido: 100%
poliéster. As partes confeccionadas em ago e aluminios séo
banhadas em solugdes 4acidas, preparadas para remocgdo de
camadas de oxidacdo e posteriormente em solu¢des de lavagem.
Pintada com 50 microns de tinta em p6 hibrida, com polimerizagao
em estufa aquecida a temperatura de 200°C nas cores cinza
metalizada ou preta.

ITEM

OBJETO: DIVISORIA CEGA TECIDO MEDINDO 1300X750X900,
Quadro estrutural constituido por dois perfis verticais formando uma
coluna de 60x30 mm em chapa de ago 1,2mm de espessura,
dobrados em forma de “T” com furos em toda a sua extenséo que
permita a circulagéo de cabos de uma pega para a outra. Colunas
com cremalheiras duplas em ambos os lados para receber os
caixilhos de fechamento, superficies de trabalho e acessérios,
ligados por meio de dois tubos 35x20 mm chapa de 1,2mm sendo
um superior e um inferior nas extremidades das colunas. Na
extremidade inferior das colunas (no tubo 35x20) um espago para
passagem de cabos para tubulagdes subterraneas, que receberd
niveladores com diametro 45 mm em poliamida. Fechamento do
rodapé com tampas metalicas em chapa 0,75mm dobrada em forma
de “C” tampadas nas extremidades com ganchos dobrados em
forma de "L” para encaixe e sustentagdo da tampa. Na parte superior
do painel conterd um perfil horizontal em aluminio extrudado com
espessura de 1,2 mm e formato céncavo, com acabamento nas
extremidades em ponteiras de nylon injetado para dar um perfeito
travamento, acabamento e unido de um painel ao outro como dos
perfis verticais com o horizontal. A fixagdo do perfil horizontal ao
painel se da através de mola de presséo em aluminio extrudado com
formato de uma seta encaixada numa chapa de aluminio Com
formato de "U” em chapa de 1,5 mm de espessura seccionada com
25 mm. Placa de Fechamento com sistema saque frontal com
presilha, em madeira aglomerada de no minimo 12 mm de
espessura em laminado melaminico de baixa pressdo (descricdo
técnica abaixo). Tecido 100% poliéster. As partes confeccionadas em
aco e aluminios séo banhadas em solugdes acidas, preparadas para
remog&o de camadas de oxidagdo e posteriormente em solugdes de
lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em pé hibrida, com
polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta.
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ITEM

OBJETO: DIVISORIA BIPARTIDA VIDRO E TECIDO MEDINDO
1300X1000X900, Quadro estrutural constituido por dois perfis
verticais formando uma coluna de 60x30 mm em chapa de ago
1,2mm de espessura, dobrados em forma de “T” com furos em toda
a sua extensdo que permita a circulacdo de cabos de uma pega para
a outra. Colunas com cremalheiras duplas em ambos os lados para
receber os caixilhos de fechamento, superficies de trabalho e
acessorios, ligados por meio de dois tubos 35x20 mm chapa de
1,2mm sendo um superior e um inferior nas extremidades das
colunas. Na extremidade inferior das colunas (no tubo 35x20) um
espago para passagem de cabos para tubulagdes subterraneas, que
recebera niveladores com didmetro 45 mm em poliamida.
Fechamento do rodapé com tampas metalicas em chapa 0,75mm
dobrada em forma de “C” tampadas nas extremidades com ganchos
dobrados em forma de “L” para encaixe e sustentacdo da tampa. Na
parte superior do painel contera um perfil horizontal em aluminio
extrudado com espessura de 1,2 mm e formato coébncavo, com
acabamento nas extremidades em ponteiras de nylon injetado para
dar um perfeito travamento, acabamento e unido de um painel ao
outro como dos perfis verticais com o horizontal. A fixagdo do perfil
horizontal ao painel se da através de mola de pressdo em aluminio
extrudado com formato de uma seta encaixada numa chapa de
aluminio Com formato de "U” em chapa de 1,5 mm de espessura
seccionada com 25 mm. Placa de Fechamento com sistema saque
frontal com presilha, em madeira aglomerada de no minimo 12 mm
de espessura em laminado melaminico de baixa presséo (descrigdo
técnica abaixo). O fechamento do quadro estrutural € dado por meio
de caixilho para vidros 4 mm, confeccionados em aluminio de
espessura minima 1,25 mm fixados a estrutura central através de
ganchos metalicos de saque frontal em formato de “L” com no
minimo 1,25 mm de espessura com possibilidade de regulagens
permitindo ajustes e alinhamento dos caixilhos. Vidro 4 mm de
espessura. Tecido: 100% poliéster. As partes confeccionadas em ago
e aluminios sdo banhadas em solugdes acidas, preparadas para
remogdo de camadas de oxidagédo e posteriormente em solugdes de
lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em p6 hibrida, com
polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta.
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ITEM

OBJETO: DIVISORIA TECIDO E BP MEDINDO 1300X750X900,
Quadro estrutural constituido por dois perfis verticais formando uma
coluna de 60x30 mm em chapa de aco 1,2mm de espessura,
dobrados em forma de “T” com furos em toda a sua extensdo que
permita a circulagdo de cabos de uma peca para a outra. Colunas
com cremalheiras duplas em ambos os lados para receber os
caixilhos de fechamento, superficies de trabalho e acessorios,
ligados por meio de dois tubos 35x20 mm chapa de 1,2mm sendo
um superior e um inferior nas extremidades das colunas. Na
extremidade inferior das colunas (no tubo 35x20) um espaco para
passagem de cabos para tubulagdes subterraneas, que recebera
niveladores com diametro 45 mm em poliamida. Fechamento do
rodapé com tampas metalicas em chapa 0,75mm dobrada em forma
de “C” tampadas nas extremidades com ganchos dobrados em
forma de "L” para encaixe e sustentagdo da tampa. Na parte superior
do painel contera um perfil horizontal em aluminio extrudado com
espessura de 1,2 mm e formato céncavo, com acabamento nas
extremidades em ponteiras de nylon injetado para dar um perfeito
travamento, acabamento e unidao de um painel ao outro como dos
perfis verticais com o horizontal. A fixagdo do perfil horizontal ao
painel se da através de mola de pressdo em aluminio extrudado com
formato de uma seta encaixada numa chapa de aluminio Com
formato de "U” em chapa de 1,5 mm de espessura seccionada com
25 mm. Placa de Fechamento com sistema saque frontal com
presilha, em madeira aglomerada de no minimo 12 mm de
espessura em laminado melaminico de baixa pressdo (descricao
técnica abaixo). Tecido 100% poliéster. Montantes conectores
quadrado de 90x90mm para a uniao de painéis com furos em sua
parte superior e inferior para suporte das ligas de unido em chapa de
aco de mesma chapa dobradas em forma de “U“ que permitem a
unido dos painéis em angulo de 90° com ganchos e furos para
encaixe no tubo na parte superior e inferior dando perfeito
travamento e resisténcia, com fixacdo feita por parafusos
sextavados. O fechamento superior do tubo serd com ponteiras em
polipropileno. Na parte lateral vertical contera um perfil em aluminio
extrudado com espessura de 1,2 mm e formato cdncavo, com
acabamento na extremidade em ponteiras de nylon injetado para dar
um perfeito travamento, acabamento. A fixagao do perfil horizontal ao
painel se da através de mola de pressdo em aluminio extrudado com
formato de uma seta encaixada numa chapa de aluminio com
formato de "U” em chapa de 1,2 mm de espessura seccionada com
25 mm. As partes confeccionadas em ago e aluminios sdo banhadas
em solugcdes acidas, preparadas para remogdo de camadas de
oxidacgao e posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50
microns de tinta em poé hibrida, com polimerizacdo em estufa
aquecida a temperatura de 200°C nas cores cinza metalizada ou
preta.

ITEM

OBJETO: DIVISORIA TECIDO E BP MEDINDO 1300X1300X900,
Quadro estrutural constituido por dois perfis verticais formando uma
coluna de 60x30 mm em chapa de ago 1,2mm de espessura,
dobrados em forma de “T” com furos em toda a sua extensédo que
permita a circulagdo de cabos de uma pecga para a outra. Colunas
com cremalheiras duplas em ambos os lados para receber os
caixilhos de fechamento, superficies de trabalho e acessorios,
ligados por meio de dois tubos 35x20 mm chapa de 1,2mm sendo
um superior e um inferior nas extremidades das colunas. Na
extremidade inferior das colunas (no tubo 35x20) um espago para
passagem de cabos para tubulagdes subterraneas, que recebera
niveladores com didametro 45 mm em poliamida. Fechamento do
rodapé com tampas metalicas em chapa 0,75mm dobrada em forma
de “C” tampadas nas extremidades com ganchos dobrados em
forma de "L” para encaixe e sustentagdo da tampa. Na parte superior
do painel contera um perfil horizontal em aluminio extrudado com
espessura de 1,2 mm e formato cdéncavo, com acabamento nas
extremidades em ponteiras de nylon injetado para dar um perfeito
travamento, acabamento e unido de um painel ao outro como dos
perfis verticais com o horizontal. A fixagdo do perfil horizontal ao
painel se da através de mola de pressdo em aluminio extrudado com
formato de uma seta encaixada numa chapa de aluminio Com
formato de "U” em chapa de 1,5 mm de espessura seccionada com
25 mm. Placa de Fechamento com sistema saque frontal com
presilha, em madeira aglomerada de no minimo 12 mm de
espessura em laminado melaminico de baixa pressdo (descrigdo
técnica abaixo). Tecido 100% poliéster. Montantes conectores
quadrado de 90x90mm para a unido de painéis com furos em sua
parte superior e inferior para suporte das ligas de unido em chapa de
aco de mesma chapa dobradas em forma de “U“ que permitem a
unido dos painéis em angulo de 90° com ganchos e furos para
encaixe no tubo na parte superior e inferior dando perfeito
travamento e resisténcia, com fixagdo feita por parafusos
sextavados. O fechamento superior do tubo sera com ponteiras em
polipropileno. Na parte lateral vertical contera um perfil em aluminio
extrudado com espessura de 1,2 mm e formato cdébncavo, com
acabamento na extremidade em ponteiras de nylon injetado para dar
um perfeito travamento, acabamento. A fixagéo do perfil horizontal ao
painel se da através de mola de pressdo em aluminio extrudado com
formato de uma seta encaixada numa chapa de aluminio com
formato de "U” em chapa de 1,2 mm de espessura seccionada com
25 mm. As partes confeccionadas em ago e aluminios sdo banhadas
em solucbes acidas, preparadas para remocdo de camadas de
oxidagéo e posteriormente em solucbes de lavagem. Pintada com 50
microns de tinta em poé hibrida, com polimerizagdo em estufa
aquecida a temperatura de 200°C nas cores cinza metalizada ou
preta.
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ITEM

OBJETO: DIVISORIA TECIDO E BP MEDINDO 1300X1000X900,
Quadro estrutural constituido por dois perfis verticais formando uma
coluna de 60x30 mm em chapa de ago 1,2mm de espessura,
dobrados em forma de “T” com furos em toda a sua extensdo que
permita a circulagdo de cabos de uma pega para a outra. Colunas
com cremalheiras duplas em ambos os lados para receber os
caixilhos de fechamento, superficies de trabalho e acessorios,
ligados por meio de dois tubos 35x20 mm chapa de 1,2mm sendo
um superior e um inferior nas extremidades das colunas. Na
extremidade inferior das colunas (no tubo 35x20) um espago para
passagem de cabos para tubulagbes subterraneas, que recebera
niveladores com didmetro 45 mm em poliamida. Fechamento do
rodapé com tampas metalicas em chapa 0,75mm dobrada em forma
de “C” tampadas nas extremidades com ganchos dobrados em
forma de "L” para encaixe e sustentagcdo da tampa. Na parte superior
do painel contera um perfil horizontal em aluminio extrudado com
espessura de 1,2 mm e formato cébncavo, com acabamento nas
extremidades em ponteiras de nylon injetado para dar um perfeito
travamento, acabamento e unido de um painel ao outro como dos
perfis verticais com o horizontal. A fixagcdo do perfil horizontal ao
painel se da através de mola de pressdo em aluminio extrudado com
formato de uma seta encaixada numa chapa de aluminio Com
formato de "U” em chapa de 1,5 mm de espessura seccionada com
25 mm. Placa de Fechamento com sistema saque frontal com
presilha, em madeira aglomerada de no minimo 12 mm de
espessura em laminado melaminico de baixa pressdo (descrigéo
técnica abaixo). Tecido 100% poliéster. Montantes conectores
quadrado de 90x90mm para a unido de painéis com furos em sua
parte superior e inferior para suporte das ligas de unido em chapa de
ago de mesma chapa dobradas em forma de “U“ que permitem a
unido dos painéis em angulo de 90° com ganchos e furos para
encaixe no tubo na parte superior e inferior dando perfeito
travamento e resisténcia, com fixagdo feita por parafusos
sextavados. O fechamento superior do tubo serda com ponteiras em
polipropileno. Na parte lateral vertical contera um perfil em aluminio
extrudado com espessura de 1,2 mm e formato cbébncavo, com
acabamento na extremidade em ponteiras de nylon injetado para dar
um perfeito travamento, acabamento. A fixagdo do perfil horizontal ao
painel se da através de mola de pressdo em aluminio extrudado com
formato de uma seta encaixada numa chapa de aluminio com
formato de "U” em chapa de 1,2 mm de espessura seccionada com
25 mm. As partes confeccionadas em ago e aluminios sdo banhadas
em solugdes acidas, preparadas para remogao de camadas de
oxidagado e posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50
microns de tinta em poé hibrida, com polimerizacdo em estufa
aquecida a temperatura de 200°C nas cores cinza metalizada ou
preta.
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ITEM

OBJETO: DIVISORIA VIDRO E BP MEDINDO 1300X750X900,
Quadro estrutural constituido por dois perfis verticais formando uma
coluna de 60x30 mm em chapa de ago 1,2mm de espessura,
dobrados em forma de “T” com furos em toda a sua extensdo que
permita a circulagdo de cabos de uma peca para a outra. Colunas
com cremalheiras duplas em ambos os lados para receber os
caixilhos de fechamento, superficies de trabalho e acessoérios,
ligados por meio de dois tubos 35x20 mm chapa de 1,2mm sendo
um superior e um inferior nas extremidades das colunas. Na
extremidade inferior das colunas (no tubo 35x20) um espaco para
passagem de cabos para tubulagdes subterraneas, que recebera
niveladores com didmetro 45 mm em poliamida. Fechamento do
rodapé com tampas metalicas em chapa 0,75mm dobrada em forma
de “C” tampadas nas extremidades com ganchos dobrados em
forma de "L” para encaixe e sustentacdo da tampa. Na parte superior
do painel conterd um perfil horizontal em aluminio extrudado com
espessura de 1,2 mm e formato cébncavo, com acabamento nas
extremidades em ponteiras de nylon injetado para dar um perfeito
travamento, acabamento e unido de um painel ao outro como dos
perfis verticais com o horizontal. A fixagdo do perfil horizontal ao
painel se da através de mola de pressdo em aluminio extrudado com
formato de uma seta encaixada numa chapa de aluminio Com
formato de "U” em chapa de 1,5 mm de espessura seccionada com
25 mm. Placa de Fechamento com sistema saque frontal com
presilha, em madeira aglomerada de no minimo 12 mm de
espessura em laminado melaminico de baixa pressdo (descricao
técnica abaixo). O fechamento do quadro estrutural € dado por meio
de caixilho para vidros 4 mm, confeccionados em aluminio de
espessura minima 1,25 mm fixados a estrutura central através de
ganchos metalicos de saque frontal em formato de “L” com no
minimo 1,25 mm de espessura com possibilidade de regulagens
permitindo ajustes e alinhamento dos caixilhos. Vidro 4 mm de
espessura. Montantes conectores quadrado de 90x90mm para a
unidao de painéis com furos em sua parte superior e inferior para
suporte das ligas de unido em chapa de agco de mesma chapa
dobradas em forma de “U“ que permitem a unido dos painéis em
angulo de 90° com ganchos e furos para encaixe no tubo na parte
superior e inferior dando perfeito travamento e resisténcia, com
fixagdo feita por parafusos sextavados. O fechamento superior do
tubo sera com ponteiras em polipropileno. Na parte lateral vertical
contera um perfil em aluminio extrudado com espessura de 1,2 mm
e formato céncavo, com acabamento na extremidade em ponteiras
de nylon injetado para dar um perfeito travamento, acabamento. A
fixagdo do perfil horizontal ao painel se da através de mola de
pressdo em aluminio extrudado com formato de uma seta encaixada
numa chapa de aluminio com formato de "U” em chapa de 1,2 mm
de espessura seccionada com 25 mm. As partes confeccionadas em
aco e aluminios sdo banhadas em solugdes acidas, preparadas para
remocgéo de camadas de oxidagdo e posteriormente em solugbes de
lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em poé hibrida, com
polimerizagdao em estufa aquecida a temperatura de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta.
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ITEM

OBJETO: DIVISORIA VIDRO E BP MEDINDO 1300X1000X900,
Quadro estrutural constituido por dois perfis verticais formando uma
coluna de 60x30 mm em chapa de ago 1,2mm de espessura,
dobrados em forma de “T” com furos em toda a sua extensao que
permita a circulagdo de cabos de uma pega para a outra. Colunas
com cremalheiras duplas em ambos os lados para receber os
caixilhos de fechamento, superficies de trabalho e acessoérios,
ligados por meio de dois tubos 35x20 mm chapa de 1,2mm sendo
um superior e um inferior nas extremidades das colunas. Na
extremidade inferior das colunas (no tubo 35x20) um espago para
passagem de cabos para tubulagdes subterraneas, que recebera
niveladores com diametro 45 mm em poliamida. Fechamento do
rodapé com tampas metalicas em chapa 0,75mm dobrada em forma
de “C” tampadas nas extremidades com ganchos dobrados em
forma de "L” para encaixe e sustentacdo da tampa. Na parte superior
do painel contera um perfil horizontal em aluminio extrudado com
espessura de 1,2 mm e formato cdbncavo, com acabamento nas
extremidades em ponteiras de nylon injetado para dar um perfeito
travamento, acabamento e unido de um painel ao outro como dos
perfis verticais com o horizontal. A fixagdo do perfil horizontal ao
painel se da através de mola de pressao em aluminio extrudado com
formato de uma seta encaixada numa chapa de aluminio Com
formato de "U” em chapa de 1,5 mm de espessura seccionada com
25 mm. Placa de Fechamento com sistema saque frontal com
presilha, em madeira aglomerada de no minimo 12 mm de
espessura em laminado melaminico de baixa pressado (descrigdo
técnica abaixo). O fechamento do quadro estrutural € dado por meio
de caixilho para vidros 4 mm, confeccionados em aluminio de
espessura minima 1,25 mm fixados a estrutura central através de
ganchos metalicos de saque frontal em formato de “L” com no
minimo 1,25 mm de espessura com possibilidade de regulagens
permitindo ajustes e alinhamento dos caixilhos. Vidro 4 mm de
espessura. Montantes conectores quadrado de 90x90mm para a
unido de painéis com furos em sua parte superior e inferior para
suporte das ligas de unido em chapa de agco de mesma chapa
dobradas em forma de “U“ que permitem a unido dos painéis em
angulo de 90° com ganchos e furos para encaixe no tubo na parte
superior e inferior dando perfeito travamento e resisténcia, com
fixagdo feita por parafusos sextavados. O fechamento superior do
tubo sera com ponteiras em polipropileno. Na parte lateral vertical
contera um perfil em aluminio extrudado com espessura de 1,2 mm
e formato concavo, com acabamento na extremidade em ponteiras
de nylon injetado para dar um perfeito travamento, acabamento. A
fixagdo do perfil horizontal ao painel se da através de mola de
pressao em aluminio extrudado com formato de uma seta encaixada
numa chapa de aluminio com formato de "U” em chapa de 1,2 mm
de espessura seccionada com 25 mm. As partes confeccionadas em
ago e aluminios sdo banhadas em solugdes acidas, preparadas para
remocgao de camadas de oxidagdo e posteriormente em solugdes de
lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em poé hibrida, com
polimerizacdo em estufa aquecida a temperatura de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta.

ITEM

OBJETO: DIVISORIA CEGA BP E DIVISORIA CEGA BIPARTIDA
BP MEDINDO 1300X750X900, Quadro estrutural constituido por
dois perfis verticais formando uma coluna de 60x30 mm em chapa
de ago 1,2mm de espessura, dobrados em forma de “T” com furos
em toda a sua extensdo que permita a circulacdo de cabos de uma
pega para a outra. Colunas com cremalheiras duplas em ambos os
lados para receber os caixilhos de fechamento, superficies de
trabalho e acessorios, ligados por meio de dois tubos 35x20 mm
chapa de 1,2mm sendo um superior e um inferior nas extremidades
das colunas. Na extremidade inferior das colunas (no tubo 35x20)
um espacgo para passagem de cabos para tubulagdes subterraneas,
que recebera niveladores com diametro 45 mm em poliamida.
Fechamento do rodapé com tampas metdlicas em chapa 0,75mm
dobrada em forma de “C” tampadas nas extremidades com ganchos
dobrados em forma de "L” para encaixe e sustentacdo da tampa. Na
parte superior do painel contera um perfil horizontal em aluminio
extrudado com espessura de 1,2 mm e formato cbébncavo, com
acabamento nas extremidades em ponteiras de nylon injetado para
dar um perfeito travamento, acabamento e unido de um painel ao
outro como dos perfis verticais com o horizontal. A fixacdo do perfil
horizontal ao painel se da através de mola de pressdao em aluminio
extrudado com formato de uma seta encaixada numa chapa de
aluminio Com formato de "U” em chapa de 1,5 mm de espessura
seccionada com 25 mm. Placa de Fechamento com sistema saque
frontal com presilha, em madeira aglomerada de no minimo 12 mm
de espessura em laminado melaminico de baixa pressao (descrigdao
técnica abaixo). Montantes conectores quadrado de 90x90mm para
a unido de painéis com furos em sua parte superior e inferior para
suporte das ligas de unido em chapa de ago de mesma chapa
dobradas em forma de “U“ que permitem a unido dos painéis em
angulo de 90° com ganchos e furos para encaixe no tubo na parte
superior e inferior dando perfeito travamento e resisténcia, com
fixagdo feita por parafusos sextavados. O fechamento superior do
tubo sera com ponteiras em polipropileno. Na parte lateral vertical
contera um perfil em aluminio extrudado com espessura de 1,2 mm
e formato cébncavo, com acabamento na extremidade em ponteiras
de nylon injetado para dar um perfeito travamento, acabamento. A
fixacdo do perfil horizontal ao painel se da através de mola de
pressdo em aluminio extrudado com formato de uma seta encaixada
numa chapa de aluminio com formato de "U” em chapa de 1,2 mm
de espessura seccionada com 25 mm. As partes confeccionadas em
acgo e aluminios sdo banhadas em solugdes acidas, preparadas para
remogédo de camadas de oxidacdo e posteriormente em solugdes de
lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em pé hibrida, com
polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta.
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ITEM

OBJETO: DIVISORIA VIDRO E BP MEDINDO 1300X1300X900,
Quadro estrutural constituido por dois perfis verticais formando uma
coluna de 60x30 mm em chapa de ago 1,2mm de espessura,
dobrados em forma de “T” com furos em toda a sua extensdo que
permita a circulagcdo de cabos de uma peca para a outra. Colunas
com cremalheiras duplas em ambos os lados para receber os
caixilhos de fechamento, superficies de trabalho e acessoérios,
ligados por meio de dois tubos 35x20 mm chapa de 1,2mm sendo
um superior e um inferior nas extremidades das colunas. Na
extremidade inferior das colunas (no tubo 35x20) um espacgo para
passagem de cabos para tubulagées subterraneas, que recebera
niveladores com diametro 45 mm em poliamida. Fechamento do
rodapé com tampas metalicas em chapa 0,75mm dobrada em forma
de “C” tampadas nas extremidades com ganchos dobrados em
forma de "L” para encaixe e sustentagdo da tampa. Na parte superior
do painel contera um perfil horizontal em aluminio extrudado com
espessura de 1,2 mm e formato cébncavo, com acabamento nas
extremidades em ponteiras de nylon injetado para dar um perfeito
travamento, acabamento e unido de um painel ao outro como dos
perfis verticais com o horizontal. A fixagdo do perfil horizontal ao
painel se da através de mola de pressdo em aluminio extrudado com
formato de uma seta encaixada numa chapa de aluminio Com
formato de "U” em chapa de 1,5 mm de espessura seccionada com
25 mm. Placa de Fechamento com sistemma saque frontal com
presilha, em madeira aglomerada de no minimo 12 mm de
espessura em laminado melaminico de baixa pressdo (descrigdao
técnica abaixo). O fechamento do quadro estrutural € dado por meio
de caixilho para vidros 4 mm, confeccionados em aluminio de
espessura minima 1,25 mm fixados a estrutura central através de
ganchos metalicos de saque frontal em formato de “L” com no
minimo 1,25 mm de espessura com possibilidade de regulagens
permitindo ajustes e alinhamento dos caixilhos. Vidro 4 mm de
espessura. Montantes conectores quadrado de 90x90mm para a
unido de painéis com furos em sua parte superior e inferior para
suporte das ligas de unido em chapa de aco de mesma chapa
dobradas em forma de “U“ que permitem a unido dos painéis em
angulo de 90° com ganchos e furos para encaixe no tubo na parte
superior e inferior dando perfeito travamento e resisténcia, com
fixagdo feita por parafusos sextavados. O fechamento superior do
tubo sera com ponteiras em polipropileno. Na parte lateral vertical
contera um perfil em aluminio extrudado com espessura de 1,2 mm
e formato concavo, com acabamento na extremidade em ponteiras
de nylon injetado para dar um perfeito travamento, acabamento. A
fixagcdo do perfil horizontal ao painel se da através de mola de
pressdo em aluminio extrudado com formato de uma seta encaixada
numa chapa de aluminio com formato de "U” em chapa de 1,2 mm
de espessura seccionada com 25 mm. As partes confeccionadas em
acgo e aluminios sdo banhadas em solugbes acidas, preparadas para
remocgao de camadas de oxidagao e posteriormente em solugdes de
lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em po6 hibrida, com
polimerizagédo em estufa aquecida a temperatura de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta.

ITEM

OBJETO: DIVISORIA CEGA BP E DIVISORIA CEGA BIPARTIDA
BP MEDINDO 1300X1000X900, Quadro estrutural constituido por
dois perfis verticais formando uma coluna de 60x30 mm em chapa
de ago 1,2mm de espessura, dobrados em forma de “T” com furos
em toda a sua extensao que permita a circulagdo de cabos de uma
pecga para a outra. Colunas com cremalheiras duplas em ambos os
lados para receber os caixilhos de fechamento, superficies de
trabalho e acessorios, ligados por meio de dois tubos 35x20 mm
chapa de 1,2mm sendo um superior e um inferior nas extremidades
das colunas. Na extremidade inferior das colunas (no tubo 35x20)
um espacgo para passagem de cabos para tubulagdes subterraneas,
que recebera niveladores com didmetro 45 mm em poliamida.
Fechamento do rodapé com tampas metadlicas em chapa 0,75mm
dobrada em forma de “C” tampadas nas extremidades com ganchos
dobrados em forma de "L” para encaixe e sustentagdo da tampa. Na
parte superior do painel conterd um perfil horizontal em aluminio
extrudado com espessura de 1,2 mm e formato cébncavo, com
acabamento nas extremidades em ponteiras de nylon injetado para
dar um perfeito travamento, acabamento e unido de um painel ao
outro como dos perfis verticais com o horizontal. A fixagédo do perfil
horizontal ao painel se da através de mola de pressdo em aluminio
extrudado com formato de uma seta encaixada numa chapa de
aluminio Com formato de "U” em chapa de 1,5 mm de espessura
seccionada com 25 mm. Placa de Fechamento com sistema saque
frontal com presilha, em madeira aglomerada de no minimo 12 mm
de espessura em laminado melaminico de baixa pressao (descrigdo
técnica abaixo). Montantes conectores quadrado de 90x90mm para
a unido de painéis com furos em sua parte superior e inferior para
suporte das ligas de unido em chapa de ago de mesma chapa
dobradas em forma de “U“ que permitem a unido dos painéis em
angulo de 90° com ganchos e furos para encaixe no tubo na parte
superior e inferior dando perfeito travamento e resisténcia, com
fixacdo feita por parafusos sextavados. O fechamento superior do
tubo serd com ponteiras em polipropileno. Na parte lateral vertical
contera um perfil em aluminio extrudado com espessura de 1,2 mm
e formato cdncavo, com acabamento na extremidade em ponteiras
de nylon injetado para dar um perfeito travamento, acabamento. A
fixagcdo do perfil horizontal ao painel se da através de mola de
pressdo em aluminio extrudado com formato de uma seta encaixada
numa chapa de aluminio com formato de "U” em chapa de 1,2 mm
de espessura seccionada com 25 mm. As partes confeccionadas em
acgo e aluminios sdo banhadas em solugdes acidas, preparadas para
remogédo de camadas de oxidagao e posteriormente em solugdes de
lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em po6 hibrida, com
polimerizagédo em estufa aquecida a temperatura de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta.
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ITEM

OBJETO: DIVISORIA CEGA BP E DIVISORIA CEGA BIPARTIDA
BP MEDINDO 1300X1300X900, Quadro estrutural constituido por
dois perfis verticais formando uma coluna de 60x30 mm em chapa
de ago 1,2mm de espessura, dobrados em forma de “T” com furos
em toda a sua extensdo que permita a circulagdo de cabos de uma
peca para a outra. Colunas com cremalheiras duplas em ambos os
lados para receber os caixilhos de fechamento, superficies de
trabalho e acessoérios, ligados por meio de dois tubos 35x20 mm
chapa de 1,2mm sendo um superior e um inferior nas extremidades
das colunas. Na extremidade inferior das colunas (no tubo 35x20)
um espacgo para passagem de cabos para tubulacdes subterraneas,
que recebera niveladores com diametro 45 mm em poliamida.
Fechamento do rodapé com tampas metalicas em chapa 0,75mm
dobrada em forma de “C” tampadas nas extremidades com ganchos
dobrados em forma de "L” para encaixe e sustentacdo da tampa. Na
parte superior do painel contera um perfil horizontal em aluminio
extrudado com espessura de 1,2 mm e formato cdéncavo, com
acabamento nas extremidades em ponteiras de nylon injetado para
dar um perfeito travamento, acabamento e unido de um painel ao
outro como dos perfis verticais com o horizontal. A fixagdo do perfil
horizontal ao painel se da através de mola de pressdo em aluminio
extrudado com formato de uma seta encaixada numa chapa de
aluminio Com formato de "U” em chapa de 1,5 mm de espessura
seccionada com 25 mm. Placa de Fechamento com sistema saque
frontal com presilha, em madeira aglomerada de no minimo 12 mm
de espessura em laminado melaminico de baixa pressao (descrigdo
técnica abaixo). Montantes conectores quadrado de 90x90mm para
a unidao de painéis com furos em sua parte superior e inferior para
suporte das ligas de unido em chapa de aco de mesma chapa
dobradas em forma de “U“ que permitem a unido dos painéis em
angulo de 90° com ganchos e furos para encaixe no tubo na parte
superior e inferior dando perfeito travamento e resisténcia, com
fixacao feita por parafusos sextavados. O fechamento superior do
tubo sera com ponteiras em polipropileno. Na parte lateral vertical
contera um perfil em aluminio extrudado com espessura de 1,2 mm
e formato céncavo, com acabamento na extremidade em ponteiras
de nylon injetado para dar um perfeito travamento, acabamento. A
fixagdo do perfil horizontal ao painel se da através de mola de
pressao em aluminio extrudado com formato de uma seta encaixada
numa chapa de aluminio com formato de "U” em chapa de 1,2 mm
de espessura seccionada com 25 mm. As partes confeccionadas em
aco e aluminios sdo banhadas em solugdes acidas, preparadas para
remocgao de camadas de oxidagdo e posteriormente em solucdes de
lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em po6é hibrida, com
polimerizacdo em estufa aquecida a temperatura de 200°C nas cores
cinza metalizada ou preta.
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ITEM

OBJETO: Suporte CPU medindo 150/230x350/470x310mm, haste
vertical confeccionado em duas parte de cantoneira formato “U” de
chapa de ago com espessura de 2,0 mm proporcionando regulagem
vertical de 40,0 a 53,0 cm por meio de furagdo e 2 parafusos
sextavados com rosca M6; Chapa de fixagdo em chapa de ago com
espessura de 2,0 mm de formato retangular medindo 12 x 12 cm
possuindo 4 furos permitindo fixagdo na parte inferior dos tampos de
mesas; Base confeccionado em chapa de ago com espessura de 2,0
mm em formato ablongular em “L" com dimens6es de 30,0 x 30,0
cm, proporcionando regulagem horizontal de 12,0 a 22,0 cm por
meio de furagdo e 2 parafusos sextavados com rosca M6. As partes
confeccionadas em ago sdo banhadas em solugbes acidas,
preparadas para remogédo de camadas de oxidagéo e posteriormente
em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta po
hibrido, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C. Disponivel nas cores cinza metalizado e preta.
Fixagdo por meio de parafusos M6, buchas rosqueadas modelo M6
em zamack, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira.
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ITEM

OBJETO: Divisor retangular de mesa com uma das
extremidades com raio de 15 cm medindo 350x1600mm,
confeccionado em aglomerado de madeira de alta densidade, termo-
estabilizado, com espessura de 25 mm, revestido em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressdo, na cor a definir.
Encabegcamento das bordas em fita de pvc, de espessura minima de
2,5 mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm em todo seu
perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola quente pelo
sistema hotmelt. Fixacdo da estrutura na lateral do tampo, por meio
de chapa de ago com pino central embutido no divisor, parafusos
M6, buchas rosqueadas modelo M6 em zamack, possibilitando a
desmontagem sem danificar a madeira. As partes confeccionadas
em aco sao banhadas em solugdes acidas, preparadas para
remocao de camadas de oxidacdo e posteriormente em solugbes de
lavagem. Pintada com 50 microns de tinta pd& hibrido, com
polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C.
Chapa confeccionada através de cavacos de madeira macica
aglomerada e prensada em resina fendlica de alta qualidade, com
densidade de 670 kg/® para chapas de 18 mm e de 660 kg/® para
chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia a flexao de
160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25
mm, com revestimento da superficie em laminado melaminico de
baixa pressédo texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abras&o de 400 ciclos.
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ITEM

OBJETO: Divisor retangular de mesa com vidro na parte
superior medindo 350x1500mm, com raio de 15 cm em uma das
extremidades com, confeccionado em aglomerado de madeira de
alta densidade, termo-estabilizado, com espessura de 25 mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
press&o, na cor a definir. Encabegamento das bordas em fita de pvc,
de espessura minima de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio
de 2,5 mm em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Fixacdo da
estrutura na lateral do tampo, por meio de chapa de ago com pino
central embutido no divisor, parafusos M6, buchas rosqueadas
modelo M6 em zamack, possibilitando a desmontagem sem danificar
a madeira. As partes confeccionadas em aco sdo banhadas em
solucdes acidas, preparadas para remogao de camadas de oxidacdo
e posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns
de tinta p6é hibrido, com polimerizagdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira macica aglomerada e prensada em resina
fendlica de alta qualidade, com densidade de 670 kg/® para chapas
de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25 mm de espessura,
possuindo resisténcia a flexdao de 160 kgf/cm? para chapas de 18
mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com revestimento da
superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
com 0,3 mm de espessura er éncia a abrasdo de 400 ciclos.
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ITEM

OBJETO: Apoio / descanso para os pés medindo 28 x 38,5 x 6,5/
12 cm, regulagem para 03 alturas e piso com inclinagdo variavel,
auto-ajustavel confeccionados em tubo e chapa de aco carbono
1010 / 1020, em o piso revestido em borracha “grdao de arroz”
antiderrapante e isolante. As partes confeccionadas em ago deverao
ser banhadas em solugdes acidas, preparadas para remocao de
camadas de oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagem.
Pintada com 50 microns de tinta em po6 hibrido, com polimerizagao
em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C resistente a
risco.

ITEM

OBJETO: Armario semi-oval confeccionado em chapa de ago
medindo 1200mm de largura, 1050mm de altura e 465mm em sua
profundidade maior e 430mm em sua profundidade menor. Armario
composto por corpo duplo, ambos confeccionados em chapa de algo
aco SAE 1010/1020 com espessura minima de 0,95mm, um corpo
interno acoplado a um corpo externo gerando um vao lateral utilizado
para acomodar/embutir as portas quando o armario estiver na
posigdo aberta, evitando o contato bem como o deslocamento dos
itens acomodados em seu interior eliminando a possibilidade dos
mesmos obstruirem a abertura das portas. A estruturagdo mecénica
das partes confeccionadas em chapa de ago ocorre por meio de
dobras, nervuras e soldas em formatos e posi¢cdes que aumentam as
resisténcias, a caixa externa possui uma moldura de contorno com o
minimo de 45mm de espessura com vértices em angulos de 45°
destinada a estruturar e impedir deformagdes indesejadas. O corpo
interno possui em suas laterais rasgos retangulares distanciados a
25mm para encaixe dos suportes de prateleiras tornando-as
regulaveis. Duas prateleiras com regulagem de altura em chapa de
aco SAE 1010/1020 com espessura minima de 0,95mm e dobras em
formatos e posi¢cdes que aumentam as resisténcias, com suporte em
aco galvanizado de 1,75mm de espessura possuindo quatro abas
sendo uma delas para fixagdo na lateral da caixa, outra na prateleira
e as demais para manter o alinhamento horizontal. Portas de abrir
confeccionadas em PVC, modelo persiana articulada com abertura
deslizante no sentido horizontal deslizando em caneletas de PVC
arqueadas, perfil de aluminio no sentido vertical utilizado para
acomodacdo de filete imantado para evitar trepidagdo no
fechamento, rasgo para travamento da fechadura, alojamento da
fechadura bem como dos puxadores. Puxador em polipropileno
embutido na cor cinza grafite fixado frontalmente na porta.
Fechadura com giro de 90° e travamento modelo gancho. Sapatas
niveladoras com 25mm de didmetro, regulagem interna e sistema
articulavel para acomodagdo em piso irregularAs partes
confeccionadas em ago s@o banhadas em solugbes acidas,
preparadas para remogédo de camadas de oxidagéo e posteriormente
em solugdes de lavagem.Pintura ep6xi p6 com 50 microns de tinta
em po hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C.
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ITEM

OBJETO: CONJUNTO DE MESAS RETAS COMPOSTO POR: (02)
TAMPOS SUPERIORES MEDINDO CADA MESA 1,40 (L) X 0,60
(P) X 740 (H): Material: Confeccionado em MDP com revestimento
melaminico de baixa pressdo de 25 mm de espessura; Bordas
Retas: perimetro encabegado com fita de poliestireno reta de 2,0mm
e raio de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo sistema
HOTMELT. Guia de cabos: Cada tampo acompanha um guia de
cabos confeccionado em perfis de aluminio extrudado acoplados
entre si permitindo abertura em bascula. ESTRUTURA: Construgéo
em perfis de aluminio extrudado fixada ao tampo por BLOQUETOS
DE FIXACAO com altura regulavel através de sapatas niveladoras,
possibilitando assim que a superficie de trabalho atenda a altura
recomendada pelas normas da ABNT. Composta por pérticos e
longarinas em aluminio extrudado, unidas entre si por elementos de
fixagao e com tratamento de anodizag&o ou pintura eletrostatica. (02)
PORTICOS U: Formagéo composta por trés perfis quadrados de
aluminio extrudado fixados em formag&o “U” por jungdes de aluminio
injetadas modelo JUNTO, sendo um de sustentagdo horizontal em
contato com o tampo e dois no sentido vertical em contato com o
piso, possuindo sapatas niveladoras, com rosca fixada em porcas
sextavada alojadas nas ponteiras de acabamento, permitindo a
regulagem de altura da mesa de trabalho, ponteiras de acabamento
em polipropileno injetado fixadas ao perfil por encaixes de presséo e
com cavas laterais possibilitando a regulagem da sapata com a
ponteira apoiada ao piso. (03) LONGARINAS: Travessas horizontais
em perfis quadrados de aluminio extrudado unindo os pérticos entre
si por jungdes de aluminio injetadas modelo PIASTRA, possuindo o
sentido de conectividade perpendicular, permitindo a montagem da
estrutura. (01) SEPARADOR: Composto por trés perfis quadrados
de aluminio extrudado fixados em formagdo “U” por jungdes de
aluminio injetadas modelo PIASTRA, sendo um horizontal superior e
dois no sentido vertical, emoldurando uma placa separadora de 6mm
de espessura. ELEMENTOS DE FIXAGAO. Perfil quadrado de
45x45 mm em aluminio extrudado com formato quadrado possuindo
um desenho interno estrutural para alivio de peso e aumento das
resisténcias, garantindo os indices minimos de tragdo 205 Mpa,
dureza 12WB e peso de 2,3 kg/m. Com formato que permite a
conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de diversos produtos, independentes do tamanho desejado e com o
mesmo perfil. Piastra: em aluminio injetado que permite uma juncéo
perpendicular entre dois perfis de aluminio 45x45mm possibilitando a
formagdo de uma unido em “T” sendo fixada por parafusos allen
rosca M8 e porca fresada com mola com formato que impede a sua
rotagdo involuntéria, jungcdo pintada eletrostaticamente. Junto de
duas vias em aluminio injetado que permite a jungdo de 90° entre
dois perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por parafusos allen
rosca M10, juntamente com “plugues de travamento conicos
injetados” e tampas plasticas para acabamento das furagdes, jungéo
pintada eletrostaticamente. Bloqueto para fixacdo em nylon injetado
que permite a jungdo de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm
sendo fixadas ao mesmo sem a utilizagdo de parafusos, apenas por
encaixe e torgdo com limitagdo de 90° provocando pressdo na cava
do perfil e podendo ser instalado em toda a sua extensdo
longitudinal. Parafusos e buchas embutidos na madeira metélicos e
com rosca M6, possibilitando a desmontagem sem danificar a
madeira. TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS: As partes
metélicas devem receber tratamento adequado, contra oxidag&o,
pintura eletrostatica ou anodizagéo, garantindo um acabamento
perfeito e durabilidade: Tratamento anticorrosivo: As partes
confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes &cidas,
preparadas para remogao de camadas de oxidagéo e posteriormente
em solugbes de lavagem. Pintura eletrostatica: Pintada com 50
microns de tinta p6 hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C. Anodizacdo: Processo eletroquimico
que possibilita a formagdo de uma pelicula controlada com 13
microns de 6xido de aluminio na superficie da pega consiste na
passagem de uma corrente através de um eletrélito acido, tendo a
propria pega de aluminio como anodo. O licitante devera apresentar

_ certificado de Conformidade com a NBR 13966:2008 (mesas retas)

ITEM

OBJETO: CONJUNTO DE MESAS RETAS COMPOSTO POR: (04)
TAMPOS SUPERIORES MEDINDO CADA MESA 1,40 (L) X 0,60
(P) X 740 (H): Material: Confeccionado em MDP com revestimento
melaminico de baixa pressdo de 25 mm de espessura; Bordas
Retas: perimetro encabegado com fita de poliestireno reta de 2,0mm
e raio de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo sistema
HOTMELT. Guia de cabos: Cada tampo acompanha um guia de
cabos confeccionado em perfis de aluminio extrudado acoplados
entre si permitindo abertura em bascula. ESTRUTURA: Construgéo
em perfis de aluminio extrudado fixada ao tampo por BLOQUETOS
DE FIXAGCAO com altura regulavel através de sapatas niveladoras,
possibilitando assim que a superficie de trabalho atenda a altura
recomendada pelas normas da ABNT. Composta por pérticos e
longarinas em aluminio extrudado, unidas entre si por elementos de
fixagdo e com tratamento de anodizagao ou pintura eletrostatica. (03)
PORTICOS U: Formagdo composta por trés perfis quadrados de
aluminio extrudado fixados em formagédo “U” por jungdes de aluminio
injetadas modelo JUNTO, sendo um de sustentag&o horizontal em
contato com o tampo e dois no sentido vertical em contato com o
piso, possuindo sapatas niveladoras, com rosca fixada em porcas
sextavada alojadas nas ponteiras de acabamento, permitindo a
regulagem de altura da mesa de trabalho, ponteiras de acabamento
em polipropileno injetado fixadas ao perfil por encaixes de presséo e
com cavas laterais possibilitando a regulagem da sapata com a
ponteira apoiada ao piso. (06) LONGARINAS: Travessas horizontais
em perfis quadrados de aluminio extrudado unindo os pérticos entre
si por jungdes de aluminio injetadas modelo PIASTRA, possuindo o
sentido de conectividade perpendicular, permitindo a montagem da
estrutura. (02) SEPARADOR: Composto por trés perfis quadrados
de aluminio extrudado fixados em formagdo “U” por jungdes de
aluminio injetadas modelo PIASTRA, sendo um horizontal superior e
dois no sentido vertical, emoldurando uma placa separadora de 6mm
de espessura. ELEMENTOS DE FIXAGAO: Perfil quadrado de
45x45 mm em aluminio extrudado com formato quadrado possuindo
um desenho interno estrutural para alivio de peso e aumento das
resisténcias, garantindo os indices minimos de tragdo 205 Mpa,
dureza 12WB e peso de 2,3 kg/m. Com formato que permite a
conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de diversos produtos, independentes do tamanho desejado e com o
mesmo perfil. Piastra: em aluminio injetado que permite uma jungéo
perpendicular entre dois perfis de aluminio 45x45mm possibilitando a
formagdo de uma unido em “T” sendo fixada por parafusos allen
rosca M8 e porca fresada com mola com formato que impede a sua
rotagdo involuntéria, jungdo pintada eletrostaticamente. Junto de
duas vias em aluminio injetado que permite a jungdo de 90° entre
dois perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por parafusos allen
rosca M10, juntamente com “plugues de travamento conicos
injetados” e tampas plasticas para acabamento das furagées, jungéo
pintada eletrostaticamente. Blogueto para fixacdo em nylon injetado
que permite a jungao de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm
sendo fixadas a0 mesmo sem a utilizagéo de parafusos, apenas por
encaixe e tor¢do com limitagdo de 90° provocando pressdo na cava
do perfil e podendo ser instalado em toda a sua extensdo
longitudinal. Parafusos e buchas embutidos na madeira metalicos e
com rosca M6, possibilitando a desmontagem sem danificar a
madeira. TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS: As partes
metalicas devem receber tratamento adequado, contra oxidagao,
pintura eletrostatica ou anodizagdo, garantindo um acabamento
perfeito e durabilidade: Tratamento anticorrosivo: As partes
confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes acidas,
preparadas para remog&o de camadas de oxidagao e posteriormente
em solugbes de lavagem. Pintura eletrostatica: Pintada com 50
microns de tinta p6 hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C. Anodizag&o: Processo eletroquimico
que possibilita a formagdo de uma pelicula controlada com 13
microns de oOxido de aluminio na superficie da pega consiste na
passagem de uma corrente através de um eletrélito acido, tendo a
propria pega de aluminio como anodo. O licitante devera apresentar
certificado de Conformidade com a NBR 13966:2008 (mesas retas)
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ITEM

OBJETO: CONJUNTO DE MESAS RETAS COMPOSTO POR: (06)
TAMPOS SUPERIORES MEDINDO CADA MESA 1,40 (L) X 0,60
(P) X 740 (H): Material: Confeccionado em MDP com revestimento
melaminico de baixa pressdo de 25 mm de espessura (descri¢do
técnica abaixo); Bordas Retas: perimetro encabegado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio de 2,5mm, na mesma cor do
tampo, coladas pelo sistema HOTMELT. Guia de cabos: Cada tampo
acompanha um guia de cabos confeccionado em perfis de aluminio
extrudado acoplados entre si permitindo abertura em bascula.
ESTRUTURA: Construgdo em perfis de aluminio extrudado fixada
ao tampo por BLOQUETOS DE FIXAGAO com altura regulavel
através de sapatas niveladoras, possibilitando assim que a superficie
de trabalho atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT.
Composta por pérticos e longarinas em aluminio extrudado, unidas
entre si por elementos de fixagéo e com tratamento de anodizagéo
ou pintura eletrostatica. (04) PORTICOS U: Formag&do composta por
trés perfis quadrados de aluminio extrudado fixados em formagéo
“U” por jungdes de aluminio injetadas modelo JUNTO, sendo um de
sustentacé@o horizontal em contato com o tampo e dois no sentido
vertical em contato com o piso, possuindo sapatas niveladoras, com
rosca fixada em porcas sextavada alojadas nas ponteiras de
acabamento, permitindo a regulagem de altura da mesa de trabalho,
ponteiras de acabamento em polipropileno injetado fixadas ao perfil
por encaixes de pressdo e com cavas laterais possibilitando a
regulagem da sapata com a ponteira apoiada ao piso. (09)
LONGARINAS: Travessas horizontais em perfis quadrados de
aluminio extrudado unindo os pérticos entre si por jungbes de
aluminio injetadas modelo PIASTRA, possuindo o sentido de
conectividade perpendicular, permitindo a montagem da estrutura.
(03) SEPARADOR: Composto por trés perfis quadrados de aluminio
extrudado fixados em formagdo “U” por jungdes de aluminio
injetadas modelo PIASTRA, sendo um horizontal superior e dois no
sentido vertical, emoldurando uma placa separadora de 6mm de

espessura. ELEMENTOS DE FIXAGAO: Perfil quadrado de 45x45
mm em aluminio extrudado com formato quadrado possuindo um
desenho interno estrutural para alivio de peso e aumento das
resisténcias, garantindo os indices minimos de tragdo 205 Mpa,
dureza 12WB e peso de 2,3 kg/m. Com formato que permite a
conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de diversos produtos, independentes do tamanho desejado e com o
mesmo perfil. Piastra: em aluminio injetado que permite uma jungéo
perpendicular entre dois perfis de aluminio 45x45mm possibilitando a
formagdo de uma unido em “T” sendo fixada por parafusos allen
rosca M8 e porca fresada com mola com formato que impede a sua

rotagdo involuntaria, jun¢do pintada eletrostaticamente. Junto de

duas vias em aluminio injetado que permite a jungdo de 90° entre
dois perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por parafusos allen
rosca M10, juntamente com “plugues de travamento conicos
injetados” e tampas plasticas para acabamento das furagdes, jungéo
pintada eletrostaticamente. Blogueto para fixagdo em nylon injetado
que permite a juncédo de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm
sendo fixadas ao mesmo sem a utilizagdo de parafusos, apenas por
encaixe e torgdo com limitagdo de 90° provocando pressdo na cava
do perfil e podendo ser instalado em toda a sua extens&o
longitudinal. Parafusos e buchas embutidos na madeira metélicos e
com rosca M6, possibilitando a desmontagem sem danificar a
madeira. TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS: As partes
metalicas devem receber tratamento adequado, contra oxidag&o,
pintura eletrostatica ou anodizagdo, garantindo um acabamento
perfeito e durabilidade: Tratamento anticorrosivo: As partes
confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes &cidas,
preparadas para remogdo de camadas de oxidagao e posteriormente
em solugbes de lavagem. Pintura eletrostatica: Pintada com 50
microns de tinta p6 hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C. Anodizag&o: Processo eletroquimico
que possibilita a formagdo de uma pelicula controlada com 13
microns de 6xido de aluminio na superficie da pega consiste na
passagem de uma corrente através de um eletrélito acido, tendo a

propria peca de aluminio como anodo. O licitante devera apresentar

ITEM

OBJETO: CONJUNTO DE MESAS RETAS COMPOSTO POR: (08)
TAMPOS SUPERIORES MEDINDO CADA MESA 1,40 (L) X 0,60
(P) X 740 (H): Material: Confeccionado em MDP com revestimento
melaminico de baixa pressdo de 25 mm de espessura (descrigdo
técnica abaixo); Bordas Retas: perimetro encabecado com fita de
poliestireno reta de 2,0mm e raio de 2,5mm, na mesma cor do
tampo, coladas pelo sistema HOTMELT. Guia de cabos: Cada tampo
acompanha um guia de cabos confeccionado em perfis de aluminio
extrudado acoplados entre si permitindo abertura em bascula.
ESTRUTURA: Construgdo em perfis de aluminio extrudado fixada
ao tampo por BLOQUETOS DE FIXAGAO com altura regulavel
através de sapatas niveladoras, possibilitando assim que a superficie
de trabalho atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT.
Composta por poérticos e longarinas em aluminio extrudado, unidas
entre si por elementos de fixagdo e com tratamento de anodizagéo
ou pintura eletrostatica. (05) PORTICOS U: Formagéo composta por
trés perfis quadrados de aluminio extrudado fixados em formagéo
“U” por jungdes de aluminio injetadas modelo JUNTO, sendo um de
sustentagdo horizontal em contato com o tampo e dois no sentido
vertical em contato com o piso, possuindo sapatas niveladoras, com
rosca fixada em porcas sextavada alojadas nas ponteiras de
acabamento, permitindo a regulagem de altura da mesa de trabalho,
ponteiras de acabamento em polipropileno injetado fixadas ao perfil
por encaixes de pressdo e com cavas laterais possibilitando a
regulagem da sapata com a ponteira apoiada ao piso. (12)
LONGARINAS: Travessas horizontais em perfis quadrados de
aluminio extrudado unindo os pérticos entre si por juncdes de
aluminio injetadas modelo PIASTRA, possuindo o sentido de
conectividade perpendicular, permitindo a montagem da estrutura.
(04) SEPARADOR: Composto por trés perfis quadrados de aluminio
extrudado fixados em formagdo “U” por jungbes de aluminio
injetadas modelo PIASTRA, sendo um horizontal superior e dois no
sentido vertical, emoldurando uma placa separadora de 6mm de
espessura. ELEMENTOS DE FIXAGAO: Perfil quadrado de 45x45

mm em aluminio extrudado com formato quadrado possuindo um
desenho interno estrutural para alivio de peso e aumento das
resisténcias, garantindo os indices minimos de tragcdo 205 Mpa,
dureza 12WB e peso de 2,3 kg/m. Com formato que permite a
conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de diversos produtos, independentes do tamanho desejado e com o
mesmo perfil. Piastra: em aluminio injetado que permite uma jungéo
perpendicular entre dois perfis de aluminio 45x45mm possibilitando a
formagao de uma unido em “T” sendo fixada por parafusos 122llen
rosca M8 e porca fresada com mola com formato que impede a sua
rotagdo involuntaria, jungdo pintada eletrostaticamente. Junto de
duas vias em aluminio injetado que permite a jungdo de 90° entre
dois perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por parafusos 122llen
rosca M10, juntamente com “plugues de travamento conicos
injetados” e tampas plasticas para acabamento das furagées, jungao
pintada eletrostaticamente. Bloqueto para fixacdo em nylon injetado
que permite a jungdo de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm
sendo fixadas ao mesmo sem a utilizagdo de parafusos, apenas por
encaixe e torgdo com limitagdo de 90° provocando presséo na cava
do perfil e podendo ser instalado em toda a sua extensdo
longitudinal. Parafusos e buchas embutidos na madeira metalicos e
com rosca M6, possibilitando a desmontagem sem danificar a
madeira. TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS: As partes
metalicas devem receber tratamento adequado, contra oxidagao,
pintura eletrostatica ou anodizagdo, garantindo um acabamento
perfeito e durabilidade: Tratamento anticorrosivo: As partes
confeccionadas em ago sdo banhadas em solugbes Aacidas,
preparadas para remogdo de camadas de oxidagao e posteriormente
em solugdes de lavagem. Pintura eletrostatica: Pintada com 50
microns de tinta p6 hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C. Anodizagéo: Processo eletroquimico
que possibilita a formagdo de uma pelicula controlada com 13
microns de 6xido de aluminio na superficie da pega consiste na
passagem de uma corrente através de um eletrolito acido, tendo a
propria pega de aluminio como anodo. O licitante devera apresentar
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ITEM

OBJETO: CONJUNTO DE MESAS FORMATO “L” COMPOSTO
POR: (02) TAMPOS SUPERIORES MEDINDO CADA MESA L 1,60
(L1) X 1,60 (L2) X .75 (H): Material: Confeccionado em MDP com
revestimento melaminico de baixa pressdo de 25 mm de espessura;
Bordas Retas: perimetro encabegado com fita de poliestireno reta de
2,0mm e raio de 2,5mm, na mesma cor do tampo, coladas pelo
sistema HOTMELT. Guia de cabos: Cada tampo acompanha um guia
de cabos bipartido em polipropileno posicionado no vértice da mesa
com 93mm de didmetro. ESTRUTURA: Construgdo em perfis de
aluminio extrudado fixada ao tampo por BLOQUETOS DE FIXAGCAO
com altura regulavel através de sapatas niveladoras, possibilitando
assim que a superficie de trabalho atenda a altura recomendada
pelas normas da ABNT. Composta por poérticos e longarinas em
aluminio extrudado, unidas entre si por elementos de fixag&o e com
tratamento de anodizagdo ou pintura eletrostatica. (04) PORTICOS
L: Formagdo composta por dois perfis quadrados de aluminio
extrudado fixados em formagéo “L” por jungdes de aluminio injetadas
modelo JUNTO, sendo um de sustentagdo horizontal em contato
com o tampo e um no sentido vertical em contato com o piso,
possuindo sapatas niveladoras, com rosca fixada em porcas
sextavada alojadas nas ponteiras de acabamento, permitindo a
regulagem de altura da mesa de trabalho, ponteiras de acabamento
em polipropileno injetado fixadas ao perfil por encaixes de presséo e
com cavas laterais possibilitando a regulagem da sapata com a
ponteira apoiada ao piso. (03) LONGARINAS: Travessas horizontais
em perfis quadrados de aluminio extrudado unindo os pérticos entre
si por jungdes de aluminio injetadas modelo PIASTRA, possuindo o
sentido de conectividade perpendicular, permitindo a montagem da
estrutura. (03) SEPARADOR: Composto por trés perfis quadrados
de aluminio extrudado fixados em formagdo “U” por jungdes de
aluminio injetadas modelo PIASTRA, sendo um horizontal superior e
dois no sentido vertical, emoldurando uma placa separadora de 6mm
de espessura. ELEMENTOS DE FIXAGAO: Perfil quadrado de
45x45 mm em aluminio extrudado com formato quadrado possuindo
um desenho interno estrutural para alivio de peso e aumento das
resisténcias, garantindo os indices minimos de tracdo 205 Mpa,
dureza 12WB e peso de 2,3 kg/m. Com formato que permite a
conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de diversos produtos, independentes do tamanho desejado e com o
mesmo perfil. Piastra: em aluminio injetado que permite uma jungéo
perpendicular entre dois perfis de aluminio 45x45mm possibilitando a
formagédo de uma unido em “T” sendo fixada por parafusos 124llen
rosca M8 e porca fresada com mola com formato que impede a sua
rotagdo involuntéria, jungdo pintada eletrostaticamente. Junto de
duas vias em aluminio injetado que permite a jungdo de 90° entre
dois perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por parafusos 124llen
rosca M10, juntamente com “plugues de travamento conicos
injetados” e tampas plasticas para acabamento das furagdes, jungéo
pintada eletrostaticamente. Bloqueto para fixacdo em nylon injetado
que permite a jungéo de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm
sendo fixadas ao mesmo sem a utilizagdo de parafusos, apenas por
encaixe e tor¢do com limitagdo de 90° provocando pressédo na cava
do perfil e podendo ser instalado em toda a sua extensdo
longitudinal. Parafusos e buchas embutidos na madeira metalicos e
com rosca M6, possibilitando a desmontagem sem danificar a
madeira. TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS: As partes
metélicas devem receber tratamento adequado, contra oxidagao,
pintura eletrostatica ou anodizagdo, garantindo um acabamento
perfeito e durabilidade: Tratamento anticorrosivo: As partes
confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes A4cidas,
preparadas para remog&o de camadas de oxidag&o e posteriormente
em solugdes de lavagem. Pintura eletrostatica: Pintada com 50
microns de tinta pé hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C. Anodizag&o: Processo eletroquimico
que possibilita a formagdo de uma pelicula controlada com 13
microns de éxido de aluminio na superficie da pega consiste na
passagem de uma corrente através de um eletrélito acido, tendo a

prépria peca de aluminio como anodo. O licitante devera apresentar
laudo de conformidade ergondémica do produto, em acordo com a
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ITEM

OBJETO: CONJUNTO DE MESAS FORMATO “L” COMPOSTO
POR: (04) TAMPOS SUPERIORES MEDINDO CADA MESA L 1,60
(L1) X 1,60 (L2) X .75 (H): (04) TAMPO SUPERIOR: Material:
Confeccionado em MDP com revestimento melaminico de baixa
pressdo de 25 mm de espessura; Bordas Retas: perimetro
encabegado com fita de poliestireno reta de 2,0mm e raio de 2,5mm,
na mesma cor do tampo, coladas pelo sistema HOTMELT. Guia de
cabos: Cada tampo acompanha um guia de cabos bipartido em
polipropileno posicionado no vértice da mesa com 93mm de
didmetro. ESTRUTURA: Construgdo em perfis de aluminio
extrudado fixada ao tampo por BLOQUETOS DE FIXAGAO com
altura regulavel através de sapatas niveladoras, possibilitando assim
que a superficie de trabalho atenda a altura recomendada pelas
normas da ABNT. Composta por pérticos e longarinas em aluminio
extrudado, unidas entre si por elementos de fixagdo e com
tratamento de anodizagéo ou pintura eletrostatica. (08) PORTICOS
L: Formagdo composta por dois perfis quadrados de aluminio
extrudado fixados em formag&o “L” por jungdes de aluminio injetadas
modelo JUNTO, sendo um de sustentagdo horizontal em contato
com o tampo e um no sentido vertical em contato com o piso,
possuindo sapatas niveladoras, com rosca fixada em porcas
sextavada alojadas nas ponteiras de acabamento, permitindo a
regulagem de altura da mesa de trabalho, ponteiras de acabamento
em polipropileno injetado fixadas ao perfil por encaixes de presséo e
com cavas laterais possibilitando a regulagem da sapata com a
ponteira apoiada ao piso. (04) LONGARINAS: Travessas horizontais
em perfis quadrados de aluminio extrudado unindo os porticos entre
si por jungdes de aluminio injetadas modelo PIASTRA, possuindo o
sentido de conectividade perpendicular, permitindo a montagem da
estrutura. (04) SEPARADOR: Composto por trés perfis quadrados
de aluminio extrudado fixados em formagdo “U” por juncées de
aluminio injetadas modelo PIASTRA, sendo um horizontal superior e
dois no sentido vertical, emoldurando uma placa separadora de 6mm
de espessura. ELEMENTOS DE FIXAGAO: Perfil quadrado de
45x45 mm em aluminio extrudado com formato quadrado possuindo
um desenho interno estrutural para alivio de peso e aumento das
resisténcias, garantindo os indices minimos de tragdo 205 Mpa,
dureza 12WB e peso de 2,3 kg/m. Com formato que permite a
conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem
de diversos produtos, independentes do tamanho desejado e com o
mesmo perfil. Piastra: em aluminio injetado que permite uma jungao
perpendicular entre dois perfis de aluminio 45x45mm possibilitando a
formacdo de uma unido em “T” sendo fixada por parafusos 126llen
rosca M8 e porca fresada com mola com formato que impede a sua
rotagdo involuntaria, jungdo pintada eletrostaticamente. Junto de
duas vias em aluminio injetado que permite a jungdo de 90° entre
dois perfis de aluminio 45x45mm sendo fixada por parafusos 126llen
rosca M10, juntamente com “plugues de travamento conicos
injetados” e tampas plasticas para acabamento das furagdes, jungéo
pintada eletrostaticamente. Blogueto para fixacdo em nylon injetado
que permite a jungdo de plataformas ao perfil de aluminio 45x45mm
sendo fixadas ao mesmo sem a utilizagdo de parafusos, apenas por
encaixe e tor¢do com limitagdo de 90° provocando pressdo na cava
do perfil e podendo ser instalado em toda a sua extensdo
longitudinal. Parafusos e buchas embutidos na madeira metalicos e
com rosca M6, possibilitando a desmontagem sem danificar a
madeira. TRATAMENTO DAS PARTES METALICAS: As partes
metalicas devem receber tratamento adequado, contra oxidag&o,
pintura eletrostatica ou anodizagdo, garantindo um acabamento
perfeito e durabilidade: Tratamento anticorrosivo: As partes
confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes &cidas,
preparadas para remogéo de camadas de oxidacao e posteriormente
em solugdes de lavagem. Pintura eletrostatica: Pintada com 50
microns de tinta pd hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C. Anodizagdo: Processo eletroquimico
que possibilita a formagdo de uma pelicula controlada com 13
microns de 6xido de aluminio na superficie da pega consiste na
passagem de uma corrente através de um eletrélito acido, tendo a
propria pega de aluminio como anodo. O licitante devera apresentar
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COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 10.300,00 COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 50,00
OBJETO: SUPORTE REGULAVEL PARA 01 CPU medindo 150 a OBJETO: Suporte em ago para pasta suspensa medindo
250 (L) x 300 a 490 (A) x 400 (P): ESTRUTURA DE 860x410mm, confeccionado com tubo ago quadrado 20x20 mm com
SUSTENTACAO: Construgé&o em perfis de aluminio extrudado fixada trilhos telescopicos com rolamentos em aco. Tratamento do aco
ao tampo por BLOQUETOS DE FIXACAO com altura regulavel devera ser banhadas em solugdes acidas, preparadas para remogao
através de sapatas niveladoras, possibilitando assim que a superficie ITEM de camadas de oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagem.
de trabalho atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. Pintada com 50 microns de tinta em poé hibrido, com polimerizagao
Composta por poérticos e longarinas em aluminio extrudado, unidas em estufa aquecida a temperatura minima de 200°C na cor preto e
entre si por elementos de fixagdo e com tratamento de anodizagao com resisténcia a risco. Fixado ao armario por meio de parafusos
ou pintura eletrostatica. LONGARINAS: Travessas horizontais em auto-atarraxante para madeira.
perfis quadrados de aluminio extrudado unindo os poérticos entre si Empresas Detentoras de Precos .
por jungdes de aluminio injetadas modelo PIASTRA, possuindo o Reg;aistrados < MARCA Valor Unit. -R$
sentido de conectividade perpendicular, permitindo a montagem da 228 ARTLINE INDUSTRIA E
estrutura. ELEMENTOS DE FIXACAO: Perfil quadrado de 45x45 COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 145,00
mm em aluminio extrudado com formato quadrado possuindo um OBJETO: Mesa com 4 tampo medindo 1600x1400x1700x1400mm
desenho interno estrutural para alivio de peso e aumento das e N P R =
resisténcias, garantindo os indices minimos de tragdo 205 Mpa, gznfzesccﬁ':dgeergsl\ggs';;roamcrgr\;eségnrggéo ;ns!:g;lg;%oabig(; pfl}teassgg
dureza 12WB e peso de 2,3 kg/m. Com formato que permite a . N N
coneptividade com diversos componentes possibilitando_a montagem Sglrliemsg[?onon;e:eser?;eisr::Iao %ég“’;’on;pﬁ;':d;as'%ocﬁ czollsa ?eTZ) Z?;tesme:
de diversos produtos, independentes do tamanho desejado e com o hotmelt I5é externo com estrutura Confeccionado em tubos de ago
ITEM mesmo perfil. Piastra: em aluminio injetado que permite uma jungao SAE 1610/1020 secodo retangular 100 x 40 mm e espessura ge
perpendicular entre dois perfis de aluminio 45x45mm possibilitando a 15 £ t Qd Igt indo d b prt
formaglag de umafunié(;) em “T” slendo fifxada por parafusdos allen ektl?;:idzrgesorr::r: sas?:;;aeiwe‘ dzossf?‘;(;ég ::‘Iz aseeu ur?nsteggf
rosca e porca fresada com mola com formato que impede a sua - . N " " ’
rotagao involuntaria, juncéo pintada eletrostaticamente. Parafusos e zg?nbag?:;grzmd’;o'Iggoprﬁre-:opeersr:ﬁiar:gi nr“elgljgg;an's\ edn; Pglltlg:gplllpear:g
bucha embutidos na madeira metalicos e com rosca M6 A
" o o atender as normas da ABNT. Calha Confeccionada em chapa de aco
possibilitando a = desmontagem sem danificar  a ma‘,j?'fa- SAE 1010/1020 espessura 1,25 mm em formato retapngular <;e
IRATAMENTO DAS PARTES METALICAS: As paries metaices otauind 1t nara. passagarn 4s Tacao. Iiema. aesarads pars
eletrostatica ou anodizagao, garantindo um acabamento perfeito e ICOgllﬁg’ceolﬁ;ggzioen;edI:fg?T!lczhfaD:)aadzeaaesotrgt;:rEa 1p001r0710CI)c;80. ;—:g"e‘;asuc::
durabilidade: Tratamento anticorrosivo: As partes confeccionadas em 1,25 mm e abertura central para pass:gem de fiagao, sendo fixada a
ago sdo banhadas em solugbes acidas, preparadas para remogéao de ’ ’
camadas de oxidagdo e posteriormente em solucdes de lavagem. zg:nzcz?énzi:f:ﬁjscﬁgtz pdeerﬁ‘gagteSSAE fﬁ)rllgo??gg(s)‘ ezsceas”;irge?t;asl
Pintura eletrostatica: Pintada com 50 microns de tinta pé hibrida, ITEM mm, possuindo furagég individﬁalizada para cabeamZnto elétri’co
com polimerizacédo em estufa aquecida a temperatura minima de Ic’>gi<’:o o tolefénico. Tampa confeccionada em chapa de aco SAE’
200°C. Anodizacdo: Processo eletroquimico que possibilita a 1010/1020 espeésura 125 mm possuindo passagens
formacdo de uma pelicula controlada com 13 microns de 6xido de P h X . P P
Py Pyl f individualizadas ara cabeamento elétrico, logico e telefénico.
aluminio na s,uperflcle da peca c’or)slste na passagem de uma Estrutura com 2F|)'nodulos confeccionado em tgbos de ago SAE
corre'nte através de um eletrdlito acido, tendo a proépria pega de 1010/1020 de seccao retangular 50 x 20 mm e espessura de 1,25
aluminio como anodo. mm soldados em formato de “H” com extremidade preparada para
Empresas Detentoras de Precos MARCA Valor Unit. —R$ receber um parafuso sextavado de rosca 5 /16. Esticador barra chata
224 Registrados em ago com 10 mm de largura por 3 mm de espessura com parafuso
ARTLINE INDUSTRIA E ARTLINE 215.00 de regulagem sextavado de rosca 5 /16 na parte central
COMERCIO DE MOVEIS LTDA ’ comprimindo a estrutura para cima e compensando o peso aplicado
OBJETO: SUPORTE REGULAVEL PARA 02 CPU’s medindo 150 a sobre o tampo evitando o empenamento. Corredicas em ago com
250 (L) x 300 a 490 (A) x 400 (P): ESTRUTURA DE mecanismo telescopico em esferas de ago que permite
SUSTENTAGAO: Construgdo em perfis de aluminio extrudado fixada abertura/deslizamento suave do tampo; Tratamento do ago anti-
ao tampo por BLOQUETOS DE FIXAQAO com altura regulavel corrosivo partes confeccionadas em ago sao lavadas em solugdes
através de sapatas niveladoras, possibilitando assim que a superficie acidas para a remocgao das lcamadas‘ d‘e qxidaqéo e gosteriormeﬁte
de trabalho atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. em solugbes de lavagem. Pintura epoxi p6 com 50 microns de tinta
Composta por porticos e longarinas em aluminio extrudado, unidas em po hibrida, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura
entre si por elementos de fixagdo e com tratamento de anodizagao minima de 200°C.
ou pintura eletrostatica. LONGARINAS: Travessas horizontais em Empresas Detentoras de Precgos f
perfis quadrados de aluminio extrudado unindo os poérticos entre si 229 Registrados MARCA Valor Unit. -R$
por jungdes de aluminio injetadas modelo PIASTRA, possuindo o ARTLINE INDUSTRIA E
sentido de conectividade perpendicular, permitindo a montagem da COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 8.900,00
estrutura. ELEMENTOS DE FIXACAO: Perfil quadrado de 45x45 OBJETO: Mesa de trabalho em ™
mm em aluminio extrudado com formato quadrado possuindo um oy P h
" P 1800x1200x750x600x750mm, composto por tampo em “L” inteirico,
des_enhho_ interno es_trutural para allvn? _de peso e ejumento das confeccionado em aglomerado de madeira de alta densidade, termo-
resisténcias, garantindo os indices minimos de tracdo 205 Mpa, estabilizado, com espessura de 25 mm, revestido em ambas as
dureza 12WB e peso de 2,3 kg/m. Com formato que permite a P L P = <
conectividade com diversos componentes possibilitando a montagem fEa:ce:ber;\rlna::tgag:s rggll_gransme'f‘?fg: dbealxvac pgzsessaoe:saufaordeazdgf:z:;
de diversos produtos, independentes do tamanho desejado e com o com qfinas arredondadas com raio pde‘ 55 r?’lm em lOd’O seu
ITEM mesmo per‘fil. Piastra: em aIL_Jminio inje’ta_do que permite uma juncao perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas’ com cola quente pelo
perpen?lcular entre do_|§ perfls“d? alum:nlo_45x45mm possibilitando a sistema hljtmelt Fixagao da estrutura ao tampo, por meio de buchas
'f_(o)rsn;aa(;’ag gi;g;afrigfgaingmL;:"C%?nf}g?iitg(zugai;ﬁ;?::232 metalicas com rosca fixa M6 e parafuso sextavado compativeis,
= P = . h ossibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. Painel
rotagao involuntaria, juncao pintada eletrostaticamente. Parafusos e ?rontal confeccionado em aggl,omerado de madeira de alta densidade
buchas embutidos na madeira metdlicos e com rosca M6, i . i
termo-estabilizado, com espessura de 18 mm, revestido em ambas
.T.%?.}T&?ﬂgo %Asdesxg_rll_tlzagemETALTCAganAflcar a madlelra as faces em Iaminad% melaminico de baixa pressao
s partes metalicas - o :
devem receber tratamento adequado, contra oxidagado, pintura Ercl)cabegament(? das bor(;asderrc'; fita de PV, dce’ e;psessura minima de
eletrostatica ou anodizagéo, garantindo um acabamento perfeito e C(‘)rmgg Ctgm %u'gaﬁczz;:sogonaq e::il:omu;iltoe eelo' s?;tn;‘mga hn(;tenirgl?
durabilidade: Tratamento anticorrosivo: As partes confeccionadas em Fixacao dosp paigéis frontais a estrl(jtura po‘i meio de parafusoé
acgo sdo banhadas em solugdes acidas, preparadas para remogéo de N
; = ; & ocultos. Estrutura central vertical composta por chapa de agco SAE
camadas de oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagem. 1OL1‘0/1020 eueus essura d\é 1I25 mm pconfovE)mada apnatomic%mente
Pintura eletrostatica: Pintada com 50 microns de tinta p6 hibrida, d P At ’ ind h rtical ivel
com polimerizagcdo em estufa aquecida a temperatura minima de sg;pr;%eeasgopgz:::sasllﬁgs(‘) 5pcr)nsr?1u;)narz pcaass:géfn g:: fi;(e}g\OOVé\;eseedrg
200°C. Anodizagdo: Processo eletroquimico que possibilita a P " X " P %
formacao de uma I_p?elicula controlada com 13 microns de 6xido de ng)t(e:;aga’loelr:;emnc::rog?ort:wba%odioan?c;ogr::;taglczfr%% Z“g:(';ﬁniﬁjzd‘leogg
aluminio na superficie da pega consiste na passagem de uma ’ N P " A
corrente através de um eletrdlito acido, tendo a prépria peca de ITEM ggocgnrms’eﬁg?hzzgegazsietacabamﬁ?m |njetada? em pO|IIPrOPI|enO
aluminio como anodo. utura metalica e sapatas regulaveis em
forma hexagonal com rosca M6 e injetadas em polietiieno
Emp_r?sads Detentoras de Pregos MARCA Valor Unit. —-R$ copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Base de
225 egistrados sustentagéo superior em aco galvanizado de secgao retangular 40 x
ARTLINE INDUSTRIA E ARTLINE 260,00 20 mm e espessura de 0.95 mm com ponteiras injetadas de cor
COMERCIO DE MOVEIS LTDA . semelhante a estrutura metalica. Estrutura de canto em aco
OBJETQ: Calha em acgo _formato “J” medindo 500 mm, galvanizado tubular com secgdo redonda de 3 polegadas de
confeccionada em ago galvanizado com espessura de 0,95 mm, diametro, espessura de 1,2 mm com sapata injetada niveladora de
possuindo 03 divisbes independentes para passagem de fiagao nivel com diametro de 3 polegadas embutida na estrutura de cor
légica, elétrica e telefénica e local para fixagcédo de tomadas em dois semelhante. Possibilitando assim que a superficie de trabalho
ITEM pontos e conector RJ 45. Fixada na parte interna do painel divisorio. atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. As partes
As partes confeccionadas em aco deverdo ser banhadas em confeccionadas em ago s&do banhadas em solugbes Aacidas,
solugdes acidas, preparadas para remocgao de camadas de oxidagao preparadas para remog¢ao de camadas de oxidacédo e posteriormente
e posteriormente em solugbes de lavagem. Pintada com 50 microns em solugbes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta po
de tinta em po6 hibrido, com polimerizacédo em estufa aquecida a hibrido, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura
temperatura minima de 200°C na cor preto e com resisténcia a risco. minima de 200°C. Chapa confeccionada através de cavacos de
Empresas Detentoras de Precos . madeira macica aglomerada prensada em resina de alta qualidade,
2 Registrados MARCA Valor Unit. -R$ com densidade de 670 kg/® para chapas de 18 mm e de 660 kg/?
6 ARTLINE INDUSTRIA E para chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia a flexao
COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 25,00 de 160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de
OBJETO: Calha em aco formato “J° medindo 1000 mm 25 mm, com revestimento da superficie em laminado melaminico de
confeccio-nada em aco galvanizado com espessura de 0,95 mm’ baixa pressao texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
possuindo 03 divisdes independentes para passagem de fiagdo 32raastae(;gi?n‘;?w?om(é:losN'o?r:aC“a;etelﬁ:\r;ee"it:gger:er;\?r 1870(;:'1’&';3;3960?_
logica, elétrica e telefénica e local para fixacdo de tomadas em dois rofissional competente certific%do cla ABERGO — Associa péo
ITEM pontos e conector RJ 45. Fixada na parte interna do painel divisorio. g ileira de E P . P ¢
As partes confeccionadas em ago deverdo ser banhadas em rasrleira de Ergonomia.
solugdes acidas, preparadas para remogdo de camadas de oxidagdo Empresas Detentoras de Pregos MARCA Valor Unit. —R$
e posteriormente em solugées de lavagem. Pintada com 50 microns 230 Registrados |
de tinta em pé hibrido, com polimerizagdo em estufa aquecida a ARTLINE INDUSTRIA E ARTLINE 1.110,00
temperatura minima de 200°C na cor preto e com rt téncia a risco. COMERCIO DE MOVEIS LTDA 3 ’
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ITEM

OBJETO: Mesa de trabalho retangular medindo 1400x750mm,
composto por tampo inteirico, confeccionado em aglomerado de
madeira de alta densidade, termo-estabilizado, com espessura de 25
mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo, na cor a definir. Encabegamento das bordas em fita de
131VC, de espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio
de 2,5 mm em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Fixagdo da
estrutura ao tampo, por meio de buchas metalicas com rosca fixa M6
e parafuso sextavado compativeis, possibilitando a desmontagem
sem danificar a madeira. Painel frontal confeccionado em
aglomerado de madeira de alta densidade, termo-estabilizado, com
espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo, na cor argila. Encabegamento das
bordas em fita de 131VC, de espessura minima de 2,0mm com
quinas arredondadas com raio de 2,5 mm, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Fixagdo dos painéis
frontais a estrutura por meio de parafusos ocultos. Estrutura central
vertical composta por chapa de ago SAE 1010/1020 e espessura de
1,25 mm conformada anatomicamente por moldes pneumaticos,
possuindo calha vertical removivel em chapa de ago espessura 0,5
mm para passagem de fiagdo. Base de sustentagao inferior de tubo
de ago galvanizado eliptico SAE 1020 20 x 45 x 1,9 mm conformado
com formato curvo e profundidade de 500 mm, com ponteiras de
acabamento injetadas em polipropileno na cor semelhante a
estrutura metalica e sapatas regulaveis em forma hexagonal com
rosca M6 e injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdao. Base de sustentagdo superior em acgo
galvanizado de secgéo retangular 40 x 20 mm e espessura de 0.95
mm com ponteiras injetadas de cor semelhante a estrutura metalica.
Possibilitando assim que a superficie de trabalho atenda a altura
recomendada pelas normas da ABNT. As partes confeccionadas em
ago sdo banhadas em solugdes acidas, preparadas para remogao de
camadas de oxidagdo e posteriormente em solucbes de lavagem.
Pintada com 50 microns de tinta p6 hibrido, com polimerizacdo em
estufa aquecida a temperatura minima de 200°C. Chapa
confeccionada através de cavacos de madeira maciga aglomerada e
prensada em resina fendlica de alta qualidade, com densidade de
670 kg/® para chapas de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25 mm
de espessura, possuindo resisténcia a flexdo de 160 kgf/cm? para
chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar comprovagao
de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO - Associagao
Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: Mesa de trabalho retangular medindo 1000x750mm,
composto por tampo inteirico, confeccionado em aglomerado de
madeira de alta densidade, termo-estabilizado, com espessura de 25
mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo, na cor a definir. Encabegcamento das bordas em fita de
133VC, de espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio
de 2,5 mm em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Fixacdo da
estrutura ao tampo, por meio de buchas metalicas com rosca fixa M6
e parafuso sextavado compativeis, possibilitando a desmontagem
sem danificar a madeira. Painel frontal confeccionado em
aglomerado de madeira de alta densidade, termo-estabilizado, com
espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo, na cor argila. Encabegamento das
bordas em fita de 133VC, de espessura minima de 2,0mm com
quinas arredondadas com raio de 2,5 mm, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Fixagdo dos painéis
frontais a estrutura por meio de parafusos ocultos. Estrutura central
vertical composta por chapa de ago SAE 1010/1020 e espessura de
1,25 mm conformada anatomicamente por moldes pneumaticos,
possuindo calha vertical removivel em chapa de ago espessura 0,5
mm para passagem de fiagdo. Base de sustentacdo inferior de tubo
de ago galvanizado eliptico SAE 1020 20 x 45 x 1,9 mm conformado
com formato curvo e profundidade de 500 mm, com ponteiras de
acabamento injetadas em polipropileno na cor semelhante a
estrutura metdlica e sapatas regulaveis em forma hexagonal com
rosca M6 e injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Base de sustentacdo superior em aco
galvanizado de secgédo retangular 40 x 20 mm e espessura de 0.95
mm com ponteiras injetadas de cor semelhante a estrutura metalica.
Possibilitando assim que a superficie de trabalho atenda a altura
recomendada pelas normas da ABNT. As partes confeccionadas em
ago sdo banhadas em solugdes acidas, preparadas para remogéo de
camadas de oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagem.
Pintada com 50 microns de tinta p6é hibrido, com polimerizagdo em
estufa aquecida a temperatura minima de 200°C. Chapa
confeccionada através de cavacos de madeira macica aglomerada e
prensada em resina fendlica de alta qualidade, com densidade de
670 kg/® para chapas de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25 mm
de espessura, possuindo resisténcia a flexao de 160 kgf/cm? para
chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar comprovagéao
de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO — Associagao
Brasileira de Ergonomia.

Empresas Detentoras de Pregos MARCA Valor Unit. —R$
Registrados }
ARTLINE INDUSTRIA E

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 485,00
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Empresas Detentoras de Precgos )
Registrados MARCA Valor Unit. —-R$
ARTLINE INDUSTRIAE

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 448,00

ITEM

OBJETO: Mesa de trabalho retangular medindo 1200x750mm,
composto por tampo inteirico, confeccionado em aglomerado de
madeira de alta densidade, termo-estabilizado, com espessura de 25
mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo, na cor a definir. Encabegamento das bordas em fita de
132VC, de espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio
de 2,5 mm em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Fixacdo da
estrutura ao tampo, por meio de buchas metalicas com rosca fixa M6
e parafuso sextavado compativeis, possibilitando a desmontagem
sem danificar a madeira. Painel frontal confeccionado em
aglomerado de madeira de alta densidade, termo-estabilizado, com
espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo, na cor argila. Encabegamento das
bordas em fita de 132VC, de espessura minima de 2,0mm com
quinas arredondadas com raio de 2,5 mm, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Fixag&do dos painéis
frontais a estrutura por meio de parafusos ocultos. Estrutura central
vertical composta por chapa de aco SAE 1010/1020 e espessura de
1,25 mm conformada anatomicamente por moldes pneumaticos,
possuindo calha vertical removivel em chapa de ago espessura 0,5
mm para passagem de fiacdo. Base de sustentagao inferior de tubo
de ago galvanizado eliptico SAE 1020 20 x 45 x 1,9 mm conformado
com formato curvo e profundidade de 500 mm, com ponteiras de
acabamento injetadas em polipropileno na cor semelhante a
estrutura metalica e sapatas regulaveis em forma hexagonal com
rosca M6 e injetadas em polietileno copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Base de sustentagdo superior em acgo
galvanizado de secgédo retangular 40 x 20 mm e espessura de 0.95
mm com ponteiras injetadas de cor semelhante a estrutura metalica.
Possibilitando assim que a superficie de trabalho atenda a altura
recomendada pelas normas da ABNT. As partes confeccionadas em
ago sdo banhadas em solugdes acidas, preparadas para remogéao de
camadas de oxidagdo e posteriormente em solugdes de lavagem.
Pintada com 50 microns de tinta p6é hibrido, com polimerizacdo em
estufa aquecida a temperatura minima de 200°C. Chapa
confeccionada através de cavacos de madeira maci¢ca aglomerada e
prensada em resina fendlica de alta qualidade, com densidade de
670 kg/® para chapas de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25 mm
de espessura, possuindo resisténcia a flexdo de 160 kgf/cm? para
chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com
revestimento da superficie em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar comprovagao
de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO — Associagdo
Brasileira de Ergonomia.

ITEM

OBJETO: Mesa de trabalho retangular medindo 800x750mm,
composto por tampo inteirigo, confeccionado em aglomerado de
madeira de alta densidade, termo-estabilizado, com espessura de 25
mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressédo, na cor a definir. Encabegamento das bordas em fita de pvc,
de espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio de 2,5
mm em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com
cola quente pelo sistema hotmelt. Fixagao da estrutura ao tampo, por
meio de buchas metalicas com rosca fixa M6 e parafuso sextavado
compativeis, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira.
Painel frontal confeccionado em aglomerado de madeira de alta
densidade, termo-estabilizado, com espessura de 18 mm, revestido
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressé&o, na
cor argila. Encabegamento das bordas em fita de pvc, de espessura
minima de 2,0mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm, na
mesma cor do tampo aplicadas com cola quente pelo sistema
hotmelt. Fixacdo dos painéis frontais a estrutura por meio de
parafusos ocultos. Estrutura central vertical composta por chapa de
ago SAE 1010/1020 e espessura de 1,25 mm conformada
anatomicamente por moldes pneumaticos, possuindo calha vertical
removivel em chapa de ago espessura 0,5 mm para passagem de
fiagdo. Base de sustentacdo inferior de tubo de ago galvanizado
eliptico SAE 1020 20 x 45 x 1,9 mm conformado com formato curvo
e profundidade de 500 mm, com ponteiras de acabamento injetadas
em polipropileno na cor semelhante a estrutura metalica e sapatas
regulaveis em forma hexagonal com rosca M6 e injetadas em
polietileno copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Base
de sustentagdo superior em ago galvanizado de secgao retangular
40 x 20 mm e espessura de 0.95 mm com ponteiras injetadas de cor
semelhante a estrutura metalica. Possibilitando assim que a
superficie de trabalho atenda a altura recomendada pelas normas da
ABNT. As partes confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes
acidas, preparadas para remocdo de camadas de oxidagcdo e
posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de
tinta pdé hibrido, com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira maciga aglomerada e prensada em resina
fendlica de alta qualidade, com densidade de 670 kg/® para chapas
de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25 mm de espessura,
possuindo resisténcia a flexdao de 160 kgf/cm? para chapas de 18
mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com revestimento da
superficie em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
com 0,3 mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos. O
licitante devera apresentar comprovagdo de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacdo Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: Mesa de reunidao semi-oval modulada medindo
3000x740x1300mm, composto por tampo inteirico, confeccionado
em aglomerado de madeira de alta densidade, termo-estabilizado,
com espessura de 25 mm, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo, na cor a definir.
Encabegamento das bordas em perfil de 135VC 180° na mesma cor
do tampo. Fixagdo da estrutura ao tampo, por meio de buchas
metalicas com rosca fixa M6 e parafuso sextavado compativeis,
possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. Painel
frontal confeccionado em aglomerado de madeira de alta densidade,
termo-estabilizado, com espessura de 18 mm, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa pressao, na cor a definir.
Encabecamento das bordas em fita de 135VC, de espessura minima
de 2,0mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm, na mesma
cor do tampo aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt.
Fixacdo dos painéis frontais a estrutura por meio de parafusos
ocultos. Estrutura central vertical composta por chapa de ago SAE
1010/1020 e espessura de 1,25 mm conformada anatomicamente
por moldes pneumaticos, possuindo calha vertical removivel em
chapa de ago espessura 0,5 mm para passagem de fiacdo. Base de
sustentagao inferior de tubo de ago galvanizado eliptico SAE 1020
20 x 45 x 1,9 mm conformado com formato curvo e profundidade de
500 mm, com ponteiras de acabamento injetadas em polipropileno
na cor semelhante a estrutura metdlica e sapatas regulaveis em
forma hexagonal com rosca M6 e injetadas em polietileno
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Base de
sustentagado superior em ago galvanizado de secgao retangular 40 x
20 mm e espessura de 0.95 mm com ponteiras injetadas de cor
semelhante a estrutura metdlica. Estrutura de canto em ago
galvanizado tubular com secgdo redonda de 3 polegadas de
didmetro, espessura de 1,2 mm com sapata injetada niveladora de
nivel com diametro de 3 polegadas embutida na estrutura de cor
semelhante. Possibilitando assim que a superficie de trabalho
atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. As partes
confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes acidas,
preparadas para remocao de camadas de oxidacdo e posteriormente
em solugbes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta po
hibrido, com polimerizagcdo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C. Chapa confeccionada através de cavacos de
madeira macica aglomerada prensada em resina de alta qualidade,
com densidade de 670 kg/® para chapas de 18 mm e de 660 kg/?
para chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia a flexao
de 160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para chapas de
25 mm, com revestimento da superficie em laminado melaminico de
baixa presséao texturizado com 0,3 mm de espessura e resisténcia a
abrasdo de 400 ciclos. Devera apresentar também a comprovagéo
de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO — Associagéo
Brasileira de Ergonomia.

ITEM

OBJETO: Conexao Va4 de circulo medindo 750x750, composto por
tampo inteirigo, confeccionado em aglomerado de madeira de alta
densidade, termo-estabilizado, com espessura de 25mm, revestido
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao, na
cor a definir. Encabegcamento das bordas em fita de 137VC, de
espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio de 2,5 mm
em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com cola
quente pelo sistema hotmelt. Fixacdo da estrutura ao tampo, por
meio de buchas metalicas com rosca fixa M6 e parafuso sextavado
compativeis, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira.
Estrutura central formada em ago galvanizado tubular com secgao
redonda de 3 polegadas de diametro, espessura de 1,55 mm com
sapatas injetada reguladora de nivel com diametro de 3 polegadas
de cor semelhantes a estrutura metalica. Possibilitando assim que a
superficie de trabalho atenda a altura recomendada pelas normas da
ABNT. As partes confeccionadas em ago sdao banhadas em solugdes
acidas, preparadas para remocgao de camadas de oxidagao e
posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de
tinta pé& hibrido, com polimerizacdo em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira macica aglomerada e prensada em resina
fendlica de alta qualidade, com densidade de 670 kg/®* para chapas
de 18 mm e de 660 kg/®* para chapas de 25 mm de espessura,
possuindo resisténcia a flexdo de 160 kgf/cm? para chapas de 18
mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com revestimento da
superficie em laminado melaminico de baixa press&o texturizado
com 0,3 mm de espessura e re: téncia a abras&do de 400 ciclos. O
licitante devera apresentar comprovacao de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacdo Brasileira de Ergonomia
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ITEM

OBJETO: Conexao gota, composto por tampo inteirico medindo
1100x400x750mm, confeccionado em aglomerado de madeira de
alta densidade, termo-estabilizado, com espessura de 25 mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressao, na cor a definir. Encabegcamento das bordas em fita de
137VC, de espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio
de 2,5 mm em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Fixagdo da
estrutura ao tampo, por meio de buchas metalicas com rosca fixa M6
e parafuso sextavado compativeis, possibilitando a desmontagem
sem danificar a madeira. Estrutura central formada em aco
galvanizado tubular com secgdo redonda de 3 polegadas de
diametro, espessura de 1,55 mm com sapatas injetada reguladora
de nivel com diametro de 3 polegadas de cor semelhantes a
estrutura metalica. Possibilitando assim que a superficie de trabalho
atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. As partes
confeccionadas em ago sao banhadas em solugbes acidas,
preparadas para remogao de camadas de oxidagao e posteriormente
em solugbes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta po
hibrido, com polimerizacdo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C. Chapa confeccionada através de cavacos de
madeira macica aglomerada e prensada em resina fendlica de alta
qualidade, com densidade de 670 kg/® para chapas de 18 mm e de
660 kg/® para chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia
a flexdo de 160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para
chapas de 25 mm, com revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa presséo texturizado com 0,3 mm de espessura
e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar
comprovacao de atendimento a Norma Regulamentadora N°
emitida por profissional competente certificado pela ABERGO —
Associacao Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: Armario baixo 02 portas medindo 800x500x740mm,
composto por tampo confeccionado em aglomerado melaminico de
baixa pressdao de 25 mm de espessura na cor a definir. Bordas
aparentes encabegadas com fita de poliestireno de espessura de 2,5
mm com raio de 2,5 mm em suas extremidades na mesma cor do
tampo aplicadas com cola pelo sistema HOTMELT. Parte estrutural
do moével confeccionado em aglomerado melaminico de baixa
pressdo com 18 mm de espessura na cor a definir, prateleiras
internas com regulagem de 32 a 32 mm. Portas em madeira
melaminico de baixa pressdo de 18 mm. Puxadores em polipropileno
com formato de alga na mesma cor do mobiliario, com fechadura em
aco niquelado com tambor de giro simples 180° e 2 (duas) chaves
escamoteaveis com revestimento em polipropileno, dobradigas de
aco do tipo copo com mecanismo que permite abertura de 270° e
regulagens horizontais e verticais; Base em acgo galvanizado SAE
1010/1020, retangular com 50x20#0,95mm, possuindo sapatas
reguladoras de nivel sextavado em polipropileno e diametro 35 mm,
que permitem regulagens de nivelamento até 15mm, Estrutura fixada
por meio de parafusos embutidos, juntamente com tambores
(modelo minifix), buchas rosqueadas em zamack e cavilhas,
possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira. As partes
confeccionadas em acgo serdo banhadas em solugdes acidas,
preparadas para remogao de camadas de oxidagdo e posteriormente
em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta em pé
hibrido, com polimerizagdo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C na cor preto. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira maciga aglomerada prensada em resina de alta
qualidade, com densidade de 670 kg/® para chapas de 18 mm e de
660 kg/® para chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia
a flexdo de 160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para
chapas de 25 mm, com revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado com 0,3 mm de espessura
e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos. O licitante devera apresentar
Certificado de Conformidade com a NBR 13961:2010, emitido pela
ABNT — Associagao Brasileira de Normas Técnicas, bem como
devera apresentar também a comprovagéo de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacédo Brasileira de Ergonomia.

ITEM

OBJETO: Conexao gota, composto por tampo inteirico medindo
1100x500x600mm, confeccionado em aglomerado de madeira de
alta densidade, termo-estabilizado, com espessura de 25 mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressao, na cor a definir. Encabecamento das bordas em fita de pvc,
de espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio de 2,5
mm em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo aplicadas com
cola quente pelo sistema hotmelt. Fixagao da estrutura ao tampo, por
meio de buchas metalicas com rosca fixa M6 e parafuso sextavado
compativeis, possibilitando a desmontagem sem danificar a madeira.
Estrutura central formada em acgo galvanizado tubular com seccgao
redonda de 3 polegadas de diametro, espessura de 1,55 mm com
sapatas injetada reguladora de nivel com diametro de 3 polegadas
de cor semelhantes a estrutura metalica. Possibilitando assim que a
superficie de trabalho atenda a altura recomendada pelas normas da
ABNT. As partes confeccionadas em ago sdo banhadas em solugdes
acidas, preparadas para remocgao de camadas de oxidagao e
posteriormente em solugdes de lavagem. Pintada com 50 microns de
tinta po& hibrido, com polimerizagcdao em estufa aquecida a
temperatura minima de 200°C. Chapa confeccionada através de
cavacos de madeira maciga aglomerada e prensada em resina
fendlica de alta qualidade, com densidade de 670 kg/® para chapas
de 18 mm e de 660 kg/® para chapas de 25 mm de espessura,
possuindo resisténcia a flexao de 160 kgf/cm? para chapas de 18
mm e 140 kgf/cm? para chapas de 25 mm, com revestimento da
superficie em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
com 0,3 mm de espessura e resisténcia a abrasdo de 400 ciclos. O
licitante devera apresentar comprovagcao de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacao Brasileira de Ergonomia
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ITEM

OBJETO: Conexao com raio, composto por tampo inteirico
medindo 200x750x750mm, confeccionado em aglomerado de
madeira de alta densidade, termo-estabilizado, com espessura de 25
mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdao, na cor a definirr. Encabegcamento das bordas em fita de
138VC, de espessura de 2,5 mm com quinas arredondadas com raio
de 2,5 mm em todo seu perimetro, na mesma cor do tampo
aplicadas com cola quente pelo sistema hotmelt. Fixagao da
estrutura ao tampo, por meio de buchas metalicas com rosca fixa M6
e parafuso sextavado compativeis, possibilitando a desmontagem
sem danificar a madeira. Estrutura central formada em aco
galvanizado tubular com secgdo redonda de 3 polegadas de
diametro, espessura de 1,55 mm com sapatas injetada reguladora
de nivel com diametro de 3 polegadas de cor semelhantes a
estrutura metalica. Possibilitando assim que a superficie de trabalho
atenda a altura recomendada pelas normas da ABNT. As partes
confeccionadas em ago sao banhadas em solugdes acidas,
preparadas para remogcgao de camadas de oxidagao e posteriormente
em solugbes de lavagem. Pintada com 50 microns de tinta po
hibrido, com polimerizagcdo em estufa aquecida a temperatura
minima de 200°C. Chapa confeccionada através de cavacos de
madeira macigca aglomerada e prensada em resina fendlica de alta
qualidade, com densidade de 670 kg/? para chapas de 18 mm e de
660 kg/® para chapas de 25 mm de espessura, possuindo resisténcia
a flexao de 160 kgf/cm? para chapas de 18 mm e 140 kgf/cm? para
chapas de 25 mm, com revestimento da superficie em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado com 0,3 mm de espessura
e resisténcia a abrasao de 400 ciclos. O licitante devera apresentar
comprovacao de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17
emitida por profissional competente certificado pela ABERGO —
Associacao Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: Face moével de modulo simples ou duplo com 310 a 425
(P) X 1000 (L) X 2025 (H) mm de medidas internas, sem
componentes internos, permitindo assim formar conjuntos em areas
e composigcao internas diferentes, com estrutura lateral
confeccionada em chapa de aco sae 1010 #18, com diversas dobras
formando colunas, sem quinas ou saliéncias, constituindo uma unica
peca (monobloco), evitando a transposigao do material armazenado,
ou montantes laterais (quadro soldado) e travessas de amarragao
por encaixe garantindo maior estabilidade ao conjunto com furos
retangulares apenas do lado interno da parede a cada 25 mm para
encaixe dos componentes internos, com pontos indicativos para
posicionamento e nivelamento na altura desejada, sistema de
fixacdo através de suportes fixados a base, garantindo uma
durabilidade e estabilidade elevada a todo o conjunto e
componentes dos modulos, estrutura interna confeccionada em
chapa de ago sae 1010 # 20, com diversas dobras formando
colunas, sem quinas ou saliéncias, constituindo uma unica peca
(monobloco), evitando a transposicao do material armazenado, com
furos retangulares dos dois lados da parede a cada 25 mm para
encaixe dos componentes internos, com pontos indicativos para
posicionar e equiparar na altura desejada,sistema de fixacdo através
de suportes fixados a base, garantindo uma durabilidade e
estabilidade elevada a todo o conjunto e componentes dos mddulos,
fechamento superior com aba lateral para blindar os vaos superiores
das paredes, confeccionado em chapa de agco SAE 1010 #20 com 30
mm de altura, tampo inferior para armazenamento nos maodulos,
confeccionada em chapa de aco sae 1010 #20, com dispositivo de
travamento combinado, para evitar seu deslocamento, fechamento
externo nos moédulos simples, e interno para modulos duplos,
evitando ingresso ao material armazenado, painel frontal
independente da estrutura, devera ser de facil remocgao, permitindo
eventuais manutencgdes no sistema de acionamento sem a retirada
do material armazenado, e que permita modificacdo de cores para
compor com o ambiente instalado, confeccionado em chapa de
aco#18, com cantos arredondados, porta etiqueta confeccionado em
acrilico transparente, fixados nos painéis frontais para identificacao
do conteudo interno, facilitando e agilizando as pesquisas, vedacgao
através de frisos de acabamento instalados nas extremidades dos
modulos, que restringem de modo satisfatério a infiltracao de poeira
e protegidos para impacto por amortecedores de borracha, conjunto
de movimentacgao, carro ou base deslizante quadro em perfil “u”,com
110 mm de altura, confeccionado em chapa de aco#13, reforcada
com travessas internas independentes para ancoragem e fixagao da
estrutura do modulo, sistema de sustentacao e afixagao das rodas
através de perfil duplo dobrado, confeccionado em chapa de aco#14,
soldado ao perfil da estrutura da base, coincidindo com o centro de
cada face estabelecendo uma distribuicdo equilibrada do peso, a
base devera suportar uma carga vertical de no minimo 80 kn,
aplicada diretamente sobre as laterais onde a estrutura do arquivo &
amparada e fixada, comprovado através relatério técnico de
qualquer laboratério credenciado pelo inmetro ou pelo instituto de
pesquisas tecnolégicas (IPT), roda de tracdo em acgo, com principio
antiderrapante através de recartilhagem interna no canal central com
duas abas laterais de guia, para perfeito encaixe nos trilhos, com
diametro de 120 mm e 28 mm de largura, permitindo um alinhamento
perfeito e estabilidade satisfatéria para evitar que o modulo saia de
seu alinhamento, roda livre em ago, diametro de 120 mm e largura
de 28 mm, providas de um canal central com duas abas laterais de
guia, para perfeito encaixe nos trilhos, permitindo um alinhamento
perfeito e estabilidade satisfatéria para evitar que o modulo saia de
seu alinhamento, eixo em ago macico com 20 mm de espessura
soldados as rodas, e mancais encaixados juntamente com os
rolamentos, unidos para tracéo através de eixos tipo “cardan” no

formato oitavado, com sistema de engate e travamento através de
parafusos de aco, proporcionando balanceamento adequado e
evitando trepidacées, rolamento de esferas, rigidos e com as duas
faces blindadas classe zz, de modo a n&o requerer lubrificacao,
mancal em aco usinados, diametro de 72 mm, com rosca integrada
para afixagao na estrutura da base deslizante, trilhos em perfil de
aco, formato triangular com 25 mm de parede fixados em viga
metalica com mini rampas permitindo um nivelamento perfeito e
futuras ampliagbes as jungbes dos trilhos sdo apoiadas com almas
internas de acgo que evitem saliéncias que possam provocar
trepidagbes na movimentagdo dos modulos, sistema de redugao e
transmissao proporcionando uma movimentagao leve, facil e suave
pelo sistema de dupla transmissao, instalados diretamente na base,
com correntes de padrao industrial ( ¥2” x 5/16”) e engrenagens asa
40 de 11 para 20 dentes permitindo uma reducdo de 4:1 nos
modulos com até 5,00 metros de largura, nos médulos com larguras
superiores o sistema sera através de multiplas transmissbes com
reducdo de 9:1, e ambos poderiao ser reparados somente com a
retirada do tampo inferior, acionamento (movimentagao) ativado
através, de um manipulo (volante) de trés pontas recortados a laser
com esferas rotativas de PVC, com estrutura em aco cromado,
simultaneamente a um mecanismo de movimentagao com
engrenagens, fixado no centro da estrutura lateral do modulo
deslizante, podendo ser substituido ou reparado sem a necessidade
da retirada do material armazenado, torque de acionamento no
volante ou manipulo para movimentacao devera ser no minimo 1,84
n.m com 180 kg de carga distribuida internamente, comprovado
através de relatério técnico fornecido pelo IPT ou por qualquer
laboratori credenciado pelo inmetro, sistema anti tombamento
instalado diretamente na base (carro), com garras duplas dispostas
paralelamente aos trilhos com engates em toda a sua extensao,
confeccionadas em chapa de ago #11, para evitar o tombamento
acidental, comprovagao de seguranga e estabilidade, através de
teste em um moédulo com no minimo 150 kg de carga,
uniformemente distribuido em toda a altura da face, em uma
distancia percorrida de 1000 mm a uma velocidade media minima de
10 m/min, confirmando através de relatério técnico fornecido pelo ipt
ou qualquer laboratério credenciado pelo inmetro, travamento
individual Individualmente cada moddulo deslizante devera contar
com trava manual embutida no cubo do manipulo, com o pino interno
de forma que a mesma permaneca no interior do cubo em ambos os
estagios (movimentagao e travamento), sendo acionada através de
esfera giratéria vermelha com 35 mm de diametro. O painel devera
apresentar inscricdes serigrafias orientando o usuario sobre o uso
das travas individuais, sistema mecanico de travamento do conjunto
de fechamento total do sistema, instalado no modulo terminal do
conjunto, através de uma uUnica chave tipo tetra, ligada a um
mecanismo de bloqueio que atua diretamente nos préprios trilhos
evitando furar o piso existente, proporcionando maior seguranca ao
sistema, todas as pecgas confeccionadas em ago devem sofrer
tratamento antiferruginoso através de processo continuo de
decapagem e fosfatizacdo por imersao através de 08 banhos, que
garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da
peca, evitando o aparecimento de pontos de oxidagao e induzidas a
secagem, comprovadas através de laudos emitidos por laboratérios
credenciados, apés tratamento as pecas serdo pintadas através do
processo eletrostatico, com tinta na cor bege a base de resina epoxi-
PO atoxica e de agao antimicrobiana, a qual inibe a proliferagao de
bactérias e fungos nas superficies pintadas, garantindo um alto nivel
de higiene evitando a presenca de microorganismos, problematicos
a saude, o sistema & polimericamente interligado dentro da tinta e
por isto nunca sera retirado, possui resisténcia a riscos, a produtos
desinfetantes ou de limpeza e principalmente ndo agride o meio
ambiente o sistema antimicrobiano € permanente e ativo ao longo de
toda a vida util da tinta, atendendo a norma JIS 2801 — Japan,
utilizando métodos qualitativos “Agar Diffusion Methods “ e
quantitativos “Log reduction”.

ITEM

OBJETO: Face fixa de modulo simples ou duplo com 310 a 425 (P)
X 1000 (L) X 2025 (H) mm de medidas internas, sem componentes
internos, permitindo assim formar conjuntos em areas e composicao
internas diferentes, com estrutura lateral confeccionada em chapa de
aco sae 1010 #18, com diversas dobras formando colunas, sem
quinas ou saliéncias, constituindo uma unica peca (monobloco),
evitando a transposicado do material armazenado, ou montantes
laterais (quadro soldado) e travessas de amarragdo por encaixe
garantindo maior estabilidade ao conjunto, com furos retangulares
apenas do lado interno da parede a cada 25 mm para encaixe dos
componentes internos, com pontos indicativos para posicionamento
e nivelamento na altura desejada, sistema de fixagao através de
suportes fixados a base, garantindo uma durabilidade e estabilidade
elevada a todo o conjunto e componentes dos moédulos, estrutura
interna confeccionada em chapa de ago sae 1010 # 20, com
diversas dobras formando colunas, sem quinas ou saliéncias,
constituindo uma unica peca (monobloco), evitando a transposigdo
do material armazenado, com furos retangulares dos dois lados da
parede a cada 25 mm para encaixe dos componentes internos, com
pontos indicativos para posicionar e equiparar na altura
desejada,sistema de fixagao através de suportes fixados a base,
garantindo uma durabilidade e estabilidade elevada a todo o
conjunto e componentes dos médulos, fechamento superior com aba
lateral para blindar os vaos superiores das paredes, confeccionado
em chapa de ago SAE 1010 #20 com 30 mm de altura, tampo inferior
para armazenamento nos moédulos, confeccionada em chapa de aco
sae 1010 #20, com dispositivo de travamento combinado, para evitar
seu deslocamento, fechamento externo nos moddulos simples, e
interno para modulos duplos, evitando ingresso ao material
armazenado, painel frontal independente da estrutura, devera ser de
facil remocgéo, permitindo eventuais manutencdes no sistema de
acionamento sem a retirada do material armazenado, e que permita
modificacdo de cores para compor com o ambiente instalado,
confeccionado em chapa de acgo#18, com cantos arredondados,
porta etiqueta confeccionado em acrilico transparente, fixados nos
painéis frontais para identificacao do conteudo interno, facilitando e
agilizando as pesquisas, vedacgdo através de frisos de acabamento
instalados nas extremidades dos modulos, que restringem de modo
satisfatério a infiltragcado de poeira e protegidos para impacto por
amortecedores de borracha, conjunto de movimentacgao, carro ou
base deslizante quadro em perfil “u’,com 110 mm de altura,
confeccionado em chapa de aco#13, reforcada com travessas
internas independentes para ancoragem e fixacdo da estrutura do
modulo, sistema de sustentacdo e afixagdo das rodas através de
perfil duplo dobrado, confeccionado em chapa de aco#14, soldado
ao perfil da estrutura da base, coinci do com o centro de cada face
estabelecendo uma distribuicdo equilibrada do peso, a base devera
suportar uma carga vertical de no minimo 80 kn, aplicada
diretamente sobre as laterais onde a estrutura do arquivo é
amparada e fixada, comprovado através relatério técnico de
qualquer laboratério credenciado pelo inmetro ou pelo instituto de
pesquisas tecnolégicas (IPT), trilhos em perfil de aco, formato
triangular com 25 mm de parede fixados em viga metalica com mini
rampas permitindo um nivelamento perfeito e futuras ampliacbes as
juncées dos trilhos sdo apoiadas com almas internas de aco que
evitem saliéncias que possam provocar trepidagées na
movimentagao dos moédulos, todas as pegas confeccionadas em ago
devem sofrer tratamento antiferruginoso através de processo
continuo de decapagem e fosfatizacao por imersao através de 08
banhos, que garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a
superficie da peca, evitando o aparecimento de pontos de oxidacdo
e induzidas a secagem, comprovadas através de laudos emitidos por
laboratérios credenciados, apds tratamento as pecas serdo pintadas
através do processo eletrostatico, com tinta na cor bege a base de
resina epoxi-pé atoxica e de acao antimicrobiana, a qual inibe a
proliferacédo de bactérias e fungos nas superficies pintadas,
garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenca de
microorganismos, problematicos a saude, o &

sistema &
polimericamente interligado dentro da tinta e por isto nunca sera
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ITEM

OBJETO: Face moével de modulo simples ou duplo com 310 a 415
(P) X 1000 (L) X 2025 (H) mm de medidas internas, com
acionamento ELETRICO MECANICO, sem componentes internos,
permitindo assim formar conjuntos em areas e composigao internas
diferentes, com estrutura lateral confeccionada em chapa de aco
143t6 1010 #18, com diversas dobras formando colunas, sem quinas
ou saliéncias, constituindo uma unica pega (monobloco), evitando a
transposicdo do material armazenado, com furos retangulares
apenas do lado interno da parede a cada 25 mm para encaixe dos
componentes internos, com pontos indicativos para posicionamento
e nivelamento na altura desejada, sistema de fixacao através de
suportes fixados a base, garantindo uma durab ade e estabilidade
elevada a todo o conjunto e componentes dos moddulos, estrutura
interna confeccionada em chapa de ago 143t6 1010 # 20, com
diversas dobras formando colunas, sem quinas ou saliéncias,
constituindo uma unica peca (monobloco), evitando a transposicao
do material armazenado, com furos retangulares dos dois lados da
parede a cada 25 mm para encaixe dos componentes internos, com
pontos indicativos para posicionar e equiparar na altura
desejada,sistema de fixagcao através de suportes fixados a base,
garantindo uma durabilidade e estabilidade elevada a todo o
conjunto e componentes dos modulos, fechamento superior com aba
lateral para blindar os vaos superiores das paredes, confeccionado
em chapa de agco SAE 1010 #20 com 30 mm de altura, tampo inferior
para armazenamento nos moédulos, confeccionada em chapa de ago
143t6 1010 #20, com dispositivo de travamento combinado, para
evitar seu deslocamento, fechamento externo nos modulos simples,
e interno para 143téoxica duplos, evitando ingresso ao material
armazenado, painel frontal independente da estrutura, dividido em
trés partes, com painel superior e inferior com varios estampos
redondos puncionados em intervalos de 10 x 10 mm espacgados a
cada 100 mm a partir das bordas, confeccionado em chapa de aco
SAE 1010 #18, com cantos arredondados, pintados em 143toxi po
na cor aluminio, com camada de verniz protetor, rodapé em faixa
frisada de neopreme com 150 mm de altura, para protecao contra
pequenos riscos e amassamentos, aplicados somente no painel
frontal inferior, painel central confeccionado em poliuretano rigido
estrutural com 400 mm de altura na cor grafite, deverao ser de facil
remocgao, permitindo eventuais manutengdes no sistema de
acionamento sem a retirada do material armazenado, modificagdes
de cores e acabamento para conciliar com o ambiente instalado,
porta etiqueta confeccionado em acrilico transparente, fixados nos
painéis frontais para identificacdo do conteudo interno, facilitando e
agilizando as pesquisas, vedacgao através de frisos de borracha
vulcanizada tipo Shore, encaixadas em um perfil metalico no formato
“U”, fixados nas paredes laterais (frontais e laterais) dos maodulos,
permitindo uma vedagao satisfatoria, absorgcao de impactos e
evitando pequenos acidentes, conjunto de movimentacao, através de
acionamento pelo sistema ELETRICO MECANICO, 143toxica de
manopla tipo joystik redonda, confeccionada em aluminio, com leds
coloridos embutidos em todo o redor, indicando a operacao efetiva
do momento sendo, luz azul, equipamento ligado e parado, luz verde
no formato meia lua, indicando a diregdo que os modulos estdo se
deslocando e luz vermelha piscando, indicando o modulo travado e
os demais permanecem com as luzes vermelha totalmente acessa
sem estar piscando, o travamento do modulo onde encontra-se o
vao operacional aberto sera com apenas um pulsar no joystik
escolhido, e o destravamento do modulo e/ou sistema sera com um
novo pulsar no joystik que estiver com a luz vermelha piscando, a
movimentagao dos modulos sera através do simples movimento para
a esquerda ou direta no joystik, onde o operador ira caminhar junto
com o andamento dos moédulos, sendo assim n&o sera necessarios
nenhum tipo de sensor, para-choque ou gqualquer outro sistema de
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seguranca, porque qualquer eventualidade o operador apenas solta
o joystik e o sistema para imediatamente sua movimentacao, a
comunicagao entre modulos sera feita através de brago articulado
instalado na parte superior dos moédulos, e as transmissdes de
dados e energia através de cabos independentes para logica e para
a alimentacado, ndo sendo permitido o uso de qualquer tipo fita nas
emendas dos cabos, somente dispositivos que venham proporcionar
integridade e seguranga ao produto e ao usuario, no modulo terminal
fixo & instalada uma chave com segredo que alimenta todo o
sistema, ou seja, liga e desliga toda alimentagdo do sistema elétrico
do conjunto deslizante, utilizada também como trava geral, moto-
redutor , reducao 35;1, acoplado com motor elétrico com potencia de
1/3 hp, 03 polos, tensdao de alimentagdao de 220w, 60 hz, com
capacidade de deslocamento de 8500 kg por modulo, acoplado com
inversor de frequéncia , no qual podem ser ajustados a velocidade, o
torque, a rampa de aceleragdao para partida suave do modulo e
frenagem sem solavancos, que evitem danificar o material
armazenado, e proporcione protecdo ao motor contra falhas de
sobretensao, subtensao, falta de fase e sobrecorrente, na falta de
energia os modulos deverao ser desacoplados das engrenagens
integradas ao moto-redutor, através de um disp. ecanico com
segredo, instalada juntamente ao painel central frontal facilitando e
tornado leve e suave a sua movimentagdo através de um
mecanismo de acionamento , operado através de um manipulo, que
devera ser acoplado de uma forma simples e sem grandes esforgos,
transmitido as rodas mediante um sistema de dupla transmissdo com
engrenagens ASA 40 de 11 para 20 dentes e correntes de padrao
industrial (1/2” X 5/16”), com reducgdo de 4:1, permitindo uma
movimentacao facil, leve e suave, carro ou base deslizante quadro
em perfil “u”,com 110 mm de altura, confeccionado em chapa de
ago#13, reforcada com travessas internas independentes para
ancoragem e fixagdo da estrutura do modulo, sistema de
sustentacdo e afixacdo das rodas através de perfil duplo dobrado,
confeccionado em chapa de ago#14, soldado ao perfil da estrutura
da base, coincidindo com o centro de cada face estabelecendo uma
distribuicao equilibrada do peso, a base devera suportar uma carga
vertical de no minimo 80 kn, aplicada diretamente sobre as laterais
onde a estrutura do arquivo & amparada e fixada, comprovado
através relatério técnico de qualquer laboratério credenciado pelo
144toxica ou pelo instituto de pesquisas tecnolégicas (IPT), roda de
tragdo em ago, com principio antiderrapante através de
recartilhagem interna no canal central com duas abas laterais de
guia, para perfeito encaixe nos trilhos, com diametro de 120 mm e 28
mm de largura, permitindo um alinhamento perfeito e estabilidade
satisfatoria para evitar que o modulo saia de seu alinhamento, roda
livre em aco, diametro de 120 mm e largura de 28 mm, providas de
um canal central com duas abas laterais de guia, para perfeito
encaixe nos trilhos, permitindo um alinhamento perfeito e
estabilidade satisfatéria para evitar que o modulo saia de seu
alinhamento, eixo em ago macico com 20 mm de espessura
soldados as rodas, e mancais encaixados juntamente com os
rolamentos, unidos para tragao através de eixos tipo “cardan” no
formato oitavado, com sistema de engate e travamento através de
parafusos de acgo, proporcionando balanceamento adequado e
evitando trepidacées, rolamento de esferas, rigidos e com as duas
faces blindadas classe zz, de modo a nao requerer lubrificacao,
mancal em ago usinados, diametro de 72 mm, com rosca integrada
para afixacdo na estrutura da base deslizante, trilhos em perfil de
acgo, formato triangular com 25 mm de parede fixados em viga
metalica com mini rampas permitindo um nivelamento perfeito e
futuras ampliagcbes as jungdes dos trilhos sdo apoiadas com almas
internas de aco que evitem saliéncias que possam provocar
trepidacdes na movimentacao dos maodulos, sistema anti
tombamento instalado diretamente na base (carro), com garras
duplas dispostas paralelamente aos trilhos com engates em toda a
sua extensao, confeccionadas em chapa de acgo #11, para evitar o
tombamento acidental, comprovagao de segurancga e estabilidade,
todas as pecas confeccionadas em aco devem sofrer tratamento

ITEM

OBJETO: Suporte para pasta suspensa, confeccionado em chapa
de aco #18, com puxador em toda a sua extensdo, permitindo sua
instalagdo ou alteragcdo de posigdo pelo préprio usuario, sem a
necessidade de uso qualquer tipo de ferramenta com colocagdo das
pastas em qualquer sentido (frontal ou lateral), providos de trilhos
telescopicos, com sistema de travamento automatico impedindo sua
abertura pela movimentagdo dos moédulos, impedindo eventuais
acidentes comprovados sua resistén através de laudo de
capacidade de carga de até 125 kg, emitido pelo IPT ou qualquer
outra entidade reconhecida pelo INMETRO e todos os componentes
serao tratados através de com tratamento antiferruginoso através de
processo continuo de decapagem e fosfatizacdo por imersao através
de 08 banhos, que garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a
superficie da peca, evitando o aparecimento de pontos de oxidagao
e induzidas a secagem, comprovadas através de laudos emitidos por
laboratérios credenciados, apos tratamento as pecas serdo pintadas
através do processo eletrostatico, com tinta na cor bege a base de
resina epoxi-pd atoxica e de agao antimicrobiana, a qual inibe a
proliferacao de bactérias e fungos nas superficies pintadas,
garantindo um alto nivel de higiene evitando a presenca de
microorganismos, problematicos a saude, o &

sistema é
polimericamente interligado dentro da tinta e por isto nunca sera
retirado, possui resisténcia a riscos, a produtos desinfetantes ou de
limpeza e principalmente nao agride o meio ambiente o sistema
antimicrobiano &€ permanente e ativo ao longo de toda a vida uatil da
tinta, atendendo a norma JIS 2801 — Japan, utilizando métodos
qualitativos “Agar Diffusion Methods e quantitativos “Log reduction
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ITEM

OBJETO: Suporte para pasta pendular composto por um par de
varées no formato “U”, confeccionado com chapa de aco pintada,
com aproximadamente 14,7mm de altura, 9,5mm de largura, com
uma barra chata embutida, amparados pelo suporte de sustentacdo
no formato “U”, formando duas paredes, sendo que a anterior
prevéem dois engates recortados e estampados no formato
trapezoidal, permitindo indistintamente em ambos os lados, a
instalagao e regulagem do componente pelo préprio usuario sem a
utilizacdo de qualquer tipo de ferramenta, comprovado sua
resisténcia através de laudo de capacidade de carga, de no minimo
100 kg emitido pelo IPT ou qualquer outra entidade reconhecida pelo
INMETRO, e todos os componentes serao tratados através de com
tratamento antiferruginoso através de processo continuo de
decapagem e fosfatizacdo por imersao através de 08 banhos, que
garanta a auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da
pecga, evitando o aparecimento de pontos de oxidacao e induzidas a
secagem, comprovadas através de laudos emitidos por laboratérios
credenciados, apods tratamento as pecas serao pintadas através do
processo eletrostatico, com tinta na cor bege a base de resina epoxi-
p6 146t6xica e de acdo antimicrobiana, a qual inibe a proliferacao de
bactérias e fungos nas superficies pintadas, garantindo um alto nivel
de higiene evitando a presenca de microorganismos, problematicos
a saude, o sistema & polimericamente interligado dentro da tinta e
por isto nunca sera retirado, possui resisténcia a riscos, a produtos
desinfetantes ou de limpeza e principalmente nao agride o meio
ambiente o sistema antimicrobiano &€ permanente e ativo ao longo de
toda a vida duatil da tinta, atendendo a norma JIS 2801 — Japan,
utilizando métodos qualitativos “Agar Diffusion Methods e
quantitativos “Log reduction”.
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antiferruginoso através de processo continuo de decapagem e
fosfatizagdo por imersdao através de 08 banhos, que garanta a
auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pega, evitando
o aparecimento de pontos de oxidagcdo e induzidas a secagem,
comprovadas através de laudos emitidos por laboratérios
credenciados, apds tratamento as pegas serdo pintadas através do
processo eletrostatico, com tinta na cor bege a base de resina epoxi-
poé 145toxica e de agao antimicrobiana, a qual inibe a proliferacao de
bactérias e fungos nas superficies pintadas, garantindo um alto nivel
de higiene evitando a presenga de microorganismos, problematicos
a saude, o sistema é polimericamente interligado dentro da tinta e
por isto nunca sera retirado, possui resisténcia a riscos, a produtos
desinfetantes ou de limpeza e principalmente ndao agride o meio
ambiente o sistema antimicrobiano € permanente e ativo ao longo de
toda a vida util da tinta, atendendo a norma JIS 2801 — Japan,
utilizando meétodos qualitativos “Agar Diffusion Methods “ e
quantitativos “Log reduction”.

ITEM

OBJETO: Dispositivo providos de trilhos telescépicos, confeccionado
em chapa de ago dobrada #20 munidos de puxador em toda a sua
extensao, possibilitando a aplicagcdo com regulagem de distancia de
diversos tipos de divisores internos.
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ITEM

OBJETO: Conjunto de porta para face confeccionada em chapa de
agco SAE 1010 #20, estruturada com reforgos internos soldados em
cada folha, fixados através de dobradicas cromadas encaixadas
permitindo abertura (giro) de 180 graus ou com sistema de
deslocamento através de um mecanismo composto de roldanas de
nylon com rolamentos embutidos, que deslizam sobre perfis e guias
de aluminio, proporcionando uma movimentagao leve e suave
Repuxos e dobras permitemm uma estruturagcao perfeita e segura
alem de compor o sistema de puxadores e instalagao do sistema de
travamento individual das portas através de fechaduras em cada
lamina de porta, acoplada a dois varées com 8 mm de espessura,
proporcionado o seu travamento na parte superior e inferior do
modulo.
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ITEM

OBJETO: Prateleira com dimensdes de profundidade 300 a 415mm
x Altura externa 20mm x largura 1000 a 1200mm, confeccionadas
em ago, com dobramento triplo nas duas bordas maiores, viga
central (reforgo) longitudinal soldado na parte inferior, formando uma
superficie totalmente lisa, evitando criar pontos de atrito ou acumulo
de detritos, sustentado 145téoxica de suporte no formato “U”,
formando duas paredes, sendo que a anterior prevéem dois engates
recortados e estampados no formato trapezoidal, permitindo
indistintamente em ambos os lados, a instalagdo e regulagem do
componente pelo préprio usuario sem a utilizagdo de qualquer tipo
de ferramenta, comprovada sua resisténcia através de laudo de
capacidade de carga de até 180 kg com deflexdo maxima de 5,0
mm, emitido pelo IPT ou qualquer outra entidade reconhecida pelo
INMETRO e todo o componente devera ser feito com tratamento
antiferruginoso através de processo continuo de decapagem e
fosfatizagédo por imersdo através de 08 banhos, que garanta a
auséncia de agentes corrosivos sobre a superficie da pecga, evitando
o aparecimento de pontos de oxidagcdo e induzidas a secagem,
comprovadas através de laudos emitidos por laboratérios
credenciados, apds tratamento as pegas serdo pintadas através do
processo eletrostatico, com tinta na cor bege a base de resina epoxi-
poé 145toxica e de agao antimicrobiana, a qual inibe a proliferacao de
bactérias e fungos nas superficies pintadas, garantindo um alto nivel
de higiene evitando a presenga de microorganismos, problematicos
a saude, o sistema é polimericamente interligado dentro da tinta e
por isto nunca sera retirado, possui resisténcia a riscos, a produtos
desinfetantes ou de limpeza e principalmente nao agride o meio
ambiente o sistema antimicrobiano € permanente e ativo ao longo de
toda a vida util da tinta, atendendo a norma JIS 2801 — Japan,
utilizando métodos qualitativos “Agar Diffusion Methods “ e
quantitativos “Log reduction”.

ITEM

OBJETO: Metro quadrado de estrado ou plataforma instalado
conjuntamente com os trilhos, permitindo um nivelamento perfeito e
futuras ampliagdes sem a necessidade de fixar ou danificar o piso
existente.

Estrado sobreposto a plataforma, confeccionado em MDF com 20
mm, revestido com manta vinilica de facil impeza e conservagao na
cor cinza, permitindo que os trilhos fiquem embutidos.

Rampa de acabamento em toda a lateral de acesso aos corredores
de consulta, eliminando degraus causados pelos trilhos e estrado,
facilitando o acesso de deficientes fisicos e circulagao de carrinhos,
nos demais lados do estrado perfis metalicos para acabamento.
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COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 575,00

244

Empresas Detentoras de Pregos

Registrados MARCA

Valor Unit. —-R$

ARTLINE INDUSTRIA E

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE

198,00

ITEM

OBJETO: Metro quadrado de estrado ou plataforma instalado
conjuntamente com os trilhos, permitindo um nivelamento perfeito e
futuras ampliagbes sem a necessidade de fixar ou danificar o piso
existente.

Estrado sobreposto a plataforma, confeccionado em MDF com 20
mm, revestido com carpete em placa 60,96 x 60,96 cm, Boucle
multilevel para trafego extra pesado, fibra 26 ongas ou 881 g m2,
100% Eco Solution Q SD Nylon, tintura 100% tingido no processo de
extrusdo, base primaria sintética, base secundaria Ecoworks,
permitindo que os trilhos fiquem embutidos.

Rampa de acabamento em toda a lateral de acesso aos corredores
de consulta, eliminando degraus causados pelos trilhos e estrado,
facilitando o acesso de deficientes fisicos e circulagdo de carrinhos,
nos demais lados do estrado perfis metalicos para acabamento.
Apresentar as seguintes certificacoes:

Controle estatico: Norma Internacional AATCC-134

Densidade de Fumacga: Norma Internacional ASTM-E 662
Flamabilidade: Norma Internacional FF 1-70, ASTM E-648 e ASTM
D2859

Antimicrobial: Norma Internacional AATCC 174-Parte |, Parte Il e
Parte 111

Desbotamento quando exposto a Luz Solar: AATCC 16

Estabilidade Dimensional do Carpete: Norma Internacional Aachen
Garantias

Desgaste: 5 anos

Perda de Cor: 5 anos
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Empresas Detentoras de Pregos

Registrados MARCA

Valor Unit. —-R$

ARTLINE INDUSTRIAE

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE

1.250,00

ITEM

OBJETO: Painel frontal decorativo para modulo fixo ou deslizante,
independente da estrutura, dividido em trés partes, com painel
superior e inferior com varios estampos redondos puncionados em
intervalos de 10 x 10 mm espagados a cada 100 mm a partir das
bordas, confeccionado em chapa de ago SAE 1010 #18, com cantos
arredondados, pintados em epoxi po.

Rodapé em faixa frisada de neopreme com 150 mm de altura para
protegdo contra pequenos riscos e amassamentos, aplicados
somente no painel frontal inferior.

Painel central confeccionado em poliuretano rigido estrutural com
400 mm de altura na cor grafite.

Deverao ser de facil remogéao, permitindo eventuais manutengdes no
sistema de acionamento sem a retirada do material armazenado, e
modificagbes de cores e acabamento para conciliar com o ambiente
instalado

251

Empresas Detentoras de Pregos

Registrados MARCA

Valor Unit. -R$

ARTLINE INDUSTRIA E

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE

1.750,00

ITEM

OBJETO: Equipamento de esterilizagdo e purificagdo do ar, para
melhoria do ambiente de trabalho e conservacdo adequada dos
documentos, por meio de unidade para redugdo do bio-aerosol,
através de processo absolutamente natural que nao utilize produtos
quimicos ou toxicos nem radiacdo, que reduza a concentragcdo de
ozdnio no ar, cujo principio de esterilizagdo se dé através da
denaturacéo proteica obtida por calor.

Composto com uma camara para entrada de ar com dutos de
ceramicas aquecidas, e incineragdo para eliminagdo dos
microorganismos como fungos e bacterias, com camara de
resfriamento que permita o retorno do ar limpo sem alteragéo da
temperatura e umidade.

Apresentar certificado de seguranga elétrica valido concedido pela
TUV Rheiland do Brasil de acordo com a acreditagdo Inmetro e
normas |IEC 60335-1:998; EN 60335-1:2002.

252

Empresas Detentoras de Pregos MARCA

Registrados Valor Unit. -R$

ARTLINE INDUSTRIAE

COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE

860,00

Y4

ITEM

OBJETO: Instalagédo e treinamento local para fornecimento de
software configuravel, que permita Edicdo e Visualizagdo de
Arquivos Digitais, com registro de auditoria plena, multi
usuario, Parametrizacdo para Cadastro, localizagéo e gerenciamento
de objetos e/ou documentos armazenados, possibilitando ao(s)
usuario(s) um sistema informacional e organizacional amplo e que
atenda, os seguintes aspectos e caracteristicas:

O computador deve possuir os aplicativos pré-instalados, para
visualizacdo dos arquivos digitais, Auditoria; o sistema deve possuir
sistema de auditoria, registrando as acdes de todos os operadores,
identificando quando, o que e quem executou. Back up;no momento
desejado o usuario podera realizar copia de seguranca de todos os
registros e tabelas, preservando a integridade e disponibilidade das
informagdes. Cadastro de localizagéo;aceitar a inclusdo ou exclusao
e, além disso alteragdo dos conjuntos, moédulos, faces e niveis,
garantindo ao usuario o cadastramento de documentos somente em
locais previamente cadastrados. Contador; informar ao usuario a
quantidade de documentos e/ou objetos armazenados conforme os
critérios estabelecidos pela pesquisa ou por conjunto, modulo, face
ou nivel. Controle de empréstimos e devolugbes;emissdo de
protocolo de empréstimos com multiplos relatérios para controle por
usuario, documentos ou datas, alem dos registros eletrénicos
existentes. Indexacgdo; o sistema deve permitir dlversas formas de
indexagcdo dos documentos e/ou objetos com a pressao de
etiquetas variadas tais como: prontuarios — Digito terminal:
impressdo colorida em uma Unica etiqueta adesiva branca no
formato 195x40 mm, de oito posigdes numéricas com cores
diferenciadas por numero ou posi¢do. Processos — impressdo de
149rés linhas em uma unica etiqueta branca adesiva no formato 70 x
34 mm. ldentificadora — impressao de duas linhas em uma etiqueta
branca adesiva no formato 25,4 x 101,6 mm. Detalhada —impressao
de trés linhas em uma etiqueta branca adesiva no formato 50,8 x
101,6 mm. Coédigo de barra — impressdo de cédigos de barras em
uma etiqueta branca adesiva no formato 12,7 x 44,5 mm. Pasta
Pendular: impressao de cinco linhas em uma uUnica etiqueta proprias
para utilizagdo no modelo de pasta do mesmo fabricante do
software. Pasta suspensa: impressao de trés linhas em uma unica
etiqueta préprias para utilizacdo no modelo de pasta do mesmo
fabricante do software. Leitora de coédigo de barras; consentir a
instalagao de leitora devidamente integrada ao software para agilizar
consultas, empréstimos e devolugdes de documentos e/ou objetos.
Localizagao; através de pesquisa abrangente ou seletiva, digitando
letras ou palavras de um ou mais campos, as busca dos objetos e/ou
documentos armazenados. Organizagdo; permitir ao usuario
estabelecer de forma corporativa a filosofia de organizagdo do
acervo. Parametrizagdo; consentir ao usuario, alteragdo de no
minimo 15 nomes de campos no cadastro de documentos,
possibilitando personalizar para os mais diversos segmentos. Perfis
de operadores; admitir a configuracido de tipos de operadores
(administrador e personalizados), com isso permitindo ou nao
acesso aos diversos recursos e funcionalidades do software.
Pesquisa exata; desempenhar pesquisas através da fungao “E/OU”,
combinando dois ou mais campos seguindo critérios estabelecidos
pelo usuario de forma a tornar a pesquisa mais seletiva. Relatorios;
permitir analises gerenciais com a geragdo de no minimo 10
relatérios para diversos tipos de controles operacionais. Restore;
permite com autonomia ao usuario, recuperar os registros e tabelas
copiados pelo back up. Temporalidade; permitir controlar o ciclo de
vida dos documentos e/ou objetos, transferindo para arquivos
intermediarios ou permanentes, ou até mesmo o descarte. Manuais;
obrigatoriamente devera ser fornecido manual de operagdo e
instalagdo em lingua portuguesa. Integracdo; por meio de um
comando, a movimentagdo dos moddulos com acionamento eletro
eletrbnico sera automatico, criando o vao operacional onde se
encontra o documento e/ou objeto identificado. Sistema operacional;
compativel com MS-Windows XP, NT, 2000.

Emp_resas Detentoras de Precos MARCA Valor Unit. —R$
253 egistrados
ARTLINE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 4.950,00
OBJETO: Porta-documento tipo envelope, com dimensdes internas
compativeis com formato A4, desenhado para garantia extra no uso
dentro de cofres. Como caracteristicas adicionais, o porta-
ITEM documento devera oferecer protegao de papéis através de
tratamento para o retardo de chamas; certificagcdo BS5438 — Norma
Internacional de Segurancga Britanica — Método2 nos testes para
protecao anti-chama; garantia de 02 anos.
Emp_resas Detentoras de Precos MARCA Valor Unit. —R$
254 egistrados
ARTLINE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 960,00
OBJETO: Confecgao de caixas para armazenamento de fichas ou
documentos, confeccionada em PVC rigido na cor preta com porta
etiqueta, com as seguintes dimensdes 140 a 248mm de largura, 350
a 400mm de profundidade, 100 a 160mm de altura. Na parte frontal
ITEM devera possuir porta etiqueta onde acomodara uma etiqueta para
identificar o material armazenado. As etiquetas deverdo estar
protegidas com acetato protetor para evitar danos. As caixas
deverao ser fornecidas ja com as etiquetas juntamente com o
acetato protetor.
Emp.resas Detentoras de Precos MARCA Valor Unit. —R$
255 egistrados
ARTLINE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA ARTLINE 23,00
OBJETO: Painel divisdério cego total
Diviséria com Espessura minima de 75 mm e maxima 90 mm,
elevagao painel cego do piso até o teto com placas em BP
ITEM melaminico de 15 mm revestidas em ambos os lados, modulado nas
dimensdes de 900 mm a 1200mm com distancia entre uma placa e
outra de 8mm, modulagbes. Painéis com placas de saque frontal
individual fixado por um sistema de clip por pressao
Empresas Detentoras de Precos MARCA Valor Unit. —R$
256 Registrados
ARTLINE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA INTERACT 530,00
OBJETO: Painel divisdério cego c/ bandeira cega
Diviséria com Espessura minima de 75mm e maxima 90mm,
elevacgéo painel cego do piso até 2100mm com bandeira cega até
ITEM completar o é direito total com placas em BP melaminico de 15mm
revestidas em ambos os lados, modulado nas dimensdes de 900mm
a 1200mm com distancia entre uma placa e outra de 8mm,
modulagées. Painéis com placas de saque frontal individual fixado
por um sistema de clip por pressao
Empresas Detentoras de Precos N
257 Registrados MARCA Valor Unit. —R$
ARTLINE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA INTERACT 580.00
OBJETO: Porta Simples cega piso teto total
ITEM Folha de porta linha 76mm, com 38mm de espessura, elevacao
cego do piso até o teto, modulado nas dimensdes de 900mm largura
por_até 2700mm altura
Empresas Detentoras de Precos N
258 Registrados MARCA Valor Unit. —R$
ARTLINE INDUSTRIAE
COMERCIO DE MOVEIS LTDA INTERACT 1.850,00
OBJETO: Painel divisério vidro total unico
Diviséria com Espessura minima de 75mm e maxima 90mm,
elevacao painel de vidro unico do piso até o teto laminado 6mm,
modulado nas dimensdes de 900mm a 1200mm com distancia entre
ITEM = N .
uma placa e outra de 8mm, modulagées variadas proporcionando
uniformidade no tamanho dos modulos. Painéis com placas de
saque frontal individual, fixado por um sistema de clip por pressio.
Com colocacao de Persianas Ref. 16mm Aluminio
Empresas Detentoras de Precos MARCA Valor Unit. —R$
259 egistrados
ARTLINE INDUSTRIAE
COMERCIO DE MOVEIS LTDA INTERACT 655,00
OBJETO: Painel divisdrio vidro duplo total c/ persiana
Divisoria com Espessura minima de 75mm e maxima 90mm,
elevacao painel de vidro duplo do piso até o teto laminado 6mm,
ITEM modulado nas dimensdes de 900mm a 1200mm com distancia entre
uma placa e outra de 8mm, modulagées variadas proporcionando
uniformidade no tamanho dos modulos. Painéis com placas de
saque frontal individual, fixado por um sistema de clip por pressao.
Com colocacao de Persianas Ref. 16mm Aluminio
Emp_resas Detentoras de Precgos MARCA Valor Unit. —R$
260 egistrados
ARTLINE INDUSTRIAE
COMERCIO DE MOVEIS LTDA INTERACT 870,00
OBJETO: Painel 2 cego e 2 vidro unico
Diviséria com Espessura minima de 75mm e maxima 90mm, sua
composicao € painel inferior cego com altura de 930mm placa em BP
melaminico 15mm revestidas em ambos os lados, painel superior em
ITEM vidro unico até o teto cristal 6mm, com distancia horizontal entre o
painel inferior e painel superior de 8mm, com modulagdes variadas
Painéis com placas de saque frontal e individual fixado por um
sistema de clip por pressdao. Com colocagdao de Persianas Ref.
16mm Aluminio.
Empresas Detentoras de Precos B
261 Registrados MARCA Valor Unit. —R$
ARTLINE INDUSTRIAE
COMERCIO DE MOVEIS LTDA INTERACT 560,00
OBJETO: Painel V2 cego e V2 vidro duplo c/ Persiana
Diviséria com Espessura minima de 75mm e maxima 90mm, sua
composicao & painel inferior cego com altura de 930mm placa em BP
melaminico 15mm revestidas em ambos os lados, painel superior em
ITEM vidro duplo até o teto cristal 6mm, com distancia horizontal entre o
painel inferior e painel superior de 8mm, com modulagdes variadas
Painéis com placas de saque frontal e individual fixado por um
sistema de clip por pressdao. Com colocagdo de Persianas Ref.
16mm Aluminio.
Empresas Detentoras de Precos N
262 Registrados MARCA Valor Unit. —R$
ARTLINE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA INTERACT 720,00
OBJETO: Painel divisério cristal
Divisodria de vidro temperado 10mm, em aluminio anodizado, jungdes
entre vidros com silicone. Guia de piso e teto e saida de parede ou
fechamento de parede em aluminio liga e tempera de 6063-T5 de
ITEM secgao “U” com dimensao 25x15mm, peso de, 268 kg/ml, com parede
1,60mm de espessura, fixada por meio de buchas e parafusos na
parede. Obs.: Observar a especificagao técnica complementar das
divisérias e componentes do tipo piso-teto e modulagdes de
divisdrias e portas, respectivamente
Emgresas Detentoras de Precos MARCA Valor Unit. —R$
263 egistrados
ARTLINE INDUSTRIAE
COMERCIO DE MOVEIS LTDA INTERACT 485,00
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OBJETO: Porta Dupla cega piso teto total
Duas folhas de porta linha 76mm, com 38mm de espessura,

Eficiente sistema de fixacdo tanto na parte superior quanto na
inferior propiciam travamento perfeito evitando que durante o uso da
cadeira esta venha a se desprender da base ou, deixe o pistdo
aparecendo na parte superior perdendo sua fungdo estética e de
protecao, possibilitando assim, que o acumulo de particulas possa
prejudicar o funcionamento do sistema de regulagem de altura. Com
estrutura em acgo e capa protetora, com 5 patas, fabricada por
processo robotizado de solda sistema MIG em ago tubular
25x25x1,50 mm com acabamento de superficie pintado. Pelicula de
acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
1540orse pé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a base com pelicula de aproximadamente 100
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Alojamento para engate do rodizio no diametro de 11 mm feito
através de conformacgao a frio na extremidade da haste da base.
Capa protetora em polipropileno injetado texturizado, sem emendas
que proporciona perfeito acabamento e facilita a limpeza, boa
resisténcia a abrasdo dos calgados e produtos quimicos. Seu
sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através de
cone 154orse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutencao. Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de
diametro injetados em resina de engenharia, poliamida (nylon 6),
com aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical
em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal
em acgo trefilado 1010/1020 com diametro de 8 mm e rodas com
diametro de 50 mm. O eixo vertical &€ dotado de anel elastico em aco
que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Por ser injetado
em nylon possui grande resisténcia estrutural o que assegura
auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas mesmo
apés a realizagcdo dos mais rigidos testes segundo normas
internacionais. E indicado para uso em carpetes e similares. O
licitante devera apresentar Certificado de Conformidade com a NBR
13962:2006, emitido pela ABNT — Associacéo Brasileira de Normas
Técnicas, bem como devera apresentar também a comprovacédo de
atendimento a Norma Regulamentadora N°© 17 emitida por
sional competente certificado pela ABERGO — Associagao
Brasileira de Ergonomia.

ITEM | Clevacsio cego do piso até o teto, modulado nas dimensdes de
1800mm largura até  2700mm altura.
Empresas Detentoras de Precos L
64 Registrados MARCA Valor Unit. —R$
ARTLINE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA INTERACT 2.580.00
OBJETO: Porta cega piso teto c/ bandeira cega
ITEM Folha de porta linha 76mm, com 38mm de espessura, elevagao
cego do piso até 2100mm acima até completar o pé direito total
bandeira cega, modulado nas dimensdes de 900mm largura.
Empresas Detentoras de Pregos MARGCA Valor Unit. —RS
265 | Registrados
ARTLINE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA INTERACT 1.650.00
OBJETO: Porta Dupla cega piso teto com bandeira cega
ITEM Duas folhas de porta linha 76mm, com 38mm de espessura,
elevagao cego do piso até 2100mm acima até completar o pé direito
total bandeira cega, modulado nas dimensdes de 1800mm.
Empresas Detentoras de Pregos MARCA Valor Unit. —RS
66 | Registrados
ARTLINE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA INTERACT 2.740,00
OBJETO: Porta Dupla com requadro de aluminio e vidro anico
piso teto
ITEM Folha de porta limha 76mm, com 38mm de espessura, elevacao
requadro aluminio do piso até o teto vidro uUnico laminado 6mm,
modulado nas dimensdes de 900mm _largura até  2700mm altura.
Empresas Detentoras de Pregos MARCA Valor Unit. —RS
267 egistrados
ARTLINE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA INTERACT 1.890,00
OBJETO: Porta Dupla com requadro de aluminio e vidro duplo
piso teto total c/ persiana
ITEM Folha de porta limha 76mm, com 38mm de espessura, elevagao
requadro aluminio do piso até o teto vidro duplo laminado 6mm,
modulado nas dimensdes de 900mm largura até 2700mm altura.
Com colocacéao de Persianas Ref. 16mm Aluminio
Empresas Detentoras de Precos| varca | valor Unit. —RS
Registrados
268 ARTLINE INDUSTRIA E COMERCIO | INTERAC
DE MOVEIS LTDA T 3.150,00
ITEM OBJETO: CADEIRA GIRATORIA. Assento interno em compensado

multilaminas de madeira moldada anatomicamente a quente com
pressao e espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel
HR, isenta de CFC, alta resilié€ncia, alta resisténcia a propagacgao de
rasgo, alta tensao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformacado permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatdmicamente com espessura média de 40 mm. Largura
de 460 mm e profundidade de 460 mm. Capa de protegao e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. De facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos. Encosto interno em polipropileno injetado
estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado
anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel HR, isenta de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformagao permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e
moldada anatbmicamente com saliéncia para apoio lombar e
espessura média de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de 390
mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de
PVC. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e

Empresas Detentoras de Precos .
269 Registrados MARCA Valor Unit. —R$
ARTLINE INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA FLEXFORM 900,00
ITEM OBJETO: CADEIRA GIRATORIA. Encosto / Assento em

compensado multilaminas de madeira moldada anatomicamente de
espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel, densidade
de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatbmicamente com espessura média
de 40 mm. Capa de protegao para Assento/Encosto em acabamento
injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de PVC. Encosto: Largura de 430 mm e
altura de 460 mm. Assento — Largura — 490 mm e profundidade —
460 mm. Suporte para encosto com regulagem de altura de 12
estagios fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm. Capa
do suporte para encosto injetado em polipropileno texturizado que
proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre o
assento e o encosto. Mecanismo para cadeiras operativas com
corpo fabricado por processo robotizado de solda sistema MIG em
chapa de aco estampada de 3 mm. Acabamento do corpo e encosto
em pintura eletrostatica totalmente automatizada em 154orse pdé com
pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o
mecanismo com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Mecanismo
multifuncional com regulagem independente do assento e do
encosto e com sistema individual de “contato permanente” para o
encosto com bloqueio em qualquer posigao. Sistema A-Syncron:
Mecanismo com regulagem independente de inclinagao do assento e
do encosto com bloqueio em qualquer posigao ou livre flutuagao do
conjunto. Assento com inclinagao regulavel com curso de —5° a +7°
e encosto com inclinagcéo regulavel com curso de —7° a +14°.

resistentes a produtos quimicos. Mecanismo para cadeiras
operativas com corpo fabricado por processo robotizado de solda
sistema MIG em chapa de ago estampada de 3 mm. Acabamento do
corpo e encosto em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
1530rse poé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. Mecanismo multifuncional com regulagem
independente do assento e do encosto e com sistema individual de
“contato permanente” para o encosto com bloqueio em qualquer
posigao. Sistema A-Syncron: Mecanismo com regulagem
independente de inclinagdo do assento e do encosto com bloqueio
em qualquer posigao ou livre flutuagdo do conjunto. Assento com
inclinagdo regulavel com curso de -—5° a +7° e encosto com
inclinagdo regulavel com curso de —7° a +14°. Travamento do
conjunto através de sistema tipo “freio friccdo” de laminas de
comando por alavanca de ponta excéntrica que permite a liberagao e
o bloqueio do conjunto de forma simples e com minimo esforgo
através de simples toque (ndo sendo necessario o aperto através de
rosca na alavanca e que o usuario fique segurando a alavanca para
obter a livre flutuagao). Sistema de Contato Permanente: Com o
assento bloqueado o mecanismo disponibiliza o uso do sistema de
“contato permanente” do encosto junto ao dorso do usuario. Esse
recurso & obtido através de um segundo sistema “freio friccdo” de 7
laminas de comando por alavanca de ponta excéntrica
independente, também alojada no mecanismo, o que permite a
liberacado e o bloqueio de forma simples e com minimo esforgco
através de simples toque (ndo sendo necessario o aperto através de
rosca na alavanca e que o usuario fique segurando a alavanca para
obter a livre flutuacao). Suporte para encosto com regulagem de
altura fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm com
nervura estrutural de reforco que confere alta resisténcia mecanica.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
1530orse pé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente
100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com
curso de 65 mm com 12 estagios e acionamento automatico sem
necessidade de botées ou manipulos. O sistema de regulagem é
fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta
resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis, precisos e
isento de ruidos. Capa do suporte para encosto injetado em
polipropileno texturizado que proporciona perfeito acabamento,
integrando o design entre o assento e o encosto. Coluna de
regulagem de altura por acionamento a gas com 125 mm de curso,
fabricada em tubo de ago de 1,50 mm. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em 153orse pé com pré
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
coluna com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o
pistdo €& injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente em dois passes
com precisao de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona
a guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto,
evitando folgas e garantindo a durabilidade. Utilizamos somente
pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com a
norma DIN 4550, fixados ao tubo central através de porca rapida. O
movimento de rotagdo da coluna é sobre rolamento de esferas
tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Sua reduzida
dimensao na vertical a torna especialmente recomendada para
mecanismos usados em poltronas de grande porte onde a altura
minima & fator limitante. Seu sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base da-se através de cone 153orse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutencgao. Capa
telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado
que proporciona o6timo acabamento e protecao a coluna central,
sendo elemento de ligacao estética entre a base e o mecanismo.

Travamento do conjunto através de sistema tipo “freio friccao” de
laminas de comando por alavanca de ponta excéntrica que permite a
liberacao e o bloqueio do conjunto de forma simples e com minimo
esforgo através de simples toque (ndo sendo necessario o aperto
através de rosca na alavanca e que o usuario fique segurando a
alavanca para obter a livre flutuacao). Sistema de Contato
Permanente: Com o assento bloqueado o mecanismo disponibiliza o
uso do sistema de “contato permanente” do encosto junto ao dorso
do usuario. Esse recurso & obtido através de um segundo sistema
“freio friccdo” de 7 laminas de comando por alavanca de ponta
excéntrica dependente, também alojada no mecanismo, o que
permite a liberagdo e o bloqueio de forma simples e com minimo
esforgco através de simples toque (ndo sendo necessario o aperto
através de rosca na alavanca e que o usuario fique segurando a
alavanca para obter a livre flutuagao). Suporte para encosto com
regulagem de altura fabricado em chapa de ago estampada de 6,00
mm com nervura estrutural de reforgco que confere alta resisténcia
mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em 155orse pd com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. Para um perfeito apoio lombar, dispbe de
regulagem de altura com curso de 65 mm com 12 estagios e
acionamento automatico sem necessidade de botées ou manipulos.
O sistema de regulagem é& fabricado em resina de engenharia
poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecanica e durabilidade, com
engates faceis, precisos e isento de ruidos. Capa do suporte para
encosto injetado em polipropileno texturizado que proporciona
perfeito acabamento, integrando o design entre o assento e o
encosto. Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com
125 mm de curso, fabricada em tubo de ago de 1,50 mm.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
1550rse pé& com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado),
revestindo totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente
100 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A
bucha guia para o pistao €& injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente
em dois passes com precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 86
mm proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento do
conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Utilizamos
somente pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade
com a norma DIN 4550, fixados ao tubo central através de porca
rapida. O movimento de rotagdo da coluna & sobre rolamento de
esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotagao. Sua
reduzida dimensao na vertical a torna especialmente recomendada
para mecanismos usados em poltronas de grande porte onde a
altura minima & fator limitante. Seu sistema preciso de acoplamento
ao mecanismo e a base da-se através de cone 155orse, o que
confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutencgcao. Capa telescopica de 3 elementos, injetada em
polipropileno texturizado que proporciona otimo acabamento e
protecao a coluna central, sendo elemento de ligagao estética entre
a base e o mecanismo. Eficiente sistema de fixagcao tanto na parte
superior quanto na inferior propiciam travamento perfeito evitando
que durante o uso da cadeira esta venha a se desprender da base
ou, deixe o pistdao aparecendo na parte superior perdendo sua
funcao estética e de protegao, possibilitando assim, que o acumulo
de particulas possa prejudicar o funcionamento do sistema de
regulagem de altura. Com estrutura em ago e capa protetora, com 5
patas, fabricada por processo robotizado de solda sistema MIG em
acgo tubular 25x25x1,50 mm com acabamento de superficie pintado.
Pelicula de acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em 155orse pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a base com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. Alojamento para engate do rodizio no diametro de
11 mm feito através de conformacao a frio na extremidade da haste
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da base. Capa protetora em polipropileno injetado texturizado, sem
emendas que proporciona perfeito acabamento e facilita a limpeza,
boa resisténcia a abrasao dos calgados e produtos quimicos. Seu
sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através de
cone 156orse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutencgao. Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de
diametro injetados em resina de engenharia, poliamida (nylon 6),
com aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical
em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal
em acgo trefilado 1010/1020 com diametro de 8 mm e rodas com
diametro de 50 mm. O eixo vertical &€ dotado de anel elastico em aco
que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Por ser injetado
em nylon possui grande resisténcia estrutural o que assegura
auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas mesmo
apos a realizagao dos mais rigidos testes segundo normas
internacionais. E indicado para uso em carpetes e similares. Apoia
brago injetado em polipropileno texturizado com alma interna em
acgo, com suporte em aco e polipropileno texturizado com regulagem
de altura em 07 estagios. FORMA DE “T”. O licitante devera
apresentar Certificado de Conformidade com a NBR 13962:2006,
emitido pela ABNT — Associagao Brasileira de Normas Técnicas,
bem como devera apresentar também a comprovagao de
atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO — Associagao
Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: CADEIRA FIXA 04 PES: Assento: interno em
polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia mecanica,
conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel, isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagac¢ao de rasgo, alta
tensdao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformacao permanente com densidade média de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatbmicamente com espessura média de 30 mm. Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos. Encosto interno em polipropileno injetado
estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado
anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC,
alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensao
de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacao
permanente com densidade meédia de 45 a 50 kg/m3 e moldada
anatbmicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura
meédia de 25 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas que pensam o
uso do perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos. Estrutura fixa tipo
“4 pés " para cadeiras em tubo de ago curvado com diametro de
19,05 mm e espessura de 1,50 mm e travessas em ferro chato de 1
1/4 “ e espessura de 1/4” , suporte para encosto em tubo de ago 30 x
16 mMm e espessura de 1,90 mm, totalmente soldada por sistema
MIG e acabamento de superficie pintado. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com pré
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Esta estrutura
possui suporte para encosto com sistema de articulagao da caneca
com eixo de giro e amortecedor flexivel injetado em PVC de grande
resisténcia e isenta de ruidos e sanfona de acabamento. Deslizador
articulado injetado em polipropileno. O licitante devera apresentar
comprovacgéo de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17
emitida por profissional competente certificado pela ABERGO —
Associacao Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: CADEIRA FIXA: Cadeira empilhavel com ampla aplicagao
em ambientes coletivos, seu estilo proprio e a angulagao do assento
e encosto propiciam grande conforto sem perder a leveza e a
versatilidade. Todos estes fatores aliados a varias opgdes de cores e
acessorios a tornam especialmente recomendada para auditérios,
convengdes, salas de treinamento, salas de espera, hotéis,
ambientes de lazer, etc. Assento e encosto conformado
anatomicamente injetado em resina de polipropileno pigmentado
estrutural de grande resisténcia mecanica e facil limpeza. Encosto
com fixacao direta a estrutura metalica através de engate na propria
peca dispensa o uso de parafusos e mantém a continuidade do
design. Dimensdes do assento: Largura de 470 mm e profundidade
de 480 mm. Dimensdes dom encosto: Largura de 470 mm e altura
de 355 mm. Estrutura fixa continua fabricada em tubo de aco
curvado com diametro de 14,00 mm e espessura de 1,90 mm,
totalmente soldada por sistema MIG e acabamento de superficie
pintado. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a estrutura com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. Deslizadores injetados em polipropileno. O
licitante devera apresentar laudo técnico emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, atestando conformidade com a NBR
13962:2006, bem como apresentar comprovagéo de atendimento a
Norma Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacdo Brasileira de Ergonomia.

corpo injetado em liga de aluminio sob pressao e placa superior em
chapa de acgo estampada que garante bom acabamento e alta
resisténcia mecanica. Sua robustez o recomenda para cadeiras
operativas e poltronas de grande porte. Acabamento de superficie
pintada eletrostaticamente em epoxi pdé revestindo totalmente o
mecanismo com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. O novo conceito
dinamico deste mecanismo proporciona excepcional conforto para o
movimento relax, mantém o apoio lombar permanentemente e
permite a circulagdo sangliinea nas pernas do usuario. Este
mecanismo possui comandos extremamente faceis que permitem na
mesma alavanca a regulagem da altura e o bloqueio. O ajuste da
tensao possibilita adequar o movimento relax ao biotipo do usuario
através de manipulo sob o assento. Com design e projeto de ultima
geragao, dispde de acoplamento para suporte para encosto. Seu
sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através de
cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutencdo. Coluna de regulagem de altura por
acionamento a gas com 100 mm de curso, fabricada em tubo de aco
de 1,50 mm. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. A bucha guia para o pistdo € injetada em resina
de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente em dois passes com precisdo de 0,03 mm. Com
comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o perfeito
funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a
durabilidade. Utilizamos somente pistdes a gas para regulagem de
altura em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4, fixados ao
tubo central através de porca rapida. O movimento de rotagdo da
coluna €& sobre rolamento de esferas tratadas termicamente
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o
movimento de rotagcdo. Sua reduzida dimensao na vertical a torna
especialmente recomendada para mecanismos usados em poltronas
de grande porte onde a altura minima & fator limitante. Seu sistema
preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de
cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengdo. Capa telescopica de 3 elementos,
injetada em polipropileno texturizado que proporciona oétimo
acabamento e protegao a coluna central, sendo elemento de ligagao
estética entre a base e o mecanismo. Eficiente sistema de fixacao
tanto na parte superior quanto na inferior propiciam travamento
perfeito evitando que durante o uso da cadeira esta venha a se
desprender da base ou, deixe o pistdo aparecendo na parte superior
perdendo sua fungao estética e de protecao, possibilitando assim,
que o acumulo de particulas possa prejudicar o funcionamento do
sistema de regulagem de altura. Base para cadeira e poltrona, com 5
patas, fabricada por processo de injecdo em resina de engenharia ,
poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta, modificador de
impacto e fibra de vidro com caracteristicas de excepcional
tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a abrasdo dos
calgados e produtos quimicos. Com 5 (cinco) hastes e alojamento
para engate do rodizio no diametro de 11 mm dispensando o uso de
buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna
central da-se através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutengdo. Rodizio duplo, com
rodas de 50 mm de diametro injetados em resina de engenharia,
poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta e modificador de
impacto, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 11
mm e eixo horizontal em aco trefilado 1010/1020 com diametro de 8
mm e rodas com diametro de 50 mm. O eixo vertical & dotado de
anel elastico em aco que possibilita acoplamento facil e seguro a
base. Por ser injetado em nylon possui grande resisténcia estrutural
o que assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste
das rodas mesmo apos a realizagéo dos mais rigidos testes segundo
normas internacionais. E indicado para uso em carpetes e similares.
O licitante devera apresentar Certificado de Conformidade com a

NBR 13962:2006, emitido pela ABNT — Associagdo Brasileira de
Normas Técnicas, bem como deverd apresentar também a
comprovagdo de atendimento @ Norma Regulamentadora N° 17
emitida por profissional competente certificado pela ABERGO -
Associacao Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: CADEIRA GIRATORIA: Assento interno em compensado
multilaminas de madeira moldada anatomicamente a quente com
pressao e espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel
isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de
rasgo, alta tensao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformacgao permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatdmicamente com espessura média de 40 mm. Largura
de 490 mm e profundidade de 460 mm. Capa de protegao e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. De facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos. Encosto interno em compensado multilaminas de
madeira moldada anatomicamente a quente com pressao e
espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel isenta de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta
tensao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformacgao permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e
moldada anatdmicamente com saliéncia para apoio lombar e
espessura média de 40 mm. Largura de 480 mm e altura de 560
mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de
PVC. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e
resistentes a produtos quimicos. Suporte para encosto com
regulagem de altura fabricado em chapa de ago estampada de 6,00
mm com nervura estrutural de reforco que confere alta resisténcia
mecanica, sendo adequado para poltronas de médio e grande porte.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
epoxi pb com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Capa
do suporte para encosto injetado em polipropileno texturizado que
proporciona perfeito acabamento, integrando o design entre o
assento_e o encosto. Mecanismo para cadeiras e poltronas com

ITEM

OBJETO: CADEIRA COM PRANCHETA, 100% reciclavel, injetada
em polipropileno num dnico bloco. Durante o processo € injetado um
gas que faz com que a cadeira tenha as bases ocas, trazendo mais
resisténcia e leveza. Devera possuir tratamento anti-UV, fogo
retardante, uso interno e externo, encosto com exclusivo sistema
flexivel. Devera ser possivel o empilhamento do produto, bem como
devera permitir que seja montada com apoio de bragos ou
pranchetas e deverd possuir engates laterais opcionais para
formagdo de fileiras. Todos os acessérios deverdo ser facilmente
removiveis, podendo ser incorporados ao produto a qualquer tempo.
Devera ser dotada de sapatas antiderrapantes. Prancheta em
polipropileno: devera possui estrutura alveolar, a fim de que possa
conferir design agradavel e resisténcia necessaria para sua
utilizagdo. Devera possuir sistema anti-panico, além de possuir o
mesmo sistema de engate que os bragos. O licitante devera
apresentar Certificado de Conformidade com a NBR 14776:2001,
emitido pela ABNT — Associagédo Brasileira de Normas Técnicas,
bem como devera apresentar também a comprovagdo de
atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO - Associagéo
Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: POLTRONA TIPO PRESIDENTE: Assento e Encosto: Tipo
monobloco de espaldar alto, estrutura interna em compensado
multilaminado, de madeira moldada anatomicamente a quente com
pressdo e espessura aproximada de 12 mm. Espuma injetada de
poliuretano do assento e apodia-cabeca de alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagédo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com
densidade média de 50 kg/m3 e moldada anatomicamente com
espessura média de 50 mm, com cobertura de manta acrilica que
garante uniformidade ao revestimento. Totalmente tapecada em
couro natural com detalhes de costura, com detalhe de separagdo
entre o apoia-cabeca e o encosto. Encosto com detalhes de costura
em trés gomos horizontais grandes além do apodia-cabeca. Detalhes
na parte posterior da concha com 4 gomos verticais em sua parte
inferior. Mecanismo com corpo injetado em liga de aluminio sob
pressédo e placa superior em chapa de ago estampada que garante
bom acabamento e alta resisténcia mecénica. Acabamento de
superficie pintada eletrostaticamente em 160orse pd revestindo
totalmente o mecanismo com pelicula com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Este mecanismo possui comandos
extremamente faceis que permitem que as regulagens sejam
acessadas sem a necessidade de o usuario levantar-se da poltrona.
Possui alavanca sob o assento, a direita do usuario, para regulagem
de altura do assento, na mesma alavanca, em sua extremidade
possui manivela telescopica para regulagem da tensdo que
possibilita adequar o movimento relax ao bidtipo do usuario,
aumentando a tensdo girando a manivela no sentido horario e
diminuindo no sentido anti-horario, diferente dos sistemas de
regulagem de tenséo sob o assento dificultando o acesso ao usuario.
Alavanca posicionada a esquerda do assento desbloqueia o
movimento de inclinagdo da concha. Internamente ao mecanismo, o
movimento trabalha através de sistemas de engrenagens sobre duas
molas de compressao tornando o movimento muito mais suave.
Possui 11 posigdes diferentes de bloqueio do movimento de
reclinagao, dispde também de sistema anti-impacto para o encosto o
que impede o choque do encosto com o usuario ao desbloquear o
mesmo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se
através de cone 160orse, o que confere facilidade para montagem e
casos eventuais de manutengdo. Coluna de regulagem de altura:
Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com grande
curso de regulagem em 120 mm, fabricada em tubo de ago de 50
mm. Acabamento cromado, revestindo totalmente a coluna. Pistbes
a gas com diametro de 33 mm para melhor guia de apoio sobre a
bucha. Pistdao em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4,
fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de
rotagdo da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito
suavizando o movimento de rotagdo. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone
1600rse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais
de manutencdo. Base: Base com 5 patas, fabricada em liga de
aluminio injetado sob pressao que garante alta resisténcia mecanica.
Acabamento de superficie através de polimento manual realgando o
brilho natural do aluminio. Alojamento para engate do rodizio no
didametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu
sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através de
cone 160orse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengado. Rodizios: Rodizio duplo, com rodas de
65 mm de diametro, eixo vertical em acgo trefilado com diametro de
11 mm, dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento
facil e seguro a base. Cada roda possui rolamento de roletes (duplo
rolamento), substituindo o tradicional eixo horizontal. Com este
sistema impede-se o acumulo de sujeiras que podem apresentar
travamento das rodas. Com isto possui furo central de 31 mm
propiciando leveza ao design do produto. Este rodizio possui banda
de rodagem morbida em poliuretano, que pode ser utilizado em
qualquer tipo de piso. Apédia-bragos: Apodia-bragos injetados em
poliuretano (integral-skin), possuindo alma de aco interna, totalmente

revestido em couro natural. Fixagédo através de parafusos e seus
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ITEM

OBJETO: POLTRONA ESPALDAR ALTO: Assento e Encosto: Tipo
monobloco de espaldar médio, estrutura interna em compensado
multilaminado, de madeira moldada anatomicamente a quente e
espessura aproximada de 12 mm. Espuma assento injetada de alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacgao de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacao
permanente com densidade média de 55 kg/m3 e moldada
anatobmicamente com espessura média de 50 mm, com cobertura de
manta acrilica que garante uniformidade ao revestimento. MEDIDAS
— ALTURA — MINIMA 1190mm A 1280mm LARGURA — 620mm.
Mecanismo para cadeiras e poltronas com corpo injetado em liga de
aluminio sob pressao e placa superior em chapa de aco estampada
que garante bom acabamento e alta resisténcia mecanica. Sua
robustez o recomenda para cadeiras operativas e poltronas de
grande porte. Acabamento de superficie pintada eletrostaticamente
em 162orse po revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. Este mecanismo possui comandos que permitem
na mesma alavanca a regulagem da altura e o bloqueio. O ajuste da
tensao possibilita adequar o movimento relax ao 162orse162o0 do
usuario através de manipulo sob o assento. Coluna de regulagem de
altura por acionamento a gas com 100 mm de curso, fabricada em
tubo de aco de 1,50 mm. Acabamento em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em 162orse pé com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia para o pistao é injetada
em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e
calibrada individualmente em dois passes com precisdo de 0,03 mm.
Com comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o
perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a
durabilidade, fixados ao tubo central através de porca rapida. O
movimento de rotagcdo da coluna é sobre rolamento de esferas
tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Capa telescopica
de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado que
proporciona o6timo acabamento e protecdo a coluna central. Base
com 5 patas, fabricada em liga de aluminio injetado sob pressao que
garante alta resisténcia mecanica. Acabamento de superficie através
de polimento manual realgando o brilho natural do aluminio.
Alojamento para engate do rodizio usinado no diametro de 11 mm
dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de
acoplamento a coluna central da-se através de cone 162orse, o que
confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutencao. Rodizio duplo, com rodas injetadas em resina de
engenharia, poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto, eixo vertical em acgo trefilado 1010/1020 com
diametro de 11 mm e eixo horizontal em aco trefilado 1010/1020 com
didmetro de 8 mm e rodas com diametro de 50 mm. O eixo vertical &
dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e
seguro a base. Apodia bragcos em chapa de ago curvado cromado
com acabamento revestido no préprio revestimento da concha. O
licitante devera apresentar comprovacao de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacido Brasileira de Ergonomia.
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OBJETO: POLTRONA TIPO INTERLOCUTOR: Assento e
Encosto: Tipo monobloco de espaldar alto, estrutura interna em
compensado multilaminado, de madeira moldada anatomicamente a
quente com pressdo e espessura aproximada de 12 mm. Espuma
injetada do assento de alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao
de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagédo permanente com densidade média de
50 kg/m® e moldada anatomicamente com espessura média de 50
mm, com cobertura de manta acrilica que garante uniformidade ao
revestimento. Totalmente tapegada em couro natural com detalhes
de costura. Encosto com detalhes de costura em trés gomos
horizontais grandes. Detalhes na parte posterior da concha com 4
gomos verticais em sua parte inferior. Estrutura fixa continua com
fixagdo no assento e encosto, feita em tubo de ago curvado com
diametro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm, totalmente soldada
por sistema MIG, com apodia-brago de polipropileno acoplado na
estrutura acompanhando a curva da estrutura fixa. Acabamento
cromado. Sapatas injetadas em polipropileno. O licitante devera
apresentar comprovagao de atendimento a Norma Regulamentadora
N° 17 emitida por profissional competente certificado pela ABERGO
— Associacdo Brasileira de Ergonomia.
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OBJETO: Poltrona giratéria: Assento interno em compensado
multildminas de madeira moldada anatomicamente a quente com
pressao e espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel
isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de
rasgo, alta tensao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformacao permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatomicamente com espessura média de 40 mm. Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado.
Encosto espaldar passante feito em polipropileno injetado estrutural
de grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente, com
reforco de aco interno. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistentes a produtos quimicos. Possuido ainda
revestimento aplicado somente na parte frontal do encosto através
de interno plastico e espuma laminada. Placa fixa com corpo injetado
em liga de aluminio sob pressdo e placa superior em chapa de aco
estampada que garante bom acabamento e alta resisténcia
mecanica. Acabamento de superficie pintada eletrostaticamente em
163orse pd revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna
central da-se através de cone 163orse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutencdo. Coluna fixa, e tubo
telescopico de acabamento. Seu sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base da-se através de cone 163orse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutengao. Capa
telescopica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado
que proporciona 6timo acabamento e protegdo a coluna central,
sendo elemento de ligagao estética entre a base e o mecanismo.
Eficiente sistema de fixagdo tanto na parte superior quanto na
inferior propiciam travamento perfeito evitando que durante o uso da
cadeira esta venha a se desprender da base ou, deixe o pistao
aparecendo na parte superior perdendo sua fungdo estética e de
protecdo, possibilitando assim, que o acumulo de particulas possa
prejudicar o funcionamento do sistema de regulagem de altura. Base
para cadeira e poltrona, com 5 patas, fabricada por processo de
injecdo em resina de engenharia , poliamida (nylon 6), com aditivo
anti-ultravioleta, modificador de impacto e fibra de vidro com
caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia mecanica,
resisténcia a abrasdao dos calgados e produtos quimicos. Com 5
(cinco) hastes e alojamento para engate do rodizio no diametro de
11 mm dispensando o uso de buchas de fixagdao. Seu sistema
preciso de acoplamento a coluna central da-se através de cone
163orse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais
de manutencado. Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de diametro
injetadas em resina de engenharia, poliamida (nylon 6), com aditivo
anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo vertical em aco
trefilado 1010/1020 com diametro de 11 mm e eixo horizontal em ago
trefilado 1010/1020 com diametro de 8 mm e rodas com diametro de
50 mm. O eixo vertical € dotado de anel elastico em aco que
possibilita acoplamento facil e seguro a base. Por ser injetado
totalmente em nylon possui grande resisténcia estrutural o que
assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das
rodas mesmo apos a realizagcdo dos mais rigidos testes segundo
normas internacionais. E indicado para uso em carpetes e similares.
O licitante devera apresentar Certificado de Conformidade com a
NBR 13962:2006, emitido pela ABNT — Associagao Brasileira de
Normas Técnicas, bem como devera apresentar também a
comprovagao de atendimento a Norma Regulamentadora N° 17
emitida por profissional competente certificado pela ABERGO -—
Associacéo Brasileira de Ergonomia
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ITEM

OBJETO: POLTRONA FIXA: Assento e Encosto: Tipo monobloco de
espaldar médio, estrutura interna em compensado multilaminado, de
madeira moldada anatomicamente a quente e espessura
aproximada de 12 mm. Espuma do assento injetada de alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacgédo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagao
permanente com densidade média de 55 kg/m3 e com espessura
média de 50 mm, com cobertura de manta acrilica que garante
uniformidade ao revestimento. Estrutura fixa continua com fixagéo no
assento e encosto, feita em tubo de ago curvado com didmetro de
25,40 mm e espessura de 2,25 mm, totalmente soldada por sistema
MIG e acabamento de superficie pintado, com apodia-brago de
polipropileno acoplado na estrutura. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em 164po6xi pd com pré
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
estrutura com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Sapatas injetadas
em polipropileno. O licitante devera apresentar comprovagédo de
atendimento a Norma Regulamentadora N° 17 emitida por
profissional competente certificado pela ABERGO - Associagdo
Brasileira de Ergonomia.
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OBJETO: LONGARINA DE 02 LUGARES: Assento Interno em
compensado multildminas de madeira moldada anatomicamente a
quente com espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel
isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacédo de
rasgo, alta tenséo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformagdo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatdmicamente com espessura média de 40 mm. Largura
de 460 mm e profundidade de 460mm. Capa de protecdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos. Encosto Interno em polipropileno injetado
estrutural de grande resisténcia mecéanica, conformado
anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagagédo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacéo
permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada
anatdmicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura
média de 40 mm. Largura de 400 mm e altura de 350 mm. Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil
limpeza, alta resisténcia mecéanica contra impactos e resistentes a
produtos quimicos. Longarina para banco componivel em tubo de
aco 60 x 30 mm e espessura de 1,90 mm com acabamento de
superficie pintado, medindo 1.130mm. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pd com pré
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Lateral para banco
componivel em aco, fabricado por processo de solda MIG em aco
tudo medindo — 40 x 60, com acabamento de superficie pintado em
pintura epoxi po preto fosco. Capa protetora em toda extencao das
laterais em prolipropileno injetado, sistema de acoplamento a
longarina atraves de parafusos M10 que possibilita a fixacao
emqualquer ponto da longarina, garantido robustez e facilidade de
manutengdo. Para laterais 618.19 / 618.19 - Banco de 04 / 05
lugares — acompanha tres laterais — duas de ponta e uma de centro.
Ponteira de acabamento para longarina (BC-LO) injetada em
polipropileno. Placa para fixagdo do assento junto a longarina para
banco componivel fabricada em chapa de ago estampada de 3,00
mm de grande resisténcia mecéanica. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pd com pré
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o
mecanismo com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. O sistema de
acoplamento a longarina através de abragadeira e parafusos M10,
possibilida a fixagdo em qualquer ponto da longarina, garantindo
robustez e facilidade de manutengdo. Possui acoplamento para
suporte para encosto tipo lamina e possibilita a fixagdo dos apoia
bragos diretamente no corpo da placa sendo muito mais resistente
gue a usual fixacdo no interno do assento.

ITEM

OBJETO: LONGARINA DE 02 LUGARES: Assento interno em
compensado multilaminas de madeira moldada anatomicamente a
quente com pressdo e espessura de 10,5 mm. Espuma em
poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resilié€ncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica e baixa deformagdo permanente com densidade de
50 a 55 kg/m3 e moldada anatébmicamente com espessura média de
40 mm. Largura de 490 mm e profundidade de 460mm. Capa de
protegdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil
limpeza, alta resisténcia mecéanica contra impactos e resistente a
produtos quimicos. Encosto Interno em polipropileno injetado
estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado
anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC,
alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensao
de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformacéao
permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada
anatdbmicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura
meédia de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de 460 mm. Capa de
protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a
produtos quimicos. Suporte para encosto fabricado em chapa de aco
estampada de 6,00 mm com alta resisténcia mecanica. Acabamento
em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com
pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a
superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Longarina para
banco componivel em tubo de ago 40 x 80 mm e espessura de 1,90
mm com acabamento de superficie pintado, medindo 1.130mm.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para
cada lateral acompanha um par de deslizadores regulaveis
totalmente injetados em nylon. Lateral para banco componivel em
aco, fabricado por processo de solda MIG em aco tudo medindo — 30
x 90, com acabamento de superficie pintado em pintura epoxi po
preto fosco. Ponteira de acabamento em polipropileno injetado,
sistema de acoplamento a longarina atraves de parafusos M10 que
possibilita a fixacao emqualquer ponto da longarina, garantido
robustez e facilidade de manutengao. Para cada lateral acompanha
um par de deslizadores regulaveis totalmente injetados em nylon.
Para laterais 618.07 / 618.08 - Banco de 04 / 05 lugares —
acompanha tres laterais — duas de ponta e uma de centro. As
laterais tém opgao de vir com acabamento cromadas. Ponteira de
acabamento para longarina (BC-LO) injetada em polipropileno. Placa
para fixagdo do assento junto a longarina para banco componivel
fabricada em chapa de agco estampada de 3,00 mm de grande
resisténcia mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epdxi pé com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo
com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. O sistema de acoplamento a
longarina através de abracadeira e parafusos M10, possibilida a
fixagdo em qualquer ponto da longarina ( OU SEJA REGULAVEL ),
garantindo robustez e facilidade de manutencéao. Possui
acoplamento para suporte para encosto tipo lamina e possibilita a
fixagdo dos apodia bragos diretamente no corpo da placa sendo muito
mais resistente que a usual fixagado no interno do assento.
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ITEM

OBJETO: LONGARINA DE 03 LUGARES: Assento Interno em
compensado multildaminas de madeira moldada anatomicamente a
quente com espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel
isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagac¢ao de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformacao permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatdmicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 460 mm
e profundidade de 460mm. Capa de protegido e acabamento injetada
em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o
uso do perfil de pvc. De facil impeza, alta resisténcia mecanica contra
impactos e resistentes a produtos quimicos. Encosto Interno em
polipropileno injetado estrutural de grande resisténcia mecanica,
conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacado de rasgo, alta
tensdao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformacao permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada
anatdmicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média
de 40 mm. Largura de 400 mm e altura de 350 mm. Capa de protegao
e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impactos e resistentes a produtos
quimicos. Longarina para banco componivel em tubo de ago 60 x 30
mm e espessura de 1,90 mm com acabamento de superficie pintado,
medindo 1.810mm. Acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos. Lateral para banco componivel em aco, fabricado
por processo de solda MIG em aco tudo medindo — 40 x 60, com
acabamento de superficie pintado em pintura epoxi po preto fosco.
Capa protetora em toda extencao das laterais em prolipropileno
injetado, sistema de acoplamento a longarina atraves de parafusos
M10 que possibilita a fixacao emqualquer ponto da longarina,
garantido robustez e facilidade de manutencao. Para laterais 618.19 /
618.19 - Banco de 04 / 05 lugares — acompanha tres laterais — duas de
ponta e uma de centro. Ponteira de acabamento para longarina (BC-
LO) injetada em polipropileno. Placa para fixagdo do assento junto a
longarina para banco componivel fabricada em chapa de aco
estampada de 3,00 mm de grande resisténcia mecanica. Acabamento
em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com pré
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o
mecanismo com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. O sistema de
acoplamento a longarina através de abracadeira e parafusos M10,
possibilida a fixagdo em qualquer ponto da longarina, garantindo
robustez e facilidade de manutencdo. Possui acoplamento para
suporte para encosto tipo lamina e possibilita a fixacdo dos apoia
bragos diretamente no corpo da placa sendo muito mais resistente que
a usual fixagdo no interno do assento.
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OBJETO: LONGARINA DE 03 LUGARES: Assento interno em
compensado multilAminas de madeira moldada anatomicamente a
quente com pressao e espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano
flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao
de rasgo, alta tensao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica
e baixa deformacao permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatébmicamente com espessura média de 40 mm. Largura
de 490 mm e profundidade de 460mm. Capa de protegdao e
acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil limpeza,
alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a produtos
quimicos. Encosto Interno em polipropileno injetado estrutural de
grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente. Espuma
em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resili€ncia, alta resisténcia
a propagacgao de rasgo, alta tensao de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica e baixa deformacao permanente com densidade de 45
a 50 kg/m3 e moldada anatdmicamente com saliéncia para apoio
lombar e espessura média de 40 mm. Largura de 430 mm e altura de
460 mm. Capa de protecao e acabamento injetada em polipropileno
texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de
pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e
resistente a produtos quimicos. Suporte para encosto fabricado em
chapa de ago estampada de 6,00 mm com alta resisténcia mecanica.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Longarina para
banco componivel em tubo de ago 40 x 80 mm e espessura de 1,90
mm com acabamento de superficie pintado, medindo 1.810mm.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Para cada lateral
acompanha um par de deslizadores regulaveis totalmente injetados
em nylon. Lateral para banco componivel em aco, fabricado por
processo de solda MIG em aco tudo medindo — 30 x 90, com
acabamento de superficie pintado em pintura epoxi po preto fosco.
Ponteira de acabamento em polipropileno injetado, sistema de
acoplamento a longarina atraves de parafusos M10 que possibilita a
fixacao emqualquer ponto da longarina, garantido robustez e facilidade
de manutencao. Para cada lateral acompanha um par de deslizadores
regulaveis totalmente injetados em nylon. Para laterais 618.07 / 618.08
- Banco de 04 / 05 lugares — acompanha tres laterais — duas de ponta
e uma de centro. As laterais tém opgao de vir com acabamento
cromadas. Ponteira de acabamento para longarina (BC-LO) injetada
em polipropileno. Placa para fixagdo do assento junto a longarina para
banco componivel fabricada em chapa de ago estampada de 3,00 mm
de grande resisténcia mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epoxi po com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. O sistema de acoplamento a longarina
através de abracadeira e parafusos M10, possibilita a fixacdo em
qualquer ponto da longarina (OU SEJA REGULAVEL), garantindo
robustez e facilidade de manutengao. Possui acoplamento para
suporte para encosto tipo lamina e possibilita a fixacdo dos apodia
bragos diretamente no corpo da placa sendo muito mais resistente que
a usual fixacao no interno do assento.
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ITEM

OBJETO: POLTRONA PARA AUDITORIO COM PRANCHETA:
Encosto e Assento Confeccionado com interno em madeira
compensada com aproximadamente 15 mm de espessura e minimo
de 9 laminas, moldada com pressdao a quente. Espuma injetada em
poliuretano flexivel com densidade entre 50 e 55 kg/m3. Capa de
protecdo e acabamento injetada na parte posterior em polipropileno
texturizado. Sistema rapido de fixacao do conjunto
espumal/revestimento sem a necessidade de ferramentas, facilitando
futuras trocas de revestimentos danificados. Sistema rebativel do
assento automatico (quando o usudario se levanta), através de dois
contrapesos de ago de 1” de diametro localizado sob a espuma do
assento. Todo o sistema de giro através de guias fixadas nas laterais
confeccionadas em resina de engenharia poliamida. Sistema de
fechamento sincronizado do assento e do encosto. Espuma do
assento e encosto com espessura média de 65 mm e 60 mm
respectivamente, possuindo saliéncia do apoio-lombar no encosto.
Laterais com Estrutura metalica onde em seu perimetro utiliza-se
chapa de aco estampada de espessura de 2,65 mm com 65 mm de
largura. Na parte superior e inferior chapa de ago estampada com 3,35
mm de espessura em forma “U”. Na parte central onde fixa-se a guia
do assento e encosto possui chapa de ago de 4,5 mm de espessura.
Parte inferior da lateral (pé) constituido por tubo de aco oblongo de
30x90 mm com espessura de 1,9 mm. Sapata em chapa de aco
estampada de 2 mm de espessura com largura total de 84 mm e
comprimento de 282 mm, provida de furos de 8,5 mm de diametro com
distancia entre si de 245 mm. Conjunto da estrutura metalica soldada
através de sistema MIG de soldagem e acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com pré-tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Tampos de
fechamento das laterais em compensados de madeira fixados através
de pinos plasticos de encaixe rapido. Laterais totalmente tapecadas
em material de revestimento requisitado (padrao tecido em |a natural).
Parte superior da lateral dotado de apdia-bragco com alma de acgo
estrutural revestido em poliuretano pré-polimero integral skin
texturizado, com 338 de comprimento e 67 mm de Ilargura.
Assessorios: Prancheta: Escamoteavel com sistema anti-panico,
confeccionada em madeira compensada com 9 laminas de 1,5 mm de
espessura. As duas faces revestidas com laminado melaminico de alta
pressao na cor preta. Bordas com acabamento em perfil flexivel de
PVC. Buchas metalicas auto-expansiveis para fixagdo no suporte de
giro. Suporte de giro injetado em liga de aluminio. Sistema de
fechamento da prancheta auxiliado por sistema de mola e por
gravidade. Quando fechada, esta prancheta fica embutida nas laterais
das poltronas. Dimensdes da prancheta: Largura de 344 mm e
profundidade de 298 mm. Marcadores de fileiras: Suporte circular
injetado em resina de engenharia de polipropileno fixado através de
parafusos nas laterais das poltronas, com adesivo de identificagcao
alfa-numérica. Com diametro de 59 mm. Marcadores de assentos:
Suporte retangular injetado em resina de engenharia de polipropileno
fixado através de parafusos na parte anterior do assento das
poltronas, que quando recolhido & visivel na parte superior, com
adesivo de identificagdo alfa-numérica. Com dimensdo de 40 mm de
largura e 23 mm de altura.

termoplastica injetada com alta resisténcia mecanica conformado
anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacao
permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com e espessura média de 40 mm. Mecanismo com
corpo injetado em liga de aluminio sob pressdo e placa superior em
chapa de ago estampada que garante bom acabamento e alta
resisténcia mecanica. Acabamento de superficie pintada
eletrostaticamente em epdxi pdé revestindo totalmente o mecanismo
com pelicula com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

Conceito dindmico do mecanismo, ou seja, com ponto de giro
deslocado para frente, muito préximo da borda anterior do assento
(super avangado) em relagdo ao eixo de rotagdo proporciona
excepcional conforto para o movimento relax, uma vez que o usuario
ndo perde o contato dos pés com o chao, permite a circulagdao
sangliinea nas pernas do usuario. Mecanismo com comandos
extremamente faceis que permitem que as regulagens sejam
acessadas sem a necessidade de o usuario levantar-se da poltrona.
Alavanca sob o assento, a direita do usuario, para regulagem de altura
do assento, na mesma alavanca, em sua extremidade possui manivela
telescopica para regulagem da tensdo que possibilita adequar o
movimento relax ao biétipo do usuario, aumentando a tensao girando
a manivela no sentido horario e diminuindo no sentido anti-horario,
diferente dos sistemas de regulagem de tensdao sob o assento
dificultando o acesso ao usuario. Alavanca posicionada a esquerda do
assento desbloqueia o movimento de inclinagdo sincronizado entre
encosto e assento deslocando na proporcao 2:1 respectivamente, este
movimento permite com que o apoio lombar da poltrona mantenha
contato com a regido lombar do usuario no movimento de reclinagdo.
Internamente ao mecanismo, o movimento trabalha através de
sistemas de engrenagens sobre duas molas de compressao tornando
o movimento muito mais suave. Com 11 posi¢cdes diferentes de
bloqueio do movimento de reclinagdo, dispde também de sistema anti-
impacto para o encosto o que impede o choque do encosto com o
usuario ao desbloquear o mesmo. Dispde de acoplamento para
suporte para encosto, e também chapa de fixacdo e reforco para
apoia-bracos e estrutura do espaldar em forma de “U invertido”. Este
sistema possibilita a inclinagdo do apodia-braco junto com o encosto,
oferecendo maior conforto. Sistema preciso de acoplamento a coluna
central da-se através de cone morse, o que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutencido. Coluna de regulagem
de altura por acionamento a gas com grande curso de regulagem em
120 mm, fabricada em tubo de ago de 50 mm. Acabamento cromado,
revestindo totalmente a coluna. Pistdes a gas com didametro de 33 mm
para melhor guia de apoio sobre a bucha de ago com superficie em
teflon. Pistdo em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4,
fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de
rotagdo da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas termicamente
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o
movimento de rotagdo. Seu sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base da-se através de cone morse, o que confere
facilidade para montagem e casos eventuais de manutencado. Base
com 5 patas, fabricada em liga de aluminio injetado sob pressado que
garante alta resisténcia mecanica. Acabamento de superficie através
de polimento manual realgando o brilho natural do aluminio.
Alojamento para engate do rodizio no didametro de 11 mm dispensando
o uso de buchas de fixagdo. Seu sistema preciso de acoplamento a
coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade
para montagem e casos eventuais de manutencdo. Rodizio duplo,
com rodas de 65 mm de diametro, eixo vertical em ago trefilado com
diametro de 11 mm, dotado de anel elastico em ago que possibilita
acoplamento facil e seguro a base. Cada roda possui rolamento de
roletes (duplo rolamento), substituindo o tradicional eixo horizontal.
Com este sistema impede-se o acumulo de sujeiras que podem
apresentar travamento das rodas. Com isto possui furo central de 31
mm propiciando leveza ao design do produto. Este rodizio possui
banda de rodagem mérbida em poliuretano (PU), que pode ser

utilizado em qualquer tipo de piso. Dotado de freio de seguranca que
mantém as rodas bloqueadas quando o usuario levanta-se da
poltrona. Possui parafuso localizado na parte inferior que permite
regulagem decrescente ou desativagdo total do sistema de freio.
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OBJETO: Poltrona giratéria composta por: Encosto Estrutura do
encosto em resina de engenharia termoplastica injetada de alta
resisténcia mecanica. Estrutura provida de superficie de tecido tipo
tela, sem utilizagdo de espuma e similares, oferecendo excelente
conforto também no que se refere a transpiragao, diminuindo a
sensacdo de aumento de temperatura corporal. Encosto fixo com a
saliéncia para apoio lombar regulavel na altura através de alavanca de
facil acesso na parte posterior do encosto. Apdia cabeca injetado em
resina_de engenharia. Assento: Interno _em resina de engenharia

ITEM

OBJETO: Poltrona Fixa composta por: Assento Interno em madeira
compensada multi-laminas (7 laminas com 1,5 mm cada) moldada
com pressdo anatomicamente a quente. Espuma injetada em
poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacado de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade de 50
a 55 kg/m* em forma anatdémica com espessura média de 40 mm.
Capa de protecdo e acabamento injetada sob o assento em
polipropileno texturizado Encosto Estrutura do encosto em resina de
engenharia termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica.
Estrutura provida de superficie de tecido tipo tela, sem utilizagdo de
espuma e similares, oferecendo excelente conforto também no que se
refere a transpiragdo, diminuindo a sensagdo de aumento de
temperatura corporal. Estrutura fixa continua Estrutura fixa continua
em tubo de ago curvado com diametro de 25,40 mm e espessura de
2,25 mm, totalmente soldada por sistema MIG e acabamento de
superficie pintado. Acabamento cromado. Sapatas envolventes
injetadas em polipropileno. Esta estrutura possui acoplamento para
fixagdo do apdia-bragos, e possibilita a fixagdo do encosto também a
esta estrutura através de uma chapa metalica de 13,1cm x 2,5 cm x
0,05cm (LxCxH).Apoia-bragos incorporados a propria estrutura com
acessorios de polipropileno na parte superior como apoio e
acabamento.
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ITEM

OBJETO: CADEIRA FIXA COM BRACOS: Assento Interno em
compensado multilAminas de madeira moldada anatomicamente a
quente com espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel
com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatdbmicamente com
espessura média de 40 mm. Largura de 460 mm e profundidade de
460mm. Capa de protegdo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado. Encosto Interno em polipropileno injetado estrutural de
grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente. Espuma
em poliuretano com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada
anatdmicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média
de 40 mm. Largura de 400 mm e altura de 350 mm. Estrutura fixa
continua para cadeira e poltrona em tubo de aco curvado com
diametro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm e placa do assento
em ago estampado de 3,00 mm , totalmente soldada por sistema MIG
e acabamento de superficie pintado. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé6 com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a estrutura com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Sapatas envolventes injetadas em
polipropileno. Apdia brago injetado em poliuretano texturizado com
alma interna em aco , com suporte em aco e polipropileno texturizado.
FORMA DE " T ". O licitante devera apresentar Certificado de
Conformidade com a NBR 13962:2006, emitido pela ABNT —
Associacdo Brasileira de Normas Técnicas, bem como devera
apresentar também a comprovagdo de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacéo Brasileira de Ergonomia.
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ITEM

OBJETO: CADEIRA GIRATORIA COM BRACO: Assento interno em
compensado multildminas de madeira moldada anatomicamente a
quente com espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel
isenta de CFC com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatdbmicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 460 mm
e profundidade de 460 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada
em polipropileno texturizado. Encosto interno em polipropileno injetado
estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado
anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel isenta de CFC, com
densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada anatdmicamente com
saliéncia para apoio lombar e espessura média de 40 mm. Largura de
400 mm e altura de 350 mm. Capa de protegdo e acabamento injetada
em polipropileno texturizado .Mecanismo com corpo fabricado por
processo robotizado de solda sistema MIG em chapa de ago
estampada de 3 mm e encosto articulado em chapa de ago de 2 mm
por processo de estampagem progressiva e suporte do encosto em
chapa conformada 3 mm também por estampagem progressiva.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente o mecanismo com pelicula de aproximadamente 100
microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
Alojamento de fixagdo do mecanismo a coluna central de giro em ago
estampado, conformado em forma de cone Morse e fixado através de
solda mig robotizada. Este mecanismo possui regulagem de inclinagdo
do encosto com bloqueio em qualquer posigcédo e contato permanente
na posigéo livre. Assento fixo e encosto com inclinagdo regulavel com
curso de —13° a +19°.0 travamento através do sistema “freio friccdo”
de 15 laminas de comando por alavanca de ponta excéntrica permite a
liberagdo e o bloqueio de forma simples e com minimo esforgo através
de simples toque. Suporte para encosto com regulagem de altura
automatica que dispensa o uso de botdo ou manipulo para o
acionamento, com 8 niveis de ajuste e com curso aproximado de 80
mm, caneca articulada de acabamento injetada em termoplastico
composto texturizado com eixo de giro em ago trefilado e sistema
amortecedor flexivel injetado em PVC de grande resisténcia e isenta
de ruidos.. Coluna com sistema de regulagem de altura por
acionamento a gas fabricado em tubo de ago de 1,50 mm.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
epoxi pé6 com pré tratamento antiferruginoso, revestindo totalmente a
coluna com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia. A bucha guia para o pistao & injetada em
resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e
calibrada individualmente em dois passes com precisdo de 0,03 mm.
Com comprimento de 86 mm proporciona a guia adequada para o
perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e garantindo a
durabilidade. Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade
com a norma DIN 4550, fixados ao tubo central através de porca
rapida. O movimento de rotagdo da coluna é sobre rolamento de
esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste
e minimo atrito suavizando o movimento de rotagédo. Possuindo 125
mm de curso nominal, fundamental para adaptacgéo a todos os biétipos
de usuario. Capa telescopica de acabamento na coluna de 3
elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona
acabamento e protegdo a coluna central, sendo elemento de ligagao
entre a base e o mecanismo. Base com estrutura em aco e capa
protetora, com 5 patas, fabricada por processo robotizado de solda
sistema MIG em ago tubular 25x25x1,50 mm com acabamento de
superficie pintado. Pelicula de acabamento em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epoxi p6é com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a base com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Alojamento para engate do rodizio no
diametro de 11 mm feito através de conformagéo a frio na extremidade
da haste da base. Rodas com 50 mm de diametro e cavalete injetados
em nylon 6, com aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo
vertical e eixo horizontal em aco trefilado 1010/1020. O eixo vertical é
dotado de anel elastico em ago com diametro de 11 mm que possibilita
acoplamento facil e seguro a base. Apdia brago injetado em
polipropileno texturizado com alma interna em ago, com suporte em

ITEM

OBJETO: CADEIRAS PARA CAIXAS: Assento interno em
compensado multildminas de madeira moldada anatomicamente a
quente com espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel
com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatémicamente com
espessura média de 40 mm. Capa de protegao e acabamento injetada
em polipropileno texturizado . Encosto interno em polipropileno
injetado estrutural de grande resisténcia mecénica, conformado
anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel, com densidade
entre 45 a 50 kg/m3 e moldada anatémicamente com saliéncia para
apoio lombar e espessura média de 40 mm. Mecanismo Contato
permamente com corpo fabricado por processo robotizado de solda
sistema MIG em chapa de ago estampada de 3 mm e encosto
articulado em chapa de ago de 2 mm por processo de estampagem
progressiva e suporte do encosto em chapa conformada 3 mm
também por estampagem progressiva. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi p6 com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o mecanismo com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos. Alojamento de fixagdo do mecanismo
a coluna central de giro em ago estampado, conformado em forma de
cone morse e fixado através de solda mig robotizada. Mecanismo
possui regulagem de inclinagdo do encosto com bloqueio em qualquer
posicéo e contato permanente na posicao livre. O travamento através
do sistema “freio friccdo” de 15 laminas de comando por alavanca de
ponta excéntrica permite a liberagdo e o bloqueio de forma simples
.Suporte para encosto com regulagem de altura automatica que
dispensa 0 uso de botdo ou manipulo para o acionamento, com 8
niveis de ajuste e com curso aproximado de 80 mm, caneca articulada
de acabamento injetada em termoplastico composto texturizado com
eixo de giro em agco trefilado e sistema amortecedor flexivel injetado
em PVC de grande resisténcia. Coluna com sistema de regulagem de
altura por acionamento a géas fabricada em tubo de ago de 1,50 mm.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
epoxi p6 com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia
para o pistdo é injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente em dois passes
com precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona a
guia adequada para funcionamento do conjunto, evitando folgas.
Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com a
norma DIN 4550, fixados ao tubo central através de porca rapida. O
movimento de rotagdo da coluna é sobre rolamento de esferas
tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Possui 125 mm de
curso, fundamental nas cadeiras para adaptagéo a todos os biotipos
de usuario. ; Capa telescopica de 3 elementos, injetada em
polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e
protecdo a coluna central, sendo elemento de ligagao estética entre a
base e o mecanismo.Base com estrutura em ago e capa protetora,
com 5 patas, fabricada por processo robotizado de solda sistema MIG
em aco tubular 25x25x1,50 mm com acabamento de superficie
pintado. Pelicula de acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epoxi pd com pré tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a base com pelicula de
aproximadamente 100 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos . Alojamento para engate do rodizio no diametro de
11 mm feito através de conformacgéo a frio na extremidade da haste da
base. Rodizio duplo, com rodas injetados em resina de engenharia ,
poliamida , com aditivo anti-ultravioleta e modificador de impacto, eixo
vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo
horizontal em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm e rodas
com diametro de 50 mm. O eixo vertical € dotado de anel elastico em
aco que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Por ser injetado
em nylon assegura auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste
das rodas. Apoia braco injetado em polipropileno texturizado com alma
interna em ago , com suporte em ago e polipropileno texturizado com
regulagem de altura em 07 estagios. FORMA DE " T "0 licitante
devera apresentar comprovagdo de atendimento a Norma
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ITEM

OBJETO: Cadeira Operacional Giratéria — Espaldar Alto: Assento:
Interno em compensado multilaminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com espessura de 10,5 mm. Espuma em
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura e baixa
deformacao permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatdmicamente com espessura média de 40 mm. Encosto: Interno
em compensado multildminas de madeira moldada anatomicamente a
quente com espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel,
isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo,
alta tensao de alongamento e ruptura e baixa deformagdo permanente
com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada anatébmicamente com
saliéncia para apoio lombar e espessura média de 40 mm.
Mecanismo: Mecanismo com regulagem independente do assento e
do encosto e mais posigdo livre para apoio lombar (Contato
Permanente). Mecanismo para cadeiras operativas com corpo
fabricado por processo robotizado de solda sistema MIG em chapa de
aco estampada de 3 mm e encosto articulado em chapa de ago de 2
mm por processo de estampagem progressiva e suporte do encosto
em chapa conformada 3 mm também por estampagem progressiva e
acabamento zincado branco. Acabamento do corpo e encosto-me a
pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi p6 com pré
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o
mecanismo com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Mecanismo
multifuncional com regulagem independente do assento e do encosto
e com sistema individual de "contato permanente" para o encosto com
bloqueio em qualquer posigdo. Sistema A-Syncron: Mecanismo com
regulagem independente de inclinagdo do assento e do encosto com
bloqueio em qualquer posigao ou livre flutuagdo do conjunto. Assento
com inclinagéo regulavel com curso de —50 a +70 e encosto com
inclinagdo regulavel com curso de —70 a +140. Travamento do
conjunto através de sistema tipo “freio friccdo” de 7 (sete) laminas de
comando por alavanca de ponta excéntrica que permite a liberagéo e o
bloqueio do conjunto de forma simples e com minimo esforgo através
de simples toque .Sistema de Contato Permanente: Com o assento
bloqueado o mecanismo disponibiliza o uso do sistema de "contato
permanente"” do encosto junto ao dorso do usuario. Esse recurso é
obtido através de um segundo sistema “freio friccao” de 7 laminas de
comando por alavanca de ponta excéntrica independente, também
alojada no mecanismo, o que permite a liberagdo e o bloqueio de
forma simples e com minimo esforgo através de simples toque (ndo
sendo necessario o aperto através de rosca na alavanca e que o
usuario fiqgue segurando a alavanca para obter a livre flutuagédo).
Suporte para encosto com regulagem de altura automatica que
dispensa o uso de botdo ou manipulo para o acionamento, com 8
niveis de ajuste e com curso aproximado de 80 mm, caneca articulada
de acabamento injetada em termoplastico composto texturizado com
eixo de giro em acgo trefilado . Coluna de regulagem de altura e tubo
telescopico de acabamento: Coluna com sistema de regulagem de
altura por acionamento a gas fabricado em tubo de aco de 1,50 mm.
Acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em
epoxi pé com pré tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo
totalmente a coluna com pelicula de aproximadamente 100 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. A bucha guia
para o pistdo é injetada em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente em dois passes
com precisdo de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm proporciona a
guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando
folgas e garantindo a durabilidade. Pistées a gas para regulagem de
altura em conformidade com a norma DIN 4550, fixados ao tubo
central através de porca rapida. O movimento de rotagdo da coluna é
sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta

ITEM

OBJETO: Longarina de 03 lugares: Assento: Interno em compensado
multilaminas de madeira moldada anatomicamente a quente com
espessura de 10,5 mm (+/- 0,5mm). Espuma em poliuretano flexivel,
isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagédo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa
deformagédo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada
anatdbmicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 460 mm
e profundidade de 460mm. Encosto: Interno em polipropileno injetado
estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado
anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagagédo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinadmica e baixa deformacgéo
permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada
anatébmicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média
de 40 mm. Largura de 400 mm e altura de 350 mm. . Longarina para
banco componivel em tubo de ago 80 x 40 mm e espessura de 1,90
mm com acabamento de superficie pintado. Acabamento em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com pré tratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com
pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades de
resisténcia a agentes quimicos .Lateral para banco componivel em
aco, fabricada por processo de solda sistema MIG em acgo tubular oval
50x27x1,55 mm e suoporte com 90x30x1,50 mm com acabamento de
superficie pintado. Para cada lateral acompanha um par de
deslizadores regulaveis totalmente injetados em nylon 6 e sistema de
acoplamento a longarina através de parafusos M10 que possibilida a
fixagdo em qualquer ponto da longarina, garantindo robustez e
facilidade de manutencdo. Ponteira de acabamento para longarina
injetada em polipropileno. Placa para fixagdo do assento junto a
longarina para banco componivel fabricada em chapa de aco
estampada de 3,00 mm de grande resisténcia mecéanica. Acabamento
em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé com
pré-tratamento anti-ferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente o
mecanismo com pelicula de aproximadamente 100 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos. O sistema de
acoplamento a longarina através de abragadeira e parafusos
M10,possibilita a fixagdo em qualquer ponto da longarina, garantindo
robustez e facilidade de manutencdo. Possui acoplamento para
suporte para encosto tipo ldmina e possibilita a fixagdo dos apoia
bragos diretamente no corpo da placa sendo muito mais resistente que
a usual fixagdo no interno do assento. Apoia braco injetado em
polipropileno texturizado com alma interna em aco. FORMA
FECHADO TRIANGULAR.
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resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de
rotagdo. Possuindo 125 mm de curso nominal. Seu sistema preciso de
acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de cone morse, o
que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutengdo. Capa telescopica de acabamento na coluna de 3
elementos. Eficiente sistema de fixagdo tanto na parte superior quanto
na inferior propiciam travamento perfeito evitando que durante o uso
da cadeira esta venha a se desprender da base ou, deixe o pistdo
aparecendo na parte superior perdendo sua funcédo estética e de
protecao, possibilitando assim, que o acumulo de particulas possa
prejudicar o funcionamento do sistema de regulagem de altura. Base:
Com estrutura em ago e capa protetora, com 5 patas, fabricada por
processo robotizado de solda sistema MIG em ago tubular 25x25x1,50
mm com acabamento de superficie pintado. Pelicula de acabamento
em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi pé6 com pré
tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a base
com pelicula de aproximadamente 100 microns com propriedades.
Alojamento para engate do rodizio no diametro de 11 mm feito através
de conformacéo a frio na extremidade da haste da baseSeu sistema
preciso de acoplamento a coluna central da-se através de cone morse,
o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutengdo. Rodizio: Rodas com 50 mm de diametro e cavalete
injetados em nylon 6, com aditivo anti-ultravioleta e modificador de
impacto, eixo vertical e eixo horizontal em aco trefilado 1010/1020. O
eixo vertical &€ dotado de anel elastico em ago com didametro de 11 mm
que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Por ser totalmente
injetado em nylon possui grande resisténcia estrutural o que assegura
auséncia de folgas no cavalete e minimo desgaste das rodas. Apoia
braco injetado em polipropileno texturizado com alma interna em aco ,
com suporte em aco e polipropileno texturizado com regulagem de
altura em 07 estagios. FORMA DE T ". O licitante devera apresentar
Certificado de Conformidade com a NBR 13962:2006, emitido pela
ABNT — Associagéo Brasileira de Normas Técnicas, bem como devera
apresentar também a comprovacdo de atendimento a Norma
Regulamentadora N° 17 emitida por profissional competente
certificado pela ABERGO — Associacdo Brasileira de Ergonomia.

ITEM

OBJETO: SOFA 01 LUGAR COURO ECOLOGICO Encosto:1
armagao estrutural:material: estrutura em madeira eucalyptus grandis
e sustentacdo de percintas elasticas italianas de espessura 60 mm
entrelagadas e forro feltro cpe com espessura de 150 gr/m? revestida
com espuma em poliuretano flexivel, isento de cfc, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacgédo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica, baixa deformagéo e obtida através do
método de expansdo continua com densidade de 140 kg/m?3.
dimensées: altura 900 mm; largura 1000 mm; profundidade 900 mm.1
almofada:material: almofadas internas em tecido fino com enchimento
de fibra de poliéster siliconizado (soft). dimensdes: largura de 620 mm;
altura de 500 mm; espessura de 130 mm.assento:1 armagéo
estrutural:material: estrutura de madeira eucalyptus grandis e
sustentagdo de percintas elasticas italianas de espessura 70 mm, e
rodapé frontal;1 almofada:material: espuma de poliuretano flexivel
isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacédo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica, baixa
deformagédo e obtida através do método de expansdo continua com
densidade de 280 kg/m3, moldada anatomicamente.dimensdes:
largura de 600 mm, profundidade de 900 mm e altura de 160
mm.rodapé frontal:material: estrutura em madeira eucalyptus grandis e
sustentagdo em forro feltro cpe com espessura de 150 gr/m? revestida
com espuma em poliuretano flexivel, isento de cfc, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagédo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica, baixa deformacdo e obtida através do
método de expansdo continua com densidade de 140 kg/m?3.
dimensées: altura 170 mm; largura 1200 mm;(2) brago:material:
estrutura em madeira eucalyptus grandis com as laterais sustentadas
por forro feltro cpe com espessura de 150 gr/m? revestido com espuma
em poliuretano flexivel, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica, baixa deformacdo e obtida através do método de
expansdo continua com densidade de 140 kg/m?3, parte superior do
braco revestida em espuma em poliuretano flexivel, isento de cfc, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica, baixa deformagédo e
obtida através do método de expansdo continua com densidade de
280 kg/m?3. largura da espuma 900 mm, profundidade de 30 mm e
altura de 200 mm.dimensdes: altura 500 mm; largura 200 mm;
profundidade 900 mm(4) pés:material: em aluminio com tubo de
secgao quadrada com parede 1,2 mm de espessura e altura de 100
mm.
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ITEM

OBJETO: SOFA 02 LUGARES COURO ECOLOGICO: Encosto:1
armagéo estrutural: material: estrutura em madeira eucalyptus grandis
e sustentacdo de percintas elasticas italianas de espessura 60 mm
entrelagadas e forro feltro cpe com espessura de 150 gr/m? revestida
com espuma em poliuretano flexivel, isento de cfc, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica, baixa deformacéo e obtida através do
método de expansdo continua com densidade de 140 kg/m3.
dimensdes: altura 900 mm; largura 2000 mm; profundidade 900 mm.2
almofadas:material: almofadas internas em tecido fino com
enchimento de fibra de poliéster siliconizado (soft). Dimensdes: largura
de 620 mm; altura de 500 mm; espessura de 130 mm.assento:1
armagéo estrutural:material: estrutura de madeira eucalyptus grandis e
sustentacdo de percintas elasticas italianas de espessura 70 mm, e
rodapé frontal;2 almofadas:material: espuma de poliuretano flexivel
isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagéo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica, baixa
deformacédo e obtida através do método de expansédo continua com
densidade de 280 kg/m3, moldada anatomicamente.dimensdes:
largura de 600 mm, profundidade de 900 mm e altura de 160
mm.rodapé frontal:material: estrutura em madeira eucalyptus grandis e
sustentagdo em forro feltro cpe com espessura de 150 gr/m? revestida
com espuma em poliuretano flexivel, isento de cfc, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica, baixa deformacéo e obtida através do
método de expansdo continua com densidade de 140 kg/m?.
dimensdes: altura 170 mm; largura 1200 mm;(2) brago: material:
estrutura em madeira eucalyptus grandis com as laterais sustentadas
por forro feltro cpe com espessura de 150 gr/m? revestido com espuma
em poliuretano flexivel, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica, baixa deformacdo e obtida através do método de
expansdo continua com densidade de 140 kg/m?, parte superior do
brago revestida em espuma em poliuretano flexivel, isento de cfc, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagagédo de rasgo, alta tensédo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica, baixa deformacédo e
obtida através do método de expansdo continua com densidade de
280 kg/m?. largura da espuma 900 mm, profundidade de 30 mm e
altura de 200 mm.dimensdes: altura 500 mm; largura 200 mm;
profundidade 900 mm.(4) pés:material: em aluminio com tubo de
secgdo quadrada com parede 1,2 mm de espessura e altura de 100
mm. revestimento:couro ecolégico.

ITEM

OBJETO: CADEIRA UNIVERSITARIA, COM ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO

Encosto: Fundido em polipropileno com alta pressédo, aditivado.
Devera possuir respiradores quadrado. Moldado em contorno vertebral
com encaixes retangulares na estrutura, travamento com pino tampao
no mesmo polipropileno aditivado. Medidas aproximadas: largura
460mm, altura 250mm no eixo central da sua curvatura e espessura
de 5mm. Assento: Fundido em polipropileno com alta presséao,
aditivado. Devera possuir respiradores quadrados. Moldados com
contornos ergondmicos para conforto das pernas, evitando pressao
sanguinea. Fixado na estrutura através de presilhas ja fundidas no
proprio assento, alem da colocacdo de 06 (seis) parafusos cabeca
chata e 04 (quatro) ribites de aluminio, o que permite uma super
resisténcia quanto a qualquer tipo de esforgo n&o convencional.
Medidas minimas: largura 460mm e 410mm de profundidade e
espessura de 5mm. Prancheta: confeccionada em madeira MDF ou
MDP de 18mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, ou confeccionada em
madeira MDF ou MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de alta pressao texturizado na face superior com 0,6mm
de espessura e parte inferior com acabamento em seladora. Fixada a
estrutura através de parafusos de ago com arruela de pressido e
buchas metdlicas. Medidas minimas: largura 360mm e 600mm de
profundidade. Estrutura: Estrutura uUnica com bracos fixos para
colocagdo de prancheta, toda ela montada através de solda MIG.
Constituida em tubo oblongo 30x16 em chapa 16 de espessura, com
formato trapezoidal ou 04 (quatro) pés. Possui 02 (duas) travas
inferiores e 02 (duas) travas superiores na transversal das laterais
evitando assim abrir a estrutura por movimento rigido. A parte
estrutural da prancheta é feita com 02 (dois) pedestrais soldados a
vertical de 90° na lateral e 01 (um) frontal soldado a 65° na diagonal,
possuindo 01 (um) suporte para porta sacolas ou bolsas.
Acabamentos: todo material em aco é soldado com solda eletrénica
MIG, e recebe pré-tratamento de desengraxamento, decapagem e
fosforizagdo, preparando a superficie para receber a pintura. Pintura
epoxi-p6é aplicada pelo processo de deposicdo de deposicdo
eletrostatica com polimerizacdo em estufa.
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ITEM

OBJETO: SOFA 03 LUGARES COURO ECOLOGICO: 1 Armagéao
estrutural:material: estrutura em madeira eucalyptus grandis e
sustentacdo de percintas elasticas italianas de espessura 60 mm
entrelagadas e forro feltro cpe com espessura de 150 gr/m? revestida
com espuma em poliuretano flexivel, isento de cfc, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica, baixa deformacéo e obtida através do
método de expansdo continua com densidade de 140 kg/m®.
dimensdes: altura 900 mm; largura 3000 mm; profundidade 900 mm.3
almofadas:material: almofadas internas em tecido fino com
enchimento de fibra de poliéster siliconizado (soft). dimensées: largura
de 620 mm; altura de 500 mm; espessura de 130 mm.assento:1
armagao estrutural:material: estrutura de madeira eucalyptus grandis e
sustentacdo de percintas elasticas italianas de espessura 70 mm, e
rodapé frontal;3 almofadas:material: espuma de poliuretano flexivel
isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo,
alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica, baixa
deformacédo e obtida através do método de expansédo continua com
densidade de 280 kg/m3, moldada anatomicamente.dimensodes:
largura de 600 mm, profundidade de 900 mm e altura de 160
mm.rodapé frontal:material: estrutura em madeira eucalyptus grandis e
sustentagéo em forro feltro cpe com espessura de 150 gr/m? revestida
com espuma em poliuretano flexivel, isento de cfc, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dinamica, baixa deformacéo e obtida através do
método de expansdo continua com densidade de 140 kg/m?.
dimensdes: altura 170 mm; largura 1200 mm;(2) brago:material:
estrutura em madeira eucalyptus grandis com as laterais sustentadas
por forro feltro cpe com espessura de 150 gr/m? revestido com espuma
em poliuretano flexivel, isento de cfc, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica, baixa deformagdo e obtida através do método de
expansao continua com densidade de 140 kg/m3, parte superior do
brago revestida em espuma em poliuretano flexivel, isento de cfc, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagagdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica, baixa deformacdo e
obtida através do método de expansdo continua com densidade de
280 kg/m?®. largura da espuma 900 mm, profundidade de 30 mm e
altura de 200 mm.dimensdes: altura 500 mm; largura 200 mm;
profundidade 900 mm.(4) pés:material: em aluminio com tubo de
secgdo quadrada com parede 1,2 mm de espessura e altura de 100
mm. revestimento:couro ecoldgico.
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ITEM

OBJETO: Poltrona giratdéria espaldar alto com apdia-cabega na cor
a ser definida, encosto estrutura do encosto em resina de engenharia
termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica. Estrutura provida
de superficie de material elastico (tela), sem utilizacdo de espuma e
similares, que propicia melhor distribuicdo da pressdo do corpo do
usuario, e oferecendo excelente conforto também no que se refere a
transpiragdo, diminuindo a sensagdo de aumento de temperatura
corporal. Apoio lombar regulavel na altura em varias posigoes,
permanecendo seu espaldar fixo. Dimensées: Largura superior do
encosto 59 cm; largura inferior 51 cm, Altura 66 cm, Assento estrutura
do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada de alta
resisténcia mecanica. Estrutura provida de superficie de material
elastico (tela), sem utilizacdo de espuma e similares, que propicia
melhor distribuicdo da press&o do corpo do usuario, e oferecendo
excelente conforto também no que se refere a transpiragéo,
diminuindo a sensagdo de aumento de temperatura corporal.
Dimensodes: Largura 58 cm; profundidade 53 cm, Apdia-cabega Com
estrutura e sistema idéntico ao assento e encosto. Com regulagem de
inclinacéo e altura através de duas articulagbes um livre de movimento
e outra com ajuste em quatro posigdes distintas através de botao de
acionamento. Dimensdes: Largura 32,5 cm e altura 20 cm Mecanismo
com corpo injetado em liga de aluminio sob pressado e placa superior
em chapa de ago estampada que garante bom acabamento e alta
resisténcia mecanica. Acabamento de superficie pintada
eletrostaticamente em epoxi p6 revestindo totalmente o mecanismo
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. O novo conceito
dinamico deste mecanismo proporciona excepcional conforto para o
movimento relax, mantém o apoio lombar permanentemente. Este
mecanismo possui comandos extremamente faceis que permitem a
regulagem da altura e o bloqueio do movimento em 4 posi¢cdes. Sua
caracteristica principal € o movimento sincronizado entre o encosto e o
assento com proporgéo de deslocamento de 2:1 respectivamente. O
ajuste da tensdo através de manipulo sob o assento possibilita
adequar o movimento relax ao biotipo do usuario. Possui suporte para
o encosto com duplos tubos de acgo industrial de 25,4 mm de diametro
com acabamento cromado. Este mecanismo dispde também de
sistema anti-impacto para o encosto o que impede o choque do
encosto com o usuario ao desbloquear o mesmo. Seu sistema preciso
de acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que
confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengao.
Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com grande
curso de regulagem em 120 mm, fabricada em tubo de ago de 50 mm.
Acabamento cromado, revestindo totalmente a coluna. Pistdées a gas
com diametro de 33 mm para melhor guia de apoio sobre a bucha de
ago com superficie em teflon. Pistdo em conformidade com a norma
DIN 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. O
movimento de rotagdo da coluna é sobre rolamento de esferas
tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Seu sistema
preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de
cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengdo. Base com 5 patas, fabricada em liga de
aluminio injetado sob pressdo que garante alta resisténcia mecanica.
Acabamento de superficie através de polimento manual realgcando o
brilho natural do aluminio. Alojamento para engate do rodizio no
diametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu
sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através de
cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutencdo. Rodizio duplo, com rodas de 65 mm de
diametro, eixo vertical em aco trefilado com diametro de 11 mm,
dotado de anel elastico em aco que possibilita acoplamento facil e
seguro a base. Cada roda possui rolamento de roletes (duplo
rolamento), substituindo o tradicional eixo horizontal. Com este
sistema impede-se o acumulo de sujeiras que podem apresentar
travamento das rodas. Com isto possui furo central de 31 mm
propiciando leveza ao design do produto. Este rodizio possui banda de
rodagem morbida em poliuretano, que pode ser utilizado em qualquer
tipo de piso. Apodia-brago em poliuretano integral-skin, com regulagem

_ de altura com 20 posigdes de parada, regulagem de angulo horizontal
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ITEM

OBJETO: Poltrona giratoria espaldar alto na cor a ser definida,
Encosto estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastica
injetada de alta resisténcia mecanica. Estrutura provida de superficie
de material elastico (tela), sem utilizagdo de espuma e similares, que
propicia melhor distribuicdo da pressdo do corpo do usuério, e
oferecendo excelente conforto também no que se refere a
transpiragéo, diminuindo a sensagdo de aumento de temperatura
corporal. Apoio lombar regulavel na altura em vérias posigoes,
permanecendo seu espaldar fixo. Dimensdes: Largura superior do
encosto 59 cm; largura inferior 51 cm, Altura 66 cm, Assento estrutura
do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada de alta
resisténcia mecanica. Estrutura provida de superficie de material
elastico (tela), sem utilizagdo de espuma e similares, que propicia
melhor distribuicdo da pressdo do corpo do usuario, e oferecendo
excelente conforto também no que se refere a transpirago,
diminuindo a sensagdo de aumento de temperatura corporal.
Dimensbes: Largura 58 cm; profundidade 53 cm, Mecanismo com
corpo injetado em liga de aluminio sob press&o e placa superior em
chapa de aco estampada que garante bom acabamento e alta
resisténcia mecanica. Acabamento de superficie pintada
eletrostaticamente em epoxi pd revestindo totalmente o mecanismo
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. O novo conceito
dinémico deste mecanismo proporciona excepcional conforto para o
movimento relax, mantém o apoio lombar permanentemente. Este
mecanismo possui comandos extremamente faceis que permitem a
regulagem da altura e o bloqueio do movimento em 4 posi¢des. Sua
caracteristica principal ¢ o movimento sincronizado entre 0 encosto € 0
assento com propor¢éo de deslocamento de 2:1 respectivamente. O
ajuste da tens@o através de manipulo sob o assento possibilita
adequar o movimento relax ao biotipo do usuario. Possui suporte para
0 encosto com duplos tubos de aco industrial de 25,4 mm de diametro
com acabamento cromado. Este mecanismo dispde também de
sistema anti-impacto para o encosto o que impede o choque do
encosto com o usuario ao desbloguear o mesmo. Seu sistema preciso
de acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, o que
confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutengéo.
Coluna de regulagem de altura por acionamento a gas com grande
curso de regulagem em 120 mm, fabricada em tubo de ago de 50 mm.
Acabamento cromado, revestindo totalmente a coluna. Pistdes a gas
com didmetro de 33 mm para melhor guia de apoio sobre a bucha de
aco com superficie em teflon. Pistdo em conformidade com a norma
DIN 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. O
movimento de rotagdo da coluna é sobre rolamento de esferas
tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de rotagdo. Seu sistema
preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de
cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengdo. Base com 5 patas, fabricada em liga de
aluminio injetado sob pressdo que garante alta resisténcia mecanica.
Acabamento de superficie através de polimento manual realgando o
brilho natural do aluminio. Alojamento para engate do rodizio no
didmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. Seu
sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se através de
cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manuteng&o. Rodizio duplo, com rodas de 65 mm de
diametro, eixo vertical em ago trefilado com didametro de 11 mm,
dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e
seguro a base. Cada roda possui rolamento de roletes (duplo
rolamento), substituindo o tradicional eixo horizontal. Com este
sistema impede-se o acumulo de sujeiras que podem apresentar
travamento das rodas. Com isto possui furo central de 31 mm
propiciando leveza ao design do produto. Este rodizio possui banda de
rodagem morbida em poliuretano, que pode ser utilizado em qualquer
tipo de piso. Apdia-brago em poliuretano integral-skin, com regulagem
de altura com 20 posicdes de parada, regulagem de angulo horizontal
e profundidade. Estrutura do apdia-brago em resina de engenharia
termoplastica injetada de alta resisténcia mecénica.

ITEM

OBJETO: Poltrona fixa espaldar alto na cor a ser definida, Encosto
estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada
de alta resisténcia mecénica. Estrutura provida de superficie de
material elastico (tela), sem utilizagdo de espuma e similares, que
propicia melhor distribuicdo da pressdo do corpo do usuario, €
oferecendo excelente conforto também no que se refere a
transpiragdo, diminuindo a sensacdo de aumento de temperatura
corporal. Apoio lombar regulavel na altura em varias posiges,
permanecendo seu espaldar fixo. Dimensdes: Largura superior do
encosto 59 cm; largura inferior 51 cm Altura 66 cm, Assento estrutura
do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada de alta
resisténcia mecéanica. Estrutura provida de superficie de material
elastico (tela), sem utilizagdo de espuma e similares, que propicia
melhor distribuicdo da pressdo do corpo do usuério, e oferecendo
excelente conforto também no que se refere a transpiragdo,
diminuindo a sensagdo de aumento de temperatura corporal.
Dimensdes: Largura 58 cm; profundidade 53 cm, estrutura fixa
continua com fixagdo no assento e encosto, feita em tubo de aco
curvado com diametro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm,
totalmente soldada por sistema MIG, com apdia-brago de polipropileno
acoplado na estrutura. Acabamento cromado. Sapatas injetadas em
polipropileno.  Apbia-brago em  poliuretano integral-skin, com
regulagem de altura com 20 posi¢des de parada, regulagem de &ngulo
horizontal e profundidade. Estrutura do apdia-brago em resina de
engenharia termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica.

298

Emp_resas Detentoras de Precos MARCA | Valor Unit. RS
Registrados

ARTLINE INDUSTRIAE

COMERCIO DE MOVEISLTDA | P-EXFORM 317000

ITEM

OBJETO: Poltrona fixa espaldar alto na cor a ser definida, encosto
estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada
de alta resisténcia mecanica. Estrutura provida de superficie de
material elastico (tela), sem utilizagdo de espuma e similares, que
propicia melhor distribuicdo da pressdo do corpo do usuario, e
oferecendo excelente conforto também no que se refere a
transpiragdo, diminuindo a sensacdo de aumento de temperatura
corporal. Apoio lombar regulavel na altura em varias posicdes,
permanecendo seu espaldar fixo. Dimensdes: Largura superior do
encosto 59 cm; largura inferior 51 cm, Altura 66 cm. Assento Estrutura
do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada de alta
resisténcia mecanica. Estrutura provida de superficie de material
elastico (tela), sem utilizagdo de espuma e similares, que propicia
melhor distribuicio da pressdo do corpo do usuario, e oferecendo
excelente conforto também no que se refere a transpiragdo,
diminuindo a sensagdo de aumento de temperatura corporal.
Dimensdes: Largura 58 cm; profundidade 53 cm. Estrutura fixa
continua com fixagdo no assento e encosto, feita em tubo de ago
curvado com diametro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm,
totalmente soldada por sistema MIG e acabamento de superficie
pintado, com apdia-brago de polipropileno acoplado na estrutura.
Sapatas injetadas em polipropileno. Apodia-brago em poliuretano
integral-skin, com regulagem de altura com 20 posi¢bes de parada,
regulagem de angulo horizontal e profundidade. Estrutura do apéia-
braco em resina de engenharia termopléstica injetada de alta
resisténcia mecanica

299

Empresas Detentoras de Pregos MARCA | Valor Unit. RS
Registrados

ARTLINE INDUSTRIA E

COMERCIO DE MOVEIS LTDA | FLEXFORM 316000

ITEM

OBJETO: Encosto Estrutura do encosto em resina de engenharia
termoplastica injetada de alta resisténcia mecanica. Estrutura provida
de superficie de tecido tipo tela, sem utilizacéo de espuma e similares,
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oferecendo excelente conforto também no que se refere a
transpiragdo, diminuindo a sensagdo de aumento de temperatura
corporal. Encosto com sistema de articulagao que acompanha
movimento lateral/ diagonal do usuario. Este sistema €& provido por um
eixo usinado com cabegca com forma de calota esférica e joelho
formado por duas pecas, sendo uma de resina rigida de engenharia e
outra de borracha sintética. Com apodia-cabeca em poliuretano
integral-skin de alta resisténcia provido de regulagem de altura.
Assento Interno em resina de engenharia termoplastica injetada com
alta resisténcia mecanica conformado anatomicamente. Espuma em

REIS RIBEIRO IND. COM.
IMP.EXP. EXP.SERV.
REPRESENTACAO LTDA

M.CASTELO 2.100,00

OBJETO: Batedeira Industrial 12 litros

Construida em chapa de agco carbono 1020 com pintura eletrostatica
stema de variagao continuo de velocidade variando, com
o de parada de emergéncia e grade de protegdo com
dispositivo de seguranca. Tacho produzido em ago inox AISI 430 por
processo de estampagem, capacidade do tacho de (06) seis litros.

diametro de 11 mm, dotado de anel elastico em aco que possibilita
acoplamento facil e seguro a base. Cada roda possui rolamento de
roletes (duplo rolamento), substituindo o tradicional eixo horizontal.
Com este sistema impede-se o acumulo de sujeiras que podem
apresentar travamento das rodas. Com isto possui furo central de 31
mm propiciando leveza ao design do produto.Este rodizio possui
banda de rodagem mérbida em poliuretano, que pode ser utilizado em
qualquer tipo de piso. Apéia-bracos Com estrutura em aluminio
injetado polido. Sistema interno em poliamida de alta resisténcia que
promove ajuste de altura em sete posigao, liberado por alavanca
deslizante. Regulagem de abertura através de manipulo sob assento.
Parte superior do apdia-bragco em poliuretano integral skin.
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GRUPO I: MATERIAL ESPORTIVO EQUIPAMENTOS E OUTROS

LOTE VI — OUTROS EQUIPAMENTOS EM GERAL

ITEM

OBJETO: Amassadeira Espiral.

Amassadeira espiral 2 velocidades capacidade de 25 kg de massa
pronta,cuba em aco inox 304. Corpo em ago carbono SAE 1020 com
pintura eletrostatica a pd branca. Medidas 1100 Altura x 600 largura
x1200 comprimento mm. Motor 2,5¢cv na voltagem 220/380v — trifasico.
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REIS RIBEIRO IND. COM.
IMP.EXP. EXP.SERV.
REPRESENTACAO LTDA

M.CASTELO 6.950,00

ITEM

OBJETO: Armario de crescimento.
Armario de crescimento capacidade para 20 esteiras estrutura em
pintura epoxi. Com rodizios para locomogé&o. Cada armario contera 10
assadeiras pao doce flandres 580mm x700 mm e 10 assadeira pao
Francés aluminio OS5 tiras de 7 cm.
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REIS RIBEIRO IND. COM.
IMP.EXP. EXP.SERV.
REPRESENTACAO LTDA

M. CASTELO 1.600,00

ITEM

OBJETO: Batedeira Industrial 06 litros

Construida em chapa de ago carbono 1020 com pintura eletrostatica
branca, sistema de variagdo continuo de velocidade variando, com
dispositivo de parada de emergéncia e grade de protecido com
dispositivo de seguranga. Tacho produzido em aco inox AISI 430 por
processo de estampagem, capacidade do tacho de (06) seis litros.
Batedores em injetados em nylon 6.0 natural atéxico e com sistema de
engate rapido, dispensando o uso de presilhas. Motor 1/3 cv 220/110
V . Dimensdes: LXCXH 340 x 676 x 420 mm. Peso 34 Kg. Devera ser
apresentado Laudo Té i i do pr ofertado
com as descrigcées, emitido por laboratério técnico acreditado
pelo INMETO.
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poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a ITEM - ~ s
propagacéo de rasgo, alta tensi@o de alongamento e ruptura, baixa Batedore's em m;_etados em nylon 6.0 natur_al atoxico e com sistema de
fadiga dinamica e baixa deformacg&o permanente com densidade de 50 engate rapido, dispensando o uso de presilhas. Motor 1/2 cv 220/110
a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com e espessura média de 40 V. Dimensg&es: LXCXH 407 x 714 x 500 mm . Peso 34 Kg. Devera ser
mm. apresentado Laudo Técnico conformidade do produto ofertado
Botdo posicionado a direta do assento para regulagem de com as descrigcées, emitido por laboratério técnico acreditado
profundidade util do assento, com amplitude de 50 mm de bloqueio em pelo INMETO.

cinco posigdes, fornecendo ao usuario melhor aproveitamento de toda Empresas Detentoras de Precos .

a extensao da superficie do assento. Manual de uso embutido sob o Regpistrados < MARCA Valor Unit. -R$
assento com sistema tipo gaveta. Mecanismo com corpo injetado em

liga de aluminio sob pressdo e placa superior em chapa de aco 304 | REIS RIBEIRO IND. GOM.

estampada que garante bom acabamento e alta resisténcia mecanica. IMP.EXP. EXP.SERV. M.CASTELO 2.700,00
Acabamento de superficie pintada eletrostaticamente em epodxi po REF"RES’ENTAQAO LTDA

revestindo totalmente o mecanismo com pelicula com propriedades de - = — =
resisténcia a agentes quimicos.Mecanismo com , com ponto de giro OB'!ETO' Bebeqouro de press&o com Pl:ll'lf cado!’ de» agua.
deslocado para frente, muito préximo da borda anterior do assento Gabinete em aco inox sem emendas base em plastico polipropileno de
(super avancado) em relagdo ao eixo de rotagdo proporciona alto |n_1pact9 pia em ago inox polido conexoes hidraulicas internas em
excepcional conforto para o movimento relax, uma vez que o usuario material atoxico torneiras para copo e jato cromadas com regulagem
ndo perde o contato dos pés com o chdo, permite a circulagdo ITEM de jato d'agua vazao aproximada 50 litros por hora (0.800 ml por min.)
sanguiinea nas pernas do usuario.Este mecanismo possui comandos Reservatério em ago inox com isolamento em eps serpentina
extremamente faceis que permitem que as regulagens s&o acessadas localizada na parte externa do reservatério sistema interno de filtragéao
sem a necessidade de o usuario levantar-se da poltrona. Possui de dupla agao controlador de temperatura através de termostato entre
alavanca sob o assento, a direita do usuario, para regulagem de altura 15° c e 4°.

do assento, na mesma alavanca, em sua extremidade possui manivela Empresas Detentoras de Precos N
telescopica para regulagem da tensado que possibilita adequar o Regpistrados < MARCA Valor Unit. —R$
movimento relax ao bidtipo do usuario, aumentando a tensao girando 305

a manivela no sentido horario e diminuindo no sentido anti-horario,

diferente dos sistemas de regulagem de tensdo sob o assento RIS RIBEIRO DD, COM- M.CASTELO 1.290,00
dificultando o acesso ao usuario. Alavanca posicionada a esquerda do REIsRES'ENTA AO LTDA

assento desbloqueia o movimento de inclinagéo sincronizado entre CAO _

encosto e assento deslocando na proporgao 2:1 respectivamente, este OBJETO: Cilindro industrial 50 cm.

movimento permite com que o apoio lombar da poltrona mantenha Cilindro elétrico industrial com 50 cm de diametro de rolos estrutura
contato com a regiao lombar do usuario no movimento de reclinagao. ITEM em aco carbono pintado a pintura epéxi, bandejas em ago inox. Motor
Internamente ao mecanismo, o movimento trabalha através de de 2 cv monofasico. Sistema de regulagem coletiva com graduacgao de
sistemas de engrenagens sobre duas molas de compressao tornando espessura.

o movimento muito mais suave. Possui 11 posigdes diferentes de Empresas Detentoras de Pregos

bloqueio do movimento de reclinagao, dispbe também de sistema anti- Registrad MARCA Valor Unit. —R$
impacto para o encosto o que impede o choque do encosto com o egistrados

usuario ao desbloquear o mesmo. Alavancas posicionadas sob o 306 REIS RIBEIRO IND. COM

assento, proxima a regido posterior do assento, que possibilidade - -

inclinar na posigao positiva (para frente) em a graus IMP.EXP. EXP.SERV. M.CASTELO 5.800,00
independentemente a inclinagédo do encosto, completando assim todas REPRESENTACAO LTDA

as possibilidades de dinamismo (movimentos) ao usuario ao produto. OBJETO: Divisora de coluna.

dispbe de acoplamento para suporte para encosto. Seu sistema Divisora em ferro fundido, facas em acgo carbono, acionamento semi-
preciso de acoplamento a coluna central da-se através de cone morse, ITEM automatico com uniformidade no corte, partes em contato com a
o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de massa em antiaderente, média de producdo de 150 divisdes hora,
manutengao. Coluna de regulagem de altura Coluna de regulagem de acabamento em pintura de alta resisténcia. Altura 0,50 / largura
altura por acionamento a gas com grande curso de regulagem em 120 0,68 / profundidade : 0,94 / peso : 201

mm, fabricada em tubo de ago de 50 mm. Acabamento cromado, Empresas Detentoras de Precos

revestindo totalmente a coluna. Pistdes a gas com diametro de 33 mm P ¢ MARCA Valor Unit. -R$
para melhor guia de apoio sobre a bucha. Pistdao em conformidade Registrados

com a norma DIN 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de 307

porca rapida. O movimento de rotagéo da coluna é sobre rolamento de REIS RIBEIRO IND. COM. M.CASTELO 4.000.00
esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste IMP.EXP. EXP.SERV. ) ) ’

e minimo atrito suavizando o movimento de rotagcdo.Seu sistema REPRESENTACAO LTDA

preciso de acoplamento ao mecanismo e a base da-se através de OBJETO: Extrator de suco industrial. Elétrico, com copo de
cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos ITEM capacidade e com peneira para sucos, compativel com rede 220/110
eventuais de manutencao. Base Base com 5 patas, fabricada em liga volts.

de aluminio injetado sob pressdo que garante alta resisténcia

mecanica. Acabamento de superfi através de polimento manual Empresas Detentoras de Precos MARCA Valor Unit. —R$
realgando o brilho natural do aluminio. Alojamento para engate do Registrados

rodizio no diametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de 308

fixagcdo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central da-se REIS RIBEIRO IND. COM. M.CASTELO 740.00
através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e IMP.EXP. EXP.SERV. N ’
casos eventuais de manutencao.Rodizios:Rodizio duplo, com rodas de REPRESENTACAO LTDA

65 mm de diametro, eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com ITEM OBJETO: Fogéao aco inox 430 04 bocas 02 simples e 02 Duplas

com Forno

Fogao de 4 bocas: 2 com capacidade de 300g/h e 2 conjugadas, com
queimador de 300g/h mais queimador de 300g/h. Torneiras
independentes na parte frontal. Grelhas de ferro fundido removiveis de
400mm x 400mm. Forno com dimensdes internas minimas de 540mm
(largura) x 310mm (altura) x 660mm (profundidade), volume 100 Litros,
consumo 800g/h.

Pressao de utilizagao: 8kPa = 800mmca.

Dimensées aproximadas: 1080 x 1080 x 800mm (corpo do fog&o sem
contar a gambiarra).

Estrutura e demais componentes fabricados integralmente em aco
inox 430.

4 pés em perfil “LL” de abas iguais de 1 1/2” x 1/8” de espessura.
Soldado na parte inferior e interna do perfil, tubo de 1 1/2” chapa 16
(1,50mm) com 50mm de altura para receber conjunto de ponteiras de
alta resisténcia em Poliamida 6.0 (Nylon), regulavel, com cerca de
50mm de altura, constituidas por bucha cdénica com rosca 7/8” e
ponteira de apoio plano.

Travessas inferiores em perfil “U” com 60mm de altura e 20mm de
abas horizontais, em chapa 16 (1,50mm), soldados entre si, formando
um quadro rigido fixado aos pés através

de um conjunto de 8 parafusos sextavados de 1/4” x 1/2”e porcas.

Travessa superior frontal em perfil “U” com 60mm de altura e 15mm de
abas horizontais, em chapa 18 (1,25mm); travessas lateral e posterior
com 180mm de altura com aba superior de 15mm e inferior de 10mm,
fixadas aos pés através de 8 parafusos sextavados de 1/4” x 1/2"e
porcas.

Chapa superior e reforco estrutural (tampo) integralmente em aco inox,
chapa 14 (1,90mm), dobrada formando perfil “U” com 100mm de
superficie superior e dobragem nas laterais deixando 25mm nas
laterais externas e 20mm nas internas, e cantos soldados entre si,
constituindo uma peca Gnica, perfeitamente nivelada acabada em toda
superficie externa e interna sem sobreposicdo de chapas ou solda,
fabricado por meio de estampagem a frio. Reforco estrutural em perfil
“L” de abas iguais de 1 1/4” x 1/8” de espessura, fixado por solda na
forma de “V” ao longo do perimetro da superficie interna do tampo e
da travessa otogonal.

Fixagdo do tampo aos pés através de 4 cantoneiras de 20 x 40 x
1,9mm (espessura), soldadas na face inferior do tampo (20mm) e
fixadas as cantoneiras dos pés através de parafusos sextavados de
1/4” x 1/2” e porcas.

Conjunto de apoio dos queimadores em aco inox, chapa de 40mm de
largura e 1/8” de espessura, soldada na face inferior do tampo com
furacao para encaixe, e na face frontal vergalhdo @=3/16". - Conjunto
de apoios, guias corredicas e fixacées para as bandejas coletoras em
aco inox, chapa 18 (1,25mm).

2 bandejas coletoras em ago inox, chapa 20 (0,90mm) com puxador
desenvolvido na propria bandeja - Grade inferior para panelas em
perfil “U” , ago inox, chapa 20 (0,90mm) com 70mm na face horizontal
fixadas as travessas inferiores por meio de solda, com espagamento
maximo de 130mm entre eles.

Grelhas em ferro fundido, removiveis, nas dimensées de 400 x
400mm; acabamento em pintura termo-resistente.

Torneiras de controle tipo industrial, 3/8” x 3/8” reforgadas, em latao
cromado. Todas as torneiras dever&do ter limites intransponiveis nas
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posigcdes aberto e fechado, assim como identificagdo de intensidade.
Torneiras do forno com identificagdo diferenciada para facil
localizagao, além da identificagcdo de intensidade. Cada queimador
devera ser dotado de torneira individual.

- Injetores em latao de rosca grossa. Reguladores de ar fixados a cada
injetor em chapa galvanizada.

2 queimadores simples, capacidade 300g/h para G.L.P, em ferro
fundido, tipo cachimbo, com cerca de @=132mm, espalhador para
chamas e acabamento em pintura termo-resistente.

2 queimadores duplos, capacidade 300g/h + 300g/h, perfazendo
600g/h cada, para G.L.P, em ferro fundido, tipo coroa, interno com
cerca de Z=85mm, externo com cerca de Z=180mm e acabamento
em pintura termo-resistente.

Tubo de distribuicdo em aluminio sem costura, @=1" Schedule 40
(3,38mm), fixado ao fogao por meio de 4 suportes em aluminio
fundido, fixos a estrutura através de parafusos sextavados e porcas
em acgo inox. O tubo de distribuicdo devera contornar todo o fogao e a
entrada do gas se fara através de “T” de 1” com reducgao para 1/27,
situado no ponto médio da lateral esquerda do fogao. Ao “T” acopla-
se-a um “NIPLE” duplo de 1/2” que por sua vez, sera conectado ao
terminal de acoplamento, somente quando da instalagdo do fogao.
Terminal de acoplamento em tubo metalico flexivel sanfonado com
trancado externo em fio de cobre “tomback”, de acordo com a NBR
14177 (Sociedade Paulista de Tubos Flexiveis, JackwalS.A. ou
equivalente), @ interno=1/2"; comprimento de 1,20m, tendo soldado
nas duas extremidades conectores fémeas, em latao, giratérios, com
rosca BSP @=1/2". A extremidade destinada a conexdao com o fogao
deve vir acoplado um adaptador de 1/2” (macho) para 17 (fémea). O
terminal deve ser fixado dentro do forno para sua protegdo no
transporte.

Forno:

Paredes e tetos duplos de ago inox, isolados com la de vidro; interna
chapa 20 (0,90mm) e externa chapa 18 (1,25mm).

Corpo da porta em chapa de acgo inox isolado, com miolo de la de
vidro, eixo de abertura da porta horizontal, dobradicas reforgadas com
mola e puxador metalico.

Piso em acgo inox, chapa 18 (1,25mm), removivel, com orificio de
visualizacdo das chamas.

2 bandejas corredicas executadas em gradeado de acgo inox, perfil de
segao circular @=1/4", soldados em cantoneiras em acgo inox nas
paredes laterais internas. Distancia maxima entre arames da bandeja
= 50mm.

Queimador em tubo de aco inox, com @=1" Norma DIN 2440 para
consumo de 800g/h. Regulador de ar tipo janela.

Alimentagao do forno através de tubo de cobre flexivel de 3/8”
conectado ao niple, possuindo rosca interna de latao para a fixagao do
injetor.

Apoio e fixagcao do forno através de cantoneiras de 1/4” x 1/8”, em aco
inox, fixados sobre as travessas inferiores, frontal e posterior, sendo o
forno fixado as cantoneiras através de parafuso inox auto-
atarrachante. Devera ser apresentado Laudo Técnico
conformidade do produto ofertado com as descri¢cées, emitido
por laboratdério técnico acreditado pelo INMETO.

Empresas Detentoras de Precos

Registrados MARCA Valor Unit. —R$
309 REIS RIBEIRO IND. COM M.CASTEL
IMP.EXP. EXP.SERV. ’ o 7.600,00
REPRESENTACAO LTDA
ITEM OBJETO: Fogao aco inox 430 O6bocas 03 simples e 03 Duplas

com Forno

DESCRICAO

- Fogao de 6 bocas: 3 com capacidade de 300g/h e 3 conjugadas, com
queimador de 300g/h mais queimador de 300g/h. Torneiras
independentes situadas em frente a seus respectivos queimadores.
Grelhas de ferro fundido removiveis de 400mm x 400mm. Forno com
dimensées internas minimas de 540mm (largura) x 310mm (altura) x
660mm (profundidade), volume 100 Litros, consumo 800g/h.

- Pressao de utilizagao: 8kPa = 800mmca.

- Dimensbes aproximadas: 1080 x 1570 x 800mm (corpo do fogdo sem
contar a gambiarra).

Estrutura e demais componentes fabricados integralmente em aco
inox 430.

4 pés em perfil “LL” de abas iguais de 1 1/2” x 1/8” de espessura.
Soldado na parte inferior e interna do perfil, tubo de 1 1/2” chapa 16
(1,50mm) com 50mm de altura para receber conjunto de ponteiras de
alta resisténcia em Poliamida 6.0 (Nylon), regulavel, com cerca de
50mm de altura, constituidas por bucha cénica com rosca 7/8" e
ponteira de apoio plano.

Travessas inferiores em perfil “U” com 60mm de altura e 20mm de
abas horizontais, em chapa 16 (1,50mm), soldados entre si, formando
um quadro rigido fixado aos pés através

de um conjunto de 8 parafusos sextavados de 1/4” x 1/2”e porcas.

Travessa superior frontal em perfil “U” com 60mm de altura e 15mm de
abas horizontais, em chapa 18 (1,25mm); travessas lateral e posterior
com 180mm de altura com aba superior de 15mm e inferior de 10mm,
fixadas aos pés através de 8 parafusos sextavados de 1/4” x 1/2"e
porcas.

Chapa superior e reforco estrutural (tampo) integralmente em aco inox,
chapa 14 (1,90mm), com dobragem nas laterais deixando 25mm nas
laterais externas e 20mm nas internas, e cantos soldados entre si,
constituindo uma peca unica, perfeitamente nivelada acabada em toda
superficie externa e interna sem sobreposicdo de chapas ou solda,
fabricado por meio de estampagem a frio. Reforgco estrutural em perfil
‘L” de abas iguais de 1 1/4” x 1/8” de espessura, fixado por solda na
forma de “V” ao longo do perimetro da superficie interna do tampo e
da travessa otogonal.

Fixacdo do tampo aos pés através de 4 cantoneiras de 20 x 40 X
1,9mm (espessura), soldadas na face inferior do tampo (20mm) e
fixadas as cantoneiras dos pés através de parafusos sextavados de
1/4” x 1/2” e porcas.

Conjunto de apoio dos queimadores em acgo inox, chapa de 40mm de
largura e 1/8” de espessura, soldada na face inferior do tampo com
furacao para encaixe, e na face frontal vergalhdo @=3/16". - Conjunto
de apoios, guias corredicas e fixagbes para as bandejas coletoras em
aco inox, chapa 18 (1,25mm).

2 bandejas coletoras em acgo inox, chapa 20 (0,90mm) com puxador
desenvolvido na prépria bandeja. - Grade inferior para panelas em
perfil “U”, ago inox, chapa 20 (0,90mm) com 70mm na face horizontal
fixadas as travessas inferiores por meio de solda, com espagamento
maximo de 130mm entre eles.

Grelhas em ferro fundido, removiveis, nas dimensSes de 400 x
400mm; acabamento em pintura termo-resistente.

Torneiras de controle tipo industrial, 3/8” x 3/8” reforgcadas, em latao
cromado. Todas as torneiras deverao ter limites intransponiveis nas
posigdes aberto e fechado, assim como identificagdo de intensidade.
Torneiras do forno com identificagcédo diferenciada para facil
localizagao, além da identificagcdo de intensidade. Cada queimador
devera ser dotado de torneira individual.

Injetores em latao de rosca grossa. Reguladores de ar fixados a cada
injetor em chapa galvanizada.

3 queimadores simples, capacidade 300g/h para G.L.P, em ferro

fundido, tipo cachimbo, com cerca de @=132mm, espalhador para
chamas e acabamento em pintura termo-resistente.

3 queimadores duplos, capacidade 300g/h + 300g/h, perfazendo
600g/h cada, para G.L.P, em ferro fundido, tipo coroa, interno com
cerca de @=85mm, externo com cerca de @=180mm e acabamento
em pintura termo-resistente.

Tubo de distribuigdo em aluminio sem costura, @=1" Schedule 40
(3,38mm), fixado ao fogdo por meio de 4 suportes em aluminio
fundido, fixos a estrutura através de parafusos sextavados e porcas
em aco inox. O tubo de distribuicdo devera contornar todo o fogdo e a
entrada do gas se fara através de “T” de 1” com redugdo para 1/2”,
situado no ponto médio da lateral esquerda do fogédo (ver desenho).
Ao “T” acopla-se-a um “NIPLE” duplo de 1/2” que por sua vez, sera
conectado ao terminal de acoplamento, somente quando da instalagdo
do fogéo.

Terminal de acoplamento em tubo metalico flexivel sanfonado com
trangcado externo em fio de cobre “tomback”, de acordo com a NBR
14177 (Sociedade Paulista de Tubos Flexiveis, JackwalS.A. ou
equivalente), @ interno=1/2"; comprimento de 1,20m, tendo soldado
nas duas extremidades conectores fémeas, em latdo, giratorios, com
rosca BSP @=1/2". A extremidade destinada a conexdo com o fogao
deve vir acoplado um adaptador de 1/2” (macho) para 1” (fémea). O
terminal deve ser fixado dentro do forno para sua protecdo no
transporte.

Forno:

Paredes e tetos duplos de ago inox, isolados com la de vidro; interna
chapa 20 (0,90mm) e externa chapa 18 (1,25mm).

Corpo da porta em chapa de ago inox isolado, com miolo de & de
vidro, eixo de abertura da porta horizontal, dobradigas reforgadas com
mola e puxador metalico.

Piso em ago inox, chapa 18 (1,25mm), removivel, com orificio de
visualizagdo das chamas.

2 bandejas corredigas executadas em gradeado de ago inox, perfil de
secdo circular @=1/4", soldados em cantoneiras em ago inox nas
paredes laterais internas. Distancia maxima entre arames da bandeja
=50mm.

Queimador em tubo de ago inox, com @=1" Norma DIN 2440 para
consumo de 800g/h. Regulador de ar tipo janela.

Alimentagdo do forno através de tubo de cobre flexivel de 3/8”
conectado ao niple, possuindo rosca interna de latdo para a fixagédo do
injetor.

Apoio e fixagdo do forno através de cantoneiras de 1/4” x 1/8”, em ago
inox, fixados sobre as travessas inferiores, frontal e posterior, sendo o
forno fixado as cantoneiras através de parafuso inox auto-
atarrachante. Devera ser apresentado Laudo  Técnico
conformidade do produto ofertado com as descri¢gées, emitido
por laboratoério técnico acreditado pelo INMETO.

Empresas Detentoras de Pregos

Registrados MARCA | Valor Unit. -R$
310

REIS RIBEIRO IND. COM. M.CASTEL 8.800.00
IMP.EXP. EXP.SERV. o R
REPRESENTACAO LTDA
OBJETO: Fogao Industrial 04 Bocas, 02 Simples 02 Duplas com
Forno
Tampo superior inteirico confeccionado em uma Unica chapa de ago
0,90mm, tampo deve ser confeccionado por meio de estampagem a
frio com abas de 30mm, sem sobreposicdo de chapas ou emendas.
Tampo reforgado por perfis de ago 20x2 e estrutura treligada. Perfil de
70mm.
Grelhas em ferro fundido de 40 cm x 40 cm com acabamento em
pintura termo-resistente.
Fixagé@o do sistema de distribuicdo do gas, ficado aos pés através de
suporte fundido e pintado, tubo de distribuicdo em ago carbono @3/4
SCH40, com ponteiras soldadas.
Pintura cinza eletrostatica a po.

ITEM

2 queimadores simples, capacidade 300g/h para G.L.P, em ferro
fundido, tipo cachimbo, com cerca de @=130mm, espalhador para
chamas e acabamento em pintura termo-resistente.

2 queimadores duplos, capacidade 300g/h + 300g/h, perfazendo
600g/h cada, para G.L.P, em ferro fundido, tipo coroa externo com
cerca de @=170mm e acabamento em pintura termo-resistente.

Forno: Revestido externamente em chapa de ago carbono pintado
com tinta eletrostatica a po resistente ao calor, revestido com 1a de
vidro, revestimento interno em chapa de ago galvanizada com trilhos
para grade desenvolvidos na lateral do forno, por processo de
estampagem. Porta com limite de abertura. Dimensdes internas forno
L = 550 P=660 H=290 Capacidade 100 litros

Pressao de utilizagédo: 8kPa = 800mmca.
Dimens&es aproximadas: LxCxH 1010 x 950 x 800 mm
T T
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OBJETO: Fogao Industrial 06 Bocas, 03 Simples 03 Duplas com
Forno

Tampo superior inteirico confeccionado em uma uUnica chapa de ago
0,90mm, tampo deve ser confeccionado por meio de estampagem a
frio com abas de 30mm, sem sobreposicdo de chapas ou emendas.
Tampo reforcado por perfis de ago 20x2 e estrutura trelicada. Perfil de
70mm.

Grelhas em ferro fundido de 40 cm x 40 cm com acabamento em
pintura termo-resistente.

Fixacdo do sistema de distribuicdo do gas, ficado aos pés através de
suporte fundido e pintado, tubo de distribuicdo em ago carbono &3/4
SCHA40, com ponteiras soldadas.

Pintura cinza eletrostatica a p6.

Registrados MARCA Valor Unit. -R$

311
REIS RIBEIRO IND. COM. M.CASTEL 2.570.00
IMP.EXP. EXP.SERV. o ’ ’
REPRESENTACAO LTDA
OBJETO: Fogao Industrial 04 Bocas, 02 Simples 02 Duplas com
Forno
Tampo superior inteirico confeccionado em uma uUnica chapa de ago
0,90mm, tampo deve ser confeccionado por meio de estampagem a
frio com abas de 30mm, sem sobreposigdo de chapas ou emendas.
Tampo reforgado por perfis de ago 20x2 e estrutura trelicada. Perfil de
50mm.
Grelhas em ferro fundido de 30cm x 30 cm com acabamento em
pintura termo-resistente.
Fixagao do sistema de distribuigdo do gas, ficado aos pés através de
suporte fundido e pintado, tubo de distribuicdo em ago carbono &3/4
SCH40, com ponteiras soldadas.
Pintura cinza eletrostatica a pé.

ITEM [2 queimadores simples, capacidade 300g/h para G.L.P, em ferro
fundido, tipo cachimbo, com cerca de @=100mm, espalhador para
chamas e acabamento em pintura termo-resistente.

2 queimadores duplos, capacidade 300g/h + 300g/h, perfazendo
600g/h cada, para G.L.P, em ferro fundido, tipo coroa externo com
cerca de F=130mm e acabamento em pintura termo-resistente.
Forno: Revestido externamente em chapa de ago carbono pintado
com tinta eletrostatica a p6 resistente ao calor, revestido com |a de
vidro, revestimento interno em chapa de ago galvanizada com trilhos
para grade desenvolvidos na lateral do forno, por processo de
estampagem. Porta com limite de abertura. Dimensdes internas forno
L = 500 P=440 H=320 Capacidade 70 litros
Pressao de utilizagao: 8kPa = 800mmca.
Dimensdes aproximadas: LxCxH 830 x 730 x 800 mm
Emp_resas Detentoras de Pregos MARCA Valor Unit. —R$
Registrados

312 REIS RIBEIRO IND. COM
IMPEXP. EXPSERV. M.CASTELO 1.980,00
REPRESENTACAO LTDA
OBJETO: Fogao Industrial 04 Bocas, 02 Simples 02 Duplas sem
Forno
Tampo superior inteirico confeccionado em uma Unica chapa de ago
0,90mm, tampo deve ser confeccionado por meio de estampagem a
frio com abas de 30 mm, sem sobreposigdo de chapas ou emendas.
Tampo reforgado por perfis de ago 20x2 e estrutura trelicada. Perfil de
70mm.
Grelhas em ferro fundido de 40 cm x 40 cm com acabamento em
pintura termo-resistente.
Fixacao do sistema de distribuicdo do gas, ficado aos pés através de

ITEM suporte fundido e pintado, tubo de distribuigdo em ago carbono @3/4
SCHA40, com ponteiras soldadas.

Pintura cinza eletrostatica a po.
2 queimadores simples, capacidade 300g/h para G.L.P, em ferro
fundido, tipo cachimbo, com cerca de @=130mm, espalhador para
chamas e acabamento em pintura termo-resistente.
2 queimadores duplos, capacidade 300g/h + 300g/h, perfazendo
600g/h cada, para G.L.P, em ferro fundido, tipo coroa externo com
cerca de @=170mm e acabamento em pintura termo-resistente.
Pressao de utilizagéo: 8kPa = 800mmca.
Dimensdes aproximadas: 1010 x 950 x 800 mm
Emp_resas Detentoras de Precos MARCA Valor Unit. —R$
Registrados

313 REIS RIBEIRO IND. COM
IMPEXP. EXPSERV. M.CASTELO 1.900,00
REPRESENTACAO LTDA
OBJETO: Fogao Industrial 04 Bocas, 02 Simples 02 Duplas sem
Forno
Tampo superior inteirico confeccionado em uma uUnica chapa de ago
0,90mm, tampo deve ser confeccionado por meio de estampagem a
frio com abas de 30mm, sem sobreposicdo de chapas ou emendas.
Tampo reforgado por perfis de ago 20x2 e estrutura trelicada. Perfil de
50mm.
Grelhas em ferro fundido de 30cm x 30 cm com acabamento em
pintura termo-resistente.
Fixacao do sistema de distribuicdo do gas, ficado aos pés através de

ITEM suporte fundido e pintado, tubo de distribuicdo em ago carbono &3/4
SCHA40, com ponteiras soldadas.

Pintura cinza eletrostatica a po.
2 queimadores simples, capacidade 300g/h para G.L.P, em ferro
fundido, tipo cachimbo, com cerca de @=100mm, espalhador para
chamas e acabamento em pintura termo-resistente.
2 queimadores duplos, capacidade 300g/h + 300g/h, perfazendo
600g/h cada, para G.L.P, em ferro fundido, tipo coroa externo com
cerca de @=130mm e acabamento em pintura termo-resistente.
Pressao de utilizagéo: 8kPa = 800mmca.
Dimensdes aproximadas: LxCxH 830 x 730 x 800 mm
Emp_resas Detentoras de Pregos MARCA Valor Unit. —R$
Registrados

314 ['REIS RIBEIRO IND. COM.
IMP.EXP. EXP.SERV. M.CASTELO 1.350,00
REPRESENTACAO LTDA

ITEM (3 queimadores simples, capacidade 300g/h para G.L.P, em ferro
fundido, tipo cachimbo, com cerca de @=130mm, espalhador para
chamas e acabamento em pintura termo-resistente.

3 queimadores duplos, capacidade 300g/h + 300g/h, perfazendo
600g/h cada, para G.L.P, em ferro fundido, tipo coroa externo com
cerca de @=170mm e acabamento em pintura termo-resistente.
Forno: Revestido externamente em chapa de ago carbono pintado
com tinta eletrostatica a po6 resistente ao calor, revestido com 1a de
vidro, revestimento interno em chapa de ago galvanizada com trilhos
para grade desenvolvidos na lateral do forno, por processo de
estampagem. Porta com limite de abertura. Dimensédes internas forno
L = 550 P=660 H=290 Capacidade 100 litros.
Presséo de utilizagdo: 8kPa = 800mmca.
Dimensdes aproximadas: LxCxH 1010 x 1390 x 800 mm
Empresas Detentoras de Pregos MARCA Valor Unit. —R$
Registrados

315 [|'REIS RIBEIRO IND. COM.
IMP.EXP. EXP.SERV. M.CASTELO 3.400,00
REPRESENTACAO LTDA
OBJETO: Fogéao Industrial 06 Bocas, 03 Simples 03 Duplas com
Forno
Tampo superior inteirico confeccionado em uma Unica chapa de ago
0,90mm, tampo deve ser confeccionado por meio de estampagem a
frio com abas de 30mm, sem sobreposicdo de chapas ou emendas.
Tampo reforgcado por perfis de ago 20x2 e estrutura trelicada. Perfil de
50mm.
Grelhas em ferro fundido de 30cm x 30 cm com acabamento em
pintura termo-resistente.
Fixacdo do sistema de distribuicdo do gas, ficado aos pés através de
suporte fundido e pintado, tubo de distribuigdo em ago carbono &3/4
SCH40, com ponteiras soldadas.
Pintura cinza eletrostatica a p6.

ITEM 3 queimadores simples, capacidade 300g/h para G.L.P, em ferro
fundido, tipo cachimbo, com cerca de @=100mm, espalhador para
chamas e acabamento em pintura termo-resistente.

3 queimadores duplos, capacidade 300g/h + 300g/h, perfazendo
600g/h cada, para G.L.P, em ferro fundido, tipo coroa externo com
cerca de @=130mm e acabamento em pintura termo-resistente.
Forno: Revestido externamente em chapa de ago carbono pintado
com tinta eletrostatica a po6 resistente ao calor, revestido com la de
vidro, revestimento interno em chapa de ago galvanizada com trilhos
para grade desenvolvidos na lateral do forno, por processo de
estampagem. Porta com limite de abertura. Dimensdes internas forno
L = 500 P=440 H=320 Capacidade 70 litros
Presséo de utilizagdo: 8kPa = 800mmca.
Dimensdes aproximadas : LxCxH 830 x 1070 x 800 mm
Empresas ) Detentoras de MARCA Valor Unit. —R$
Pregos Registrados

316 [REIS RIBEIRO IND. COM.
IMP.EXP. EXP.SERV. M.CASTELO 2.400,00
REPRESENTACAOQO LTDA
OBJETO: Fogao Industrial 06 Bocas, 03 Simples 03 Duplas sem
Forno
Tampo superior inteirico confeccionado em uma Unica chapa de ago
0,90mm, tampo deve ser confeccionado por meio de estampagem a
frio com abas de 30 mm, sem sobreposigdo de chapas ou emendas.
Tampo reforgado por perfis de ago 20x2 e estrutura trelicada. Perfil de
70mm.
Grelhas em ferro fundido de 40 cm x 40 cm com acabamento em
pintura termo-resistente.
Fixagao do sistema de distribuicdo do gas, ficado aos pés através de

ITEM suporte fundido e pintado, tubo de distribuicdo em ago carbono @3/4
SCH40, com ponteiras soldadas.

Pintura cinza eletrostatica a pé.
3 queimadores simples, capacidade 300g/h para G.L.P, em ferro
fundido, tipo cachimbo, com cerca de @=130mm, espalhador para
chamas e acabamento em pintura termo-resistente.
3 queimadores duplos, capacidade 300g/h + 300g/h, perfazendo
600g/h cada, para G.L.P, em ferro fundido, tipo coroa externo com
cerca de @=170mm e acabamento em pintura termo-resistente.
Pressao de utilizagédo: 8kPa = 800mmca.
Dimensdes aproximadas: 1010 x 1390 x 800 mm
Empresas Detentoras de Pregos .
Registrados MARCA Valor Unit. -R$

317 [REIS RIBEIRO IND. COM.
IMP.EXP. EXP.SERV. M.CASTELO 2.600,00
REPRESENTACAO LTDA
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OBJETé: Fogao industrial 06 Bocas, 03 Simples 03 Duplas sem
Forno

Tampo superior inteirigo confeccionado em uma Unica chapa de ago
0,90mm, tampo deve ser confeccionado por meio de estampagem a
frio com abas de 30mm, sem sobreposicdo de chapas ou emendas.
Tampo reforgado por perfis de ago 20x2 e estrutura trelicada. Perfil de
50mm.

OBJETO: Kit Panelas e formas.

02 Caldeirdo em aluminio estampado de 1,8 mm de espessura com
tampa e algas em aluminio. Diadmetro de 40 cm, altura de 36 cm,
capacidade de 45,2 litros.

02 Panela cacarola em aluminio estampado de 1,8 mm de
espessura com tampa e algas em aluminio. Diadmetro de 40 cm,
altura de 19 cm, capacidade de 23,8 litros.

Grelhas em ferro fundido de 30cm x 30 cm com acabamento em ITEM 101 Caneca em aluminio estampado de 1.8 mm de espessura com
L X tampa em aluminio e cabo d baquelite. Diametro de 22 cm, altura
pintura termo-resistente. de 22cm, capacidade de 8,3 litros.
Fixag&o do sistema de distribuicéo do gas, ficado aos pés atraveés de 01 Passador de macarrdo em aluminio estampado de 1,5 mm de
ITEm | Suporte fundido e pintado, tubo de distribuigdo em ago carbono @3/4 espessura. Diametro de 40 cm, altura de 15 cm, capacidade de 11
SCH40, com ponteiras soldadas. litros .
Pintura cinza eletrostatica a p6. 08 Assadeira em aluminio estampado sem emendas medido
3 queimadores simples, capacidade 300g/h para G.L.P, em ferro 32x46x3 cm LXCXH.
fundido, tipo cachimbo, com cerca de @=100mm, espalhador para Empresas Detentoras de Precos MARCA Valor Unit. —R$
chamas e acabamento em pintura termo-resistente. Registrados
3 queimadores duplos, capacidade 300g/h + 300g/h, perfazendo 323
600g/h cada, para G.L.P, em ferro fundido, tipo coroa externo com ﬁ/lEFl,SE;L,BE;F?SIENSVCOM M.CASTELO 1.700,00
cerca de @=130mm e acabamento em pintura termo-resistente. REI5RES'ENTAQ/:\O LTDA
Presséao de utilizagdo: 8kPa = 800mmca. OBJETO: Kit refeigcdo polipropileno
Dimensées aproximadas: LxCxH 830 x 1070 x 800 mm Kit refeicdo com 01 copo, material polipropileno natural, capacidade
Empresas Detentoras de 300ml, cor azul, espessura 3mm, diametro 80mm, altura 83mm; 01
p . MARCA Valor Unit. -R$ prato, material polipropileno natural, capacidade 600ml, cor azul,
Pregos Registrados ITEM ia !
¢ 9 espessura 2,5mm, didmetro 200mm, altura 30mm, tipo fundo; 01

318 colher, material polipropileno injetado, 100% virgem, capacidade
ﬁ/llzllSE)%IDBE)?SS”E\EVCOM M.CASTELO 1.710,00 1gomnlh,lmcor azul, espessura 3mm, didmetro 40mm, comprimento
REPRESENTACAO LTI'Dé . Emp‘r?se;s Detentoras de Precos MARCA Valor Unit. —-R$
OBJETO: Forno refratario a gas 90 cm x 90 cm egistrados
Fabricado em ago SAE 1020 e revestido externamente em pintura 324 REIS RIBEIRO IND. COM. M.CASTELO 1.95
epoxi branca e internamente em chapa galvanizada. Sistema de IMP.EXP. EXP.SERV. ’ ’
abertura da porta tipo guilhotina. Sistema de gaveta do gas movel, que gEPREgFN_TAQA_‘? LTDA _ i _

ITEM |facilta o acendimento do fogo. Termémetro para visualizar a taﬁ‘;)':-rd A C"()'g:'g:n'caaﬂ;'}n'igd:;itg:f'é ;Z’t‘;i'::tz o :gg i'r:‘:;"di‘(’)?:;
temperatura_. Para assar paes em geral, cucas, bolos, t_)lsc_onos, ITEM |capacidade minima de 08 litros, com copo em ago inoxidavel,
salgados, pizzas e similares. Ideal para padarias, confeitarias e removivel e com sistema de acoplamento e vedagdo duraveis, na
pizzarias. Medidas interna da cadmara de LxCxH 90x90x27cm. voltagem 220v, potencia minima 0, 5cv.

Medidas externas ALTURA: 1420mm LARGURA: 1060mm EmPF?SZS Detentoras de Precos|  \1apca | valor Unit. -R$

COMPRIMENTO: 1085mm CONSUMO: 0,7 Kg/h egistrados

Empresas Detentoras de . 325 REIS RIBEIRO IND. COM

Pregos Registrados MARCA Valor Unit. -R$ IMP.EXP. EXP.SERV. M.CASTELO 1.280,00
319 REPRESENTACAO LTDA

OBJETO: Mesa de manipulagéao.
REIS RIBEIRO IND. COM.
IMP.EXP. EXP.SERV. M.CASTELO 2.600,00 ITEM Mesa manipulacdo preparagdo alimentos, material tampo aco
i § It inoxidavel, material estrutura aco SAE 1020, comprimento 1,80 m,

REPRESENTAGCAQ LTDA largura 0,80 m, altura 0,90 m.

OBJETO: Freezer capacidade 300l ou superior. Sistema de rodizio Empresas Detentoras de Precos MARGCA Valor Unit. —R$

ITEM duplo rotativo, dreno frontal, isolamento de poliuretano rigido com Registrados :
58mm, gas ecoldgico, uma tampas balanceada, voltagem: 110v/220 V, 326
cor unica sem qualquer tipo de propaganda. REIS RIBEIRO IND. COM.

- ; t qt p y propag IMP.EXP. EXP SERV. M.CASTELO 1.250,00
Pmpresgs - (; entoras e MARCA Valor Unit. -R$ REPRESENTACAO LTDA
recos registrados OBJETO: Modeladora de Paes.

320 Capacidade de modelagem para diversos tipos de paes, Cavalete de
REIS RIBEIRO IND. COM. M.CASTELO 3.100.00 aco SAE 102 com rodizio para melhor Deslocamento, eixos com
IMP.EXP. EXP.SERV. : B ITEM | rolamentos blindados, bandejas escamoteaveis, laterais em ago
REF’RESENTAQAO LTDA SAE 1020, raspador em nylon, baixo consumo de energia elétrica,

" T - n — acabamento em pintura epoxi, altura:1,25/  largura:0,74 /
dOB‘IJETO. Freez;r capfamdalde 4(|)0I ou sudperlolr. Sistema dedrod|2|o profundidade: 0,74
uplo rotativo, dreno frontal, isolamento de poliuretano rigido com Empresas Detentoras de Pregos ]

ITEM 58mm, gas ecoldgico, duas tampas balanceadas, voltagem: 110v/220 Registrados MARCA | Valor Unit. -R$

V, cor Unica sem qualquer tipo de propaganda. 327

REIS RIBEIRO IND. COM.
Empresas . Detentoras  de MARCA Valor Unit. —R$ IMP.EXP. EXP.SERV. M.CASTELO 3.100,00
Precos Registrados REPRESENTAGCAO LTDA

321 OBJETO: Moedor de carne Industrial Boca 10

REIS RIBEIRO IND. COM. Moedor de carnes industrial revestido externamente em fibra de

M.CASTELO 4.300,00 i ; 5 Ari

IMP.EXP. EXP.SERV. ’ vidro, bocal boca 10 em ferro fundido estanhado. Produgdo horaria
A ITEM | média 100 kg. Motor nonofasico de 2 cv. Sistema de transmissao

REPRESENTACA_O LTDA - por correia e corrente, possui sistema de parada de emergéncia

OBJETO: Geladeira Industrial 04 portas acionado por chave no gabinete do equipamento.

Sistema de refrigeragdo: estatica, com evaporador central vertical. Dimensdes LXCXH 380 x 680 x 380 mm . Peso 32 Kg.

Revestimento externo frontal e laterais em inox ~escovado. Emp_r?SZidS Detentoras de Precos MARCA | Valor Unit. —=R$

ITEM | Revestimento externo traseiro e interno em chapa galvanizada. Trés egistrados

prateleiras com regulagem de altura e pintura epdxi branca. 328
o o . . . ~ REIS RIBEIRO IND. COM.
Temperatura: 0° a 7°C.Volume aproximado: 690 litros. Dimensdes IMP.EXP. EXP.SERV. M.CASTELO 1.400,00
externas: Comp. 1,19m Larg. 0,65 Alt. 1,97m. REPRESENTACAO LTDA
Empresas Detentoras de MARCA Valor Unit. -RS OBJETO: Moedor de carne Industrial Boca 22
Precos Registrados ajor unit. Moedor de carnes industrial revestido externamente em fibra de
vidro, bocal boca 22 em ferro fundido estanhado. Produgéao horaria
322 REIS RIBEIRO IND. COM ITEM média 200 kg . Motor nonofasico de 1 cv. . Sistema de transmisséo
. . i te, possui sistema de parada de emergéncia
M.CASTELO 8.500,00 ieiseiiteihed bl s ;
IMP.EXP. EXP.SERV. ! acionado por chave no gabinete do equipamento.
REPRESENTACAOQ LTDA Dimensdes LXCXH 380 x 680 x 750 mm . Peso 40 Kg.
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Empresas Detentoras de Precgos PR
Emp_resas Detentoras de Pregos MARCA Valor Unit. —R$ Registrados MARCA Valor Unit. —R$
Registrados
333
329 REIS RIBEIRO IND. COM.
REIS RIBEIRO IND. COM. M.CASTELO 2 990.00 IMP.EXP. EXP.SERV. M.CASTELO 12.700,00
IMP.EXP. EXP.SERV. - - 4 REPRESENTACAO LTDA
A OBJETO: Ventilador de teto comercial. 04 pas de aco tratado com
gléljFEQ_lE_gEll;ngQAOcLTDAI t 1200 pa ai ITEM pintura eletrostatica. Poténcia do motor: 1/6CV RPM: 420 Tensé&o:
- Padaria Completa para paes dia. 127 ou 220 volts Diametro: 1.000mm Area de ventilagcao: 20m?2
Composta de: Chave RV = Liga-desliga com revers&o
*01 Forno Turbo a Gas 05 esteiras 580mm x700 mm Eg‘gﬁ;?rs:dsogetemoras de Pregos MARCA Valor Unit. —R$
*01 Amassadeira Rapida 15 kg 334
. N . REIS RIBEIRO IND. COM.
*01 Armario de Crescimento completo com 20 esteiras 580mm x700 IMP.EXP. EXP.SERV. M.CASTELO 179,00
mm (10 pao doce flandres 10 pao Francés aluminio 05 tiras de 7 REPRESENTACAO LTDA
cm)
. . L cO :
01 Amassadeira Rapida 15 kg OBSERVACOES
*01 Mesa de manipulagdo tampo em acgo inox 430 e estrutura tubular . . o
em aco 1020 pintada ep6xi medindo 0,60 x 1,60 m - A empresa delen!ora de preco & poljtadora da expec(atlya do direito
ITEM al ~ podendo, a _Admlnlstragao, conv_oca—la para contratagao, segundo
*01 Divisora de paes 30 pedagos modelo de mesa. suas necessidades na forma prevista no edital;
*01 Modeladora 35 cm de mesa L d A liberagcao e consequente Contrato (OF, NE, AC) ficarao adstritos a
. | . . . indicagao de dotagao orgcamentaria que sustentara a despesa em
*01 Cilindro industrial de mesa rolos de 350 mm. Bandejas pintadas conformidade com o planejamento realizado para o exercicio vigen-
em epoxi branco. 01 motor de 1/2 cv. te, bem como para o seguinte, no caso de prorrogacdo da Ata de
" L. Registro, nas condigbes da Ata Geral;
01 Extrusora de massas e bolachas elétrica 08 kg/ hora . Motor 1/3 e A unidade requisitante (Campi, Nucleos ou outras unidades adminis-
cv trativas) fara a solicitagdo do objeto conforme a sua necessidade e
* : P P de acordo com a disponibilidade de recursos orgcamentarios disponi-
01 Batedeira Planetaria 06 litros veis para a despesa, o que devera ser acompanhado pela Pré Reito-
*01 Fogéao industrial 02 bocas ria de Planejamento e Finangas da UESPI, observando sempre as
. N . L. condigdes de registro geral,, inclusive para efeito de chamamento de
01 Tacho de Fritura 7 litros elétrico acordo com a proposta apresentada, sempre tendo em vista as ne-
*01 Balanca calculadora 15 KG cessidades enfrentadas pela Administragcdo contratante (Campi ou
alanca cal Ndcleo), observando-se o prazo estabelecido para atendimento,
Empresas Detentoras de Precos i conforme definido no edital e Ata de Registro Geral;
Registrados MARCA Valor Unit. -R$ L A Ata de Registro Geral (Extrato Parcial V1/2011), referente ao Pre-
géo Presencial N° 006/2011 — UESPI, vinculado ao Processo Admi-
330 REIS RIBEIRO IND. COM M.CASTEL nistrativo N° 03029/2011-UESPI, integra este Extrato Parcial como
IMP.EXP. EXPSER\‘/ N . o 28.990,00 se nele transcrita produzido todos os efeitos juridicos, considerando
. iy X N que atendidas as disposi¢cdes do art. 55 da Lei 8.666/93, em aplica-
REPRESENTAC'_AO LTDA = — — cao subsidiaria, asseguradas as prerrogativas do Decreto Estadual
OBJETO: Padaria Completa para 2500 paes dia. n° 11.319/2004, inclusive para os aderentes.
Composta de:
* G G IDENTIFICACAO E CONTATOS DETENTORAS DE PRECOS
01 Forno Turbo a Gas 08 esteiras esteiras 580mm x700 mm REGISTRADOS
*01 Amassadeira Rapida 25 kg
*03 Armario de Crescimento completo com 20 esteiras 580mm x700
mm . (Sendo que em cada armario contera 10 assadeiras p&do doce EMPRESA EE:DSR'EISBSII\:?Fg INA?) LCT(IDD'\A IMP.EXP. EXP.SERV.
flandres 580mm x700 mm e 10 assadeira pao Francés aluminio 05 G
tiras de 7 cm) CNPJ 05.634.237/0001-48
> INSC. ESTADUAL 0301380-43
*02 Mesa de manipulagdo tampo em ago inox 430 e estrutura tubular — ~
em ago 1020 pintada epdéxi medindo 0,90 x 1,90 m CONTATO (86) 8823 - 1314
ITEM a - . ENDERECO RUA TOME GIBSON 428 - PINA
*01 Divisora de paes 30 pedacos de coluna em ferro fundido CIDADE RECIFE - PERNAMBUCO
*01 Modeladora 35 cm de gabinete E-MAIL villanaro@yvillanaro.com.br
*01 Cilindro Industrial de gabinete rolos de 390 mm. Bandejas =
pintadas em epoxi branco. 01 motor de 1 cv. EMPRESA ﬁ_ﬁ;rklNE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS
*01 Extrusora elétrica 20 Kg hora Motor 1 cv. CNPJ 03.810.869/0001-90
*01 Batedeira Planetaria 12 litros INSC. ESTADUAL 27.101.871-2
*01 Tacho fritador agua e 6leo 15 litros CONTATO (86) 8832 — 0197 — (79) 2107 - 0949
- JOR N RUA DR. GUTEMBERG CHAGAS, 280 DIA
01 Fogéao industrial 4 bocas ENDERECO BAIRRO — INACIO BARBOSA
*01 Balanga Calculadora 15 kg CIDADE ARACAJU - SERGIPE
E-MAIL artline@artlinemoveis.com.br
Egﬁ;i;?rsaadsogetentoras de Precos MARCA Valor Unit. —R$
331 EMPRESA EAEIORI COMERCIO E REPRESENTACAO LTDA —
REIS RIBEIRO IND. COM. M.CASTELO 41.500.00 [SIN=N] 08.110.474/0001-06
IMP.EXP. EXP.SERV. ' INSC. ESTADUAL 24106196-2
REPRESENTACAO LTDA
OBJETO: Padaria Completa para 4000 paes dia. CONTATO (86) 9945 — 0291 — (82) 3327 - 0858
Composta de: ENDERECO AVENIDA PROTESTATO FERREIRA N°. 1490
P ° CIDADE JATIUCA - ALAGOAS
*01 Forno Turbo a Gas para 10 esteiras de 580mm x700 mm E-MAIL difiorimoveis mail.com
*01 Amassadeira Espiral 40 kg
*04 Armario de Crescimento completo com 20 esteiras 580mm x700 OF 499
mm Armario de Crescimento completo com 20 esteiras 580mm x700 -
mm . (Sendo que em cada armario contera 10 assadeiras pao doce ;
flandres 580mm x700 mm e 10 assadeira pdao Francés aluminio 05 ESTADO DO PIAUI
tiras de 7 cm) SECRETARIA DE GOVAERNO
ITEM *02 Mesa de manipulagdo tampo em aco inox 430 e estrutura tubular
em aco 1020 pintada epdxi medindo 0,90 x 1,90 m
* 01 Divisora de paes 30 pedacos de coluna em ferro fundido EXTRATO DO CONVENIO DE COOPERACAO QUE ENTRE SI CELEBRAM O ESTADO DO PIAUI
*01 Modeladora 50 cm de gabinete E O MUNICIPIO DE PIRIPIRL.
*01 Cilindro Industrial de gabinete rolos de 500 mm. Bandejas OBJETO - A cessio entre as partes d_e servidores pUbh?"S' .
pintadas em epo6xi branco. 01 motor de 2 cv. PRAZO - Retroage ao dia 01 de janeiro de 2011 e termina no dia 31 de dezembro de 2011.
*01 Batedeira Planetaria 20 litros FORO - Teresina - PI
*01 Tacho fritador agua e 6leo 15 litros Teresina (PI), 04 de Julho de 2011 -
“01 Fog&o industrial 4 bocas WILSON NUNES ]}’[ART]NS—GOVSmador 40 Esladp ‘do Piaui
. LUIZ CAVALCANTE E MENEZES - Prefeito Municipal de PIRIPIRI
01 Balanca Calculadora 15 kg ANEXO I
Empresas Detentoras de Precgos : = . .
Re;istrados < MARCA Valor Unit. -R$ RELACAO DE SERVIDORES DO ESTADO DO PIAUI CEDIDOS AO MUNICIPIO DE PIRIPIRI
332 REIS RIBEIRO IND. COM SECRETARIA DE FAZENDA
v . M.CASTELO 50.980,00 - 7 =
QAE';ER)I;%?IG(?ASI;E&%VLTDA [ NOME [ MATRICULA [ ORGAO REQUISITANTE |
G ‘ ANTONIO RODRIGUES DE ALMEIDA FILHO ‘ 039.548-0 ‘ MUNICIPIO DE PIRIPIRI
OBJETO: Pr d de M
Processador para massas, construido em chapa de ago 1020 ANEXO II
pintada, tacho em ago inox AISI 304 com capacidade de mistura
para 5 kg de massa com dimensdes de LXCXH 200 x 255 x 410, . . .
motor 2 cv monofasico com dois sentidos de rotacgdo, transmissao RELACAO DE SERVIDORES DO MUNICIPIO DE PIRIPIRI CEDIDOS AO ESTADO DO PIAUI
por correia e corrente, opgao de mistura e extrusdo com troca de
fungac auavs de shave seletora no painel do caupamento, coriador SECRETARIA MUNICIPAL DE PLANEJAMENTO
ITEM 1 A
corte, cestos para recolhimento da massa e ventilador para NOME MATRICULA ORGAO REQUISITANTE
secagem, sistema de refrigeragido do bocal do extrusor, acompanha ESTADO DO
trefilas em bronze fundido para os modelos, macarrao, espaguete 1, MARIA CLARINDA SOUSA ANDRADE - PIAUI/SECRETARIA DE
2 e 3, talharim, talhadeli, lasanha e trefila cega. Produgao de até 35 GOVERNO

kg por hora de extrusdo. Dimensdes LXCXH 450 x 580 x 1420 mm .
Peso 130 Kg. Devera ser apresentado Laudo Técnico
conformidade do produto ofertado com as descri¢gées, emitido
por laboratério técnico acreditado pelo INMETO.

OF. 1204
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OUTROS <4  GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
Py, UNIVERSIDADE ESTADUAL DO PIAUI

NUCLEO DE EDUCAGAO A DISTANCIA

FAZENDA QUIXABA S/A-FAQUISA — CNPJ (MF) 06.424.931/

0001-01"Empresa Beneficiaria dos Incentivos Fiscais do Nordeste

- FINOR’ — EDITAL DE CONVOCACAO - Ficam convocados 0s )

Senhorescionistas desta Companhia, a Fazenda Quixaba, municipio EDITAL DE CONVOCAGAO NEAD/UESPI/UAB DE N° 011/2011
de Baixa Grande do Ribeiro (PI), para se reunirerA&®, que se
realizara ad.0:00 horas do dia25/07/201, a fim de discutirem e
deliberarem sobrea) Os documentos que alude o artigo 132 da L
n°. 6.404/76, referente ao exercicio social findo3112.2010e  (NEAD/UESPI), no uso de suas atribuigdes e em conformidade com o resultado final do
E?L %gtgﬂ?h?)sggnztgi dH?Jmégsgsfuffgﬁgsagigéae?ﬁee gg g&?}?é?k(]grpcesso Seletivo Simplificado para as fungées de Técnico de TV e de Diagramador,
deAdministracéo, Carlos Ruga e José Luiz Ruga Conselheiros. conforme edital CEAD/UAB/UESPI N° 001/2010, RESOLVE CONVOCAR o candidato,

P. P 13079 abaixo relacionado, classificado no citado seletivo, para comparecer, nos dias 18 e 19

é Dire¢do do Nucleo de Educagéo a Distancia, da Universidade Estadual do Piaui

3-3 julho de 2011, das 8h as 13h, na Coordenagdo Administrativo-financeira do

NEAD/UESPI, no Campus Poeta Torquato Neto, Rua Jodo Cabral 2231, Bairro Piraja,
8%6‘ %LSJIGE |5F§3% /(')A\(g?)l:l\)-OZEA:?ETn?S'IeLS aINIEeLrJ]gf-ll— CFIQ ;ﬁ; ds(;g Tn%glnFt);zl (g';/l '|::)I sc él'%esina-Piaui, munido de copias e originais dos seguintes documentos: extrato de
do Nordeste FINOR’' — EDITAL DE CONVOCAGCAQO — Ficam  conta bancéria, RG, CPF e comprovante de residéncia.
convocados os Senhor@sionistas desta Companhia, a Fazenda
Caju_eil’o, mUniCipiO de Baixa Grande do Ribeiro (Pl), para SANDIDATO CONVOCADO - DIAGRAMADOR

reunirem emAGO, que se realizara @9:00 horas do dia25/07/ =
2011, a fim de discutirem e deliberarem sobwg Os documentos ‘O_RDEM INSCRICAQ |CONVOCADO RG
que alude o artigo 132 da Lei n°. 6.404/76, referente ao exercil 00640 DANIEL LIMA 2504326 SSPI

social findo em31.12.2010 e b Outros assuntos de interess
social. Baixa Grande do Ribeiro(PI}, de Julho de 201 Humberto

Luiz Ruga —Presidente do ConselhoAdninistragdo, Carlos Ruga Teresina, 15 de julho de 2011
e José Luiz Ruga Conselheiros. '
P. P 13080 Marcia Percilia Moura Parente

3.3 Diretora Geral do NEAD/UESPI/UAB
Carlos Alberto Pereira da Silva
Reitor da UESPI

GOVERNO DO ESTADO DO PIAUi OF. 060

\
;l)m’; UNIVERSIDADE ESTADUAL DO PIAUi
NUCLEO DE EDUCAGAO A DISTANCIA

GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI

/ UNIVERSIDADE ESTADUAL DO PIAUI - UESPI &
vagsizes PRO-REITORIA DE ENSINO E GRADUAGAO - PREG Sl
EDITAL DE CONVOCAGAO NEAD/UESPI/UAB DE N° 01012011 EXTRATO DA ERRATA N° 03 DO EDITAL N° 012/2011 —
SELEGAO DE PROFESSOR DO QUADRO PROVISORIO

A Diregdo do Nucleo de Educacéo a Distéancia, da Universidade Estadual do Piaui

(NEAD/UESPI), no uso de suas atribuigies e em conformidade com o edital do A Universidade Estadual do Piaui-UESPI, através da
Processo Seletivo NEADIUESPI/UAB de N° 001/2011, publicado no dia 04 de janeio T rO-Reitoria de Ensino e Graduacdo-PREG, vem a puiblico
retificar o EDITAL PREG N° 012/2011, de abertura do
Processo Seletivo para o Cargo de Professor do Quadro
abaixo relacionado, classificado no citado seletivo, para comparecer, nos dias 14 e 15 Provisorio nos Campi Universitarios “Clovis Moura” e “poeta
de julho de 2011, das 8h as 13h, na Coordenagdo Administrativo-financeira do Torquato Neto” para o CCA(Unido), CCECA, CCHL, CCN,

NEAD/UESP!I, no Campus Poeta Torquato Neto, Rua Jodo Cabral 2231, Bairro Piraja, CCSA e CTU, referentes ao 2° semestre de 2011.
Altera em Parte o item 2.1:

de 2011 no Diario Oficial do Estado — DOE, RESOLVE CONVOCAR o candidato,

Teresina-Piaui, munido de cdpias e originais dos seguintes documentos: extrato de

- o Onde se é:
conta bancaria, RG, CPF e comprovante de residéncia. Territorio: | “Poeta Sociologia TP- | 02 | Titulo de Especialista na
Teresina Torquato 20h area de Educagio
CANDIDATO CONVOCADO: FUNGAO AUXILIAR ADMINISTRATIVO: gggc/ \ Filosofia ;(‘)’h 02 ,T"“”g dg(fspecja“sm na
ORDEM|INSCRIGAO |CONVOCADO RG e RS
16 4239 PEDRO BRAGA DE MELO JUNIOR 2567799 - PI Territério: | “Poeta Sociologia TP- | 02 | Titulo de Especialista na
Teresina Torquato 20h area ou em Educagio
Neto”/ Filosofia TP- | 01 | Titulo de Especialista na
CCECA 20h area ou em Educagio

Teresina, 12 de juho de 2011 Teresina, 14 de julho de 2011,

Marcia Percilia Moura Parente aﬁo
Diretora Geral do NEAD/UESPI/UAB ‘L
Prof. Dr. Marcelo de Sousa Neto

Carlos fibeto Perel® da Silva Pro-Reitor de Ensino e Graduagéo — PREG/UESP!I
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GOVERNO DO ESTADO DO PIAUi
UNIVERSIDADE ESTADUAL DO PIAUI - UESPI
PRO-REITORIA DE ENSINO E GRADUAGAO - PREG
ao Per de Selecgao para Pr do Quadro Provisério da UES

ERRATA N° 01 DO EDITAL PREG — N° 011/2011.

o)

TERRA QUERIDA
Govenno 0o EsTav0

A Universidade Estadual do Piaui-UESPI, através da Pro-Reitoria de Ensino e
Graduagao-PREG, vem a publico retificar o EDITAL PREG N° 011/2011, de abertura do
Processo Seletivo para o Cargo de Professor do Quadro Provisério no Campus Universitario
“Poeta Torquato Neto” para o Centro de Ciéncias da Saude-CCS, referentes ao 2° semestre de
2011.

Acrescenta ao item 2.1:

. . Médico ou Enfermeiro,
“Poeta Fisiologia para ) o .
- TP- Especialista na drea e com
Territério: | Torquato Enfermagem e outros 5 01 .
Teresina | Neto™ CCS cursos do CCS 0 e).(p.enen.ma docente em
(Enfermagem) Fisiologia.

Teresina, 14 de julho de 2011.

ok £ G i

Prof. Dr. Marcelo de Sousa Neto
Pro-Reitor de Ensino e Graduagdo — PREG/UESPI

GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI

UNIVERSIDADE ESTADUAL DO PIAUI — UESPI
PRO-REITORIA DE ENSINO E GRADUAGAO - PREG

Comissdo Permanente de Selegédo para Professores do Quadro Provisério da UESP!

o9

TERRA QUERIDA

TERRA QUERIDA

ERRATA N° 01 DO EDITAL PREG — N° 012/2011.

A Universidade Estadual do Piaui-UESPI, através da Pro-Reitoria de Ensino e
Graduagao-PREG, vem a publico retificar o EDITAL PREG N° 012/2011, de abertura do
Processo Seletivo para o Cargo de Professor do Quadro Provisorio nos Campi Universitarios
“Clévis Moura” e no Campus “Poeta Torquato Neto” para o Centro de Ciéncias Agraria-CCA
(Unido), Centro de Ciéncias da Educagdo, Comunicagdo e Artes-CCECA, Centro de Ciéncias
Humanas e Letras-CCHL, Centro de Ciéncias da Natureza-CCN, Centro de Ciéncias Sociais
Aplicada-CCSA e no Centro de Tecnologia e Urbanismo-CTU, referentes ao 2° semestre de
2011.

Altera em Parte o item 2.1:

Onde se lé:

Geografia TP- |02 Titulo de Especialista na area de
20h Geografia

Territério: | “Clévis
Teresina Moura”

Leia-se:

Geografia TP- | 01 Titulo de Especialista na area de

Territério: | “Clovis
20h Geografia

Teresina Moura”

Teresina, 13 de julho de 2011.
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Prof. Dr. Marcelo de Sousa Neto
Pro-Reitor de Ensino e Graduagdo — PREG/UESPI

GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
UNIVERSIDADE ESTADUAL DO PIAUI — UESPI
PRO-REITORIA DE ENSINO E GRADUAGCAO - PREG

° Comissdo Permanente de Selegdo para Professores do Quadro Provisério da UESP
ERRATA N° 02 DO EDITAL PREG — N° 012/2011.

o)

A Universidade Estadual do Piaui-UESPI, através da Pro-Reitoria de Ensino e
Graduagao-PREG, vem a publico retificar o EDITAL PREG N° 012/2011, de abertura do
Processo Seletivo para o Cargo de Professor do Quadro Provisorio nos Campi Universitarios
“Clévis Moura” e no Campus “Poeta Torquato Neto” para o Centro de Ciéncias Agraria-CCA
(Unido), Centro de Ciéncias da Educacdo, Comunicagio e Artes-CCECA, Centro de Ciéncias
Humanas e Letras-CCHL, Centro de Ciéncias da Natureza-CCN, Centro de Ciéncias Sociais
Aplicada-CCSA e no Centro de Tecnologia e Urbanismo-CTU, referentes ao 2° semestre de
2011.

Altera em Parte o item 2.1:

Onde se lé:

Territorio: | “Clovis | Administragio TP- o1 Tltul(? Lj.le Es;jeclallsta na area de
Teresina | Moura” 20h Administragdo

Leia-se:

Territério: | “Clovis | Administragio TP- 00 Tltul? fle Es}feclallsta na area de
Teresina | Moura” 20h Administragdo

Teresina, 14 de julho de 2011.

fk £

Prof. Dr. Marcelo de Sousa Neto
Pro-Reitor de Ensino e Graduagdo — PREG/UESPI
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P. 9 , GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI )
UNIVERSIDADE ESTADUAL DO PIAUI - UESPI

TERRA QUERIDA
aOn000 500

O Reitor da Universidade Estadual do Piaui - UESPI no uso de suas atribuigdes legais
e regimentais e fundamentado de lei n° 5.309/2003 e considerando a realizagiio de processo
seletivo para contratacio de professor provisorio e ainda, que os relacionados foram
aprovados, resolve contratd-los conforme quadro abaixo.

Ord. Nome Lotacdo Regime | Inicio | Término Edital / Aditivo
1 |ABGAIL GUERRA LEMOS NETO CORRENTE 20 Horas | 23003111 | 22103112 Edital 03/2011
2 |ADELANE MARIA DA SILVA ROCHA PcoS 120 Horas | 24/03/11 | 23103112 Edital 03/2011
3 |ALINE MENDES RBERO PCOS 120 Horas | 19/04/11 | 18104712 Aditvo Il Edital 03/2011
4 |ANA MARA FERREIRA LIMA TERESNA(CCS) (20 Horas | 29106111 | 280612 Edital 032010
5 |ANA VIRGINIA PINHEIRO HOLANDA DE ALENCAR FLORIANO 120 Horas | 2310511 | 22104112 Aditivo V Edital 03/2011
6 |ANTONIO CARLOS LEAL CORTEZ FLORIANO 120 Horas | 15104111 | 14104112 Edital 03/2011
7 |BARBARA LETICIA DE SOUSA SILVA FLORANO 120 Horas | 1804111 | 17104712 Aditvo Il Edital 03/2011
8 |DANIELA MOURA PARENTE TERESNA(CCS) 0 Horas | 08/04/11 | 07/04/12 Aditivo | Eital 05/2011
9 |DEYANNE RUFO DOS SANTOS CORRENTE 20 Horas | 19/05/11 | 1810512 Aditivo V Edital 03/2011
10 |EMELICE MARIA LOUZEIRO MENDES JUNA CORRENIE  [20Horas | 19/05/11 | 1810512 Aditivo V/ Edital 03/2011
11 [FABIO ADRIANO SANTOS E SILVA URUGUI 120 Horas | 09105111 | 08/05/12 Aditivo IV Edital 03/2011
12 |GENIVAL SANTOS DE OLIVEIRA PAULISTANA 20 Horas | 24/03/1123/03/11 Edital 032011
13 ANATANA RAMOS YAVIER POOS 120 Horas | 10105111 | 09/05/12 Aditivo IV Edital 03/2011
14 |JOHILSE TOMAZ DA SILVA PCOS 120 Horas | 10105/11 | 09/0512 Aditivo IV Edital 03/2011
15 |KEITH ANDERSON DOS SANTOS OLIVEIRA FLORANO 120 Horas | 23105111 | 22/05/12 Edital 03/2011
16 |KILZE MICHELLE CABRAL DE MELO SILVA PAULISTANA 20 Horas | 10/05/11 | 09/05/12 Edital 032011
17 |KLEBER DE OLVEIRA MACEDO SAO RAIUNDO NONATO (20 Horass | 04/05/11 | 03/05/12 Aditivo IIl Edital 032011
18 |LIDIANY PEREIRA DOS SANTOS PRPRI 120 Horas | 20106111 | 19/06/12 Aditivo Il Edital 0212011
19 |LUCIANO FAGANHA MARQUES URUGUI 120 Horas | 2804111 | 27104112 Aditivo Il Edital 03/2011
20 |MARIA DAS DORES LEITE DA SILVA FLORANO 120 Horas | 18104111 | 17/04/12 Aditivo Il Edital 03/2011
21 MARIA DO CARMO RAFAEL POOS 120 Horas | 14104111 | 13/04/12 Edital 03/2011
22 |MARIA FELIXNUNES VIERA URUGUI 120 Horas | 28104111 | 27/04/12 Aditivo I Edital 03/2011
23 [MARISOL GOES SIMPLICIO VIANA DE CARVALHO FLORANO 120 Horas | 23105111 | 22/0512 Aditivo V/ Edital 03/2011
24 |MIRANEIDE ALVES ARNALDO BOMJESUS |20 Horas | 19104111 | 18/04/12 Aditivo I Edital 03/2011
25 |PAULO HENRIQUE DALTO URUGUI 120 Horas | 1003111 | 09/03/12 Edital 03/2011
26 [RENATA RESENDE IBIAPINA PARNABA 120 Horas | 19/05/11 | 18/05/12 Aditivo IIl Edital 0212011
27 |SAMIRA REGO MARTINS DE DEUS TERESNA(CCS) (20 Horas | 03/05/11 | 02105/12 Edital 052011
28 [TAMARA SANTOS FERREIRA URUQUI 120 Horas | 10/03/11 | 09/03/12 Edital 03/2011
29 |VALDENILDE DOS SANTOS ARAUJO PARNABA 120 Horas | 2310511 | 22/05/12 Edital 0212011
30 VALDINEIA SILVEIRA DOS SANTOS BOMJESUS (20 Horas | 19/04/11 | 18/04/12 Aditivo Il Edital 03/2011
31 |WANILDE MARIA PINHEIRO DE ARAUJO POOS 40 Horas | 0410511 | 0310512 Edital 03/2011
R \WESLAINY MORAIS MARQUES POOS 120 Horas | 1010511 | 0910512 Aditivo IV Edital 03/2011
OF. 091

O SR. JOSE MANOEL PEREIRA CPF N° 299.027.033-72,
TORNA PUBLICO QUE REQUEREW SECRERRIA DO MEIO
AMBIENTE E DOS RECURSOS NRURAIS — SEMAR, PEDIDO
DE LICENGA PREVIA (LP), LICENCA DE INSTALACAO (LI),
PARA PERFURACAO DE 01 (UM) POCaQUBULAR PARA
CONSUMO HUMANO, BEM COMO PEDIDO DE OUTORGA
PREVENTIVA NA LOCALIDADE CHAPADA DA AROEIRA,
MUNICIPIO DE MONSENHOR_HIPOLITO-P| MAIS
PRECISAMENTE NAS COORDENADAS SEGUIR: LATITUDE
(S): 06°50'38,0" - LONGITUDE: (W) 41°04'52,3" - VOLUME DE
AGUA REQUERIDO 0,438 MIANO, BACIA: PARNAIBA — SUB-
BACIA: CANIDE.

O SR. PEDRO DE MOURA LEAL CPF N° 514.548.823-87,
TORNA PUBLICO QUE REQUEREW SECRERRIA DO MEIO
AMBIENTE E DOS RECURSOS NFURAIS — SEMAR, PEDIDO
DE LICENGA PREVIA (LP), LICENCA DE INSTALACAO (LI),
PARA PERFURAGCAO DE 01 (UM) POCaQUBULAR PARA
CONSUMO HUMANO, BEM COMO PEDIDO DE OUTORGA
PREVENTINA NA LOCALIDADE BAIXIO DA CACIMBINHA,
MUNICIPIO DE GEMINIANO-PI, MAIS PRECISAMENTE NAS
COORDENADASA SEGUIR: LATITUDE (S): 07°1'30,2" -
LONGITUDE: (W) 41°19'02,4" - VOLUME DE AGUA REQUERIDO
6.138 M/ANO, BACIA: PARNAIBA — SUB-BACIA: CANIDE.

P. P. 13085
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CERAMICA CARAJAS LTDA, empresa brasileira, com sede n §  GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
Km-07 da estrad@eresina/David Caldas, Santa Maria da CODIP| g SECRETARIA DO MEIO AMBIENTE E RECURSOS
inscrita no C.N.B sob o n° 06.853.527/0001-45, torna pulblico gL 2=+ HIDRICOS DO ESTADO DO PIAUI
requereu junto a SEMAR-PI, as Licengambientais: Prévia de
x ~ x . EDITAL
Instalacdo e Operagdo para extragdo mir(argila vermelha) na

localidade Morada Nova, zona rural do municipio de Uni&o-Pl. A secretaria de Mefsmbiente e Recursos Hidricos, CNPJ — NP, 12.176.046/
P. P 13086 0001-45, com sede na Rua 13 de Maio, 307, 4°, 3eléP — Centro, nesta
T cidade deTeresina, torna publico o recebimento do Estudo de Impacto
3 Ambiental e Relatorio de Impacfanbiental— EIA/RIMA de IRIJANE
LC PETROLEO L TDA inscrita no CNPJ do M.F sob o n°CLAUDIA PARCIANELLO TILL WITZ, referente ao Projefgricola na
07.805.436/0001-05, torna publico que recebeu junto a Secret&#@ENDA SERRAGRANDE-GLEBA B, no municipio de Baixa Grande
de MeioAmbiente e Recursos Hidricos — SEMAR, a renovacédo da Ribeiro- PI, ficando estabelecido o prazo de 45 (quarenta e cinco) dias, a

Licenca de Instalagdo relativa ao posto de combustivel situadocaptar da data de publicacéo deste Edital, durante o qual a Secretaria de Meio
Povoado Camurupim — Zona Rural, em Luis Correia-Pl. Ambiente e Recursos Hidricos recebera requerimentos para a realizagdo de
PP 13087 Audiéncia Publica.

Teresina, 13 de Julho de 201

NORSA REFRIGERANTES LTDA - CNPJ (MF) N° 07.196.033/ DALTON MELO MACAMBIRA

0022-22torna publico que requereu da Superintendéncia de r i dri
Desenvolvimento Urbano e Medanbiente - SDU Centro/Norte licenca Secretario de Estado do Melanbiente e Recursos Hidricos

ambiental prévia para ampliacdo do almoxarifado, localizadd fnio EDITAL
3020, bairro Agua MineralTeresina-Pl. Esta publicagdo observa a
Resolucdo N° 006/86 do Conselho Nacional do Meibiente. A Secretaria de Meimbiente e Recursos Hidricos, CNPJ—N°. 12.176.046/

0001-45, com sede na Rua 13 de Maio, 307, 4°, 34el&P— Centro, nesta
cidade deTeresina, torna publico o recebimento do Estudo de Impacto
Ambiental e Relatério de Impacfmbiental- EIA/RIMA de JULIANE

o Porto das Barcas S.A. . CRISTINA PARCIANELLO CAST ANHA, referente ao Projefgricola
Torna publico que recebeu da Secretaria de Menbiente € naFAZENDA SERRA GRANDE- GLEBA C, no municipio de Baixa
Recursos Hidricos - SEMAR a Renovagéo de sua Licenca Préggande do Ribeiro- P, ficando estabelecido o prazo de 45 (quarenta e cinco)
sob n° D000612/ com validade de 1 (um) ano, atestando dias, a contar da data de publicacio deste Edital, durante o qual a Secretaria de
viabilidade ambiental para implantagdo da Usina Edlica Porto NeioAmbiente e Recursos Hidricos recebera requerimentos para a realizagéo
Delta, na localidade de Pedral do Sal, Municipio de Parnaiba/Pl.deAudiéncia Publica.

P. P. 13089

P. P. 13090 Teresina, 13 de Julho de 201
i DGO\{ERNC: Ddo PElAtUid I S— DALTON MELO MACAMBIRA
Pl de Rodagem do Piaui - DER/PI 44 DER-PI Secretario de Estado do Melanbiente e Recursos Hidricos

AVISO EDITAL

O Departamento de Estradas de Rodagem do Piaui — DER/PI, localizZad®ecretaria de Meidmbiente e Recursos Hidricos, CNPJ — N°.
naAvenida Frei Serafim, 2492, Centro, nesta Capital, CNPJ: 06.535.762/176.046/0001-45, com sede na Rua 13 de Maio, 307, 4°, 5° e 6°
001-99, torna publico que requereu junto a Secretaria doviddente  Andar — Centro, nesta cidade deresina, torna puUblico o
e dos Recursos Hidricos, o pedido de Licenca de Operacéo, relativec@bimento do Estudo de Impa&imbiental e Relatério de Impacto
execucdo dos servicos de Melhoramento da Implantagédo Al@biental- EIA/RIMA de AR. ADMINISTRACAO E
Pavimentag&o em TSD e Restauragéo e Reabilitacdo em TSD e CBRKRTCIPACOES LTDA, referente ao Projetdgricola na
das rodovias PI4R, trecho: Porto / Campo Igar/ Matias Olimpio, PI- FAZENDA EDILE E OUTRAS, no municipio de Sebastifo Leal-
142, trecho: Fronteiras Pio IX e P13, trecho: Cabeceiras / Barras. PI, ficando estabelecido o prazo de 45 équarentae cinco) dias, a contar
Teresina, 14 de julho de 2D1 da data de publicagdo deste Edital, durante o qual a Secretaria de
Meio Ambiente e Recursos Hidricos recebera requerimentos para a
realizacdo déudiéncia Publica.
AVISO
Teresina, 12 de Julho de 201
O Departamento de Estradas de Rodagem do Piaui — DER/PI, localizado

naAvenida Frei Serafim, 2492, Centro, nesta Capital, CNPJ: 06.535.751/ DALTON MELO MACAMBIRA

001-99, torna publico que requereu junto a Secretaria doAvidi@nte Secretario de Estado do Melnbiente e Recursos Hidricos
e dos Recursos Hidricos, o pedido de Prorrogacédo de Licenca de

Instalagédo, relativa a execucao dos servicos de Melhoramento da EDITAL

Implantac&do de Pavimentagdo em TSD e CBUQ, das rodovias PI-143,
trecho: Simplicio Mendes / Colbnia do Piaui / Oeiras, PI-238, trech:Secretaria de Meidmbiente e Recursos Hidricos, CNPJ — Ne.
Picos / Sussuapara / Bocaina e FO;lrecho: Barras / Batalha. 12.176.046/0001-45, com sede na Rua 13 de Maio, 307, 4°, 5° e 6°
. ) Andar — Centro, nesta cidade deresina, torna publico o
Teresina, 14 de julho de 2D1 recebimento do Estudo de Impaatmbiental e Relatorio de Impacto
Ambiental- EIA/RIMAde IRIJANE CLAUDIA PARCIANELLO
TILL WITZ, referente ao Projetagricola naFAZENDA SERRA
AVISO GRANDE- GLEBA B, no municipio de Sebastido Leal- PI, ficando
o estabelecido o prazo de 45 (quarenta e cinco) dias, a contar da data
O Departamento de Estradas de Rodagem do Piaui — DERM,publicagdo deste Edital, durante o qual a Secretaria de Meio
localizado naAvenida Frei Serafim, 2492, Centro, nesta Capitahmbiente e Recursos Hidricos receberd requerimentos para a
CNPJ: 06.535.751/001-99, torna publico que requereu juntaealizacdo déudiéncia Publica.
Secretaria do Meidmbiente e dos Recursos Hidricos, o pedido de

Prorrogacédo de Licencga de Instalacéo, relativa a construgdo civil/ Teresina, 13de Julho de 201
obras de implantagcao com servicos de terraplenagem com
compactacdao, trecho: entre PI-247/324 e .BX84 (Transcerrados) DALTON MELO MACAMBIRA

Teresina, 14 de julho de 201 Secretario de Estado do Melbiente e Recursos Hidricos
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