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LEIS E DECRETOS
GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI SECRETARIA DO PLANEJAMENTO

ORGAMENTO 2015

ERRATA ao Decreto n® 15.988, de 31/03/2015, publicado no Diario Oficial do Estado n*60, de 31/03/2015

ONDE SE LE
ANEXO H ANULAGAO
R% 1,00
CODIGD | ESPEGIFICAGAD ESFERA] NATUREZA] FONTE VALOR
ESTRUTURAGCADC E MANUTENGAC DOS ESPAGOS FiSiICOS DE
30102.08243042.230  |FUNCIONAMENTO DE SERVIGOS DE PROTEGAQ SOCIAL DE ALTA]  sO 3.3.90.30 20 300.000
COMPLEXIDADE
TOTAL 300.000
LEIA SE
ANEXO It ANULACAO
RS 1,00
CODIGO i ESPECIFICAGAD | ESFERA | NATUREZA | FONTE VALOR
INCLUSAD DE USUARIOS E GRUPOS ESPECIFICOS PARA ACESSO
30101.08244902.220 |DOS PROJETOS E BENEFICIOS DE PSB E PSE, DIREITOS HUMANOS] SO 3.3.90.39 20 300.000
E SEGURANCA ALIMENTAR
TOTAL 300.000
Of. 331
el : IPE “[57+ GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
% e — 1 @ ° FUNDAGAO RADIO E TELEVISAO EDUCA TIVA DO PIAUI
PORTARIA N.°24/2015 PORTARIA n°028/2015 Teresina, 19 de maio de 2015.
Disp8e sobre nomeacéo de pessoal para . i .
0 exercicio de cargo em comisséo e da O PRESIDENTE DA FUNDACAO RADIO E TELEVISAO DO
outras providéncias. PIAUI, no uso de suas atribuicdes legais.
OPRESIDENTE DACOMPANHIA ADMINISTRADORA DA
ZONA DE PROCESSAMENTO DE EXPORTACAO DE PARNAIBA, RESOLVE:

no uso de suas atribuicbes legais consignaddsin&ederal n°
11.508, de 20 de julho de 200& Lei Estadual n® 6.021, de 05 de

outubro de 2010, ainda, o contido rResolugdo n® 01.01.2014, | — DESIGNAR o servidor RENNAN VICTOR SOUSA
RESOM/E: SALES,Coordenador de Logisticas,Abastecimento e Servico,
SOVE matricula n® 290080 - 7, RG n° 2.165.717 SSP — PI, CPF n°

Art. 1°- NomeaANTONIO JOSE LIMA DEARAUJO,parao 048.588.703 - 75desta Fundacdo RadioTelevisdo Educativa do

Cago em comiss&o dessessode Transporte Interno, no quadro  pjgyi para efetuar quaisquer procedimento referentes aos veiculos des
administrativo desta Companhia . s o .
Art. 2° Revogadas as deposicBes em contrario, esta Portdri#dacao tais como: licenciamento e emplacamento.

entrard em vigor e produzira seus respectivos efeitos a partir da data
de sua assinatura. Il — Esta Portaria entra em vigor na data de sua emisséo.

REGISTRE-SE, PUBLIQUE-SE E CUMPRA-SE.

. ) COMUNIQUE-SE E CUMPRA-SE
Parnaiba (P1), 20 de Maio de 2015.
Paulo Roberto Cardoso de Sousa HUMBERTO COELHO SINVA
Diretor Presidente da ZPE RRNAIBA Presidente

Of. 046 Of. 270
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PORTARIAS E RESOLUQ@ES PUBLIQUE-SE, CIENTIFIQUE-SE E CUMPRA-SE.
it GOVERNO DOESTADO DOPIAUT GABINETE DO SECRETARIO DE ESTADO DA SEGURANCA
VEE; SECRETARIA DE SEGURANGCAPUBLICA PUBLICA, EM TERESINA-PI, 10 DEABRIL DE 2015.

‘== GABINETE DO SECRETARIO

Portaria n®12.000-0136/GS/2015 Teresina, 10 de abril de 2015 EabioAbr eu Costa
) ] Secretério de Seguranga Publica do Piaui

O SECRETARIO DE ESTADO DA SEGURANCAPUBLICA DO
PIAUI, no uso de suas atribuicdes legais, tendo em vista o que dispBegaria n° 12.000-0139/GS/2015 Teresina, 10 de abril de 2015
art. 10, § 2°, da Lei Complementar n° 13, de 03 de janeiro de 1994 (Estatuto
dos Servidores Publicos Civis do Estado do Piaui), O SECRETARIO DE ESTADO DA SEGURANCAPUBLICA

DO PIAUI, no uso de suas atribuicées legais, tendo em vista o que

RESOLVE designar o serviddPEDRO REIS DO NASCIMEND, disp6e o art. 10, § 2°, da Lei Complementar n® 13, de 03 de janeiro de

Matricula n® 046920-3, do quadro de pessoal desta Secretaria, para exeEd& (Estatuto dos Servidores Publicos Civis do Estado do Piaui),

a funcado de Direcacfssessoramento Intermediario, Simbolo DAI-7, RESOLVE designar o servidphkNTONIO DEARAUJO NETO,
comoSupervisorlV, com efeitos a partir de 10 de abril de 2015. Matricula n® 081891-7, do quadro de pessoal desta Secretaria, para
exercer a funcéo de DiregdAgsessoramento Intermediério, Simbolo
PUBLIQUE-SE, CIENTIFIQUE-SE E CUMPRA-SE. DAI-7, comoSupervisor IV, com efeitos a partir de 10 de abril de 2015.
GABINETE DO SECRETARIO DE ESTADO DA SEGURANGA PUBLIQUE-SE, CIENTIFIQUE-SE E CUMPRA-SE.

PUBLICA, EM TERESINA-PI, 10 DEABRIL DE 2015. i
GABINETE DO SECRETARIO DE ESTADO DA SEGURANCA

FabioAbr eu Costa PUBLICA, EM TERESINA-PI, 10 DEABRIL DE 2015.

Secretério de Segurancga Publica do Piaui
FabioAbr eu Costa

Secretario de Seguranga Publica do Piaui
Portarian®12.000-0137/GS/2015  Teresina, 10 de abril de 2015 Of. 967

OSECRETARIO DE ESTADO DA SEGURANCAPUBLICADO ~ PORTARIA N°.12.000- 236/GS/2015
PIAUI, no uso de suas atribui¢des legais, tendo em vista o que dispde o
art. 10, § 2°, da Lei Complementar n°® 13, de 03 de janeiro de 1994 (Estatuto
dos Servidores Publicos Civis do EStad9 do Piaui), O SECRETARIO DE ESTADO DA SEGURANCAPUBLICA DO

RESOLVE designar o servidogfOSE DO NASCIMEND PDA  PIAUI, no uso das atribuigbes previstas no art.109, incisos | e Il da
SILVA, Matricula n® 059467-9, do quadro de pessoal desta SecretdpRNstituicao do Estado do Piaui e art.8°, incisos | e Il, da Lei Complementar
para exercer a fungdo de Direcdsgsessoramento Intermediario, Simbold*28 de 09.06.03e
DAI-7, comoSupervisorlV, com efeitos a partir de 10 de abril de 2015. Considerando ser dever dadministracdo Publica, zelar pela

valorizacg&o e desenvolvimento pessoal do profissional de seguranga publica
PUBLIQUE-SE, CIENTIFIQUE-SE E CUMPRA-SE. pelo reconhecimento de seu trabalho e promocéo de qualidade de vida;

Teresina (PI), 12 de maio de 2015.

Considerando a Estratégia d¥alorizacédo do Profissional de

GABINETE DO SECRETARIO DE ESTADO DA SEGURANGA Seguranca Publica instituida pela Resolugdo n°. 001/GS/14, publicada no

PUBLICA, EM TERESINA-PI, 10 DEABRIL DE 2015. DOE n°. 80, de 02.05.14, pp.8-13;
FéabioAbr eu Costa Considerandoo teor dos Convénios n°. 775933/2012 e n°. 776350/
Secretario de Seguranca Publica do Piaui 2012, celebrados entre a Uni&o, por intermédio do Ministério da Justica —

Secretaria Nacional de Seguranca Publica — SENASP e o estado do Piaui,
. ) ) por meio da Secretaria de Seguranga Publica, de acordo com os Planos de
Portaria n® 12.000-0138/GS/2015 Teresina, 10 de abril de 2015 Trapalho e Projetos Basicos aprovados pela Secretaria Nacional de Seguranca
Publica- SENASP/MJ, publicados no DOU n°. 249, de 27.12.12, sec¢&o 03, p.
O SECRETARIO DE ESTADO DA SEGURANQAPUBLICA 95en°. 250, de 28.12.12, se¢do 03, p. 158;

DO PIAUI, no uso de suas atribuicdes legais, tendo em vista o que . . ~
Considerando a necessidade de se promover a execugdo dos

dispée o art. 10, § 2°, da_Lei Com,plgmentgr_n" 13,de 03 de ja_nei,r%%cionados Convénios nos termos da lei n°. 8.666/93, especialmente no

1994 (Estatuto dos Servidores Publicos Civis do Estado do Piaui)tocante aos requisitos previstos nos arts. 67 e 73, assim como nos termos
RESOLVE designar o serviddBENEDITO NORBER'O NERY,  do que fora acordado no Convénio;

Matricula n°® 025609-9, do quadro de pessoal desta Secretaria, para ) . . o .

exercer a funcéo de Dire¢dAgsessoramento Intermediério, Simbolo Considerandoque o objeto do referido Conveénio refere-se a agdes

DAI-7, comoSupervisor IV, com efeitos a partir de 10 de abril de 20152;;;?3;&32'gr?;c;;pgod;g%rgizﬂ;cl)s Miiegolicia Civil e Policia Milltar no
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RESOLVE: Projeto de Recadastramento dos servidores publicos estaduais
atendendo a legislagéo vigente;
1. INSTITUIR Comisséo Integrada por membros das trés Instituicdes de  |V. Esta Portaria entrard em vigor a partir desta data.
Seguranca Publica e membros da Secretaria de Segurancga Publica, com
atribuicBes para acompanhar a execugdo dos Convénios relacionados no Dé ciéncia, publique-se e cumpra-se.
caput desta Portaria;

Francisco JoséAlves da Silva

2. DESIGNAR os(as) servidores (ﬁé‘R,VIO PEREIRA DE SOUSA, MJ Secretario dAdm|n|straan
CBM P, matricula funcional n°. 807683CERO HENRIQUE DE SOUSA
ARAUJO, Agente de Policia Civil, matricula funcional n°. 286186-X, Of. 862
JOSILENE ALVES DIAS, CAPPM P, matrl’cylafuncional n°047523-8, #i% GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
tendo por suplentééNTONIO ALVES DEMACEDOFILHO ,TENCBM < ZLL# SECRETARIA DO MEIO AMBIENTE E RECURSOS HIDRICOS
PI, matricula funcional n°. 10.7168JLA CAMILO DA SILVEIRA *=== DOESTADODOPIAUI

GOMES, Agente de Palicia Civil, matricula funcional n°. 2866 AdXA

CRISTINA ALVES DE SOUSATEN PM PI, matricula funcional n°47461- PORTARIA GAB. N°050/2015.  Teresina(Pl), 20 de Maio de 2015
4, representantes do Corpo de Bombeiros Mikalicia Civil e Policia . ) . )
Militar e LYA RAKEL FONSECABARBOSA, SD PM PI, matricula Desllgna Pregoeiro e compoe EqNUIpe de
funcional n°. 206415-4RENICE DE MARIA ALVES DE SOUSAAgente apo(;o,l .Féarg aglare[" em "CJta%‘?eS ga
de Policia Civil, matricula funcional n°. 108290-6, como representantes da modalidade Pregao, no ambito da

: - o S ; Secretaria do MeioAmbiente e Recursos
Secretaria de Segurancga Publica, sem prejuizo das atribui¢fes legais; Hidricos - SEMAR, e da outras

providéncias.
3. DETERMINAR que a Comissao elabore Relatorios Circunstanciados
mensais e Relatdrio Final sobre os trabalhos desenvolvidos no decorrer O Secretério de Estado do Méimbiente e Recursos Hidricos
da execucdo dos Convénios ja referenciados, encaminhando-os eSEWAR/PI, no uso de suas atribuicGes legais e nos termos do art. 3°

Secretario. inciso IV da Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de 2002 (Lei do
Pregéo),
Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagé&o. RESOLVE:
PUBLIQUE-SE. CIENTIFIQUE-SE. CUMPRA-SE. Art. 1° - Designarpara atuar como Pregoeira e Equipautsio
em licitag6es na modalidade Preg&o, no &mbito da Secretaria do Meic
Teresina, 12 de maio de 2015. Ambiente e Recursos Hidricos - SEMAR, as servidoras abaixo

relacionados:
FABIO ABREU COSTRA

. At - PREGOEIRA:
Secretaria de Seguranca Publica Interina CARMELIA ROCHASILVA DUARTE CPF152.246.353-49 RG 251775/
Of. 968 SSP/PI
TBE: SECRETARIA DEADMINISTRACAO EQUIPE DEAPOIO:
= CAROLINE LACERDAMARQUES CPM18.689.323-03 RG 65584/
SSP/PE
PORTARIA GAB. SEAD. N°. 079/15 ISABELLA CARVALHO DIAS DEALMEIDA-CPF. 037.504.473-65-RG
5001628/SSP/PI
Teresina (P1), 18 de maio de 2015 MARIA ILUDINE MOURA BASTOSALVES - CPF 337.495.663-72 RG
455.333/SSP/PI.

O SECRETARIO DAADMINISTRAGAO DO EST ADO DO . - A . . .
Paragrafo Unico. Nas auséncias e impedimentos da Pregoeira

PIAUI, no uso de suas atribui¢des legais, serd a mesma substituida pelos membros da equipe de apoio na orde

RESOLV_E:_ o ) o de indicagdo, os quais terdo as mesmas atribuicdes e prerrogativa
I. Constituir Comisséo de Processo Seletivo Simplificado pagi@s Titulares.

Técnicos Especializados na Area de Informatica, para suprir a
necessidade do Projeto de Recadastramento dos servidores plblicos Art. 3° -A Pregoeira, ou suas substitutas, ficam autorizadas a
estaduais: convocarem, além dos membros da Equipkmieo, a dependerem da
1. A’Comisséo sera composta pelos seguintes membros: especificidade técnica do objeto ou da documentacéo apresentads
) ) . . utros servidores da Secretaria do Meithiente e Recursos Hidricos,
(A‘F:’r‘;zggnx)e_de”os da Silva Filho - matricula 287353-%40nicos da area, para auxiliar na analise das propostas e documenta

DavidAmaralAvelino - matricula 287565-9 (Membro); Art. 4° - Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacdo
James Cleyton Ribeiro do Nascimento - matricula 287577eZer& validade de 01 (um) ano.

(Membro);

Silvana Maria Soares Ramos - matricula 170687-0 (Membro); CIENTIFIQUE-SE, PUBLIQUE-SE e CUMPRA-SE.

Sheila Mendes de Sousa Costa - matricula 001110-0 (Membro);
Ill. A Comisséo criada por esta Portaria terd como finalidade
promover o Processo Seletivo Simplificado para Técnicos
Especializados na Area de Informatica, para suprir a necessidade do Of. 175

LUIZHENRIQUE SOUSA DE CARVALHO
Secretario
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PORTARIA N°050/2015 DNE
DESIGNAR o Defensor PubliciHUMBERTO BRITO
| TR RODRIGUES para SUBSTITUIR a Dr2 Ginuz2adéexandria Dulcetti na
A DEFENSORA PUBLICA-GERAL , no uso de suas atribuicdes4? Defensoria Publica dos Juizados Especiais pelo periodo que estara

legais, conferidas pelo art. 13, inciso Ill e XX, da Lei Complementam gozo de férias, do dia 06 de julho ao dia 04 de agosto do corrente
Estadual n® 059, de 30 de novembro de 2005. ano.

RESOLVE: PORTARIA N°051/2015 DNE
DESIGNAR o Defensor Publics ARCELO MOIT APIEROT
PORTARIA GDPGNP° 257/201 - . - .
© DESlgNAFC;, a Dgfe/n(s)o?a Publica DIBNGELA MARTINS  Ppara SUBSTITUIR a Dr2 Ginuz2dexandria Dulcetti na 92 Defensoria
SOARES BARROS,para atuarem regime desubstituicao, na 32 Publica dos Juizados Especiais pelo periodo que estara em gozo de

Defensoria Publica da Saude, sem prejuizo de suas atividadesiénas, do dia 06 de julho ao dia 04 de agosto do corrente ano.
periodo de 05 de maio a 04 de junho de 2015.

PORTARIA N°052/2015 DNE )
PORTARIA GDPGN°258/2015 CONCEDER a Dr2. ALYNNE PATRICIO DE ALMEIDA
- . . SANTOS, Defensora Publica Titular da 32 Defensoria Publica da
. CONDEDER ao Defensor Publico de Categoria Especial, Dt i ; ; A :
JOSE WELIGT ON DE ANDRADE, 30 (trinta) dias de férias fnfancia e Juventude, 20 (vinte) dias de férias referentes ao periodo

regulamentares em duas etapas: aquisitivo de 2014 a serem gozados do dia 13 de julho ao dia 01 de
12 Etapa:27/05/2015 a 15/06/2015 agosto do corrente ano.
22 Etapa:04 a 13/01/2016

PORTARIA N°053/2015 DNE
PORTARIA GDPGN°260/2015 . . DESIGNAR a Defensora PUbliEANIELA NEVES BONA para
NOMEAR a Defensora Publica de Categoria Espebied, ~ SUBSTITUIR a DrAlynne Patricio dAlmeida Santos na 32 Defensoria

MYRTES MARIA DE FREITAS E SILVA, para o cago de pyplica da Infancia e Juventude pelo periodo que gozara de férias, do
Coordenadora dos Defensores Publicos de Categoria Especial a6 3 4o julho ao dia 01 de agosto do corrente ano.

uneriogséﬁl%ig%a%agsé REGISTRE-SE E CUMPRA-SE
GABINETE DADEFENSORIAPUBLICA-GERAL, enferesina, PORTARIA N°055/2015 DNE

05 de maio de 2015. CONCEDER 4DPLUDMILLA MARIA REIS PAES LANDIM ,
Defensora Publica Titular da 72 Defensoria Publica dos Juizados
Francisca Hildeth Leal Evangelista Nunes Especiais e em substituicdo na 32 Defensoria Publica dos Juizados
Defensora Publica-Geral Especiais, 10 (dez) dias de férias referentes ao periodo aquisitivo de
Of. 329 2014 a serem gozados do dia 02 ao dia 11 de junho do corrente ano.
DIRETORIA DA UNIDADE CIVEL PORTARIA N°056/2015 DNE
DESIGNAR a Defensora PublicalINUZZA ALEXANDRIA
PORTARIA N°79/2015 DULCETTI para SUBSTITUIR a Dr2 Ludmilla Maria Reis Paes Landim

na 72 Defensoria Publica dos Juizados Especiais pelo periodo que
PUBLIéAI?|§OETE(§'IRAAD%AD%NFI>II?AAL\J?Engll}/s%LdgéugsEgtEi’glig”)Fé!spiegaiseStaré em gozo de férias, do dia 02 ao dia 11 de junho do corrente ano.

i 1 (o] 0 1 (o]
com eslgtlezlggf\;%Eartlgos 6° e 7° da Portaria GDPG n° 280/2013. PORTARIA N°057/2015 DNE

DESIGNAR o Defensor Publicd)r. Gerimar de Brito Vieira, DESIGNAR a Defensora PUblicNATALIA E SILVA DE
para substituir o Defensor Publico, Bfarcelo de Moita Pierot, junto ALMENDRA FREIT ASpara SUBSTITUIR a Dr? Ludmilla Maria Reis
a 22 Defensoria Pablica Civel @ieresina, no periodo de 08 a 17 déPaes Landim na 32 Defensoria Plblica dos Juizados Especiais pelo
junho de 2015 em razéo da concesséo de ferias regulamentares periodo que estara em gozo de férias, do dia 02 ao dia 11 de junho do
corrente ano.

CIENTIFIQUE-SE, REGISTRE-SE E CUMPRA-SE. DIRETORIA DOS NUCLEOS ESPECIALIZADOS, efieresina
GABINETE DA DIRETORADA UNIDADE CIVEL, emTeresina, 12 d€ maio de 2014
20 de Maio de 2015.
PORTARIA N°061/2015 DNE
Atenciosamente, CONCEDER a Dra. DANIELA NEVES BONA , Defensora
Publica Titular da 12 Defensoria Publica da Infancia e Juventude, a 22
ROSA MENDES VIANA FORMIGA etapa das férias regulamentares referentes ao periodo aquisitivo de
DIRETORA DA UNIDADE CIVEL 2013 a serem gozadas do dia 01 ao dia 15 de julho do corrente ano.
Of. 043

PORTARIA N°062/2015 DNE

: DESIGNAR o Defensor Pablict{UMBERTO BRITO
DIRETORIADOS NUCLEOS ESPECIALIZADOS RODRIGUES para SUBSTITUIR a Dr2 Natalia e Silvalenendra

O DIRETOR dos Nicleos Especializados da DPE, no uso Heeitas na 5% Defensoria Publica dos Juizados Especiais do dia 19 de
suas atribuicBes legais, conferidas pelo art. 13, inciso XII c/c art. 8&i0 ao dia 15 de junho em virtude de Licenca Médica.
VIl, da Lei Complementar Estadual n® 059, de 30 de novembro de 2005

e portaria GDPG n° 279/13. CIENTIFIQUE-SE, REGISTRE-SE E CUMPRA-SE.
RESOLVE: DIRETORIADOS NUCLEOS ESPECIALIZADOS, efferesina 18 de
maio de 2014

PORTARIA N°048/2015 DNE

CONCEDER a Dr2.GINUZZA ALEXANDRIA DULCETTI, .
Defensora Publica Titular da 42 Defensoria Publica dos Juizados AlessandoAndrade Spindola
Especiais e em substituicdo na 92 Defensoria Plblica dos Juizados Defensor Diretor dos Nucleos Especializados
Especiais, férias referentes ao periodo aquisitivo de 2015 a serem
gozadas do dia 06 de julho ao dia 04 de agosto do corrente ano. Of. 328
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= EXECUCAQ: 30 (trinta) di
LICIT ACOES E CONTRATOS RN S dias
DATA DAASSINATURA: 10 de abril de 2015

: GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI SIGNATARIOS: Rejane Ribeiro Sousa Dias— Secretaria da Educacao €

*EE5; SECRETARIA DAEDUCAGAO E CULTURA - SEDUC Cpltura
== ~ Ricardo Lopes Quadros— Representante
AVISODELICIT ACAO (ADIAMENT O)
Pregéo Eletronico 002/2015 EXTRATO DO CONTRATO N° 14/2015

Processo administrativo n°® 0034939/2014 3 )
ESPECIE: Contrato celebrado entre SEDUC/PI e a empresa Jeronimo
Em raz&o da alterac&o do edital e especificacbes, fica adiada a dabéiuges Ltda (CANAA TURISMO)
abertura das propostas do pregéo eletronico n° 002/2015, que pdshiJ: 07.121.011/0001-79. o ,
como objeto:Aquisi¢do de materiais para compor Kit aluno (mochild8BJETO: transporte de alunos da Educagéo basica residentes na zor
sacola com corda e estojo escolar com ziper), conforme especifica¢gal de varios Municipios do Estado do Piaui, em conformidade com
detalhadas constantesAlioexo Il deste Edital, anteriormente marcad® Processédministrativo n° 0004895/2015 da DISPENSA005/2015

para o dia 25/05/2015, para o dia 09/06/2015. RECURSOS: PREDIA 14°GRE(BOM JESUS).

TIPO: Menor Precdidjudicacéo por ITEM FONTE DE RECURSOS: 00 (TESOURQ) )
HORARIO: as 09:00 horas s horario de Brasilia), VALOR UNITARIO: R$ 3,28 (trés reais e vinte e oito centavos) por
EDITAL: Disponivel no site licitagBes-e.com.br quildmetro rodado.

INFORMACOESADICIONAIS: Sede da SEDUC/PAy. Pedro Freitas, VIGENCIA: 11 de julho de 2015.
s/n CentrdAdministrativo Blocos D e A° andarBairro Sdo Pedro em DATA DAASSINATURA: 13 de abril de 2015. » .
Teresina/Pl. SIGNATARIOS: Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretaria de Educagao
e Cultura - Josué Jer6nimo e Silva - Representante da Empresa.
Teresina (PI), 22 de maio de 2015.
EXTRATO DO CONTRATO N°16/2015

Magda Lopes de Oliveira

Pregoeira/SEDUC/PI ESPECIE: Contrato celebrado entre SEDUC/PI e a
EmpresaTransnordestina Turismo e Transportadora Ltda
Of. 018 (Transnordestina Turismo).
CNPJ: 10.790.128/0001-50
EXTRATOAO CONTRATO N°029/2015 OBJETO: transporte de alunos da Educagéo béasica residentes na zor

rural de varios Municipios do Estado do Piaui, em conformidade com
ESPECIE: Contrato celebrado entre SEDUC/PI e a empresa R@rocessédministrativo n® 0004895/2015 da DISPENEA005/2015,
FURTADO & CIA LTDA, CNPJ n°21.203.836/0001-63 13°GRE(S&0 Raimundo Nonato).
OBJETO: Servicos de Manutengéo corretiva, limpeza, instalag&NTE DE RECURSOS: 00¢Souro) ) .
desinstalacéo de aparelhosfdeCondicionado split e janela, a gar - VALOR UNITARIO: R$ 3,28 (Tés reais e vinte e oito) por quildmetro
desta Secretaria Estadual de Educacdo e Cultura-SEDUC, regado. )
conformidade com os elementos técnicos contidos no Proce¥$gENCIA: 11 de julho de 2015.
Administrativo n° 0005627/2015 e parecer técnico da PGE N° 459/2005TA DAASSINATURA: 13 de abril de 2015. »
Dispensa N° 006/2015. SIGNATARIOS: Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretaria
VALOR GLOBAL R$ 79.992,80 (setenta e nove mil, novecentosd¢® Educacédo e Cultura — Mario leite de Sousa- Representante d

noventa e dois reais e oitenta centavos) Empresa.

FONTE DE RECURSO: 00

VIGENCIA: 55 dias Of. 129

N° DE FARCELAS: 01(uma)

DATA DAASSINATURA: 07 de maio de 2015 ERRATA

SIGNATARIOS: HELDER SOUSAIACOBINA- Superintendente de

Gestdo da Educacéo e Cultura. Errata do Extrato ddermoAditivo n® 005/2015 a€ontrato n°® 204/

ISAN ARLOS SIQUEIRACAMPOS FURADO Representante da 2013 publicado no Diario Oficial do Estado do Piaui — DOE/PI n° 86,

Empresa. de 11/05/2014, pagina 18. No Objeto do Extrato, onde se Ié: “Contrato

n°®201/2013", leia-se: “Contrato n° 204/201IRresina (PI), 14 de maio
EXTRATOAO CONTRATO N°007/2015 deS 2015¢|;{ejane Ribeiro Sousa Dias — Secretaria de Educagéo e Cultu
— SEDUC/PI.

ESPECIE: Contrato celebrado entre SEDUC/PI e aempresa J C QUEIROZ

SOARES-ME (BIGORNA), CNPJ n°23.513.013/0001-60. ESPECIE: Extrato ddlermoAditivo n® 004/2015 a€ontrato n® 115/ |

OBJETO: Servicos de Recuperacao, confeccdes, instalagdes e pirk0ia,celebrado entre SEDUC/PI e aempresa CONSTRUTORA CAXE

dos portdes ddimoxarifado-SEDUC, erfieresina/PlI LTDA, CNPJ n°06.226.439/0001-13.

VALOR GLOBAL R$99.283,06 (noventa e nove mil, duzentos e oiterBROCESSO N°0004923/2015.

e trés reais e seis centavos) OBJETO: Acordam as partes em relacdo Contratoli4014, cujo

FONTE DE RECURSO: 00 objeto € a reforma na U.E. Santo Elias em Demerval Lob&o/PI, pela

VIGENCIA: 120 dias prorrogacao do/prazo de execucéo da obra em 90 (noventa) dias, de 2

N° DE FARCELA: 01(uma) 03/2015 até 26/06/2015, em conformidade com o cronograma fisico-

DATA DAASSINATURA: 07 de abril de 2015 financeiro repactuado, constante no ProcAdsainistrativo SEDUC/

SIGNATARIOS: Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretaria da Educa¢de® 0004923/2015.

e Cultura. DATA DAASSINATURA: 20 de marco de 2015.

Julio César Queiroz Soares-ME - Representante da Empresa SIGNATARIOS : Hélder Sousa Jacobina — Secretario de Educacao e
Cultura; Gustavo Macedo CostRepresentante da Empresa.
EXTRATO DO CONTRATO N°010/2015 3
| ; ESPECIE: Extrato dorermoAditivo n® 006/2015 a€ontrato n® 018/
ESPECIE: Contrato celebrado entre BBD DO PIAUI (SEDUC/Pl)e 2013, celebrado entre SEDUC/PI e a empresa CONSTRUTORA
a empresa Editora NDJ Ltda, CNPJ n°® 54.102.785/0001-32. NORMA LTDA, CNPJ n°09.200.339/0001-06.

OBJETO: Aquisi¢éo BLC- Boletim De LicitacGes E Contratos NDJ, elPROCESSO N°0004771/2015.
conformidade com o Procesgalministrativo n® 0006024/2015, OBJETO: Acordam as partes em relagdo Contrato n® 018/2013, cujo

Inexigibilidade n° 01/15 ) ) ) ~ objeto é a construcdo de escola padrao FNDE, com 06 (seis) salas ¢
VALOR GLOBAL: 8.950,00 (oito mil novecentos e cinquenta reais aula, no municipio de Sammtonio dos Milagres/PI, pela prorrogagdo
RECURSOSTesouro Estadual do prazo de execucdo da obra em 120 (cento e vinte) dias, de 27/0Z

N° DE FARCELAS: 01 (uma) 2015 até 27/06/2015, em conformidade com o cronograma fisico-
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financeiro repactuado, constante no Procadsunistrativo SEDUC/ i
PINn°0004771/2015. ESPECIE: Extrato doTermoAditivo n° 001/2015 a@ontrato n°019/
DATA DAASSINATURA: 20 de fevereiro de 2015. 2014 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa OASIS CONSTRUCOES
SIGNATARIOS : Hélder Sousa Jacobina — Secretario de Educacdt EONSUITORIA LTDA, CNPJ n°01.640.947/0001-20.
Cultura; Jos@ugustoAlves da Silva - Representante da Empresa. PROCESSQADMINISTRA TIV O N° 0001924/2015.
OBJETO: Acordam as partes em relacdo ao Contrato 019/2014, cujo
ESPECIE: Extrato déTermoAditivo n® 005/2015 aGontrato n° 229/  objeto é areforma na U.E. Raimundo Martins, no municipio de Coivaras/
2013 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa CONSTRUTORAL Ipela:jretoma(;la da execucao dos fS,eFWG?_S contratados para sderem
0 _ realizados conforme cronograma fisico-financeiro repactuado,
SHSELEKS)S%S,L%’%;;—%%/ZCO'\EJ °06.22418/0001-80. {:ondstante _n? ProcesAdrgini?tr?tiyc% SE@?Pgé:)/(Fc))lsnr 0|(|)0d19g4/§0_15,
OBJETO: Acordam as partes em relag&o Contrato n® 229/2013, cdg@d0 €M VIS1a 0 MEsmMO L onralo INegraios e, da rorana
objeto & Servico deonstrucao de escola com 04 (quadro) salas SEPE/ADM ne 21912014, de 24/12/2014, publicada no DOE/PI n° 248, de
aula (Padrdo FNDE), no municipio de Santana do Piaui/PI, p 12/2014, que, de oficio, suspendeu os contratos nela relacionados,
= ' x ' como prorrogou seus prazos de vigéncia até 31/12/2015. Fica
prorrogacao do prazo de execuc¢do da obra em 180 (cento e oit

; . b ogado o prazo de execugdo da obrd®fguarenta e cinco) dias,
dias, de 13/05/2015 até 09/11/2015, em conformidade com o cronograiartir da data da assinatura do presente termo aditivo, de 18/05/2015

fisico-financeiro repactuado, constante no ProcAsBoinistrativo  5ta 02/07/2015.
SEDUC/PI n°0018299/2015. ) DATA DAASSINATURA : 18 de maio de 2015.
DATA DAASSINATURA: 12 de maio de 2015. . SIGNATARIOS: Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretéria de Educacéo
SIGNATARIOS : Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretaria de Educag@€ultura; Marcelindimeida deAraujo - Representante da Empresa.
e Cultura; Eudoxio Darlan Fernandes Liveade- Representante da .
Empresa. ESPECIE: Extrato ddrermoAditivo n°® 004/2015 aGontrato n® 259/ _
3 2013 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa OASIS CONSTRUCOES
ESPECIE: Extrato doTermoAditivo n® 001/15 adContrato n°® 066/ E CONSUITORIALTDA, CNPJ n°01.640.947/0001-20.
2014 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa CONSTRUTORA CERBROCESSQADMINISTRA TIV O N° 0001926/2015. .
LTDA, CNPJ 08.691.686/0001-16. OBJETOQ: Acordam as partes em relagdo ao Con2&&/2013cujo

OBJETO: Tendo em vista que o Contrato n® 066/2014 inte§NEXO  objeto € a reforma e ampliagdo na UWEnceslau de Oliveira, no

I da Portaria GSE/ADM n° 219/2014, de 24/12/2014, publicada no DOBNicipio de Coivaras/Pl, pela retomada da execucdo dos servicos
Pl n° 248, de 30/12/2014, que, de oficio, suspendeu os contratos fi@iratados para serem realizados conforme cronograma fisico-
relacionados, bem como prorrogou seus prazos de vigéncia até 31F" apceiro repactuado, constante no Procadstinistrativo SEDUC/

p 2 0001926/2015, tendo em vista 0 mesmo Contrato integrar 0os
2015, acordam as partes pela retomada da execucdo dos seryy ' ;
contratados, objeto do Contrato 066/2014, para serem realiza OSlell, da Portaria GSE/ADM n° 219/2014, de 24/12/2014,

conforme cronograma fisico-financeiro repactuado. Fica prorrogadBiPlic@da no DOE/PI n° 248, de 30/12/2014, que, de oficio, suspendeu

~ e tratos nela relacionados, bem como prorrogou seus prazos de
prazo das etapas de execucdo, de conclusdo e de entrega da o éﬁ?ia até 31/12/2015. Fica prorrogado o prazo de execugzﬁ) daobra
120 (cento e vinte) dias, a partir da data da assinatura do presg

termo aditivo g5 (qduarenctia e g}gc;ﬂz)gs, a pagizrlga/ggta da assinatura do presente
: termo aditivo, de 18/05/2015 até 7/2015.

DATA DAASSINATURA: 20 de margo de 2015. DATA DAASSINATURA : 18 de maio de 2015.

SIGNATARIOS : Hélder Sousa Jacobina — Secretario de Educacag&NATARIOS : Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretaria de Educacéo

Cultura; MarlloAnderson Costa Pereira - Representante da Empreg&ultura; Marcelindimeida deAraujo - Representante da Empresa.

ESPECIE: Extrato dolermoAditivo n° 002/2015 aGontrato n® 171/ ESPECIE: Extrato doTermoAditivo N° 003/2015 a€ontrato n° 059/

2014 celebrado entre SEDUC/PI e a empriedACONSTRUCOES 2014, celebrado entre SEDUC/PI e a empresa J. MENESES
LTDA (CONSTRUTORAAGUIAR), CNPJ N° 10.402.888/0001-42. CONSTRUCOESTDA, CNPJ n°00.258.683/0001-81.

OBJETO: O present@ermoAditivo tem como objeto o acréscimo dePROCESSO N°0006954/2015. .
11,17% (onze inteiros e dezessete centésimos por cento) ao vald@BAETO: Acordam as partes em relagdo Contrato n® 059/2014, cujo
contrato firmado entre as partes, nos termos previstos na Clau§iigto € reforma da quadra poliesportiva da U. E. Senador Chagas
Sexta - Dalteracdes Contratuais, no valor de R$ 52.737,23 (cinquerft@drigues, no municipio de Parnaiba/Pl, pela prorrogacéo do prazo de
e dois mil, setecentos e trinta e sete reais, vinte e trés centavos), ucdo da obra em 120 (cento e vinte) dias, de 07/04/2015 até 05/08/

a execucao dos servicos extras na obra de Reforma na U. E. Pe , ém conformidade com o cronograma fisico-financeiro repactuado,
Rubin ng municipio d'égeresina/PI fundamentado no Parda&nico dEonstante no Procesadministrativo SEDUC/PI n° 0006954/2015.

da UGERF constante no Proceasministrativo n° 0005225/2018s  2ATA DAASS'NATURA: Z%de marco de 2015. sria de Ed =
despesas correrdo na seguinte dotacdo orgcamentéria: Uni I @I@%lgg\%'\]%(?gﬁe?esegggi?y:? Bf;r;ssé%?ﬁg'ga elsalipl;gggao
Orcamentéaria: 14102; Plano Trabalho: 12368122079; Elemento d ' '

Despesa: 3.3.90.39; Fonte de Recurso:Te@euro Estadual. ESPECIE: Extrato doTermoAditivo N° 003/2015 a€ontrato n° 071/
DATA DAASSINATURA : 30 de abril de 2015 L 2014, celebrado entre SEDUC/PI e a empresa J. MENESES
SIGNATARIOS: Rejane Ribeiro Sousa Dias - Secretaria de Estado @@NSTRUCOESTDA, CNPJ n° 00.258.683/0001-81.

Educagdo do Piaui. Francisédilson Amaral Aguiar — Empresa pROCESSO N°0006954/2015.

Contratada. OBJETO: Acordam as partes em relagdo Contrato n°® 071/2014, cujo
3 N objeto é reforma de 01 (uma) quadra poliesportiva naAh®nio

ESPECIE: Extrato ddrermoAditivo n°® 006/2015 aGontrato n°® 205/  Tarcisio Pe Silva, no municipio deeresina/Pl, pela prorrogacéo do

2013 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa RANIERE MAZZILLgrazo de execug¢do da obra em 120 (cento e vinte) dias, de 17/03/2015

RAMOS DE MENESESTDA, CNPJ n°07.855.369/0001-25. até 15/07/2015, em conformidade com o cronograma fisico-financeiro

PROCESSO N°0017027/2015. repactuado, constante no Proce8sioinistrativo SEDUC/PI n°

OBJETO: Acordam os participes em relagéo Contrato n® 205/201%)06954/2015.

cujo objeto é a ampliagéo da Escola e construcdo de quadra cob%ﬁwi 13 de marco de 2015. L _

com vestiario, na U. E. Jodo Coelho de Resende, no municipiowi Helder Sousa Jacobina — Secretario de Educacéo e

Piripiri/P!, pela prorrogagéo do prazo de execuc&o da obra em 120 (céritdura; Jodo José Meneses Silva - Representante da Empresa.

e vinte) dias, de 29/05/2015 até 26/09/2015, em conformidade CO;%E

(i ; ; “CIE: Extrato ddTermoAditivo n° 003/2015 aGontrato n° 103/
cronograma fisico-financeiro repactuado, constante no Proce
Administrativo SEDUC/PI n° 0017027/2015. 4 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa J. S, NETO

. : CONSTRUCOES E SBRCOS LTDA, CNPJ n° 10.336.014/0001-34.

DATA DAASS|NATURA. 13 de maio de 2015. . RROCESSO N°0006953/2015
SIGNATARIOS : Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretaria de Educagd@ JETO: Acordam as partes em relagdo Contrato n® 103/2014, cujo
e Cultura; Ranieri Mazzille Ramos de Meneses - Representant€Bitg ¢ a reforma de quadra poliesportiva da U. E. Sigefredo Pacheco,
Empresa. emTeresina/Pl, pela prorrogacao do prazo de execug&o da obra em 120
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(cento e vinte) dias, de 28/03/2015 até 26/07/2015, em conformid&&PECIE: Extrato doTermoAditivo n° 003/2015 aGontrato n° 031/
com o cronograma fisico-financeiro repactuado, constante no ProceX¥b4 celebrado entre SEDUC/PI e a empeBANSTALACOES E

Administrativo SEDUC/PI n° 0006953/2015. COMERCIO ITDA (CNPJ: 01.542.155/0001-12).

DATA DAASSINATURA: 27 de marco de 2015. ) PROCESSO N° 0005215/2015 e 0007382/2015.

SIGNATARIOS : Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretaria de Educag@BJET O: Acordam as partes em relagéo ao Contrato n° 031/2014, cujo
e Cultura; Jodo da Silva Net®Representante da Empresa. objeto cujo é a instalacdo de subestacdo aérea trifasica d& & kV

. . adequacéao das instalacdes elétricas internas para interligar os split
ESPECIE: Extrato daTermoAditivo n° 003/2015 aGontrato n°® 104/ da U.E Anita Gayoso, erfieresina/Pl; instalacdo de subestacéo aérea
2014, celebrado entre SEDUC/PI e a empresa J. S. NETWf¥asica de 12,5 k\A e adequaco das instalagdes elétricas internas
CONSTRUGOES E SBRCOS LTDA, CNPJ n° 10.336.014/0001-34.  para interligar os splits da U &nicota Bulamarqui, erfieresina/Pl: a)
w- 0006953/2015. ~ o ela prorrogacdo do prazo de execugdo da obra em 150 (cento
%- r%?grrrggrgaagupa%rrtgsp gﬁg;ggﬁ\a}g g;ﬂtrEtOJgaéoér/n Zﬂ%;‘ga ‘|3 Aquenta) dias, de 16/02/2015 até 16/07/2015, em conformidade com ¢

; = C e S ograma fisico-financeiro repactuado, constante no Processc
emTeresina/Pl, pela prorrogac&o do prazo de execucao da obra emadgl e e o ol e 0005515/2015, b) pelo acréscimo da Fonte
(cento e vinte) dias, de 28/03/2015 até 26/07/2015, em conformid ecurso 14 (QUF — Quota Unidade Federativa) a classificacac

g%%%g?;&%%@%g%?g[ Eg%ra%%lg%gggféuado, constante no Proc mentaria originaria, passando a classificagdo geral a se configura
DATA DAASSINATURA : 27 de marco de 2015. da forma a seguir: Unidade Orcamentaria: 14102; Elemento de Despes:

Do Thai iy £ .90.51; Plano Trabalho: 12368122079 (Fonte de Recurso: 00) -
SIGNATARIOS: Rejane Rboro Solsa Dias~ secrevra de Educai .25 DS T1abaino: 12960127075 (Fonte de Recirso, 14

Acrescida, em conformidade com o Procéghuinistrativo n® 0007382/

ESPECIE: Extrato doTermoAditivo n° 004/2015 aGontrato n°034/  2015.
2014 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa SEPEER/ICOS E  DATA DAASSINATURA : 20 de marco de 2015.

PROJEDS ELETRICOS DA (CNPJ. 05.204.500/0001-69). SIGNATARIOS : Hélder Sousa Jacobina — Secretario de Educacao e
PROCESSO N°0017208/2015. Cultura; Luis Henrique Brito Santos - Representante da Empresa.
OBJETQ: Acordam as partes em relagdo Contrato n°® 034/2014, cujo N

objeto & instalacdo de subestacGes e adequacdo das instal CIE: Extrato dorermoAditivo n°® 003/2015 a@ontrato n° 032/

elétricas em unidades escolares dos municipios de Jardim do Mul2@/4 celebrado entre SEDUC/P| e a empi@BANSTALACOES E

PI, Hugo Napoleao/PI e Lagoa do Piaui/PI, pela prorrogagéo do pr&faVERCIO ITDA (CNPJ: 01.542.155/0001-12).

de execucdo da obra em 90 (noventa) dias, de 17/05/2015 até 1F88)CESSO N° 0005215/2015 e 0007382/2015.

2015 até, em conformidade com o cronograma fisico-financel@BJETO: Acordam as partes em relagéo ao Contrato n° 032/2014, cujo

repactuado, constante no Processiministrativo SEDUC/PI n° gbjeto cujo é a instalacdo de subestacéo aérea trifasica dé\ %5 kV

0017208/2015. _ adequacéao das instalacGes elétricas internas para interligar de split:

DATA DAASSINATURA : 14 de maio de 2015. . |J.E. Dep.Tertuliano M. Brandao, e U.E. Eng. Sampaio, ambas em

SIGNATARIOS : Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretaria de Educacpgesina/PI: a) pela prorrogacao do prazo de execucio da obra em 15

e Cultura; Jamerson Bezerra de Melo - Representante da Empresgeento e cingiienta) dias, de 16/02/2015 até 16/07/2015, em conformidad
P . com o cronograma fisico-financeiro repactuado, constante no Process

ESPECIE: Extrato doTermoAditivo n® 004/2015 a@ontrato n°029/ - agministrativo SEDUC/PI n° 0005215/2015; b) pelo acréscimo da Fonte

2014 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa SEPSER/ICOSE e Recurso 14 (QUF — Quota Unidade Federativa) a classificagao

PROJEDS ELETRICOS LDA (CNPJ. 05.204.500/0001-69). 2 NP PG )
PROCESSO N°0017211/2015. orcamentdria origindéria, passando a classificacao geral a se configura

ARIETO: AcA = forma a seguir: Unidade Orcamentaria: 14102; Elemento de Despes:
OBJETOQ: Acordam as partes em relagdo Contrato n° 029/2014, ¢ . . .
objeto € a instalagdo de subestagdes e adequagdo das instal % .51; Plano Trabalho: 12368122079 (Fonte de Recurso: 00) -

elétricas em unidades escolares dos municipios de Bertolineat|dinaria; Plano Trabalho: 12368122079 (Fonte de Recurso: 14) —
Manoel Emidio/PI, Cristino Castro/P| e Palmeira do Piaui/Pl, p rescida, em conformidade com o Procéghuinistrativo n° 0007382/

rorrogacado do prazo de execucédo da obra em 90 (noventa) dias, d

85/20%5 %té 15/08/2015, em cognformidade com o(cronogre)ama fisi ?fA DAASSINATURA: 20 de mar¢o de 2015. ;
financeiro repactuado, constante no ProcAssainistrativo SEDUC/ SIGNATARIOS : Helder Sousa Jacobina — Secretario de Educacéo e
PIn°0017211/2015. Cultura; Luis Henrique Brito Santos - Representante da Empresa.
DATA DAASSINATURA: 14 de maio de 2015. ; .
SIGNATARIOS : Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretaria de Educagg@8PECIE: Extrato doTermoAditivo n° 001/2015 aC@ontrato n° 083/
e Cultura; Jamerson Bezerra de Melo - Representante da Empres@014 celebrado entre SEDUC/PI e a emp®BANSTALACOES E

| COMERCIO [TDA (CNPJ: 01.542.155/0001-12).
ESPECIE: Extrato dolermoAditivo n° 003/2015 a@ontrato n°030/ PROCESSO N° 0005215/2015 e 0007382/2015.
2014 celebrado entre SEDUC/PI e a empr@BRaINSTALACOES E  OBJET O: Acordam as partes em relagéo ao Contrato n® 083/2014, cujo
COMERCIO TDA (CNPJ: 01.542.155/0001-12). objeto é instalag&o de subestag&o aérea trifasica de AZ5daécucio
PROCESSO N?0005215/2015 e 0007382/2015. de rede interna para climatizacdo na U.E. Balrélio Mangabeira, em
OBJETO: Acordam as partes em relagéo ao Contrato n° 030/2014, cRjfipiri/PI: a) pela retomada da execugo dos servicos contratados par
objeto € a instalacdo de subestacao aérea trifasica de A’® kVserem realizados conforme cronograma fisico-financeiro repactuado,
adequacao das instalagoes elétrica’s internas para interligar os Sgifistante no Processaministrativo SEDUC/PI o 0005215/2015.
da U.E. MiguelArcoverde e o Nicleo da Educagdo a Distancia-UABendo em vista 0 mesmo Contrato integrakWEXOS | e Il da Portaria
em Brasileira/Pl; € instalacéo de subestacéo aérea trifasica da &5 K& SE/ADM ne 219/2014, de 24/12/2014, publicada no DOE/PI n° 248, de
adequacdo das instalacoes elétricas internas para interligar os $2/2014, que, de oficio, suspendeu os contratos nela relacionados
da U.E. Escola Técnica Dep. Ribeiro Magalhaes, em Cocal/PI: a) COMO Prorrogou seus prazos de vigéncia até 31/12/2015; c) pels

prorrogacéo do prazo de execucdo da obra em 150 (cento e cinqu : ~ : .

dias, de 16/02/2015 até 16/07/2015, em conformidade com o cronogr. C'.rfT.]O da Fonte de Recurso 14 (QUF Quoctia Unlldad_e;_Fedgratlva}
fisico-financeiro repactuado, constante no Procésboinistrativo @ classificacao orcamentaria originaria, passando a classificagao gere
SEDUC/PI n° 0005215/2015; b) pelo acréscimo da Fonte de Recurs configurar da forma a seguir: Unidade Orcamentaria: 14102;
(QUF — Quota Unidade Federativa) a classificacdo orcament&gigmMento de Despesa: 4.4.90.51; Plano Trabalho: 12368122079 (Font

originaria, passando a classificacéo geral a se configurar da for,%iecurso: 00) — Originaria; Plano Trabalho: 12368122079 (Fonte de
[

seguir: Unidade Orcamentaria: 14102; Elemento de Despesa: 4.4.903€urso: 14) -Acrescida, em conformidade com o Processo
Plano Trabalho: 12368122079 (Fonte de Recurso: 00) — Originaria; P inistrativo n°® 0007382/2015;ARAGRAFO UNICO: Fica
Trabalho: 12368122079 (Fonte de Recurso: 14crescida, em Prorrogado o prazo de execucéo da obraem 120 (cento e vinte) dias, d
conformidade com o Proces&dministrativo n° 0007382/2015. 20/03/2015 ate 18/07/2015.

DATA DAASSINATURA: 20 de margo de 2015. DATA DAASSINATURA: 20 de marco de 2015. . B
SIGNATARIOS : Hélder Sousa Jacobina — Secretario de Educaga8I&NATARIOS : Hélder Sousa Jacobina — Secretario de Educagéo e
Cultura; Luis Henrigue Brito Santos - Representante da Empresa. Cultura; Luis Henrique Brito Santos - Representante da Empresa
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ESPECIE: Extrato doTermoAditivo n° 005/2015 aGontrato n° 050/  ESPECIE: Extrato dolermoAditivo n° 004/2015 a€ontrato n® 190/

2014 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa CONSTRUTOR2013 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa RAIOS DE SOL
PADRAO LTDA. CNPJ n° 06.2241B/0001-80. CONSTRUTORALTDA, CNPJn°07.813.683/0001-45.

PROCESSO N°0016445/2015. PROCESSO N?0016939/2015. . .
OBJETO: Acordam os participes em relagdontrato n® 050/2014 % écnosrtggc;né gzggggoslaegarder?g%oN8Emcrc?rg?qn:aldgrg/;c?lilessypcour{ﬁ/a
Ventudrio (pachso FNDE) na U. E. Predgents Castelo Branto, iera, nomunicipio de Bonfim do Piaui/Pl, pela prorrosagao do prazo
municipio de Piracuruca/PI, pela prorrogagdo do prazo de execuca X€Cucao da obra em 120 (cento e vinte) dias, de 27 05 .2015 ate 24
obra em 120 (cento e vinte) dias, de 29/06/2015 até 27/10/2015, G015, em conformidade com o cronograma f|$|co-f|nan%e|ro
conformidade com o cronograma fisico-financeiro repactuad@pPactuado, constante no Procedsimninistrativo SEDUC/PI n
constante no Proces&dministrativo SEDUC/PI n° 0016445/2015, 0016939/2015.

DATA DAASSINATURA : 15 de maio de 2015. DATA DAASSINATURA: 20 de maio de 2015.

SIGNATARIOS : Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretaria de EducacBiGNATARIOS : Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretério de Educacéo

e Cultura; Maria Dulcilene Mour&o Leite - Representante da EmpresaCultura; Péricles Macario de Castro - Representante da Empresa.

ESPECIE: Extrato daTermoAditivo n® 004/2015 aGontrato n° 052/  gsSTADO DO PIAUI

2014 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa CONSTRUTOFSECRETARIA DE ESTADC DE EDUCAGAQ E GULTURA — SEDUC/P

PADRAO LTDA, CNPJ n°06.2241B/0001-80. ESPECIE: Fxirato do Termo Aditive n® 007/2015 ac Contrato n® 167/2012,

PROCESSO N°0016443/2015. celebrade entre SEDUC/P! e 2 empresa INCORPORADORA E CONSTRUTORA

OBJETQ: Acordam os participes em relagdo Contrato n°® 052/20 AGIL LTDA, CNPJ n® 08 035 124/0001-14.

cujo objeto é a construgdo de quadra poliesportiva coberta, (PROCESSE N* 0006951/2015.

vestuario (Padréo FNDE), na U. E. Magalh&es Filho, no municipioQBJETO: Acardam as partes em relagdo Contrato n® 16772012, cujo objeto é a

Piracuruca/Pl, pela prorrogac¢éo do prazo de execucao da obra encanstrugae de 01 (uma) quadra poliesportiva, com vestudric {Padrae FNDE), na

(cento e vinte) dias, de 22/06/2015 até 20/10/2015, em conformidu. E. Cel. Justino Cavalcante Barros, no municipio de Cofrente/Pl, pela

com o cronograma fisico-financeiro repactuado, constante no Prociprorrogagas do prazo de execugédo da obra em 120 (cento e vinte) dias, de

Administrativo n° 0016443/2015. 16032015 até 14/07/2015, em canformidade com o crenograma fisico-financeiro

DATA DAASSINATURA: 19 de maio de 2015. repactuado. constante no Progesso Administrativo SEDUCIPI n® 0006951/2015.

SIGNATARIOS : Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretaria de Educa@ATA DA ASSINATURA: /&> de Jf_hi&?i_de 20135,

e Cultura; Maria Dulcilene Mouréo Leite - Representante da EmpreSIGNATARIOS: Helder Sousa Jacobina — Sefretario de Educag@o e Cultura:
Marco Antdnio Sales Feilosa - Representante da Emprasa

ESPECIE: Extrato ddarermoAditivo n°® 004/2015 aGontrato n® 053/

2014 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa CONSTRUTO™ " ]

PADRAO LTDA, CNPJ n° 06.2241B/0001-80. ESTADO DO PIAU :

PROCESSO N°0016444/2015. SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAQ - SEDUC/PI.

ARIETO: Arn i 5 o ESPECIE: Extrato do Termo Aditivo n® 002/2015 ao Contrato n® 227/2013,
%tﬁcgrgacrgr?sstrﬂ%gg:Iggsq%n;drre;aggﬁ)ecsigg't’;i‘i\lltg 208e5r3;/;_lc celebrado entre SEDUG/PI e a empresa URBITECH SERVICOS TECNICOS
vestuario (padrdo FNDE), na U.Anisio deAbreu, no municipio de LTDA CNPJ n® 09.300.767/0001-17.

Piracuruca/PI, pela prorrogacéo do prazo de execucdo da obra ej BROGESSO N°: £017102/2015. i , o
(cento e vinte) dias, de 23/06/2015 até 21/10/2015, em conformi( @BJEIQ: Acordam as partes em relagao Contrato n® 227/2013, oujo objeto &
com o cronograma fisico-financeiro repactuado, constante no Pro¢ 2 construgao de Escola com 06 salas de aula {Padrado FNDE}), no municipio de
Administrativo SEDUC/PI n° 0016444/2015. Lagoa Alegre/Pl, pela prorrogagio do prazo de execugdo da obra em 230
DATA DAASSINATURA : 19 de maio de 2015. {duzentos e trinta) dias, de 13/05/2015 até 29/12/2015. em conformidade com
SIGNATARIOS: Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretaria de Educe © Cm”"gr"’ngDf:jg‘;lﬁ”agg‘:"mOzggfgt”a“- constante  no  Processo
o Cultiira: Maria i = ita - Administrativo /Pl n® 71 .

e Cultura; Maria Dulcilene Mouréo Leite - Representante da Empr DATA DA ASSINATURA /Y de maio de 2015

ESPECIE: Extrato dolermoAditivo n° 003/2015 aGontrato n°® 142/ SIGNATARIOS: Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretdria de Educagdo e
Mebrado entre SEDUC/PI e a empresa CONSTRUTO Cultura; René Pires de Aradjo - Representante da Empresa.

PADRAO LTDA, CNPJ n° 06.2241B8/0001-80.

PROCESSO N°0016442/2015. Of. 130

OBJETO: Acordam os participes em relagdo Contrato n° 142/2014,

cujo objeto é a construcdo de quadra poliesportiva coberta, com EXTRATO DOTERMO ADITIV O N°005/20130
vestuério (padréo FNDE), na U. E. Maria Melo, no municipio de Batalha/ CONTRATO N° 053/2012

Pl, pela prorrogacéo do prazo de execucdo da obra em 120 (cento e

vinte) dias, de 28/05/2015 até 25/09/2015, em conformidade com o_ .

cronograma fisico-financeiro repactuado, constante no Proce&sePECIE: Contrato celebrado entre SEDUC/PI e a empresa
Administrativo SEDUC/PI n°® 0016442/2015. Instituto Premium Ltda, CNPJ n°®12.162.918/0001-16

DATA DAASSINATURA : 18 de maio de 2015. » OBJETO: O present&ermoAditivo tem por objeto a incluséo na
SIGNATARIOS : Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretaria de Educacag ssificacéo orcamentaria original, constante da Clausula Nona do

e Cultura; Maria Dulcilene Mouréo Leite - Representante da Empre%ntrato N° 053/2012, a fonte de recursos @8¢iro), devendo a

ESPECIE: Extrato déTermoAditivo n° 005/2015 aGontrato n° 183/ ~ despesa com a execugéo deste contrato, ocorrer a conta do
2013 celebrado entre SEDUC/PI e a empresa RAIOS DE SCRUNDEB/TESOURO.

PROCESSO N°0016940/2015. .

OBJETOQ: Acordam as partes em relagdo Contrato n° 183/2013, CLE?I)ano d?TrjlbaDIho. 12262:;2()2%9

objeto é a ampliagdo da Unidade Escolar Joaquim Malaquias, gmento de Despesa.s.90.

municipio de Jodo Costa, pela prorrogacéo do prazo de execucab@e de Recurso15/00

obra em 120 (cento e vinte) dias, de 20/05/2015 até 17/09/2015, BATA DAASSINATURA: 19 de maio de 2015.

conformidade com o cronograma fisico-financeiro repactuadgiGNATARIOS: Helder Sousa Jacobina- Secretaria de Educacéo e
B%?&agffgsﬁ)&%?ﬁimirl{scféa%\é?osd':é%fslp' n°0016940/2015.  cyjtura do Estado do Piaui. Francisco da Casgjo Filho -
SIGNATARIOS: Rejane Ribeiro Sousa Dias — Secretario de EducacRGPresentante da Empresa.

e Cultura; Péricles Macario de Castro - Representante da Empresa. Of. 131
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Ry ] EMPRESA SELECIONADA :MEDICAL LIFE COM. DE PRODUTOS
4 GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI HOSP LTDA.

LSS SECRETARIA DEESTADO DA SAUDE - SESAPI VALOR TOTAL :R$ 2.250,00 (Dois Mil, Duzentos e Cinquenta Reais)

FONTE DE RECURSQ: 100 -TESOURO ESADUAL

EXTRATO DE JUSTIFICATIVA/RATIFICACAO Outras Informagdes na Comisséo de Licitagdo da SESAPI.
PROCESSQOADMINISTRA TIV O: N°AA.900.1.004014/15-60. Publique-se.
DISPENSABILIDADE DE LICIT ACAO: N°156/2015 .
FUNDAMENT O LEGAL :Art. 24, IV, da Lei 8.666/93 EXTRATO DE JUSTIFICATIVA/IRATIFICACAO

OBJETO: Aquisicéode 04 (quato) ampolas de USTEQUINUMABE

45MGJ0,5ML, para o pacienteMARIA DOS REMEDIOS MEDEIROS ~ PROCESSOADMINISTRA TIV O: N°AA.900.1.005359/15-69.
DEARAUJO. DISPENSABILIDADE DE LICIT ACAO: N°165/2015
EMPRESA SELECIONADA : MAJELAHOSPITALAR LTDA. ENOAMENT Ou'-lgffg'a At 24,1, da '—?}EI 866{%’% orimidos de
VALOR TOTAL :R$ 31.670,68 (fInta e Um Mil, Seiscentos e SetentaW—NOLA MOFETILA 500MG para a pacient&ARLA
Reais e Sessenta e Oito Centavos) NERIS DEARAUJO
FONTE DE RECURSO: 100 -TESOURO ESADUAL :EMPRESA SELECIONADA :MEDICAL LIFE COM. DE PRODUTOS
Outras Informagdes na Comissao de Licitacdo da SESAPI. HOSPLTD

_ VALOR TOTAL R$ 4.500,00 % uatro Mil %?Duinhentos Reais)
Publique-se. FONTE DE RECURSO: 100-TESOURO ESADUAL

. Outras Informacgdes na Comissao de Licitagdo da SESAPI.
EXTRATO DE JUSTIFICATIVA/RATIFICACAO

Publique-se.

PROCESSOADMINISTRA TIV O: N°AA.900.1.003924/15-00. EXTRATO DE JUSTIFICATIVA/RATIFICACAO

DISPENSABILIDADE DE LICIT ACAO: N°157/2015

FUNDAMENT O LEGAL :Art. 24, I\, da Lei 8.666/93 =

P R T ey ROCESSOADMINISTRA TIV O: N°AA.900.1.003871/15-89.
OBJETO: Aquisicéode 02 (duas) ampolas de USTEQUINUMABE  DISPENSASILIDADE DELTCIT ACAO: N°166/2015

45MG/0,5ML, para a pacienteALINE GOMES OLIVEIRA . FUNDAMENT O LEGAL :Art. 24, IV da Lei 8.666/93

EMPRESA SELECIONADA : MAJELAHOSPIRLAR LTDA _ OBJETO: Aquisicdode 18(de20|to) ampolas de INFLIXIMABE
VALOR TOTAL :R$ 15.835,34 (Quinze Mil, Oitocento3inta e Cinco  100MG/ML, para a pacienteLUCIV ANY MARQUES CAMPELO
Reais e Trinta e Quatro Centavos) ROSA.

FONTE DE RECURSO: 100 -TESOURO ESADUAL —MPRESA SELECIONADA :JANSSEN-CILAG RRMACEUTICA

= iy oMU CTDA
Outras Informagoes na Comissdo de Licitagdo da SESAPI. VALOR TOTAL :R$ 37.714,32 (finta e Sete Mil, Setecentos e Quatorze

; Reais e Trinta e Dois Centavo
Publique-se. FONTE DE RECURSO: 100 -TESOURO ESADUAL

EXTRATO DE JUSTIFICATIVA/RATIFICACAO Outras Informacdes na Comisséo de Licitacdo da SESAPI.

PROCESSOADMINISTRA TIV O: N°AA.900.1.003470/15-04. 5

DISPENSABILIDADE DE LICIT ACAQ: N°158/2015 EXTRATO DE JUSTIFICATIVA/RATIFICACAO
FUNDAMENT O LEGAL :Art. 24,1\, da Lei 8.666/93 _
OBJETO: Aquisiciode 360 (tezentos e sessenta) comprimidos dePROCESSOADMINISTRA TIV O: N°AA.900.1.004538/15-57.

INACALCETE 30M i MERSONAL VES D DISPENSABILIDADE DE LICIT _ACAO: N°168/2015
TGOS SiTua SOMG . parao pacienteEMERSONALVES DOS - £NGAMENT O LEGAL Art 24, N da Lei .666/93

EMPPECA OF B . OBJETO Aquisicaode 06(seis) ampolas de INFLIXIMABE 100MG/
EMPRESA SELECIONADA : MAJELAHOSPIALAR LTDA. ara o pacienteA JOSINO DE MOURA MENESES NETO.

VALOR TOTAL :R$ 5.493,60 (Cinco Mil, Quatrocentos e Noventa g FEJRESA SELECIONADA JANSSEN-CILAG ARMACEUTICA
Trés Reais e Trinta e Quatro Centavos)

Publique-se.

FONTE DE RECURSO: 100-TESOURO ESADUAL VALOR TOTAL :R$ 12.571,44 (Doze Mil, Quinhentos e Setenta e Um
Outras InformagBes na Comisséo de Licitagdo da SESAPI. Reais e Quarenta e Quatro Centavos)

FONTE DE RECURSO: 100-TESOURO ESADUAL
Publique-se. Outras Informacgdes na Comissao de Licitagdo da SESAPI.

EXTRATO DE JUSTIFICATIVA/RATIFICACAO Publique-se.

PROCESSOADMINISTRA TIV O: N°AA.900.1.003963/15-90. EXTRATO DEJUSTIFICATIVARATIFICACAQ
DISPENSABILIDADE DELICIT_ ACAO: N 159/2015 PROCESSOADMINISTRA TIV.O: N/AA.9001.006004/15-27
FUNDAMENT O LEGAL :Art. 24, IV, da Lei 8.666/93 DISPENSABILIDADE DE LICIT_ACAO: N°171/2015
OBJETO: Aquisi¢dode 360 (tlezentos e sessenta) comprimidos deEUNDAMENT O LEGAL :Art. 24, IV, da Lei 8.666/93

CINACALCETE 30MG , para o pacientcCLAUDEMIDE SOUSALIMA . OBJETO: Aquisicacde 09(nove) ampolas de INFLIXIMABE 100MG/

EMPRESA SELECIONADA : MAJELAHOSPIALAR LTDA. ML, para para o pacienteFRANCINETE RODRIGUES DOS SANTOS E

VALOR TOTAL :R$5.493,60 (Cinco Mil, Quatrocentos e Noventa § LVA

Trés Reais e Sessenta Centavos) EMPRESA SELECIONADA :JANSSEN-CILAG RRMACEUTICA

FONTE DE RECURSO: 100 -TESOURO ESADUAL LTDA.

Outras |nf0rmag6es na Comissao de |_|C|tagéo da SESAPI. VALOR TOTAL :R$18.857,16 (Dezoito Mil, Oitocentos e Cinquenta e
Sete Reais e Dezesseis Centavos)

FONTE DE RECURSQ: 100 -TESOURO ESADUAL

Outras Informagdes na Comisséo de Licitagdo da SESAPI.

Publique-se.

EXTRATO DE JUSTIFICATIVA/RATIFICACAO

Publique-se.
PROCESSOADMINISTRA TIV O: N°AA.900.1.0004875/15-04. EXTRATO DE JUSTIFICATIVA/RATIFICACAO
DISPENSABILIDADE DE LICIT ACAO: N°163/2015
FUNDAMENT O LEGAL :Art. 24, I\, da Lei 8.666/93 PROCESSOADMINISTRA TIV O: N°AA.900.1.0005354/15-15.

OBJETO: Aquisicdo de 50@uinhentos) comprimidos de DISPENSABILIDADE DELICIT ACAO:N°175/2015

MICOFENOLA TO DE MOFETILA 500MG paraapacienteELIANE ~ FUNDAMENT O LEGAL :Art. 24, IV, da Lei 8.666/93 .
ABREU COSTAALMEIDA. OBJETO: Aquisicaode 180(cento e oitenta) comprimidos de
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PREGABALINA 75MG paraa pacientcCREUSAMARIA OLIVEIRA EXTRATO DO I T.A.ALTERACAO CLAUSULA N°37/15

ALVES. .
EMPRESA SELECIONADA :D-HOSPDIST. HOSPIMP. E EXPLTDA. ESPECIE: PrimeiroTermaAditivo deAlteracéo de Clausula ao Convénio
VALOR TOTAL :R$ 406,80 (Quatrocentos e Seis Reais e Oitenhf 24/14 celebrado entre a SECRERIA DA SAUDE DO ESADO

Centavos) DO PIAUl e a PREFEITURMUNICIPAL DE OEIRAS - PIOBJETO:

FONTE DE RECURSQO: 100-TESOURO ESADUAL Alteragéo da Clausula Segunda Dos Recursos Financeiros quanto a

Outras Informac6es na Comissao de Licitacdo da SESAPI. Dotacao Orcamentaria gue I\i)assaré da Natureza de Despesa 44.40.52
para 44.40.4DATA DEASSINATURA: 15.05.20155IGNATARIO :

Publique-se. FRANCISCO DEASSIS DE OLIVEIRACOSTA Secretario da Salde
do Estado do Piaui.

EXTRATO DE JUSTIFICATIVA/RATIFICACAO | Of. 1260

PROCESSQADMINISTRA TIV O: N°AA.900.1.004443/15-17. 457+ GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI

DISPENSABILIDADE DE LICIT ACAO: N°182/2015 %g% f SECRETARIA DETRANSPORTES — SETRANS

FUNDAMENT O LEGAL :Art. 24,1\, da Lei 8.666/93 EXTRATO DO TERMO DE COOPERAGC £O

OBJETO: Aquisi¢céode 360 (tezentos e sessenta) comprimidos de

TRIMET AZIDINA 35MG e 360 (tezentos e sessenta) comprimidos TERMO DE COOPERACAO N°004/2015EUNDAMENTO LEGAL :

de GLICLAZIDA MR 60MG, para a pacientdRAIMUNDO ALVESDE  Lein° 8.666/93 de 21/06/98ARTICIP ANTES: Estado do Piaui, por
OLIVEIRA. intermédio da Secretaria de Estado dos Transportes SETRANS, e o
EMPRESASELECIONADA :D-HOSPDIST. HOSPIMP. EEXPLTDA.  Municipio de Cabeceiras do Piaui (RBBJETO: Cessao do curral

. ; idninicipal para alojamento dos animais apreendidos nas Rodovias
—\g?‘tlé(r?tg ggtﬁ\lfdﬁ 784,80 (Setecentos e Oitenta e Quatro Rea'%lgtaduals e Federais Delegadas no Estado do F@WNTE DE

RECURSO: Sem 6nus para desouro EstadualDATA DA

FONTE DE RECURSQ: 100 TESOURO ESADUAL ASSINATURA: 21/05/2015SIGNATARIO : GUILHERMANO PIRES
Outras Informagdes na Comiss&o de Licitacdo da SESAPI. FERREIRA CORREA Secretario de Transportes e JOSE JOAQUIM DE
SOUSACARVALHO - Prefeito de Cabeceiras do Piaui.
Publique-se.
Of. 696/15

EXTRATO DE JUSTIFICATIVA/RATIFICACAO GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI

SECRETARIA DA INFRAESTURURA — SEINFRA

PROCESSQADMINISTRA TIV O: N°AA.900.1.006435/15-00.
DISPENSABILIDADE DE LICIT ACAO: N°185/2015

Extratos de prorrogagéo de prazo 2015

FUNDAMENT O LEGAL :Art. 24, IV, da Lei 8.666/93 Referencia: Convénio N° 48/2010- Processo: N° 16.477/2010
OBJETO: Aquisi¢aode 01(uma) SONDAMIC-KEY 20FR, parao Concedente: Estado do Piaui através da Secretaria da Infraestrutura
pacientetHENRICCO EMANUEL DE PAULA. Convenente: Municipio de Coldnia do Gurguéia - PI

EMPRESA SELECIONADA :J.M.M PAULA GARCIA Objeto do Convénio: Execugéo de 3.640,00 m? de Pavimentacéo em
DISTRIBUIDORA - ME. Paralelepipedo nas ruas: Sebastido Barbogeaigo: 560,00 m?;
VALOR TOTAL :R$ 1.578,95 (Um Mil, Quinhentos e Setenta e Oitgeodoro de Brito Porto: 1.540,00 m?; egivde Sousa Costa 1.540,00
Reais e Noventa e Cinco Centavos) m2, Zona Urbana do municipio de Colonia do Gurguéia Pl.
FONTE DE RECURSC: 100 -TESOURO ESADUAL Objeto dAditamento: Prorrogacéo de oficio do prazo de vigéncia por
Outras Informacaes n Informacdes na Comissao de Licitacao da SESAPI. mais 150 (cento e cinquenta) dias, por ato administrativo.

Data daAssinatura: 21/05/2015 )
éssnna: Janainna Pinto Marques Secretaria da Infraestrutura do Estado
o Piaui.

Publique-se.

EXTRATO DE JUSTIFICATIVA/RATIFICACAO

Referencia: Convénio N° 50/2010- Processo: N° 16.519/2010

PROCESSQADMINISTRA TIV O: N°AA.900.1.003492/15-28. Concedente: Estado do Piaui através da Secretaria da Infraestrutura
DISPENSABILIDADE DE LICIT ACAO:N°2192/2015 Convenente: Municipio de Sussuapara - PI
FUNDAMENT O LEGAL :Art. 24, IV, da Lei 8.666/93 Objeto do Convénio: Execucao de 3.430,00 m2 de Pavimentacdo em

OBJETO: Aquisicdode 01 (uma) ampola/frasco de ACIDO Paralelepipedo das ruas: Projetada 01: 700,00 m?; Projetada 02: 560,00m?;
ZOLEDRONICO 5MG/ML, para a paciente FRANCISCA SOARES ~ Projetada 03: 450,00 m? S&o Pedro: 1.020,00 m? Rua da Praca: 700,00
DE SOUZA. m2 do municipio de Sussuapara PI.

EMPRESASELECIONADA :JORGE BAISTA & CIA LTDA. Objeto dAditamento: Prorrogacao de oficio do prazo de vigéncia por

VALOR TOTAL : R$ 1.053,38 (Um Mil, Quinhentos e Cinquenta@s mais 150 (cento e'cinquenta) dias, por ato administrativo.
Reais e Trinta 6 Oito Centavos) Data daAssinatura: 21/05/2015

FONTE DE RECURSO: 100 -TESOURO ESADUAL Qgs;ri\;lji\]anamna Pinto Marques Secretéria da Infraestrutura do Estado
Outras Informagdes na Comisséo de Licitacdo da SESAPI. ’

Referencia: Convénio N°51/2010- Processo: N° 16.601/2010

Publique-se. Concedente: Estado do Piaui através da Secretaria da Infraestrutura
. Convenente: Municipio de Novo Sartotonio - Pl
ERRATA DOTERMO DE RATIFICACAO Objeto do Convénio: Recuperagdo em Revestimento Primario da
DE DISPENSADE LICIT ACAO N° 124/15 Rodovia que liga a sede do municipio ao Povoado Sao José dos Matos,
com extensao de 4,10km, no municipio de Novo Ssmifinio-PI.
PROCESSQADMINISTRA TIV O: AA.900.1.013931/14-16 Objeto daAditamento: Prorrogacéo de oficio do prazo de vigéncia por
MODALIDADE : Dispensabilidade de Licitagdo n° 124/15 mais 150 (cento e cinquenta) dias, por ato administrativo.

An X ; Data dassinatura: 21/05/2015
%ea%' R$4.961,00 (Quatro Mil e Novecentos Assina: Janainna Pinto Marques Secretaria da Infraestrutura do Estado

Leia-se “VALOR TOTAL: R$ 4.000,00 (Quatro Mil Reai$) do Piaui.

Referencia: Convénio N°52/2010- Processo: N° 16.962/2010

Publique-se. Concedente: Estado do Piaui através da Secretaria da Infraestrutura
Convenente: Municipio de Novo Sarntonio - Pl
FRANCISCO DEASSIS DE OLIVEIRA COSTA Objeto do Convénio: Pavimentagdo em paralelepipedo de 3.220,00m?
Secretario de Estado da Salde do Piaui em ruas da sede do municipio de Novo Sahmddnio Pl,

Of. 1212 compreendendo: Rua Coronel Raimundo Neli (2.191,00m?), Rua
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Sapateiro Rufino (476,00 m?), Rua Delegado Raimundo Brito (553,00h®EMUNERAGAO: Pagara a contratada a remuneracdo mensal de
Objeto dcAditamento: Prorrogag&o de oficio do prazo de vigéncia pR$1.140,61, conforme Edital PREG nO 0S/2015. cLAUSIQUANTA:

ggtig &ggs(sﬁﬁgggrglczirl‘%éggl)giaS, por ato administrativo. DA VIGENCIA: de até 12 meses, a partir da assinatura desse contrato
Assina: Janainna Pinto Marques Secretéria da Infraestrutura do Es%ﬁ AUD,\'?‘I'DA‘S ]Q"SHI\IDAI‘BUDR; S%)SL/JOSSA/\? é%gé%géglggﬁlvl AESCORCIO

do Piaui. DIAS. INFORMAGOES: PRAD/DST/FUESP!.

Referencia: Convénio N° 53/2010- Processo: N° 16.512/2010 Of. 427

Concedente: Estado do Piaui através da Secretaria da Infraestrutura :

Convenente: Municipio de Novo Samotonio - Pl , ]

Objeto do Convénio: Execug&o da 12 Etapa (50,18% do total da obrz:. poLiGA MO SR B eAui i

da Construcéo de um Ginasio Poliesportivo Coberto no municipio ¢&=: QUARTEL DO COMANDO GERAL

Novo SantdAntdnio PI. o

Objeto doAditamento: Prorrogacéo de oficio do prazo de vigéncia por EXTRATO PARA PUBLICACAO

mais 150 (cento e cinquenta) dias, por ato administrativo.
Data daAssinatura: 21/05/2015 CONTRATO N°009/2015 CFL/PMPI

Assina: Janainna Pinto Marques Secretaria da Infraestrutura do ESS’IQBCESSOADMINISTR A TIV O N°.AA.028.1.003477/15.

do Piaui. FUNDAMENTEACAO: Pregao Eletrnico n° 65/20%4a de Registro
Of. 335 de Precgos n° 78/2014 e Oficio n® 05/2015/TRE-PI/SA®E2/02/2015.
.. : OBJET O: Aquisi¢do de condicionadores de ar de 12.000 BTU's.
jaé7]. GOVERNODOESTADODOPIAUI ORGAO: POLICIAMILITAR DO PIAUI
@ UNIVERSIDADE ESTADUAL DO PIAUI ~ UESPI EMPRESA CREDORA: ECOPLUSAR-CONDICIONADO E
== GABINETE DA REITORIA EQU|FAMENTOS LTDA-ME
OFICIO 928/2015 - SCOAIGEVENIDR/PI VAI__O)R DO PAGAMENT O: R$22.600,00 (vinte e dois mil e seiscentos
) reais).

. DATA DEASSINATURA: 04 de maio de 2015.
ATO: PRIMEIRO TERMO ADITIVO AO CONTRATO R .
ADMINISTRATIVO N° 9912352042/2014 - CORREIOS e nO 028/2014S/GNATARIOS : CarlosAugustoGomes de Souza Cel REbmandante

FUESPI. Geral da PMPI e Giovana Perim Icibaci Representante Legal
CONTRATANTE: FUNDAGAO UNIVERSIDADE ESADUAL DO Of. 199
PIAUI -FUESPI. :

CONTRATADA: EMPRESA BRASILEIRA DE CORREIOS E
TELEGRAFOS -ECT

CLAUSULA PRIMEIRA: OBJETO: Prorrogacao do contrato original,

por mais 12 (doze) meses de 23 de junho de 2015 a 23 de junho de 2016. PREFEITURA MUNICIP AL DE CANTO DO BURITI-PI
DATA DA ASSINATURA: 14/05/2015. SIGNPMARIOS: NOUGA

CARDOSO BATISTA, JOANAD’ARC DA SIVA NERY e DANIEL AVISODELICIT AGAO
ES&JSBPHO CASTELO BRANCO. INFORMAGOES: CORREIOS/ O Municipio de Canto do Buriti-PI, realizardmada de Precos n° 005/
2015, menor preco e adjudicacéo global 08106/2015, as 08:30hs.
Of. 423 Objeto: Servigos de pavimentag@o em vias na sede do Municipio.
Recursos: Fpm, Icmésrecadacéo Municipal e Ministério das Cidades/
° CEF Valor Previsto: R$ 295.600,08bertura/Edital/Informacfe&raca
PROCESSOADMINISTRA TIV O N° 05432/2015. Santanan®517, Centrdel: (89) 3531-2323Canto do Buriti (Pl), 21 de

ATO: TERMO DE CONTRAO DE PRESRGAO DE SERICOPOR  ma0de 201>

PRAZO DETERMINADO.

CONTRATANTE: FUNDACAO UNIVERSIDADE ESRDUAL DO P. P 18867

PIAUI -FUESPI.

CONTRATADO: PROFESSOR GWAN FONTENELE DOS SANDS.

cLAUSULA PRIMEIRA: DO CARGO: Obriga-s~ desempenhar as

atividades de ensino, junto ao Campus de Piripiri, horario a ser

estabelecido pela dire¢do do Curso, no totalRi€0h semanais de EXTRATO DE CONTRATO

trabalho, conforme Edital PREG N° OS/2015 do processo seletONTRATO DE DISPENSAN°® 021/2015. Objeto: Contratacao de empresa
simplificado, para exercer as fun¢des de professor especialistegfecializada para servigos de elaboracéo do projeto basico para ampliagi
quadro provisério de docentes desta IES. e reforma da Unidade Escolar Municipal Morada Nova do munjcipio de

A . RO: 4 icos. CONTRAANTE: SECRERRIA MUNICIPAL DE EDUCAO.
CLAUSULA QUARTA: DA REMUNERAGAQ: Pagara a0 contratado & 6 TRATADO: PLANACON PLANEJAMENTOASSESSORI/DE
cdo mensal de RS 1.140,61, conforme Edital PREG nO Bi94 )E DSTECNICOS TDA. Valor: R$ 6.000,00. Recursos: FPV, IRV
2015. CLAUSULAQUINTA: DA VIGENCIA: de até 12 meses, a partincms, TR, ISSARRECADACAO E OUTROS RECURSOS PROPRIOS,
da assinatura desse contrato. TBADA ASSINATURA: 16/04/2015. |MPOSTOS ETRANSFERENCIAS MDEVigéncia: 30 dias a partir da
SIGNATARIOS: assinatura do contratssinatura: 19/05/20195. )
RAIMUNDO ISIDIO DE SOUSAe PROFESSOR GUAN FONTENELE  Picos, 19 de maio de 2015. Maycon Joadlateu Luz Presidente da CPL

DOS SANTOS. INFORMAGOES: PRAD/DST/FUESPI.

PROCESS@DMINISTRATIVO N° 06727/2015. RATIFICAGAO

ATO:TERMO DE CONTRAO DE PRESACAO DE SER/ICOPOR  CONTRATO DE DISPENSAN® 021/2015. Objeto: Contratagéo de
PRAZO DETERMINADO. empresa especializada para servicos de elaboragdo do projeto basic
CONTRATANTE: FUNDACAO UNIVERSIDADE ESRDUAL DO para ampliacdo e reforma da Unidade Escolar Municipal Morada Nova
PIAUI -FUESPI. do mur][ici?io de P(ijcos. Ratifico a (IJDriLeRKli éE(:)(t)é'\clnilgecgeI\\lCEGIA(K/ldg’t\le_lr_ngno
CONTRATADA: PROFESSORAIIVIA ESCORCIO DIAS. a contratacao da empresa

CLAUSULA PRIMEIRA: DO CARGO: Obriga-se desempenhar #85SOSSORIADE PROJEDSTECNICOS ITDA.

atividades de ensino, junto ao Campus de Piripiri, horario a ser Picos, 19 de maio de 2015.

estabelecido pela direcao do Curso, no totalRi€0h semanais de

trabalho, conforme Edital PREG N° OS/2015 do processo seletivo Pe. Jos&Valmir de Lima .

simplificado, para exercer as fun¢des de IJrofessora especialista do Secretario Municipal de Educagao

quadro provisoério de docentes desta IES. cLAUSIQIUAARTA: DA P. P. 18868
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GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
SECRETARIA DA ADMINISTRAGAO - SEAD

EXTRATO DE REGISTRO GERAL N°1/2015 - DLCA/SEAD/PI

REF. PROCESSO ADMINISTRATIVO N°. AA.002.1.003924/14-11 - DLCA/PMAE/SEAD/PI-SERVICOS COMUNS

MODALIDADE: PREGAO SOB FORMAELETRONICA N°. 038/2014 - DLCA/SEAD/PI

Objeto:REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO DE MOBILIARIO DE ESCRITORIO PARA OS ESPACOS DA
CIDADANIA, SALAS DA CIDADANIA, SECRETARIA DE JUSTICA E SECRETARIA DE PLANEJAMENTO,
CONFORME DEFINIDO DO PROJETO DE MODERNIZACAO PMAE-GESTAO-PL.

Pregoeiro: Francisco das Chagas Lima da Silva
Data Adjudicagdo: 12/05/2015

Homologagdo: 13/05/2015

Diretoria Geral: Silvaniada Silva Carvalho
Autoridade Superior: Francisco Jos¢ Alves da Silva

LOTES REGISTRADO:

LOTE I - MOVEIS PLANEJADOS

LOTEI

OBJETO

1.1 -ARMARIO COZINHA BANCADA (L=1500; P=550; A=600 mm) suspenso 200 mm com duas
portas e duas gavetas - Portas, Gavetas, Prateleiras, Laterais, Base e Fundo em madeira MDF com 18
mm de espessura, revestimento em ambas as partes com laminado melanimico baixa pressdo com 0,3
mm de espessura na cor (branco), com acat em todas as dades com bordas retas em PVC
com no minimo 0,5 mm de espessura, na mesma cor do laminado. Cada armério (as duas portas com
puxadores verticais) deverd conter uma prateleira. Dobradia de tipo caneco didmetro 35 mm para
portas de armdrios, confeccionada em ago de alta resisténcia, automatica, com tecnologia Silent System,
que permite fechamento suave da porta através de um sistema com micro pistdo hidréulico, com
amortecedor integrado a dobradica, impedindo as tradicionais pancadas da porta ao fechar. Puxadores
retangulares externos ( 150 x 20 mm) em aluminio anodizado natural - Montagem: As laterais, fundo,
tampo ¢ base deverdo ser ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza,
para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade.
Montada a 200 mm do piso acabado. Todas as dimensdes deverdo ser rigorosamente conferidas no local
e a confecgdo do movel devera seguir o desenho contido no Projeto de Arquitetura - Quantidade 02 -
Marca: JM MOVEIS.

VALOR UNITARIO (RS) | 22331

1.2 - ARMARIO COZINHA BANCADA - (La. = 1600; Lb= 1200; P = 570; A = 670 mm) -
Dimensdes aproximadas: Largura A: 1600 mm. Largura B: 1200 mm. Profundidade: 570 mm. Altura:
670 mm - Portas, Gavetas, Prateleira, Laterais, Base ¢ Fundo em madeira MDF com 18 mm de
espessura, revestimento em ambas as partes com laminado melanimico baixa pressdo com 0,3mm de
espessura na cor (branco), com acat em todas as e idades com bordas retas em PVC com no
minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. Dobradiga de tipo caneco didmetro 35 mm
para portas de armérios, da em ago de alta tica, com logia Silent
System, que permite fechamento suave da porta através de um sistema com micro pistdo hidraulico, com
amortecedor integrado a dobradica, impedindo as tradicionais pancadas da porta ao fechar. Puxadores
continuos em aluminio anodizado natural. Uma prateleira removivel embaixo da cuba - Montagem: As
laterais, fundo, tampo e base deverdo ser ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando
ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem ¢ desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a
qualidade. Montada a 200 mm do piso acabado - Todas as di deverdo ser ri

conferidas no local e a confecgdo do movel devera seguir o desenho contido no projeto de arquitetura -
Quantidade 04 - Marca: JM MOVEIS.

VALOR UNITARIO (RS) 4.440.88

1.3 - ARMARIO COZINHA BANCADA - (La. = 1750; Lb.= 1350; P = 550; A = 650 mm),
suspenso 200 mm - Dimensdes aproximadas: Largura A: 1750 mm.Largura B: 1350 mm.
Profundidade: 550 mm. Altura: 650 mm - Portas, Gavetas, Prateleiras, Laterais, Base ¢ Fundo em
madeira MDF com 25 mm de espessura, revestimento em ambas as partes com laminado melanimico
baixa pressdo com 0,3 mm de espessura na cor (branco), com em todas as idad
com bordas retas em PVC com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. Cada
armério (as duas porta com puxadores verticais) devera conter uma prateleira. Dobradica de tipo caneco
diametro 35 mm para portas de armarios, confeccionada em ago de alta resisténcia, automética, com
tecnologia Silent System, que permite fechamento suave da porta através de um sistema com micro
pistdo hidraulico, com amortecedor integrado a dobradica, impedindo as tradicionais pancadas da porta
ao fechar Puxadores retangulares externos (150x20 mm) em aluminio anodizado natural - Montagem:
As laterais, fundo, tampo e base deverdo ser ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando
ajuste ¢ firmeza, para que possibilite a montagem ¢ desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a
qualidade. Montada a 200 mm do piso acabado. Todas as dimensdes deverdo ser rigorosamente
conferidas no local e a confecgio do movel devera seguir o desenho contido no Projeto de Arquitetura -
Quantidade 02 - Marca: JM MOVEIS.

na mesma cor do laminado. Dobradiga do tipo caneco com didmetro de 35 mm para portas de armérios,
confeccionada em ago de alta resisténcia, automatica. Puxadores retangulares externos (150 x 20 mm)
em aluminio anodizado natural - Montagem: As laterais, fundo, tampo e base deverdo ser ligados entre
si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste ¢ firmeza, para que possibilite a montagem e
desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade. Montada a 200 mm do piso acabado.
Todas as dimensoes deverdo ser rigorosamente conferidas no local e a confecgio do movel devera
seguir o desenho contido no Projeto de Arquitetura - Quantidade 02. - Marca: JM MOVEIS.

VALOR UNITARIO (RS) | 78798

1.6 - ARMARIO COZINHA PARA GAS - (L = 620; P = 570; A = 830 mm) - Dimensdes
aproximadas: Largura: 620 mm. Profundidade: 570 mm. Altura: 830 mm - Porta, Laterais, Base e Fundo
em madeira MDF com 25 mm de espessura, revestimento em ambas as partes com laminado
melanimico baixa pressdo com 0,1 mm de espessura na cor (branco), com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em PVC com no minimo 0,3 mm de espessura na mesma cor do
laminado; Dobradica de tipo caneco didmetro 35 mm para portas de armérios, confeccionada em ago de
alta resisténcia, automatica. Puxadores continuos em aluminio anodizado natural no comprimento da
porta. Porta com respiros em material plastico na cor branca - Montagem: As laterais, fundo, tampo e
base deverdo ser ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que
possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade. Montada sobre
0 piso acabado. Todas as dimensdes deverdo ser ri conferidas no local e a confecgdo do
movel deverd seguir o desenho contido no projeto de arquitetura - Quantidade 04 - Marca: JM
MOVEIS.

VALOR UNITARIO (RS) | 258849

1.7- ARMARIO COZINHA SUSPENSO EM “L” (La. = 1200; Lb. = 1200; P = 400; A = 800 mm)
- Dimensdes aproximadas: Largura A : 1200 mm. Largura B: 1200. Profundidade: 400 mm. Altura: 800
mm - Portas, Prateleira, Laterais, Base ¢ Fundo em madeira MDF com 18 mm de espessura,
revestimento em ambas as partes com laminado melanimico baixa pressio com 0,3 mm de espessura na
cor (branco), com acat em todas as e; idades com bordas retas em PVC com no minimo 0,5
mm de espessura na mesma cor do laminado. Dobradiga de tipo caneco didmetro 35 mm para portas de
armarios, confeccionada em ago de alta resisténcia, ica, com logia Silent System, que
permite fechamento suave da porta através de um sistema com micro pistio hidrdulico, com
amortecedor integrado a dobradica, impedindo as tradicionais pancadas da porta ao fechar Puxadores
continuos em aluminio anodizado natural no comprimento da porta. Uma prateleira removivel com dois
niveis de ajuste na altura - Montagem: As laterais, fundo, tampo e base deverdo ser ligados entre si pelo
sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e
desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade. Montada a 1,50 cm do piso acabado -
Todas as dimensdes deverdo ser rig conferidas no local e a confecgdo do movel deverd
seguir o desenho contido no Projeto de Arquitetura - Quantidade 04 - Marca: JM MOVEIS.

VALOR UNITARIO (RS) | 425930

1.8 - PAINEL EM MDF PARA FIXACAO DE TV (L = 2300; A = 2800; P = 50 mm) - Dimensdes
aproximadas: Largura: 2300 mm. Altura: 2800 mm. Profundidade: 50 mm. Cor: A definir - Painel em
madeira MDF com 50 mm de espessura i laminado imico baixa pressio com 0,3 mm
de espessura na cor (a definir), com acabamento em todas as extremidades com fita de borda em limina
natural de mesmo padrdo do painel com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado,
com passagem de cabeamentos no interior do painel - Montagem: Fixada na divisoria naval através de
montantes, preso a laje estruturada para suportar peso de aparelhos eletronicos tipo TV. Quantidade 04
- Marca: JM MOVEIS.

VALOR UNITARIO (RS) | 296680

EMPRESA VENCEDORA - COMERCIAL EVEREST LTDA

LOTE I1- MOBILIARIOS DE ESCRITORIO

VALOR UNITARIO (RS) | 35519

1.4 - ARMARIO COZINHA BANCADA - (L=2400; P=400; A=800 mm) suspenso 1400 mm (04
portas, espaco para microondas e 02 vazados) - Dimensdes aproximadas: Largura: 2400
mm.Profundidade: 400 mm. Altura: 800 mm - Portas, Prateleiras, Laterais, Base ¢ Fundo em madeira
MDF com 18 mm de espessura, revestimento em ambas as partes com laminado melanimico baixa
pressdo com 0,3 mm de espessura na cor (branco), com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em PVC com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. Dobradiga de
tipo caneco didmetro 35 mm para portas de armdrios, confeccionada em ago de alta resisténcia,
automatica, com tecnologia Silent System, que permite fechamento suave da porta através de um
sistema com micro pistdo hidraulico, com amortecedor integrado a dobradiga, impedindo as tradicionais
pancadas da porta ao fechar. Puxadores retangulares externos (150x20mm) em aluminio anodizado
natural - Montagem: As laterais, fundo, tampo e base deverdo ser ligados entre si pelo sistema lack-fix
e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo,
varias vezes sem perder a qualidade. Montada a 200 mm do piso acabado. Todas as dimensoes deverdo
ser rigorosamente conferidas no local e a confecgdo do movel deverd seguir o desenho contido no
Projeto de Arqui - Quantidade 02 - Marca: JM MOVEIS.

VALOR UNITARIO (RS) [ 356581

1.5 - ARMARIO COZINHA GAVETEIRO (L = 400; P = 550; A = 650 mm) suspenso 200 mm -
Dimensdes aproximadas: Largura: 400 mm. Profundidade: 550 mm. Altura: 650 mm - Portas, Gavetas,
Prateleiras, Laterais, Base e Fundo em madeira MDF com 18 mm de espessura. Revestimento em ambas
as partes com laminado melanimico de baixa pressio com 0,3 mm de espessura na cor branca, com

t em todas as idades com bordas retas em PVC com no minimo 0,5 mm de espessura

LOTEIl

OBJETO

2.1 -Armario alto fechado - Armario alto com portas e | prateleira fixa com dimenses aproximadas
de: largura 800 mm profundidade: 490 mm altura: 1600 mm tampo com formato retangular, em mdp
com 25 mm de espessura e revestido em laminado plastico de baixa pressao com 0,3mm de espessura na
parte superior ¢ inferior do tampo na cor (padrdo existente), acat nas extremidades em sua parte
longitudinal com bordas reta em fita de pvc de 3 mm de espessura com parte superior da fita
arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de pvc
de no minimo 0,5mm de espessura, coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do
laminado. O tampo devera ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas.dimensdes:
800x490x25mm (1 x p x ¢). Portas - em madeira mdp com 18 mm de espessura, revestimento em ambas
as partes com laminado melaminico baixa pressdo com 0,3mm de espessura na cor (padrdo existente),
com acat em todas as idades com bordas retas em pvc com no minimo 0,5 mm de
espessura na mesma cor do laminado;dobradigas metalicas do tipo zamak niquelada proporcionando
abertura das portas de 270°. Cada porta devera contem 3 dobradicas. Puxadores do tipo zamak
niquelado redondo com forma cncava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado na parte
superior da porta. Fechadura com giro de 1800 com sistema de haste e ganchos tipo cremona,com
fechamento simultanea na parte inferior e superior, para perfeito travamento. O armario deve conter 2
chaves. Prateleiras 01 fixa localizada aproximadamente a 355 mm abaixo do tampo em mdp com no
minimo 18mm de espessura. Revestimento, em ambas as faces; com laminado melaminico baixa
pressdo texturizado com no minimo 0,3mm de espessura. Bordas longitudinais e is com
bordasretas revestidas em fita de pve de no minimo 0,5mm de espessura (em toda extremidade); (02
prateleiras regulaveis internamente de 25 em 25 mm ou no maximo 35 em 35mm, aproximadamente, em
varias posigdes, fixada através de 4 pinos do tipo zamak niquelado, encaixados nas laterais e parte
inferior da prateleiras oft do perfeito imensdes ap das: largura:760 mm

fundidade: 425 mm espessura:l8 mm laterais: em madeira mdp com 1§ mm de
espessura;revestimento em ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo com 0,3mm de
espessura, na cor (padrdo existente), com acat em todas as idades em fita de pve com no
minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.nas laterais do armario deve conter 4 furos
sucessivos de no minimo 25 a 25mm & no maximo 35 a 35mm, sendo 2 em cada lateral em quase toda
sua extensdo para fixagdo das prateleiras regulaveis. Fundo em madeira mdp com 18 mm de
espessura;revestimento em ambas as partes com laminado melaminico baixa pressio com (,3mm de
espessura na cor (padrdo exist com acal em todas as idades com bordas retas em fita
de pve com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado. Base em madeira mdp com 18
mm de espessura; revestimento em ambas as partes com laminado melaminico baixa pressio com
0,3mm de espessura, na cor (padrdo existente), com em todas as idades com bordas
retas em fita de pve com no minimo 0,5 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado
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aquente); com sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a
regulagem da mesma tanto na parte interna como externa do armario. A sapata deve ser em
polipropileno ou nylon com 50 mm de didmetro e 35 mm de altura na parte de contato com
piso.montagem as laterais, fundo, tampo e base deverdo ser ligados entre si pelo sistema lack-fix ¢
cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo,
varias vezes sem perder a qualidade. Para este item a empresa deve apresentar os seguintes documentos:
certificado de marca de conformidade emitido pela abnt, atendendo a nbr13961:2010, devendo
identificar a familia e 0 modelo do produto proposto.parecer técnico em relagdo a ergonomia, emitido
por um ergonomista sénior ou por profissional habilitado, com comprovagdo através de certificado,
atestando a conformidade do produto proposto com a nr-17. Certificado que comprovea madeira
utilizada pela industria ¢ certificada por empresa certificadora credenciada pelo conselho de manejo
florestal fsc (selo fsc), contribuindo para a preservagio do meio ambiente. Catalogo/folder e ou foto do
modelo apresentado para o item. certificado conformidade de sistema de gestio da qualidade da

industria fabricante - Quantidade 317 - Marca: Alberflex - Mod: AR3F1608.

VALOR UNITARIO (RS) 1943,19

2.2 - Armério médio fechado - Armério médio com portas — dimensdes aproximadas: largura: 800 mm
profundidade: 490 mm altura: 1100 mm tampo com formato retangular, em mdp com 25 mm de
espessura ¢ revestido em laminado plastico de baixa pressao com 0,3mm de espessura na parte superior
¢ inferior do tampo na cor (padrio existente), acat nas extremidades em sua parte longitudinal
com bordas reta em fita de pve de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio
de 3 mm de acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de pve de no minimo 0,5mm
de espessura, coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo
devera ser fixado as laterais ¢ fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. Dimensoes: 800x490x25mm (1 x p
X ¢).portas em madeira mdp com 18 mm de espessura, revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo com 0,3mm de espessura na cor (padrdo existente), com acabamento em
todas as extremidades com bordas retas em pve com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do
laminado;dobradicas metalicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura das portas de 270°.
Cada porta devera contem 2 dobradicas. Puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma
concava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado na parte superior da porta. Fechadura
com giro de 1800 com sistema de haste e ganchos tipo cremona,com fechamento simultanea na parte
inferior e superior, para perfeito travamento. O armario deve conter 2 chaves.prateleiras 02 prateleiras
em madeira mdp com 18 mm de espessura; revestimento, em ambas as faces; com laminado melaminico
baixa pressdo com 0,3mm de espessura, na cor (padrdo existente). Bordas longitudinais e transversais
com bordas retas revestidas em fita de pve de no minimo 0,5 mm de espessura (em toda extremidade);
regulavel internamente entre 25 a 25 mm até 35 a 35mm, em varias posicdes, fixada através de 4 pinos
do tipo zamak niquelado, encaixados nas laterais dos armérios e parte inferior da prateleiras oferecendo
perfeito travamento.dimensdes aproximadas: largura: 760 mm profundidade: 425 mm espessura: 18 mm
laterais em madeira mdp com 18 mm de espessura; revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo com 0,3mm de espessura, na cor (padrdo existente), com acabamento em
todas as extremidades em fita de pvc com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do
laminado.nas laterais do armario deve conter 4 furos sucessivos de no minimo 25 a 25mm a no maximo
35 a35mm, sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensao para fixagdo das prateleiras regulaveis.
Fundo em madeira mdp com 18 mm de espessura;revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo com 0,3mm de espessura na cor (padrdo existente), com acabamento em
todas as extremidades com bordas retas em fita de pve com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma
cor do laminado.base em madeira mdp com 18 mm de espessura; revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressio com 0,3mm de espessura, na cor (padrdo existente), com
acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pve com no minimo 0,5 mm de
espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nivel encaixada
¢ fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como
externa do armario. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de diametro e 35 mm de
altura na parte de contato com piso. Montagem as laterais, fundo, tampo e base deverdo ser ligados entre
si pelo sistema lack-fix ¢ cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e
desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade.para este item a empresa deve apresentar
os seguintes documentos:certificado de marca de conformidade emitido pela abnt, atendendo a
1br13961:2010, devendo identificar a familia ¢ o modelo do produto proposto.parecer técnico em
relagio a ergonomia, emitido por um ergonomista sénior ou por profissional habilitado, com
comprovagdo através de certificado, atestando a conformidade do produto proposto com a nr-17.

Certificado que comprovea madeira utilizada pela inddstria ¢ certificada por emresa certificadora
credenciada pelo conselho de manejo florestal fsc (selo fsc), contribuindo para a preservagio do meio

ambiente. Catalogo/folder e ou foto do modelo apresentado para o item. certificado conformidade de
sistema de gestdo da qualidade da indistria fabricante.Quantidade 72 - Marca: Alberflex - Mod:
AR3F1108.

1 o

em todas as e em fita de pve com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma
cor do laminado.nas laterais do armario deve conter 4 furos sucessivos de no minimo 25 a 25mm a no
maximo 35 a 35mm, sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensio para fixagdo das prateleiras
regulaveis. Dimensdes aproximadas: largura;760 mm profundidade:425 mmespessura:18 mm fundo em
madeira mdp com 18 mm de espessura; revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressio com 0,3mm de espessura na cor (padrdo existente), com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em fita de pve com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do
laminado. Base em madeira mdp com 18 mm de espessura; revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressio com 0,3mm de espessura, na cor (padrdo existente), com

t em todas as ex dades com bordas retas em fita de pve com no minimo 0,5 mm de
espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente); com sapatas reguladoras de nivel encaixada
¢ fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem da mesma tanto na parte interna como
externa do armario. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon com 50 mm de didmetro e 35 mm de
altura na parte de contato com piso.montagem as laterais, fundo, tampo e base deverdo ser ligados entre
si pelo sistema lack-fix e cavilhas propiciando ajuste e firmeza, para que possibilite a montagem e
desmontagem do mesmo, varias vezes sem perder a qualidade.para este item a empresa deve apresentar
os seguintes documentos: certificado de marca de conformidade emitido pela abnt, atendendo a
nbr13961:2010, devendo identificar a familia e o modelo do produto proposto.parecer técnico em
relagio a ergonomia, emitido por um ergonomista sénior ou por profissional habilitado, com
comprovagio através de certificado, atestando a conformidade do produto proposto com a nr-
17.certificado que comprove a madeira utilizada pela indistria ¢ certificada por empresa certificadora
credenciada pelo conselho de manejo florestal fsc (selo fsc), contribuindo para a preservagdo do meio
ambiente. Catdlogo/folder e ou foto do modelo apresentado para o item. Certificado conformidade de
sistema de gestdo da qualidade da industria fabricante. Quantidade 164 - Marca: Alberflex - Mod:
AR3F0708.
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2.4 - Armrio alto com portas de vidro - Armario alto com portas de vidro - largura 800mm.
Dimenses aproximadas. Largura: 800 mm. Profundidade:490 mm. Altura: 1610 mm. Corpo: composto
por lateral, fundo e base, produzidos em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior

revestidas em_laminado melaminico de baixa pressio BP. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (1mm de espessura), coladas pelo processo hot melt. A base recebe 4 niveladores de

altura compostos por rosca M10 e base em polipropileno. A regulagem dos niveladores ¢ feita
internamente na base do armario, facilitando o manuseio. As laterais possuem furagéo a cada 32mm
para fixagdo de prateleiras. Porta: portas em vidro composta por quadro em aluminio extrudado com
acabamento anodizado, vidro de Smm, possui dobradigas metalicas tipo zamak (liga metalica) de eixo
externo que permitem abertura das portas de até 270° e sem fechadura. Puxadores retos em aluminio
com dizado. Tampo: posto ao corpo, produzido em MDP de 25mm com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressio (BP). As faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC (3mm de espessura) com raios de 3mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt. Fixao: a
unido dos componentes do corpo ¢ feita por tambores “minifix”, parafusos “rapid”, pinos rastex e
cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pegas. Acabamento: todas as pegas metalicas utilizadas no
processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento
de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagio de pintura eletrostatica epoxi-po
com polimerizago em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Para este item a empresa deve
apresentar os seguintes documentos: parecer técnico em relagdo a ergonomia, emitido por profissional
habilitado com comprovagéo através de certificado, atestando a conformidade do produto proposto com
a NR-17, catalogo/folder ¢ ou foto do modelo apresentado para o item e certificado conformidade de
sistema de gestdoda qualidade da industria fabricante. Quantidade 07 - Marca: Alberflex - Mod:
AR3F1608.

VALOR UNITARIO (RS) 351288

VALOR UNITARIO (RS) 143445

2.3 - Armario baixo fechado - Armario baixo com portas dimensdes aproximadas: largura: 800mm
profundidade: 490mm altura:740mm tampo com formato retangular, em mdp com 25 mm de espessura
¢ revestido em laminado plastico de baixa pressdo com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior
do tampo na cor (padrdo existente), acabamento nas idades em sua parte longitudinal com bordas
reta em fita de pve de 3 mm de espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de
acordo com as normas de ergonomia e na transversal em fita de pve de no minimo 0,5mm de espessura,
coladas pelo processo hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado
as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas.dimensdes: 800x490x25mm (I x p x e). Portas em
madeira mdp com 18 mm de espessura, revestimento em ambas as partes com laminado melaminico
baixa pressdo com 0,3mm de espessura na cor (padrdo existente), com acabamento em todas as
extremidades com bordas retas em pve com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do
laminado;dobradicas metélicas do tipo zamak niquelada proporcionando abertura das portas de 270°.
Cada porta devera contem 2 dobradigas. Puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma
concava com 130 mm de comprimento aproximado, localizado na parte superior da porta. Fechadura
com giro de 1800 com sistema de haste e ganchos tipo cremona, com fechamento simultanea na parte
inferior e superior, para perfeito travamento. O armério deve conter 2 chaves. Prateleira 01 prateleira em
madeira mdp com 18 mm de espessura; revestimento, em ambas as faces; com laminado melaminico
baixa pressdo com 0,3mm de espessura, na cor (padrdo existente). Bordas longitudinais e transversais
com bordas retas revestidas em fita de pve de no minimo 0,5 mm de espessura (em toda extremidade);
regulavel internamente entre 25 a 25 mm até 35 a 35mm, em varias posigdes, fixada através de 4 pinos
do tipo zamak niquelado, encaixados na lateral do armario e parte inferior da prateleira oferecendo
perfeito travamento. Laterais em madeira mdp com 18 mm de espessura; revestimento em ambas as
partes com laminado melaminico baixa pressao com 0,3mm de espessura, na cor (padrdo existente), com

2.5 - Armério baixo com portas de vidro - Armario baixo com portas de vidro — largura 800mm.
Dimensdes aproximadas: Largura: 800 mm. Profundidade: 490 mm. Altura: 740 mm Corpo: composto
por lateral, fundo e base, produzidos em MDP de 18mm de espessura, com as faces superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (1mm de espessura), coladas pelo processo hot melt. A base recebe 4 niveladores de
altura compostos por rosca M10 ¢ base em polipropileno. A regulagem dos niveladores ¢ feita
internamente na base do armério, facilitando o manuseio. As laterais possuem furagio a cada 32mm
para fixagdo de prateleiras. Porta: portas em vidro composta por quadro em aluminio extrudado com
acabamento anodizado, vidro de Smm, possui dobradicas metalicas tipo zamak (liga metilica) de eixo
externo que permitem abertura das portas de até 270° e sem fechadura. Puxadores retos em aluminio
com dizado. Tampo: sobreposto ao corpo, produzido em MDP de 25mm com as faces
superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa pressdo (BP). As faces laterais recebem
borda reta produzida em PVC (3mm de espessura) com raios de 3mm nas extremidades superior ¢
inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot melt. Fixagdo: a
unido dos componentes do corpo ¢ feita por tambores “minifix”, parafusos “rapid”, pinos rastex e
cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pegas. Acabamento: todas as pegas metalicas utilizadas no
processo de fabricagdo, recebem tratamento desengraxante a quente por meio de aspersdo e tratamento
de fosfatizagdo, a fim de constituir um substrato seguro para aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-po
com polimerizagao em estufa na temperatura de aproximadamente 210°C. Para este item a empresa deve
apresentar os seguintes documentos: parecer técnico em relagdo a ergonomia, emitido por profissional
habilitado com comprovagéo através de certificado, atestando a conformidade do produto proposto com
a NR-17, catélogo/folder e ou foto do modelo apresentado para o item e certificado conformidade de
sistema de gestdoda qualidade da indUstria fabricante. Quantidade 07 - Marca: Alberflex - Mod:
AR3F0708.

VALOR UNITARIO (RS) 200528

2.6 - Armario médio aberto para recep¢o - Armario médio aberto para recepgdo h= 1000mm .
Dimensdes aproximadas: Largura: 1600 mm. Profundidade:490 mm. Altura: 1000 mm. Tampo: com
formato retangular, em MDP com 25 mm de espessura e revestido em laminado plastico de baixa
pressao com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor (padrdo existente),

nas idades em sua parte | dinal com bordas reta em fita de PVC de 3 mm de
espessura com parte superior da fita arredondada com raio de 3 mm de acordo com as normas de
ergonomia e na transversal em fita de PVC de no minimo 0,5mm de espessura, coladas pelo processo
hot-melt (colado a quente) na mesma cor do laminado. O tampo devera ser fixado as laterais e fundo
pelo sistema lackfix e cavilhas. Dimensdes: 1600x490x25mm (L X P X E). Prateleiras: 04 prateleiras
em madeira MDP com 18 mm de espessura; Revestimento, em ambas as faces; com laminado
melaminico baixa pressdo com 0,3mm de espessura, na cor (padrdo existente). Bordas longitudinais e
transversais com bordas retas revestidas em fita de PVC de no minimo 0,5 mm de espessura (em toda
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extremidade); reguldvel infermamente entre 25 a 25 mm até 35 a 35mm, em vérias posigdes, fixada
através de 4 pinos do tipo Zamak niquelado, encaixados nas laterais dos amrios ¢ parte inferior da
prateleras oferecendo perfeito travamento. Dimenses aproximadas: Largura: 760 mm. Profimdidade:
425 mum. Espessural§ mm. Laterais: em madeira MDP com [§ mm de espessura. Revestimento em
ambas as partes com laminado melaminico baixa pressdo com 0, 3mm de espessura, com acabamento em
fodas as extremidades em fita de PVC com no minimo 0,5 mm de espessura na mesma cor do laminado.
Nas laterais do armrio deve conter 4 furos sucessivos de no minimo 25 a 25mm & no maximo 35 a
35mm, sendo 2 em cada lateral em quase toda sua extensio para fixagdo das prateleiras reguliveis.
Fundo: em madeira MDP com 1§ mm de espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo com 0,3mm de espessura, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC com no minimo 0,5 mim de espessura na mesma cor do laminado. Base: em
madeira MDP com 18 mm de espessura; Revestimento em antbas as partes com laminado melaminico
baixa pressio com (,3mm de espessura, com acabamento em todas as extremidades com bordas retas
e fita de PVC com no minimo 0,5 mim de espessura coladas pelo processo hot-melt (colado aquente);
com sapatas reguladoras de nivel encaixada e fixada na base através de parafuso permitindo a regulagem
da mesma tanto i parte nterna como externa do armério. A sapata deve ser em polipropileno ou nylon
com 50 mm de didmetro e 35 mm de altura na parte de contato com piso. Montagen: as laterai, fundo,
tampo ¢ base deverdo ser ligados entre i pelo sistema lack-fix e cavilhes propiciando ajuste ¢ firmeza,
para que possibilite & montagem ¢ desmontagem do mesmo, varias Vezes sem perder a qualidade. Para
este fem a empresa deve apresentar os Seguintes documentos: parecer técnico em relacdo & ergonormia,
emitido por um ergonomista sénior ou por profissional habilitado, com comprovagdo através de
cerificado, atestando a conformidade o produto proposto com a NR-17, certificado que comprove a
madeira utilizada pela industria ¢ certficada por empresa certificadora credenciada pelo Conselho de
Manejo Florestal FSC (Selo FSC), contribuindo para a preservacdo do meio ambiente, catélogo/Folder e
ou foto do modelo apresentado para o item. ¢ certificado conformidade de sistema de gestio da
qualidade da indstia fabricante. Quantidade 04 - Marca: Alberflex - Mod: AR3AL108,

fabricagdo deverd receber tratamento desengraxante & quente por melo de imersio ¢ tratamento
aniferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epoxi-
0 na cor padrio existente com polimerizagdo em estufa em temperatura de aproximadamente 21(°C.
Quantidade 230 - Marca; Alberflex - Mod: DMGTITM 02P06,

VALOR UNITARIO (RS) 534

19 - Divisor entre mesas - Dimensio aproinada para mesa com profundidade de 600mm;
comprimento: S00mm; alfura: S00mm; espessura: 25mm - Divisor entre mesas H=500 Dimenséo
aproxinada para mesa com profundidade de 600mm: Comprimento: 00rmm. Altura: S00mm Espessura:
25mm-Deserigdo:Divisor produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo de 0,3mm de espessura. As laterais deverd receber perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de no minimo 0 Smm, coladas pelo processo Hot Melt. A
face superior recebe perfil em ahuminio para encaixe de acessorios. Fixagdo: Fixado atraves de perfl em
“L" produzido em aluminio fundido, medindo aproximadamente 139 x 29,6 x 848mm (L x P x H e
acabamento superior plastico por 2 auto-atarrachante 4,5%25mm no tampo ¢ 1 parafuso Méxl6mme |
auto-tarrachante 4x16mm no divisor, Acabamento: Todas as pegas metdlicas usadas no processo de
fabricacdo deverd receber tratamento desengraxante 2 quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostitica epoxi-
O na cor padrio existente com polimerizagdo em estufa em temperatura de aproximadamente 21(°C.
Quantidade 30 - Marca: Alberflex - Mod: DMGT 1EM 05P06.

VALOR UNITARIO (RS) Iy

VALOR UNITARIO (RS) 19165

1.7 - Divisor entre mesas - Dimensdo aproximada para mesa com profundidade de 600mm;
comprimento: S00mm; altura: 246mm; espessura: 25mm - Divisor entre mesas dimensio
aproximada para mesa com profundidade de 600mm: comprimento: S00mm altura; 246mm espessura;
25mm descriedo divisor produzido em mdp de 25mm de espessure, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo de 0,3mm de espessura. As laterais deverd receber perfil de
borda reta produzida em pvc com espessura de no minimo ,mm, coladas pelo processo hot melt, A
face superior reccbe perfil em aluminio para encaixe de acessorios. Fixado atraves de perfil em 1"
produzido em aluminio fundido, medindo aproximadamente 139 x 29,6 x 84 $mm (I x p x h) e
acabamento superior plastico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no tampo ¢ | parafuso méx6mm e |
auto-atarrachante 4x16mm no divisor. Acabamento todas as pegas metdlicas usadas o processo de
fabricado deverd receber tratamento desengraxante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostitca epoxi-
0 na cor padrio existente com polimerizagdo em estufa em temperatura de aproximadamente 210
Para este item a empresa deve apresentar os seguintes documentos: parecer técnico em relaglo &
ergonomis, emitido por um ergonormista sénior ou por profissional habilitado, com comprovagdo através
de certificado, atestando a conformidade do produto proposto com a nr-17. Cerificado que comprovea
madeira utlizada pela inddstria ¢ certificada por empresa certificadora credenciada pelo conselho de
manejo florestal fsc (selo fsc), contribuindo para a preservagdo do meio ambiente. Catdlogorfolder e ou
foto do modelo apresentado para o tem. Certificado conformidade de sistemade gestio da qualidade a
indlisria fabricante. Quantidade 274 - Marca: Alberflex - Mod: DMGTIEM 02P06.

110 - Divisor para mesa angular - Dimensdo aprovimada para mesa medindo 1400mm;
comprimento: 1200mm; altura: 246mm; espessura: 25mm - Divisor para mesa engular dimensio
aproximada para mesa medindo 1400mm: comprimento; 200mm altura: 246mm espessura: 25mm
descrigdo divisor produzido em mdp de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melamnico de baixa pressdo de 0,3mm de espessura. As lterais deverd receber perfil de borda reta
produzida em pve com espessura de no mininmo 0,5mm, coladas pelo processo hot melt. A face superior
recebe perfil em aluminio para encaise de acessGrios. Fixacdo: fixado atraves de perfil em ‘1" produzido
em aluminio fundido, medindo aproximadamente 139 x 29,6 x 848mm (1 x p x h) ¢ acabamento
superior plstico por 2 auto-atarrachante 4,3x25mm no tampo ¢ 1 parafiso méx|6mm e 1 auto-
atartachante 4x | mm no divisor.acabamento todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo
everd receber tratamento desengraxante & quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a
fim de consfituir um substrato seguro para a aplicagi de pinfura eletrostética epoxi-po na cor padrio
existente com polimerizagdo em estufa em temperatura de aproximadamente 210°cPara este item a
ermpresa deve apresentar o seguintes documentos: parecer técnico em relacdo & ergonomia, emitido por
um ergonomista sénior ou por profissional habilitado, com comprovagdo atraves de certificado,
atestando a conformidade do produto proposto com a nr-17. Certificado que comprovea madeira
utlizada pela indstria ¢ certificada por empresa certficadora credenciada pelo conselho de manejo
florestal fsc (selo fsc), contribuindo para a preservago do meio ambiente. Catélogo/folder e ou foto o
modelo apresentado para o tem. Certificado conformidade de sistemade gestdo da qualidade da
indistria fabricante. Quantidade 37 - Marca: Alberflex - Mod: DMGTI 02014,

VALOR UNITARIO (RS) M

VALOR UNITARIO (RS) 155,

2.8 -Divisor entre mesas - Dimensio aproximada para mesa com profundidade de 600mm;
comprimento: S00nim; altura: 346mm; espessura: 25mm - Divisor entre mesas H=346 Dimensio
aproximada para mesa com profundidade de 600mm:Comprimento: S00mm,. Altura: 346mm Espessura:
25mm - Descrigdo:Divisor produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em
[aminado melaminico de baixa pressdo de 0,3mm de espessura. As laterais deverd receber perfil de
borda reta produzida em PVC com espessura de no minimo 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt, A
face superior recebe perfil em aluminio para encaixe de acessorios. Fixago: Fixado atraves de perfl em
“L” produzido em aluminio fundido, medindo aproximadamente 139 x 29,6 x 84.8mm (L x P x H) ¢
acabamento superior pléstico por 2 auto-atarrachante 4,5%25mm no tampo e | parafiso Mox16mme |
auto-atarrachante 4x16mm no divisor. Acabamento: Todas as pecas metlicas usadas no processo de

111 - Divisor para mesa angular - Dimensio aprovimada para mesa medindo 1400mm;
comprimento: 1200mm; alfura: S43mm; espessura: 25mm - Divisor para mesa angular. Dimensio
aproximada para mesa medindo- [400mm: comprimento; 1200mm altura: $43mm espessura; 25mm
descrigdo divisor produzido em mdp de 25mm de espessure, tevestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo de 0,3mm de espessura. As laerais deverd receber perfil de borda reta
produzida em pve com espessura de no mnirmo 0,5mm, coladas pelo processo hot melt. A face superior
recebe perfil em aluminio para encaixe de acessorios. Fixagdo fixado atraves de perfil em “I” produzido
em aluminio fundido, medindo aproximadamente 139 x 29,6 x 84.8mm (1 x p x ) ¢ acabamento
superior plistico por 2 auto-atarmachante 4,5x25mm no tampo e 1 parafiso méx|6mm e 1 auto-
atarrachante 4x16mm no divisor. Acabamento todas as pecas metalicas usadas no processo de
fabricacdo deverd receber tratamento desengraxante 2 quente por meio de imersio e tratamento
antiferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostética epoxi-
PO na cor padrdo existente com polimerizagdo em estufa em temperatura de aproximadamente
210°.Para este item a empresa deve apresentar os seguintes documentos: parecer técnico em relagdo &
ergonormia, emitido por um ergonomista sénior ou por profisional habilitado, com comprovago através
de certificado, atestando a conformidade do produto proposto com a nr-17, Certificado que comprovea
madeira utilizada pela inddstria ¢ certificada por empresa certficadora credenciada pelo conselho de
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mangjo florestal fsc (selo fsc), contribuindo para a preservacdo do meio ambiente. Catdlogo/folder ¢ ou
foto do modelo apresentado para o tem. Certficado conformidade de sstemade gestio da qualidade da
inddstria fabricante, Quantidade 07 - Marca; Alberflex - Mod: DMGT105014,

VALOR UNITARIO (RS) %

112 - Divisor para mesa refa - Dimensho aproximada para mesa medindo 1200mm;
comprimento: 1000mm; altura; 246mm; espessura: 25mm - Divisor para mesa reta dimensio
aprovimada para mesa medindo 1200mm: comprimento: 1000mm altura: 246mm espessura: 25mm
descricdo divisor produzido em mdp de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressio de 0, 3mm de espessura, As laterais deverd receber perfl de borda reta
produzida em pve com espessura de no minimo 0,5mum, coladas pelo processo hot melt. A face superior
recebe perfl em aluminio para encaixe de acessorios. Fixago fixado atraves de perfil em “I” produzido
em aluminio fundido, medindo aproximadamente 139 x 29,6 x 848mm (1 x p x h) ¢ acabamento
superior plstico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no tampo ¢ | parafuso méx16mm ¢ | auto-
atarrachante 4x16mm o divisor. Acabamento todas as peas metdlicas usadas no processo de
fabricacdo deverd receber tratamento desengraante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagd de pintura eletrostatica epoxi-
PO na cor padrdo existente com polimerizacdo em estufa em temperatura de aproximadamente
210 Para este item a empresa deve apresentar o Seguintes documentos: parecer técnico em relagdo
ergonomia, emitido por um ergonomista sénior ou por profissional habilitado, com comprovacdo atraves
de certficado, atestando a conformidade do produto proposto com a nr-17. Certficado que comprovea
madeira utilizada pela indistria ¢ certficada por empresa cetificadora credenciada pelo conselho de
mangjo florestal fsc (o fsc), contribuindo para a preservacdo do meio ambiente. Catdlogo/folder ¢ ou
foto do modelo apresentado para o item. Certficado conformidade de sisterna de gestio da qualidade da
industria fabricante, Quantidade 110 - Marca: Alberflex - Mod: DMGTI02R12,

imersdo ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de consituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura
elettostitica epoxi-p6 na cor padrio existente com polimerizacdo em estufa em temperatura de
aproximadamente 210°c.Para este item a empresa deve apresentar os seguintes documentos. patecer
tecnico em relacdo & ergonomia, emitido por um ergonormista sénior ou por profssional habilitado, com
comprovagdo atraves de certiicado, atestando a conformidade do produto proposto com a nr-17.
Certficado que comprovea madeira wtilizada pela indistria ¢ certificada por empresa certficadora
credenciada pelo conselho de manejo florestal fic (selo fic), contribuindo para a preservagdo do meio
ambiente. Catdlogo/folder e ou foto do modelo apresentado para o item. Certificado conformidade de
sistemade gestio da qualidade da inddstria fabricante. Quantidade 50 - Marca: Alberflex - Mod:
DMGT (TITM 03P12.

VALOR UNITARIO (RS) 360,14

VALOR UNITARIO (RS) 785

113 - Divisor terminal de mesas - Dimensdo aproximada para mesa com profundidade de
600mm; comprimento: S00mm; altura: 43mm; espessura: 25mm - Divisor terminal de mesas
=543 dimensdo aproximada para mesa com profundidade de 600mm: comprimento: 00mm altura:
$43mm espessura: 25mm deserigdo divisor produzido em mdp de 25mm de espessur, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressio de 0,3mm de espessura. As lterais deverd
receber perfil de borda reta produzida em pve com espessura de no minimo 0,5mm, coladas pelo
processo hot melt. A face superior recebe perfil em aluminio para encaixe de acessorios. fixagdo fixado
atraves de perfil em “T" produzido em aluminio fundido, medindo aproximadamente 139 x 29,6 x
§4.8mm (1 x p x h) ¢ acabamento superior plastico por 2 auto-atarachante 4,5x25mm no tampo ¢ |
parafiso m6x16mm e | auto-atarmachante 4x16mm no divisor.acabamento todas as pegas metdlicas
usadas 1o processo de fabricacdo deverd receber tratamento desengraxante & quente por meio de
imersdo ¢ ratamento aniferruginoso, a fim de consfituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura
eletrostitca epdxi-pd ma cor padrdo existente com polimerizagdo em estufa em temperatura de
aprovimadamente 210°c.Para este item a empresa deve apresentar os seguintes documentos: parecer
técnico em telagdo 4 ergonomia, emiido por um ergonomista sénior ou por profissional habiltado, com
comprovaco atraves de certificado, atestando a conformidade do produto proposto com a nr-17.
Certficado que comprovea madeira utilizada pela industria ¢ certficada por empresa certificadora
credenciada pelo conselho de manejo florestal fsc (selo fsc), contribuindo para a preservagdo do meio
ambiente. Cathlogo/folder e ou foto do modelo apresentado para o item. Certficado conformidade de
sistemade gestio da qualidade da indistria fabricante. Quantidade 48 - Marca: Alberflex - Mod:
DMGTITM 03P06.

2,15 - Tampo conexdo gota para mesas com profundidade de 600mm - Tampo conexo gota para
mesas com profindidade de 600mm. Dimensdes aproximadas: Difmetro: @1000mm. Altura:
T40mm Tampo em formato de gota produzido em MDP de 25mm de espessura, com as faces superior ¢
inferior tevestidas em laminado melaminico de baixa pressdo BP. As faces laterais reccbem borda reta
produzida em PVC (3mm de espessura), com raios de 3mm nas extremidades superior ¢ inferior de
acordo com as normas da ABNT de ergonomia, coladas pelo processo hot mel. Estrutura composta por
coluna vertical produzida em ftubo redondo de 100mm (1, Smim de espessura), soldada na extremidade
inferior a uma base circular produzida em ago estampado de o 350mm ¢ na extremidade superior 4
bases superiores (patas) cortadas a laser (1,9mm de espessura) sem ponteiras ¢ com fechamento frontal
da mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado na parte frontal. Fixacdo: tampo ¢
fixado por 4 buchas metdlicas M6x13 embutidas na face inferior do tampo atraves de chapa de ago
(1,5mum e espessura) soldada na extremidade das 4 bases superiores ¢ unida por 4 parafusos Mex 6. Os
fampos sio unidos por chapa de ago (1, Smm de espessura) fixados na face inferior do tampo da mesa
principal ¢ do tampo conexdo gota também por buchas metdlicas Mox 13 embutidas ¢ parafusos Mox16.
Acabamento: todas a5 pegas metdlicas utilizadas no processo de fabricado recebem tratamento
desengraxante a quente por meio de aspersdo ¢ tratamento de fosfatizagdo, a fim de consituir um
substrato seguro para aplicagdo de pintura eletrostitica epaxi-po com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C. Quantidade 14 - Marca: Alberflex - Mod: T425G10 06,

VALOR UNITARIO (RS) 61190

VALOR UNITARIO (RS) 311,26

214 - Divisor terminal de mesas - Dimensdo aprovimada para mesa com profundidade de
1200mm; comprimento: 1000mm; altura: S43mmm; espessura: 25mm - Divisor terminal de mesas
=543 dimensio aproximada para mesa com profundidade de 1200mm: comprimento: 1000mm altura:
$43mm espessura: 25mm descrigdo divisor produzido em mdp de 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melamfnico de baixa pressdo de 0,3mm de espessura. As laterais deverd
receber perfil de borda reta produzida em pve com espessura de no minimo 0,5mm, coladas pelo
processo hot melt. A face superior recebe perfil em aluminio para encaixe de acessorios.fixagdo fixado
atraves de perfil em “I" produzido em aluminio fundido, medindo aproximadamente 139 x 29,6 x
§48mm (1'x px h) ¢ acabamento superior plastico por 2 auto-atarrachante 4,5x25mm no tampo e |
parafiso méx16mm ¢ 1 auto-atarrachante 4x16mm no divisor.acabamento todas as pecas metalicas
usadas 1o processo de fabricagdo deverd receber tratamento desengraxante & quente por meio de

2,16 - Baledlo reto baixo para recepedo medindo 2800x600mm - Balcdo reto baixo para recepedo
med. 2800x600mm. Dimensdes minimas.Largura: 2800mm. Profumdidade: 600 mm.Altura: 740
mim,Tampoy: 2 tampos em formato retangular medindo [400x600mm cada produzido em mdp de 25mm
de espessura, com s faces superior ¢ inferor revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo bp.
As faces lateras recebem borda reta produzida em pve (3mm de espessura), com raios de 3mm nas
extremidades superior ¢ inferor de acordo com as normas da abnt de exgonomi, coladas pelo processo
hot melt, Painel frontal: painl frontal em ago mede 200mm a menos que a largura total do tampo, tem
altra tota de 235mm e fica istnte do tampo 65mm. £ produzido em chapa de ago (1 Jmm de
espessura) com furagdes quadradas medindo 1(0x 0mm, dispostas a cada 40mm (entre eivos). O painel
frontal ¢ fixado atraves de 2 chapas produzidas em ago (2,Tmmm de espessura) por 2 parafisos mfix Jmm
10 tampo ¢ 2 parafusos méx 6mm no painel Estrufura auto portante: autoportante composta por pés
verticais, travessa horizontal central ¢ travessas horizontais terminais, unidas em diagonal, resultando
em maior estabilidade do produto.Pes verticais: em formato oblongo medindo 40x77mm, produzidos em
200 (1,5mm de espessura), o quais reccbem na base inferior atraves de encaixe por presso, sapata
oblonga produzida em abs, porca m§ sextavada e nivelador de altura com base em
polipropileno.Travessa horizontal: central composta por perfl extemo ¢ inferno. Perfil extemo em
formato retangular medindo 601 5mm, produzido em tubo de ago (1,5mm de espessura) ¢ perfl interno
produzido em chapa de ago (3 $mm de espessura), unidos através de dispositivo de montagem reguldvel,
encaitado dentro do perfil extemno e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em abs, 2 porcas mé e
2 parafusos méx6mm com a fungo de ajuste do comprimento. Travessas horizontais: Terminais
compostas. por tubos retangulares medindo 60x4(mm, produzidos em ago (1,5mm de espessura) ¢
unidos i diagonal entre 1, através perfil externo em formato retangular medindo 60x!Smum, produzido
em fubo de ago (1,5mm de espessura), no qual serd encaixado perfil infemmo da travessa horizontal
central.Fixagdo: o tampo ¢ fixado na estrutura atraves de chaps dobradas em 1" produzidas em ago
(1, de espessura), por buchas metdlicas mox! 3mm embuidas na face inferior do tampo e parafusos
mfix|6mm.Os pés sio fixados nas travessas horizontais por uma chapa de aco (3,8mm de espessura)
com um furo central de o 1, ¢ atraves de um dispositivo localizado intemamente, composto por
uma chapa de ago (3, 4mm de espessura) com um furo de ol Lmm, 3 porcas sextavadas de rosca mi(), |
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parafuso m1Ox55mm ¢ | armuela 022x2,6mm. Acabamento: todas pegas metalicas usadas no processo de
fabricacdo, recchem tratamento esengraxante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento
aniferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostitca. epaxi-
0 com polimerizago em estufa na temperatura de aproximadamente 210°. Para este item a empresa
deve apresentar 0s seguintes documentos: patecer técnico em relagdo & ergonomia, emitido por um
ergonornista sénior ou por profissional habilitado, com comprovagdo atraves de cerificado, atestendo &
conformidade do produto proposto com a nr-17, certficado que comprove a madeira utilizada pela
indiistria ¢ certificada por empresa certficadora credenciada pelo conselho de manejo florestal fic (selo
fsc), contribuindo para a preservagdo do meio ambiente, catdlogo/folder ¢ ou foto do- modelo
apresentado para o item e certificado conformidade de sistema de gestdo da qualidade da indstria
fabricante. Quantidade 05 - Marca: Alberflex - Mod: B925SRBI407X2,

VALOR UNITARIO (RS | 357

2,17 - Estacio em “” auto-portante 1600x1600mm - Estacdo em “{" auto-portante 1600x1600mm.
Dimensdes Mininras: Largura: 1600 mmProfundidade: 600 mm. Largura: 1600 mmProfundidade; 600
mim, Altura: 740 mm. Descricdo: tampo tinico, com formato de "L", constituido em (MDP) de 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa
pressio (BP). As faces lateras, frontais ¢ posterior dos tampos, deverd receber fita de borda reta
produzida em PVC, com espessura minima de 2,mm ¢ raio de no minimo 2,5mm nas extremidades
superiores ¢ inferior, de acordo com s normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hor Melr,
Estrutura: auto-portante, composta por 3 cavaletes e 2 travessas horizontas estruturais. Cavaletes sio
constituidos por: perfil superior, perfil central estrutural, coluna vertical canaleta p cabeamento ¢ pata.
Perfil Superior; dobrado, produzido em chapa de ago, medindo aproximadamente 62x276x39x 1 mm (L
x P x Hx E), possuir furagio na parte superior para fixagdo no tampo, deverd ser fixado na coluna por
solda Mig. Perfil Central Estrutural: possuir formato retangular, produzido em ago medindo
aproximadamente 62x15x60X1,3mm (L x P x H x E), soldado no centro do perfil superior ¢ na
extremidade superior da abertura central coluna vertical. Neste perfil serdo encaixadas ¢ fixadas as
fravessas estruturai. Coluna Verticalformato padedo existente (eliptico), produzida em chapa de ago
estampada, medindo aproximadamente 130x38x630x1,Smm (L x P x H x E). Na parte inferior interna
da coluna deverd ser soldada uma chapa de formato eliptico, medindo aproximadamente 100x42¢3 8mm
(LxPxE), com 2 furos centrais 70rmm distantes ente si, para fixacdo na pata. A coluna deverd possuir
uma abertura central, dentro da qual ¢ encaixada a canaleta para cabeamento. Canaleta: possuir formato
em “C” medindo 35x12x545mm (L x Px H), injetada em ABS com 3 canais distintos para passagem de
fiacdo ¢ fechamento constituido por tampa removivel, medindo aproximadamente 42x7,2x520mm (L x
P x H) injetada em ABS ¢ encaixada no perfil Pata (Base): estampada, sem ponteiras ¢ cortada a laser,
contendo 2 furos centrais T0mm distantes entre i (p/ fixacdo na coluna vertical por parafisos ou
qualquer outro sistema que permita sua troca quando necessdrio ¢ munca atraves de solda). Em cada
extremidade inferior da pata deverd ser soldado um perfil em “L” del 9mm de espessur, no qual serd
fixado uma porca para receber o nivelador de altura, por rosca quadrada MS ¢ parafiuso M8x25mm
produzido com base em polipropileno. A sapata deve ter didmetro de 35mm aproximadamente. A mesa
deve conter 3 pata com comprimento minimo de 550mm e maximo de 590 com largura na parte central
da pata de no minimo 60mm ¢ espessura e 1,9mm. Travessas horizontais sdo formadas por: perfil
extemmo ({ravessa), perfil intemo, dispositivo de montagem e perfil juncdo 90°. Perfil Externo: em
formato retangular medindo aproximadamente 60| 5x 1, Smmmm (HXPAE), produzido em ago sendo 01
com comprimento 1234mm (frontal) ¢ a outra com comprimento T34mm (lateral) aproximadamente.
Perfil Intermo: produzido em chapa de ago medindo aproximadamente 350x51,243 Amm (LxHxE).
Dispositivo de montagem - Linearmente os perfis deverdo ser unidos através de dispositivo de
montagem regulével, encaixado dentro do perfl extemo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos
em ABS, 2 porcas M6 ¢ 2 parafisos Mx6mm com a fungdo de ajuste do comprimento de no miimo
300mm, Perfil jungdo 90° - Perpendicularmente (jungdo 90° das estruturas) os perfis serdo unidos
atraves de perfil em “L”, produzido em chapa de aco de 3 4mm de espessura soldado na extremidade do
perfl interno e sobreposto ao perfil externo. Fixacdo: o tampo deverdo ser fixado na estrutura atraves da
chapa em “L” do cavalete lateral ¢ de buchas metdlicas M6x|3mm embuidas na face inferior do tampo
por parafisos Mox6mm para cada cavalete. A parte inferior serd unida na coluna vertical por 2
parafusos M1020mm, Calha Eletrificavel: calha eletrificavel dobrada em forma de “C”, medindo
500x162x49mm (LxPxH), produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura) ¢ encaixada na travessa
estrutural da mesa atraves de suporte produzido em polipropileno homopolimero. Painel frontal: painel
frontal produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressio ¢ laterais deverd receber perfl e borda reta produzida em PVC com
espessura de no minimo 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt. O painel frontal deverd ser fixado

atraves de 2 perfis cantoneira, produzidos em chapa de ago dobrada , com espessura minima de 2,6mm,
fixados por 2 perafusos M6x12mm no tampo ¢ 2 perafusos M6x12mm e 2 parafusos ME7x1 Lmm no
painel. Acabamento: todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo devera receber
fratamento desengraxante & quente por meio de imersio ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de constitur
um substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostitica epoxi-po na cor padrdo existente com
polimerizagdo em estufa em temperatura de aproximadamente 210°C.Para este item a empresa deve
apresetar 0s seguintes documentos: certficado de marca de conformidade emitido pela ABNT,
atendendo a NBR. 13966:2008, devendo identificar a familia ¢ 0 modelo do produto proposto, parecer
fécnico em telagdo a ergonomis, emitido por um ergonomista sénior ou por profissional habiltado, com
comprovacdo atraves de certificado, atestando & conformidade do produto proposto com a NR-17,
certficado que comprove a madeira utiizada pela indistria ¢ certficada por empresa certficadora
credenciada pelo Conselho de Manejo Florestal FSC (Selo FSC), contribuindo para a preservagio do
meio ambiente, catdlogo/Folder ¢ ou foto do modelo apresentado para o item e certificado conformidade
de sistema de gestdo da qualidade da inddstria fabricante. Quantidade 0 - Marca: Alberflex - Mod:
M2GTO16 1666.

VALOR UNITARIO (RS | 1366

118 - Estagio em “[” auto-portante 1600x1400mm - Estacdo em “1" auto-portante 1600x1400mm
dimensdes minimas: lergura: 1600 mm - profundidade: 600 rum largura: 1400 mm  profundidade: 600
i altura: 740 mm descrigdo tampo dnico, com formato de "I', constituido em (mdp) e 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa
pressio (bp). As faces laterais, frontais ¢ posterior dos tampos, devera receber fita de borda reta,
produzida em pvc, com espessura minima de 2,5mm e raio e no minimo 2,5mm nas extremidades
superiores ¢ inferir, de acordo com as normas da abnt, ambas coladas pelo processo hof melt. Estrutura
auto-portante, composta por 3 cavaletes ¢ 2 travessas horizontais estruturais. Cavaletes sio constituido
por; - pefil superior - perfil entral estrutural - coluna vertical - canaleta p/ cabeamento - pata perfil
superior dobrado, produzido em chapa de ago, medindo aproximadamente 62x276x39% 1 9mm (1x p xh
x¢), possuir furagdo na parte superior para fixagdo no tampo, deverd ser fixado na coluna por solda mig,
Perfil central estrutural possuir formato retangular, produzido em ago medindo aproximadamente
62x15x60x 1 Smm (1 x px h x ¢, soldado no centro do perfil superior ¢ na extremidade superior da
abertura central coluna vertical. Neste perfil serdo encaixadas ¢ fixadas as travessas estruturais. Coluna
vertical formato padrio existente (eliptico), produzida em chapa de ago estampada, medindo
aproximadamente 130x38x630x1,mm (1 x p x h x ¢). Na parte inferior interna da coluna deverd ser
soldada uma chapa de formato eliptico, medindo aproximadamente 100x42¢3,8mm (1 x p x ¢, com 2
firos centrais 70mm distantes entre i, para fixado na pata. A coluna deverd possuir uma abertura
central, dentro da qual ¢ encaixada a canaleta para cabeamento.canaleta possuir formato em “¢”
medindo 35x12x545mm (1 x p x h), injetada em abs com 3 canais distintos para passagem de fiagdo e
fechamento constituido por tampa removivel, medindo aproximademente 42x7,2x520mm (1 x p x )
injetada em abs ¢ encaixada no perfil Pata (base) estampada, sem ponteiras ¢ cortada a laser, contendo 2
furos centrais T0mm distantes entte sf (p/ fixacdo na coluna vertical por parafusos ou qualquer outro
sistema que permita sua troca quando necessdrio ¢ nunca atraves de solda). Em cada extremidade
inferior da pata deverd ser soldado um perfil em “1" del Jmm de espessura, no qual serd fixado uma
potca para receber o nivelador de altura, por rosca quadrada m8 ¢ parafiso m8x25mm produzido com
base em polipropileno. A sapata deve ter didmetro de 35mm aproximadamente. A mesa deve conter 3
pata com comprimento minimo de 350mm ¢ maximo de 390 com largura na parte central da pata de no
minimo B0mm ¢ espessura de 1,9mm. Travessas horizontaissdo formadas por: - perfl externo (travesse)
- perfil intermo - disposiivo de montagem - perfl juncdo 90° perfil extemo em formato retanguler
medindo aproximadamente 601 5x |, Smmmm (fxpxe), produzido em ago sendo 01 com comprimento
1234mm (frontal) ¢ & outra com comprimento 734mm (lateral) aproximadamente. Perfil interno
produzido em chapa de ago medindo aproximadamente 350x51,263 4mm (Ixhxe). - dispositivo de
montagem linearmente os perfis deverdo ser unidos através de dispositivo de monfagem reguldvel,
encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em abs, 2 porcas mo e
2 parafusos méx6mm com a funcdo de ajuste do comprimento de no minimo 300mum. - perfil juncio
90° - perpendicularmente (juncdo 90° das estruturas) os perfis serdo unidos atraves de perfil em 1",
produzido em chapa de ago de 3 4mm de espessura soldado na extremidade do perfil interno ¢
sobreposto ao perfl externo. Fixagdo o tampo deverdo ser fixado na estrutura atraves da chapa em ‘1"
do cavalete lateral ¢ de buchas metalicas mox13mm embutidas na face inferior do tampo por parafusos
mxI6mm para cada cavalete, A parte inferior serd wnida na coluna vertical por 2 parafsos
ml0x20mm, Calha eletrificavel calha eletrificavel dobrada em forma de “c”, medindo 500x162¢4%mm
(xpxh), produzida em chapa de ago (1,2mm de espessura) ¢ encaixada na travessa estrutural da mesa
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através de suporte produzido em polipropileno homopolimero. Painel frontapainel frontal produzido em
mdp de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressio ¢
laterais deverd receber perfil de borda reta produzida em pve com espessura de o minimo 0, 3mm,
coladas pelo processo hot melt. O painel frontal deverd ser fixado atraves de 2 perfis cantoneira,
produzidos em chapa de ago dobrada , com espessura minima de 2,6mm, fixados por 2 parafusos
mgx!2mm no tampo e 2 parafusos mox|2mm e 2 parafusos mf7x 1 Lmm no painel. Acabamento todas as
pecas metdlicas usadas o processo de fabricagdo deverd receber tratamento desengraxante & quente por
meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicalo
de pinura eletrostitica epaxi-po nia cor padrdo existente com polimerizaio em estufa em temperatura
de aproximadamente 210°c. Para este item a empresa deve apresentar os seguintes documentos:
certificado de marca de conformidade emitido pela abnt, atendendo a nbr 13966:2008; devendo
identificar a familia ¢ 0 modelo do produto proposto. Parecer técnico em relagio & ergonomia, emitido
por um ergonomista sénior ou por profissional habiltado, com comprovagdo atraves de certificado,
atestando a conformidade do produto proposto com a nr-17. Certficado que comprove a madeira
uilizada pela indistria ¢ certficada por empresa certficadora credenciada pelo conselho de mangjo
florestal fic (selo fsc), contribuindo para a preservagdo do meio ambiente. Catélogo/folder e ou foto do
modelo apresentado para o item. Certficado conformidade de sistema de gestdo da qualidade da
indistria fabricante, Quantidade 07 - Marca: Alberflex - Mod: MXGTO16 1466,

VALOR UNITARIO (RS) | L6

219 - Estagio em “I" auto-portante 1500x1500mm - Estagho em “1" auto-portante 1500x1500mm.
Dimensaes Minimas: Largura: 1500 mmProfundidade: 600 mm. Largura: 1500 mmProfundidade; 600
i, Altura: 740 mm, Descrigdo: tampo inico, com formato de "L", consituido em (MDP) e 25mm de
espessura com acabamento nas duas faces (inferior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa
pressio (BP). As faces laterais, frontais ¢ posterior dos tampos, deverd receber fita de borda reta
produzida em PVC, com espessura minima de 2,5mm ¢ raio de no minimo 2,5mm nas extremidades
superiores ¢ inferior, de acordo com as normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Melt.
Estrufura: auto-portante, composta por 3 cavaletes e 2 travessas horizontais estruturas. Cavaletes sio
constituidos por: perfil superior, perfil central estrutural, coluna vertical, canaleta p/ cabeamento e pata.
Perfil Superior: dobrado, produzido em chapa de ago, medindo aproximadamente 62x276x39x 1 Jmim (L
x P x H x E), possuir furacdo na parte superior para fixagdo no tanpo, deverd ser fixado na coluna por
solda Mig. Perfil Central Estrutural: possuir formato retangular, produzido em ago medindo
aproximadamente 62x15x60X1,5mm (L x P x H x E), soldado no centro do perfil superior ¢ na
extremidade superior da abertura central coluna vertical. Neste perfil serdo encaivads ¢ fixadas as
{ravessas estruturais. Coluna Vertical: formato padrio existente (cliptico), produzida em chapa de ago
estampada, medindo aproximadamente [30x58x630x1,5mm (L x P x H x E). Na parte inferior interna
da coluna deverd ser soldada uma chapa de formato eliptico, medindo aproximadamente 100x42x3,8mm
(LxPxE), com 2 fuos centrais T0mm distantes entre s, para fixagio na pata. A coluna deverd possuir
uma abertura central, dentro da qual ¢ encaixada a canaleta para cabeamento. Canaleta: possuir formato
em “C” medindo 35x12x545mm (L x P x H), injetada em ABS com 3 canais distintos para passagem de
fiago ¢ fechamento constituido por tampa removivel, medindo aproximadamente 42x7,2x520mm (L x
P x H) injetada em ABS ¢ encaixada no perfl. Pata (Base): estampada, sem ponteiras ¢ cortada a laser,
contendo 2 furos centrais 70mm distantes entte i (p/ fixagdo na coluna vertical por parafisos ou
qualquer outro Sistema que permita sua troca quando necessdrio ¢ nunca através de solda). Em cada
extremidade inferior da pata deverd ser soldado um perfil em “L” del 9mm de espessura, no qual serd
fixado uma porca para receber o nivelador de altura, por rosca quadrada M8 ¢ parafuso M8x25mm
produzido com base em polipropileno. A sapata deve ter didmetro de 35mm aproximadamente. A mesa
deve conter 3 pata com comprimento minimo de 550mm e maximo de 90 com lergura na parte central
da pata de no minimo 60mm ¢ espessura de [ 9mm. Travessas horizontais sio formadas por; perfil
extemo ({ravessa), perfil inerno, dispositivo de montagem ¢ perfl jungdo 90°. Perfil Externo: em
formato retangular medindo aproxiniadamente 60x | 5x 1, Smmmm (HXPXE), produzido em ago sendo 01
com comprimento 1234mm (frontal) e a outra com comprimento 734mm (lateral) aproximadamente.
Perfil Intemo: produzido em chapa de aco medindo aproximadamente 35051, 2x3 4mm (LxHE).
Dispositivo de montagem - Linearmente os perfis deverdo ser unidos atraves de dispositivo de
montagem regulavel, encaixado dentro do perfil extermo ¢ composto por 2 perfis de encaixe produzidos
em ABS, 2 porcas Mo ¢ 2 parafusos M6xbmm com a fungdo de ajuste do comprimento de no minimo
300mm. Perfil juncdo 90° - Perpendicularmente (jungdo 90° das estruturas) os perfs serdo unidos
atraves de perfil em “L”, produzido em chapa de ago de 3 4mm de espessura soldado na extremidade do
perfl inferno e sobreposto ao perfil externo. Fixao: o tampo deverdo ser fixado na estrutura através da
chapa em “L" do cavalete lateral ¢ de buchas metdlicas M6x | 3mm embutidas na face inferior do tampo

por parafiisos Moxlomm para cada cavalete. A parte inferior serd nida na coluna vertical por 2
parafusos M10x20mm. Calha Eletrificivel: calha eletrificével dobrada em forma de “C" medindo
500x162x49mm (LxPxH), produzida em chapa de ago (1,Jmm de espessura) ¢ encaixada na travessa
estrutural da mesa afraves de suporte produzido em polipropileno homopolimero. Painel frontal: painel
frontal produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo e lateras deverd receber perfil de borda reta produzida em PVC com
espessura de no minimo 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt. O painel frontal deverd ser fixado
através de 2 perfis cantoneira, produzidos em chapa de ago dobrada , com espessura mininia de 2,6mm,
fixados por 2 parafusos M6x|2mm no tampo ¢ 2 parafusos Méx | 2mm e 2 parafusos MF7x1Imm no
painel. Acabamento: todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricado deverd receber
fratamento desengraxante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento antifermuginoso, a fim de constituir
um substrato seguro para a aplicagdo de pinfura eletrostitica epdxi-pd na cor padrio existente com
polimerizacio em estufa em temperatura de aproximadamente 210°C.Para este item a empresa deve
apresentar o§ seguintes documentos: cetificado de marca de conformidade emitido pela ABNT,
atendendo a NBR 13966:2008, devendo identificar a familia ¢ 0 modelo do produto proposto,, parecer
fécnico em relagdo & ergonormia, emitido por um ergonomista sénior ou por profissional habilitado, com
comprovago atraves de certificado, atestando a conformidade do produto proposto com a NR-17,
certficado que comprove a madeira utilizada pela indistria ¢ certificada por empresa cetificadora
credenciada pelo Conselho de Manejo Florestal FSC (Selo FSC), contribuindo para a preservagio o
meio ambiente, catalogo/Folder ¢ ou foto do modelo apresentado para o item e certificado conformidade
de sistema de gestdo da qualidade da indistria fabricante, Quantidade 67 - Marca: Alberflex - Mod:
MIGTO14 1666.

VALOR UNITARIO (RS) | 1005

2.20 - Estacio em “I" 1400x1400mm - Estacio em “" 1400x1400mm dimensdes minimas: largura:
1400 mm- profundidade: 600 rm Largura: 1400 mm - profindidade: 600 mm altura: 740 mm deseriglo
fampo tnico, com formato de "I", constituido em (mdp) de 25mm de espessura com acabamento s
duas faces (inferior e superior) em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). As faces laterai,
frontais ¢ posterior dos tampos, deverd receber fita de borda reta, produzida em pvc, com espessura
minima de 2,5mm ¢ raio e no minimo 2,5mm nas extremidades superiores ¢ inferior, de acordo com as
normas da abat, ambas coladas pelo processo fot mekt. Estrutura auto-portante, composta por 3
cavaletes e 2 travessas horizontais estruturais. Cavaletes sdo constituidos por: - perfil superior- perfl
central estrutural - coluna vertical - canaleta p/ cabeamento - pata perfil superior dobrado, produzido em
chapa de ago, medindo aproximadamente 62x276x39 ,9mm (1 x p x h x e), possuir furagdo na parte
superior para fixagdo no tampo, deverd ser fixado na coluna por solda mig, Perfil central estrutural
possuir formato retangular, produzido em ago medindo aproximadamente 62x15¥60x1 Smm (1 x pxhx
¢), soldado no centro do perfil superior ¢ na extremidade superior da abertura central coluna vertical.
Neste perfil srdo encaixadas ¢ fixadas as travessas estruturai. Coluna vetical formato padrio existente
(elptico), produzida em chapa de ago estampada, medindo aproximadamente 30x58x630x 1, Smm (Lx p
x hxe). Na parte infeior interma da coluna deverd ser soldada uma chapa de formato eliptico, medindo
aproximadamente 100x42x3,8mm (1 x p x ¢), com 2 furos centrais 70mm distantes entre si para fixacdo
1ia pata. A coluna deverd possuir uma abertura central, dentro da qual ¢ encaixada a canaleta para
cabeamento.canaleta possuir formato em “c” medindo 35x12x345mm (1 x p x ), injetada em abs com 3
canais distintos para passagem de fiagdo e fechamento constituido por tampa removivel, medindo
aproximadamente 427.2x520mm (1 x p x h) injetada em abs  encaivada no perfil. Pata (base)
estampada, sem ponteiras ¢ cortada a laser, contendo 2 furos centrais 70mm distantes entre si (p/ fixagdo
1ia coluna vertical por parafusos ou qualquer outro sistema que permita sua troca quando necessario ¢
nunea através de solda). Em cada extremidade inferior da pata deverd ser soldado um perfil em 1"
el 9mm de espessura, no qual serd fixado uma porca para receber o nivelador de alfura, por rosea
quadrada m ¢ parafuso m§x25mm produzido com base em polipropileno. A sapata deve ter didmetro
de 35mm aproximadamente. A mesa eve conter 3 pata com comprimento minimo de 550mm ¢ maximo
de 590 com largura na parte central da pata de no minimo 60mm ¢ espessura de 1 Imm.travessas
horizoontais sdo formadas por: - perfil extemo (travessa) - perfil ntemo - dispositivo de montagem -
perfil jungdo 90° perfil extemo em formato retangular medindo aproximadamente 60x15x1 Smmmm
(wpre), produzido em ago sendo 01 com comprimento 1234mm (frontal) ¢ a outra com comprimento
T3dmm - (lateral) aproximadamente. Perfil interno produzido em chapa de aco medindo
aproximadamente 35015123 Amm (Ixhxe). - dispositivos de montagem - linearmente o5 perfis
deverdo ser unidos atraves de dispositivo de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil externo
composto por 2 pefis de encaive produzidos em abs, 2 porcas m6 e 2 parafusos méx6mm com a fingdo
de ajuste do comprimento de no minimo 300mm. - perfil juncdo 90° - perpendicularmente (jungdo 90°
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das estruturas) s perfis serdo unidos através de perfil em “[", produzido em chapa de ago de 3 4mm de
espessura soldado na extremidade do perfil intemo ¢ sobreposto ao perfil extemo.fixaco o tampo
deverdo ser fixado na estrufura atraves da chapa em “I” do cavalete lateral e de buchas metdlicas
x| 3mm embutidas na face inferior do tampo por parafiusos m6x16mm pra cada cavalete. A parte
inferior serd unida nia coluna vertical por 2 parafusos m1 0x20mm. Calha eletrificavel calha eletificavel
dobrada em forma de “c”, medindo 5001 62x49mm ([xpxh), produzida em chapa de ago (1, 2mm de
espessura) ¢ encaivada na travessa estrutural da mesa airaves de suporte produzido em polipropileno
homopolimero. Painel frontal painel frontal produzido em mdp de 25mm de espessura, revestido em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo ¢ laterais deverd receber perfil de borda reta
produzida em pyc com espessura de no minimo 0,5mm, coladas pelo processo hot melto painel frontal
deverd ser fixado atraves de 2 perfis cantoneira, produzidos em chapa de ago dobrada , com espessura
minima de 2,6mm, fixados por 2 parafusos méx| 2mm no tampo ¢ 2 parafusos méx12mm ¢ 2 parafusos
mf7x ! mm no painel. Acabamento todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricagdo deverd
receber tratamento desengraxante & quente por meio de imerso ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicago de pintura letrostitica epdii-pd na cor padrio existente
com polimerizagdo em estufa em temperatura de aproximadamente 210°c. Para este item a empresa
deve apresentar o seguintes documentos; certificado de marca de conformidade emitido pela abnt,
atendendo a nbr 13966:2008, devendo identificar a familia ¢ o modelo do produto proposto. Parecer
técnico em relagdo 4 ergonoria, emitido por um ergonomista sénior ou por profissional habilitado, com
comprovagdo atraves de certificado, atestando a conformidade do produto proposto com a nr-17.
Certficado que comprovea madeira utilizada pela inddstria ¢ certficada por empresa certficadora
credenciada pelo conselho de manejo florestal fsc (selo fsc), contribuindo para a preservagdo do meio
abiente, Catélogo/folder e ou foto do modelo apresentado para o item. Certificado conformidade de
sistema de gestdo da qualidade da indistria fabricante. Quantidade 49 - Marca: Alberflex - Mod:
MIGTO14 1466,

VALOR UNITARIO (RS) L)

2.1 - Estagio em“1” 1200x1200mm - Estagdo em 1" 1200x1200mm dimensdes minimas: largura:
1200 mm- profundidade: 600 mm largura: 1200 mm - profundidade: 600 mm altura: 740 mim descricdo
tampo tnico, com formato de "I", constituido em (mdp) de 25mm de espessura com acabamento nas
duas faces (inferior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa pressio (bp). As faces lateras,
frontais e posterior dos tampos, deverd receber fita de borda reta, produzida em pve, com espessura
minima de 2,5mm ¢ raio de no minimo 2,5mim nas extremidades superiores ¢ inferior, de acordo com as
normias da abat, ambas coladas pelo processo hot melt. Estrutura auto-portante, composta por 3
cavaletes e 2 travessas horizontai estruturais. Cavaletes sio constitidos por: - perfil superior - perfil
central estrutural - coluna vertical - canaleta p/ cabeamento - pata perfil superior dobrado, produzido em
chapa de ago, medindo aproximadamente 62x276x39x1 9mm (1 x p x h x ¢), possuir furagdo na parte
supeior para fixado no tampo, deverd ser fixado na coluna por solda migperfl central estrufural
possuir formato retangular, produzido em ago medindo aproxinadamente 62x15x60x1,Smm (I xpx hx
¢), soldado no centro do perfil superior ¢ na extremidade superior da abertura central coluna vertical,
Neste perfil serdo encaivadas ¢ fixadas as travessas estruturai. Coluna vertical ormato padrio existente
(eliptico), produzida em chapa de ago estampada, medindo aproximadamente 130x38x630x,Srm (1 x p
x hxe). Na parte inferior interna da coluna deverd ser soldada uma chapa de formato eliptico, medindo
aproximadamente 100x42x3,8mm (1x p x e), com 2 furos centrais 70mm distantes entre s, para fixagdo
nia pata. A coluna deverd possuir uma abertura central, dentro da qual ¢ encaixada a canaleta para
cabeamento. Canaleta possuir formato em “c” medindo 35x12x545mm (1x p x h), imetada em abs com
3 canais distintos para passagem de fiagdo e fechamento constituido por tampa removivel, medindo
aproximadamente 42x7,2x520mm (1 x p x h) injetada em abs e encaixada no perfi. Pata (base)
estampada, sem ponteiras ¢ cortada a laser, contendo 2 furos centrais 70mm distantes entre i (p/ fixagdo
1ia coluna vetical por parafusos ou qualquer outro sistema que permita sua troca quando necessdrio ¢
unca atraves de solda). Em cada extremidade inferior da pata deverd ser soldado um perfil em ‘1"
del, 9mm de espessur, 1o qual serd fixado uma porca para receber o nivelador de alura, por rosca
quadrada m8 ¢ parafuso m§x25mm produzido com base em polipropileno. A sapata deve ter didmetro
de 35mm aproximadamente. A mesa deve conter 3 pata com comprimento minimo de 550mm ¢ méximo
de 590 com largura na parte central da pata de no minimo 80mm ¢ espessura de 19mm. Travessas
horizontais séo formadas por: - perfil externo (travessa) - erfil intemmo- dispositivo de montagem perfi
Jungo 90° perfil externo em formato retangular medindo aproximadamente 60x15x, Smmmm (hxpxe),
produzido em ago sendo 01 com comprimento 1234mm (frontal) ¢ a outra com comprimento 734mm
(lateral) aproximadamente. Perfl interno produzido em chapa de ao medindo aproximadamente
350x51,2x3 dmm (1xhe). Dispositivo de montage- linearmente os perfis deverdo ser unidos atraves

de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo ¢ composto por 2 perfs de
encaixe produzidos em abs, 2 porcas m6 ¢ 2 parafusos m6x6mm com 2 fingdo de ajuste do
comprimento de no minimo 300mim.- perfil jungdo 90° - perpendicularmente (juncdo 90° das estruturas)
0s perfis serdo unidos através de perfl em 1", produzido em chapa de ago de 3 4mm de espessura
soldado na extremidade do perfil inferno ¢ sobreposto ao perfil externo.fixagdo o tampo deverdo ser
fixado ma estrutura através da chapa em “1" do cavalete lateral ¢ de buchas metalicas m6xI3mm
embutidas na face inferior do tampo por prafusos méx | 6mm para cada cavalete. A parte inferior serd
unida na coluna vertical por 2 parafusos m10x20mmcalha eletrificavel calha eletrificavel dobrada em
forma de “c”, medindo S00x162x49mm (Dxpxh), produzida em chapa de aco (1,2mm de espessura) ¢
encaitada na travessa estrutural da mesa atavés de superte produzido em polipropileno homepolimero.
Painel frontal produzido em mdp de 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressio e laterais deverd receber perfil de borda reta produzida em pve com
espessura de 1o minimo 0,5mm, coladas pelo processo hot melto painel fontal deverd ser fixado
atraves de 2 perfis cantoneira, produzidos em chapa de ago dobrada , com espessura minima de 2,6mm,
fixados por 2 parafusos méx12mm no tampo e 2 parafusos mox12mm ¢ 2 parafusos mfTx1 mm no
painel. Acabamento todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricado deverd receber
tratamento desengraxante & quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir
um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostitica epoxi-pd na cor padrdo existente com
polimerizagdo em estufa em temperatura de aproximadamente 210°Para este item a empresa deve
apresentar o5 seguintes documentos: Certificado de marca de conformidade emitido pela abut,
atendendo a nbr 13966:2008, devendo identificar a familia ¢ o modelo do produto proposto. Parecer
técnico em relagdo & ergonomia, emitido por um ergonomista sénior ou por profissional habilitado, com
comprovacdo atraves de certficado, atestando a conformidade do produto proposto com a 17,
Certificado que comprovea madeira uilizada pela indistria ¢ certficada por empresa certficadora
credenciada pelo conselho de manejo florestal fic (selo fic), contribuindo para a preservagio do meio
ambiente. Catlogo/folder e ou foto do modelo apresentado pra o item. Certificado conformidade de
sistemade gestio da qualidade da indfstria fabricante. Quantidade 21 - Marca: Alberflex - Mod:
MIGT012 1266,

VALOR UNITARIO (RS) IR

2.22.- Gaveteiro fixo com 2 gavetas - Gaveteiro fixo com 2 gavetas dimensdes aproximadas: largura:
400 mm profundidade: 470 mm altura: 360 mim lateras ¢ baseemmdp de 18 mm de espessure,
revestido em ambas as partes com laminado melaminico de baixa pressio com no minimo 0,3mm de
espessura texturizado na cor a escolher, acabamento nas faces laterais em fita de pve de no minimo
(,5mm de espessura ia mesma cor do laminado. Frente das gavetas comparte superior fixa onde ¢
localizado a fechadura, 2 partes maveis, em mdp e 18mm de espessura, revestido em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressio com 0,3mm de espessura. texturizado na cor do
tampo com acabamento em todas as extremidades em fita reta de pve de no minimo 0.5 mm de
espessura nia mesma cor do laminado. Puxadores do tipo zamak niguelado redondo com forma
concava com 130 mm de comprimentoaproximado. Fechaduracom giro de 90° dupla, extragio da
chave, sistema de travamento vertical simultineo atraves de cilindro de 4 pinos com segredo de
comando dnico, permitindo  fechamentolabertura simultinea das gavetas. 0 Gaveteirocontém 2
chaves. Dimensio aproximadaparte fixa: 395 mm fargwa x 40 mm altwra x 18 mm espessura.
Dimensio aproxinada parte movel plgaveta meédia: 395 mm largura x 150 mum alfura x 1§ mm
espessura.gaveta estrutura total injetada em abs ou polipropileno com parte superior da gaveta dobradas
e forma de “u” com nervuras estruturais na face inferior para reforgo. Sistema dedeslizamento em
comedicas e chapa de ago dobradas ¢ curvadas pneumaticamente com no minimo 0,75mm de
espessura otadas de roldanas produzidas em nylon com travas de seguranga. Dimensdo intema das
gavetas. 320mm largura x 390mm prof. X 63mm de alt. Dimenséo extema das gavetas: 340mm
lorgura x 410mm prof. X 75mm de alt montagem os componente do corpo dos Gaveteiro lateras,
findo ¢ base sio ligadas entre si pelo sistema lackfix ou minifix ¢ o Gaveteiro devera ser fixado a0
tampo da mesa. por parafusos.acabamento todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricaglo,
deverdo receber tratamento desengraxante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento antiferruginoso,
a fim de constiuir um substrato seguro para a aplicagio de pinfura eletrostitica epoxi-po com
polimerizacio em estufa na temperatura de aproximadamente 210 fodo material deverd ter perfeto
acabamento, sem rebarbas. Para este fem a empresa deve apresentar o5 seguintes documentos:
certficado de marca de conformidade emitido pela abn, atendendo a nbr13961:2010, devendo
identificar a familia ¢ o modelo do produto proposto. Parecer técnico em relagdo 4 ergonomia, emitido
por um ergonomista sénior ou por profissional habifitado, com comprovacdo atraves de certificado,
atestando  conformidade do produto proposto com a nr-17. Certificado que comprovea madeira
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ilizada pela indiistria ¢ certificada por empresa certificadora credenciada pelo conselho de manejo
florestal fs (selo fic), contribuindo para a preservagdo do meio ambiente. Catlogo/folder e ou foto do
modelo apresentado para o item,. Certficado conformidade de sistemade gestio da qualidade da
indistra fabricante, Quantidade 363 - Marca: Alberflex - Mod: G3F04 2F,

VALORUNITARIO (RS o

1.23- Gaveteiro volante com 03 gavetas - Gaveteiro volante com 03 gavetas dimenses aproximadas:
largura 400 mm profundidade:495 mm altura: 588 mm tampo com formato retangular, em mdp de
[8mm de espessura minima ¢ revestido em laminado pldstico de baixa pressdo com 0, 3mm de espessura
1 parte superior ¢ inferior do tampo na cor a (padrio existente),com acabamento nas extremidades em
sua parte longitudinal com bordas reta em fita de pve de no minimo 3mm de espessura com parte
superior da fita arredondada com raio de 3mm de acordo com as normas da abnt ¢ na transversal em fita
pvc de no minimo 0,5mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo processo holtmelt
(colagem a quente). O tampo deverd ser fixado pelo sistema lackfix ou min fix ¢ cavilhas. Dimensdo do
tampo: fargura; 400mmprofundidade: 495mmespessura: |8mmestrutura painéis lateras ¢ fndo em mdp
de 18 mm de espessura, revestidos em laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, na
mesta cor do tampo. Com acabamento nas extremidades em sua parte longitudinal ¢ na transversal reto
e fita de pve de no minimo 0,5mm de espessura. Tanto as bordas laterais, posteror e frontal deverd
receber perfito acabamento respeitando a tonalidade do faminado melaminico. Fixacdo das pegas do
Gaveteiro deve ser pelo sistema lackfix ou minifix e cavilhas. Frente das gavetas com parte superiorfixa
onde ¢ localizado a fechadura, ¢ 3 parte movel em mdp com no minimo 18mim de espessura, revestido
e ambas as partes com laminado melaminico de baixa pressdo com 0,3mm de espessura na cor do
tampo com acabamento em todas as extremidades reto em fita de pvc com no minimo 0,5mm de
espessura na mesma cor do laminado. Puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma concava
com 130mm de comprimento aproximado, fechadura com rotacdo 90° dupla, extragio da chave, sistema
de travamento vertical simultineo atraves de cilindro de 4 pinos com segredo de comando dnico,
permitindo fechamento/abertura simultinea das gavetas. O gaveteiro deve conter 2 chaves.dimensdo
aproximada parte fixa: 395mm largura x S0mm altura x [8mm espessura.dimensdo aproximada parte
movel plgaveta media: 395mm largura x 145mm altura x §mm espessura bascemmdp de [8mm de
¢spessura no minimo;tevestimento em ambas as partes com laminado melaminico de baika pressio com
() 3mm de espessura, na mesma cor do tampo, com acabamento em todas as extremidades em fita de pve
com no minimo .3 mm de espessura na mesma cor do laminado; com (4 rodizios de mylon ou
poliproplen, fixado na base através de uma chapa de ago, parafusada na base.gavetas estruura total
injetada em abs ou polipropileno com parte superior da gaveta em | para reforgo. Sistema de
destizamento do tadas de roldanas de delrim com traves de seguranca. Na parte superior da gaveta deve
conter suporte movel para lapis, borrachas ¢ outros utensilios, confeccionado em abs ou polipropileno
com no minimo 4 divisdes que deve ser apoiado ns laterais das gavetas. Dimensdo minimas inferna da
gavetas: 320mm largura x 390mm prof. X 65mm de alt Dimensdo minimas externa da gavetas: 340mm
largura x 410mm prof. X 75mm de alt. Pintura toda parte metdlica deverd receber banho desengraxante
4 quente por meio de imersdo em vapor de petcloro ¢ tratamento antiférruginoso de protecdo, pintura
pelo sistema eletrosético em tinta epoxi-po com polimerizagdo em estufa na cor preta. Montagem as
laterais, parte superior, pare inferior ¢ fundo sdo ligados entre s pelo sistema lackfix ou minifi. Para
este ifem a empresa deve apresentar os seguintes documentos: cerificado de marca de conformidade
emitido pela abnt, atendendo a nbr(3961:2010, devendo idenificar a familia e o modelo do produto
proposto. Parecer téenico em relagio @ ergonomia, emitido por um ergonomista sénior ou por
profissional habilitado, com comprovagdo através de certificado, atestando a conformidade do produto
proposto com a nr-17. Certficado que comprovea madeira wtlizada pela indistria ¢ certificada. por
empresa certificadora credenciada pelo conselho de manejo florestal fsc (selo fic), contribuindo para &
preservacdo do meio ambiente. ~ Catdlogofolder e ou foto do modelo apresentado para o tem.
Cerificado conformidade de sistema de gestho da qualidade da inddstria fabricante. Quantidade 135 -
Marca: Alberflex - Mod: G3V04 3F A,

desengraxante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento antiferruginoso,  fim de consttuir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epGxi-po com polimerizagdo em estufa na
temperatura e aproximadamente 210°c. Para este item a empresa deve apresentar 05 Seguintes
documentos: parecer téenico em relacdo 2 ergonomia, emitido por um ergonomista sénior ou por
profissional habilitado, com comprovagdo através de certificado, atestando a conformidade do produto
proposto com a nr-17. Catélogo/folder ¢ ou foto do modelo apresentado para o item Certificado
conformidade de sistema de gestdo da qualidade da inddstria fabricante. Quantidade 501 - Marea:
Alberflex - Mod: SVIC.

VALOR UNITARIO RS) SR

VALOR UNITARIO (RS) | o

1.4 - Suporte volante para CPU - Suporte volante para cpudimensdes aproximadas: comprimento;
230 mm- profundidade: 340 mm altura: 560 mm suporte volantecomposto por base ¢ fundo. A base ¢
consttuida por 2 tubos de aco 20x40mm- unidos por chapa de ago (1, 2mm de espessura) soldada aos
fubos, 05 quais possuem acabamentos frontais produzidos em polipropileno njetado e reccbem 4
rodizios de duplo giro produzidos em nylon fixados através de chapa de ago. Fundo produzido em
chapa de ago perfurada (1 2mm de espessura) dobrada em forma de “c” soldado nas extremidades dos 2
fubos da base. Acabamentotodas peas metdlicas usadas o processo de fabricagdo, recebem tratamento

2,25 - Mesa auto portante com formato retangular 14005600mm - Mesa auto portante com formato
retangular 1400x600mm dimensdes minimas:largura: 1400 mm largura; 600 mm - altura: 740 mm
tampo com formato de retangular, constituido em (mdp) de 25mm de espessura com acabamento nas
duas faces (inferior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa pressio (bp). As faces lateras,
frontais ¢ posterior dos tampos, devera receber fita de borda reta, produzida em pve, com espessura
minima de 2,5mm ¢ raio de no minimo 2,5mm nas extremidades superiores ¢ inferior, de acordo com as
normas da abnt, ambas coladas pelo processo hot melt. Estrtura auto-portante, composta por 2
cavaletes ¢ | ravessa horizontal estrutural. Cavaletes consfituidos por:- perfl superior - perfil centrl
estrutural- coluna vertical- canaleta p/ cabeamento — pata perfl superior dobrado, produzido em chapa
de ago, medindo aproximadamente 62x276x39x1,9mum (1x p x h x ), possuir furagdo na parte superior
para fixagdo no tampo, serd fixado na coluna por solda mig. Perfil central estrutural possuir formato
retangular, ¢ produzido em ago medindo aproximadamente 62x15x60x1,5mm (1 x p x hx ), soldado no
centro do perfil superior ¢ na extremidade superior da abertura central coluna vertical. Neste perfil serdo
encaivadas ¢ fixadas as travessas estrufurais.coluna vertical formato padido existente (eliptico),
produzida em chapa de ago estampada, medindo aproximadamente 130x38x630x15mm (1x pxhx ¢).
Na parte inferior inferna da coluna deverd ser soldada uma chapa de formato eliptico, medindo
aproximadamente 100x42x3,8mum (1xp x e), com 2 furos centrais 70mm distantes entresi, para fixacdo
nia pata. A coluna everd possuir uma abertura central, dentro da qual ¢ encaixada a canaleta p/
cabeamento.canaleta possui formato em “c” medindo 35x12x345mm (1 p x h), injetada em abs com 3
canais distintos para passagem de fiagdo e fechamento constituido por tampa removivel, medindo
aproximadamente 42x72x30mm (1 X p x h) injetada em abs e encaivada no perfil pata
(base estampada, sem ponteiras ¢ cortada a laser, contendo 2 furos centrais 70mm distantes entre si (p/
fixacdo na coluna vertical por parafusos ou qualquer outro sistema que permita sua troca quando
mecessdrio ¢ munca através de solda). Em cada extremidade inferior da pata deverd ser soldado um perfil
em ‘1" del 9mm de espessura, no qual serd fixado uma porca para receber o nivelador de alura, por
rosca quadrada m8 ¢ parafuso m8x25mm produzido com base em polipropileno. A sapata deve ter
didmetro de 35mm aproximadamente.a mesa deve conter 2 patas com comprimento minimo de 550mm
¢ miximo de 590 com , largura na parte central da pata de no minimo 60mm  espessura de 1, 9mm
travessas horizontais estruturais sdo formadas por.- perfil externo (travessa)- perfil iterno - dispostivo
de montagem perfl extemo em formato retanguler medindo aproximadamente 60x!5x!,Smmmm
(xpxe), produzido em ago com comprimento 634mm aproximadamente.perfil intero produzido em
chapa de aco medindo aprovimademente 350x51,263 4mm (lxhxe).disposifivo de montagem
[inearmente os perfis deverdo ser unidos através de dispositivo de montagem reguldvel, encaixado
dentro do perfil extemo ¢ composto por 2 perfis de encaixe produzidos em abs, 2 porcas mf e 2
parafusos m6x6mm com a funglo de ajuste do comprimento de no minimo 300mmfixacdo o tampo
deverd ser fixado na estrutura atraves da chapa em “1" do cavalete lateral e de buchas metalicas
méx | 3mm embutidas na face inferior do tampo por parafusos méx16mm para cada cavalete. A parte
inferior ¢ unida na coluna vertical por 2 parafusos mi0x20mm.calha eletrificavel calha eletrificavel
dobrada em forma de “c”, medindo S00x162x49mm (Ixpsh), produzida em chapa de ago (1, Jmm de
espessura) ¢ encaixada na travessa estrutural da mesa através de suporte produzido em polipropileno
homopolimero.paine] frontal painel frontal produzido em mdp de 25mm de espessura, revestido em
anbas as faces em laminado melaminico de baixa presso ¢ laterais deverd receber perfil de borda reta
produzida em pve com espessura de no minimo 0, 5mm, coladas pelo processo hot melto painel frontal
deverd ser fixado atraves de 2 perfis cantoneira, produzidos em chapa de ao dobrada , com espessura
minima de 2,6mm, fixados por 2 parafsos mex | 2mm no tampo e 2 parafsos mex | 2mm ¢ 2 parafusos
mf7x1lmm no painel acabamento todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo deverd
receber tratamento desengraxante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para & aplicagdo de pinfura eletrostitica epxi-pd na cor padrdo existente
com polimerizagdo em estufa em temperatura de aproximadamente 210°c. Para este item a empresa
deve apresentar o5 seguintes documentos: certificado de marca de conformidade emitido pela abt,
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atendendo a nbr13966:2008, devendo identificar a familia ¢ o modelo do produto proposto. Parecer
técnico em relagdo 4 ergonormia, emitido por wm ergonommista sénior ou por profissional habiltado, com
comprovacdo atraves de certificado, atestando a conformidade do produto proposto com a nr-17.
Certificado que comprovea madeira vtilizada pela inddstria ¢ certificada por empresa certifiadora
credenciada pelo conselho de manejo florestal fi (selo fsc), contribuindo para a preservacdo do meio
ambiente. Catélogo/folder e ou foto do modelo apresentado para o item. Certficado conformidade de
sistemade gestdo da qualidade da indistria fabricante. Quantidade 91 - Marca: Alberflex - Mod:
MIGTR 1406,

idenificar a familia ¢ 0 modelo do produto proposto. Parecer técnico em relagdo & ergonormia, emitido
por um ergonomista sénior ou por profissional habilitado, com comprovagdo atraves de certificado,
atestando a conformidade do produto proposto com a nr-17. Certificado que comprovea madeira
uilizada pela inddstria ¢ certficada por empresa certificadora credenciada pelo conselho de mangjo
florestalfsc (selo fsc), contribuindo para a preservagdo do meio ambiente. Catdlogo/folder ¢ ou foto do
modelo apresentado para o item. Certificado conformidade de sistema de gestdo da qualidade da
indstria fabricante. Quantidade 298 - Marca: Alberflex - Mod: MGTR 1206,

VALOR UNITARIO (RS | 666

VALOR UNITARIO (RS | sy

2,26 - Mesa auto portantecom formato retangular medindo 1200%600mm - Mesa auto portante
com formato retangular medindo 1200x600mm dimenses minimas: argura: 1200 mim largura: 600 mm
altura; 740 mm tampo com formato de retangular, constituido em (mdp) de 25mm de espessura com
acabamento nas duas faces (inferior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa pressio (bp). As
faces lterais, frontais e posterior dos tampos, deverd receber fita e borda reta, produzida em pve, com
espessura minima de 2,5mm ¢ raio de no minimo 2,5mum nas extremidades superiores ¢ inferior, de
acordo com as normas da abnt, antbas coladas pelo processo hot melt. Estruturaauto-portante, composta
por 2 cavaletes e | travessa horizontal estrutural. Cavaletes — perfil superior - perfil entral estrufural -
coluna vertical- canaleta p/ cabeamento- pata perfil superior dobrado, produzido em chapa de aco,
medindo aproximadamente 62x276x39x1 9mm (1 x p x h x ), possuir furagdo na parte superior para
fixagdo no tampo, serd fixado na coluna por solda mig. Perfil central estrutural possuir formato
retangular, é produzido em ago medindo aproximadamente 62x15x60x1,5mm (1 x p x hx e), soldado no
centro do perfil superior ¢ na extremidade superior da abertura central coluna vertical. Neste perfil serdo
encaixadas ¢ fixadas as travessas estruturais. Coluna vertical formato padsdo existente (elipico),
produzida em chapa de ago estampada, medindo aproximadamente [30x58x630x1,5mm (1x p xhx ).
Na parte inferior intema da coluna deverd ser soldada uma chapa de formato eliptico, medindo
aproximadamente 100x42x3 $mm (1 x p x ), com 2 furos centrais T0rmum distantes entre i, para fxagdo
1ia pata. A coluna deverd possuir uma abertura central, dentro da qual ¢ encaixada a canaleta p/
cabeamento.canaleta possui formato em “c” medindo 35x12x545mm (1 x p x ), ijetada em abs com 3
canais distintos para passagem de fiacdo ¢ fechamento constiuido por tampa removivel, medindo
aproximadamente 42x7,2x320mm (1 x p x h) injetada em abs e encaivada no perfil. Pata (base)
estampada, sem ponteiras e cortada a faser, contendo 2 furos centrais 70mm distantes entre i (p/ fixagdo
1 coluna vertical por parafusos ou qualquer outro sistema que permita sua troca quando necessirio ¢
nunca através de solda). Em cada extremidade inferior da pata deverd ser soldado um perfil em *1”
el 9mm de espessura, no qual serd fixado uma porca para receber o nivelador de altura, por rosca
quadrada m ¢ parafuso m8x25mm produzido com base em polipropileno. A sapata deve ter diametro de
35rmm aproximadamente. A mesa deve conter 2 patas com comprimento minimo de 550mm ¢ maximo
de 590 com , largura na parte central da pata de no minimo 60mm ¢ espessura de 1,9mm travessas
horizontais sdo formadas por: - perfil extemo (travessa) - perfil intermo - dispositivo de monfagem
perfl externo em formato tetangular medindo aproximadamente 60x!Sx! Smmmm (xpxe), produzido
¢m ago com comprimento 634mm aproximadamente. Perfil intemoproduzido em chapa de ago medindo
aproximadamente 350xS1,2x3 4mm ((xhxe). Dispositivo de montagem inearmente os perfis devero ser
unidos atraves de dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo ¢ composto por
2 perfi de encaixe produzidos em abs, 2 porcas mé ¢ 2 parafusos mexbmm com  fungdo de ajuste do
comprimento de no minimo 300mm. Fixagdo o tampo deverd ser fixado na estrutura através da chapa
em 1" do cavalete lateral ¢ de buchas metdlicas m6x!3mm embutides na face inferior do tampo por
parafisos méx | 6mm para cada cavalete. A parte inferior ¢ unida na coluna vertical por 2 parafusos
ml0x20mm, Calha eletrificavel calha eletrificavel dobrada em forma de “c”, medindo 500x162449mm
(epxh), produzida em chapa de ago (1, Jmm de espessura) ¢ encaixada na travessa estrutural a mesa
atraves de suporte produzido em polipropileno homopolimero. Painel frontal painel frontal produzido
em mdp de 25mm de espessure, revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressio
¢ laterais devera receber perfil de borda reta produzida em pvc com espessura de no minimo 0, Smm,
coladas pelo processo hot melt. O painel frontal deverd ser fivado através de 2 perfs cantoneira,
produzidos em chapa de ago dobrada , com espessura minima de 2,6mm, fixados por 2 parafusos
m6x12mm no tampo ¢ 2 parafisos méx | 2mm ¢ 2 parafusos mf7x!1mm no painel acabamento todas as
pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo deverd receber tratamento desengraxante & quente por
meio de imersdo ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagio
de pintura eletrostatica epoxi-po na cor padrdo existente com polimerizagdo em estufa em temperatura
de aproximadamente 210, Para este item a empresa deve apresentar 05 seguintes documentos:
certficado de marca de conformidade emitido pela abnt, atendendo a nbrl3966:2008, devendo

2,17 - Mesa auto-portante com formato retangular medindo 800x600mm - Mesa auto-portante com
formato retangular 800x600mm, Dimensdes minimas: Largura: 800 mm. Largura: 600 mm., Altura: 740
nrm, Tampo: com formato de retangular, constituido em (MDP) de 25mm de espessura com acabamento
1ias duas faces (inferior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa pressdo (BP). As faces laterais,
frontais e posterior dos tampos, deverd receber fita de borda reta, produzida em PVC, com espessura
minima de 2,5mm ¢ raio de no minimo 2,5mm nas extremidades superiores ¢ inferior, de acordo com as
normas da ABNT, ambas coladas pelo processo Hot Melt. Estrutura: auto-portante, composta por 2
cavaletes ¢ 1 travessa horizontal estrutural. Cavaletes séo constituidos por: perfil superiorperfil central
estrutural, coluna vertical, canaleta pf cabeamento e pata. Perfl Superior: dobrado, produzido em chapa
de ago, medindo aproximadamente 62¢276x3%x19mm (L x P x H x E), possuir furacdo na perte
supertor para fixagdo no tampo, serd fixado na coluna por solda Mig. Perfil Central Estrutural: possui
formato retangula, ¢ produzido em ago medindo aproximadamente 62x15x60x1 Smm (L x Px Hx E),
soldado no centro do perfil superior ¢ na extremidade superior da abertura central coluna vertical. Neste
perfl serdo encaivadas ¢ fixadas as travessas estruturas. Coluna Vertcal: formato padrio existente
(eliptico), produzida em chapa de ago estampada, medindo aproximadamente 130x38x630x1,Stum (L x
PxH x E). Na parte inferior interna da coluna deverd ser soldada uma chapa de formato eliptico,
medindo aproximadamente 100x42%3,8mm (L x Px E), com 2 furos centrais 70rmm distantes entre s,
para fixagdo na pata. A coluna everd possuir uma abertura central, dentro da qual ¢ encaixada
canaleta p/ cabeamento. Canaleta: possuir formato em “C” medindo 35x12x545mm (L x Px H), imetada
¢m ABS com 3 canais distintos para passagem de fiagdo ¢ fechamento consituido por tampa removivel,
medindo aproximadamente 42x72x520mm (L x P x H) injtada em ABS ¢ encaixada no perfi. Pata
(Base): estampada, sem ponteiras ¢ cortada a aser, contendo 2 fros centrais 70rmm distantes entre i (p/
fixacdo na coluna vertical por parafusos ou qualquer ouro sistema que permita sua troca quando
1ecessdrio ¢ nunca atraves de solda). Em cada extremidade inferior da pata deverd ser soldado um perfil
em ‘L del, 9mm de espessura, no qual serd fixado uma porca para receber o nivelador de altura, por
rosca quadrada M8 e parafuso M8x25mm produzido com base em polipropileno. A sapata deve ter
didmetro de 35mm aproximadamente. A mesa deve conter 2 patas com comprimento minimo de 550mm
¢ mximo de 90 com , largura na parte central da pata de no minimo 60mm ¢ espessura de [, 9mm.
Travessas horizontais estruturais sio formadas por: perfl externo (travessa), perfl interno ¢ dispositivo
de montagem. Perfil Externo: em formato retangular medindo aproximadamente 60x15x1,Smmmm
(HxPxE), produzido em ago com comprinento 634mm aproximadamente. Perfil Intemo: produzido em
chapa de aco medindo aproximadamente 350x31,2x3 4mm (LxHxE). Dispositivo De Montagem:
finearmente o5 perfis deverdo ser unidos através de dispositivo de montagem reguldvel, encaixado
dentro do perfl externo ¢ composto por 2 perfis de encaixe produzidos em ABS, 2 porcas Mo ¢ 2
parafisos Mox6mmm com a fungdo de ajuste do comprinsento de no minimo 300mm. Fixacdo: o tampo
deverd ser fixado na estrutura atraves da chapa em “L” do cavalete lateral e de buchas metalicas
M6x13mm embutidas na face inferior do tampo por parafusos Méx | Gmm para cada cavalete.A parte
inferior ¢ unida na cohuna vertical por 2 parafusos M10x20mm. Calha Eletrificdvel: calha elerficavel
dobrada em forma de “C”, medindo 500x162x4%mm (LxPxH), produzida em chapa de aco (1,2mm de
espessura) ¢ encaixada na travessa estrutural da mesa através de suporte produzido em polipropileno
homopolimero. Painel frontal painel frontal produzido em MDP de 25mm de espessura, revestido em
antbas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo e lateras deverd receber perfil de borda refa
produzida em PVC com espessura de no minimo 0,5mm, coladas pelo processo Hot Melt, O painel
frontal deverd ser fixado através de 2 perfis cantoneira, produzidos em chapa de ago dobrada , com
espessura minima de 2,6mm, fixados por 2 parafusos Méx | mm no tampo ¢ 2 parafusos Méx|2mm e 2
parafusos MF7x|Imm no-painel Acabamento: todas as pegas metdlicas usadas no processo de
fabricado deverd receber tratamento desengraxante & quente por meio de imersdo e tratamento
antiferruginoso, a firm de constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostética epoxi-
PO na cor padrdo existente com polimerizagio em estufa em temperatura e aproximadamente
2(°C.Para este item a empresa deve apresentar os seguintes documentos: certificado de marca de
conformidade emitido pela ABNT, atendendo a NBR 13966:2008, devendo identificar a familia ¢ o
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modelo do produto proposto, parecer técnico em relagdo & ergonomia, emitido por um ergonomista
sénior ou por profissional habilitado, com comprovagdo atraveés de- certificado, atestando a
conformidade do produto proposto com a NR-17, certificado que comprove a madeira utilizada pela
indstria ¢ certficada por empresa certificadora credenciada pelo Conselho de Manejo Florestal FSC
(Selo FSC), contribuindo para a preservagdo do meio ambiente, catflogo/Folder ¢ ou foto do modelo
apresentado para o item ¢ certificado conformidade de sistema de gestio da qualidade da industria
fabricante. Quantidade 18 - Marca: Alberflex - Mod: M2GTR 0806.

VALOR UNITARIO (RS |

2,28 - Mesa retangular executiva 2200x900mm - Mesa retangular exccutiva 2200x900mm dimensdes
aproximadas:comprimento; 2200 mmprofundidade: 900 mmaltura; 740 mm tampo com formato de
retangular, constituido em (mdp) e 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferor ¢
superior) em Jaminado melaminico de baixa pressdo (bp). As faces lateras, frontais e posterior dos
tampos, deverd receber fita de borda reta, produzida em pvc, com espessura minima de 2,5mm ¢ raio de
10 rimo 2,5mim nas extrenidades superiores ¢ inferor, de acordo com as normas da abat, coladas
pelo processo hof melt. Estrutura auto-portante composta por 2 quadros laterais ligados entre si por 4
travessa horizontal angular ¢ 2 horizontal Quadtos laterais; sio formados por 2 colunas verticals
produzidas em fubo retangular 20x100mm (1,5mm de espessura) posicionadas diagonalmente ¢ 2
horizontais produzidas em tubo retangular 2070mm (1, mm de espessura), sendo fixadas tanto
superior quanto inferior atraves de parafusos cabega sextavada m8xl6mm e armuelas parafiso m§
(020x1,9mm). Ns extremidades superiores das colunas vertcais, recebem 2 chapas de montagem
produzidas em chapa de aco de espessura no minimo 3 4mm ¢ soldadas atraves de solda mig, para
encaixe da travessa horizontal de ligacdo. Cada quadro recebe 2 niveladores de ltura m8x20 medindo
030mm produzidos em polipropileno. Travessa horizontal composta por perfil externo ¢ intemno. Perfl
extemo em formato retangular medindo 60x1Smm produzido em chapa de ago (1,Smm de espessura) e
perfl intemo produzido em chapa de ago de aproximadamente 3 4mm de espessura, unidos através de
dispositivo de montagem regulavel, encaixado dentro do perfil externo ¢ composto por 2 perfis de
encaixe produzidos em abs, 2 porcas sextavadas rosca m6 ¢ 2 parafusos m6x6mm com a fingdo de
ajuste do comprimento. Travessa horizontal angular composta por perfil externo angular constituido por
2 tubos soldadas entre siatraves de solda mig formando uma angulagdo ¢ perfil interno. Perfl extemo
em formato retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1,5mim de espessura) e perfl
interno produzido em chapa de ago (3,4mm de espessura), unidos através de dispositivo de montagem
regulével, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em abs, 2
porcas sextavadas tosea mo ¢ 2 parafusos méx6mm com a fingdo de ajuste do comprimento. Perfil e
fixagdo do tampoproduzido por 02 chapa de ago medindo no minimo 300x60x2,66mm(cxhve), dobrado
em forma de “”, sendo fixado entre as travessas horizontas de travamento, que ficam dispostas
paralelamente, inferigando-as, atraves de 2 parafusos sextavado mx! Omum.Painel frontalproduzido em
chapa de aco (1,2mm de espessura), sendo na parte central refa ¢ nas extremidades angulares. Com
altura de 300mm e comprirnento com dimensdes aproximadas de 2.000mm. Distantes do piso 400rmm.
Fixacdo o tampo serd fixado na estrutura atraves de buchas metdlicas mox|3mm embutidas na face
inferior do tanupo por 2 parafusos mex | 6mm para cada cavalete, e através do perfil de fixagdo contendo
1 parafisos em cada perfil. Acabamento todas as pegas metdlicas usadas no processo de fabricacdo,
everd teceber tratamento desengraxante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento antiferruginso, a
fim de constituir um substrato Seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica  epoxi-pd com
polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°c. Para este item a empresa deve
apresentar o5 seguintes documentos: certificado de marca de conformidade emitido pela abat, atendendo
a nbr 13966:2008, devendo identificar a familia ¢ o modelo do produto proposto. Parecer técnico em
relado 4 ergonomia, emitido por um ergonomista sénior ou por profissional habilitado, com
comprovagdo atraves de certficado, atestando a conformidade do produto proposto com a nr-I7,
Certficado que comprovea madeira utilizada pela indistria ¢ certificada por empresa centificadora
credenciada pelo conselho de manejo florestal fsc (selo fsc), contribuindo para a preservagdo do meio
ambiente. Catdlogo/folder ¢ ou foto do modelo apresentado para o item. Certificado conformidade de
sistemade gestio da qualidade da indstria fabricante. Quantidade 02 - Marca: Alberflex - Mod:
M3GTR 2209,

tampos, deverd receber fita de borda reta, produzida em pve, com espessura minima de 2,5mm ¢ raio de
110 minimo 2,5mm nas extremidades superiores ¢ inferior, de acordo com as normas da abat, coladas
pelo processo o mel. Estrutura auto-portante composta por 2 quadros lateras ligados entre si por 4
fravessa horizontal angular ¢ 2 horizontal. Quadros laterais sdo formados por 2 colunas verticais
produzidas em tubo retangular 20x100mm (1,5mim de espessura) posicionadas diagonalmente ¢ 2
horizontais produzidas em fubo retangular 20x70mm (1,5mm de espessura), sendo fixadas tanto
superior quanto inferior atraves de parafusos cabeca sextavada m8xl6mm ¢ armuelas parafuso m8
(0201, 9mm). Nas extremidades superiores das colunas verticais, recebem 2 chapas de monfagem
produzidas em chapa de ago de espessura o minimo 3 4mm ¢ soldadas atraves de solda mig, para
encaive da travessa horizontal de ligagdo. Cada quadro recebe 2 niveladores de altura m8x20 medindo
30mm produzidos em polipropileno. Travessa horizontal composta por perfl extemno ¢ nterno, Perfil
extemo em formato retangular medindo 60x1Smm produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura) ¢
pefil inferno produzido em chapa de ago de aproximadamente 3 4mm de espessura, unidos através de
dispositivo de montagem regulével, encaixado dentro do perfil externo e composto por 2 perfs de
encaixe produzidos em abs, 2 porcas sextavadas rosca mo e 2 parafisos mex6mm com a fngdo de
ajuste do comprimento. Travessa horizontal angular composta por perfl externo angular constituido por
2 tubos soldadas entre si atraves de solda mig formando uma angulacdo e perfil ntemo. Perfil extemo
e formato retangular medindo 60x 1 Smm produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura) e perfl
interno produzido em chapa de ago (3,4mm de espessura), unidos através de dispositivo de montagem
regulavel, encaixado dentro do perfl externo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em abs, 2
potcas sextavadas rosca mo e 2 parafusos m6x6mm com a fungdo de ajuste do comprimento.perfil de
fixagdo do tampo produzido por 02 chapa de ago medindo no minimo 300x60x2,S6mmi(cxhxe), dobrado
em forma de “c”, sendo fixado entre as travessas horizontais de travamento, que ficam dispostas
paralelamente, interigando-s, através de 2 parafusos sextavado méx | Onam, Painel frontal produzido
em chapa de ago (1, mm de espessura), sendo na parte central reta ¢ nas extremidades angulares. Com
altura de 300mm ¢ comprinento com dimensdes aproximadas de 2.000mm, Distantes do piso 400mm.
Fixacdo o tampo serd fixado na estrutura atraves de buchas metalicas mox|3mm embutidas na face
inferior o tampo por 2 parafusos mox16mm para cada cavalete, ¢ através do perfil de fixacdo contendo
2 parafusos em cada perfil. Acabamento todas as pegas metdlicas usadas o processo de fabricaglo,
deverd teceber tratamento desengraxante 2 quente por meio de imersio ¢ tratamento antiferruginoso, a
fim de constitur um substrato seguro para a aplicacdo de pinfura eletrostitca  epOxi-pd com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aprovimadamente 210°. Para este item a empresa deve
apresentar o5 seguintes documentos: certificado de marca de conformidade emitido pela abat, atendendo
a nbr 13966:2008, devendo identificar a familia ¢ o modelo do produto proposto. Parecer técnico em
relagdo 3 ergonomia, emitido por um ergonomista sénior ou por profissional habiltado, com
comprovacdo atraves de certficado, atestando a conformidade do produto proposto com a 17,
Certificado que comprovea madeira utilizada pela indistria ¢ certficada por empresa certficadora
credenciada pelo conselho de manejo florestal e (selo fi), contribuindo para a preservacdo do meio
ambiente. Catdlogo/folder ¢ ou foto do modelo apresentado para o item. Certificado conformidade de
sistemade gestio da qualidade da indfstria fabricante. Quantidade 02 - Marea: Alberflex - Mod:
M3GTR 1808,

VALOR UNITARIO RS) |

VALOR UNITARIO (RS) |l

229 - Mesa retangular executiva 1800x800mm - Mesa retangular executiva [800x800mm dimensdes
aproximadas.comprimento: 1800 mm profundidade: 800 mm altura: 740 mm tampo com formato de
retangula, constituido em (mdp) de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior ¢
superior) em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). As faces lateras, frontais e posterior dos

2.30- Mesa auxiliar para mesa executiva medindo1400x600mm - Mesa auxilar para mesa execuiva
medindo 1400x800mm, dimensdes aproximadas:comprimento; 1400 mm profundidade: 600 mm altura:
740 mm tampo com formato de retangular, constituido em (mdp) de 25mm de espessura com
acabamento nas duas faces (inferior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa presséo (bp), na cor
padrdo dos mobilidrios exisentes. As faces lateras, frontas ¢ posterior dos tampos, deverd receber fita
de borda reta, produzida em pve, com espessura minima de 2,5mm e raio de no minimo 2,5mm nas
extremidades superiores ¢ inferior, de acordo com as normas da abnt, ambas coladas pelo processo hot
melt Estrutura auto-portante composta por | quadro lateral e conjunto de travessas horizontais. Para
conectar na parte lateral da mesa principal.quadro lateral € formado por 2 colunas vertieais produzidas
em fubo retangular 20x100mm (1,5mm de espessura) posicionadas diagonalmente ¢ 2 horizontais
produzidas em tubo retangular 20x70mm (1, Smm de espessura), sendo fixadas tanto superior quanto
inferior atraves de parafisos cabega sextavada m8x16mm ¢ armuelas parafuso m§ (620x1 Smm). Nag
extremidades superiores das colunas verticas, recebem 2 chapas de montagem produzidas em chapa de
00 de espessura 3, 8mm ¢ soldadas atraves de solda mag, para encaie da travessa horizontal de ligagio.
Cada quadro recebe 2 nivelodores de altura m8x20 medindo o30mm produzidos em
polipropileno.travessa horizontal composta por perfl extemmo ¢ intemo. Perfil extemo em formato
retangular medindo 60x15mm produzido em chapa de ago (1,5mm de espessura) e perfil infemo
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produzido em chapa de ago (3 Amm de espessura), unidos atraves de dispositivo de montagem regulavel,
encaivado dentro do perfil extemo e composto por 2 perfis de encaixe produzidos em abs, 2 porcas
sextavadas rosca m6 ¢ 2 parafusos mexGmm com a funcdo de ajuste do comprimento. Na extremidade
de um dos perfis internos ¢ soldada uma chapa de ago (3 4mm de espessura) dobrada em forma de “T",
para encaixe na travessa horizontal da mesa reta principel.travessa horizontal angular composta por
perfl extemo angular consfituido por 2 tubos soldadas entre s através de solda mag formando uma
angulagho e perfil interno.  Perfil extemo em formato retangular medindo 80x15mm produzido em
chapa de ago no minimo 1,5mim de espessura e perfil ntemo produzido em chapa de ago no minimo
3 4mm de espessura, unidos através de dispositivo de montagem reguldvel, encaixado dentro do perfil
extemo ¢ composto por 2 perfis de encaive produzidos em abs, 2 porcas sextavadas rosca mf ¢ 2
parafusos méx6mm com a fingo de ajuste do comprimento,perfil e fixacdo do tampo produzido por
01 chapa de ago medindo no minimo 300x602,66mm(cxhxe), dobrado em forma de “”, sendo fixado
enire s travessas horizontais de travamento, que fieam dispostas paralelamente, inferligando-as, afraves
de 2 parafusos sextavado méx | dmmfixacdo o tampo serd fixado na estrutura através de buchas
metdlicas méx | 3mm embutidas na face inferior do tampo por 2 parafusos méx 16 para cada cavalete
¢ atraves do perfl de fixagdo contendo 2 parafusos em cada perfiltarmpa basculante tampa basculante
injetada em abs medindo 290x102x29mm encaixada sobre o tampo ¢ fixada sob o tampo atraves de 2
perfis injetados em abs medindo 100x30x2mm por 2 parafusos o3,5%x20mm. O suporte para barra de
fomadas ¢ produzido em chapa de ago dobrada (1,2mm de espessura) medindo 390x149x120mm ¢
fixado sob o tampo por 4 parafusos m7x | 1mm. Barra de tomadas produzida em chapa de ago pintado na
cor preto, possui 3 elétricas ¢ 2 1. Acabamento todas pegas metdlicas usadas no processo de fabricacdo,
deverd receher tratamento desengraxante & quente por meio de imersio ¢ tratamento antifermiginoso, a
fim de constituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostética ~epoxi-po com
polimerizagdo em estufa na temperatura de aprovimadamente 210°c. Para este fem a empresa deve
apresentar os seguintes documentos: certficado de marca de conformidade emitido pela abut, atendendo
a nbr 13966:2008, devendo identificar a familia ¢ o modelo do produto proposto. Parecer téenico em
relagdo 4 ergonomia, emitido por um ergonomista sénior ou por profissional habiltado, com
comprovacdo através de certficado, atestando a conformidade do produto proposto com a nr-17.
Certficado que comprovea madeira utilizada pela indistia ¢ certficada por empresa certificadora
credenciada pelo conselho de manejo florestal fsc (selo fic), contribuindo para a preservagdo do meio
ambiente. Catdlogo/folder e ou foto do modelo apresentado para o item. Certificado conformidade de
sistemade gestio da qualidade da inddstra fabricante. Quantidade 04 - Marca: Alberflex - Mod:
M3GTX 1406.

contribuindo para a preservagdo do meio ambiente. Catdlogofolder ¢ ou foto do modelo apresentado
para o item, Certificado conformidade de sistemade gestio da qualidade da indistra fabricante,
Quantidade 08 - Marca: Alberflex - Mod: MEL0G06,

VALOR UNITARIO (RS X

VALOR UNITARIO () B

231 - Mesa de espera central medindo 1000x600m - Mesa de espera central med. 1000x600m -
dimensdes aproximadas; compriniento: 1000 mmprofundidade: 600 mm altura: 350 mm tampoem
formato retangular produzido em aglomerado de 25mm de espessura, com acabamento nas duas faces
(inferior ¢ superior) em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). As faces laterais dos tampos
recebem fita de borda ret produzida em pve com espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades
superior ¢ inferior, ambas coladas pelo processo hot melt. Estruturarecebe 4 apoios, sendo todos o
apoios cilindricos produzidos em aluminio macigo o 40mm e altra 320mm, parafusados na chapa
soldada & base superior do apoio por 4 parafisos auto-atarrachantes cada. Para este item a enpresa deve
apresentar 0 seguintes documentos: certificado que comprovea madeira tilizada pela indstria ¢
certficada por empresa certificadora credenciada pelo consclho de manejo florestal fsc (selo ),
contribuindo para a preservagdo do meio ambiente. Catdlogo/folder ¢ ou foto do modelo apresentado
para o item Certificado conformidade de sistema de gestio da qualidade da indistria fabricante.
Quantidade 02 - Marca: Alberflex - Mod: MEC1006,

2,33 - Mesa reunido circular - Dimensées minimag:didmetro: 01100 mmaltura; 740 mm - Mesa
reunido circular dimensdes minimas.didmetro; o110 mmaltura: 740 mm tampo com formato de
circular, constituido em (mdp) de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces (inferior ¢
superior) em laminado melaminico de baixa pressdo (bp) madeirado, na cor padrio do mobiliario
existente. O tampo deverd receber fita de borda reta, produzida em pve, com espessura minima de
2,5mm ¢ raio e no minimo 2,5mm na parte superior ¢ inferior, de acordo com as normas da abnt,
anbas coladas pelo processo hot melt. Estrutura base composta por fubo de ago central redondo com
didmetro minimo de 90 mm, com parte inferior ¢ superior com 4 patas de ago estampadas em chapa de
60 com espessura. minima de 1,5mm de espessura com fechamento frontal ¢ posterior com a mesma
chapa formando uma estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e posterior. Na base
inferior da pata deve possuir uma chapa de fechamento estampada soldadana pata que receberd uma
porca metilca soldada na chapa de fechamento, ficando embutida para receber niveladores de altura
com rosca mg x40 (ou similar) com base em polipropileno com didmetro minimo de 34 mm. A base
superior ¢ inferior deve ter fechamentos frontal ¢ posterior sempre ¢/ a mesma chapa, nunca com
ponteiras plastcas. Comprimentominimo da pata inferior. 330 mm comprimento minimo da pata
superior; 330 mm fixagdo o tampo ¢ fixado na estrtura através das chapas em “I" da coluna ¢ de 4
buchas metalicas mex | 3mm embutidas na face inferior o tampo por 4 parafusos méx | 6mm para cada
cavalete. Acabamento todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricagho deverd receber
tratamento desengraxante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de constituir
um substrato seguro para a aplicago de pintura eletrostitica epoxi-pd na cor padrdo existente com
polimerizagdo em estufa em temperatura de aproximadamente 210°.Para este item a empresa deve
apresentar os seguintes documentos: certificado de marca de conformidade emitido pela abt, atendendo
a nbr 13996:2008, devendo identificar a familia ¢ 0 modelo do produto proposto. Parecer técnico em
relagdo 4 ergonomia, emitido por um ergonomista sémior ou por profissional habilitado, com
comprovagdo atraves de certificado, atestando a conformidade do produto proposto com a nr-17.
Certficado que comprovea madeira utilizada pela indistria ¢ certficada por empresa certificadora
credenciada pelo conselho de manejo florestal fsc (selo fsc), contribuindo para a preservago do meio
ambiente. Catdlogo/folder ¢ ou foto do modelo apresentado para o tem. Certficado conformidade de
sistemade gestio da qualidade da indistria fabricante. Quantidade 18 - Marca: Alberflex - Mod:
MRI192SMEQ1212 + MR1925M11612,

VALOR UNITARIO (RS) B

VALOR UNITARIO (RS | sus

2.31- Mesa de espera lateral med. 600x600mm - Mesa de espera ateral med. 600x600mm-dimensdes
aproximadas.comprimento; 600 mm  profundidade: 600 mm altura: 350 mm - tampo em formato
quadrado produzido em aglomerado de 25mm de espessura, com acabamento nas duas faces (inferior ¢
superior) em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). As faces laterais dos tampos reccbem fita de
borda reta produzida em pvc com espessura de 3mm com raio de 3mum nas extremidades superior e
inferior, ambas coladas pelo processo hot melt. Estrutura recebe 4 apoios, sendo todos os apoios
cilindricos produzidos em aluminio macigo o 40mm ¢ altura 320mm, parafusados na chapa soldada &
base: superior do apoio por 4 parafisos auto-atarrachantes cada. Para este item a empresa deve
apresentar 0 seguintes documentos: certificado que comprovea madeira uilizada pela ndistria ¢
certificada por empresa certficadora credenciada pelo conselho de manejo florestal fsc (sl fsc),

2.34 - Mesa de reunio componivel 4000x1200mm - Mesa de reunido componivel 4000x1200mm
dimenses minimas: argura: 4000mm profundidade: 1200 mm altura: 740 mm tampo modulo externo 2
fampos em formato reto com taio na extremidade, medindo 1200x1200mm, produzidos em aglomerado
de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressio (bp).
Aface frontal dos tampos recebe fita de borda reta produzida em pve com espessura de Jmm com raio
de 3mm nas extremidades superior ¢ inerior, ¢ a fce central recebe fita de borda reta produzida em pve
com espessura de 1mm, ambas coladas pelo processo hot melt. Furagdo medindo 281x92mm para
encaixe da tampa basculante.  Modulo intemo duplo tampo composto por 2 partes em formato
retangular, medindo no total 1600x1200mm, produzidos em aglomerado de 25mm de espessura com
acabamento nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo (bp). A face frontal dos tampos
recebe fita de borda reta produzida em pve com espessura de 3mm com raio de 3mim nas extremidades
superior ¢ inferior, ¢ a face central recebe fita de borda reta produzida em pve com espessura de i,
ambas coladas pelo processo hot melt, Furagdo medindo 281x92mm para encaive da tampa basculante,
Estrutura madulo externo constituido por 2 travessas horizontais produzidas em tubo de ago retangular
de 40x60mm (espessura de 1, 5mm) formando um *v", recebendo nas extremidades 4 fubos oblongos na
vertical, formando s pés. Os pés medem 40x77mm (espessura 1, 5mm), recebem na base inferior
afraves de encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida em abs, porca mS sxtavada e nivelador de
altura com base em polipropileno ¢ acima dos tubos (no encontro do “v") recebem uma chapa de
formato circular, produzida em ago (espessura 1 9mm), para fixagdo da estrutura no tampo. Modulo
interno duplo composto por 2 cavaletes em forma de “u”, paralelos entre si, constituidos por | travessa
orizontal, produzida em tubo de ago retangular e 40x60mm (espessura de 1,5mm), recebendo em cada
extremidade | tubo oblongo na vertical, formando os pés. Os peés medem 40x77mm (espessura | Smum),
recebem 1ia base inferior atraves de encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida em abs, porca m§
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sextavada ¢ nivelador de altura com base em polipropleno e acirna dos tubos recebem chapa de formato
citcular ¢ acima das travessas teceben chapa de formato semi-circular, produzidas em ago (espessura
1 9nmm), para fixagdo da estrutura no tampo. Calha produzida em chapa de ago dobrada (espessura de
0,75) em forma de “u” medindo 88x35mm (1xh). Fixacdo o tampo ¢ fixado na estrutura por buchas
metdlicas méx13 embutidas na face inferior do mesmo e nas chapas circulares e semi-circulares por
parafisos mx | 6mm. Os pés sio fixados nas travessas horizontais por uma chapa de ago (3,8mm de
espessura) com um furo central de o 11mm, ¢ atraves de um dispositivo localizado intemamente,
composto por uma chapa de ago (3, 4mm de espessura) com um furo de o1 Imm, 3 porcas sextavadas de
rosca ml(, 1 parafiso ml0x35mme 1 arruela 022x2,6mm. As chapas circulares sdo fixadas nos pes
atraves de uma chapa de aco (3,8mm de espessura) com rosca m§ soldada intemamente nos pes, ¢
fixado por parafisos mx16mm. Tarmpa basculante injetada em abs medindo 290x102x92mm encaixada
sabre o tampo ¢ fixada sob o tampo através de 2 perfs injetados em abs medindo 100x30x2mm por 2
parafusos o3, 5x20mm. O suporte inferior acormpanha a tampa basculante, ¢ produzido em chapa de ago
dobrada (1,Jmm de espessura) medindo 390x149x120mm ¢ fixado sob o tampo por 4 parafusos
1 [mim, para encaixe do suporte ou barra de tomadas. Barra de tomadas produzidas em chapa de ago
pintado na cor preto, possui 3 elétricas ¢ furago para receber 2 1} Fixado no suporte que acompanha a
fampa basculante por parafusos. Acabamentotodas pegas metilcas usadas no processo de fabricagdo,
recebern tratamento desengraxante A quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostitica epoxi+po com polimerizagdo em
estufa m temperatura de aproximadamente 210°. Para este item a empresa deve apresentar o5 seguintes
documentos: parecer écnico em relagdo & ergonomia, emitido por um ergonomista sénior ou por
profissional habilitado, com comprovagdo através de certificado, atestando a conformidade do produto
proposto com a nr-17, Certificado que comprovea madeira utilizada pela inddstria ¢ certificada por
empresa certificadora credenciada pelo conselho de manejo florestal fsc (selo fsc), contrbuindo para a
preservagho do meio ambiente.  Catdlogo/folder e ou foto do modelo apresentado para o
item Certficado conformidade de sistema de gestio da qualidade da indfistria fabricante. Quantidade
04 - Marca: Alberflex - Mod: MRI92SMEO1212 + MR192SMI0S12.

encaixe do suporte ou barra de tomadas Barma de tomadas produzidas em chapa de aco pintado na cor
preto, possui 3 elétricas ¢ furacdo para receber 2 1j. Fixado no suporte que acompanfa a tampa
basculante por parafsos. Acabamentotodas pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo, recebem
fratamento desengraxante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento antifernuginoso, a fim de constituir
um substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostitca. epoxi-po com polimerizagio em estufa na
femperatura e aproximadamente 210°cPara este item 2 empresa deve apresentar 0§ Seguintes
documentos: parecer técnico em relagdo 4 ergonomia, emitido por um ergonomista sémior ou por
profissional habilitado, com comprovagdo atraves de certificado, atestando a conformidade do produto
proposto com a nr-17. Certficado que comprovea madeira uilizada pela indistria ¢ certficada por
empresa certificadora credenciada pelo conselho de manejo florestal fsc (selo fsc), contribuindo para a
preservagio do meio ambiente,  Catdlogo/folder ¢ ou foto do modelo apresentado para o
item.Certificado conformidade de sistema de gestdo da qualidade da inddstria fabricante. Quantidade
02 - Marca: Alberflex - Mod: MRIS2SMEO1212 + MR1925MI0812.

VALOR UNITARIO (RS) | 3mis

VALOR UNITARIO (RS | 2
2.35 - Mesa de reunido componivel 3200x1200mm - Mesa de reunido componivel 3200x1200mm-
dimensdes minimas; largura: 3200 profundidade: 1200 mum altura; 740 mm-tampo

modulo exteno 2 tampos em formato reto com raio na extremidade, medindo 800x 1200mm, produzidos
e aglometado de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces em laminado melamnico de
baixa pressdo (bp). A face frontal dos tampos recebe fita de borda reta produzida em pvc com espessura
de 3mm com raio de 3mm nas extremidades Superior ¢ inferior,  a face central recebe fita de borda reta
produzida em pve com espessura de Imm, ambas coladas pelo processo hot melt. Furagdo medindo
281x92mm para encaive da tampa basculante. Modulo interno tampo em formato quadrado, medindo
§00x 1 200mm, produzido em aglomerado de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressio (bp). A face frontal dos tampos recebe fita de borda reta
produzida em pvc com espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior ¢ infrior, ¢ 2
face central recebe fita de borda reta produzida em pve com espessura de [mm, ambas coladas pelo
processo hot melt. Estrutura modulo externo constiuido por 2 travessas horizontais produzidas em tubo
de ago retangular de 40x60mm (espessura de 1,5tum) formando um “v", recebendo nas extremidades 4
fubos oblongos na vertical, formando os pes. Os pés medem 40x77mmm (espessura |, Smm), receberm na
base inferior através de encaixe por pressao, sapata oblonga produzida em abs, porca m8 sextavada e
nivelador de altura com base em polipropileno ¢ acima dos tubos (no encontro do “y") recebem uma
chapa de formato circuler, produzida em ago (espessura 1 mm), para fixagdo da estrutura no tampo.
Modulo intemo simles ndo possui estrutura, possui apenas chapa circular, produzida em ago (espessura
1. 9mm), para unido dos tampos. Calha produzida em chapa de ago dobrada (espessura de 0,75) em
forma de ‘™ medindo §8x35mm ([xh). Fixagho o tampo ¢ fixado na estrutura por buchas metdlicas
méx13 embutidas na face inferior do mesmo e nas chapas circulares  semi-circulares por parafusos
méxI6mm, Os pés sdo fixados nas travessas horizontais por uma chapa de ago (3,8mm de espessura)
com um firo central de o [Lnum, e através de um dispositivo localizado intemamente, composto por
uma chapa de ago (3,4mm de espessura) com um furo de o1 lmm, 3 porcas sextavads de rosca ml0) |
parafiso m10x55mme | amuela 022x2,6mm. As chapes circulares sio fixadas nos pés atraves de uma
chapa de ago (3,8mm de espessura) com rosca mS soldada internamente nos pés, ¢ fixado por parafusos
m8x16mm. Tampa basculante injetada em abs medindo 290x102x92mm encaixada sobre o tampo e
fivada sob o tampo através de 2 perfs injetados em abs medindo 100x30x2mm por 2 parafusos
03,5x20mm. O suporte inferior acompanha a tampa basculante, ¢ produzido em chapa de ago dobrada
(1,2mm de espessura) medindo 390x 49x120mm e fixado sob o tampo por 4 parafusos m7x] lmm, para

2.36 - Mesa de reunido componivel 2400x1200mm - Mesa de reunido componivel 2400x1200mm
dimenses minimas- largura: ~ 2400mm-profundidade: 1200 mm-altura: T40 mm-tampo
modulo extemno 2 tampos em formato refo com raio na extremidade, medindo 1200x1200mm,
produzidos em aglomerado de 25mm de espessura com acabamento nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (bp). A face frontal dos tampos recebe fita de borda reta produzida em pve
com espessura de 3mm com raio de 3mm nas extremidades superior ¢ inferior, ¢ a face central recebe
fita de borda teta produzida em pve com espessura de Imm, ambas coladas pelo processo hot melt
Furagdo medindo 281x92mm para encaixe da tampa basculante, Estrutura constituido por 2 travessas
orizontais produzidas em tubo de ago retangular de 40x60mm (espessura de 1, mm) formando um ",
recebendo nas extremidades 4 tubos oblongos na vertical, formando os pés. 05 pés medem 40x77mm
(espessura 1,Smm), recebem na base inferior através de encaixe por pressdo, sapata oblonga produzida
em abs, porca m8 sextavada e nivelador de altura com base em polipropileno e acima dos tubos (1o
encontro o “v") recebem uma chapa de formato circular, produzida em aco (espessura 1,9mm), pra
fixagdo da estrutura no tampo. Calha produzida em chapa de ago dobrada (espessura de 0,75) em forma
de “u” medindo 88x35mm (1xh). Tampa basculante injetada em abs medindo 290x102492mm encaixada
sabre 0 tampo ¢ fixada sob o tampo atraves de 2 perfis injetados em abs medindo 100x30x20mm por 2
parafusos o3, 5x20mm. O suporte inerior acompanha a tarmpa basculante, é produzido em chapa de ago
dobrada (1,2mm de espessura) medindo 390x149x120mm e fixado sob o tampo por 4 parafusos
7] lmm, para encaixe do suporte ou barra de tomadas. Barta de tomadas produzida em chapa de ago
pintado na cor preto, possui 3 eltricas ¢ furagdo para teceber 2 . Fixado no suporte que acompanha &
farmpa basculante por parafusos fixacdo o tampo ¢ fixado na estrutura por buchas metalicas méx13
embutidas na face inferior do mesmo e nas chapas circulares ¢ semi-circulares por parafisos méx6mm,
(s pes sdo fixados nas travessas horizontais por uma chapa de aco (3,8mm de espessura) com um furo
central de o 11mm, ¢ através de um dispositivo localizado internamente, composto por uma chapa de
260 (34mm de espessura) com um furo de 1 1mm, 3 porcas sextavadas de rosca ml0, | parafiso
mlOx$5mme | arruela 022x2,6mm. As chapas circulares sdo fixadas nos pes atraves de uma chapa de
200 (38mm de espessura) com rosca m§ soldada infernamente nos pés, e fixado por parafusos
m8x16mm. Acabamentotodas pegas metalicas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento
Qesengraxante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pintura eletrostatica epaxi-po com polimerizaco em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°. Para este ifem a empresa deve apresentar 05 Seguintes
documentos: parecer técnico em relagdo & ergonomia, emitido por um ergonomista sénior ou por
profissional habilitado, com comprovagdo atraves de certifiado, atestando a conformidade do produto
proposto com a nr-17. Certificado que comprovea madeira uilizada pela indistria ¢ certificada por
empresa certficadora credenciada pelo conselho de manejo florestal fsc (selo fsc), contribuindo para a
preservagdo do medo ambiente. - Catllogo/flder ¢ ou foto do modelo apresentado para o item,
Certificado conformidade de sistemade gestio da qualidade da inddstria fabricante. Quantidade 0 -
Marca: Alberflex - Mod: MRI92SMEO1212,
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LOTETH OBJETO

31 -Cadeira fixa suspensa com bragos - Cadeira fixa suspensa com bragos dimensdes
minims:assento:largura minima: 460 mm. Profundidade da superficie:430mm; profundidade util: 420
encosto:largura minima: 480 mm extensio minima vertical do encosto: 260 mm assento / encosto
deverd ser moldado- anatomicamente, dentro das normas de-ergonomia, fabricados em madeira
compensada de no minimo 12mm, proveniente de reflorestamento. A fixagdo do assento na base da
cadeira deverd ser feita através de “rebites tipo tubo, de ferro zincado” medida 6x14,5mm ou
méx16mm, cravados na madeira compensada ¢ parafusos com cabeca sextavada mox20.assento /
encosto (estofamento)deverd ser produzidos em espuma de poliuretano injetado, expandido por dgua
(método este que elimina 0 uso de solventes toxicos, garante maior qualidade) com espessura. minima
e 25 mm ¢ densidade entre 50 ¢ 60 kgim’revestimento em tecido 100% poléster ma cor a
escolher.estrutura composta por base suspensa em forma de “c” (base ¢ apoio de bragos tnicos),
produzida em tubo de ago @25, Amm (espessura 2num), na parte frontal ¢ soldada perpendicularment a 2
travessas de suporte do assento, paralelas entre s a 155mm uma da outra (entre eixos), medindo 263mm
de comprimento, produzidas em tubo de ago o 25,4mm (espessura 2,0mm) com acabamento na
extremidade de ponteira injetada em polipropileno, e nidas atraves de | chapa medindo 160x75mm
(475mm de espessura). Na face inferior da base sdo encaixadas 4 sapatas protetoras produzides em
nylon. Brago apoios injetados em abs encaixados e fixos a estrutura por 2 parafusos mSx25mm cada,
assento fixado & travessa por 2 parafusos méx20 e o suporte do assento por 2 parafusos mex33. Na
alma de madeira do encosto ¢ fixada por 2 parafissos m6x12 de cada lado uma chapa em forma de v
produzida em ago (4,76mm de espessura), unindo o encosto na estrutura da cadeira por 1 parafiso
m8x20 de cada lado. Acabamento todas pegas metdlicas usadas no processo de fabricacdo, recebem
tratamento desengraxante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de
consfituir um substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostética epoxi-pa com polimerizagdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°. Para este item a empresa deve apresentar o seguintes
documentos: parecer técnico em relacdo & ergonomia, emitido por profissional habilitado com
comprovagdo através de certifiado, atestando a conformidade do produto proposto com a nr-17,
Certificado em nome do fabricante, de que espuma injetada ¢ isenta de cfc (clorofluorcarbono) emitido
pelo ipt ou outro acreditado pelo inmetro desde que seja laboratorio independende. Relatorio de ensaio
emitido por laboratrio independente reconhecido nacionalmente conforme nbr 11003 /2009 pera
determinagdo da aderéncia de tinta na superficie metdlica (espessura minima 40). Catdlogo/folder ¢ ou
foto do modelo apresentado para o item, Certificado conformidade de sistemade gestio da qualidade da
indistria fabricante. Quantidade 175 - Marca: Alberflex - Mod: 4TCSB.

aproximadamente 210°c. Para este item a empresa deve apresentar os seguintes documentos: certficado
de marca de conformidade emitido pela abnt, atendendo a nbr 13962:2006, devendo identificar a familia
¢ 0 modelo do produto proposto. Parecer tecnico em relagdo 4 ergonomia, emitido por profissional
fabilitado com comprovagdo atraves de certificado, atestando a conformidade do produto proposto com
anr-17, Certficado em nome do fabricante, de que espuma injetada ¢ isenta de cfc (clorofluorcarbono)
emitido pelo ipt ou outro acteditado pelo inmetro desde que seja laboratorio independente. Relatdrio de
ensaio emitido por laboratrio independente reconhecido nacionalmente conforme nbr 11003 /2009 para
determinacdo da aderéncia de tinta na superficie metdlca (espessura minimna 40). Catélogorfolder ¢ ou
foto do modelo apresentado para o item. Certificado conformidade de sistemade gestio da qualidade da
indistria fabricante. Quantidade 14 - Marca: Alberflex - Mod: 20CS,
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3.2 - Cadeira fixa trapezoidal com bragos - Cadeira fixa trapezoidal com brago dimensdes minimas;
assento largura: 435 mm profundidade:  450mm profundidade del: 420mm encosto largura minima:
410 mm extensdo minima vertical do encosto: 320 mm,assento / encosto estrutura interna em madeira
compensada de no minimo 12mm de espessura ou em polipropileno injetado de alta resisténcia
moldados anatomicamente dentro das normas de ergonomia com 12mm de espessura. A fixagdo do
assento nia base da cadeira quando a estrutura for em madeira ¢ fita através de “rebite tubo ferro
zincado” 6x14,5mm cravados nia madeira compensada passante de um lado para outro do mesmo, fixada
através de parafusos cabega sextavada m6x20 ¢ quando for em polipropileno injetado fixado por
parafiisos ¢ buchas insertas na estrutura do assento ¢ encosto. Assento | encosto estofamento produzidos
em espuma injetada de poliuretano flexivel de no minimo 40 mm de espessura moldada sobre pressio
com densidade entre S0/60 kg m3 expandida em dgue, método este que elimina o uso de solventes
{0xicos, garantindo assim maior qualidade  resisténcia. Sob assento ¢ contra encosto providos de capa
protetora em polipropileno injetado, com borda protetora fundida no proprio material, determinando o
acabamento ¢ protedo das bordas tanto do encosto como do assento.revestimento em tecido 100%
poliéster ou vinil na cor a escolher. Estrutura composta por 2 tubos dobrados em forma de trapezoidal,
produzidos em ago o 25 4mm (espessura 1, Smm), sendo [ dirito ¢ | esquerdo, soldados entre i atraves
de 2 travessas paralelas entre si, produzidas em aco o 25 4mm (espessura 2,0mm) e | chapa medindo
160x75mm (4,75mm de espessura), na qual ¢ fixada a mola do encosto. Recebe 4 sapatas meia cana
produzidas em nylon encaixadas na base da estrutura, Fixagdo o encosto ¢ fixado atraves de uma haste
dobrada em forma de “u” produzida em chapa de ago (espessura 1,9mm), sendo a haste parafusada na
extremidade superior a uma chapa em ago unindo nas 2 porcas-garr fixadas na alma do encosto por 2
parafusos m6x30mm ¢ na extremidade inferior parafusada na chapa de wnido da estrutura por parafusos
ml0xl6mm. O assento ¢ fixado através da chapa de unido da estrutura por parafusos m6x40mm.
acabamento todas pegas metalicas usadas no processo de fabricacdo, recebem tratamento desegraxante
4 quente por meio de imersdo ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para
a aplicagdo de pintura eletrostatica  epoxi-p0 com polimerizacio em estufa na temperatura de

3.3 - Cadeira girat6ria com bragos e encosto regulaveis - Cadeira giraria com bragos ¢ encosto
regulaveis dimensdes minimas. assento; largura: 430mm profundidade da superfcie do-assento:
430mm encosto: fargura: 400 mm extensdo vertical do encosto: 300 mm assento / encosto estrutura
interna em madeira compensada de no minimo [ 2mim de espessura ou em polipropileno injetado de alta
resisténcia moldados anatomicamente dentro das normas de ergonomia com 12mm de espessura, A
fixagdo do assento na base da cadeira quando a estrutura for em madeira ¢ feita atraves de “rebite tubo
ferro zincado” 6x14,5mm cravados na madeira compensada passante de um lado para outro do mesmo,
fixada através de parafusos cabega sextavada méx20 ¢ quando for em polipropileno injetado fixado por
parafiisos ¢ buchas insertas na estrutura do assento ¢ encosto.a unido do assento e do encosto da cadeira
s¢ fard atraves do mecanismo de regulagem de inclinagdo do encosto, que proporcionard maior conforto
0 usudrio. Assento | encosto estofamento produzidos em espuma injetada de poliuretano flexivel e no
minimo 40 mm de espessura moldada sobre pressdo com densidade entre S0/60 kg m3 expandida em
dgua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garantindo assim maior qualidade ¢
resisténcia. Sob assento e contra encosto providos de capa protetora em polipropileno injetado, com
borda protetora findida no proprio material, determinando o acabamento e protegao das bords tanto do
encosto como do assento. revestimento em tecido 100% poliester. Mecanismos de regulagens a cadeira
deverd conter as seguintes fungdes: regulagem de altura do assento atraves de pistdo & gis acionados
atraves de alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestida em nylon. Regulagem de
inclinagdo do encosto com travamento em qualquer posicio definida pelo usudrio e munca em posicdes
determinada pela cadeira com variaglo entre 80 a 103 graus acionados atraves de alavanca produzida
em alma de ferro chato 6x8mm revestida em nylon. Além destas fingdes a cadeira deverd apresentar
regulagem de altura do encosto feito por sistema de pressdo através de botdo localizado no centro da
estrutura de fixagdo de ficil manuseio, permitindo regulagem com a pessoa sentada em no minimo (4
posigdes. caracteristcas o3 mecanismos deverdo ser fabricados com materiais de alta performance,
como ago ¢ nylon reforgado, que proporcionam a confiabilidade,  resisténca ¢ a seguranga exigida nes
normas ¢ padres internacionais a abnt, confeccionados em chapa de ago e que apresentem cortes a
laser. Todos os pistdes utilizados deverdo sr a gds ¢ deve atender &s normas intenacionais de qualidade
¢ seguranca, 150 9001/din, constitido por um suporte em chapa de ago com espessura de 1 9mm,
protegido por tubo industrial de didmetro de S0mm com espessura de 1, Smm ¢ capa telescopica injetada
em polipropileno ¢ mecanismo de regulagem pata 03 hastes em nylon 6.6, reforcada com 25% de fibra
de vidro apresentando parte Superior corigada, e parte inferior com gomos e ranfuras de travamento a
pata em forma de x interligando o eixo central da pata a base proporcionando maior resisténcia e melhor
acabamento. Possuindo cinco rodizios de duplo giro, imetados em nylon com reforgo em poliuretano
para uso em piso frio proporcionando maior resiséncia & abrasdo. estrutura do encosto haste do encosto
em tubo de ago industrial oval de 18x43mm aproximadamente com no minimo 1,Smm de espessura
encaitado em um tubo 25x50mm aproximedamente com espessura minima de 1, Smm, que ligard o
assento a0 encosto por meio de uma chapa de ago com 2mm de espessura, dobrada em forma de
dobradica travada ao tubo por meio de um pino metdlico zincado. Na parte interna da dobradica deverd
conter uma borracha flextvel para absorver o impacto da inclinagdo do encosto protegido por capa de
poliestieno de alto impacto encaixada no pino metdlico. Na parte superior o tubo 25x50 mm deverd ter
uma ponteira de protegdo em nylon entre os tubos para evitar desgaste dos mesmos. No tubo 25x30mm
deverd ser soldado a uma chapa de ago dobrada em forma de ¢ travada ao suporte do assento por meio
de pinos metalicos zincado. Na chapa de ligacdo deverd ter 06 chapas mola zincada ¢ uma mola de
pressao em forma de dobradica que serve para sustentar ¢ travar o mecanismo de regulagem do encosto,
fixads pelos pinos de travamento ¢ tencionado por uma borracha de alfa resisténcia. Na parte central do
fubo 25xS0mm deverd ter um mecanismo de regulagem de altura do encosto acionado por um botdo de
pressio. suporte do assento em chapa de ago de espessura de no minimo 2 mm dobrado em forma de v,
com segdo minima de 35mm altura x S0mm de largura x 290mm de comprimento com fechamento na
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parte frontal em chapa de aco de espessura minima de 2mm em forma de I secdo de 25mm x 25mm x
210mm(comprimento) aproximadamente soldada na extremidade ¢ fixada ao assento por parafisos
sextavado. Na parte posterior do suporte contem uma bragadeira em chapa de ago com espessura de no
minimo 3mm, fixada ao mesmo por no minimo 2 pinos metalicos para unido do suporte ¢ fixagdo das
[imina de ago para unido do assento ao encosto. Entre a parte posterior ¢ frontal contem furos para
fixagdo dos bragos, ¢ uma chapa de ago inteirica com formato de uma alga com dimensdo aproximada
210x30mm espessura minima de 3mm soldada para fixacdo do assento através de 02 parafisos
sextavados. Bragos regulaveis - alura: regulagem em 04 posicdes, atraves de pressio manval de fiei
manuseio, feitos atraves de botio localizado no centro da estrutura, - largura: regulagem através de
manfpulos fixados sob o assento, com variagdo de no minimo S0mm. A pega estrutural deverd ser
inteirca ¢ movel, confeccionada em tubo de ago industrial oblongo 25x30mm aproximadamente com
1, Smim de espessura. A peca de regulagem deverd ser confeccionada e tubo de ago industrial oblongo
18x43mm aproximadamente com 1.5mm de espessura, pegas dobradas pneumaticamente ¢ cortadas a
laser. A pega estrutural do brago deverd ser soldada sobre apoio em chapa de ago | [xS0mm de 3 42mm
de espessura fixa na estrutura da cadeira atraves de parafusos sextavados m09 ou similar, ¢ munca no
assento evitando com isto que se tenha uma pega de fraca resisténcia ¢ a quebra da mesma.osapoia
bragos injetados em poliuretano de pele integral skin, possuindo excepcional durabilidade e resisténcia,
contendo alma de ago (ferro chato) [ 4" x 1/8" parafisado sobre chapa de ago n° 12 soldada sobre 0
fubo 18x43mm.medidas aproximadas dos apoios de bragos: comprimento: 230mm  largura:S0mm
espessura: 30mm acabamento todas as pegas metdlicas usadas o processo de fabricagdo, recebem
{ratamento desengraxante & quente por meio de imersdo ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de constituir
um substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostitca epGxi-pd com polimerizacdo em estufa na
femperatura e aproximadamente 210°. Para este item a empresa eve apresentar 03 Seguintes
documentos: certficado de marca de conformidade emitido pela ab, atendendo a nbr 13962:2006,
devendo identificar a familia ¢ o modelo do produto proposto. Parecer técnico em relagdo 4 ergonormia,
emitido por profissional habilitado com comprovagdo através de certiicado, atestando a conformidade
do produto proposto com a nr-17.certifcado em nome do fabricante, de que espuma injetada ¢ isenta de
¢fc (clorofluorcarbono) emitido pelo ipt ou outro acreditado pelo inmetro desde que seja laboratrio
independende. Relatorio de ensaio emitido por laboratorio independente reconhecido nacionalmente
conforme nbr 11003 /2009 para determinagdo da aderéncia de tinta na superficie metdlica (espessura
minima 40). Catalogo/folder e ou foto do modelo apresentado para o item. Certificado conformidade de
sistemade gestéo da qualidade da indistri fabricante, Quantidade 489 - Marea: Alberflex - Mod:
20CGRR.

eve apresentar 05 Seguintes documentos.parecer técnico em relagdo & ergonomia, emitido por
profissional habilitado com comprovagdo atraves de certificado, atestando a conformidade do produto
proposto com a nr-17.Certficado em nome do fabricante, de que espuma injetada ¢ isenta de cfe
(clorofluorcarbono) emitido pelo ipt ou outro acreditado pelo inmetro desde que seja laboratorio
independente. relaorio de ensaio emitido por laboratorio independente reconhecido nacionalmente
conforme nbr 11003 /2009 para determinagdo da aderéncia de tina na superficie metdlca (espessura
mininia 40). Catélogo/folder e ou foto do modelo apresentado para o item. Certficado conformidade de
sistema de gestioda qualidade da indistria fabricante, Quantidade 20 - Marca: Alberflex - Mod:
20C3L.
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34 - Cadeira montada em longarina de03 lugares,com bragos conjugados - Cadeira montada em
longarina de 03 Tugares ,com bracos conjugados dimenses aproximadas assento largura: 430mm
profundidade: 440 mm encosto largura: 410mm extensio encosto: 320mm largura: 1680mm (entre uma
extremidade a outra ou seja de brago  brago)altura: 40(0mm (do piso a superficie do assento) assento
encosto estofamento produzidos em espuma injetada de poliuretano flexivel de no minimo 40 rm de
espessura moldada sobre pressio com densidade entre S0/60 kg m3 expandida em dgua, método este
que elimina o uso de solventes toxicos, garantindo assim maior qualidade e resisténcia. Sob assento ¢
conra encosto providos de capa protetora em polipropileno injetado, com borda protetora fundida no
proprio material, Ceterminando o acabamento ¢ protego das bordas tanto do encosto como do assento.
revestimento das almofadas revestimento em tecido 100% polister ou vinil na cor a escolher bragos
fixos composto por duas hastes em tubo de ago no formato oblongo 18x43mm e apoio de brago em
poliuretano injetado.estruturaem tubo de ago industrialsegdo retangular de no minimo 30x70 ou 70x30
com espessura minima de 1, 5mm, soldada em coluna de tubo de ago industrial 62" com espessura
minima de 1, 5m, sendo as colunas encaixadas em pé de ahuminio fundido em alta pressdo. O conjunto
assento, encosto e brago sdo fixados sobre um mecanismo em chapa de ago reforgado por dobras e este
posteriormente fixado na longarina atraves de bracadeira ¢ parafusos cabega sextavada mo.suporte do
assento em chapas independentes de ago 12 dobrada em forma de haste com no miimo 210¢30mm,
distanciadas entre st em no minimo 160mm soldadas numa base da mesma chapa dobrada em forma de
¢. Todas as pegas deverdo ser unidas por meio de solda mig. O centro da base deverd medir no minimo
30mm de altura ¢ T0mm de largura por 330mm de comprimento minimo que receberd através de
parafisos as bracadeiras de ligamento a base. A unido do assento ¢ encosto ¢ feito por [amina de ago de
10 minimo 63mm de fargura por 3,5mm de espessura.acabamentotodas as pegas metdlicas usadas no
processo de fabricacdo, recebem tratamento desegraxante & quente por meio de imersdo e tratamento
aniferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pinfura eletrostitica epaxi-
0 com polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°. Para este item a empresa

3.5 - Poltrona sobre longarina de 02 lugares, com bracos conjugados - Poltrona sobre longarina de
(12 g, com bragos conjugados dimenses aproximadas assento largura: 430mm profundidade: 490
mm encosto largura: 460mm extensdo encosto: 420mm largura: 1100mm (entre uma extremidade a
outra ou scja de brago a bragojaltura: 430mm (do piso a superficie do assento) assento / encosto
estofamento produzidos em espuma injetada de poliuretano flexvel de no minimo 40 mum de espessura
moldada sobre pressio com densidade entre S0/60 kg m3 expandida em agua, método este que elimina o
150 e Solventes toxicos, garantindo assim maior qualidade e resisténcia. Sob assento ¢ contra encosto
providos de capa protetora em polipropileno injetado, com borda protetora fundida no prprio material,
Qeterminando o acabamento e protegdo das bordas tanto do encosto como do assento. Revestimento das
almofadas revestimento em tecido 100% poliester ou vinil na cor a escolher. Bragos ixos composto por
duas hastes em tubo de a0 no formato oblongo [8x43mm ¢ apoio de brago em poliuretano
injetado. Estrutura em tubo de ago industrial segdo retangular de no minimo 30x70 ou 70x30 chapa 16
com espessura minima de 1,5mm, soldada em cohuna de tubo de ago industrial 02" chapa 16 com
espessura minima de 1,5m, sendo as colunas encaixadas em pé de aluminio fundido em alta pressio.0
conjunto assento, encosto e brago sio fixados sobre um mecanismo em chapa de ago reforcado por
dobras ¢ este posteriormente fixado nia longarina atraves de bragadeira ¢ parafusos cabega sextavada mo.
Suporte do assento em chapas independentes de ago 12 dobrada em forma de haste com no minimo
210x30mm, distanciades entre st em no minimo 160mm soldadas muma base da mesma chapa dobrada
em forma de c. Todas as pegas deverdo ser unidas por meio de solda mig, O centro da base deverd medir
10 minimo 30mm de altura ¢ T0mm de largura por 350mm de comprimento minimo que receberd
atraves de parafusos as braadeiras de ligamento a base. A unido do assento ¢ encosto ¢ eito por limina
de ago de no minimo 65mm de largura por 3,5mim de espessura. Acabamento todas as pegas metdlicas
usadas no processo de fabricagdo, deverdo receber tratamento desegravante & quente por meio de
imersdo ¢ ratamento aniferruginoso, a fim de constiuir um substrato seguro para  aplicago de pintura
eletrostitica epaxi-pd com polimerizagdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°c. Para
este item a empresa eve apresentar os Seguintes documentos:parecer técnico em telagdo a ergonomia,
emitido por profissional habiltado com comprovagdo atraves de certificado, atestando a conformidade
do produto proposto com a nr-17 Certificado em nome do fabricante, de que espuma injetada ¢ senta de
¢ (cloroftuorcarbono) emitido pelo ipt ou outro acreditado pelo inmetro desde que seja laboratorio
independende Relatorio de ensaio emitido por laboratorio independente reconhecido nacionalmente
conforme nbr 11003 /2009 para determinagdo da aderéncia de tinta na superficie metdlca (espessura
mininna 40), Catélogo/folder e ou foto do modelo apresentado para o item. Certficado conformidade de
sistemade gestdo da qualidade da indstia fabricante. Quantidade 03 - Marea: Alberflex - Mod:
0PIL,
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3.6 - Poltrona com assento rebativel para auditdrio - Polirona com assento rebativel para auditorio
assento rebatfvel moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em
madeira compensada de no minimo 1 2mm de espessura, estofado em espuma de poliuretano injtado de
densidade entre S0/60kg/m’ moldado sob pressd, expandido por agua, metodo este que elimina o uso
(e solventes toxicos, garante maior qualidade ¢ resisténcia, revestido em tecido ou vinil ¢ contra assento
¢ borda protetora tinicos produzidos em polipropileno injetado. O contra assento ¢ fixado na alma por §
parafisos mdx20mm dimensdes. largura: 00mm. profundidade: S08mm. profundidade deil: 560mm.
Encostomoldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em madeira
compensada de no minimo 12mm de espessur, estofado em espuma de poliwretano injetado de
densidade entre S0/60kg/m’ moldado sob pressdo, expandido por agua, metodo este que elimina o uso
de solventes toxicos, garante maior qualidade  resisténcia revestido em tecido ou vinl.contra encosto ¢
borda protetora tnicos produzidos em polipropileno injetado.o contra encosto ¢ fixado na alma por 6
parafusos m4x)0mm dimensdes argura: S00mmaltura; 610mmrevestimentoem tecido 100% poliéster
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ou vinilbrago composto por apoio fixo produzido em poliuretano injetado, medindo 48x279x30mm
(Dxph), alma do apoio produzida em abs ¢ chapa de fixagdo do apoio produzida de aco (espessura
3 Amm) fixada por 2 parafusos mox20mm prancheta possu movimento escamotedvel, € injetada em
plsticoem forma e goa medindo 335x264x15mm (1 xpx h ). E soldada o brago direfto ou esquerdo
atraves de conjunto de suporte de pino, pino al6,8mm ¢ pino trava e6mm. Estrutura composta por
cavalete vertical formado por 2 colunas em formato oblongo cortado, produzides em chapa de ago
(espessura 1 5mum), dispostas & 150mm uma da outra, sendo unidas e estruturadas por chapa de ago
central, soldada aos tubos oblongos; toda essa estrutura ¢ soldada a uma base inferor (pata) medindo
63x334mm (1xp) produzida em chapa e ago (espessura 1,5mm), com furagdo em 2 pontos para fixar a0
piso. Entre os tubos oblongos, receber um fechamento estrutural em chapa de ago (espessura 1,5m), e
sobre a chapa vird uma tampa de acabamento medindo 149 12x395mm (Ixpxh) produzida em
aglomerado, revestida em ap (formica) ou tecido.fixagdo assento fixado ao mecanismo escamotedvel por
parafisos méx20mm atraves de um suporte de chapa de ago (espessura 2,Tmm), sendo o mecanisino
fixado a um suporte produzido em chapa de ago por parafuso méx 10 soldado e 2 porcas m8 que dardo o
movimento ¢ o suporte do mecanismo fixado aos cavaletes lteras por tebites. Encosto ¢ ixado atraves
de chapa de ago medindo 75x73mm (lxp) de espessura 1, 5mm por parafusos mix30mm, sendo a chapa
fixada ao cavalete atraves de rebites. A poltrona ¢ fixada no piso através da pata inferior por parafusos
m3x4Smm. acabamento todas pecas metdlicas usadas no processo de fabricado, tecebem tratamento
desegraxante & quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicagdo de pinfura eletrosttica epxi-po com polimerizagdo em estufa na
femperatura de aproximadamente 210°c.05 teeidos podem ter caracteristicas anti-chama e anti-mancha.
Quantidade 62 - Marca: Alberflex - Mod: PRA.
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3.7 - Sofd de 01 Iugar, com bragos - Sofé de 01 hugar, com bragos dimensdes gerai: largura: 850mm
profundidade; 700mm altura: §00mm altua do assento: 430mm (em relagd ao piso) altura do
brago: 625mm (em relagi a0 piso) assento moldado anatomicamente deverd ser composto por alma em
madeira compensada (espessura |8rmm), estofada em espuma de poliuretano inetado de densidade entre
S0/60kg/n (expandido por dgua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior
qualidade ¢ resisténcia). Dimensoes:largura; 600mmprofundidade: $30mm profundidade del: 485mm
altura; 175mm encosto moldado anatomicamente ¢ composto por alma em madeira compensada
(espessura 18mm), estofado em espuma de poliuretano imjetado de densidade entre 0/60kg/m?
(expandido por dgua, método este que elimina o uso de solventes toxicos, garante maior qualidade ¢
resiséncia). Dimensdes: largura: 600mm profundidade: 120mm altura: 440mm bragocomposto por alma
em madeira compensada de no minirno |Smm de espessura, estofado em espuma de poliretano injetado
(e densidade 60g/enr’, dimensdes:largura: 9Smmprofundidade: 90mmaltura; 478mm painel frontal ¢
posterior produzido em aglomerado de no minino 18mm de espessure. Revestimento em tecido 100%
poliéster ou vinil na cor a escolher. Base (pé) composta por base ¢ corpo (acabamento ¢ barma roscada)
produzidos em aluminio em formato cilindrico o S0mm ¢ altura 125mm. A unido ¢ feita atraves da barra
roscada do pe fixada na rosca m8 embutida na face inferior o brago do sofd. Fixagdo a fivagio do
encosto no assento deverd ser feita atraves de molas produzidas em fermo chato (230x160x32mm ¢
espessura 4 §mm) fixadas atraves de buchas metdlicas cravadas na almas dos mesmos por parafusos
m6x30mm. O assento deverd ser fixado em duas estruturas produzidas em tubo de ago retangular
30x70mm (espessura [ 3mm) com duas chapas de ago soldadas no centro para a fixagdo do assento
atraves de parafiso 4,5%35mm e nas extremidades sio soldadas duas chapas de ago para a fixacdo dos
bragos através de parafusos méxdlmm. O encosto deverd ser fixado através de uma travessa
(610/1210x75x20mm) produzida em ago, dobrada em forma de “y"fixada na alma do encosto por
parafusos mdx20mm e na ateral dos bragos por parafusos méx33mm. Os painéis frontal e posterior para
acabamento deverdo ser fixados atraves de cantoneiras metdlcas por parafusos m6x20mm / méx40mm,
Acabamentotodas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, deverdo receber tratamento
esegraxanted quente por meio de imersdo ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de constifuir um substrato
seguro para a aplicago de pinfura eletrostitica epoxi-po com polimerizagdo em estufa na temperatura
(e aproximadamente 210°c. Para ese item a empresa deve apresentar o5 seguintes documentos: parecer
fécnico em relagdo 4 ergonomia, emitido por profissional habilitado com comprovagdo através de
certificado, atestando 2 conformidade do produto proposto com a nr-17. Certificado em nome do
fabricante, de que espuma injetada ¢ isenta de cfc (clorofhuor carbono) emitido pelo ipt ou outro
acteditado pelo inmetro desde que seja laboratdrio independende. Catalogo/folder e ou foto do modelo
apresentado para o fem. Certificado conformidade de sistema de gestio  da qualidade da indistria
fabricante. Quantidade 08 - Marca: Alberflex - Mod: EXSEL,

3.8 -Sofé de 02 Tugares, com hragos - Sofa de 02 hugares, com bragosdimensdes gerai: largura:
1430mm profundidade: 700mm alrura: §00mm altura do assento: 430mm (em relagdo ao piso)
altura do brago: 625mm (e relagdo ao piso) assento moldado anatomicamente deverd ser composto por
alma em madeira compensada de no minimo 8mm espessura, estofada em espuma de poliuretano
injetado de densidade entre S0/60kg/m expandido por dgua, método este que elimina o uso de solventes
{0xicos, garante maior qualidade e resisténcia. Largura: 600mmprofundidade: 530mmprofundidade ueil
485mmaltura; 17Smmencostomoldado anatomicamente ¢ composto por alnia em madeira compensada
de no minimo 18mm de espessura, estofado em espuma de poliuretano injetado de densidade entre
50/60kg/ (expandido por dgua, método este que elimina o uso de Solventes toxicos, garante maior
qualidade ¢ resisténcia), revestido em tecido poliéster ou couro sintético i cor a escolher. Dimensdes:
largura; 600mm profindidade: 120mm altura: 440mm- bragocomposto por alma em madeira
compensada (espessura 18mm), estofado em espuma de polivretano injetedo de densidade
§0gfon’ Largura: 95mmprofundidade: 690mmalture: 478mm painel frontal e posterior produzido em
aglomerado de no minimo 18mm de espessura. Revestimento em tecido 100% poliéster ou vinil na cor a
escolher, Base (p€) composta por base e corpo (acabamento ¢ barra roscada) produzidos em aluminio
em formato cilindrico o S0mm ¢ altura 125mm. A unido ¢ feita atraves da barra roscada do pé fixada na
rosca m8 embutida na face inferior do brago do sofé. Fixagdo a fixagdo do encosto no assento deverd ser
feitaatraves de molas produzidas em ferro chato (230 160x32mm ¢ espessura 4,8mm) fixadas através
de buchas metalicas cravadas nas almas dos mesmos por parafusos mox30mm. O assento deverd ser
fixado em duas estruturas produzidas em tubo de ago retanguler 30x70rmm (espessura | Jmm) com duas
chapas de ago soldadas no centro para a fixacdo do assento atraves de parafuso 4,5x35mm ¢ nas
extremidades sdo soldadas duas chapas de ago para a fiagdo dos bragos atraves de parafusos
mx40mm, O encosto evera ser fixado atraves de uma travessa (610/1210x75x20mm) produzida em
0, dobrada em forma de “u"fixada na alma do encosto por parefusos mx20mm ¢ na lateral dos bragos
por parafusos méx33mm. Os painéis frontal @ posteior para acabamento deverdo se fixados atraves de
cantoneiras metalicas por parafusos m6x20mm / méx40mm. Para ese item a empresa deve apresentar
05 Seguintes documentos: parecer téctico em relagdo & ergononia, emitido por profissional habilitado
com comprovagdo airaves de certficado, atestando a conformidade do produto proposto com a =17,
Certificado em nome do fabricante, de que espurma injetada ¢ isenta de cfc (clorofluorcarbono) emitido
pelo ipt ou outro acreditado pelo inmetro desde que seja laboratdrio independende. Catdlogo/folder ¢ ou
foto do modelo apesentado para o tem. Certificado conformidade de sistemade gestio da qualidade da
indistria fabricante. Quantidade 05 - Marca: Alberflex - Mod: EXSEL.
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3.9- Sofd para recepedo de 01 hugar - Sofé para recepedo | hgar dimensdes minimas: largura: 720mm
profundidade; 720mm altura: T10mm assentoalma em forma de “T” produzida em aglomerado
(espessura 25mm), parafusadas entre si ¢ revestidas por espuma de poliuretano injetado (espessura
25mm) de densidade entre 20 ¢ 30 kg, (expandido por dgua, método este que elimina o uso de
solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), sendo o conjunto encaixado ¢ parafisado na
estrutura do encosto. Encostoestrutura tnica entre encosto ¢ bragos. Composta por 3 arcos produzidos
em aglomerado de de no minimo 18mm de espessura, sendo | inferior, outro intermedirio rente a0
assento, ¢ | superior que forma encostolbrago. Tais arcos sdo interigados através da base fonal
(assento) ¢ 2 apoios laterais verticais produzidos em aglomerado de no minimo 25mm espessura
parafisados uns aos outros. A base inerior ¢ unida a0 arco superior inclinado por travessa posterior
horizontal ¢ 3 travessas frontais horizontais dos bragos, ambas produzidas em aglomerado de madeira de
10 minimo 25mm espessura parafusadas entre si, formando assim a estrutura do encosto. Toda
estrutura do encosto ¢ fechada por chapa acartonada (gramatura 40 ¢ espessura [ 9mm) ¢ revestida por
espuma de poliuretano injetado ¢ expandido em dguade no minimo 25mm espessura com densidade
entre 20 ¢ 30 kg/m’. Revestimentoem tecido 100% poliéster ou viml na cor a escolher, fixado por
grampos.Estruturaa base recebe 4 apoios cilindricos produzidos em aluminio o 40mm - macigo de no
minimo 2,5mim de espessura ¢ altura |20rmm, parafusados na chapa soldada a base superior do apoio por
4 parafisos m6xd0mm cada. Acabamentotodas pegas metlcas usadas no processo de fabricagdo,
recebem tratamento desegraxante 4 quente por meio de imersdo ¢ tratamento anfifermuginoso, a fim de
consfituir um substrao seguro para a aplicagdo de pinfura eletrostética epoxi-pd com polimerizagdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°c. Para este item a empresa deve apresentar 05 seguintes
documentos: parecer tecnico em relagdo 4 ergonomia, emitido por profissional habilitado com
comprovacio através de certifiado, atestando & conformidade do produto proposto com a nr-17.
Certificado em nome do fabricante, de que espuma injetada ¢ isenta de cfc (clorofluorcarbono) emitido
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pelo ipt ou outro acreditado pelo inmetro desde que seja laboratério independende. Catdlogo/folder e ou
foto do modelo apresentado para o item. Certficado conformidade de sistema de gestdo da qualidade da
inddstria fabricante. Quantidade 04 - Marca: Alberflex - Mod: 98CLL.

VALOR UNITARIO (RS) 95737

3.10 - Sofd para recepeo 2 lugares - Sofd para recepgdo 2 hugares dimensdes minimas: largura:
1460mm profundidade: 720mm altura: 710mm assentoalma em forma de “I” produzida em
aglomerado (espessura 25mm), parafusadas entre si, ¢ revestidas por espuma de poliuretano injetado
(espessura 25mm) de densidade entre 20 ¢ 30 kg/nr, (expandido por dgua, método este que elimina o
us0 de solventes toxicos, garante maior qualidade e resisténcia), sendo o conjunto encaixado ¢
parafiisado na estrutura do encosto. Encostoestrutura Gnica entre encosto ¢ bragos. Composta por 3 arcos
produzidos em aglomerado de de no minimo 18mm de espessura, sendo 1 inferior, outro intermediario
rente a0 assento, ¢ | superior que forma encostolbrago. Tais arcos sio interligados atraves da base
frontal (assento) ¢ 2 apoios lateras verticais produzidos em aglomerado de no minimo 25mm espessura
parafusados uns aos outros. A base inferior ¢ unida ao arco superior inclinado por travessa posterior
horizontal 2 travessas frontais horizontais dos bragos, anbas produzidas em aglomerado de madeira de
1o minimo 25mm espessura parafusadas entre si, formando assim a estrutura do encosto. Toda a
estrutura do encosto ¢ fechada por chapa acartonada (gramatura 40 ¢ espessura 9mm) e revestida por
espuma de polivretano injetado ¢ expandido em aguade no minimo 25mm espessura com densidade
entte 20 ¢ 30 kg, Revestimentoem tecido 100% poliester ou vinil na cor a escolher, fixado por
grampos.Estruturaa base recebe 4 apoios cilindricos produzidos em aluminio o 40mm  macieo de no
minimo 2, Smm de espessura ¢ atura 120mm, parafusados na chapa soldada & base superior do apoio por
4 parafusos m6x20mm cada. Acabamentotodas pecas metalicas usadas no processo de fabricaglo,
recebem tratamento desegraxante & quente por meio de imersio ¢ tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura letrostatica- epoxi-pa com polimerizacdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°c. Para ese item a enmpresa deve apresentar 0s seguintes
documentos: parecer téenico em relacdo & ergonomia, emiido por profissional habiltado  com
comprovacdo atraves de certificado, atestando a conformidade do produto proposto com a mr-17.
Certificado em nome do fabricante, de que espuma injetada ¢ isenta de cfe (clorofluorcarbono) emitido
pelo ipt ou outro acreditado pelo inmetro desde que seja laboratorio independende. Catélogoffolder e ou
foto do modelo apresentado para o item. Certificado conformidade de sstema de gestdo da qualidade da
inddstria fabricante. Quantidade 02 - Marca: Alberflex - Mod: 98CL2.

VALOR UNITARIO (RS |

3.11 - Poltrona giratdria espaldar alto com bragos reguldveds - Poltrona giratoria espaldar alto com
bragos reguléveisdimensdes minimas. assento: largura: 480mm profundidade da superficie: 490 mm
profindidade il: 460mm encosto: largura: 460mm extensdo vertical do encosto: 610mm assento
encosto  estrufura interma em madeira compensada de no minimo [2mm de espessura ou em
polipropileno injetado de alta resisténcia moldados anatomicamente dentro das normas de ergonomia
com 12mm de espessura. A fixagdo do assento na base da cadeira quando a estrutura for em madeira ¢
feitaatraves de “rebite tubo ferro zincado” 6x14,5mm cravados na madeira compensada passante e um
lado para outro do mesmo, fixada atraves de parafisos cabega sextavada m6x20 ¢ quando for em
polipropileno injetado fixado por parafusos e buchas insertas na estrufura do assento ¢ encosto. A unido
do assento ¢ encosto da poltrona deverd ser feita através do mecanismo de regulagem de inelinacdo do
encosto, que proporcionard maior conforto o usudrio, possuindo paradas em qualquer posicdo entre 90°
¢ 115, ¢ também podendo ser uilizado como movimento de livee flutuagdo. Assento / encosto
estofamentoproduzidos em espuma injetada de poluretano flexivel de no minimo $5mm de espessura
moldada sobre presséo com densidade entre S0/60 kg m3 expandida em dgua, método este que elimina o
us0 de solventes t0xicos, garantindo assim maior qualidade e resisténcia. Contra assento ¢ confra
encostoprovidos de capa protetora em polipropileno injetado com borda protetora fimdida no proprio
material determinando o acabamento ¢ protegdo das bordas tanto do encosto como do assento.
Revestimentoem tecido 100% poliéster ou vinil na cor a escolher. Mecanismos de regulagens com
alavancas independentesa polirona deverd conter as seguintes fungdes: regulagem de altura do assento
através de pistdo  gis acionados através de alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm
revestida em nylon. Regulagem de inclinacdo do assento com travamento i posigdo desejada acionado
atraves da alavanca de regulagem produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestido em nylon.
Regulagem de inclinacdo do encosto com travamento em qualquer posigdo definida pelo usurio e
unca em posigdes determinada pela poltrona com variagdo entre 90 a 15 graus em relagdo ao assento
acionados atraves de alavanca produzida em alma de ferro chato 6x8mm revestida em nylon; além das
(12 funges a poltrona deverd apresentar regulagem de altura do encosto fito por sistema de cremalheira

interna, de ficil manusedo, permitindo regulagem com a pessoa sentada em o minimo (4 posicds.
Caracterfsticasos mecanismos deverdo ser fabricados com materiais de alta performance, como ago ¢
ylon reforgado, que proporcionam a confiabiidade, a resisténcia ¢ a seguranga exigida nas normas
padroes internacionais da abnt, confeccionados em chapa de ago. Todos os pistdes utilizados deverdo ser
gl ¢ atender 4 normas intemacionais de qualidade e seguranga, iso 9001/din. Consituido por um
suporte em chapa de ago com espessura de 1, 9mm, protegido por tubo industrial de 2” com espessura de
1,5mm e capa telescdpica injetada em polipropileno. Fixacdo do assento ao encosto através de uma mola
produzida em ferro chato (espessura 3"x 5/16”).a mola deve ser fixada a uma chapa de ago dobrada em
forma de c travada ao suporte do assento por meio de pinos metélicos zincado. Na chapa de ligagdo
deverd ter no minirno § chapas mola zincada ¢ uma mola de pressio em forma de dobradica que serve
para sustentar ¢ travar o mecanismo de regulagem do , fixadas pelos pinos de travamento ¢ tencionado
por uma borracha de alta esisténcia. Suporte do assento: em chapa de ago de espessura de no minimo 2
mim dobrado em forma de v, com secdo minima de 35mm altura x S0mm de largura x 290mm de
comprimento com fechamento na parte frontal em chapa de ago de espessura minima de 2mm em forma
de I segdo de 25mm x 25mm x 210mm(comprimento) aproximadamente soldada na extremidade
fixada ao assento por parafusos sextavado. Na parte posterior do suporte contem uma bragadeira em
chapa de ago com espessura e no minimo mm, fixada ao mesmo por no minimo 2 pinos metalicos
para unido do suporte ¢ fixagdo das limina de ago ¢ a mola de fermo chato para unido do assento a0
encosto. Entre a parte posterior ¢ frontal contem furos para fixacdo dos bragos, ¢ uma chapa de ago
inteiriga com formato de uma alga com dimensdo aproximada 210x30mm espessura minima de 3mm
soldada para fixacdo do assento atraves de 02 parafusos sextavados. Pata 05 hastes em base cromada
0.9, reforgada com 25% de fibra de vidro apresentando parte superior corrugada, e parte inferior com
gomos ¢ ranhuras de travamento da pata em forma de x interligando o eixo central da pata a base
proporcionando- maior resisténcia ¢ melhor acabamento.possuindo cinco rodizios de duplo. giro,
injetados em nylon com reforgo em poliuretano para uso em piso frio proporcionando maior resisténcia
4 abrasdo. Braos regulaveisaltura: - regulagem em 04 posigdes, através de pressdo manual de fécil
manuseio, feitos atraves de botdo localizado no centro da estrutura. Largura regulagem através de
manipulos fixados sob o assento, com variacdo minima de S0rmm a peca estrutural deverd ser nteirica e
movel e confeccionada de tubo de ago industial oblongo 25%50mm com 1,5mm de espessura. A pega
mavel deverd ser confeccionada em tubo de ago industrial oblongo 18x43mm com 1. 5mm de espessura,
pegas dobradas pneumaticamente ¢ cortadas a laser, A pea estrutural do brago deverd ser soldada sobre
apoio em chapa de ago [ 1xS0mm chapa 3,42mm de espessura, fixa na estrutura da poltrona através de
parafisos sextavados m06 ou similar, ¢ nunca no assento evitando com isto que s¢ tettha uma pega de
fraca resisténcia ¢ a quebra da mesma.osapdia bragos injetados em poliuretano de pele infegral skin,
possuindo excepeional durabilidade e resisténcia, contendo alma de ago (ferro chato) 1 /4" x 18"
parafisado sobre chapa de ago n” 12 soldada sobre o tubo 18x43mm. Medides aproximadas o apoio de
bragos.comprimento: 230mm largura: ~~ 80mm espessura:  30mm acabamento todas as pecas
metdlicas usadas no processo de fabricago, recebem tratamento desengraxante & quente por meio de
imers3o ¢ tratamento anfifermuginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicagdo de pintura
eletrostérica epoxi-po com polimerizacdo em estufa na temperatura de aproximadamente 210°. Para
este item a empresa deve apresentar o seguintes documentos:certficado de marca de conformidade
emitido pela abut, atendendo a nbr 13962:2006, devendo identificar a familia ¢ o modelo do produto
proposto. Parecer téenico em relagdo & ergonomia, emitido por profissional habilitado com
comprovacdo atraves de certificado, atestando a conformidade do produto proposto com a nr-
17 Certficado em nome do fabricante, de que espuma injetada ¢ isenta de cfc (clorofhuorcarbono)
emido pelo ipt ou outro acteditado pelo inmetro desde que seja laboratorio independente Relatorio de
ensaio emifido por laboratdrio independente reconhecido nacionalmente conforme nbr 11003 /2009 para
determinagdo da aderéncia de tinta na superfieie metdlca (espessura minima 40) Catdlogo/folder e ou
foto do modelo apresentado para o item. Certificado conformidade de sistemade gestho da qualidade da
indstria fabricante. Quantidade 31 - Marca: Alberflex - Mod: 20PP3,

VALOR UNITARIO (RS) | 1584

312 - Poltrona giratdria espaldar alto telada com apoio lombar ¢ apoio de cabega - Poltrona
giratoria espaldar alto telada com apoio lombar ¢ apoio de cabega. Dimensdes minimas:Assento;
Largura: 490mm. Profundidade: 480mm. Encosto: Largura: 470mm. Altura: $90mum. Assento: moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, composto por alma em polipropileno injetado,
estofado em espuma de polivretano injetado de densidade entre S0/60kgm’, revestido em tecido ou
vinil. Encosto: moldado anatomicamente dentro das normas de ergononia, composto por estrufura em
forma de quadro duplo, frontal ¢ posterior com haste, produzidos em polipropileno injetado, fixados
parafusados entre i Entre os 2 quadros ¢ encaixada a tela flexivel do encosto. Apoio de cabeca:
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composto por estrutura em forma de quadro duplo produzido em polipropileno injetado, fixados ¢
parafusados entre si. Entre os 2 quadros ¢ encaixada a tela flexivel do encosto. A estrutura do apoio de
cabega ¢ produzida em polipropileno injetado ¢ encaixada na haste posterior do quadro do encosto,
possibilitando as regulagens do apoio de cabeca. Dimensdes minimas: Largura: 270mm. Altura:
140mm. Apoio lombar: composto por estrutura ¢ apoio. Estrutura em forma de faixa ¢ produzida em
plastico flexivel ¢ encaixada na haste posterior do quadro do encosto, possibilitando as regulagens do
apoio lombar. Apoio lombar em formato concavo, produzido em poliuretano injetado e encaixado na
faixa. Dimensdes minimas: Largura: 230mm. Altura: 120mm. Estrutura: composta por base giratoria
injetada em nylon 6.6, reforada com 25% de fibra de vidro, 5 rodizios de duplo giro (@5Imm)
injetados em nylon 6 para rodizio comum ou em nylon com reforgo em poliuretano para rodizio de piso
frio (maior resisténcia a abrasdo) com o suporte em polipropileno. Pistdo a gas que atende as normas
internacionais de qualidade ¢ segurana 1SO9001/DIN, constituido por suporte em chapa de ago
(espessura 1,9mm), protegido por tubo industrial de @50mm (espessura 1,5mm) com capa telescopica
produzida em polipropileno injetado (exceto para base de ago) e mecanismo de regulagem. Brao
regulavel: compostos por 2 hastes fixas em “L” produzidas em polipropileno injetado, 2 hastes moveis
produzidas em polipropileno injetado, 2 manipulos trava produzidos em polipropileno injetado ¢ 2
apoios injetados em poliuretano, medindo 229x94x28mm (C x L x H), fixados nas hastes moveis. As
hastes fixas, moveis e os manipulos trava sio encaixados entre si permitindo as regulagens de altura ¢
abertura dos bragos. Caracteristicas: regulagem altura do Assento: com variagdo entre 440 a 540 mm
(em relado ao piso) com acionamento através de alavanca produzida em polipropileno injetado e
travamento em qualquer posigdo desejada. Regulagem profundidade do Assento: com variagdo entre
420 ¢ 458mm (profundidade til) com acionamento através de botdo. Regulagem inclinagdo do Assento:
com variagdo entre -1° ¢ -9° com acionamento através de alavanca produzida em polipropileno injetado.
Regulagem do Assento e Encosto: inclinago sincronizada entre assento e encosto na proporgdo 2:1 com
acionamento através de alavanca produzida em polipropileno injetado. Regulagem altura Apoio de
cabega: com variacdo entre 809 e 925 mm (em relagdo ao assento) com travamento em 7 posicdes.
Regulagem inclinagdo Apoio de cabega: com variagdo entre 90° ¢ 15°. Regulagem altura Apoio lombar:
com variagdo de 40mm e travamento em qualquer posicio. Regulagem profundidade Apoio lombar:
com variagdo de 1Smm e travamento em qualquer posicdo Regulagem altura dos Bragos: com variagio
entre 200 ¢ 308mm (em relagdo ao assento) com travamento em 9 posicdes. Regulagem abertura dos
Bragos: com variagdo total de 77mm de 445 e 522mm (entre os apoios de bragos) com travamento em
qualquer posigio desejada. Acabamento: todas pegas metalicas usadas no processo de fabricaco,
recebem tratamento desegraxante 4 quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de
constituir um substrato seguro para a aplicagio de pintura eletrostdtica epoxi-po com polimerizagdo em
estufa na temperatura de aproximadamente 210°C.A empresa deve apresentar os seguintes documentos:
parecer técnico em relacdo a ergonomia, emitido por profissional habilitado com comprovagdo através
de certificado, atestando a conformidade do produto proposto com a NR-17, catélogo/Folder ¢ ou foto
do modelo apresentado para o item,e e certificado conformidade de sistema de gestdo da qualidade da
indistria fabricante. Quantidade 04 - Marca: Alberflex - Mod: DA80515CL,

VALOR UNITARIO (RS) | 7560041

EMPRESA VENCEDORA - COMERCIAL EVEREST LTDA

LOTE IV - CADEIRAS E LONGARINAS EM POLIPROPILENO

LOTE IV

OBJETO

4.1 -Cadeira fixa em polipropileno - Cadeira fixa, com assento ¢ encosto injetados em polipropileno
em cores variadas solidas ou translucidas, nas dimensdes ~assento: 430 x 470 x 6mm espessura ¢
encosto: 330 x 470 xz 6mm espessura fixagdo do encosto através de encaixe na estrutura confeccionada
em tubo oval oblongo dim: 16 x 30 x1,5 mm e tubo redondo % x 1,20, com desengraxe, decapagem e
fosfatizagdo ¢ pintadas eletrostatica com tinta pd epoxi. Quantidade 307 - Marca: Rhodes.

VALOR UNITARIO (RS) 17556

4.2 - Longarina de 02 lugares em polipropileno - Longarinacom 02 lugares, com assento ¢ encosto
injetados em polipropileno em cores variadas solidas ou translucidas, nas dimensdes assento: 430 x
470x 4mm espessura e encosto: 330x 470x4mm espessura. Estrutura da barra confeccionada em tubo de
ago retangular dim: 40 x 80 x 1,50mme flange em chapa de ago 2,65mm, encosto em tubo oval
oblongo 16 x 30 x I,5mme tubo redondo de 19,05 x 1,2mm com abragadeira em barra chata de ago sac
1010 de 3/16” x 1" ¢ pés confecionados em tubo mpeleiptico 60x30 x 2,25mm e tubo oblongo
30x90x2mm, com desengraxe, decapagem e fosfatizados ¢ com pintura eletrostatica com tinta epoxi po,
com acat moldado em polipropileno copolimero, com sapatas regulaveis. Quantidade 63 -
Marca: Rhodes.

VALOR UNITARIO (RS) [ sisgs

4.3 - Longarina de 03 lugares em polipropileno - Longarinacom 03 lugares, com assento e encosto
injetados em polipropileno em cores variadas solidas ou translucidas, nas dimensdes assento: 430 x
470x 4mm espessura e encosto: 330x 470x4mm espessura. Estrutura da barra confeccionada em tubo de
aco retangular dim: 40 x 80 x 1,50mm,e flange em chapa de ago 2,65mm, encosto em tubo oval
oblongo 16 x 30 x I,Smme tubo redondo de 19,05 x 1,2mm com abracadeira em barra chata de ago sae
1010 de 3/16” x 1" e pés confecionados em tubo mpeleiptico 60x30 x 2,25mm e tubo oblongo
30x90x2mm, com desengraxe, decapagem e fosfatizados e com pintura eletrostatica com tinta epoxi po,
com acabamento moldado em polipropileno copolimero, com sapatas regulaveis. Quantidade 241 -
Marca: Rhodes.

VALOR UNITARIO (RS) [ 680

EMPRESA VENCEDORA - COMERCIAL EVEREST LTDA

OBSERVACOESI:

o Aempresa detentora da expectativa do direito de contratar com a Administragdo poderd ser convocada de acordo com
cada necessidade Administrativa, observada ademanda exigida e prazo para atendimento conforme exigéncias do
Edital ¢ Ata deRegistro de Pregos Geral, a qual fica recepcionada como neste extrato transcrita;

o A liberagdo ¢ conseqiiente Contrato Administrativo ou intrumento congénere (AC)ficardo adstritos aindicacdo de dotagio
oramentdria para a conseqiiente despesa emconformidade com o planejamento realizado pela  Secretaria de
Administracio/Sead/PLdepois de ouvido o 6rgdo gerenciador para efeito de controle das quantidades licitadas eemissio das
respectivas liberacdes, conforme seja cada caso;

o Aunidade requisitante fard a requisigio (pedido) do objeto conforme a suanecessidade pontual, observando sempre as
condigdes do Extrato Parcial, os itens erespectivas especificagdes, levando-se em consideragdo as quantidades
definidas noTermo de Referéncia (TR) e demais disposicdes da Ata de Registro Geral;

o Os pregos registrados 30 os maximos admitidos, devendo a contratagdo ser precedida de pesquisa de pregos no mercado, na
forma prevista no art, 15, & 4°, da Lei n. 8.666/1993 e art. 12 do Decreto Estadual n.11.319/2004.

o A Atade Registro N° 12015 integra este Extrato Parcial como se nele estivesse transcrita para todos os efeitos, no teor contido
10 Processo N°. AA.002.1.003924/14-11 - DLCA/PMAE/SEAD/PL.

OBSERVACOES II:

DETENTORA | COMERCIAL EVEREST LTDA

CNPJ 10.372.788/0001-10

INSC. ESTADUAL| 19.467.058-9

CONTATO 863231-1348

ENDERECO Av. Homero Castelo Branco, 2420 - Horto Florestal
CIDADE Teresina-Pl

E-MAIL comercial_everest(@yahoo.com.br

Of. 718

GOVERNO DO ESTADO DO PIAUI
SECRETARIA DA SAUDE .
HOSPITAL REGIONAL TIBERIO NUNES — FLORIANO-PI

-O Hospital Regional Tibério Nunesvem ratificar as publicacdes
abaixo:

Dispensa de n°® 126/2015 Processo n°® 128/2015
Empresa:TECNIQUIMICA Objeto: medicamento¥alor: 5.632,00.
Fundamentagdart.24, inc. IVda Lei 8.666/93.

Dispensa de n°11/2015 Pocesso n°11/2015Empresa:Medica
HospitalailObjeto: Mat. hospitalavalor: 650,00. Fundamentacéo:
Art.24,inc. IV da Lei 8.666/93

Dispensa de n®106/2015 Processo n°® 106/2015Empresa:
Temistocled/ieiraObjeto: Man.Corretiva ambulandiélor1.900,00.
Fundamentagadrt.24, inc. IVda Lei 8.666/93

Inexigibilidade n°® 130/2015 Processo n°® 132/2015EmpresiD| -
LABOFLOR Objeto: Tomografiasvalor: 12.080,00 Fundamentagéo:
Art.25, cap. Il da Lei 8.666/93

Inexigibilidade n°® 127/2015 Pocesso n° 129/2015Empsa:Astel
SatObjeto: manut. Premve Corretiva eq. UTValor: 1.800,00
Fundamentacaéat.25, cap. Il da Lei 8.666/93

Inexigibilidade n° 128/2015 Processo n° 130/2015Empresa:
Renato Mirand®bjeto: manut. Cond. de ®alor: 1.380,00
Fundamentacaért.25, cap. Il da Lei 8.666/93

Inexigibilidade n® 136/2015 Processo n° 138/2015Empresa:
ConsulplarObjeto: Cons. Contabeigalor: 4.200,00
Fundamentacadrt.25, cap. Il da Lei 8.666/93

Of. 044
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EDITAL DE CONVOCACAO DAASSEMBLEIA GERAL
OUTROS EXTRAORDINARIA DE FUNDAGCAO DAASSOCIACAO DOS
GARCONS E GARCONETESAUTONOMOS NO ESTADO DO

) PIAUI-AGGAESPI
secRENE DO SOEE HORER L piaut — X
gk HOSPITAL GETULIO VARGAS EDITAL DE CONVOCACAO

= S DAASSEMBLEIA GERAL EXTRAORDINARIA

Edital n® 002/2015/HGVPI O St Olavo da Mata Profess&G — 305.698 SSP-PI, CPF — 305.218.823
— 20, residente e domiciliado na Rua — Henriqiieteeira 2516, Bairro

A Diretora Geral do Hospital Getdliovargas no uso das suas atribuigdes; rsoa_”l'gﬁn“ég“g’d %%8@'&%&3%%@%"&5&0&?E%”&%%ao%ﬂ?sﬁo
legais, torna publico e em cumprimentiegis&o proferida nos autos do AUTONOM%S NO ESADO DO PIAUI. Convocam todos empregados
Mandado de Seguranca n° 0009425-22.2015.8.18.0140,080 %utlc‘)r_lomoscno Cc(;jmér_cio Hoteclieiro dg I-(ljospedagem, Refeicdes
i i iaf i oletivas e Casas de Diversdes do Estado do Piaui. Para participarer
andamento néribunal de Justia do Estado do Piai, torna publico a2, FrHe8 & ARAR 0 e PR SPSS R GRBINARIA. & Ser realivada as
inclus&o sub judice dsr. Rafael Rebelo L. Silveira como amvadono  ggh em primeira convocaco e as 09h: 30min em segunda e ultims
Programa de Residéncia Médica em Nefrologia convocagdo, com qualquer numero de participantes, no dia 17 de
glﬁ\lv_lgasnhtgg&jseTég E e lac%ntecga no_l__auoldltorlol3dza1 s;de do
: . , Localizado na Rua — Tiradentes , Bairro —
Teresina, 15 de maio de 2015. Cegtro/l\éorbe]'eresinalpl. Para discutir e deliberar sobre as seguintes
Ordens do dia:

Clara Francisca dos Santos Leal
Diretora Geral do Hospital GetulioVargas

Of. 428

1° - Fundacgéo Aprovacédo do nome da Entidade Sindical;

2° - | eitura e aprovacéo do Estatuto da Entidade Sindical;

3°- IEIeFéo e posse da diretoria executiva e conselho fiscais titulares ¢
. suplentes;
COOHABEXHABIT ACIONAL EAGRONEGOCIOS torna publico que P

recebeu da Secretaria de M&iabiente e Recurso Hidricos do Estado db’ - Outros assuntos de interesse da categoria.

Piaui — SEMAR Licenca de Operag&o n°. DO00240Ais@rizacéo de Teresina(Pl), 31 de Outubro de 2014.
Desmatamento para Uatternativo do Solo nADD. 01.0030/15, ambas
emitidas 12 de maio de 2015, com validade até 15/05/2019 e 12/05/2016, _Olavo da Mata Professor <
. L ~ ~ Presidente da Comisséo Pro-fundagéo
respectivamente, para desempenhar a atividade de produgéo de grdos na
Zona Rural do Municipio de Manoel Emidio - PI P. P. 18865
P. P. 18863
CENTRAL DE COOPERATIVASAPICOLAS DO SEMI ARIDO

} BRASILEIRO
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